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Толкатели цилиндрические для пресс-форм
Во время литья под давлением пластмасс или металла, самыми нагруженными элементами являются толкатели. Толкатели производят непосредственное 
выталкивание отливки из пресс-формы. За цикл литья эти элементы производят движение дважды - один раз для выталкивания детали, второй раз для 
возврата в начальное положение. То есть, при работе они постоянно подвергаются механическим и температурным нагрузкам, что приводит к их частому 

износу. 

Толкатели для пресс-форм от компании D-M-E отвечают всем требованиям мировых стандартов, предъявляемым к данному изделию. Большая часть 
толкателей стандартных позиций постоянно присутствует на складе в Москве. Чтобы их подобрать и приобрести, достаточно выслать запрос на нашу почту 

или позвонить в офис в рабочее время. 
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Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L+2
0

0040 0063 0080 0100 0125 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000
EAH2801-50 01,50 3,0 1,5 0,2
EAH2801-60 01,60 3,0 1,5 0,2
EAH2801-70 01,70 3,0 1,5 0,2
EAH2801-80 01,80 3,0 1,5 0,2
EAH2802-00 02,00 4,0 2,0 0,2
EAH2802-10 02,10 4,0 2,0 0,2
EAH2802-20 02,20 4,0 2,0 0,2
EAH2802-50 02,50 5,0 2,0 0,3
EAH2802-70 02,70 5,0 2,0 0,3
EAH2803-00 03,00 6,0 3,0 0,3
EAH2803-10 03,10 6,0 3,0 0,3
EAH2803-20 03,20 6,0 3,0 0,3
EAH2803-50 03,50 7,0 3,0 0,3
EAH2803-70 03,70 7,0 3,0 0,3
EAH2804-00 04,00 8,0 3,0 0,3
EAH2804-10 04,10 8,0 3,0 0,3
EAH2804-20 04,20 8,0 3,0 0,3
EAH2804-50 04,50 8,0 3,0 0,3
EAH2804-70 04,70 8,0 3,0 0,3
EAH2805-00 05,00 10,0 3,0 0,3
EAH2805-10 05,10 10,0 3,0 0,3
EAH2805-20 05,20 10,0 3,0 0,3
EAH2805-50 05,50 10,0 3,0 0,3
EAH2806-00 06,00 12,0 5,0 0,5
EAH2806-10 06,10 12,0 5,0 0,5
EAH2806-20 06,20 12,0 5,0 0,5
EAH2806-50 06,50 12,0 5,0 0,5
EAH2807-00 07,00 12,0 5,0 0,5
EAH2808-00 08,00 14,0 5,0 0,5
EAH2808-10 08,10 14,0 5,0 0,5
EAH2808-20 08,20 14,0 5,0 0,5
EAH2808-50 08,50 14,0 5,0 0,5
EAH2809-00 09,00 14,0 5,0 0,5
EAH2810-00 10,00 16,0 5,0 0,5
EAH2810-10 10,10 16,0 5,0 0,5
EAH2810-20 10,20 16,0 5,0 0,5
EAH2810-50 10,50 16,0 5,0 0,5
EAH2811-00 11,00 16,0 5,0 0,5
EAH2812-00 12,00 18,0 7,0 0,8
EAH2812-10 12,10 18,0 7,0 0,8
EAH2812-20 12,20 18,0 7,0 0,8
EAH2812-50 12,50 18,0 7,0 0,8
EAH2814-00 14,00 22,0 7,0 0,8
EAH2816-00 16,00 22,0 7,0 0,8
EAH2818-00 18,00 24,0 7,0 0,8
EAH2820-00 20,00 26,0 8,0 1,0

 Тип AH - Закалённый 

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530/ISO6751
Материал: Сталь WS (~1.2067)
Макс. температура: 250°C
Шероховатость поверхности: Ra

Пример заказа (Артикул + L): EAH2801-500040

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору
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ТОЛКАТЕЛИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
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ca

Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L+2
0

0100 0125 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000 1250
EPA0501-00 01,00 2,5 1,2 0,2
EPA0501-20 01,20 2,5 1,2 0,2
EPA0501-00 01,00 3,0 1,5 0,2
EPA0501-20 01,20 3,0 1,5 0,2
EPA0501-50 01,50 3,0 1,5 0,2
EPA0501-60 01,60 3,0 1,5 0,2
EPA0501-70 01,70 3,0 1,5 0,2
EPA0502-00 02,00 4,0 2,0 0,2
EPA0502-20 02,20 4,0 2,0 0,2
EPA0502-50 02,50 5,0 2,0 0,3
EPA0502-70 02,70 5,0 2,0 0,3
EPA0503-00 03,00 6,0 3,0 0,3
EPA0503-10 03,10 6,0 3,0 0,3
EPA0503-20 03,20 6,0 3,0 0,3
EPA0503-50 03,50 7,0 3,0 0,3
EPA0503-70 03,70 7,0 3,0 0,3
EPA0504-00 04,00 8,0 3,0 0,3
EPA0504-10 04,10 8,0 3,0 0,3
EPA0504-20 04,20 8,0 3,0 0,3
EPA0504-50 04,50 8,0 3,0 0,3
EPA0505-00 05,00 10,0 3,0 0,3
EPA0505-10 05,10 10,0 3,0 0,3
EPA0505-20 05,20 10,0 3,0 0,3
EPA0505-50 05,50 10,0 3,0 0,3
EPA0506-00 06,00 12,0 5,0 0,5
EPA0506-10 06,10 12,0 5,0 0,5
EPA0506-20 06,20 12,0 5,0 0,5
EPA0506-50 06,50 12,0 5,0 0,5
EPA0507-00 07,00 12,0 5,0 0,5
EPA0507-50 07,50 12,0 5,0 0,5
EPA0508-00 08,00 14,0 5,0 0,5
EPA0508-10 08,10 14,0 5,0 0,5
EPA0508-20 08,20 14,0 5,0 0,5
EPA0508-50 08,50 14,0 5,0 0,5
EPA0509-00 09,00 14,0 5,0 0,5
EPA0509-50 09,50 14,0 5,0 0,5
EPA0510-00 10,00 16,0 5,0 0,5
EPA0510-10 10,10 16,0 5,0 0,5
EPA0510-20 10,20 16,0 5,0 0,5
EPA0510-50 10,50 16,0 5,0 0,5
EPA0511-00 11,00 16,0 5,0 0,5
EPA0512-00 12,00 18,0 7,0 0,8
EPA0512-20 12,20 18,0 7,0 0,8
EPA0512-50 12,50 18,0 7,0 0,8
EPA0514-00 14,00 22,0 7,0 0,8
EPA0514-20 14,20 22,0 7,0 0,8
EPA0516-00 16,00 22,0 7,0 0,8
EPA0518-00 18,00 24,0 7,0 0,8
EPA0520-00 20,00 26,0 8,0 1,0
EPA0525-00 25,00 32,0 10,0 1,0
EPA0532-00 32,00 40,0 10,0 1,0
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ТОЛКАТЕЛИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ

Тип А - Азотированный 

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530/ISO6751
Материал: закаленная сталь WAS (~1.2344)
Макс. температура: 500-550°C
Шероховатость поверхности: Ra

Пример заказа (Артикул + L): EPA0501-000100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору
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ca

Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L+2
0

0100 0125 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000
EOA0501-50 01,50 3,0 1,5 0,2
EOA0502-00 02,00 4,0 2,0 0,2
EOA0502-20 02,20 4,0 2,0 0,2
EOA0502-50 02,50 5,0 2,0 0,3
EOA0502-70 02,70 5,0 2,0 0,3
EOA0503-00 03,00 6,0 3,0 0,3
EOA0503-20 03,20 6,0 3,0 0,3
EOA0503-50 03,50 7,0 3,0 0,3
EOA0503-70 03,70 7,0 3,0 0,3
EOA0504-00 04,00 8,0 3,0 0,3
EOA0504-20 04,20 8,0 3,0 0,3
EOA0504-50 04,50 8,0 3,0 0,3
EOA0505-00 05,00 10,0 3,0 0,3
EOA0505-20 05,20 10,0 3,0 0,3
EOA0505-50 05,50 10,0 3,0 0,3
EOA0506-00 06,00 12,0 5,0 0,5
EOA0506-20 06,20 12,0 5,0 0,5
EOA0506-50 06,50 12,0 5,0 0,5
EOA0507-00 07,00 12,0 5,0 0,5
EOA0507-50 07,50 12,0 5,0 0,5
EOA0508-00 08,00 14,0 5,0 0,5
EOA0508-20 08,20 14,0 5,0 0,5
EOA0508-50 08,50 14,0 5,0 0,5
EOA0509-00 09,00 14,0 5,0 0,5
EOA0509-50 09,50 14,0 5,0 0,5
EOA0510-00 10,00 16,0 5,0 0,5
EOA0510-20 10,20 16,0 5,0 0,5
EOA0510-50 10,50 16,0 5,0 0,5
EOA0511-00 11,00 16,0 5,0 0,5
EOA0512-00 12,00 18,0 7,0 0,8
EOA0512-20 12,20 18,0 7,0 0,8
EOA0512-50 12,50 18,0 7,0 0,8
EOA0514-00 14,00 22,0 7,0 0,8
EOA0516-00 16,00 22,0 7,0 0,8
EOA0518-00 18,00 22,0 7,0 0,8
EOA0520-00 20,00 26,0 8,0 1,0
EOA0525-00 25,00 26,0 10,0 1,0
EOA0532-00 32,00 40,0 10,0 1,0

Тип EOA - Пазменно азотированный 

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530/ISO6751
Материал: закаленная сталь WAS (~1.2344)
Макс. температура: 500-550°C
Шероховатость поверхности: Ra

Пример заказа (Артикул + L): EOA0501-500100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.
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ТОЛКАТЕЛИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
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ca

Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L+2
0

0100 0125 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000
ENA0501-50 01,50 3,0 1,58 0,2
ENA0502-00 02,00 4,0 2,0 0,2
ENA0502-20 02,20 4,0 2,0 0,2
ENA0502-50 02,50 5,0 2,0 0,3
ENA0502-70 02,70 5,0 2,0 0,3
ENA0503-00 03,00 6,0 3,0 0,3
ENA0503-20 03,20 6,0 3,0 0,3
ENA0503-50 03,50 7,0 3,0 0,3
ENA0503-70 03,70 7,0 3,0 0,3
ENA0504-00 04,00 8,0 3,0 0,3
ENA0504-20 04,20 8,0 3,0 0,3
ENA0504-50 04,50 8,0 3,0 0,3
ENA0505-00 05,00 10,0 3,0 0,3
ENA0505-20 05,20 10,0 3,0 0,3
ENA0505-50 05,50 10,0 3,0 0,3
ENA0506-00 06,00 12,0 5,0 0,5
ENA0506-20 06,20 12,0 5,0 0,5
ENA0506-50 06,50 12,0 5,0 0,5
ENA0507-00 07,00 12,0 5,0 0,5
ENA0508-00 08,00 14,0 5,0 0,5
ENA0508-20 08,20 14,0 5,0 0,5
ENA0508-50 08,50 14,0 5,0 0,5
ENA0509-00 09,00 14,0 5,0 0,5
ENA0510-00 10,00 16,0 5,0 0,5
ENA0510-20 10,20 16,0 5,0 0,5
ENA0510-50 10,50 16,0 5,0 0,5
ENA0511-00 11,00 16,0 5,0 0,5
ENA0512-00 12,00 18,0 7,0 0,8
ENA0512-20 12,20 18,0 7,0 0,8
ENA0512-50 12,50 18,0 7,0 0,8
ENA0514-00 14,00 22,0 7,0 0,8
ENA0516-00 16,00 22,0 7,0 0,8
ENA0518-00 18,00 24,0 7,0 0,8
ENA0520-00 20,00 26,0 8,0 1,0
ENA0525-00 25,00 32,0 10,0 1,0
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ТОЛКАТЕЛИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ

Тип TA - Жидкостноазотированный 

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530/ISO6751
Материал: закаленная сталь WAS (~1.2344)
Макс. температура:  500-550 °C
Шероховатость поверхности: Ra

Пример заказа (Артикул + L): ENA0501-500100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору
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ca

Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L+2
0

0080 0100 0125 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000
ERA0501-00 01,00 2,5 1,2 0,2
ERA0501-50 01,50 3,0 1,5 0,2
ERA0502-00 02,00 4,0 2,0 0,2
ERA0502-20 02,20 4,0 2,0 0,2
ERA0502-50 02,50 5,0 2,0 0,3
ERA0502-70 02,70 5,0 2,0 0,3
ERA0503-00 03,00 6,0 3,0 0,3
ERA0503-20 03,20 6,0 3,0 0,3
ERA0503-50 03,50 7,0 3,0 0,3
ERA0503-70 03,70 7,0 3,0 0,3
ERA0504-00 04,00 8,0 3,0 0,3
ERA0504-20 04,20 8,0 3,0 0,3
ERA0504-50 04,50 8,0 3,0 0,3
ERA0505-00 05,00 10,0 3,0 0,3
ERA0505-20 05,20 10,0 3,0 0,3
ERA0505-50 05,50 10,0 3,0 0,3
ERA0506-00 06,00 12,0 5,0 0,5
ERA0506-20 06,20 12,0 5,0 0,5
ERA0506-50 06,50 12,0 5,0 0,5
ERA0507-00 07,00 12,0 5,0 0,5
ERA0507-50 07,50 12,0 5,0 0,5
ERA0508-00 08,00 14,0 5,0 0,5
ERA0508-20 08,20 14,0 5,0 0,5
ERA0508-50 08,50 14,0 5,0 0,5
ERA0509-00 09,00 14,0 5,0 0,5
ERA0509-50 09,50 14,0 5,0 0,5
ERA0510-00 10,00 16,0 5,0 0,5
ERA0510-20 10,20 16,0 5,0 0,5
ERA0510-50 10,50 16,0 5,0 0,5
ERA0511-00 11,00 16,0 5,0 0,5
ERA0512-00 12,00 18,0 7,0 0,8
ERA0512-20 12,20 18,0 7,0 0,8
ERA0512-50 12,50 18,0 7,0 0,8
ERA0514-00 14,00 22,0 7,0 0,8
ERA0516-00 16,00 22,0 7,0 0,8
ERA0518-00 18,00 24,0 7,0 0,8
ERA0520-00 20,00 26,0 8,0 1,0
ERA0525-00 25,00 32,0 10,0 1,0
ERA0532-00 32,00 40,0 10,0 1,0
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ТОЛКАТЕЛИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ

Тип AHX - Cквозной закалки (упрочнённый) 

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530/ISO6751
Материал: закаленная сталь WAS (~1.2344)
Макс. температура:  500-550 °C
Шероховатость поверхности: Ra

Пример заказа (Артикул + L): ERA0501-000100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.
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Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

K
+0,2 

0

L+2
0

0063 0071 0080 0100 0125 0160 0200 0250 0315
EPD2801-00 01,00 1,8 0,5
EPD2801-10 01,10 1,8 0,5
EPD2801-20 01,20 2,0 0,5
EPD2801-25 01,25 2,0 0,5
EPD2801-30 01,30 2,0 0,5
EPD2801-40 01,40 2,2 0,5
EPD2801-50 01,50 2,2 0,5
EPD2801-60 01,60 2,5 0,5
EPD2801-70 01,70 2,5 0,5
EPD2801-75 01,75 2,8 0,5
EPD2801-80 01,80 2,8 0,5
EPD2801-90 01,90 2,8 0,5
EPD2802-00 02,00 3,0 0,5
EPD2802-10 02,10 3,2 0,5
EPD2802-20 02,20 3,2 0,5
EPD2802-25 02,25 3,5 0,5
EPD2802-30 02,30 3,5 0,5
EPD2802-40 02,40 3,5 0,5
EPD2802-50 02,50 3,5 0,5
EPD2802-60 02,60 4,0 0,5
EPD2802-70 02,70 4,0 0,5
EPD2802-75 02,75 4,0 0,5
EPD2802-80 02,80 4,0 0,5
EPD2802-90 02,90 4,0 0,5
EPD2803-00 03,00 4,5 0,5
EPD2803-10 03,10 4,5 0,5
EPD2803-20 03,20 4,5 0,5
EPD2803-25 03,25 4,5 0,5
EPD2803-30 03,30 4,5 0,5
EPD2803-40 03,40 4,5 0,5
EPD2803-50 03,50 5,0 0,5
EPD2803-60 03,60 5,0 0,5
EPD2803-70 03,70 5,0 0,5
EPD2803-75 03,75 5,0 0,5
EPD2803-80 03,80 5,0 0,5
EPD2803-90 03,90 5,0 0,5
EPD2804-00 04,00 5,5 0,5
EPD2804-10 04,10 5,5 0,5
EPD2804-20 04,20 5,5 0,5
EPD2804-25 04,25 5,5 0,5
EPD2804-40 04,40 5,5 0,5
EPD2804-50 04,50 6,1 0,5
EPD2804-60 04,60 6,0 0,5
EPD2804-75 04,75 6,0 0,5
EPD2805-00 05,00 6,5 0,5
EPD2805-10 05,10 6,5 0,5
EPD2805-20 05,20 6,5 0,5
EPD2805-25 05,25 6,5 0,5
EPD2805-30 05,30 6,5 0,5
EPD2805-40 05,40 6,5 0,5
EPD2805-50 05,50 7,0 0,5
EPD2805-60 05,60 7,0 0,5
EPD2805-75 05,75 7,0 0,5
EPD2805-00 05,00 6,5 0,5

Тип D - закалённые толкатели

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530

Материал: сталь WS (~1.2067)
Макс. температура:  250 °C
Шероховатость поверхности: Ra

Пример заказа  (Артикул + L): EPD2801-000063
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EPD28

Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

K
+0,2 

0

L+2
0

0063 0071 0080 0100 0125 0160 0200 0250 0315
EPD2806-00 06,00 8,0 0,5
EPD2806-20 06,20 8,0 0,5
EPD2806-50 06,50 9,0 1
EPD2807-00 07,00 9,0 1
EPD2807-50 07,50 10,0 1
EPD2808-00 08,00 10,0 1
EPD2808-20 08,20 10,0 1
EPD2808-50 08,50 11,0 1
EPD2809-00 09,00 11,0 1
EPD2810-00 10,00 12,0 1
EPD2811-00 11,00 13,0 1
EPD2812-00 12,00 14,0 1
EPD2814-00 14,00 16,0 1,5

EPD2816-00* 16,00 18,0 1,5

Пример заказа  (Артикул + L): EPD2801-000063

Тип D - закалённые толкатели

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530

Материал: сталь WS (~1.2067)
Макс. температура:  250 °C
Шероховатость поверхности: Ra
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35

min. 52

Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L+2
0

0100 0125 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000
ERFAQ01-00 01,00 2,5 1,2 0,2
ERFAQ01-50 01,50 3,0 1,5 0,2
ERFAQ02-00 02,00 4,0 2,0 0,2
ERFAQ02-50 02,50 5,0 2,0 0,3
ERFAQ03-00 03,00 6,0 3,0 0,3
ERFAQ03-50 03,50 7,0 3,0 0,3
ERFAQ04-00 04,00 8,0 3,0 0,3
ERFAQ04-50 04,50 8,0 3,0 0,3
ERFAQ05-00 05,00 10,0 3,0 0,3
ERFAQ05-50 05,50 10,0 3,0 0,3
ERFAQ06-00 06,00 12,0 5,0 0,5
ERFAQ06-50 06,50 12,0 5,0 0,5
ERFAQ08-00 08,00 14,0 5,0 0,5
ERFAQ10-00 10,00 16,0 5,0 0,5

ERFAQТип ERF - нержавеющая сталь

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L1 = Длина
Стандарт: DIN ISO6751
Материал: сталь 1.4125
Макс. температура:  250 °C
Шероховатость поверхности: Ra

Возможно изготовление по 
индивидульным размерам, срок поставки 
2 недели

Области применения
• для переработки полимеров с абразивными и коррозионными наполнителями, образующими кислотные газы
• для применения с антипиренами
• оснастка для медицинской и пищевой промышленности
• для литья ПВХ

Характеристики
• высокая износостойкость
• подходят для полированных поверхностей
• дольше срок службы пресс-формы
• превосходная размерная стабильность
• низкая стоимость техобслуживания и содержания

Пример заказа   (Артикул + L): ERFAQ01-000100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.
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 K  
-
0
0.05 

 L + 2
0

d1
g6

 

A
(60 ± 2) HRC

0.8

 R +  
0.2

0
0

 
A (2:1) 

 B
  -0 0.0

2 d2  
-
0
0.20 

EAV

Артикул d1
g6

B
0 

-0,02

d2
0 

-0,2

K
0

-0,05

R
+0,20

0

L+2
0

100 125 160 200 250 400
EAV02-00 2,0 1,50 4 2 0,2
EAV02-20 2,2 1,60 4 2 0,2
EAV02-50 2,5 1,75 5 2 0,3
EAV02-70 2,7 1,85 5 2 0,3
EAV03-00 3,0 2,00 6 3 0,3
EAV03-20 3,2 2,10 6 3 0,3
EAV03-50 3,5 2,25 7 3 0,3
EAV03-70 3,7 2,35 7 3 0,3
EAV04-00 4,0 2,50 8 3 0,3
EAV04-20 4,2 2,60 8 3 0,3
EAV04-25 4,5 2,75 8 3 0,3
EAV05-00 5,0 3,50 10 3 0,3
EAV05-20 5,2 3,60 10 3 0,3
EAV05-50 5,5 3,75 10 3 0,3
EAV06-00 6,0 4,00 12 5 0,5
EAV06-20 6,2 4,10 12 5 0,5
EAV06-50 6,5 4,25 12 5 0,5
EAV07-00 7,0 4,50 12 5 0,5
EAV08-00 8,0 5,00 14 5 0,5
EAV08-50 8,5 5,25 14 5 0,5
EAV09-00 9,0 5,50 14 5 0,5
EAV10-00 10,0 6,00 16 5 0,5
EAV12-00 12,0 7,00 18 7 0,8
EAV14-00 14,0 8,50 22 7 0,8
EAV16-00 16,0 9,50 22 7 0,8

Пример заказа  (Артикул + L): EAV02-00100

Закалённые цилиндрический толкатель с защитой от проворачивания

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

Материал: 1.2210
Закаленный HRC 60 ± 2
Стандарт: DIN 1530 A / ISO 6751
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А

А (2:1) 0
-0,025+0,2

  0

  0 -0
,0

15

+1
   0

Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

B
0 

-0,015

C K
0 

-0,025

R
+0,2 

0

L+1
0

125 200
ERV05015 1,5 3 1,05 0,15 1,5 0,2
ERV05016 1,6 3 1,10 0,15 1,5 0,2
ERV05018 1,8 3 1,20 0,15 1,5 0,2
ERV05020 2,0 4 1,50 0,25 2,0 0,2
ERV05022 2,2 4 1,60 0,25 2,0 0,2
ERV05025 2,5 5 1,75 0,25 2,0 0,3
ERV05027 2,7 5 1,85 0,25 2,0 0,3
ERV05030 3,0 6 2,00 0,25 3,0 0,3
ERV05032 3,2 6 2,10 0,25 3,0 0,3
ERV05035 3,5 7 2,25 0,25 3,0 0,3
ERV05037 3,7 7 2,35 0,25 3,0 0,3
ERV05040 4,0 8 2,50 0,25 3,0 0,3
ERV05042 4,2 8 2,60 0,25 3,0 0,3
ERV05045 4,5 8 2,75 0,25 3,0 0,3
ERV05050 5,0 10 3,50 0,25 3,0 0,3
ERV05052 5,2 10 3,60 0,25 3,0 0,3
ERV05055 5,5 10 3,75 0,25 3,0 0,3
ERV05060 6,0 12 4,00 0,50 5,0 0,5
ERV05062 6,2 12 4,10 0,50 5,0 0,5
ERV05065 6,5 12 4,25 0,50 5,0 0,5
ERV05070 7,0 12 4,50 0,50 5,0 0,5
ERV05080 8,0 14 5,00 0,50 5,0 0,5
ERV05082 8,2 14 5,10 0,50 5,0 0,5
ERV05085 8,5 14 5,25 0,50 5,0 0,5
ERV05090 9,0 14 5,50 0,50 5,0 0,5
ERV05100 10,0 16 6,00 0,50 5,0 0,5
ERV05102 10,2 16 6,10 0,50 5,0 0,5
ERV05105 10,5 16 6,25 0,50 5,0 0,5
ERV05110 11,0 16 6,50 0,50 5,0 0,5
ERV05115 11,5 16 6,75 0,50 5,0 0,5
ERV05120 12,0 18 7,00 0,50 7,0 0,8
ERV05125 12,5 18 7,25 0,50 7,0 0,8
ERV05114 14,0 22 8,50 0,50 7,0 0,8
ERV05116 16,0 22 9,5 0,50 7,0 0,8

ERVЦилиндрический толкатель с защитой от проворачивания

Материал: 1.2344

Пример заказа   (Артикул + L): ERFAQ01-000100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

ТОЛКАТЕЛИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ



28 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru        www.shop.vivtech.ru       info@vivtech.ru

ca

Артикул d1
g6

d2
0 

 0,2

d3
h11

K
0 

 0,05

R
+0,2 

0

L 1+2
0

0080 0100 0125 0160 0160 0160 0200 0250 0250
L 2  1

 2

0035 0050 0050 0050 0063 0075 0075 0075 0100
EPC0500-70 0,700 4,0 2,0 2,0 0,2

EPC0500-80 0,800 4,0 2,0 2,0 0,2
EPC0500-90 0,900 4,0 2,0 2,0 0,2
EPC0501-00 01,00 4,0 2,0 2,0 0,2
EPC0501-10 01,10 4,0 2,0 2,0 0,2
EPC0501-20 01,20 4,0 2,0 2,0 0,2
EPC0501-30 01,30 4,0 2,0 2,0 0,2
EPC0501-40 01,40 4,0 2,0 2,0 0,2
EPC0501-50 01,50 6,0 3,0 3,0 0,3
EPC0501-60 01,60 6,0 3,0 3,0 0,3
EPC0501-70 01,70 6,0 3,0 3,0 0,3
EPC0501-80 01,80 6,0 3,0 3,0 0,3
EPC0501-90 01,90 6,0 3,0 3,0 0,3
EPC0502-00 02,00 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-10 02,10 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-20 02,20 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-30 02,30 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-40 02,40 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-50 02,50 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-60 02,60 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-70 02,70 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-80 02,80 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0502-90 02,90 6,0 3,0 3,0 0,3

EPC0503-00 03,00 8,0 4,0 3,0 0,3

EPC0503-10 03,10 8,0 4,0 3,0 0,3

EPC0503-20 03,20 8,0 4,0 3,0 0,3

EPC0503-30 03,30 8,0 4,0 3,0 0,3

EPC0503-40 03,40 8,0 4,0 3,0 0,3

EPC0503-50 03,50 8,0 4,0 3,0 0,3

EPC05
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Тип С - ступенчатые азотированные толкатели

*Для L1 0160  0250 добавьте (5), (6), (7) для L2

Пример заказа  (Артикул + L1): EPC0500-700100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
d2 = Диаметр утолщения
K = Толщина головки
L1 = Длина
L2 = Длина утолщения + длина головки
Стандарт: DIN1530/ISO8694

Материал: закаленная сталь WAS (~1.2344)
Макс. температура:  500-550 °C
Шероховатость поверхности: Ra
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ca

Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

d3
h11

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L 1+2
0

0080 0100 0125 0160 0160 0160 0200 0250 0250
L 2 -1

-2

0035 0050 0050 0050 0063 0075 0075 0075 0100
ENC0500-70 0,700 4,0 2,0 2,0 0,2
ENC0500-80 0,800 4,0 2,0 2,0 0,2
ENC0500-90 0,900 4,0 2,0 2,0 0,2
ENC0501-00 01,00 4,0 2,0 2,0 0,2
ENC0501-10 01,10 4,0 2,0 2,0 0,2
ENC0501-20 01,20 4,0 2,0 2,0 0,2
ENC0501-30 01,30 4,0 2,0 2,0 0,2
ENC0501-40 01,40 4,0 2,0 2,0 0,2
ENC0501-50 01,50 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0501-60 01,60 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0501-07 01,70 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0501-08 01,80 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0501-09 01,90 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-00 02,00 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-10 02,10 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-20 02,20 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-30 02,30 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-40 02,40 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-50 02,50 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-60 02,60 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-70 02,70 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-80 02,80 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0502-90 02,90 6,0 3,0 3,0 0,3
ENC0503-00 03,00 8,0 4,0 3,0 0,3
ENC0503-10 03,10 8,0 4,0 3,0 0,3
ENC0503-20 03,20 8,0 4,0 3,0 0,3
ENC0503-30 03,30 8,0 4,0 3,0 0,3
ENC0503-40 03,40 8,0 4,0 3,0 0,3
ENC0503-05 03,50 8,0 4,0 3,0 0,3

ENC05
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ТОЛКАТЕЛИ СТУПЕНЧАТЫЕ

Тип TС - ступенчатые жидкостно азотированные толкатели

* Для L1 0160 0250 добавьте (5), (6), (7) для L2

Пример заказа (Артикул + L1): ENC0500-700100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
d2 = Диаметр утолщения
K = Толщина головки
L1 = Длина
L2 = Длина утолщения + длина головки
Стандарт: DIN1530/ISO8694

Материал: закаленная сталь WAS (~1.2344)
Макс. температура:  500-550 °C
Шероховатость поверхности: Ra
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Артикул d1
g6

d2
0 

-0,2

d3
h11

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L 1+2
0

0063 0080 0100 0125 0160 0160 0160 0200 0250 0250
L 2 -1

-2

0025 0035 0050 0050 0050 0063 0075 0075 0075 0100
CHE2800-50 00,50 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2800-60 00,60 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2800-70 00,70 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2800-80 00,80 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2800-90 00,90 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2801-00 01,00 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2801-10 01,10 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2801-20 01,20 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2801-30 01,30 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2801-40 01,40 4,0 2,0 2,0 0,2
CHE2801-50 01,50 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2801-60 01,60 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2801-70 01,70 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2801-80 01,80 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2801-90 01,90 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-00 02,00 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-10 02,10 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-20 02,20 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-30 02,30 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-40 02,40 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-50 02,50 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-60 02,60 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-70 02,70 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-80 02,80 6,0 3,0 3,0 0,3
CHE2802-90 02,90 6,0 3,0 3,0 0,3

CHE28
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ТОЛКАТЕЛИ СТУПЕНЧАТЫЕ

Тип СH - ступенчатые закалённые толкатели

* Для L1 0160  0250 добавьте (5), (6), (7) для L2

Пример заказа (Артикул + L1): CHE2800-500080

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
d2 = Диаметр утолщения
K = Толщина головки
L1 = Длина
L2 = Длина утолщения + длина головки
Стандарт: DIN1530/ISO8694

Материал: сталь WS (~1.2067)
Макс. температура:  250 °C
Шероховатость поверхности: Ra
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Артикул
d1

+0,025 
0

d2
0 

-0,2

K
0 

-0,05

R
+0,2 

0

L+2
0

100 160 250 315
PCM015 01,50 3,0 1,5 0,2
PCM020 02,00 4,0 2,0 0,2
PCM025 02,50 5,0 2,0 0,3
PCM030 03,00 6,0 3,0 0,3
PCM035 03,50 7,0 3,0 0,3
PCM040 04,00 8,0 3,0 0,3
PCM045 04,50 8,0 3,0 0,3
PCM050 05,00 10,0 3,0 0,3
PCM060 06,00 12,0 5,0 0,5
PCM070 07,00 12,0 5,0 0,5
PCM080 08,00 14,0 5,0 0,5
PCM100 10,00 16,0 5,0 0,5
PCM120 12,00 18,0 7,0 0,8
PCM140 14,00 22,0 7,0 0,8
PCM160 16,00 22,0 7,0 0,8

PCMТип PCM- теплопроводный

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530/ISO6751
Материал: Сплав на основе меди
MМакс. температура:  360°C
Шероховатость поверхности: Ra

Толкатели с высокой теплопроводностью

Преимущества:
• Сокращенное время цикла
• Теплопроводность в 5 раз лучше, чем у стали
• Улучшают качество изделий
• Снижают затраты на обработку
• Увеличенный срок службы

Пример заказа (Артикул + L): PCM025100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.
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ТОЛКАТЕЛИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
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Артикул
a

0 
-0,015

b
0 

-0,015

R1
+0,2 

0

R2
 

K
0 

-0,05

d2
0 

-0,2

d1
h11

L 1+2
0

63 80 100 125 160 200 250 315 400
L 2 -1

-2

32 40 50 63 80 100 125 160 200
FK0-83-8 0,8 3,8 0,3 10 3 8 4,2
FK1-03-5 1,0 3,5 0,3 10 3 8 4,0
FK1-23-5 1,2 3,5 0,3 10 3 8 4,0
FK1-03-8 1,0 3,8 0,3 10 3 8 4,2
FK1-23-8 1,2 3,8 0,3 10 3 8 4,2
FK1-04-5 1,0 4,5 0,3 10 3 10 5,0
FK1-24-5 1,2 4,5 0,3 10 3 10 5,0
FK1-54-5 1,5 4,5 0,3 10 3 10 5,0
FK1-05-5 1,0 5,5 0,5 10 5 12 6,0
FK1-25-5 1,2 5,5 0,5 10 5 12 6,0
FK1-55-5 1,5 5,5 0,5 10 5 12 6,0
FK2-05-5 2,0 5,5 0,5 10 5 12 6,0
FK1-27-5 1,2 7,5 0,5 10 5 14 8,0
FK1-57-5 1,5 7,5 0,5 10 5 14 8,0
FK2-07-5 2,0 7,5 0,5 10 5 14 8,0
FK1-59-5 1,5 9,5 0,5 10 5 16 10,0
FK2-09-5 2,0 9,5 0,5 10 5 16 10,0

FK2-011-5 2,0 11,5 0,8 10 7 18 12,0
FK2-511-5 2,5 11,5 0,8 10 7 18 12,0
FK2-015-5 2,0 15,5 0,8 10 7 22 16,0
FK2-515-5 2,5 15,5 0,8 10 7 22 16,0

FK Тип FK - плоские закалённые толкатели

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
a =
b = 
L1 = Длина
L2 = Длина утолщения + длина головки
Стандарт: DIN1530/ISO8693
Материал: сталь WAS (~1.2344)
Макс. температура:  250 °C
Шероховатость поверхности: Ra

Пример заказа  (Артикул + L1): FK0-83-863

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.
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ca

Артикул
a

0 
-0,015

b
0 

-0,015

R1
+0,2 

0

R2
 

K
0 

-0,05

d2
0 

-0,2

d1
h11

L 1+2
0

63 80 100 125 160 200 250 315 400
L 2 -1

-2

32 40 50 63 80 100 125 160 200
FW0-83-5 0,8 3,5 0,3 10 3 8,0 4,0
FW0-83-8 0,8 3,8 0,3 10 3 8,0 4,2
FW1-03-5 1,0 3,5 0,3 10 3 8,0 4,0
FW1-23-5 1,2 3,5 0,3 10 3 8,0 4,0
FW1-03-8 1,0 3,8 0,3 10 3 8,0 4,2
FW1-23-8 1,2 3,8 0,3 10 3 8,0 4,2
FW1-04-5 1,0 4,5 0,3 10 3 10,0 5,0
FW1-24-5 1,2 4,5 0,3 10 3 10,0 5,0
FW1-54-5 1,5 4,5 0,3 10 3 10,0 5,0
FW1-64-5 1,6 4,5 0,3 10 3 10,0 5,0
FW1-84-5 1,8 4,5 0,3 10 3 10,0 5,0
FW1-05-5 1,0 5,5 0,5 10 5 12,0 6,0
FW1-25-5 1,2 5,5 0,5 10 5 12,0 6,0
FW1-55-5 1,5 5,5 0,5 10 5 12,0 6,0
FW1-65-5 1,6 5,5 0,5 10 5 12,0 6,0
FW1-85-5 1,8 5,5 0,5 10 5 12,0 6,0
FW2-05-5 2,0 5,5 0,5 10 5 12,0 6,0
FW1-27-5 1,2 7,5 0,5 10 5 14,0 8,0
FW1-57-5 1,5 7,5 0,5 10 5 14,0 8,0
FW1-67-5 1,6 7,5 0,5 10 5 14,0 8,0
FW1-87-5 1,8 7,5 0,5 10 5 14,0 8,0
FW2-07-5 2,0 7,5 0,5 10 5 14,0 8,0
FW1-59-5 1,5 9,5 0,5 10 5 16,0 10,0
FW1-89-5 1,8 9,5 0,5 10 5 16,0 10,0
FW2-09-5 2,0 9,5 0,5 10 5 16,0 10,0

FW2-011-5 2,0 11,5 0,8 10 7 18,0 12,0
FW2-511-5 2,5 11,5 0,8 10 7 18,0 12,0
FW2-012-0 2,0 12,0 0,8 10 7 18,0 12,5
FW2-512-0 2,5 12,0 0,8 10 7 18,0 12,5
FW2-015-0 2,0 15,0 0,8 10 7 22,0 16,0
FW2-515-0 2,5 15,0 0,8 10 7 22,0 16,0
FW2-015-5 2,0 15,5 0,8 10 7 22,0 16,0
FW2-515-5 2,5 15,5 0,8 10 7 22,0 16,0

FW
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ТОЛКАТЕЛИ ПЛОСКИЕ

Тип FW - плоские азотированные толкатели

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
a =
b = 
L1 = Длина
L2 = Длина утолщения + длина головки
Стандарт: DIN1530/ISO8693
Материал: закаленная сталь WAS (~1.2344)
Макс. температура:  250 °C
Шероховатость поверхности: Ra

Пример заказа (Артикул + L1): FW0-83-563 

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

Пример заказа (Артикул + L1): FW0-83-563 
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r 1 =  r 2 =  0, 20

A
А (2:1)

 0 -0
,2

+0,2

   0

 0 -0
,1

-0
,0

1
-0

,0
2

+2
   0

-1
-2

 0
-0,05

Артикул
a
-0,01 
-0,02

b d1
0 

-010

d2
0 

-020

K
0 

-0,05

r
+0,20 

-0

L 1+2
0

63 80 100 125 160 200 250 315
L 2 -1

-2

30 40 50 60 80 100 125 160
L 3

33 40 50 65 80 100 125 155
F2R0-502-80 0,5 2,8 3 6 3 0,3
F2R0-602-80 0,6 2,8 3 6 3 0,3
F2R0-802-80 0,8 2,8 3 6 3 0,3
F2R1-002-80 1,0 2,8 3 6 3 0,3
F2R0-503-80 0,5 3,8 4,2 8 3 0,3
F2R0-603-80 0,6 3,8 4,2 8 3 0,3
F2R0-803-80 0,8 3,8 4,2 8 3 0,3
F2R1-003-80 1,0 3,8 4,2 8 3 0,3
F2R1-203-80 1,2 3,8 4,2 8 3 0,3
F2R1-004-50 1,0 4,5 5 10 3 0,3
F2R1-204-50 1,2 4,5 5 10 3 0,3
F2R1-504-50 1,5 4,5 5 10 3 0,3
F2R1-005-50 1,0 5,5 6 12 5 0,5
F2R1-205-50 1,2 5,5 6 12 5 0,5
F2R1-505-50 1,5 5,5 6 12 5 0,5
F2R2-005-50 2,0 5,5 6 12 5 0,5
F2R1-207-50 1,2 7,5 8 14 5 0,5
F2R1-507-50 1,5 7,5 8 14 5 0,5
F2R1-509-50 2,0 7,5 8 14 5 0,5
F2R2-009-50 1,5 9,5 10 16 5 0,5
F2R1-509-50 2,5 9,5 10 16 5 0,5
F2R2-011-50 2,0 11,5 12 18 7 0,8
F2R2-511-50 2,5 11,5 12 18 7 0,8

FK Тип F2R - плоские закалённые толкатели

Материал: 1.2210 
Закаленный HRC 60 ± 2
Стандарт: DIN 1530 A / ISO 8693

Пример заказа  (Артикул + a + b + L1): F2R0-502-8080

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

F2R

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

ТОЛКАТЕЛИ ПЛОСКИЕ



35 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru        www.shop.vivtech.ru       info@vivtech.ru

F4RТип F4R - плоские закалённые толкатели

Артикул
a

-0,005 
-0,015

b d1
0 

-0,1

d2
0 

-0,2

K
0 

-0,05

r
+0,20 

-0

L 1+2
0

63 80 100 125 160 200 250 315
L 2 -1

-2

30 40 50 60 80 100 125 160
L 3

33 40 50 65 80 100 125 155
F4R0-502-80 0,5 2,8 3 6 3 0,3
F4R0-602-80 0,6 2,8 3 6 3 0,3
F4R0-802-80 0,8 2,8 3 6 3 0,3
F4R1-002-80 1,0 2,8 3 6 3 0,3
F4R0-503-80 0,5 3,8 4,2 8 3 0,3
F4R0-603-80 0,6 3,8 4,2 8 3 0,3
F4R0-803-80 0,8 3,8 4,2 8 3 0,3
F4R1-003-80 1,0 3,8 4,2 8 3 0,3
F4R1-203-80 1,2 3,8 4,2 8 3 0,3
F4R1-004-50 1,0 4,5 5 10 3 0,3
F4R1-204-50 1,2 4,5 5 10 3 0,3
F4R1-504-50 1,5 4,5 5 10 3 0,3
F4R1-005-50 1,0 5,5 6 12 5 0,5
F4R1-205-50 1,2 5,5 6 12 5 0,5
F4R1-505-50 1,5 5,5 6 12 5 0,5
F4R2-005-50 2,0 5,5 6 12 5 0,5
F4R1-207-50 1,2 7,5 8 14 5 0,5
F4R1-507-50 1,5 7,5 8 14 5 0,5
F4R1-509-50 2,0 7,5 8 14 5 0,5
F4R2-009-50 1,5 9,5 10 16 5 0,5
F4R1-509-50 2,5 9,5 10 16 5 0,5
F4R2-011-50 2,0 11,5 12 18 7 0,8
F4R2-511-50 2,5 11,5 12 18 7 0,8

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

Материал: 1.2210 
Закаленный HRC 60 ± 2
Стандарт: DIN 1530 A / ISO 8693

Пример заказа (Артикул + L1): F4R0-502-8080
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ТОЛКАТЕЛИ С УГЛЕРОДНЫМ ПОКРЫТИЕМ DLC

У вас есть проблемы с адгезией или коррозией? Появляются следы ржавчины на толкателе или износ,
вызванный отработанными газами? У DME есть решение!

С покрытием DLC (Diamond-like-carbon) наших толкателей, вы получите четко увеличение производительности. 
Этот аморфный углеродный слой имеет очень высокую твердость и чрезвычайно низкий коэффициент 
трения. Благодаря оптимальным свойствам сухой работы, смазка выталкивателей становится ненужной.
Результатом является конечный продукт, который не выцветает и имеет более длительный срок службы.

Техническая информация
Базовый материал: закаленная инструментальная сталь и HSS
Твердость покрытия: 2 000 - 3 000 HV
Толщина покрытия: 2-3 мкм
Температура: примерно 180°C
Цвет: тёмно-серый

Покрытие Коэффициент трения по сравнению со сталью
TiN 0,4
CrN 0,25
DLC 0,1 - 0,15

Пожалуйста помните, что слой DLC нужно учитывать при подборе пары трения - допуск 
толкателя увеличивается на толщину слоя

Характеристики и преимущества:
• Отличные трибологические свойства
• Экстремальная устойчивость к износу, вызванному адгезией
• Превосходная коррозионная устойчивость
• Низкие затраты на инструменты и оборудование, которые не используются
• Нет обесцвечивания в конечном продукте
• Оптимальные свойства при работе без смазки
• Максимальное увеличение срока службы продукта

Толкатели с углеродным покрытием DLC
Повышение производительности благодаря твердым высокоточным продуктам

Покрытие DLC: 2,5 мкм 
с твердостью 2,000 - 3,000 HV

Тип АН -DLC- толкатели с углеродным покрытием
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ТОЛКАТЕЛИ С УГЛЕРОДНЫМ ПОКРЫТИЕМ DLC

a = кромка без заусенцев 
b = скруглённая кромка

Покрытие

Тип АН -DLC- полкатели с углеродным покрытием

Информация

Cогласно DIN ISO 6751
(DIN 1530 Part 1, тип AH,
закаленный); DLC покрытие

Возможно изготовление по 
индивидуальным размерам.

Пример заказа (Артикул + L): EAHDL01-000100

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

Артикул
Diameter

d1 g6
+coating

L d2
0

-0,2
d4

k
0

-0,05

R
+0,2

0
L2

100 160 250 315

EAHDL01-000 1,0
2,5 1,2

0,2

5

EAHDL01-200 1,2
EAHDL01-500 1,5

3 1,5
EAHDL01-800 1,8
EAHDL02-000 2,0

4

d1+0,03

2,0
EAHDL02-200 2,2
EAHDL02-500 2,5 5

3,0 0,3

EAHDL03-000 3,0
6

EAHDL03-200 3,2
EAHDL03-500 3,5

7
EAHDL03-700 3,7
EAHDL04-000 4,0

8
EAHDL04-200 4,2
EAHDL04-500 4,5
EAHDL04-700 4,7
EAHDL05-000 5,0

10EAHDL05-200 5,2
EAHDL05-500 5,5
EAHDL06-000 6,0

12

5,0 0,5

6
EAHDL06-200 6,2
EAHDL06-500 6,5
EAHDL07-000 7,0
EAHDL08-000 8,0

14 8EAHDL08-200 8,2
EAHDL08-500 8,5
EAHDL10-000 10,0 16

d1+0,04
10

EAHDL12-000 12,0 18 7,0 0,8 12
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SPECIALS

When you want pins with special shapes such as tapers or contours - 
special head sizes- special Твердость, special material up to any length. 

DME has the manufacturing, heat treating and sophisticated quality 
control equipment to meet your requirements for special ejector pins, 
core pins or ejector sleeves.

Special pins match the precision manufacturing of all our standards in 
every detail.

Step 1: Photocopy this form. Step 2: Specify required tolerances on all dimen-
sions.

Step 3: Contact DME

Special Pins
Coммents:
................................................................................................................
................................................................................................................
Company: ................................................................................................
Contact:...................................................................................................
Tel.: .........................................................................................................
Fax: .........................................................................................................
Quantity: .................................................................................................
Mat.: .......................................................................................................
Твердость: ......................................................................................  HRC
Delivery date:  .........................................................................................
Nitrite:           Yes
Signature: ...............................................................................................
Order Number: ........................................................................................

Coммents:
................................................................................................................
................................................................................................................
Company: ................................................................................................
Contact:...................................................................................................
Tel.: .........................................................................................................
Fax: .........................................................................................................
Quantity: .................................................................................................
Mat.: .......................................................................................................
Твердость: ......................................................................................  HRC
Delivery date:  .........................................................................................
Nitrite:           Yes
Signature: ...............................................................................................
Order Number: ........................................................................................

Coммents:
................................................................................................................
................................................................................................................
................................................................................................................
Company: ................................................................................................
Contact:...................................................................................................
Tel.: .........................................................................................................
Fax: .........................................................................................................
Quantity: .................................................................................................
Mat.: .......................................................................................................
Твердость: ......................................................................................  HRC
Delivery date:  .........................................................................................
Nitrite:           Yes
Signature: ...............................................................................................
Order Number: ........................................................................................

Dim. Tol.
d1
d2
K
R
L

Dim. Tol.
d1
d2
d3
L1
L2
K
R

Dim. Tol.
d1
d2
K

R1
R2
a
b

L1
L2



Трубчатые толкатели
Трубчатые толкатели DME изготовлены из азотированной стали высочайшего качества. Они просверлены, окончательно развернуты и отшлифованы. 
Они имеют высокую соосности наружного / внутреннего диаметра по всей длине. Головки изготовлены методом горячей штамповки для обеспечения 
равномерной прочности на разрыв и увеличения срока службы пресс-формы. Наружная поверхность азотирована до твердости минимум 950 HV 0,3 и 

отшлифованы чтобы минимизировать износ и обеспечить бесперебойную работу. Мы предлагаем
предлагает широкий выбор диаметров и длин для различных областей применения.
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Артикул d
H5

d1
g6

d2
0

-0,2

L2
 

R
 

K
 0 

-0,05

L 1+0
2

60 75 80 95 100 110 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350
S153 1,5 3,0 6,0 35 0,3 3
S163 1,6 3,0 6,0 35 0,3 3
S173 1,7 3,0 6,0 35 0,3 3
S183 1,8 3,0 6,0 35 0,3 3
S24 2,0 4,0 8,0 35 0,3 3

S224 2,2 4,0 8,0 35 0,3 3
S255 2,5 5,0 10,0 35 0,3 3
S275 2,7 5,0 10,0 45 0,3 3
S285 2,8 5,0 10,0 45 0,3 3
S35 3,0 5,0 10,0 45 0,3 3

S325 3,2 5,0 10,0 45 0,3 3
S356 3,5 6,0 12,0 45 0,5 5
S376 3,7 6,0 12,0 45 0,5 5
S46 4,0 6,0 12,0 45 0,5 5

S428 4,2 8,0 14,0 45 0,5 5
S458 4,5 8,0 14,0 45 0,5 5
S58 5,0 8,0 14,0 45 0,5 5

S528 5,2 8,0 14,0 45 0,5 5
S610 6,0 10,0 16,0 45 0,5 5

S6210 6,2 10,0 16,0 45 0,5 5
S6510 6,5 10,0 16,0 45 0,5 5
S812 8,0 12,0 20,0 45 0,8 7

S8212 8,2 12,0 20,0 45 0,8 7
S8512 8,5 12,0 20,0 45 0,8 7
S1014 10,0 14,0 22,0 45 0,8 7

S10214 10,2 14,0 22,0 45 0,8 7
S10514 10,5 14,0 22,0 45 0,8 7
S1114 11,0 14,0 22,0 45 0,8 7
S1216 12,0 16,0 22,0 45 0,8 7

S12516 12,5 16,0 22,0 45 0,8 7
S1418 14,0 18,0 24,0 45 0,8 9
S1620 16,0 20,0 26,0 50 0,8 9
S1822 18,0 22,0 28,0 50 0,8 9
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ТРУБЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ

Тип S- трубчатые толкатели азотированные

d = Внутренний диаметр
d1 = Внешний диаметр
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L1 = Общая длина
L2 = Рабочая длина
Стандарт: DIN16756/ISO8405
Материал: сталь WAS (~1.2344)
Макс. темп.: 500-550 °C
Шероховатость: Ra

Пример заказа (Артикул + L): S153150

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.
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Артикул d
H5

d1
g6

d2
0

-0,2

L2
 

R
 

K
 0 

-0,05

L 1+0
2

60 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350

KS153 1,5 3 6,0 30 0,3 3
KS163 1,6 3 6,0 30 0,3 3
KS173 1,7 3 6,0 30 0,3 3
KS183 1,8 3 6,0 30 0,3 3
KS24 2,0 4 8,0 35 0,3 3

KS224 2,2 4 8,0 35 0,3 3
KS255 2,5 5 10,0 35 0,3 3
KS275 2,7 5 10,0 45 0,3 3
KS35 3,0 5 10,0 45 0,3 3

KS325 3,2 5 10,0 45 0,3 3
KS356 3,5 6 12,0 45 0,5 5
KS376 3,7 6 12,0 45 0,5 5
KS46 4,0 6 12,0 45 0,5 5

KS428 4,2 8 14,0 45 0,5 5
KS458 4,5 8 14,0 45 0,5 5
KS58 5,0 8 14,0 45 0,5 5

KS528 5,2 8 14,0 45 0,5 5
KS558 5,5 8 14,0 45 0,5 5
KS610 6,0 10 16,0 45 0,5 5

KS6210 6,2 10 16,0 45 0,5 5
KS6510 6,5 10 16,0 45 0,8 5
KS812 8,0 12 20,0 45 0,8 7

KS8212 8,2 12 20,0 45 0,8 7
KS8512 8,5 12 20,0 45 0,8 7
KS1014 10,0 14 22,0 45 0,8 7

KS10514 10,5 14 22,0 45 0,8 7
KS1114 11,0 14 22,0 45 0,8 7
KS1216 12,0 16 22,0 45 0,8 7

KS12516 12,5 16 22,0 45 0,8 7
KS1418 14,0 18 24,0 45 0,8 9
KS1620 16,0 20 26,0 50 0,8 9
KS1822 18,0 22 28,0 50 0,8 9
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ТРУБЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ

Тип KS- трубчатые толкатели закалённые

Пример заказа (Артикул + L): KS15375

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d = Внутренний диаметр
d1 = Внешний диаметр
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L1 = Общая длина
L2 = Рабочая длина
Стандарт: DIN16756/ISO8405
Материал: сталь WS (~1.2067)
Макс. темп.: 200-250 °C
Шероховатость: Ra
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 d
3 

- 0 0.
2 

 L 
+1 

0 

 d
2 

d1
 g

6 

 K -
 0

0.05 

 R 
+0.2 0

 L2 
+1
0 0

d 
H

5 

≈60HRC≈45HRC

0.4

3.
2

0.2

Артикул d
H5

d1
g6

d2
0

-0,2

d3
0

-0,2

L2
+1
0

R K
L 1+1

0

075 100 125 150 175 200 225 250
KSS01503 1,5 3 1,8 6 35 0,3 3
KSS02004 2 4 2,4 8 35 0,3 3
KSS02504 2,5 4 2,9 8 35 0,3 3
KSS03005 3 5 3,4 10 45 0,3 3
KSS03505 3,5 5 3,9 10 45 0,3 3
KSS04006 4 6 4,4 12 45 0,5 5
KSS04506 4,5 6 4,9 12 45 0,5 5
KSS05007 5 7 5,3 12 50 0,5 5
KSS05508 5,5 8 5,9 14 50 0,5 5
KSS06009 6 9 6,4 14 50 0,5 5
KSS08012 8 12 8,5 20 50 0,8 7
KSS10014 10 14 10,5 22 50 0,8 7

KSS

ТРУБЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ

Трубчатый толкатель

Материал: сталь 1.2210
Стандарт: DIN16756/ISO8405

Пример заказа (Артикул + L): KSS01503150

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.
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When you want pins with special shapes such as tapers or 
contours - special head sizes- special Твердость, special 
material up to any length. 

DME has the manufacturing, heat treating and sophisticated 
quality control equipment to meet your requirements for 
special ejector pins, core pins or ejector sleeves.

Special pins match the precision manufacturing of all our 
standards in every detail.

Step 1: Photocopy this form. Step 2: Specify required tolerances on all dimen-
sions.

Step 3: Contact DME

Special Sleeves

Coммents:

................................................................................................................

................................................................................................................

................................................................................................................

Company: ................................................................................................

Contact:...................................................................................................

Tel.: .........................................................................................................

Fax: .........................................................................................................

Quantity: .................................................................................................

Mat.: .......................................................................................................

Твердость: ......................................................................................  HRC

Delivery date:  .........................................................................................

Nitrite:           Yes

Signature: ...............................................................................................

Order Number: ........................................................................................

Dim. Tol.
d1
d2
d3
L1
L2
K
R

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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Дюймовые
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Артикул 
d1

-0,0003” 
-0,0006”

d2
+0,000” 

-0,001”

K
+0,000” 

-0,004”

L+0,375”
-0,000”

6” 10” 10”OS 14” 14”OS 18” 18”OS 25” 36”
EX3M 3/64” 1/4” 1/8”

EX5M 1/16” 1/4” 1/8”

EX6M 5/64” 1/4” 1/8”

EX7M 3/32” 1/4” 1/8”

EX8M 7/64” 1/4” 1/8”

EX9M 1/8” 1/4” 1/8”

EX10M 9/64” 1/4” 1/8”

EX11M 5/32” 9/32” 5/32”

EX12M 11/64” 11/32” 3/16”

EX13M 3/16” 3/8” 3/16”

EX14M 13/64” 3/8” 3/16”

EX15M 7/32” 13/32” 3/16”

EX16M 15/64” 13/32” 3/16”

EX17M 1/4” 7/16” 3/16”

EX18M 17/64” 7/16” 1/4”

EX19M 9/32” 7/16” 1/4”

EX20M 19/64” 1/2” 1/4”

EX21M 5/16” 1/2” 1/4”

EX22M 21/64” 9/16” 1/4”

EX23M 11/32” 9/16” 1/4”

EX24M 23/64” 5/8” 1/4”

EX25M 3/8” 5/8” 1/4”

EX27M 13/32” 11/16” 1/4”

EX29M 7/16” 11/16” 1/4”

EX31M 15/32” 3/4” 1/4”

EX33M 1/2” 3/4” 1/4”

EX35M 9/16” 13/16” 1/4”

EX37M 5/8” 7/8” 1/4”

EX39M 11/16” 15/16” 1/4”

EX41M 3/4” 1” 1/4”

EX45M 7/8” 1 1/8” 1/4”

EX47M 1” 1 1/4” 1/4”

EX
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ТОЛКАТЕЛИ ДЮЙМОВЫЕ

Тип A-EX- толкатели азотированные

* Дополнительные артикулы для заказа (только online)
EX3M6NS (без утолщения)
EX5M6NS (без утолщения)
EX6M6NS (без утолщения)
EX7M6NS (без утолщения)
EX8M6NS (без утолщения)

Пример заказа (Артикул + L): EX3M6

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Материал: закаленная сталь H13
Макс. температура: 500-550°C
Шероховатость поверхности: Ra
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Артикул
d1

+0,000” 
-0,001”

L 1+0,375”
-0,000”

6” 6”OS 10” 10”OS 14”
L 2+0,000”

-0,010”

1/2” 1/2” 1/2” 1/2” 1/2”
EX2M 1/32”
EX3M 3/64”
EX5M 1/16”
EX6M 5/64”
EX7M 3/32”
EX8M 7/64”

 
 

Артикул
d1

+0,000” 
-0,001”

L 1+0,375”
-0,000”

6” 6”OS 10” 10”OS 14”
L 2+0,000”

-0,010”

2” 2” 2” 2” 2”
EX2M 1/32”
EX3M 3/64”
EX5M 1/16”
EX6M 5/64”
EX7M 3/32”
EX8M 7/64”
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ТОЛКАТЕЛИ ДЮЙМОВЫЕ

Тип C-EX- ступенчатые толкатели азотированные

* Дополнительные артикулы для заказа (только online)

EX3M612SH (= EX3-1/2”/утолщение/M6)
EX3M6 (= EX3-2”/утолщение/M6)
EX3M1012SH (= EX3-1/2”/утолщение/M10)
EX3M1012SHOS (= EX3-1/2”/утолщение/M10OS)
EX3M102SH (= EX3-2”/утолщение/M10)
EX3M10OS (= EX3-2”/утолщение/M10OS)
EX3M14 (= EX3-2”/утолщение/M14)

Пример заказа (Артикул + L): EX2M6

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d1 = Диаметр стержня
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L1 = Длина
L2 = Длина утолщения + длина головки
Материал: сталь H13
Макс. температура:  500-550 °C
Шероховатость поверхности: Ra



48 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru        www.shop.vivtech.ru       info@vivtech.ru

Артикул d1 d1 ø tol d2 K
L+0,375”

-0,000”

06” 06”OS 10” 10”OS 14” 14”OS 18”
THX03 3/64”

+0,000 -0,001

1/4” 1/8
THX05 1/16” 1/4” 1/8
THX06 5/64” 1/4” 1/8
THX07 3/32” 1/4” 1/8
THX08 7/64” 1/4” 1/8

THX09 1/8”

-0,0003 -0,0006

1/4” 1/8

THX10 9/64” 1/4” 1/8

THX11 5/32” 9/32” 5/32

THX12 11/64” 11/32” 3/16

THX13 3/16” 3/8” 3/16

THX14 13/64” 3/8” 3/16

THX15 7/32” 13/32” 3/16

THX16 15/64” 13/32” 3/16

THX17 1/4” 7/16” 3/16

THX18 17/64” 7/16” 1/4
THX19 9/32” 7/16” 1/4
THX20 19/64” 1/2” 1/4

THX21 5/16” 1/2” 1/4

THX22 21/64” 9/16” 1/4
THX23 11/32” 9/16” 1/4
THX24 23/64” 5/8” 1/4
THX25 3/8” 5/8” 1/4
THX26 25/64” 5/8” 1/4
THX27 13/32” 11/16” 1/4
THX28 27/64” 11/16” 1/4
THX29 7/16” 11/16” 1/4
THX30 29/64” 11/16” 1/4
THX31 15/32” 3/4” 1/4
THX32 31/64” 3/4” 1/4

THX33 1/2”

-0,003
-0,008

3/4” 1/4

THX34 17/32” 3/4” 1/4
THX35 9/16” 13/16” 1/4

THX37 5/8” 7/8” 1/4

THX39 11/16” 15/16” 1/4

THX41 3/4” 1 1/4

THX45 7/8” 1-1/8” 1/4
THX47 1” 1-1/4” 1/4

THX
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ТОЛКАТЕЛИ ДЮЙМОВЫЕ

Тип THX- толкатели высокопрочные

• Высокопрочные закаленные толкатели THX идеально подходят для литья металлов и других высокотемпературных решений
• Сердечник закален до 50-55 HRС для повышенного сопротивления изгибу, ломкости и трещинообразованию
• Наружная поверхность имеет высокую стойкость к задиру при 65-74 HRС
• Высококачественно обработанные головки облегчают монтаж и подгонку
• Бесцентровое шлифование и полировка наружных поверхностей
• Финишная доводка снижает износ и увеличивает срок службы

* Для THX03– THX09 Добавьте NS (без утолщения)

Пример заказа (Артикул + L): THX0906

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Стандарт: DIN1530/ISO8694
Материал: закаленная сталь H13
Макс. температура: 500-550°C
Шероховатость поверхности: Ra

 Твердость сердцевины: 50-55 HRC
 Поверхностная твердость: 65-74 HRC
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Артикул
d1

+0,0008” 
+0,0003”

d2
+0,000” 

-0,010”

K
+0,000” 

-0,002”

L+0,375”
-0,000”

3” 6” 10” 14”
CX7M 3/32” 1/4” 1/8”

CX8M 7/64” 1/4” 1/8”

CX9M 1/8” 1/4” 1/8”

CX10M 9/64” 1/4” 1/8”

CX11M 5/32” 9/32” 5/32”

CX12M 11/64” 11/32” 3/16”

CX13M 3/16” 3/8” 3/16”

CX14M 13/64” 3/8” 3/16”

CX15M 7/32” 16/32” 3/16”

CX17M 1/4” 7/16” 3/16”

CX19M 9/32” 7/16” 1/4”

CX21M 5/16” 1/2” 1/4”

CX23M 11/32” 9/16” 1/4”

CX25M 3/8” 5/8” 1/4”

CX27M 13/32” 11/16” 1/4”

CX29M 7/16” 11/16” 1/4”

CX31M 15/32” 3/4” 1/4”

CX33M 1/2” 3/4” 1/4”

CX35M 9/16” 13/16” 1/4”

CX37M 5/8” 7/8” 1/4”

CX41M 3/4” 1” 1/4”

CX
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ТОЛКАТЕЛИ ДЮЙМОВЫЕ

Тип CX- толкатели закаленные

Пример заказа (Артикул + L): CX7M3

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d1 = Диаметр толкателя
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Материал: закаленная сталь H13
Макс. температура: 500-550°C
Шероховатость поверхности: Ra
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Артикул
d

+0,0005” 
-0,0000”

d1
+0,0005” 

-0,0000”

d2
+0,000” 

-0,010”

K
+0,000” 

-0,002”

L+0,375”
-0,000”

3” 4” 5” 6” 7” 8” 9” 10” 11” 12”
S13M 3/32” 3/16” 3/8” 3/16”
S15M 1/8” 7/32” 12/32” 3/16”

S17M 5/32” 1/4” 7/16” 3/16”

S21M 3/16” 5/16” 1/2” 1/4”
S23M 7/32” 11/32” 9/16” 1/4”

S25M 1/4” 3/8” 5/8” 1/4”

S29M 5/16” 7/16” 11/16” 1/4”

S33M 3/8” 1/2” 3/4” 1/4”

S37M 7/16” 5/8” 7/8” 1/4”

S39M 1/2” 11/16” 15/16” 1/4”
S41M 9/16” 3/4” 1” 1/4”
S45M 5/8” 7/8” 1 1/8” 1/4”

S47M 3/4” 1” 1 1/4” 1/4”

S
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ТОЛКАТЕЛИ ДЮЙМОВЫЕ

Тип S - трубчатые толкатели азотированные

Пример заказа  (Артикул + L): S17M8

Позиции не выделенные красным, доступны в специсполнении. Пожалуйста обратитесь с запросом к дистрибьютору.

d = Внутренний диаметр
d1 = Внешний диаметр
d2 = Диаметр головки
K = Толщина головки
L = Длина
Материал: сталь H13
Макс. темп.: 500-550 °C
Шероховатость: Ra



Технические данные
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ТЕРМИНОЛОГИЯ

Твердость по Бринелю
Твердость по Бринеллю один из основных методов определения твёрдости материала. Её 
можно определить как количество силы, прилагаемой твердым предметом, например 
стальным шариком, деленное на площадь вмятины, которое шарик оставляет в материале. 
Выходные данные читаются как давление (Н / мм2, кгс / м2, фунт / кв. дюйм).

Твердость по Роквеллу
Принцип тестирования твердости по Роквеллу основан на измерении разницы в глубине 
вдавливания твердого наконечника, называемого индикатором, на поверхности образца 
с первичной («второстепенной») и вторичной («основной») нагрузкой. Разница в глубине 
проникновения между двумя нагрузками дает величину твердости. Результат будет 
считаться как расстояние (мм, дюйм). Для разных диапазонов Твердости существует 
несколько шкал Роквелла. Шкала B (HRB) используется для мягких металлов и использует 
стальной шарик в качестве индикатора, в то время как шкала C (HRC) используется для 
твердых металлов и использует конусообразный алмаз в качестве индикатора. Твердость 
по Рокчеллу не пропорциональны твердости по Бринеелю

Твердость по Виккерсу
Метод определения твердости по Виккерсу отличается от метода определения твердости 
по Роквеллу (HRC) тем, что в материал вдавливается правильная четырехгранная алмазная 
пирамида с углом 1360используется пенетратор с квадратной алмазной пирамидой, а 
число Твердость равно нагрузке, деленной на произведение длин диагоналей квадратного слепка. Твердость по Виккерсу - это самый точный метод испытания очень твердых 
материалов, который может использоваться в том числе на тонком листовом материалае. Результат не является значением давления, поскольку сила не делится на площадь 
углубления.

Предел прочности
Прочность на растяжение можно определить как величину напряжения, необходимого для преодоления сопротивления материала разрушению конструкции. Прочность на 
растяжение читается как значение напряжения или давления (Н / мм2, кгс / м2, фунт / кв. Дюйм).

Килограмм-сила
Устаревшая единица килограмма-силы (кгс, часто просто кг) или килопонд (kp) определяется как сила, действующая на один килограмм массы при стандартной земной 
гравитации. Хотя гравитационное притяжение Земли меняется в зависимости от положения на Земле, здесь оно определено как 9,80665 м / с². Таким образом, один килограмм-
сила по определению равен 9,80665 ньютону. [1] Килограмм-сила никогда не был частью Международной системы единиц (СИ), которая была введена в 1960 году. Единицей 
силы в СИ является ньютон.

Дюймы Номинал мм
3/64 0.046 1,190
1/16 0.062 1,587
5/64 0.078 1,984
3/32 0.093 2,381
7/64 0.109 2,778

1/8 0.125 3,175
9/64 0.140 3,571
5/32 0.156 3,968

11/64 0.171 4,365
3/16 0.187 4,762

13/64 0.203 5,159
7/32 0.218 5,556

15/64 0.234 5,953
1/4 0.250 6,350

17/64 0.265 6,746
9/32 0.281 7,143

19/64 0.296 7,540
5/16 0.312 7,937

21/64 0.328 8,334

Дюймы Номинал мм
11/32 0.343 8,731
23/64 0.359 9,128

3/8 0.375 9,525
25/64 0.390 9,921
13/32 0.406 10,318
27/64 0.420 10,715

7/16 0.437 11,112
29/64 0.450 11,509
15/32 0.468 11,906
31/64 0.480 12,303

1/2 0.500 12,700
17/32 0.530 13,493

9/16 0.562 14,287
5/8 0.625 15,875

11/16 0.687 17,462
3/4 0.750 19,050
7/8 0.875 22,225

1 1 25,400

Таблица переводастандартных толкателей для пресс-форм DME(дюймы в мм)
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СРАВНИТЕЛЬНАЯ ТАБЛИЦА ЗНАЧЕНИЙ ТВЕРДОСТИ

Твердость по Бринелю Предел прочности Твердость по Виккерсу Твердость по Роквеллу Твердость по Шору

SH
BHN

10 мм стальной шарик  
3000 кг нагрузка

Н/мм2 (мПа) HV
Алмазная пирамида 

30 кг нагрузка

HRC
Алмазный конус 
150 кг нагрузка

HRB
1/16 дюймовый стальной шар 

100кг нагрузка
96 343  96  –  55  –

103 363  103  –  61  –
111 402  111 – 66 –
121 432  121  –  70 –
131 471  131  –  74 –
143 510  143  –  78 –
149 530  149  –  80 –
156 540  156  –  82 –
163 559  163  –  85 –
170 579  170  –  88 –
179 598  179  –  89 –
183 608  183  –  90 30
187 628  187  –  91 31
192 638  192  –  92 –
197 657  197  –  93 32
201 667  201  –  94 33
207 687  207  16  95 34
212 697  212  17  96 34
217 716  217  18  97 35
223 736  223  19  98 36
229 765  229  20  99 37
235 775  235  22  100 38
241 795  245  23  100 39
248 814  256  24  101 40
255 834  266  25  102 41
262 853  276  26  103 42
269 883  285  27  104 43
277 903  292  28  105 44
285 932  302  29  107 45
293 952  310  30  108 46
302 981  319  32  109 47
311 1020  327  33  109 48
321 1050  338  34  110 49
331 1079  346  36  110 50
341 1118  359  37  111 52
352 1158  370  38  112 53
363 1197  382  39  112 54
375 1236  394  40  113 55
388 1285  407  41  114 57
401 1334  421  42  114 58
415 1383  437  44  115 60
430 1442  453  45  – 62
444 1491  471  46  – 63
461 1570  491  48  – 66
478 1628  510  49  – 67
495 1717  534  51  – 70
514 1815  566  52  – 73
533  586  53  – 75
546 –  608  54  – 76
559 –  625  55  – 78
571 –  645  56  – 80
583 –  664  57  – 81
594 –  682  58  – 83
606 –  706  59  – 84
616 –  726  60  – 86
627 –  749  61  – 87
636 –  770  62  – 89
649 –  800  63  – 91
660 –  830  64  – 92
670 –  862  65  – 94
680 –  898  66  – 95
689 –  934  67  – 97
700 –  980  68  – 98

Все значения в этой таблице являются приблизительными и предназначены только для информации
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ПРИЛОЖЕНИЯ

Поправки, которые необходимо добавить к показаниям твердости по Роквеллу «C», полученным на цилиндрических 
поверхностях.

Полученное значение на оборудовании для измерения твердости Актуальное 
значение 

HRCø 2 мм ø 3 мм ø 4 мм ø 5 мм ø 6 мм ø 7 мм ø 8 мм ø 9 мм ø 10 мм

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Сравнительная таблица стандартов сталей

Группа материалов W.NR. EN AFNOR AISI

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Стандарты стали, используемые в настоящее время компанией DME, выделены жирным шрифтом.



55 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru        www.shop.vivtech.ru       info@vivtech.ru



56 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru        www.shop.vivtech.ru       info@vivtech.ru



OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

Компоненты пресс-форм
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Направляющие элементы 
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FSC

d1 A
B

d2 d3 l1 l2 Серия
20 26 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186

9 10

16

14 16 3 3 N 10
20
26
36
46

11 12

20

18 22 6 6 N 12
26
36
46
56

15 16

26

24 28 6 9 N 16

36
46
56
66
76

19 20

26

28 32 6 9
N 20 
N 21

36
46
56
66
76
86

d1 A
B

d2 d3 l1 l2 Серия
26 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 246

23 24

26

32 36 6 9
N 25 
N 30 
N 35

36
46
56
66
76
86
96

106
126
146

34 33

36

42 46 6 9
N 45 
N 50 
M 55

56
76
96

106
126
146
166
186
206

41 42

36

50 54 6 9 N 60

56
76
96

106
126
146
166
186
206

Материал: сталь 1.7131
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Направляющие колонки

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ DME  СТАНДАРТ

Пример заказа (FSC + d1 + A + B): FSC91620  
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FSN

d1 A
B

d2 d3 l1 Серия
20 26 36 46 56 66 76 86 106

9 10

16

14 16 3 N 10
20
26
36
46

11 12

20

18 22 6 N 12
26
36
46
56

15 16

26

24 28 6 N 16

36
46
56
66
76

d1 A d2 d3 l1 Серия26 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146

19 20

26

28 32 6
N20 
N 22

36
46
56
66
76
86

23 24

26

32 36 6

N 25 
N 30 
N 35 
D 25

36
46
56
66
76
86
96

106

33 34

36

42 46 6

N 40 
N 45 
N 55 
D 30 
D 35

56
76
96

106
126
146

d1 A d2 d3 l1 Серия
56 76 86 96 106 126 146 166 186 206

42 41

36

50 54 6
N 60 
D 40 
D 45

56
76
96

106
126
146

49 50

96

60 64 6
D 50 
D 55 
D 60

106
126
146
166
186
206

Материал: сталь 1.7131

CA
D
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fe

re
nc

e 
po
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t

Направляющие колонки

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ DME  СТАНДАРТ

Пример заказа (FSN + d1 + A + B): FSN91626
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f

FBC

d1
B

d2 d3 l1 l2 Серия
16 20 26 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206

9 10 14 16 3 3 N 10

11 12 18 22 6 6 N 12

15 16 24 28 6 9 N 16

19 20 28 32 6 9
N 20 
N 22

23 24 32 36 6 9
N 25 
N 30 
N 35

33 34 42 46 6 9

N 40 
N 45 
N 50 
N 55

41 42 50 54 6 9 N 60

Материал: сталь 1.7131

CA
D

 re
fe
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nc

e 
po
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t

Направляющие втулки для колонок

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ DME СТАНДАРТ

Пример заказа (FBC + d1 + B): FBC916
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f

FBN

d1
B

d2 d3 l1 Серия
16 17 20 22 26 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206

9 10 14 16 3 N 10

11 12 18 22 6 N 12

15 16 24 28 6 N 16

19 20 28 32 6
N 20 
N 22

23 24 32 36 6

N 25 
N 30 
N 35 
D 25

33 34 42 46 6

N 40 
N 45 
N 50 
N 55 
D 30 
D 35

41 42 50 54 6
N 60 
D 40 
D 45

49 50 60 64 6
D 50 
D 55 
D 60

Материал: сталь 1.7131

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Направляющие втулки для колонок

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ DME СТАНДАРТ

Пример заказа (FBN + d1 + B): FBN916
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TD

Номер d1 B d2 d3 l1 l2
GEB1616 16 16 24 28

6 9

GEB2026 20 26 28 32
GEB2426 24 26 32 36
GEB2436 24 36 32 36
GEB3436 34 36 42 46
GEB3446 34 46 42 46

f7

GEB

d1
L

d2 Серия
30 40 46 50 60 66 76 80 86 96 100 120 130 140 160 180

14 11 N 10
18 13 N 12
24 17 N16
28 21 N 20 / N 22
32 25 N 25 / N 30 / N 35
42 34 N 40 / N 45 / N 50 / N 55
50 43 N 60

Материал: сталь 1.7131

Материал: сталь 1.7131

CA
D

 re
fe
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nc
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Направляющие втулки для колонок с бронзовым покрытием 

Центрирующие втулки

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ DME СТАНДАРТ

Пример заказа (TD + d1 + L): TD1430
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Номер D d1 d2 d3 Серия
ZH 28 28 24 27,5 17 16
ZH 32 32 28 31,5 21 20-22
ZH 36 36 32 35,5 25 25-35
ZH 46 46 42 45,5 36 40-55
ZH 54 54 50 53,5 43 60

D

Y
86 96 106 116 126 136 146 156 166 176 186 196 206 216 226 236 246 256

X
28 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
32 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
36 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
46 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
54 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

ZH

Материал: сталь 1.7131

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Центрирующие втулки

N10 припуск                                                                        N10 припуск

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ DME СТАНДАРТ
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0,4

0,
8

0,
8

AGK - AGN - AGM - AG

Номер
L

d1 R l1 D d2 @ Серия
20 26 36 46 56 66 76 86 96 106 116 126 136 156

AGK
2,5 R0

16 28 12 3° 12R15,5

3,5 R0
R15,5

AGN 2,5
R0

20 38 18 3° 16R15,5
R40

AGN 3,5
R0

20 38 18 3° 20->35R15,5
R40

AGM

3,5
R0

26 38 18 3° 20->35

R15,5
R40

5,0
R0

R15,5
R40

AG

5,0
R0

26 50 25 2° 20->60

R15,5
R40

7,0
R0

R15,5
R40

Материал: сталь 1.2826

CA
D
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fe
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Литниковые втулки

ЛИТНИКОВЫЕ ВТУЛКИ DME СТАНДАРТ

Пример заказа (Номер + L + d1 + R): AGK202-5R0 (заменить десятичную точку на тире)
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Номер D H A Серия
R 40 40 12 6

10R 60 60 12 6
R 60-L 60 22 16

R

Номер D H Серия
R 91 90 8 16

R

Номер D H Серия
R 90 90 8 16

R

Номер D H Серия
R 60-12 60 8 12

R

Материал: сталь 37-2

Материал: сталь 37-2

Материал: сталь 37-2

Материал: сталь 37-2

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
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t

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА DME СТАНДАРТ
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Номер D H Серия
RB608 60 8 16-->60RB9012 90 12

RB

Номер D d d1 Серия
R 101 100 50 40 16-->67
R 100 100 38 32 16-->75
R 111 110 50 40 16-->83
R 110 110 38 32 16-->91
R 121 120 50 40 16-->99
R 120 120 38 32 16-->107
R 126 125 50 40 16-->115
R 125 125 38 32 16-->123
R 151 150 50 40 16-->131
R 150 150 38 32 16-->139
R 161 160 50 40 16-->147
R 160 160 38 32 16-->155
R 176 175 50 40 16-->163
R 175 175 38 32 16-->171
R 201 200 50 40 16-->179
R 200 200 38 32 16-->187
R 251 250 50 40 16-->195
R 250 250 38 32 16-->203
R 4 1 4” 50 40 16-->211
R 4 4” 38 32 16-->219

R

Номер D d d1 Серия
R 95 90 50 40 20-->60R 96 90 38 32

R

Материал: сталь 37-2

Материал: сталь 37-2

Материал: сталь 37-2
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Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА DME СТАНДАРТ

Кольцо центрирующее
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Номер D H Серия
RB9022 90 22 16-->60

RB

Номер D t H Серия
RB10018 100

11 18

16-->60

RB11018 110
RB12018 120
RB12518 125
RB15018 150
RB16018 160
RB17518 175
RB20018 200
RB25018 250
RB10022 100

15 22

RB11022 110
RB12022 120
RB12522 125
RB15022 150
RB16022 160
RB17522 175
RB20022 200
RB25022 250

RB

Номер D H Серия
RB10012 100

12 16-->60

RB11012 110
RB12012 120
RB12512 125
RB15012 150
RB16012 160
RB17512 175
RB20012 200
RB25012 250

RB

Материал: сталь 37-2

Материал: сталь 37-2

Материал: сталь 37-2

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po
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t

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА DME СТАНДАРТ
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Направляющие элементы 
для пресс-форм 
EURO стандарт
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R02

L D
L1

d1 d2 k B
020 025 030 035 045 050 055 060 065 070 075 085 090 095

012

09 10 14 16 3 3

017
022
027
036
046
056

L D
L1

d1 d2 k B
030 035 045 050 055 065 070 075 085 090 095 105 110 125 135 145 150 155 165

017

14 15

20 16 3 3
022

20 25 6 9

027
036
046
056
066
076
086
096
116

L D
L1

d1 d2 k B
035 045 055 065 075 085 095 105 115 120 125 135 145 155 165 225 245 255

017

18 20 26 31 6 9

022
027
036
046
056
066
076
086
096
116
136

Материал: сталь 1.7131

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po
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t

Пример заказа (R02 + L + D + L1): R0201209025

Направляющие колонки

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ EURO СТАНДАРТ
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R02

L D
L1

d1 d2 k B
035 045 055 065 075 085 095 105 115 125 130 135 145 155 165 205 245 285

017

22 24 30 35 6 9

022
027
036
046
056
066
076
086
096
116
136
156

L D
L1

d1 d2 k B
45 55 65 75 85 95 105 115 125 135 155 165 175 185 205 195 225 245 285 295

027

30 32 42 47 6 9

036
046
056
066
076
086
096
116
136
156
196

L D
L1

d1 d2 k B
075 095 115 135 155 165 175 195 215 235 245

046

40 42 54 60 10 12

056
066
076
086
096
116
136
156
196
246

Материал: сталь 1.7131

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po
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t

Направляющие колонки

Пример заказа (R02 + L + D + L1): R0201722035

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ EURO СТАНДАРТ
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R01

L D
L1

d1 d2 K 
020 025 030 035 040 045 050 055 060 065 070 075 080 085 090 095 105 110

017

09 10 14 16 3
022
027
036
046
022

14 15 20 25 6

027
036
046
056
066
076
086

L D
L1

d1 d2 K 
020 035 040 045 050 055 060 065 070 075 080 085 095 105 115 125 135 165

022

18 20 26 31 6

027
036
046
056
066
076
086
096
116

L D
L1

d1 d2 K 
025 045 050 055 060 065 070 075 080 085 095 105 115 125 135 155 165

027

22 24 30 35 6

036
046
056
066
076
086
096
116
136

Материал: сталь 1.7131 60 HRC

CA
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nc

e 
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Направляющие колонки

Пример заказа (R01 + L + D + L1): R0101709020

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ EURO СТАНДАРТ
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R01

L D
L1

d1 d2 K 
045 055 065 075 085 095 105 115 125 135 155 165 175 195

027

30 32 42 47 6

036
046
056
066
076
086
096
116
136
156
196

L D
L1

d1 d2 K 
075 095 115 135 155 175 195 215 235 275 315

056

40 42 54 60 10

066
076
086
096
116
136
156
196
096

50 52 66 72 10
116
136
156
196
096

60 62 80 86 20

116
136
156
196
246

Материал: сталь 1.7131
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Направляющие колонки

Пример заказа (R01 + L + D + L1): R0102730045

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ EURO СТАНДАРТ
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Max

B

K

3,2

R04 W 

R04

d
L

d1 d2 K B
17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156

09 10 14 18 3 3
14 15 20 25

6 9
18 20 26 31
22 24 30 35
30 32 42 47
40 42 54 60 10 12

L
D d1 d2 K B

012 017 022 027 036 046 056 066 076 086 096 116 136 156 196 246
09 10 14 16 3 3
14 15 20 25

6 9
18 20 26 31
22 24 30 35
30 32 42 47
40 42 54 60 10 12

Материал: сталь 1.7131 60 HRC
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Самосмазывающиеся втулки направляющих колонок

Материал: 2.0975 - Графит 200 HB

Направляющие втулки для колонок

Пример заказа (R04 + L + D): R0401209

Пример заказа (R04W + d + L): R04W0917

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ EURO СТАНДАРТ
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Max

K

3,2

R03 W 

R03

L
D d1 d2 K 

012 017 022 027 036 046 056 066 076 086 096 116 136 156 196 246
09 10 14 16 03
14 15 20 25

06
18 20 26 31
22 24 30 35
30 32 42 47
40 42 54 60

10
50 66 72
60 80 86 20

d
L

d1 d2 K 
12 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196 246

09 10 14 16 3
12 18 23

6

14 15 20 25
16 22 27

18 20 26 31
22 24 30 35
30 32 42 47
40 42 54 60

10
50 52 66 71

Материал: сталь 1.7131 60 HRC
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Самосмазывающиеся втулки направляющих колонок

Материал: 2.0975 - Графит 200 HB
 Максимальная температура= 300°C

Направляющие втулки для колонок

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ EURO СТАНДАРТ

Пример заказа (R03 + L + D): R0301209

Пример заказа (R03W + d + L): R03W0917
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R05

D
L

d M L1 
020 030 040 050 060 070 080 090 100 110 120 130 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380

014 11 6 8
020 16 8 13
026 21 10 13
030 25 12 13
042 33 16 13
054 43 20 16
066 54 12 18

0,
8

0,8
0,4

R 078 - DHR 78 - DHR 79 - R40

Номер D
L

d d1 K S @
022 027 036 046 056 076 096 116

R 078
12

2,5
28 13 11

1°
3,5

18
3

38 18 15
4

DHR 78
12

2,5
28 13 11

2°
3,5

18
3

38 18 15
4

DHR 79
18

3,5
38 18 15

3°
4,5

24
4,5

48 23 20
6,5

Материал: сталь 1.7131

Материал: сталь 1.2826: ca 54 HRC

D
L

d M L1 
020 030 040 050 060 070 080 090 100 110 120 130 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380

042 33 12 12
054 43 12 18
066 54 12 26

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Направляющие втулки

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ EURO СТАНДАРТ

 Пример заказа (R05 + D + L): R05014020

Литниковые втулки

Пример заказа(Номер + D + L + d + 40): R078120272-540 (note: replace decimal point with dash)
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0,8
0,4

0,
8

DHR 74 -  DHR 75 - R0

Номер D
L

d d1 K S @
022 027 036 046 056 076 096 116

DHR 74

12 2,5
28 13 11

2°
12 3,5
18 3,0

38 18 15
18 4,0

DHR 75

18 3,5
38 18 15

3°
18 4,5
24 4,5

48 23 20
24 6,5

0,8
0,4

0,
8

R 076 - DHR 76 - DHR 77 - R15,5

Номер D
L

d d1 K S @
022 027 036 046 056 076 096 116

R 076
12

2,5
28 13 11

1°
3,5

18
3,0

38 18 15
4,0

DHR 76
12

2,5
28 13 11

2°
3,5

18
3,0

38 18 15
4,0

DHR 77
18

3,5
38 18 15

3°
4,5

24
4,5

48 23 20
6,5

Материал: сталь  1.2826: ca 54 HRC

Материал: сталь  1.2826: ca 54 HRC
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Литниковые втулки

Пример заказа (Номер + D + L + d): DHR74120222-5 (note: replace decimal point with dash)

Литниковые втулки

ЛИТНИКОВЫЕ  ВТУЛКИ EURO ТАНДАРТ

Пример заказа (Номер + D + L + d + 15): R076120272-515 (note: replace decimal point with dash) 
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Номер D H S
R1904009 40 9 3
R1906011 60 11 3
R1906013 60 13 5
R1906014 60 14 6
R1908015 80 15 3
R1909015 90 15 3
R1909017 90 17 5
R1909018 90 18 6
R1909019 90 19 7
R1909021 90 21 8,5
R1909026 90 26 8
R1910018 100 18 6
R1910026 100 26 8
R1911018 110 18 6
R1911021 110 21 8,5
R1911026 110 26 8

Номер D H S
R1912021 120 21 8,5
R1912518 125 18 6
R1912520 125 20 8
R1912521 125 21 8,5
R1912530 125 30 8
R1915021 150 21 8,5
R1916020 160 20 6
R1916022 160 22 8
R1916030 160 30 8
R1917522 175 22 8
R1917530 175 30 8
R1920022 200 22 8
R1920030 200 30 8
R1925022 250 22 8
R1925030 250 30 8

R19

Номер D H
R1904006 40 6
R1906008 60

8
R1908008 80
R1908015 80 8
R1908017 80 8
R1909012 90

12

R1910012 100
R1911012 110
R1912012 120
R1912512 125
R1913012 130
R1914012 140
R1915012 150
R1916012 160
R1917512 175
R1920012 200
R1925012 250
R1916014 160

14
R1917514 175
R1920014 200
R1925014 250

R19

Материал: сталь 1.7130

Материал: сталь 1.7130

CA
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Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА EURO СТАНДАРТ
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Номер D H h d2 S
R2006011

60
11 7

90

3

R2006013 13 9 5

R2008015
80

15 7 3

R2008017 17 9 5

R20

Номер D H h d2
R2006008 60 8

4 90
R2008012 80 12

R20

Номер D H h d2
R2012008 120 8 4 90
R2010012 100

12 4 90

R2011012 110
R2012012 120
R2012512 125
R2014012 140
R2015012 150
R2016012 160
R2017512 175
R2020012 200
R2025012 250

R20

Материал: сталь 1.7130

Материал: сталь 1.7130

Материал: сталь 1.7130

CA
D
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fe

re
nc

e 
po

in
t

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА EURO СТАНДАРТ

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее
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Номер D H h d2 S
R2010015

100

15 7

90

3,0
R2010017 17 9 5,0
R2010019 19 11 7,0
R2010021 21 13 8,5
R2011015

110

15 7

90

3,0
R2011017 17 9 5,0
R2011019 19 11 7,0
R2011021 21 13 8,5
R2012015

120

15 7

90

3,0
R2012017 17 9 5,0
R2012019 19 11 7,0
R2012021 21 13 8,5
R2012515

125

15 7

90

3,0
R2012517 17 9 5,0
R2012519 19 11 7,0
R2012521 21 13 8,5
R2016015

160

15 7

90

3,0
R2016017 17 9 5,0
R2016019 19 11 7,0
R2016021 21 13 8,5
R2017515

175

15 7

90

3,0
R2017517 17 9 5,0
R2017519 19 11 7,0
R2017521 21 13 8,5

R20

Номер D H d1
R2209012 90

12,0 60

R2210012 100
R2211012 110
R2212012 120
R2212512 125
R2213012 130
R2214012 140
R2215012 150
R2216012 160
R2217512 175
R2220012 200
R2225012 250

R22

Материал: сталь 1.7130

Материал: сталь 1.7130
CA

D
 re

fe
re

nc
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po
in

t

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА EURO СТАНДАРТ
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Номер D H d1 S
R2209015

90

15,0

60

3,0
R2209017 17,0 5,0
R2209019 19,0 7,0

R2209020-5 20,5 8,5

R22R22

Номер D H h d2 d1

R2310012 100

12,0 4 90 60

R2311012 110

R2312012 120

R2312512 125

R2314012 140

R2315012 150

R2316012 160

R2317512 175

R23

Материал: сталь 1.7130

Материал: сталь 1.7130
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Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА EURO СТАНДАРТ
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Номер D H h d2 d1 S
R2310015

100

15,0 7

90 60

3,0
R2310017 17,0 9 5,0
R2310019 19,0 11 7,0

R2310020-5 20,5 13 8,5
R2311015

110

15,0 7

90 60

3,0
R2311017 17,0 9 5,0
R2311019 19,0 11 7,0

R2311020-5 20,5 13 8,5
R2312015

120

15,0 7

90 60

3,0
R2312017 17,0 9 5,0
R2312019 19,0 11 7,0

R2312020-5 20,5 13 8,5
R2312515

125

15,0 7

90 60

3,0
R2312517 17,0 9 5,0
R2312519 19,0 11 7,0

R2312520-5 20,5 13 8,5
R2316015

160

15,0 7

90 60

3,0
R2316017 17,0 9 5,0
R2316019 19,0 11 7,0

R2316020-5 20,5 13 8,5
R2317515

175

15,0 7

90 60

3,0
R2317517 17,0 9 5,0
R2317519 19,0 11 7,0

R2317520-5 20,5 13 8,5

R23

Номер D H h d2
DHR2106008 60 8

4 90
DHR2108012 80 12

DHR 21

Материал: сталь 1.7130

Материал: сталь 1.7130
CA

D
 re

fe
re

nc
e 

po
in

t

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА EURO СТАНДАРТ
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Номер D H h d2
DHR2112008 120 8 4 90

DHR 21

Номер D H h d2 S
DHR2106011

60
11 7

90

3
DHR2106013 13 9 5
DHR2108015

80
15 7 3

DHR2108017 17 9 5

DHR 21 

Номер D H h d2
DHR2110012 100

12 4 90

DHR2111012 110
DHR2112012 120
DHR2112512 125
DHR2114012 140
DHR2115012 150
DHR2116012 160
DHR2117512 175
DHR2118012 180
DHR2120012 200
DHR2125012 250

DHR 21

Материал: сталь 1.7130

Материал: сталь 1.7130

Материал: сталь 1.7130
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Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА EURO СТАНДАРТ
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Номер D H h d2 S
DHR2110015

100

15 7

90

3,0
DHR2110017 17 9 5,0
DHR2110019 19 11 7,0
DHR2110021 21 13 8,5
DHR2111015

110

15 7

90

3,0
DHR2111017 17 9 5,0
DHR2111019 19 11 7,0
DHR2111021 21 13 8,5
DHR2112015

120

15 7

90

3,0
DHR2112017 17 9 5,0
DHR2112019 19 11 7,0
DHR2112021 21 13 8,5
DHR2112515

125

15 7

90

3,0
DHR2112517 17 9 5,0
DHR2112519 19 11 7,0
DHR2112521 21 13 8,5
DHR2116015

160

15 7

90

3,0
DHR2116017 17 9 5,0
DHR2116019 19 11 7,0
DHR2116021 21 13 8,5
DHR2117515

175

15 7

90

3,0
DHR2117517 17 9 5,0
DHR2117519 19 11 7,0
DHR2117521 21 13 8,5

DHR 21

Материал: сталь 1.1730
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Кольцо центрирующее

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА EURO СТАНДАРТ
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Номер d1 d2 H S d3* d4** h1
F137709006012 90 60 12 - N/A 76 8
F137709006018 90 60 18 6 N/A 76 8
F137706009008 60 90 8 - N/A 48 4
F137706009014 60 90 14 6 N/A 76 4
F137710009012 100 90 12 - 78 82 8
F137710009018 100 90 18 6 78 82 8
F137711009012 110 90 12 - 78 98 8
F137711009018 110 90 18 6 78 98 8
F137711009020 110 90 20 8 78 98 8
F137712009012 120 90 12 - 78 104 8
F137712009018 120 90 18 6 78 104 8
F137712009020 120 90 20 8 78 104 8
F137712509012 125 90 12 - 78 104 8
F137712509018 125 90 18 6 78 104 8
F137712509020 125 90 20 8 78 104 8
F137712509030 125 90 30 8 N/A 104 18
F137716009012 160 90 12 - 78 128 8
F137716009018 160 90 18 6 78 128 8
F137716009020 160 90 20 8 78 128 8
F137716009030 160 90 30 8 N/A 128 18
F137717509012 175 90 12 - 78 128 8
F137717509018 175 90 18 6 78 128 8
F137717509020 175 90 20 8 78 128 8
F137717516020 175 160 20 6 N/A 144 10
F137717516022 175 160 22 8 N/A 144 10
F137720016014 200 160 14 - N/A 144 10
F137720016022 200 160 22 8 N/A 144 10
F137725016014 250 160 14 - N/A 144 10
F137725016022 250 160 22 8 N/A 144 10

 S
 

 d1 

 d2 - 0,03
- 0,08

 d4 

 H
 

 h
1 

 4
 

Для торцевой головки2 x M5

 h
1 

F1377/60/90

 d4 ±0,1 

 d3 ±0,1 

 3x120° 
 2x 180° 

- 0,1
- 0,2

F1377

Материал: сталь 1.0503 (1.1730)
Плотность:  7,75 г/см3

Установочное кольцо с отверстиями для винтов

ЦЕНТРИРУЮШИЕ КОЛЬЦА EURO СТАНДАРТ

Примечание:
* - d3 = диаметр шага для 3 отверстий
** -  d4 = диаметр шага для 2 отверстий
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Направляющие элементы 
для пресс-форм 

K-Серия
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Направляющие элементы 
для пресс-форм 

K-Серия
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6

-0
,4

-0
,6

K7721...EU

f7-0
,4

-0
,6

K7711...EU

d2 d1 B
L

d3 d4 l2 l5
30 40 60 80 100 120 140

16 10 / 11 20 20 M6 3,5 12
20 14 / 15 30 25 M8 6,0 16
25 18 / 19 30

31 M10 6,0 20
25 18 / 19 40
32 23 / 24 40 38 M12 6,0 22

Номер d2 d1 S d3 d4 l2 s1 s2 Номер d1

K7721161160 16 11 60 20 M6 3,5 50 10 K7721161060 10
K7721201550

20 15

50

25

M8
M8
M8
M8

6,0

40

10

K7721201450

14
K7721201560 60 50 K7721201460
K7721201570 70 60 K7721201470
K7721201580 80 70 K7721201480
K7721251960

25 19

60

31

M10
M10
M10
M10

6,0

46

14

K7721251860

18K7721251970 70 56 K7721251870
K7721251980 80 66 K7721251880
K7721251990 90 76 K7721251890
K7721322470

32 24

70

38

M12
M12
M12
M12

6,0

54 16 K7721322370

23
K7721322485 85 67 18 K7721322385

K77213224105 105 86
19

K77213223105
K77213224110 110 91 K77213223110

Материал: сталь 1.7131

Материал: сталь 1.7131

Направляющие втулки + шайбы

Этот номер детали включает в себя направляющую колонку K7711 и шайбу K7616 (с тем же диаметром d2, что и колонка). Смотри 
спецификации K7616 на следующей странице. 
Если вам нужна только колонка, то для заказа укажите такой же номер детали, но  без ЕС в конце; например.

Пример заказа  (K7711+ d2 + d1 + B + L + EU): K771116102030EU
значение d1 должно быть выбрано одно из двух имеющихся в таблице.

Этот номер детали включает в себя направляющую  втулку  K7721 и шайбу K7616 (с тем же диаметром d2, что и колонка). Смотри 
спецификации K7616 на следующей странице. 
Если вам нужна только втулка, то для заказа укажите такой же номер детали, но  без ЕС в конце; например: K7721161160.

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ K-СЕРИЯ

Направляющая колонки + шайбы
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K7731

D
L

d
15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 95 100 120 140

20 16
25 21
32 26

Номер d2 d d1 d3 l1 l4 K
K761616 16 6,6 11 20 3,5 10 6,8
K761620 20 9,0 15 25

6,0
11 8,5

K761625 25 11,0 18 31 15 10,5
K761632 32 13,5 20 38 19 12,5

K7616

Номер d2 d1 B d3 l1 Номер  d1

K7661201532 20 15 32 25

6

K7661201432 14
K7661251942 25 19 42 31 K7661251842 18
K7661322452

32 24
52

36
K7661322352

23
K7661322462 62 K7661322362

f7

42

K7661

Материал: сталь 1.7131

Материал: сталь 1.7131

Материал: сталь 1.7131
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Направляющие втулки

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ К-СЕРИЯ 

Пример заказа  (K7731 + D+ L): K77312015

Шайбы

Направляющие втулки
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Стандартные компоненты и аксессуары 
для пресс-форм
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Номер d1 l l1
GB11312100

12
100

4
GB11312125 125
GB11318100

18
100

7GB11318125 125
GB11318160 160
GB11324120

24
120

7GB11324160 160
GB11324200 200
GB11330160

30
160

7
GB11330240 240

*

GB113

Номер d1 l d2 l1 k
GB11212080

12
80

16 4 4GB11212100 100
GB11212120 120
GB11218120

18
120

22 7 6GB11218140 140
GB11218160 160
GB11224120

24
120

28 7 6GB11224160 160
GB11224200 200
GB11230160

30
160

35 7 6GB11230200 200
GB11230240 240

*

GB112

Материал: сталь 1.7131 -720 HV 30

Материал: сталь 1.7131 -720 HV 30

Номер K L1 L2 d1 D L
GB11410060

3 4 12 12 10

60
GB11410080 80
GB11410100 100
GB11410120 120
GB11410140 140
GB11410160 160
GB1141280

4 4 17 15 12

80
GB11412100 100
GB11412120 120
GB11412140 140
GB11412160 160
GB11412180 180

Номер K L1 L2 d1 D L
GB11430120

6 7 36 35 30

120
GB11430140 140
GB11430160 160
GB11430180 180
GB11430200 200
GB11430250 250
GB11430280 280
GB11430320 320

GB114 Направляющие колонки

Материал: 1.7139 ca 700 HV

Номер K L1 L2 d1 D L
GB1141880

6 5 22 21 18

80
GB11418100 100
GB11418120 120
GB11418140 140
GB11418160 160
GB11418180 180
GB11418200 200
GB11418250 250
GB11424100

6 6 27 27 24

100
GB11424120 120
GB11424140 140
GB11424160 160
GB11424180 180
GB11424200 200
GB11424250 250
GB11424280 280
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Направляющие колонки

Направляющие колонки

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ
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Номер d1 l l1 d D
FW121240

12
40

2,5 16 20,5
FW121256 56
FW121845

18
45

2,8 24 28,6FW121856 56
FW121871 71
FW122445

24
45

3,6 30 36,5FW122471 71
FW122490 90
FW123056

30
56

4,8 38 43,5FW123075 75
FW123095 95

FW12

Внешнее стопорное кольцо

F1332

D1
L

D L1 D2
36 48 52 60 70 76 84 90 110

12 17 2,5 19,8
18 24 2,8 28,2
24 30 2,8 36,4
30 38 3,8 44,8

Материал:  латунь, стальные 
закаленные шарики
Максимальная температура: 1500С

Шариковые сепараторы

Пример заказа (F1332 + d1 + L): F133212036

Шариковые сепараторы
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Мтериал: латунь, стальные закаленные 
шарики DIN 5401

ШАРИКОВЫЕ СЕПАРАТОРЫ
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Номер B D H S T L
GB5000 24 32 36 6 5 26
GB5001 36 44 48 6 5 30
GB5002 48 58 62 10 6 40

GB5000

Номер B D H S T L
GB1000 24 32 36 6 5 26
GB1001 36 44 48 6 5 30
GB1002 48 58 62 10 6 40

GB1000

Материал: сталь 1.7131

Направляющие втулки
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F1120

Материал: сталь 2.0598 HB 200
Максимальная температура: 200 °C

Бронзовая втулка для направляющих колонок

Номер d1 d2 f s d K
F1120100510 10 14 5 10 16 3
F1120100912 10 14 9 12 17 6
F1120100917 10 14 9 17 17 6
F1120101010 10 14 10 10 16 3
F1120120917 12 16 9 17 19 6
F1120121217 12 16 12 17 19 6
F1120141217 14 18 12 17 21 6
F1120141222 14 18 12 22 21 6
F1120141722 14 18 17 22 21 6
F1120181217 18 24 12 17 27 6
F1120181222 18 24 12 22 27 6
F1120181722 18 24 17 22 27 6
F1120181727 18 24 17 27 27 6
F1120182227 18 24 22 27 27 6

Номер d1 d2 f s d K
F1120201722 20 26 17 22 29 6
F1120202227 20 26 22 27 29 6
F1120221722 22 28 17 22 31 6
F1120222227 22 28 22 27 31 6
F1120241722 24 30 17 22 33 6
F1120241727 24 30 17 27 33 6
F1120242227 24 30 22 27 33 6
F1120242736 24 30 27 36 33 6
F1120302227 30 38 22 27 41 6
F1120302736 30 38 27 36 41 6
F1120302746 30 38 27 46 41 6
F1120303646 30 38 36 46 41 6
F1120403646 40 48 36 46 51 6

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ

Направляющие втулки

graphite plug

Материал: 2.0975 - графит 200 HB 

*DIN 912 - 12.9 (не включено)

*DIN 912 - 12.9 (не включено)
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F1144

Материал: 1.3505  62 HRC / 2.0598
Максимальная температура: 1800С

Направляющая шариковая втулка

Номер d1 d2 f s d3
F1144100912 10 17 9 12 20
F1144100917 10 17 9 17 20
F1144120917 12 22 9 17 25
F1144121217 12 22 12 17 25
F1144181222 18 30 12 22 33

Номер d1 d2 f s d3
F1144181722 18 30 17 22 33
F1144241727 24 38 17 27 41
F1144242227 24 38 22 27 41
F1144302232 30 46 22 32 49
F1144302736 30 46 27 36 49
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Графитовые вставки

F1125

Материал: 2.0975 + графит 200HB

Самосмазывающая бронзовая втулка для направляющих колонок

Номер d1 d2 f s d
F1125100912 10 14 9 12 17
F1125100917 10 14 9 17 17
F1125120917 12 16 9 17 19
F1125121217 12 16 12 17 19
F1125141217 14 18 12 17 21
F1125141222 14 18 12 22 21
F1125141722 14 18 17 22 21
F1125181217 18 24 12 17 27
F1125181222 18 24 12 22 27
F1125181722 18 24 17 22 27
F1125181727 18 24 17 27 27
F1125182227 18 24 22 27 27
F1125201722 20 26 17 22 29

Номер d1 d2 f s d
F1125202227 20 26 22 27 29
F1125221722 22 28 17 22 31
F1125222227 22 28 22 27 31
F1125241722 24 30 17 22 33
F1125241727 24 30 17 27 33
F1125242227 24 30 22 27 33
F1125242736 24 30 27 36 33
F1125302227 30 38 22 27 41
F1125302736 30 38 27 36 41
F1125302746 30 38 27 46 41
F1125303646 30 38 36 46 41
F1125403646 40 48 36 46 51

САМОСМАЗЫВАЮЩИЕСЯ БРОНЗОВЫЕ ВТУЛКИ
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Номер B D H S T L
GBBC1000 24 38 41 6 5 26
GBBC1001 36 54 58 6 5 30
GBBC1002 48 68 73 10 6 40

e7 k6

GBBC1000

GBBC1000

GBBC 1000

Информация

Материал: сталь 1.7131
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Шариковые сепараторы

Пример использования GBBC 1000

ШАРИКОВЫЕ СЕПАРАТОРЫ
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FW1213 GB 112 / GB 113 / GB 114

FW1213 GB 112 / GB 113 / GB 114

FW1213

Информация

Номер d d1 d2 s I L
FW1213 1226 12 22 26 6 12 26
FW1213 1835 18 30 35 6 17 35
FW1213 2445 24 38 43 6 22 45
FW1213 3055 30 46 52 6 27 55

Материал: 1.7139 ca 700 HV
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Шариковые сепараторы

Пример использования FW1213

Особенности
• обеспечивает точное движение плиты толкания
• специально разработанный для плит стандарта Euro 
• неограниченная длина хода
• компактное решение, возможено короткое толкание
• простая установка
• особенно эффективно с двумя наборами толкателец
• высокая точность
• материал: втулка 1.3505/100 cr6 (DIN); шарики: 1.3505/100cr6 (DIN)
• твердость HRC:  втулка 60~62; шарики: 62~67

Материал: втулка 1.3505/100cr6 (DIN)

ШАРИКОВЫЕ СЕПАРАТОРЫ
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Номер d1 S d2 d3 f K l
FW141206

12
6

16 19
9

3
15

FW141209 9 12 21
FW141212 12 17 29
FW141812

18
12

25 29
17

6
29

FW141817 17 22 39
FW141822 22 27 49
FW143017

30
17

42 46
22

6
39

FW143022 22 27 49
FW143027 27 36 63

FW14

FW13

Материал: 1.7131 - 680 HV 30

Номер S d1 d4 d2 d3 f l K
FW131218 18 12 16 22 26 6 24

6
FW131823 23 18 24 30 35 11 34
FW132427 27 24 30 38 43 17 44
FW133033 33 30 38 46 52 21 54
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Втулки направляющих колонок

Направляющая втулка для шарикового сепаратора

Материал: бронза

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ

Пример установки
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Номер S2 d1 d2 d3 d4 l1 l2
K75801016 16

10 20 15 25

50

40
K75801020 20 70
K75801026 26 100
K75801036 36 120
K75801620 20

16 30 22 35
70 45

K75801626 26 100 50
K75801636 36 120 60

K7580

SP

Материал: 1.7130

Материал: сталь 1.7131
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Направляющие системы для плит выталкивания K758

НАПРАВЛЯЮЩИЕ СИСТЕМЫ ДЛЯ ПЛИТ ВЫТАЛКИВАНИЯ 

Направляющие колонки

*DIN 912 - 12.9 (не включено)

Номер d L B M C Screw*
SP24050

24

50

9 9 15

M8 x 60
SP24060 60 M8 x 70
SP24070 70 M8 x 80
SP24080 80 M8 x 90
SP24090 90 M8 x 100
SP24100 100 M8 x 110
SP36060

36

60

11 11 18

M10 x 80
SP36070 70 M10 x 90
SP36080 80 M10 x 100
SP36090 90 M10 x 110
SP36100 100 M10 x 120
SP36110 110 M10 x 130
SP36120 120 M10 x 140

Номер d L B M C Screw*
SP36130 36 130 11 11 18 M10 x 150
SP36140 140 M10 x 160
SP48080

48

80

13 13 20

M12 x 100
SP48090 90 M12 x 110
SP48100 100 M12 x 120
SP48110 110 M12 x 130
SP48120 120 M12 x 140
SP48130 130 M12 x 150
SP48140 140 M12 x 160
SP48160 160 M12 x 180
SP48180 180 M12 x 200
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APD

d1
L

d2 l1 l2
040 060 080 100 110 120 140 160 170 180 200 210 220 230 240 250 260 280

09 12 5 3
10 12 5 3
12 16 5 6
14 18 6 8
15 18 7 8
16 20 7 8
18 22 8 8
20 24 8 8

d1 d2 l1 l2
080 100 110 120 140 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 270 300 360

22 26 8 15
24 28 8 15
26 30 8 15
30 34 8 15
34 38 8 15
40 48 10 15
42 48 10 15
50 58 10 15

Материал: сталь 1.7131
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Колонки со скосом

КОЛОНКИ СО СКОСОМ

Пример заказа (APD + d1 + L): APD09040
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APH

Номер d2 d1 d3 d5 s l1 l3 t1 t2 X1
APH12 12 32 17 M6 36 6,0 10,0 6 12,0 40
APH14 14 36 19 M8 36 6,0 12,0 8 16,5 44
APH16 16 40 21 M8 46 8,0 13,5 8 16,5 48
APH18 18 40 23 M8 46 8,5 13,5 8 16,5 48
APH20 20 45 25 M8 46 8,5 15,0 8 16,5 53
APH30 30 63 34 M10 66 12 21 15 20 71

Материал: сталь 1.7131 (16MnCr5)

Втулки для колонок со скосом

Высокопрецизионные изделия
Механическая обработка только соприкасающейся
поверхности.
Сокращается время простоя производства за счет
широкого ассортимента на складе
Легкая и быстрая замена с лицевой стороны
Снижение стоимости производства литьевой оснастки
Небольшая монтажная площадь
Легкость монтажа и демонтажа

Экономия времени и денег
Твердость: 61-63 HRC
Термическая обработка: закаленные
Монтажные кольца APHSM620 (2 шт.) и винты
APHMR16 (2 шт.) входят в комплект

ВТУЛКА ДЛЯ КОЛОНОК СО СКОСОМ
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F1020

D

L

d1 K l2 l3
40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 250 280 320 360 400 450 500 550

L1
17 17 22 22 27 22 27 22 27 36 27 36 27 36 46 27 36 46 36 46 56 36 46 36 46 56 66 46 56 66 46 56 66 56 66 76 56 66 76 66 76 76 86 86

09 12 3 6 4
12 3 10 4

10 12 3 6 4
12 3 10 4

12 15 6 6 5
15 6 10 5

14 17 6 6 5
17 6 10 5

15 18 6 6 5
18 6 10 5

16 19 6 6 5
19 6 10 5

18 21 6 6 7
21 6 10 7

20 23 6 6 7
23 6 10 7

22 25 6 10 7
24 27 6 10 7
30 35 6 10 7
32 37 6 10 7
40 45 10 15 10
42 47 10 15 10
50 55 10 15 10
52 57 10 15 10
60 68 10 15 10

Материал: сталь 1.7131 HRC 60

Направляющие колонки

Пример заказа (F1020 + d1 + L): F1020009040

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ 
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D
 n

5

D
 g

6

d

Rz 2.5

l
H

 0
-0.2

1L

Rz 2.5

L

22°

18°

IPWC

IPNH

Rz 2.5D
 g

6 22°

SW

L
1L2L

M

1t

Rz 2.5D
 g

6 22°

SW

L
1L2L

M

1t
15°

D
L

M L2 L1 SW t1
040 050 060 070 075 080 090 100 110 120 125 130 140 145 150 160 170 180 190 200 220 240 260 280

08 5 10 2,3 4 4
10 6 10 4 4 4
12 6 10 5 5 5
14 6 10 5 5 5
15 8 17 5 5 5
16 8 17 5 6 6
18 8 17 7 6 6
20 10 17 7 6 6
22 10 20 7 8 8
24 12 25 7 8 8

30 16 30 7 10 10

D
L

H I L1 d
025 035 040 050 060 070 080 090 100 110 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 360 380

6 2 0,8 12 8
6 2 3 12 8
8 2 4 12,5 10

10 2 4 13 12
12 3 5 17 15
14 3 5 17 17
16 3 5 22 19
18 3 7 22 21
20 4 7 22 23
22 4 7 27 25
24 4 7 27 27
30 5 7 36 35

Материал: сталь 1.7139 ca. 700HV

Материал: сталь 1.7139 ca. 700HV

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Угловая колонка со скосом

Колонка со скосом гладкая 

Пример заказа (IPNH + D + L): IPNH08040

Пример заказа (IPWC + D + L): IPWC10040

КОЛОНКИ СО СКОСОМ
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 D
1H

7 

 D
2 

 

F3060

Материал: сталь 1.2312 ≈ 1080 N/mm2

Фиксатор для наклонной колонки

ФИКСАТОР ДЛЯ НАКЛОННОЙ КОЛОНКИ

 

Номер D1 D2 L L1 L2 B B1 H M M1 R
F30600618 6 8 18 8 8 32 20 12 M4 M5 6
F30600822 8 10 22 9 9 36 22 14 M5 M6 8
F30601018 10 12 18 8 6,8 40 24 18 M6 M8 8
F30601026 10 12 26 8,5 10 40 24 18 M6 M8 10
F30601223 12 15 23 10 8,5 40 26 24 M6 M8 10
F30601230 12 15 30 10 11 40 26 24 M6 M8 10
F30601426 14 17 26 10 9,45 44 28 28 M6 M8 10
F30601434 14 17 34 12 12 44 28 28 M6 M8 10
F30601630 16 19 30 12 11 52 34 32 M8 M10 12
F30601638 16 19 38 14 13 52 34 32 M8 M10 12
F30601833 18 21 33 12 12 54 36 36 M8 M10 12
F30601842 18 21 42 16 15 54 36 36 M8 M10 12
F30602036 20 23 36 12 13 56 38 40 M8 M10 12
F30602046 20 23 46 18 17 56 38 40 M8 M10 12
F30602240 22 25 40 12 14,8 62 42 44 M8 M10 12
F30602250 22 25 50 20 19 62 42 44 M8 M10 12
F30602442 24 27 42 12 15,3 66 44 46 M10 M12 12
F30602452 24 27 52 22 19 66 44 46 M10 M12 12
F30603062 30 35 62 24 22 74 52 56 M10 M12 16
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F1040

D1
L

SW t1 L1 d2 L2
60 80 100 120 140 160 180 200 220 250 280

10 4 4 4 M6 16
12 5 5 4 M8 17
18 6 6 5 M10 20
24 8 8 6 M12 25
30 8 8 7 M16 30

Материал: сталь  1.7131 60 HRC - 720 HV 30

Направляющий колонка для системы толкания

Пример заказа (F1040 + d1 + L): F104010060

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛОНКИ

d1

L1

d2 H I3
017 017 022 027 027 036 036 046 056 056 056 056 076

L
040 060 080 100 120 140 160 180 200 220 240 300 360

10 12 3 7
12 16 6 7
14 18 8 7
16 20 8 7
18 22 8 7
20 24 8 7
22 26 15 7
24 28 15 7
30 36 15 7
32 36 15 7
40 48 15 10
50 58 15 15
60 68 20 20

R08

Материал: сталь 1.7131

Направляющие колонки

Пример заказа  (R08 + d1 + L): R0810040
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FB120

d1
L

d2 d3 K
012 016 020 028 036 050

10 15 19 4
12 18 22 4
14 22 26 4
16 26 30 4
18 26 30 4
20 30 35 5
22 30 35 5
24 35 40 5
26 35 40 5
30 42 47 5

d1
L

d2 d3 K
070 100 116 156 196 246

40 60 68 15
50 70 78 15
50 66 72 10
60 80 88 20
80 100 108 20

Материал: сталь1.7131 ca 720 Hv 30

Центрирующие втулки

Пример заказа  (FB120 + d1 + L): FB12010012

FB140

d1
L

d2
012 016 020 028 036 050

10 15
12 18
14 22
16 26
18 26
20 30
22 30
24 35
26 35
30 42

Материал: сталь  ca 720 Hv 30

Центрирующие втулки

Пример заказа (FB140 + d1 + L): FB14010012

ЦЕНТРИРУЮЩИЕ ВТУЛКИ 
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-0
,2

-0
,8

6,3

FW29

d1
L

d2 d3 l1 l3
036 046 056 066 076 086 096 106 116 126

32 M8 8 14 14
40 M10 10 18 18
50 M10 10 18 18
63 M10 10 18 18

Материал: сталь  1.1730 - ˜640 Н/мм²

-0
,2

-0
,8

6,3

FW 28

R 16

FW28 - R16

d1
L

d2 d3 t
036 046 056 066 076 086 096 106 116 126 136

32 15 9 9
40 18 11 11
50 20 13 13
63 20 13 13

d1
L

M1 L1 M2
036 046 056 066 076 086 096 116 136 156 176 196 236 276

25 M8 16 M6
32 M10 20 M8
40 M10 20 M8
50 M10 20 M8
60 M10 20 M8
70 M12 25 M10
80 M12 25 M10
90 M12 25 M10

Материал: сталь 1.1730 - ˜640 Н/мм²
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Опорные стойки

Пример заказа (FW29 + d1 + L): FW2932036

Опорные стойки

Пример заказа (FW28 + d1 + L): FW2832036

Пример заказа (R16 + d1 + L): R1680076

ОПОРНЫЕ СТОЙКИ
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R09 + PH

Номер D H d
R09114003 14 3 6,2
R09118004 18 4 8,5
R09124005 24 5 10,5
R09130006 30 6 13,0
R09140008 40 8 17,0

R091

D
L

d
020 030 040 050 060 070 080 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

10 6,2
14 8,5
18 10,5
24 13,0
30 17,0

D
L

d
8 10 12 22 26 28 36 38 48 58 68

10 6,5
12 8,5

14 10,5

18 13,0
22 17,0

Материал: сталь  1.7131

Материал: сталь  1.7131
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ТРУБЧАТЫЕ ШТИФТЫ

Трубчатые штифты

Диски для трубчатых штифтов

Пример заказа (R09 + D + L): R0910020

Пример заказа (PH + D + L): PH1010
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Номер D d1 d2 h t
AWH16 16 6,6 11 12 6,8
AWH30 30 11,0 18 16 11,0
AWH35 35 13,5 20 20 13,0
AWH45 45 13,5 20 20 15,0
AWH55 55 17,5 26 30 17,5

AWH

AWS

d1
L

d2 l1 l2 l3 l4 l5 l6 SW
60 70 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 300

10 M6 9 14 16 20 30 11 8
14 M8 12 15 16 20 32 13 10
16 M10 15 17 20 35 35 16 12
18 M10 15 17 20 35 35 16 14
20 M12 18 26 25 35 50 16 14
24 M12 18 26 28 36 50 16 17
34 M16 20 29 30 40 60 16 24

FW34

d2
L

d d1 d3 l1 t
20 22 26 27 36 46 56 66 76 96

12 16 4 4,5 18 7,0
18 22 6 6,5 28 7,0
24 28 8 8,5 28 9,5

Материал: сталь  1.7131

Материал: сталь  1.7131- ±58 HRC

Материал: сталь  1.2826 - 58 ± 2HRC
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Колпачки для выталкивающих штоков

Выталкивающие штоки

ВЫТАЛКИВАЮЩИЕ ШТОКИ

Втулки выталкивателя

Пример заказа (AWS + d1 + L + N): AWS1060N

Пример заказа (FW34 + d2 + L): FW341220
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Материал: сталь 1.7131 - 680 HV 30

Направляющие втулки для колонок F1140
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Номер d1 d2 f s d3
F114017 17 22 9 17 25
F114024 24 30 12 22 33
F114030 30 38 17 27 41
F114038 38 46 22 32 49

F1150

Материал: сталь 1.7131 - 680 HV 30

Втулка

Номер s d1 d4 d2 d3 f
F115014 14 18 12 17 46 19
F115018 18 24 16 18 52 25
F115024 24 30 21 19 58 31
F115030 30 38 26 20 68 39

F1050

Материал: сталь 1.7131 - 680 HV 30

Тяга

D1
L

D2 L1 L2 L3 L4 sW
060 070 080 100 120 140 160 180 200 220 240 260 300 340 380

10 M6 14 8 10 16 8
14 M8 14 8 17 25 12
18 M10 16 8 20 30 14
18 M12 16 8 20 30 14
20 M12 16 10 20 30 17
24 M12 22 12 25 35 19
30 M16 28 16 30 45 24
40 M20 36 20 35 55 36

Пример заказа (F1050 + d2 + d1 + L): F10500610060

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ ДЛЯ КОЛОНОК
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F1515

Материал: сталь 1.7131

Хвостовик

D1
L

L1 d2 K d3 B
42 47 52 61 66 71 76 85 95

M10 24 30 6 46 34
M12 24 30 6 46 34
M16 24 30 6 46 34

M20
28 40 6 56 46
30 40 6 56 46

M24
28 40 6 56 46
33 40 6 56 46
36 40 6 56 46

Пример заказа (F1515 + d1 + C* + L): F151510c42    (*C - крупная резьба)

D1
L

L1 d2 K d3 B
42 47 52 61 66 71 76 85 95

M10 24 30 6 46 34
M12 26 30 6 46 34

M16
28 40 6 56 46
30 40 6 56 46

M20
28 40 6 56 46
33 40 6 56 46

M24
28 40 6 56 46
33 40 6 56 46
36 40 6 56 46

Пример заказа (F1515 + d1 + F* + L): F151516F42 (*F - стандартная резьба)

ХВОСТОВИК
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Номер s d1 d2 H h h1
F13600600602608 - 60 60 26 8 4
F13600600602614 6 60 60 26 14 4
F13600600902608 - 90 60 26 12 8
F13600600902614 6 90 60 26 18 8
F13600900602612 - 90 60 36 12 8
F13600900602618 6 90 60 36 18 8
F13600900603612 - 60 90 26 8 4
F13600900603618 6 60 90 26 14 4
F13600900902612 - 90 90 26 12 8
F13600900902618 6 90 90 26 18 8
F13600900903612 - 90 90 36 12 8
F13600900903618 6 90 90 36 18 8
F13601000902612 - 100 90 26 12 8
F13601000902618 6 100 90 26 18 8
F13601000903612 - 100 90 36 12 8
F13601000903618 6 100 90 36 18 8
F13601100902612 - 110 90 26 12 8
F13601100902618 6 110 90 26 18 8
F13601100902620 8 110 90 26 20 8
F13601100903612 - 110 90 36 12 8
F13601100903618 6 110 90 36 18 8
F13601100903620 8 110 90 36 20 8

Номер s d1 d2 H h h1
F13601200903612 - 120 90 36 12 8

F13601200903618 6 120 90 36 18 8
F13601200903620 8 120 90 36 20 8
F13601250902612 - 125 90 26 12 8
F13601250902618 6 125 90 26 18 8
F13601250902620 8 125 90 26 20 8
F13601250902630 8 125 90 26 30 18
F13601250903612 - 125 90 36 12 8
F13601250903618 6 125 90 36 18 8
F13601250903620 8 125 90 36 20 8
F13601250903630 8 125 90 36 30 18
F13601600903612 - 160 90 36 12 8
F13601600903618 6 160 90 36 18 8
F13601600903620 8 160 90 36 20 8
F13601750903612 - 175 90 36 12 8
F13601750903618 6 175 90 36 18 8
F13601750903620 8 175 90 36 20 8
F13602001603614 - 200 160 36 14 10
F13602001603622 8 200 160 36 22 10
F13602501603614 - 250 160 36 14 10
F13602501603622 8 250 160 36 22 10

 4 

F1360/60/90

Mat.: 1.1730

d1 -0.2 

d2 
-
-
0.03
0.08 

d3 
+
 
0.2
0

 h1
 

 H
 

 s 

 4 

 90° 

F1360

Материал: сталь 1.1730

Кольцо центрирующее

Номер s d1 d2 H h h1 d3 d4
F136706009018 - 60 90 18 8 10 50 75
F136706009024 6 60 90 24 8 10 50 75
F136706009026 8 60 90 26 8 10 50 75
F136708011018 - 80 110 18 8 10 70 95
F136708011024 6 80 110 24 8 10 70 95
F136708011026 8 80 110 26 8 10 70 95
F136710209012 - 101,6 (4”) 90 12 4 8 70 82
F136710209018 6 101,6 (4”) 90 18 4 8 70 82
F136710209020 8 101,6 (4”) 90 20 4 8 70 82
F136711009012 - 110 90 12 4 8 82 98
F136711009018 6 110 90 18 4 8 82 98
F136711009020 8 110 90 20 4 8 82 98
F136711009026 8 110 90 26 4 14 82 98
F136712009012 - 120 90 12 4 8 82 104
F136712009018 6 120 90 18 4 8 82 104
F136712009020 8 120 90 20 4 8 82 104
F136712509012 - 125 90 12 4 8 82 104
F136712509018 6 125 90 18 4 8 82 104
F136712509020 8 125 90 20 4 8 82 104
F136712509030 8 125 90 30 4 18 82 104

Номер s d1 d2 H h h1 d3 d4
F136712709012 - 127 (5”) 90 12 4 8 82 104
F136712709018 6 127 (5”) 90 18 4 8 82 104
F136712709020 8 127 (5”) 90 20 4 8 82 104
F136716009012 - 160 90 12 4 8 82 104
F136716009018 6 160 90 18 4 8 82 104
F136716009020 8 160 90 20 4 8 82 104
F136716009030 8 160 90 30 4 18 82 104
F136717509012 - 175 90 12 4 8 82 104
F136717509018 6 175 90 18 4 8 82 104
F136717509020 8 175 90 20 4 8 82 104
F136717516014 - 175 160 14 4 10 120 144
F136717516020 6 175 160 20 4 10 120 144
F136717516022 8 175 160 22 4 10 120 144
F136720016014 - 200 160 14 4 10 120 144
F136720016022 8 200 160 22 4 10 120 144
F136720016030 8 200 160 30 4 18 120 144
F136725016014 - 250 160 14 4 10 120 144
F136725016022 8 250 160 22 4 10 120 144
F136725016030 8 250 160 30 4 18 120 144

Паз под головку 
(2хМ5)

F1367

Материал: сталь 1.1730

Кольцо центрирующее
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Номер x L mm* T W
WZ910004025EU 4 25
WZ910004030EU 4 30
WZ910004035EU 4 35
WZ910004040EU 4 40
WZ910005025EU 5 25
WZ910005030EU 5 30
WZ910005040EU 5 40
WZ910006025EU 6 25
WZ910006030EU 6 30
WZ910006040EU 6 40
WZ910006050EU 6 50
WZ910006060EU 6 60
WZ910008025EU 8 25
WZ910008060EU 8 60
WZ910008075EU 8 75

Номер x L mm* T W
WZ910010025EU 10 25
WZ910010030EU 10 30
WZ910010035EU 10 35
WZ910010040EU 10 40
WZ910010050EU 10 50
WZ910010060EU 10 60
WZ910010075EU 10 75
WZ910010100EU 10 100
WZ910010125EU 10 125
WZ910012060EU 12 60
WZ910012075EU 12 75
WZ910012100EU 12 100
WZ910012125EU 12 125
WZ910012150EU 12 150
WZ910012200EU 12 200

Номер x L mm* T W
WZ910015025EU 15 25
WZ910015040EU 15 40
WZ910015060EU 15 60
WZ910015075EU 15 75
WZ910015100EU 15 100
WZ910015125EU 15 125
WZ910015150EU 15 150
WZ910020030EU 20 30
WZ910020050EU 20 50
WZ910020060EU 20 60
WZ910020075EU 20 75
WZ910020100EU 20 100
WZ910025025EU 25 25
WZ910025100EU 25 100

WZ9100

Материал: Ck 22/CuSn

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Сменные накладки, бронзовое покрытие

* При заказе следует указать длину L в мм

СМЕННЫЕ НАКЛАДКИ



113 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

Номер b d for h h1 h2 l l1 l2 n
WZ9120V05073 15,9 M6 23,4 14,3 7,1 133 44,5 31,60 3
WZ9120V05074 15,9 M6 23,4 14,3 7,1 178 44,5 31,60 4
WZ9120V05075 15,9 M6 23,4 14,3 7,1 222 44,5 31,60 5
WZ9120V06103 19,1 M8 30,0 19,1 9,5 152 50,8 36,40 3
WZ9120V06104 19,1 M8 30,0 19,1 9,5 203 50,8 36,40 4
WZ9120V06105 19,1 M8 30,0 19,1 9,5 254 50,8 36,40 5
WZ9120V07113 22,2 M10 35,0 22,2 11,1 190 63,5 39,57 3
WZ9120V07114 22,2 M10 35,0 22,2 11,1 254 63,5 39,57 4
WZ9120V07115 22,2 M10 35,0 22,2 11,1 317 63,5 39,57 5
WZ9120V08123 25,4 M10 43,2 28,6 14,3 228 76,2 42,90 3
WZ9120V08124 25,4 M10 43,2 28,6 14,3 305 76,2 42,90 4
WZ9120V08125 25,4 M10 43,2 28,6 14,3 381 76,2 42,90 5
WZ9120V10164 31,8 M12 50,1 31,8 15,9 406 101,6 49,10 4
WZ9120V10166 31,8 M12 50,1 31,8 15,9 610 101,6 49,10 6
WZ9120V12206 38,1 M16 63,3 41,3 20,6 610 101,6 58,62 6
WZ9120V12208 38,1 M16 63,3 41,3 20,6 813 101,6 58,62 8
WZ9120V14245 44,5 M16 76,5 50,8 25,4 762 152,4 68,20 5
WZ9120V14248 44,5 M16 76,5 50,8 25,4 1219 152,4 68,20 8
WZ9120V16328 50,8 M20 99,2 69,9 34,9 1219 152,4 87,20 8

WZ9120

Номер x L mm* T W
WZ911015025EU 15 25
WZ911025037EU 25 37
WZ911050050EU 50 50

WZ9110

Материал: Ck 22/CuSn

Материал: Ck 22/CuSn
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Сменные накладки, V-образные направляющие рейки, бронзовое покрытие

Сменные накладки, бронзовое покрытие

* При заказе следует указать длину L в мм

СМЕННЫЕ НАКЛАДКИ

n - количество отверстий
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Номер h1 +0,025
     -0,025

b1 +0,025
      -0,025 h b

±0,5 l

WZ9140LO04065 4,76 7,94 19,0 12,7 222
WZ9140LO05085 6,35 9,53 25,4 15,9 254
WZ9140LO07105 9,53 12,70 31,8 22,2 317
WZ9140LO10125 12,70 19,05 38,1 31,8 381

WZ9140

WZ9130

Материал: Ck 22/CuSn

L- образные направляющие рейки без отверстиями, бронзовое покрытие

Материал: Ck 22/CuSn
CA

D
 re

fe
re
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po
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t

L- образные направляющие рейки с расточенными отверстиями, бронзовое покрытие

L- ОБРАЗНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ РЕЙКИ 

Номер h1 +0,025
     -0,025

b1 +0,025
      -0,025 h b

±0,5 l l1 n d for h2

WZ9130L04063 4,76 7,94 19,0 12,7 133 44,5 3 M6 7,1
WZ9130L04064 4,76 7,94 19,0 12,7 178 44,5 4 M6 7,1
WZ9130L04065 4,76 7,94 19,0 12,7 222 44,5 5 M6 7,1
WZ9130L05083 6,35 9,53 25,4 15,9 152 50,8 3 M8 9,5
WZ9130L05084 6,35 9,53 25,4 15,9 203 50,8 4 M8 9,5
WZ9130L05085 6,35 9,53 25,4 15,9 254 50,8 5 M8 9,5
WZ9130L07103 9,53 12,70 31,8 22,2 190 63,5 3 M10 11,1
WZ9130L07104 9,53 12,70 31,8 22,2 254 63,5 4 M10 11,1
WZ9130L07105 9,53 12,70 31,8 22,2 317 63,5 5 M10 11,1
WZ9130L10123 12,70 19,50 38,1 31,8 228 76,2 3 M10 12,7
WZ9130L10124 12,70 19,50 38,1 31,8 304 76,2 4 M10 12,7
WZ9130L10125 12,70 19,50 38,1 31,8 381 76,2 5 M10 12,7
WZ9130L12164 15,88 22,23 50,8 38,1 406 101,6 4 M12 17,5
WZ9130L12166 15,88 22,23 50,8 38,1 610 101,6 6 M12 17,5
WZ9130L16206 19,05 31,75 63,5 50,8 610 101,6 6 M16 22,2
WZ9130L16208 19,05 31,75 63,5 50,8 813 101,6 8 M16 22,2
WZ9130L20245 25,40 38,10 76,2 63,5 762 152,4 5 M16 25,4
WZ9130L20248 25,40 38,10 76,2 63,5 1219 152,4 8 M16 25,4

n - количество отверстий
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Номер (*) b L L2 L1 L3 L4
R26W35100

35

100   60    
R26W35150 150 55 55    
R26W35200 200 50 50 55  
R26W35250 250 70 70 70  
R26W35300 300 65 65 65 65
R26W35350 350 75 80 75 80
R26W50100

50

100   60    
R26W50150 150 55 55    
R26W50200 200 50 55 55  
R26W50250 250 70 70 70  
R26W50300 300 65 65 65 65
R26W50350 350 75 80 75 80

R26W

Номер * b L L1 L2
R25W18075

18

75 15 45
R25W18100 100 25 50
R25W18125 125 25 75
R25W18150 150 25 100
R25W28075

28

75 15 45
R25W28100 100 25 50
R25W28125 125 25 75
R25W28150 150 25 100
R25W38075

38

75 15 45
R25W38100 100 25 50
R25W38125 125 25 75
R25W38150 150 25 100
R25W48075

48

75 15 45
R25W48100 100 25 50
R25W48125 125 25 75
R25W48150 150 25 100

R25W

Материал:  GK-CuZn 25A15

Материал:  GK-CuZn 25A15

CA
D
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Самосмазывающаяся плоская направляющая планка

* Размер без допусков по DIN 7168

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ПЛАНКИ

* Размер без допусков по DIN 7168

Самосмазывающаяся плоская направляющая планка

Направление скольжения

Направление скольжения
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Номер* B L T b1 L1 L2
R28W25-3105

25,3

105

15,3 8 35 8

R28W25-3140 140
R28W25-3175 175
R28W25-3210 210
R28W25-3245 245
R28W25-3280 280
R28W25-3315 315
R28W25-3350 350
R28W25-3385 385
R28W25-3420 420
R28W25-3455 455
R28W25-3490 490
R28W35-3135 35,3 135 25,3 12 45 10
R28W35-3180 180

R28W

R27W

Номер* b T L
R27W25005500 25 5

500

R27W30006500
30

6
R27W30008500 8
R27W40008500

40
8

R27W40010500 10
R27W40012500 12
R27W50012500 50 12
R27W60016500 60 16
R27W80016500 80 16
R27W80020500 20
R27W25005605 25 5

605
R27W30006605 30 6

Номер* b T L
R27W30008605 30 8

605

R27W35010605 35 10
R27W40008605

40
8

R27W40010605 10
R27W40012605 12
R27W50010605

50
10

R27W50012605 12
R27W60012605

60
12

R27W60016605 16
R27W80016605

80
16

R27W80020605 20

Номер* B L T b1 L1 L2
R28W35-3225

35,3

225

25,3 12 45 10

R28W35-3270 270
R28W35-3315 315
R28W35-3360 360
R28W35-3405 405
R28W35-3450 450
R28W35-3495 495
R28W45-3165

45,3

165

35,3 16 55 12

R28W45-3220 220
R28W45-3275 275
R28W45-3330 330
R28W45-3385 385
R28W45-3440 440
R28W45-3495 495

Материал: GK-CuZn 25A15

Материал: GK-CuZn 25A15

CA
D
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Самосмазывающаяся плоская направляющая плита

Самосмазывающаяся плоская направляющая плита

* Размер без допусков по  DIN 7168, средние

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ПЛИТЫ

* Размер без допусков по  DIN 7168, средние

Направление скольжения

Направление скольжения Поверхность без смазки (приблизительно)
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R30W

R29W

Номер B H L b1 h
R30W20017

20
17

605

5 7
R30W20022 22
R30W28027

28
27

8 10R30W28036 36
R30W28046 46
R30W40066

40
66

12
22

R30W40086 86 26

Номер B H L T h
R29W200120500

20 12
500

15 6R29W200120605 605
R29W200121005 1005
R29W250150500

25 15
500

18 8R29W250150605 605
R29W250151005 1005
R29W300200500

30 20
500

21 12R29W300200605 605
R29W300201005 1005
R29W320300500

32 30
500

22 15R29W320300605 605
R29W320301005 1005
R29W350350500

35 35
500

23 24R29W350350605 605
R29W350351005 1005
R29W500450500

50

45
500

28 25R29W500450605 605
R29W500451005 1005
R29W500500500

50
500

34 34R29W500500605 605
R29W500501005 1005

Материал: GK-CuZn 25A15

Материал: GK-CuZn 25A15
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Самосмазывающаяся плоская направляющая плита

Самосмазывающаяся плоская направляющая плита без отверстий 

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ПЛИТЫ

L

Направление скольжения

Направление скольжения
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Центрирующие устройства
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Номер d d1 d2 h k
FW42012 12

5,5 16 5 3,2
FW42014 14
FW42016 16 5,5 25,5 9 6,3
FW42020 20 8,5 25,5 9 6,3
FW42025 25

8,5 31,5 9 6,3
FW42026 26
FW42030 30

11,0 35,5 10 6,3FW42032 32
FW42042 42 11,0 47,5 10 6,3

+0
,3

+0
,1

-0,2
-0,4

FW42

Номер d d1 h
FW4112 12

5,5 5FW4114 14
FW4116 16
FW4120 20

8,5 8FW4125 25
FW4126 26
FW4130 30

11,0 10FW4132 32
FW4142 42

+0
,1

+0
,3

-0,2
-0,4

FW41

     Конические фиксаторы - комплект

Номер D H L M
FW401217N 12 17 34 M4
FW401417N 14

17 34 M5
FW401617N 16
FW402027N 20

27 54 M8FW402527N 25
FW402627N 26
FW403036N 30

36 72 M10
FW403236N 32
FW404246N 42 46 92 M10

FW40 N

Материал: 1.7131 - 59 HRC

Материал: 1.7131 - 59 HRC

Материал: 1.7131 - 60 ±2 HRC
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Конические фиксаторы - регулирующий диск

Конические фиксаторы - регулирующий диск

ФИКСАТОРЫ
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Номер d1 d2 K for
AGS12 5,5 16 5 FT 12 / MT 12
AGS20 6,6 25 5 FT 20 / MT 20
AGS25 6,6 30 5 FT 25 / MT 25
AGS32 9,0 37 6 FT 32 / MT 32
AGS42 9,0 47 6 FT 42 / MT 42

AGS

Номер D L L1 M d1
MT1215 12 15 7 M5 7
MT2021 20 21 11 M6 13MT2031 31
MT2521

25
21

12 M6 16MT2531 31
MT2541 41
MT3230 32 30 15 M8 20MT3250 50
MT4230 42 30 17 M8 30MT4250 50

MT

Номер D L M d1 L2
FT1215 12 15 M5 7 7
FT2021 20 21 M6 13 9
FT2031 31 19
FT2521

25
21

M6 16
8

FT2531 31 18
FT2541 41 28
FT3230 32 30 M8 20 14
FT3250 50 34
FT4230 42 30 M8 30 12
FT4250 50 32

FT

Материал: 1.7131 - 58-62 HRC

Материал: 1.7131 - 58-62 HRC

Материал: 1.7131 - 58-62 HRC
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Опорные шайбы для конических фиксаторов

Конические фиксаторы 

ФИКСАТОРЫ

Конические фиксаторы
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FT

Материал: 1.7131 - 58-62 HRC

CA
D
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ФИКСАТОРЫ

Пример использования

Schoulder plates for tapered interlocks

Measure actual height of assembled pair FT + MT and mill counterbore accordingly.
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Номер E L W D C G M F
RSI0050 - 50 25 8 17,5 5 M 5 38
RSI0100 60 100 30 10 22,0 5 M 6 85
RSI0150 100 150 40 13 25,0 5 M 8 134

RSI

Материал: 1.7131 55-57 HRC
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Конические фиксаторы. Комплект

Отверстие для винта

ФИКСАТОРЫ
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Номер b b2/2 d S2 S N a h a1 b1 b2 f f1 l l1 S1 ≤R
FW45040 40 11,0 M5 27 17 12 6,0 10,0 8,5 14,0 22 6,5x45° 2,5x45° 31 14 12 6,5
FW45050 50 16,0 M6 36 17 15 8,5 12,5 8,5 20,0 32 6,5x45° 3x45° 35 18 17 6,5
FW45075 75 22,5 M10 46 22 20 11,0 20,0 11,0 31,5 45 11x45° 3x45° 45 23 22 11,0
FW45100 100 31,0 M12 56 27 25 13,5 25,0 13,5 40,0 62 13x45° 5x45° 55 28 27 13,0
FW45125 125 43,5 M12 66 36 25 18,0 31,5 18,0 50,0 87 13x45° 5x45° 65 29 36 13,0

FW45

Материал: сталь 1.7131
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Прямые фиксаторы. комплект

Монтаж

ФИКСАТОРЫ
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Номер A G E M L T N B C d D h H J K
SSI50 50 17 11 M6 21,5 16 15 17 30 6,5 10,5 8,5 9,5 1,5 8
SSI75 75 25 18 M10 36,0 19 20 25 50 10,5 16,5 14,0 15,0 1,5 12

SSI100 100 35 22 M10 45,0 19 20 35 65 10,5 16,5 20,0 21,0 1,5 12
SSI125 125 42 22 M10 45,0 25 20 45 65 10,5 16,5 20,0 21,0 1,5 12

SSI

Материал: сталь 1.7131
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Монтаж

Прямые фиксаторы. Комплект

ФИКСАТОРЫ
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Номер A X B C1 D d E F G h H J K L L1 T M N Dp N1
XSI5026

50
26

17
43

10,5 6,5 11
13

17 8,5 9,5 1,5 8 21,5
26

16 M6 15 6 17
XSI5036 36 53 18 36
XSI7526

75
26

25
54
64

16,5 10,5 18
13

25 14,0 15,0 1,5 12 36,0
26

19 M10 20 10 22
XSI7536 36 18 36

XSI10036
100

36
35

76
16,5 10,5 22

18
35 20,0 21,0 1,5 12 45,0

36
19 M10 20 10 22

XSI10046 46 86 23 46
XSI12536

125
36

45
76

16,5 10,5 22
18

42 20,0 21,0 1,5 12 45,0
36

25 M10 20 12 22
XSI12546 46 86 23 46

XSI

Материал: сталь 1.7131
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Монтаж

Прямой фиксатор. Комплект

ФИКСАТОРЫ
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H HL

S1

D

T T

S W

C

.5mm

-.5
-.7

g4
g5

-.5
-.7

+.0
-.1

+.0
-.1

R S2

S2

S1

GPSL

Материал: 56-60 HRC
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Номер L D T W C H S1 S2 S R Размер винтов
GPSL16x020 20

16 20 40 11 22 7 15 26 6 M6-1,0x25
GPSL16x040 40
GPSL20x025 25

20 22 45 13 27 7 19 31 6 M6-1,0x25
GPSL20x050 50
GPSL25x032 32

25 25 50 14 36 9 27 35 8 M6-1,0x30
GPSL25x063 63
GPSL32x040 40

32 32 63 19 46 11 35 45 8 M8-1,25x35
GPSL32x080 80
GPSL40x050 50

40 36 85 22 56 15 40 60 10 M10-1,5x40
GPSL40x100 100
GPSL50x056 56

50 40 100 24 66 18 48 74 10
M12-1,75x45
M12-1,75x45GPSL50x112 112

Винты входят в комплект

Боковые фиксаторы с графитом

Применение смазки снизит эффективность графитовых заглушек.
Рекомендуется при пуске использовать легкое масло вязкостью 20.

ФИКСАТОРЫ
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A

C

D1

R*

S2

S1

S1

W

D2

B

R*

S2

T

BGS

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Боковые фиксаторы Black&Gold

Номер
T

+0,00
-0,05

W
+0,00
-0,01

A
+0,00
-0,05

B
+0,00
-0,05

C
+0,50
+0,20

D1
+0,005
+0,002

D2
-0,005
-0,002

R
Радиус гнезда

+0/-0,5

S1
±0,2

S2
±0,2

Винт с головкой под 
торцевой ключ

BGS05016 16 50 21,5 21,5 12 17 17 5 8,0 11 M6-1,0x20LG
BGS07519 19 75 36,0 36,0 17 25 25 5 12,5 18 M10-1,5x25LG
BGS10019 19 100 45,0 45,0 23 35 35 5 15,0 22 M10-1,5x25LG
BGS12525 25 125 45,0 45,0 23 35 35 5 20,5 22 M10-1,5x30LG

Фиксатор “мама”:
Материал: термообработанная сталь D2.
Основа закалена до 57-61 HRC
Обработка поверхности: покрытие из нитрида титана
Фиксатор “папа”:
Материал: термообработанная сталь AISI H-13: 40-44 HRC
Обработка поверхности: мелонит (SBN)
Благодаря прецизионному изготовлению и точному
соблюдению допусков каждый фиксатор пресс-форм DME
может быть заменен отдельно, без необходимости менять
весь комплект.

Боковые фиксаторы DME обеспечивают:
Точное позиционирование полуформ
Легкость монтажа
Совместимость с используемыми в отрасли размерами

Монтаж
Установите по четыре (4) боковых фиксатора на пресс-форму
(по одному на сторону)
Установите боковые фиксаторы по центру каждой стороны
пресс-формы

* Part radius “R” is 1.00mm larger than recommended pocket radius.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для заказа фиксаторов «папа» добавьте суффикс «М» к номеру. Для заказа фиксаторов «мама»
добавьте суффикс «F» к номеру.

ФИКСАТОРЫ
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BGT

B

D2

D1

C

A

W

R

T

D1

D2

B
C

A

W

S1

T

S2

R*

CENTER OF
MOLD & 

INTERLOCKS
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Номер
T

+0,00
-0,05

W
+0,00
-0,01

A
+0,00
-0,05

B
+0,00
-0,05

C
+0,50
+0,20

D1
+0,005
+0,002

D2
-0,005
-0,002

R
Радиус гнезда

+0/-0,5

S1
±0,2

S2
±0,2

Винт с головкой
под торцевой

ключ (“мама” - F)

Винт с головкой
под торцевой

ключ (“папа” - M)
BGT02020 20 20 14 14 7 9 9 5 - - M4x12LG M4x25LG
BGT03526 26 35 25 15 16 11 11 8 13 23,0 M5x30LG M5x20LG
BGT04530 30 45 25 15 16 15 15 8 15 30,0 M6x30LG M6x18LG
BGT05536 36 55 30 20 20 20 20 8 18 37,5 M8x35LG M8x25LG
BGT07536 36 75 35 20 26 30 30 8 18 52,0 M10x40LG M10x25LG
BGT10045 45 100 60 20 41 40 40 8 22,5 70,0 M10x65LG M10x25LG

Верхние фиксаторы Black&Gold

Фиксатор «мама»:
Материал: термообработанная сталь D2. Основа закалена до
57-61 HRC
Обработка поверхности: покрытие из нитрида титана
Фиксатор «папа»:
Материал: термообработанная сталь AISI H-13: 40-44 HRC
Обработка поверхности: мелонит (SBN)

Монтаж
Установите по четыре (4) верхних фиксатора на пресс-форму
(по одному на сторону)
Установите верхние фиксаторы по центру каждой стороны
пресс-формы

* Радиус детали “R” на 1,00 мм больше рекомендуемого радиуса гнезда.

ПРИМЕЧАНИЕ: Для заказа фиксаторов «папа» добавьте суффикс «М» к номеру. Для заказа фиксаторов «мама» добавьте суффикс «F» к номеру.

ФИКСАТОРЫ



130 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

M

F

W

R C

L

S S

R

L

S S

T

H
1/2 C

80 HRC

59 ±1
HRC

51 ±1
HRC

BGGL
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Направляющие фиксаторы

Номер
L

+0,00
-0,25

W C
+0,00
-0,01

F
+0,00
-0,12

T
+0,00
-0,01

M H
-0,0
-0,2

S
±0,2

R
Pocket 
Radius

Винт с головкой
под торцевой

ключ (“мама” - F)

Винт с головкой
под торцевой

ключ (“папа” - M)
BGGL25x45 25 45 15 15 15 10 24 7 4 M4x14 M4x25
BGGL40x65 40 65 20 20 25 15 34 10 9 M5x22 M5x35
BGGL50x90 50 90 25 25 40 20 44 10 9 M6x30 M6x45

BGGL65x160 65 160 55 30 50 25 54 15 14 M8x35 M8x60

Винты входят в комплект

Фиксатор «мама»:
Материал: O-2, 50-52 HRC - чёрная оксидная плёнка
Фиксатор «папа»:
Материал: A-2, основа: 58-60 HRC, поверхность: 80 HRC
Обработка поверхности: покрытие из нитрида титана

R (4) R (2) 
КаждыйEach

Дополнительная возможность:
Направляющие фиксаторы предлагаются также и с двойным
радиусом для внутреннего монтажа, как показано слева. При
заказе поставьте ”-R” после номера.
Пример: BGGL65X160-R.

ФИКСАТОРЫ
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Аксессуары для пресс-форм
Винты, штифты
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WZ7005

d1 c
L

d2 l2 R t1 t2 t3
020 024 028 032 036 040 045 050 060 070 080 090 100

06 0,6 M4 1,5 6 6 10 1,0
08 0,8 M5 1,8 8 8 13 1,2
10 1,0 M6 2,0 10 10 16 1,2
12 1,3 M6 2,5 12 12 18 1,2
14 1,3 M8 2,5 12 16 18 1,2
16 1,7 M8 3,0 16 16 23 1,6
20 2,0 M10 4,0 20 20 27 1,6

R
L

L1 L2 b
6 8 10 12 14 16 18 20 24 28 30 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120 140

1,6 0,23 0,5 0,12
2 0,30 0,6 0,18

2,5 0,40 0,7 0,25
3 0,45 0,8 0,30
4 0,60 1,0 0,40
5 0,75 1,2 0,50
6 0,90 1,5 0,60
8 1,20 1,8 0,80

10 1,50 2,0 1,00
12 1,80 2,5 1,30
14 2,00 2,5 1,30
16 2,50 3,0 1,70
20 3,00 4,0 2,00

DP

Материал: DIN 6325 ISO 8734 ±60 HRC
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ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ

Установочные штифты с резьбой по DIN EN 28735 -Тип А

Материал: Gehard: 650 - 750 HV 30

Установочные штифты

Пример заказа (WZ7005 + d1 + c + L): WZ700506020

Пример заказа (DP + R + L): DP 2,0-6 (примечание, для R = 1,6 артикул  для заказа DP1,5 + L)
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M

d
L

b D k s
8 10 12 14 16 18 20 22 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 260 280

M3 10 5,5 3 2,5
M4 12 7 4 3
M5 15 9 5 4
M6 18 10 6 5
M8 22 13 8 6

M10 25 16 10 8

d b D k s20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 240 260 300
M12 28 18 12 10
M16 38 24 16 14
M16 44 24 16 14
M16 57 24 16 14
M20 52 30 20 17
M20 65 30 20 17
M20 - 30 20 17

IS610

d
L

D k s
006 008 010 012 014 016 018 020 022 025 030 035 040 045 050 055 060 065 070 075 080 090 100 110 120 130 140 150 160 180 200

M03 5,5 3 2,5
M04 7 4 3
M05 8,5 5 4
M06 10 6 5
M08 13 8 6

d
L

D k s
016 020 022 025 030 035 040 045 050 055 060 065 070 075 080 090 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 240 260 280 300

M10 16 10 8
M12 18 12 10
M16 24 16 14
M20 30 20 17
M24 36 24 19
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Винты с головкой под торцевой ключ DIN 912 - 12,9 / Винт имбус

ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ

Винты с головкой под торцевой ключ DIN 912 - 10,9 IS610 / Винт имбус

Пример заказа  (d + L): M310

Пример заказа (IS610 + d + L): IS610M03012
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M
L

A B C D F G
06 08 10 12 14 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 90 100 110 120 125 140 160

5 9 4 8 6 3 2,5
6 11 5 10 8 4 3,0
8 14 6 12 10 5 4,0

M A B C D F G
08 10 12 14 16 20 25 30 32 40 50 60 70 80 90 100 110 120 125 140 160 200 250

10 18 8 16 12 6 5,0
12 22 10 20 16 8 6,0
16 28 12 25 20 10 8,0
20 36 16 32 25 14 11,0
24 45 20 40 32 17 12,0

Пример заказа: (PM + M + L): PM506

PM

ВИНТЫ СТУПЕНЧАТЫЕ

Винты ступенчатые нержавеющие 

Материал 35 NC 6 ±1100-1200 Н/мм²

GM

D
L

C M B A SW
016 020 025 030 040 050 060 070 080 090 100 120 140

10 13 M8 7 16 5
12 16 M10 9 18 6
14 16 M10 9 21 6
18 18 M12 11 27 8

Винт со скользящей посадкой

Материал:1.7131 
Твёрдость: ≈ 60HRC

Пример заказа (GM + D + L): GM10016

A
 

 B 

D
 g

6 

 M
 

 C 

≈60HRC

1.6
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WZ412

d2
l1

d1 d3 k l2 S tmin
010 016 020 025 030 040 050 060 070 080 090 100 120

06 M5 10 4,5 9,5 3 2,4
08 M6 13 5,5 11,0 4 3,3
10 M8 16 7,0 13,0 5 4,1
12 M10 18 9,0 16,0 6 4,9
16 M12 24 11,0 18,0 8 6,2
20 M16 30 14,0 22,0 10 8,8
24 M20 36 16,0 27,0 12 10

Стандарт: DIN 267
Материал: Цементируемая сталь 12.9

Винты ступенчатые

ВИНТЫ СТУПЕНЧАТЫЕ

Пример заказа:  (WZ412 + d2 + l1): WZ41206010
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F1514

Материал: сталь 1.2312

Болт хвостовика

Номер d1 l l1 l2 d2 K d3 B
F15140823 M8 23 12 11 8 6 14 11
F15140828 M8 28 12 16 8 6 14 11
F15141026 M10 26 15 11 10 6 18 14
F15141031 M10 31 16 15 10 6 18 14
F15141036 M10 36 16 20 10 6 18 14
F15141235 M12 35 20 15 12 6 22 16
F15141240 M12 40 20 20 12 6 22 16
F15141245 M12 45 20 25 12 6 22 16
F15141254 M12 54 20 34 12 6 22 16
F15141651 M16 51 26 25 16 8 28 22
F15141660 M16 60 26 34 16 8 28 22
F15141670 M16 70 26 44 16 8 28 22
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ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ

Номер D
SB02 16
SB03 26

10

SB

Номер D SM
R1818 18 M4
R1828 28 M4

R18

Номер d T d2
R54041-2 4 1,2 7
R54051-6 5 1,6 8,8
R54061-6 6 1,6 9,9

R54082 8 2 12,7
R54102-5 10 2,5 16
R54122-5 12 2,5 18
R54163-5 16 3,5 24,4
R54204-5 20 4,5 30,6

R54245 24 5 35,9

R54

Материал: сталь 1.1731

Материал: DIN 7980

Материал: сталь 1.2312

Установочные шайбы для плит выталкивания

Шайба

Шайбы пружинные
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SM

GS913

d
L

k s d2
8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50

M3 1,7 2,0 6
M4 2,3 2,5 8
M5 2,8 3,0 10
M6 3,3 4,0 12
M8 4,4 5,0 16

M10 5,5 6,0 20
M12 6,5 8,0 24

d
L

t S
004 005 006 008 010 012 016 020 025 030 035 040 045 050 055 060 065 080 090

M03 2,5 1,5
M04 2,5 2,0
M05 3,0 2,5
M06 3,5 3,0
M08 5,0 4,0
M10 6,0 5,0
M12 8,0 6,0
M16 10,0 8,0
M20 12,0 10,0
M24 15,0 12,0

Материал: DIN 7991-10.9

Материал: DIN 913-45H; ISO 4026-45H

Винты с потайной головкой под торцевой ключ

Резьбовые штифты

Пример заказа (S + d + L): SM310

Пример заказа (GS913 + d + L): GS913M03004

ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ
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GS915

Номер d x L d L d1 S *N1~ **N2~
FDV37 M3 7 1,5 0,5 2 3
FDV49 M4 9 2,5 0,8 4 10

FDV512 M5 12 3 0,9 6 11
FDV614 M6 14 3,5 1 9 15
FDV816 M8 16 5 1,5 18 30

FDV1019 M10 19 6 2 20 40
FDV1222 M12 22 8 2,5 30 55
FDV1624 M16 24 10 3,5 65 120
FDV2030 M20 30 12 4,5 90 140
FDV2434 M24 34 15 5,5 125 180

FDV

Номер d L d1 S *N1~ **N2~
FD37 M3 7 1,5 0,5 2 3
FD49 M4 9 2,5 0,8 4 10

FD512 M5 12 3,0 0,9 6 11
FD614 M6 14 3,5 1,0 9 15
FD816 M8 16 5,0 1,5 18 30

FD1019 M10 19 6,0 2,0 20 40
FD1222 M12 22 8,0 2,5 30 55
FD1624 M16 24 10,0 3,5 65 120
FD2030 M20 30 12,0 4,5 90 140
FD2434 M24 34 15,0 5,5 125 180

FD

d
L

d1 S Z2
010 016 020 025 030 035 040 045 050 060

M04 2,5 2 3,0
M06 4,0 3 3,5
M08 5,5 4 5,0
M10 7,0 5 5,0
M12 8,5 6 7,0
M16 12,0 8 9,0

Материал: DIN 913-45H

Материал: 1.0716
Максимальная температура: 100°C

Материал: нержавеющая сталь 1.4305, 
Максимальная температура: 350°C
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Штифт резьбовой

Подпружиненные установочные винты

Винт установочный, подпружиненный

*N1~ =начальная нагрузка  **N2~ = окончательна нагрузка

*N1~ =начальная нагрузка  **N2~ = окончательна нагрузка

Пример заказа (GS915 + d + L): GS915M04010

ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ
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Подпружиненные установочные винты с внутренним шестигранником

Номер d L d2 n s t SW *N1~ **N2~
WZ8090M03 M3 12 1,0 0,4 1,0 0,5 0,7 1,7 3,5
WZ8090M04 M4 15 1,5 0,6 1,5 0,6 1,3 5,0 16,0
WZ8090M05 M5 18 2,4 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 20,0
WZ8090M06 M6 20 2,7 1,3 2,5 0,9 2,0 7,0 20,0
WZ8090M08 M8 22 4,0 1,5 3,0 1,4 2,5 9,0 35,0
WZ8090M10 M10 22 4,5 1,5 3,0 1,4 3,0 9,0 35,0
WZ8090M12 M12 28 6,0 2,7 4,0 2,0 4,0 10,0 55,0
WZ8090M16 M16 32 8,5 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100,0
WZ8090M20 M20 40 10,0 3,5 7,0 3,0 6,0 70,0 140,0
WZ8090M24 M24 52 12,0 3,5 10,0 3,0 8,0 80,0 180,0

WZ8090

Номер d L d1 S *N1~ **N2~
FM0409 M4 9 1,8 1,5 6 16
FM0512 M5 12 2,4 2,0 6 17
FM0614 M6 14 2,7 2,0 7 18
FM0816 M8 16 4,0 2,0 20 35
FM1019 M10 19 4,5 2,5 20 45
FM1222 M12 22 6,0 3,5 25 60
FM1624 M16 24 8,5 4,5 50 95
FM2030 M20 30 10,0 6,5 80 140
FM2434 M24 34 12,0 8,0 100 180

FM

Материал: 1.0716

Материал: 1.0716
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Подпружиненные установочные винты

*N1~ =начальная нагрузка  **N2~ = окончательна нагрузка

*N1~ =начальная нагрузка  **N2~ = окончательна нагрузка

ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ
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Номер s l
SE64003 3 100
SE64004 4 100
SE64005 5 100
SE64006 6 100
SE64008 8 100

SE640

Номер s l1 l2 DIN 912 DIN 913-915 DIN 7991
SE63002 2 100 16 M2,5 M4  
SE63003 3 126 20 M4 M6 M5
SE63004 4 140 25 M5 M8 M6
SE63005 5 160 28 M6 M10 M8
SE63006 6 180 32 M8 M12-M14 M10
SE63008 8 200 36 M10 M16 M12
SE63010 10 224 40 M12 M18-M20 M14-M16
SE63012 12 250 45 M14 M22-M24 M18-M20
SE63014 14 280 55 M16-M18   M22-M24

SE630

Номер s l1 l2 DIN 912 DIN 913-915 DIN 7991
SE62015 1,5 45 14 M1,6-M2 M3  
SE62002 2,0 50 16 M2,5 M4  
SE62025 2,5 56 18 M3 M5 M3
SE62003 3,0 63 20 M4 M6 M5
SE62004 4,0 70 25 M5 M8 M6
SE62005 5,0 80 28 M6 M10 M8
SE62006 6,0 90 32 M8 M12-M14 M10
SE62008 8,0 100 36 M10 M16 M12
SE62010 10,0 112 40 M12 M18-M20 M14-M16
SE62012 12,0 125 45 M14 M22-M24 M18-M20
SE62014 14,0 140 55 M16-M18   M22-M20
SE62017 17,0 160 63 M20-M22    
SE62019 19,0 180 70 M24-M27    
SE62022 22,0 200 80 M30    

SE620

Материал: 50 CrV4 - DIN 911

Материал: 50 CrV4 - DIN 911

Материал: 50 CrV4 - DIN 911
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Шестигранные торцовые ключи с Т-образной ручкой

Удлиненные шестигранные торцовые ключи, хромированные

Шестигранные торцовые ключи, хромированные

ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ
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Номер d1 S d3 b d2 m n
R0531001 10

1,00

10,8 1,4 10,4

1,10

0,6
R0531101 11 11,8 1,5 11,4 0,6
R0531201 12 13,0 1,7 12,5 0,6
R0531301 13 14,1 1,8 13,6 0,8
R0531401 14 15,1 1,8 14,6 0,9
R0531501 15 16,2 2,0 15,7 0,9
R0531601 16 17,3 2,0 16,8 1,1
R0531701 17 18,3 2,1 17,8 1,2
R0531801 18 19,5 2,2 19,0 1,2
R0531901 19 20,5 2,2 20,0 1,5
R0532001 20 21,5 2,3 21,0 1,5
R0532101 21 22,5 2,4 22,0 1,5
R0532201 22 23,5 2,5 23,0 1,5
R0532401-2 24

1,20

25,9 2,6 25,2

1,30

1,8
R0532501-2 25 26,9 2,7 26,2 1,8
R0532601-2 26 27,9 2,8 27,6 1,8
R0532801-2 28 30,1 2,9 29,4 2,1
R0532901-2 30 32,1 3,0 30,4 2,1
R0533001-2 31 33,4 3,1 31,4 2,1
R0533201-2 32 34,4 3,2 33,7 2,6
R0533401-5 34

1,50
36,5 3,3 35,7

1,60
2,6

R0533501-5 35 37,8 3,4 37,0 3,0
R0533601-5 36 38,8 3,5 38,0 3,0

Номер d1 S d3 b d2 m n
R0533701-5 37

1,50
39,8 3,6 39,0

1,60
2,1

R0533801-5 38 40,8 3,7 40,0 3,8
R0534001-75 40

1,75

43,5 3,9 42,5

1,85

3,8
R0534201-75 42 45,5 4,1 44,5 3,8
R0534501-75 45 48,5 4,3 47,5 4,5
R0534701-75 47 50,5 4,4 49,5 4,5
R0534801-75 48 51,5 4,5 50,5 4,5
R0535002 50

2,00

54,2 4,6 53,0

2,15

4,5
R0535202 52 56,2 4,7 55,0 4,5
R0535502 55 59,2 5,0 58,0 4,5
R0535602 56 60,2 5,1 59,0 4,5
R0535802 58 62,2 5,2 61,0 4,5
R0536002 60 64,2 5,4 63,0 4,5
R0536202 62 66,2 5,5 65,0 4,5
R0536302 63 67,2 5,6 66,0 4,5
R0536502-5 65

2,50

69,2 5,8 68,0

2,65

4,5
R0536802-5 68 72,5 6,1 71,0 4,5
R0537002-5 70 74,5 6,2 73,0 4,5
R0537202-5 72 76,5 6,4 75,0 4,5
R0537502-5 75 79,5 6,6 78,0 4,5
R0537802-5 78 82,5 6,8 81,0 4,5
R0538002-5 80 85,5 7,0 83,5 5,3

R053

Материал: DIN 472
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Пружинные кольца внутренние

ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ
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Номер d1 S d3 b d2 m n
R53010001 10

1,00

9,3 1,8 9,6

1,10

0,6
R53011001 11 10,2 1,8 10,5 0,8
R53012001 12 11 1,8 11,5 0,8
R53013001 13 11,9 2,0 12,4 0,9
R53014001 14 12,9 2,1 13,4 0,9
R53015001 15 13,8 2,2 14,4 1,1
R53016001 16 14,7 2,2 15,2 1,2
R53017001 17 15,7 2,3 16,2 1,2
R53018001-2 18

1,20

16,5 2,4 17,0

1,30

1,5
R53019001-2 19 17,5 2,5 18,0 1,5
R53020001-2 20 18,5 2,6 19,0 1,5
R53021001-2 21 19,5 2,7 20,0 1,5
R53022001-2 22 20,5 2,8 21,0 1,5
R53024001-2 24 22,2 3,0 22,9 1,7
R53025001-2 25 23,2 3,0 23,9 1,7
R53026001-2 26 24,2 3,1 24,6 1,7
R53028001-5 28

1,50

25,9 3,2 26,2

1,60

2,1
R53029001-5 29 26,9 3,4 27,6 2,1
R53030001-5 30 27,9 3,5 28,6 2,1
R53032001-5 32 29,6 3,6 30,3 2,6
R53034001-5 34 31,5 3,8 32,3 2,6
R53035001-5 35 32,2 3,9 33,0 3,0

Номер d1 S d3 b d2 m n
R53036001-75 36

1,75

33,2 4,0 34,0

1,85

3,0
R53038001-75 38 35,2 4,2 36,0 2,1
R53040001-75 40 36,5 4,4 37,5 3,0
R53042001-75 42 38,5 4,5 39,5 3,8
R53045001-75 45 41,5 4,7 42,5 3,8
R53048001-75 48 44,5 5,0 45,5 4,5
R53050002 50

2,00

45,8 5,1 47,0

2,15

4,5
R53052002 52 47,8 5,2 49,0 4,5
R53055002 55 50,8 5,4 52,0 4,5
R53056002 56 51,8 5,5 53,0 4,5
R53058002 58 53,8 5,6 55,0 4,5
R53060002 60 55,8 5,8 57,0 4,5
R53062002 62 57,8 6,0 59,0 4,5
R53063002 63 58,8 6,2 60,0 4,5
R53065002-5 65

2,50

60,8 6,3 62,0

2,65

4,5
R53065002-5 68 63,5 6,5 65,0 4,5
R53065002-5 70 65,5 6,6 67,0 4,5
R53065002-5 72 67,5 6,8 69,0 4,5
R53065002-5 75 70,5 7,0 72,0 4,5
R53065002-5 78 73,5 7,3 75,0 4,5
R53065002-5 80 74,5 7,4 75,5 5,3

R53

Материал: DIN 471
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Пружинные кольца для валов

ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ
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Инструментальные пружины
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Номер Dh Lo Dd b h R Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N) mm Nø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm)
WZ8031E20025VL

20

25

10 4,3 1,7

29,4 7,5 221 10 294 12,5 368 13,9 409
WZ8031E20032VL 32 22,6 9,6 217 12,8 289 16 362 18,2 411
WZ8031E20038VL 38 18,6 11,4 212 15,2 283 19 353 22 409
WZ8031E20044VL 44 15,7 13,2 207 17,6 276 22 345 25,8 405
WZ8031E20051VL 51 13,7 15,3 210 20,4 279 25,5 349 30,3 415
WZ8031E20064VL 64 11,3 19,2 217 25,6 289 32 362 38,9 440
WZ8031E20076VL 76 9,8 22,8 223 30,4 298 38 372 47 461
WZ8031E20089VL 89 8,3 26,7 222 35,6 295 44,5 369 55,7 462
WZ8031E20102VL 102 7,4 30,6 226 40,8 302 51 377 64,2 475
WZ8031E20115VL 115 6,4 34,5 221 46 294 57,5 368 72,9 467
WZ8031E20127VL 127 5,9 38,1 225 50,8 300 63,5 375 80,7 476
WZ8031E20139VL 139 5,4 41,7 225 55,6 300 69,5 375 88,4 477
WZ8031E20152VL 152 4,9 45,6 223 60,8 298 76 372 96,7 474
WZ8031E20305VL 305 2,5 91,5 229 122 305 152,5 381 196,3 491
WZ8031E25025VL

25

25

12,5 5,4 2,2

53,9 7,5 404 10 539 12,5 674 12,9 695
WZ8031E25032VL 32 42,2 9,6 405 12,8 540 16 675 17,2 726
WZ8031E25038VL 38 35,8 11,4 408 15,2 544 19 680 20,7 741
WZ8031E25044VL 44 31,4 13,2 414 17,6 553 22 691 24,4 766
WZ8031E25051VL 51 27 15,3 413 20,4 551 25,5 689 28,5 770
WZ8031E25064VL 64 21,6 19,2 415 25,6 553 32 691 36,5 788
WZ8031E25076VL 76 18,1 22,8 413 30,4 550 38 688 43,9 795
WZ8031E25089VL 89 15,2 26,7 406 35,6 541 44,5 676 51,4 781
WZ8031E25102VL 102 13,2 30,6 404 40,8 539 51 673 59,3 783
WZ8031E25115VL 115 11,8 34,5 407 46 543 57,5 679 67,2 793
WZ8031E25127VL 127 10,6 38,1 404 50,8 538 63,5 673 74,4 789
WZ8031E25139VL 139 9,6 41,7 400 55,6 534 69,5 667 81,6 783
WZ8031E25152VL 152 8,8 45,6 401 60,8 535 76 669 89,5 788
WZ8031E25178VL 178 7,6 53,4 406 71,2 541 89 676 105,4 801
WZ8031E25203VL 203 6,7 60,9 408 81,2 544 101,5 680 120,7 809
WZ8031E25305VL 305 4,4 91,5 403 122 537 152,5 671 182,4 803
WZ8031E32038VL

32

38

16 6,5 2,6

43,1 11,4 491 15,2 655 19 819 19,9 858
WZ8031E32044VL 44 37,3 13,2 492 17,6 656 22 821 23,5 877
WZ8031E32051VL 51 32,4 15,3 496 20,4 661 25,5 826 27,6 894
WZ8031E32064VL 64 25,5 19,2 490 25,6 653 32 816 35,2 898
WZ8031E32076VL 76 21,6 22,8 492 30,4 657 38 821 42,4 916
WZ8031E32089VL 89 18,1 26,7 483 35,6 644 44,5 805 50 905
WZ8031E32102VL 102 15,7 30,6 480 40,8 641 51 801 57,6 904
WZ8031E32115VL 115 14,2 34,5 490 46 653 57,5 817 65,5 930
WZ8031E32127VL 127 12,7 38,1 484 50,8 645 63,5 806 72,5 921
WZ8031E32139VL 139 11,6 41,7 484 55,6 645 69,5 806 79,4 921
WZ8031E32152VL 152 10,6 45,6 483 60,8 644 76 806 87,3 925
WZ8031E32178VL 178 9 53,4 481 71,2 641 89 801 102,9 926
WZ8031E32203VL 203 7,8 60,9 475 81,2 633 101,5 792 117,7 918
WZ8031E32254VL 254 6,4 76,2 488 101,6 650 127 813 148,1 948
WZ8031E32305VL 305 5,3 91,5 485 122 647 152,5 808 178,3 945

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: минимальный
Минимальная температура: -30 °C
Максимальная температура: 120 °C
Важно: правильная начальная нагрузка обеспечивает 
максимальный срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
Аналог азиатского стандарта: жёлтые

Светло-зелёные пружины прямоугольного сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Номер Dh Lo Dd b h R Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N) mm Nø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm)
WZ8031E40051VL

40

51

20 8 3,4

48,1 15,3 736 20,4 981 25,5 1227 28 1347
WZ8031E40064VL 64 39,2 19,2 753 25,6 1004 32 1254 36,2 1419
WZ8031E40076VL 76 33,3 22,8 759 30,4 1012 38 1265 43,7 1455
WZ8031E40089VL 89 28,4 26,7 758 35,6 1011 44,5 1264 51,7 1468
WZ8031E40102VL 102 24,5 30,6 750 40,8 1000 51 1250 59,8 1465
WZ8031E40115VL 115 22,1 34,5 762 46 1017 57,5 1271 67,9 1501
WZ8031E40127VL 127 19,6 38,1 747 50,8 996 63,5 1245 75,2 1474
WZ8031E40139VL 139 17,7 41,7 738 55,6 984 69,5 1230 82,4 1458
WZ8031E40152VL 152 16,2 45,6 739 60,8 985 76 1231 90,6 1468
WZ8031E40178VL 178 13,7 53,4 732 71,2 975 89 1219 106,5 1469
WZ8031E40203VL 203 12,3 60,9 749 81,2 999 101,5 1248 122,2 1503
WZ8031E40254VL 254 9,8 76,2 747 101,6 996 127 1245 153,6 1505
WZ8031E40305VL 305 8,3 91,5 759 122 1013 152,5 1266 185,4 1539
WZ8031E50064VL

50

64

25 10,5 4,1

86,3 19,2 1657 25,6 2209 32 2762 35,1 3029
WZ8031E50076VL 76 70,6 22,8 1610 30,4 2146 38 2683 42,2 2979
WZ8031E50089VL 89 59,8 26,7 1597 35,6 2129 44,5 2661 50,3 3008
WZ8031E50102VL 102 52 30,6 1591 40,8 2122 51 2652 58,4 3037
WZ8031E50115VL 115 46,1 34,5 1590 46 2121 57,5 2651 66,1 3037
WZ8031E50127VL 127 42,2 38,1 1608 50,8 2144 63,5 2680 73,8 3114
WZ8031E50139VL 139 38,2 41,7 1593 55,6 2124 69,5 2655 80,9 3090
WZ8031E50152VL 152 34,3 45,6 1564 60,8 2085 76 2607 89 3053
WZ8031E50178VL 178 29,4 53,4 1570 71,2 2093 89 2617 105,3 3096
WZ8031E50203VL 203 25,5 60,9 1553 81,2 2071 101,5 2588 120,6 3075
WZ8031E50254VL 254 20,6 76,2 1570 101,6 2093 127 2616 152,2 3135
WZ8031E50305VL 305 17,2 91,5 1574 122 2098 152,5 2623 183,7 3160

Светло-зелёные пружины прямоугольного сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 25% 30% 40% D

Dh Lo Dd b h R S1 S2 Sn
Номер ø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm) Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E10025V

10,0

25

5,0 1,7 1,1

10,0 6,3 63 7,5 75 10,0 100 13,5 135
WZ8031E10032V 32 8,5 8,0 68 9,6 82 12,8 109 17,5 149
WZ8031E10038V 38 6,8 9,5 65 11,4 78 15,2 103 20,8 141
WZ8031E10044V 44 6,0 11,0 66 13,2 79 17,6 106 23,9 143
WZ8031E10051V 51 5,0 12,8 64 15,3 77 20,4 102 28,9 145
WZ8031E10064V 64 4,3 16,0 69 19,2 83 25,6 110 36,1 155
WZ8031E10076V 76 3,2 19,0 61 22,8 73 30,4 97 43,2 138
WZ8031E10305V 305 1,1 76,3 84 91,5 101 122,0 134 178,7 197
WZ8031E13025V

12,5

25

6,3 2,4 1,4

17,9 6,3 113 7,5 134 10,0 179 13,2 236
WZ8031E13032V 32 16,4 8,0 131 9,6 157 12,8 210 18,0 295
WZ8031E13038V 38 13,6 9,5 129 11,4 155 15,2 207 21,0 286
WZ8031E13044V 44 12,1 11,0 133 13,2 160 17,6 213 24,0 290
WZ8031E13051V 51 11,4 12,8 146 15,3 174 20,4 233 28,7 327
WZ8031E13064V 64 9,3 16,0 149 19,2 179 25,6 238 35,8 333
WZ8031E13076V 76 7,1 19,0 135 22,8 162 30,4 216 42,7 303
WZ8031E13089V 89 5,4 22,3 120 26,7 144 35,6 192 50,4 272
WZ8031E13102V 102 4,1 25,5 105 30,6 125 40,8 167 58,4 239
WZ8031E13305V 305 1,4 76,3 107 91,5 128 122,0 171 172,0 241
WZ8031E16025V

16,0

25

8,0 3,2 1,5

23,4 6,3 147 7,5 176 10,0 234 12,6 295
WZ8031E16032V 32 22,9 8,0 183 9,6 220 12,8 293 16,4 376
WZ8031E16038V 38 19,3 9,5 183 11,4 220 15,2 293 19,7 380
WZ8031E16044V 44 17,1 11,0 188 13,2 226 17,6 301 22,5 385
WZ8031E16051V 51 15,7 12,8 201 15,3 240 20,4 320 26,3 413
WZ8031E16064V 64 10,7 16,0 171 19,2 205 25,6 274 33,3 356
WZ8031E16076V 76 10,0 19,0 190 22,8 228 30,4 304 40,2 402
WZ8031E16089V 89 8,6 22,3 192 26,7 230 35,6 306 47,6 409
WZ8031E16102V 102 7,8 25,5 199 30,6 239 40,8 318 55,4 432
WZ8031E16115V 115 6,6 28,8 190 34,5 228 46,0 304 60,8 401
WZ8031E16305V 305 2,5 76,3 191 91,5 229 122,0 305 165,3 413
WZ8031E20025V

20,0

25

10,0 4,0 2,1

55,8 6,3 352 7,5 419 10,0 558 12,1 675
WZ8031E20032V 32 45,0 8,0 360 9,6 432 12,8 576 15,3 689
WZ8031E20038V 38 33,3 9,5 316 11,4 380 15,2 506 18,9 629
WZ8031E20044V 44 30,0 11,0 330 13,2 396 17,6 528 21,5 645
WZ8031E20051V 51 24,5 12,8 314 15,3 375 20,4 500 25,0 613
WZ8031E20064V 64 20,0 16,0 320 19,2 384 25,6 512 31,1 622
WZ8031E20076V 76 16,0 19,0 304 22,8 365 30,4 486 37,3 597
WZ8031E20089V 89 14,0 22,3 312 26,7 312 35,6 498 44,5 623
WZ8031E20102V 102 12,0 25,5 306 30,6 306 40,8 490 51,1 613
WZ8031E20115V 115 10,9 28,8 314 34,5 314 46,0 501 58,2 634
WZ8031E20127V 127 9,5 31,8 302 38,1 302 50,8 483 64,9 617
WZ8031E20139V 139 8,4 35,0 294 42,0 294 56,0 470 71,5 601
WZ8031E20152V 152 7,5 38,0 285 45,6 285 60,8 456 78,8 591
WZ8031E20305V 305 4,0 76,3 305 91,5 305 122,0 488 157,4 630

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: минимальный
Минимальная температура: -30 °C
Максимальная температура: 120 °C
Важно: правильная начальная нагрузка обеспечивает 
максимальный срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
Аналог азиатского стандарта: синие

Зелёные пружины прямоугольного сечения ISO 10243

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 25% 30% 40% D

Dh Lo Dd b h R S1 S2 Sn
Номер ø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm) Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E25025V

25,0

25

12,5 5,4 2,7

100,0 6,3 630 7,5 750 10,0 1000 11,9 1190
WZ8031E25032V 32 80,3 8,0 642 9,6 771 12,8 1028 16,0 1285
WZ8031E25038V 38 62,0 9,5 589 11,4 707 15,2 942 18,3 1135
WZ8031E25044V 44 52,9 11,0 582 13,2 698 17,6 931 21,4 1132
WZ8031E25051V 51 44,0 12,8 563 15,3 673 20,4 898 24,9 1096
WZ8031E25064V 64 35,2 16,0 563 19,2 676 25,6 901 31,4 1105
WZ8031E25076V 76 28,0 19,0 532 22,8 638 30,4 851 37,5 1050
WZ8031E25089V 89 24,0 22,3 535 26,7 641 35,6 854 43,5 1044
WZ8031E25102V 102 21,1 25,5 538 30,6 646 40,8 861 51,1 1078
WZ8031E25115V 115 18,7 28,8 539 34,5 645 46,0 860 58,1 1086
WZ8031E25127V 127 16,7 31,8 531 38,1 636 50,8 848 64,1 1070
WZ8031E25139V 139 15,3 35,0 536 42,0 643 56,0 857 70,4 1077
WZ8031E25152V 152 14,0 38,0 532 45,6 638 60,8 851 77,1 1079
WZ8031E25178V 178 12,5 44,5 556 53,4 668 71,2 890 93,1 1164
WZ8031E25203V 203 10,4 50,8 528 60,9 633 81,2 844 102,7 1068
WZ8031E25305V 305 7,0 76,3 534 91,5 641 122,0 854 155,9 1091
WZ8031E32038V

32,0

38

16,0 6,8 3,3

94,0 9,5 893 11,4 1072 15,2 1429 18,3 1720
WZ8031E32044V 44 79,5 11,0 875 13,2 1049 17,6 1399 21,5 1709
WZ8031E32051V 51 67,0 12,8 858 15,3 1025 20,4 1367 25,5 1709
WZ8031E32064V 64 53,0 16,0 848 19,2 1018 25,6 1357 31,9 1691
WZ8031E32076V 76 44,0 19,0 836 22,8 1003 30,4 1338 38,6 1698
WZ8031E32089V 89 37,2 22,3 830 26,7 993 35,6 1324 46,5 1730
WZ8031E32102V 102 32,0 25,5 816 30,6 979 40,8 1306 53,2 1702
WZ8031E32115V 115 29,0 28,8 835 34,5 1001 46,0 1334 60,0 1740
WZ8031E32127V 127 25,0 31,8 795 38,1 953 50,8 1270 66,7 1668
WZ8031E32139V 139 23,0 35,0 805 42,0 966 56,0 1288 71,8 1651
WZ8031E32152V 152 21,5 38,0 817 45,6 980 60,8 1307 78,5 1688
WZ8031E32178V 178 18,2 44,5 810 53,4 972 71,2 1296 94,4 1718
WZ8031E32203V 203 15,8 50,8 803 60,9 962 81,2 1283 107,1 1692
WZ8031E32254V 254 12,5 63,5 794 76,2 953 101,6 1270 136,5 1706
WZ8031E32305V 305 10,3 76,3 786 91,5 942 122,0 1257 162,7 1676
WZ8031E40051V

40,0

51

20,0 8,1 4,0

92,0 12,8 1178 15,3 1408 20,4 1877 25,5 2346
WZ8031E40064V 64 73,0 16,0 1168 19,2 1402 25,6 1869 31,4 2292
WZ8031E40076V 76 63,0 19,0 1197 22,8 1436 30,4 1915 37,8 2381
WZ8031E40089V 89 51,0 22,3 1137 26,7 1362 35,6 1816 44,3 2259
WZ8031E40102V 102 43,0 25,5 1097 30,6 1316 40,8 1754 50,7 2180
WZ8031E40115V 115 39,6 28,8 1140 34,5 1366 46,0 1822 58,1 2301
WZ8031E40127V 127 37,0 31,8 1177 38,1 1410 50,8 1880 64,6 2390
WZ8031E40139V 139 32,0 35,0 1120 42,0 1344 56,0 1792 70,1 2243
WZ8031E40152V 152 28,0 38,0 1064 45,6 1277 60,8 1702 76,6 2145
WZ8031E40178V 178 25,2 44,5 1121 53,4 1346 71,2 1794 90,4 2278
WZ8031E40203V 203 22,7 50,8 1153 60,9 1382 81,2 1843 102,4 2324
WZ8031E40254V 254 17,0 63,5 1080 76,2 1295 101,6 1727 128,8 2190
WZ8031E40305V 305 14,8 76,3 1129 91,5 1354 122,0 1806 156,1 2310
WZ8031E50064V

50,0

64

25,0 10,9 5,3

156,0 16,0 2496 19,2 2995 25,6 3994 31,0 4836
WZ8031E50076V 76 125,0 19,0 2375 22,8 2850 30,4 3800 37,2 4650
WZ8031E50089V 89 109,0 22,3 2431 26,7 2910 35,6 3880 43,6 4752
WZ8031E50102V 102 94,0 25,5 2397 30,6 2876 40,8 3835 50,3 4728
WZ8031E50115V 115 81,0 28,8 2333 34,5 2795 46,0 3726 58,1 4706
WZ8031E50127V 127 71,0 31,8 2258 38,1 2705 50,8 3607 63,7 4523
WZ8031E50139V 139 66,5 35,0 2328 42,0 2793 56,0 3724 69,5 4622
WZ8031E50152V 152 60,0 38,0 2280 45,6 2736 60,8 3648 76,5 4590
WZ8031E50178V 178 52,0 44,5 2314 53,4 2777 71,2 3702 91,9 4779
WZ8031E50203V 203 44,0 50,8 2235 60,9 2680 81,2 3573 104,7 4607
WZ8031E50254V 254 35,0 63,5 2223 76,2 2667 101,6 3556 130,6 4571
WZ8031E50305V 305 28,5 76,3 2175 91,5 2608 122,0 3477 154,9 4415
WZ8031E63076V

63,0

76

38,0 11,0 7,8

189,0 19,0 3591 22,8 4309 30,4 5746 36,5 6899
WZ8031E63089V 89 158,0 22,3 3523 26,7 4219 35,6 5625 43,4 6857
WZ8031E63102V 102 131,0 25,5 3341 30,6 4009 40,8 5345 49,7 6511
WZ8031E63115V 115 116,0 28,8 3341 34,5 4002 46,0 5336 55,6 6450
WZ8031E63127V 127 103,0 31,8 3275 38,1 3924 50,8 5232 62,7 6458
WZ8031E63152V 152 84,3 38,0 3203 45,6 3844 60,8 5125 77,1 6500
WZ8031E63178V 178 71,5 44,5 3182 53,4 3818 71,2 5091 92,2 6592
WZ8031E63203V 203 61,7 50,8 3134 60,9 3758 81,2 5010 103,5 6386
WZ8031E63254V 254 47,0 63,5 2985 76,2 3581 101,6 4775 130,4 6129
WZ8031E63305V 305 38,2 76,3 2915 91,5 3495 122,0 4660 157,4 6013

Зелёные пружины прямоугольного сечения ISO 10243

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Dh Lo Dd b h R S1 S2 Sn
Номер ø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm) Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E10025B

10,0

25

5,0 1,9 1,3

16,0 6,3 101 7,5 120 9,4 150 10,2 163
WZ8031E10032B 32 13,0 8,0 104 9,6 125 12,0 156 14,2 185
WZ8031E10038B 38 11,9 9,5 113 11,4 136 14,3 170 16,8 200
WZ8031E10044B 44 10,3 11,0 113 13,2 136 16,5 170 19,4 200
WZ8031E10051B 51 8,9 12,8 114 15,3 136 19,1 170 23,4 208
WZ8031E10064B 64 7,5 16,0 120 19,2 144 24,0 180 28,2 212
WZ8031E10076B 76 5,3 19,0 101 22,8 121 28,5 151 34,2 181
WZ8031E10305B 305 1,6 76,3 122 91,5 146 114,4 183 133,8 214
WZ8031E13025B

12,5

25

6,3 2,5 1,5

30,0 6,3 189 7,5 225 9,4 282 11,9 357
WZ8031E13032B 32 24,8 8,0 198 9,6 238 12,0 298 16,2 402
WZ8031E13038B 38 21,4 9,5 203 11,4 244 14,3 306 18,7 400
WZ8031E13044B 44 18,5 11,0 204 13,2 244 16,5 305 21,3 394
WZ8031E13051B 51 15,5 12,8 198 15,3 237 19,1 296 25,6 397
WZ8031E13064B 64 12,1 16,0 194 19,2 232 24,0 290 32,4 392
WZ8031E13076B 76 10,2 19,0 194 22,8 233 28,5 291 39,0 398
WZ8031E13089B 89 8,4 22,3 187 26,7 224 33,4 281 45,9 386
WZ8031E13102B 102 6,3 25,5 161 30,6 193 38,3 241 52,3 329
WZ8031E13305B 305 2,1 76,3 160 91,5 192 114,4 240 152,5 320
WZ8031E16025B

16,0

25

8,0 3,2 2,0

49,4 6,3 311 7,5 371 9,4 464 10,5 519
WZ8031E16032B 32 37,1 8,0 297 9,6 356 12,0 445 13,2 490
WZ8031E16038B 38 33,9 9,5 322 11,4 386 14,3 485 17,2 583
WZ8031E16044B 44 30,0 11,0 330 13,2 396 16,5 495 19,4 582
WZ8031E16051B 51 26,4 12,8 338 15,3 404 19,1 504 24,2 639
WZ8031E16064B 64 20,5 16,0 328 19,2 394 24,0 492 29,2 599
WZ8031E16076B 76 17,8 19,0 338 22,8 406 28,5 507 36,3 646
WZ8031E16089B 89 15,2 22,3 339 26,7 406 33,4 508 41,7 634
WZ8031E16102B 102 13,5 25,5 344 30,6 413 38,3 517 48,9 660
WZ8031E16115B 115 11,8 28,8 340 34,5 407 43,1 509 53,1 627
WZ8031E16305B 305 4,8 76,3 366 91,5 439 114,4 549 141,6 680
WZ8031E20025B

20,0

25

10,0 4,1 2,4

98,0 6,3 617 7,5 735 9,4 921 10,5 1029
WZ8031E20032B 32 72,6 8,0 581 9,6 697 12,0 871 13,9 1009
WZ8031E20038B 38 56,0 9,5 532 11,4 638 14,3 801 16,6 930
WZ8031E20044B 44 47,5 11,0 523 13,2 627 16,5 784 18,8 893
WZ8031E20051B 51 41,7 12,8 534 15,3 638 19,1 796 23,1 963
WZ8031E20064B 64 32,3 16,0 517 19,2 620 24,0 775 27,5 888
WZ8031E20076B 76 25,1 19,0 477 22,8 572 28,5 715 3,8 848
WZ8031E20089B 89 22,0 22,3 491 26,7 587 33,4 735 39,7 873
WZ8031E20102B 102 19,8 25,5 505 30,6 606 38,3 758 47,3 937
WZ8031E20115B 115 18,1 28,8 521 34,5 624 43,1 780 52,5 950
WZ8031E20127B 127 16,6 31,8 528 38,1 632 47,6 790 56,9 945
WZ8031E20139B 139 15,1 35,0 529 42,0 634 52,5 793 62,1 938
WZ8031E20152B 152 13,2 38,0 500 45,6 600 57,0 750 67,6 889
WZ8031E20305B 305 6,1 76,3 465 91,5 558 114,4 698 143,4 875
WZ8031E25025B

25,0

25

12,5 5,4 3,3

147,0 6,3 926 7,5 1103 9,4 1382 10,2 1499
WZ8031E25032B 32 118,0 8,0 944 9,6 1133 12,0 1416 13,7 1617
WZ8031E25038B 38 93,0 9,5 884 11,4 1060 14,3 1330 15,7 1460
WZ8031E25044B 44 80,8 11,0 889 13,2 1067 16,5 1333 18,2 1471

Синие пружины прямоугольного сечения ISO 10243

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: средний
Минимальная температура: -30 °C
Максимальная температура: 120 °C
Важно: правильная начальная нагрузка обеспечивает 
максимальный срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
Аналог азиатского стандарта: красные
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Dh Lo Dd b h R S1 S2 Sn
Номер ø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm) Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E25051B

25,0

51

12,5 5,4 3,3

68,6 12,8 878 15,3 1050 19,1 1310 21,7 1489
WZ8031E25064B 64 53,0 16,0 848 19,2 1018 24,0 1272 26,0 1378
WZ8031E25076B 76 43,2 19,0 821 22,8 985 28,5 1231 32,3 1395
WZ8031E25089B 89 38,2 22,3 852 26,7 1020 33,4 1276 38,0 1452
WZ8031E25102B 102 33,0 25,5 842 30,6 1010 38,3 1264 43,0 1419
WZ8031E25115B 115 28,0 28,8 806 34,5 966 43,1 1207 48,6 1361
WZ8031E25127B 127 25,9 31,8 824 38,1 987 47,6 1233 53,7 1391
WZ8031E25139B 139 23,2 35,0 812 42,0 974 52,5 1218 59,4 1378
WZ8031E25152B 152 20,8 38,0 790 45,6 948 57,0 1186 63,8 1327
WZ8031E25178B 178 17,8 44,5 792 53,4 951 66,8 1189 76,6 1363
WZ8031E25203B 203 15,8 50,8 803 60,9 962 76,1 1202 88,4 1397
WZ8031E25305B 305 10,2 76,3 778 91,5 933 114,4 1167 135,1 1378
WZ8031E32038B

32,0

38

16,0 6,8 4,0

185,0 9,5 1758 11,4 2109 14,3 2646 16,3 3016
WZ8031E32044B 44 158,0 11,0 1738 13,2 2086 16,5 2607 18,9 2986
WZ8031E32051B 51 134,0 12,8 1715 15,3 2050 19,1 2559 23,1 3095
WZ8031E32064B 64 99,0 16,0 1584 19,2 1901 24,0 2376 28,5 2822
WZ8031E32076B 76 80,5 19,0 1530 22,8 1835 28,5 2294 34,2 2753
WZ8031E32089B 89 69,1 22,3 1541 26,7 1845 33,4 2308 40,4 2792
WZ8031E32102B 102 58,8 25,5 1499 30,6 1799 38,3 2252 48,0 2822
WZ8031E32115B 115 51,5 28,8 1483 34,5 1777 43,1 2220 54,3 2796
WZ8031E32127B 127 44,8 31,8 1425 38,1 1707 47,6 2132 59,2 2652
WZ8031E32139B 139 42,3 35,0 1481 42,0 1777 52,5 2221 65,3 2762
WZ8031E32152B 152 37,8 38,0 1436 45,6 1724 57,0 2155 73,0 2759
WZ8031E32178B 178 32,5 44,5 1446 53,4 1736 66,8 2171 84,5 2746
WZ8031E32203B 203 28,9 50,8 1468 60,9 1760 76,1 2199 96,9 2800
WZ8031E32254B 254 21,4 63,5 1359 76,2 1631 95,3 2039 120,9 2587
WZ8031E32305B 305 18,3 76,3 1396 91,5 1674 114,4 2094 146,9 2688
WZ8031E40051B

40,0

51

20,0 8,2 4,7

181,6 12,8 2324 15,3 2778 19,1 3469 21,4 3886
WZ8031E40064B 64 140,0 16,0 2240 19,2 2688 24,0 3360 26,8 3752
WZ8031E40076B 76 108,0 19,0 2052 22,8 2462 28,5 3078 32,7 3532
WZ8031E40089B 89 90,7 22,3 2023 26,7 2422 33,4 3029 39,0 3537
WZ8031E40102B 102 81,0 25,5 2066 30,6 2479 38,3 3102 44,1 3572
WZ8031E40115B 115 71,8 28,8 2068 34,5 2477 43,1 3095 50,6 3633
WZ8031E40127B 127 62,7 31,8 1994 38,1 2389 47,6 2985 55,9 3505
WZ8031E40139B 139 57,5 35,0 2013 42,0 2415 52,5 3019 61,8 3554
WZ8031E40152B 152 51,6 38,0 1961 45,6 2353 57,0 2941 67,5 3483
WZ8031E40178B 178 44,1 44,5 1962 53,4 2355 66,8 2946 77,2 3405
WZ8031E40203B 203 36,7 50,8 1864 60,9 2235 76,1 2793 91,8 3369
WZ8031E40254B 254 30,1 63,5 1911 76,2 2294 95,3 2869 112,7 3392
WZ8031E40305B 305 24,6 76,3 1877 91,5 2251 114,4 2814 138,1 3397
WZ8031E50064B

50,0

64

25,0 11,1 5,8

209,0 16,0 3344 19,2 4013 24,0 5016 28,2 5894
WZ8031E50076B 76 168,0 19,0 3192 22,8 3830 28,5 4788 34,9 5863
WZ8031E50089B 89 140,0 22,3 3122 26,7 3738 33,4 4676 39,2 5488
WZ8031E50102B 102 119,0 25,5 3035 30,6 3641 38,3 4558 47,3 5629
WZ8031E50115B 115 106,0 28,8 3053 34,5 3657 43,1 4569 52,6 5576
WZ8031E50127B 127 97,0 31,8 3085 38,1 3696 47,6 4617 59,8 5801
WZ8031E50139B 139 87,0 35,0 3045 42,0 3654 52,5 4568 65,1 5664
WZ8031E50152B 152 80,0 38,0 3040 45,6 3648 57,0 4560 70,8 5664
WZ8031E50178B 178 69,5 44,5 3093 53,4 3711 66,8 4643 84,2 5852
WZ8031E50203B 203 59,8 50,8 3038 60,9 3642 76,1 4551 96,6 5771
WZ8031E50229B 229 50,9 57,3 2971 68,7 3497 85,9 4372 108,5 5523
WZ8031E50254B 254 43,9 63,5 2788 76,2 3345 95,3 4184 121,8 5347
WZ8031E50305B 305 38,6 76,3 2945 91,5 3532 114,4 4416 146,8 5666
WZ8031E63076B

63,0

76

38,0 11,5 9,1

312,0 19,0 5928 22,8 7114 28,5 8892 30,7 9578
WZ8031E63089B 89 260,0 22,3 5798 26,7 6942 33,4 8684 36,5 9490
WZ8031E63102B 102 221,0 25,5 5636 30,6 6763 38,3 8464 43,6 9636
WZ8031E63115B 115 187,0 28,8 5386 34,5 6452 43,1 8060 48,9 9144
WZ8031E63127B 127 168,0 31,8 5342 38,1 6401 47,6 7997 54,2 9106
WZ8031E63152B 152 136,0 38,0 5168 45,6 6202 57,0 7752 65,7 8935
WZ8031E63178B 178 114,0 44,5 5073 53,4 6088 66,8 7615 76,5 8721
WZ8031E63203B 203 100,0 50,8 5080 60,9 6090 76,1 7610 88,0 8800
WZ8031E63229B 229 89,2 57,3 5111 68,7 6128 85,9 7662 103,9 9268
WZ8031E63254B 254 78,4 63,5 4978 76,2 5974 95,3 7472 112,4 8812
WZ8031E63305B 305 64,7 76,3 4937 91,5 5920 114,4 7402 133,8 8657

Синие пружины прямоугольного сечения ISO 10243

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Номер Dh Lo Dd b h R S1 S2 Sn
ø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm) Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E10025R

10,0

25

5,0 1,9 1,5

22,1 5,0 111 6,3 139 7,5 166 9,2 203
WZ8031E10032R 32 17,5 6,4 112 8,0 140 9,6 168 12,1 212
WZ8031E10038R 38 17,1 7,6 130 9,5 162 11,4 195 13,2 226
WZ8031E10044R 44 15,0 8,8 132 11,0 165 13,2 198 15,1 227
WZ8031E10051R 51 12,8 10,2 131 12,8 164 15,3 196 19,5 250
WZ8031E10064R 64 10,7 12,8 137 16,0 171 19,2 205 21,8 233
WZ8031E10076R 76 7,5 15,2 114 19,0 143 22,8 171 27,9 209
WZ8031E10305R 305 2,1 61,0 128 76,3 160 91,5 192 127,2 267
WZ8031E13025R

12,5

25

6,3 2,4 1,9

42,1 5,0 211 6,3 265 7,5 316 9,8 413
WZ8031E13032R 32 33,2 6,4 212 8,0 266 9,6 319 13,6 452
WZ8031E13038R 38 29,3 7,6 223 9,5 278 11,4 334 14,6 428
WZ8031E13044R 44 24,6 8,8 216 11,0 271 13,2 325 18,1 445
WZ8031E13051R 51 19,6 10,2 200 12,8 251 15,3 300 22,3 437
WZ8031E13064R 64 15,0 12,8 192 16,0 240 19,2 288 27,3 410
WZ8031E13076R 76 13,2 15,2 201 19,0 251 22,8 301 33,1 437
WZ8031E13089R 89 11,4 17,8 203 22,3 254 26,7 304 38,9 443
WZ8031E13102R 102 8,4 20,4 171 25,5 214 30,6 257 43,8 368
WZ8031E13305R 305 2,8 61,0 171 76,3 214 91,5 256 139,7 391
WZ8031E16025R

16,0

25

8,0 3,1 2,5

75,7 5,0 379 6,3 477 7,5 568 8,4 636
WZ8031E16032R 32 52,8 6,4 338 8,0 422 9,6 507 10,5 554
WZ8031E16038R 38 48,5 7,6 369 9,5 461 11,4 553 13,6 660
WZ8031E16044R 44 42,8 8,8 377 11,0 471 13,2 565 15,9 681
WZ8031E16051R 51 37,1 10,2 378 12,8 475 15,3 568 18,9 701
WZ8031E16064R 64 30,3 12,8 388 16,0 485 19,2 582 24,9 754
WZ8031E16076R 76 25,7 15,2 391 19,0 488 22,8 586 29,2 750
WZ8031E16089R 89 21,7 17,8 386 22,3 484 26,7 579 34,5 749
WZ8031E16102R 102 19,3 20,4 394 25,5 492 30,6 591 39,1 755
WZ8031E16115R 115 15,7 23,0 361 28,8 452 34,5 542 44,0 691
WZ8031E16305R 305 7,1 61,0 433 76,3 542 91,5 650 103,6 736
WZ8031E20025R

20,0

25

10,0 4,0 3,3

21,0 5,0 1080 6,3 1361 7,5 1620 8,3 1793
WZ8031E20032R 32 168,0 6,4 1075 8,0 1344 9,6 1613 10,9 1831
WZ8031E20038R 38 129,0 7,6 980 9,5 1226 11,4 1471 12,5 1613
WZ8031E20044R 44 112,0 8,8 986 11,0 1232 13,2 1478 15,0 1680
WZ8031E20051R 51 94,0 10,2 959 12,8 1203 15,3 1438 17,6 1654
WZ8031E20064R 64 72,1 12,8 923 16,0 1154 19,2 1384 22,6 1629
WZ8031E20076R 76 59,7 15,2 907 19,0 1134 22,8 1361 27,5 1642
WZ8031E20089R 89 50,5 17,8 899 22,3 1126 26,7 1348 31,7 1601
WZ8031E20102R 102 44,2 20,4 902 25,5 1127 30,6 1353 37,5 1658
WZ8031E20115R 115 38,4 23,0 883 28,8 1106 34,5 1325 42,6 1636
WZ8031E20127R 127 34,1 25,4 866 31,8 1084 38,1 1299 45,5 1552
WZ8031E20139R 139 31,0 28,0 868 35,0 1085 42,0 1302 50,1 1553
WZ8031E20152R 152 28,2 30,4 857 38,0 1072 45,6 1286 55,8 1574
WZ8031E20305R 305 15,0 61,0 915 76,3 1145 91,5 1373 114,1 1712
WZ8031E25025R

25,0
25

12,5 5,5 4,2
375,0 5,0 1875 6,3 2363 7,5 2813 8,5 3188

WZ8031E25032R 32 297,0 6,4 1901 8,0 2376 9,6 2851 11,0 3267
WZ8031E25038R 38 219,0 7,6 1664 9,5 2081 11,4 2497 12,6 2759

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: высокий
Минимальная температура: -30 °C
Максимальная температура: 120 °C
Важно: правильная начальная нагрузка обеспечивает 
максимальный срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
Аналог азиатского стандарта: темно-зеленые

Красные пружины прямоугольного сечения ISO 10243

Данные пружины предназначены для штампов
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Номер Dh Lo Dd b h R S1 S2 Sn
ø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm) Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E25044R

25,0

44

12,5 5,5 4,2

187,0 8,8 1646 11,0 2057 13,2 2468 14,8 2768
WZ8031E25051R 51 156,0 10,2 1591 12,8 1997 15,3 2387 17,9 2792
WZ8031E25064R 64 123,0 12,8 1574 16,0 1968 19,2 2362 23,1 2841
WZ8031E25076R 76 99,0 15,2 1505 19,0 1881 22,8 2257 26,3 2604
WZ8031E25089R 89 84,0 17,8 1495 22,3 1873 26,7 2243 30,5 2562
WZ8031E25102R 102 73,0 20,4 1489 25,5 1862 30,6 2234 37,3 2723
WZ8031E25115R 115 65,0 23,0 1495 28,8 1872 34,5 2243 41,9 2724
WZ8031E25127R 127 57,7 25,4 1466 31,8 1835 38,1 2198 46,2 2666
WZ8031E25139R 139 52,7 28,0 1476 35,0 1845 42,0 2213 49,3 2598
WZ8031E25152R 152 47,8 30,4 1453 38,0 1816 45,6 2180 55,7 2662
WZ8031E25178R 178 41,0 35,6 1460 44,5 1825 53,4 2189 65,1 2669
WZ8031E25203R 203 35,8 40,6 1453 50,8 1819 60,9 2180 74,5 2667
WZ8031E25305R 305 22,9 61,0 1397 76,3 1747 91,5 2095 110,2 2524
WZ8031E32038R

32,0

38

16,0 7,1 5,4

388,0 7,6 2949 9,5 3686 11,4 4423 12,5 4850
WZ8031E32044R 44 324,0 8,8 2851 11,0 3564 13,2 4277 14,9 4828
WZ8031E32051R 51 272,0 10,2 2774 12,8 3482 15,3 4162 17,8 4842
WZ8031E32064R 64 212,0 12,8 2714 16,0 3392 19,2 4070 22,4 4749
WZ8031E32076R 76 172,0 15,2 2614 19,0 3268 22,8 3922 26,1 4489
WZ8031E32089R 89 141,0 17,8 2510 22,3 3144 26,7 3765 30,8 4343
WZ8031E32102R 102 122,0 20,4 2489 25,5 3111 30,6 3733 36,8 4490
WZ8031E32115R 115 107,0 23,0 2461 28,8 3082 34,5 3692 41,4 4430
WZ8031E32127R 127 93,0 25,4 2362 31,8 2957 38,1 3543 44,4 4129
WZ8031E32139R 139 86,0 28,0 2408 35,0 3010 42,0 3612 48,5 4171
WZ8031E32152R 152 78,0 30,4 2371 38,0 2964 45,6 3557 54,8 4274
WZ8031E32178R 178 67,2 35,6 2392 44,5 2990 53,4 3588 63,6 4274
WZ8031E32203R 203 59,1 40,6 2399 50,8 3002 60,9 3599 72,5 4285
WZ8031E32254R 254 46,4 50,8 2357 63,5 2946 76,2 3536 92,8 4306
WZ8031E32305R 305 38,0 61,0 2318 76,3 2899 91,5 3477 111,8 4248
WZ8031E40051R

40,0

51

20,0 8,4 6,2

350,0 10,2 3570 12,8 4480 15,3 5355 17,0 5950
WZ8031E40064R 64 269,0 12,8 3443 16,0 4304 19,2 5165 21,9 5891
WZ8031E40076R 76 219,0 15,2 3329 19,0 4161 22,8 4993 26,7 5847
WZ8031E40089R 89 190,0 17,8 3382 22,3 4237 26,7 5073 31,3 5947
WZ8031E40102R 102 163,0 20,4 3325 25,5 4157 30,6 4988 37,1 6047
WZ8031E40115R 115 142,0 23,0 3266 28,8 4090 34,5 4899 41,0 5822
WZ8031E40127R 127 128,0 25,4 3251 31,8 4070 38,1 4877 46,5 5952
WZ8031E40139R 139 115,0 28,0 3220 35,0 4025 42,0 4830 53,1 6107
WZ8031E40152R 152 105,0 30,4 3192 38,0 3990 45,6 4788 56,1 5891
WZ8031E40178R 178 89,0 35,6 3168 44,5 3961 53,4 4753 67,4 5999
WZ8031E40203R 203 77,0 40,6 3126 50,8 3912 60,9 4689 76,2 5867
WZ8031E40254R 254 61,0 50,8 3099 63,5 3874 76,2 4648 96,2 5868
WZ8031E40305R 305 51,0 61,0 3111 76,3 3891 91,5 4667 114,8 5855
WZ8031E50064R

50,0

64

25,0 11,1 7,6

413,0 12,8 5286 16,0 6608 19,2 7930 22,4 9251
WZ8031E50076R 76 339,0 15,2 5153 19,0 6441 22,8 7729 26,5 8984
WZ8031E50089R 89 288,0 17,8 5126 22,3 6422 26,7 7690 31,5 9072
WZ8031E50102R 102 245,0 20,4 4998 25,5 6248 30,6 7497 37,6 9212
WZ8031E50115R 115 215,0 23,0 4945 28,8 6192 34,5 7418 42,7 9181
WZ8031E50127R 127 192,0 25,4 4877 31,8 6106 38,1 7315 47,5 9120
WZ8031E50139R 139 168,0 28,0 4704 35,0 5880 42,0 7056 51,8 8702
WZ8031E50152R 152 154,0 30,4 4682 38,0 5852 45,6 7022 57,8 8901
WZ8031E50178R 178 134,0 35,6 4770 44,5 5963 53,4 7156 68,5 9179
WZ8031E50203R 203 117,0 40,6 4750 50,8 5944 60,9 7125 77,6 9079
WZ8031E50254R 254 89,0 50,8 4521 63,5 5652 76,2 6782 97,9 8713
WZ8031E50305R 305 73,0 61,0 4453 76,3 5570 91,5 6680 120,7 881
WZ8031E63076R

63,0

76

38,0 11,6 12,3

618,0 15,2 9394 19,0 11742 22,8 14090 24,7 15265
WZ8031E63089R 89 515,0 17,8 9167 22,3 11485 26,7 13751 30,0 15450
WZ8031E63102R 102 438,0 20,4 8935 25,5 11169 30,6 13403 35,1 15374
WZ8031E63115R 115 370,0 23,0 8510 28,8 10656 34,5 12765 37,5 13875
WZ8031E63127R 127 333,0 25,4 8458 31,8 10589 38,1 12687 45,9 15285
WZ8031E63152R 152 269,0 30,4 8178 38,0 10222 45,6 12266 56,5 15199
WZ8031E63178R 178 226,0 35,6 8046 44,5 10057 53,4 12068 66,8 15097
WZ8031E63203R 203 198,0 40,6 8039 50,8 10058 60,9 12058 78,8 15602
WZ8031E63254R 254 155,0 50,8 7874 63,5 9843 76,2 11811 101,7 15763
WZ8031E63305R 305 128,0 61,0 7808 76,3 9766 91,5 11712 122,4 15667

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Красные пружины прямоугольного сечения ISO 10243



152 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

WZ8031G

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 17% 20% 25% D

Номер Dh Lo Dd b h R S1 S2 Sn
ø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm) Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E10025G

10,0

25

5,0 1,9 1,6

36,8 4,3 158 5,0 184 6,3 232 7,7 283
WZ8031E10032G 32 27,9 5,4 151 6,4 179 8,0 223 10,6 296
WZ8031E10038G 38 23,7 6,5 154 7,6 180 9,5 225 12,6 299
WZ8031E10044G 44 19,2 7,5 144 8,8 169 11,0 211 13,8 265
WZ8031E10051G 51 16,5 8,7 144 10,2 168 12,8 211 16,2 267
WZ8031E10064G 64 13,2 10,9 144 12,8 169 16,0 211 20,4 269
WZ8031E10076G 76 10,9 12,9 141 15,2 166 19,0 207 25,2 275
WZ8031E10305G 305 2,6 51,9 135 61,0 159 76,3 198 110,8 288
WZ8031E13025G

12,5

25

6,3 2,6 2,0

58,5 4,3 252 5,0 293 6,3 369 8,1 474
WZ8031E13032G 32 43,9 5,4 237 6,4 281 8,0 351 9,9 435
WZ8031E13038G 38 36,0 6,5 234 7,6 274 9,5 342 12,9 464
WZ8031E13044G 44 30,3 7,5 227 8,8 267 11,0 333 14,1 427
WZ8031E13051G 51 26,2 8,7 228 10,2 267 12,8 335 17,4 456
WZ8031E13064G 64 21,2 10,9 231 12,8 271 16,0 339 21,0 445
WZ8031E13076G 76 17,1 12,9 221 15,2 260 19,0 325 26,4 451
WZ8031E13089G 89 14,5 15,1 219 17,8 258 22,3 323 31,5 457
WZ8031E13102G 102 12,7 17,3 220 20,4 259 25,5 324 36,0 457
WZ8031E13305G 305 4,3 51,9 223 61,0 262 76,3 328 111,3 479
WZ8031E16025G

16,0

25

8,0 3,2 2,9

118,0 4,3 507 5,0 590 6,3 743 8,5 1003
WZ8031E16032G 32 89,0 5,4 481 6,4 570 8,0 712 11,0 979
WZ8031E16038G 38 72,1 6,5 469 7,6 548 9,5 685 13,2 952
WZ8031E16044G 44 60,9 7,5 457 8,8 536 11,0 670 14,7 895
WZ8031E16051G 51 52,3 8,7 455 10,2 533 12,8 669 17,7 926
WZ8031E16064G 64 41,2 10,9 449 12,8 527 16,0 659 21,9 902
WZ8031E16076G 76 34,1 12,9 440 15,2 518 19,0 648 27,8 948
WZ8031E16089G 89 29,5 15,1 445 17,8 525 22,3 658 31,2 920
WZ8031E16102G 102 25,6 17,3 443 20,4 522 25,5 653 37,9 970
WZ8031E16115G 115 22,4 19,6 439 23,0 515 28,8 645 44,5 997
WZ8031E16305G 305 8,4 51,9 436 61,0 512 76,3 641 113,5 953
WZ8031E20025G

20,0

25

10,0 4,1 3,8

293,0 4,3 1260 5,0 1465 6,3 1846 6,9 2022
WZ8031E20032G 32 224,0 5,4 1210 6,4 1434 8,0 1792 9,4 2106
WZ8031E20038G 38 177,0 6,5 1151 7,6 1345 9,5 1682 12,0 2124
WZ8031E20044G 44 149,0 7,5 1118 8,8 1311 11,0 1639 13,5 2012
WZ8031E20051G 51 128,0 8,7 1114 10,2 1306 12,8 1638 16,2 2074
WZ8031E20064G 64 99,0 10,9 1079 12,8 1267 16,0 1584 21,2 2099
WZ8031E20076G 76 81,7 12,9 1054 15,2 1242 19,0 1552 24,7 2018
WZ8031E20089G 89 69,5 15,1 1049 17,8 1237 22,3 1550 28,8 2002
WZ8031E20102G 102 60,6 17,3 1048 20,4 1236 25,5 1545 34,8 2109
WZ8031E20115G 115 53,0 19,6 1039 23,0 1219 28,8 1526 39,0 2067
WZ8031E20127G 127 47,5 21,6 1026 25,4 1207 31,8 1511 43,0 2043
WZ8031E20139G 139 43,0 23,8 1023 28,0 1204 35,0 1505 45,3 1948
WZ8031E20152G 152 39,0 25,8 1006 30,4 1186 38,0 1482 50,4 1966
WZ8031E20305G 305 21,2 51,9 1100 61,0 1293 76,3 1618 103,5 2194

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Жёлтые пружины прямоугольного сечения ISO 10243

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: особо высокий
Минимальная температура: -30 °C
Максимальная температура: 120 °C
Важно: правильная начальная нагрузка обеспечивает 
максимальный срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
Аналог азиатского стандарта: коричневые

Данные пружины предназначены для штампов
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 17% 20% 25% D

Номер Dh Lo Dd b h R S1 S2 Sn
ø (mm) mm ø (mm) ø (mm) ø (mm) Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E25025G

25,0

25

12,5 5,4 4,6

459,0 4,3 1974 5,0 2295 6,3 2892 7,3 3351
WZ8031E25032G 32 374,4 5,4 2022 6,4 2396 8,0 2995 10,7 4006
WZ8031E25038G 38 346,0 6,5 2249 7,6 2630 9,5 3287 12,0 4152
WZ8031E25044G 44 244,0 7,5 1830 8,8 2147 11,0 2684 14,4 3514
WZ8031E25051G 51 207,5 8,7 1805 10,2 2117 12,8 2656 17,4 3611
WZ8031E25064G 64 161,0 10,9 1755 12,8 2061 16,0 2576 21,4 3445
WZ8031E25076G 76 130,8 12,9 1687 15,2 1988 19,0 2485 26,9 3519
WZ8031E25089G 89 110,5 15,1 1669 17,8 1967 22,3 2464 30,9 3414
WZ8031E25102G 102 96,3 17,3 1666 20,4 1965 25,5 2456 36,7 3534
WZ8031E25115G 115 85,7 19,6 1680 23,0 1971 28,8 2468 40,3 3454
WZ8031E25127G 127 76,3 21,6 1648 25,4 1938 31,8 2426 45,1 3441
WZ8031E25139G 139 68,9 23,8 1640 28,0 1929 35,0 2412 47,6 3280
WZ8031E25152G 152 63,5 25,8 1638 30,4 1930 38,0 2413 53,5 3397
WZ8031E25178G 178 53,9 30,3 1633 35,6 1919 44,5 2399 63,9 3444
WZ8031E25203G 203 47,0 34,5 1622 40,6 1908 50,8 2388 70,2 3299
WZ8031E25305G 305 30,9 51,9 1604 61,0 1885 76,3 2358 110,1 3402
WZ8031E32038G

32,0

38

16,0 7,3 5,9

528,2 6,5 3433 7,6 4014 9,5 5018 11,4 6021
WZ8031E32044G 44 424,4 7,5 3183 8,8 3735 11,0 4668 13,7 5814
WZ8031E32051G 51 353,0 8,7 3071 10,2 3601 12,8 4518 15,6 5507
WZ8031E32064G 64 269,2 10,9 2934 12,8 3446 16,0 4307 20,0 5384
WZ8031E32076G 76 218,5 12,9 2819 15,2 3321 19,0 4152 24,4 5331
WZ8031E32089G 89 180,3 15,1 2723 17,8 3209 22,3 4021 29,7 5355
WZ8031E32102G 102 155,0 17,3 2682 20,4 3162 25,5 3953 35,1 5441
WZ8031E32115G 115 140,0 19,6 2744 23,0 3220 28,8 4032 39,0 5460
WZ8031E32127G 127 124,0 21,6 2678 25,4 3150 31,8 3943 42,8 5307
WZ8031E32139G 139 112,3 23,8 2673 28,0 3144 35,0 3931 48,6 5458
WZ8031E32152G 152 102,0 25,8 2632 30,4 3101 38,0 3876 52,4 5345
WZ8031E32178G 178 88,2 30,3 2672 35,6 3140 44,5 3925 60,9 5371
WZ8031E32203G 203 76,0 34,5 2622 40,6 3086 50,8 3861 69,2 5259
WZ8031E32254G 254 60,8 43,2 2627 50,8 3089 63,5 3861 88,1 5356
WZ8031E32305G 305 49,0 51,9 2543 61,0 2989 76,3 3739 104,2 5106
WZ8031E40051G

40,0

51

20,0 8,4 7,5

628,0 8,7 5464 10,2 6406 12,8 8038 15,0 9420
WZ8031E40064G 64 487,0 10,9 5308 12,8 6234 16,0 7792 19,5 9497
WZ8031E40076G 76 379,0 12,9 4889 15,2 5761 19,0 7201 23,3 8831
WZ8031E40089G 89 321,0 15,1 4847 17,8 5714 22,3 7158 26,7 8571
WZ8031E40102G 102 281,0 17,3 4861 20,4 5732 25,5 7166 33,8 9498
WZ8031E40115G 115 245,0 19,6 4802 23,0 5635 28,8 7056 36,2 8869
WZ8031E40127G 127 221,0 21,6 4774 25,4 5613 31,8 7028 40,7 8995
WZ8031E40139G 139 190,0 23,8 4522 28,0 5320 35,0 6650 44,5 8455
WZ8031E40152G 152 168,0 25,8 4334 30,4 5107 38,0 6384 49,6 8333
WZ8031E40178G 178 146,0 30,3 4424 35,6 5198 44,5 6497 59,9 8745
WZ8031E40203G 203 132,0 34,5 4554 40,6 5359 50,8 6706 67,1 8857
WZ8031E40254G 254 107,0 43,2 4622 50,8 5436 63,5 6795 86,3 9234
WZ8031E40305G 305 87,8 51,9 4557 61,0 5356 76,3 6699 103,6 9096
WZ8031E50064G

50,0

64

25,0 11,5 9,0

709,0 10,9 7728 12,8 9075 16,0 11344 19,3 13684
WZ8031E50076G 76 572,0 12,9 7379 15,2 8694 19,0 10868 24,2 13842
WZ8031E50089G 89 475,0 15,1 7173 17,8 8455 22,3 10593 28,0 13300
WZ8031E50102G 102 405,0 17,3 7007 20,4 8262 25,5 10328 33,5 13568
WZ8031E50115G 115 352,0 19,6 6899 23,0 8096 28,8 10138 38,6 13587
WZ8031E50127G 127 316,0 21,6 6826 25,4 8026 31,8 10049 41,4 13082
WZ8031E50139G 139 274,0 23,8 6521 28,0 7672 35,0 9590 47,3 12960
WZ8031E50152G 152 239,0 25,8 6166 30,4 7266 38,0 9082 50,2 11998
WZ8031E50178G 178 215,0 30,3 6515 35,6 7654 44,5 9568 61,1 13137
WZ8031E50203G 203 187,0 34,5 6452 40,6 7592 50,8 9500 67,7 12660
WZ8031E50254G 254 153,0 43,2 6610 50,8 7772 63,5 9716 87,0 13311
WZ8031E50305G 305 127,0 51,9 6591 61,0 7747 76,3 9690 103,4 13132
WZ8031E63076G

63,0

76

38,0 11,6 14,9

952,0 12,9 12280 15,2 14470 * * 15,5 14756
WZ8031E63089G 89 819,0 15,1 12360 17,8 14580 * * 20,0 19040
WZ8031E63102G 102 700,0 17,3 12110 20,4 14280 25,5 17850 30,7 21449
WZ8031E63115G 115 620,0 19,6 12152 23,0 14260 28,8 17860 34,9 21640
WZ8031E63127G 127 565,0 21,6 12204 25,4 14351 31,8 17967 38,0 21470
WZ8031E63152G 152 458,0 25,8 11816 30,4 13923 38,0 17404 47,2 21618
WZ8031E63178G 178 384,0 30,3 11635 35,6 13670 44,5 17088 55,8 21427
WZ8031E63203G 203 337,0 34,5 11627 40,6 13682 50,8 17120 64,8 21838
WZ8031E63254G 254 263,0 43,2 11362 50,8 13360 63,5 16701 86,7 22802
WZ8031E63305G 305 218 51,9 11314 61,0 13298 76,3 16633 105,7 23043

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Жёлтые пружины прямоугольного сечения ISO 10243
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Номер Dh Dd b h Lo R S1 S2 Sn
ø (mm) ø (mm) ø (mm) ø (mm) mm Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031E25064A

25 12,5 5,6 7,5

64 644 6,4 4122 7,7 4959 9,6 6182 13 8372
WZ8031E25076A 76 556 7,6 4226 9,1 5060 11,4 6338 16 8896
WZ8031E25089A 89 462 8,9 4112 10,7 4943 13,4 6168 20 9240
WZ8031E25102A 102 390 10,2 3978 12,2 4758 15,3 5967 23 8970
WZ8031E25115A 115 360 11,5 4140 13,8 4968 17,3 6210 26 9360
WZ8031E25127A 127 326 12,7 4140 15,2 4955 19,1 6210 28 9128
WZ8031E25152A 152 255 15,2 3876 18,2 4641 22,8 5814 34 8670
WZ8031E25178A 178 230 17,8 4094 21,4 4922 26,7 6141 39 8970
WZ8031E25203A 203 202 20,3 4101 24,4 4929 30,5 6151 45 9090
WZ8031E25305A 305 136 30,5 4148 36,6 4978 45,8 6222 63 8568
WZ8031E32064A

32 16,0 7,5 9,2

64 1077 6,4 6892 7,7 8270 9,60 10337 16 13998
WZ8031E32076A 76 874 7,6 6642 9,1 7971 11,40 9964 16 13984
WZ8031E32089A 89 721 8,9 6419 11,0 7702 13,35 9628 20 14424
WZ8031E32102A 102 620 10,0 6324 12,0 7589 15,30 9486 23 14260
WZ8031E32115A 115 560 12,0 6440 14,0 7728 17,25 9660 26 14560
WZ8031E32127A 127 496 13,0 6299 15,0 7559 19,05 9449 28 13888
WZ8031E32152A 152 408 15,0 6202 18,0 7442 22,80 9302 34 13872
WZ8031E32178A 178 353 18,0 6280 21,0 7536 26,70 9420 39 13759
WZ8031E32203A 203 304 20,0 6171 24,0 7405 30,45 9257 45 13680
WZ8031E32254A 254 243 25,0 6177 30,0 7413 38,10 9266 62 15078
WZ8031E32305A 305 196 31,0 5978 37,0 7174 45,75 8967 75 14700
WZ8031E40089A

40 20,0 8,5 11,0

89 880 8,9 7832 10,7 9416 13,4 11748 20 17600
WZ8031E40102A 102 762 10,2 7772 12,2 9296 15,3 11659 23 17526
WZ8031E40115A 115 679 11,5 7809 13,8 9370 17,3 11713 26 17654
WZ8031E40127A 127 622 12,7 7899 15,2 9454 19,1 11849 28 17416
WZ8031E40152A 152 509 22,8 7737 18,2 9264 22,8 11605 36 18324
WZ8031E40178A 178 429 17,8 7636 21,4 9181 26,7 11454 43 18447
WZ8031E40203A 203 374 20,3 7592 24,4 9126 30,5 11388 49 18326
WZ8031E40254A 254 296 25,4 7518 30,5 9028 38,1 11278 62 18352
WZ8031E40305A 305 246 30,5 7530 36,6 9004 45,8 11255 75 18450
WZ8031E50089A

50 25,0 11,8 13,5

89 1410 8,9 12549 10,7 15087 13,4 18824 19 26790
WZ8031E50102A 102 1215 10,2 12393 12,2 14823 15,3 18590 22 26730
WZ8031E50115A 115 1076 11,5 12374 13,8 14849 17,3 18561 25 26900
WZ8031E50127A 127 968 12,7 12294 15,2 14714 19,1 18440 28 27104
WZ8031E50152A 152 806 15,2 12251 18,2 14669 22,8 18377 34 27404
WZ8031E50178A 178 698 17,8 12424 21,4 14937 26,7 18637 40 27920
WZ8031E50203A 203 612 20,3 12424 24,4 14933 30,5 18635 45 27540
WZ8031E50254A 254 472 25,4 11989 30,5 14396 38,1 17983 58 27376
WZ8031E50305A 305 388 30,5 11834 36,6 14201 45,8 17751 70 27160

Серебристые пружины прямоугольного сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: экстремально высокий
Важно: правильная начальная нагрузка обеспечивает 
максимальный срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)

Данные пружины предназначены для штампов
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WZ8031TB

Мин.температура: -30 °C
Макс. температура: 120 °C
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Номер Dh Dd d Lo R S1 S2 Sn
ø (mm) ø (mm) mm Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031TB10025

10,0 5,0 1,5

25 12,3 6,3 77 7,5 92 9,4 115 10,4 129
WZ8031TB10032 32 9,5 8,0 76 9,6 91 12,0 113 13,2 129
WZ8031TB10038 38 7,8 9,5 74 11,4 88 14,3 111 16,0 125
WZ8031TB10044 44 6,5 11,0 72 13,2 86 16,5 108 18,5 120
WZ8031TB10051 51 5,6 12,8 72 15,3 86 19,1 108 21,1 120
WZ8031TB10064 64 4,5 16,0 71 19,2 86 24,0 107 26,4 120
WZ8031TB10076 76 3,7 19,0 70 22,8 84 28,5 105 31,8 116
WZ8031TB10305 305 0,9 76,3 68 91,5 82 114,4 102 128,5 116
WZ8031TB13025

12,5 6,3 1,8

25 21,7 6,3 136 7,5 163 9,4 204 11,2 240
WZ8031TB13032 32 16,8 8,0 134 9,6 161 12,0 202 14,0 236
WZ8031TB13038 38 13,8 9,5 131 11,4 158 14,3 197 17,3 240
WZ8031TB13044 44 11,6 11,0 127 13,2 153 16,5 191 19,8 227
WZ8031TB13051 51 10,0 12,8 127 15,3 153 19,1 191 22,9 231
WZ8031TB13064 64 7,8 16,0 125 19,2 150 24,0 187 28,4 222
WZ8031TB13076 76 6,4 19,0 122 22,8 146 28,5 183 34,3 218
WZ8031TB13089 89 5,6 22,3 125 26,7 150 33,4 188 41,4 231
WZ8031TB13305 305 1,5 76,3 118 91,5 141 114,4 176 139,4 214
WZ8031TB16025

16,0 8,0 2,2

25 31,9 6,3 199 7,5 239 9,4 299 10,9 347
WZ8031TB16032 32 24,0 8,0 192 9,6 230 12,0 288 13,7 329
WZ8031TB16038 38 19,4 9,5 185 11,4 222 14,3 277 16,5 320
WZ8031TB16044 44 16,1 11,0 177 13,2 213 16,5 266 19,3 311
WZ8031TB16051 51 13,8 12,8 176 15,3 212 19,1 265 22,1 307
WZ8031TB16064 64 10,7 16,0 171 19,2 205 24,0 256 27,4 294
WZ8031TB16076 76 8,8 19,0 166 22,8 200 28,5 250 33,0 289
WZ8031TB16089 89 7,5 22,3 167 26,7 200 33,4 250 38,6 289
WZ8031TB16102 102 6,5 25,5 167 30,6 200 38,3 250 44,5 289
WZ8031TB16305 305 2,1 76,3 159 91,5 191 114,4 238 133,6 280

Синие пружины круглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: средний
Важно: правильная начальная нагрузка 
обеспечивает максимальный срок 
эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
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WZ8031TV

Мин.температура: -30 °C
Макс. температура: 120 °C
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Номер Dh Lo Dd d R
ø (mm) mm ø (mm) Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N) mm N

WZ8031TV10025

10,0

25

5,0 1,1

4,4 6,3 28 7,5 33 10,0 44 13,2 58
WZ8031TV10032 32 3,4 8,0 27 9,6 33 12,8 44 16,5 58
WZ8031TV10038 38 2,8 9,5 26 11,4 32 15,2 42 19,8 53
WZ8031TV10044 44 2,4 11,0 26 13,2 31 17,6 42 23,1 53
WZ8031TV10051 51 2,1 12,8 27 15,3 32 20,4 43 26,9 58
WZ8031TV10064 64 1,6 16,0 26 19,2 31 25,6 42 33,3 53
WZ8031TV10076 76 1,3 19,0 25 22,8 30 30,4 40 39,6 53
WZ8031TV10305 305 0,3 76,3 24 91,5 29 122,0 38 157,2 49
WZ8031TV13025

12,5

25

6,3 1,5

8,5 6,3 53 7,5 64 10,0 85 13,5 116
WZ8031TV13032 32 6,5 8,0 52 9,6 62 12,8 83 16,8 111
WZ8031TV13038 38 5,3 9,5 51 11,4 61 15,2 81 20,3 107
WZ8031TV13044 44 4,4 11,0 49 13,2 59 17,6 78 23,9 107
WZ8031TV13051 51 3,8 12,8 48 15,3 58 20,4 78 26,9 102
WZ8031TV13064 64 2,9 16,0 47 19,2 56 25,6 75 33,3 98
WZ8031TV13076 76 2,5 19,0 48 22,8 57 30,4 76 41,1 102
WZ8031TV13089 89 2,1 22,3 48 26,7 57 35,6 76 48,3 102
WZ8031TV13305 305 0,6 76,3 45 91,5 54 122,0 73 162,8 93
WZ8031TV16025

16,0

25

8,0 2,0

17,9 6,3 112 7,5 134 10,0 179 14,7 262
WZ8031TV16032 32 13,5 8,0 108 9,6 129 12,8 173 18,5 249
WZ8031TV16038 38 10,5 9,5 100 11,4 120 15,2 160 22,4 236
WZ8031TV16044 44 8,8 11,0 96 13,2 116 17,6 154 25,9 227
WZ8031TV16051 51 7,6 12,8 97 15,3 116 20,4 155 30,0 227
WZ8031TV16064 64 5,9 16,0 95 19,2 114 25,6 152 37,8 222
WZ8031TV16076 76 4,8 19,0 91 22,8 109 30,4 145 45,2 218
WZ8031TV16089 89 4,0 22,3 90 26,7 108 35,6 144 52,8 214
WZ8031TV16102 102 3,5 25,5 90 30,6 108 40,8 144 60,7 214
WZ8031TV16305 305 1,1 76,3 85 91,5 103 122,0 137 183,9 205

Зелёные пружины круглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: лёгкий
Важно: правильная начальная нагрузка 
обеспечивает максимальный срок 
эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
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WZ8031TR

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50% D

Номер Dh Lo Dd d R S1 S2 Sn
ø (mm) mm ø (mm) Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N) mm N

WZ8031TR10025

10,0

25

5,0 1,6

20,7 5,0 103 6,3 129 7,5 155 8,6 178
WZ8031TR10032 32 16,1 6,4 103 8,0 129 9,6 155 10,9 178
WZ8031TR10038 38 13,0 7,6 98 9,5 123 11,4 148 13,2 169
WZ8031TR10044 44 10,9 8,8 96 11,0 119 13,2 143 14,7 160
WZ8031TR10051 51 9,6 10,2 98 12,8 123 15,3 147 17,8 169
WZ8031TR10064 64 7,7 12,8 98 16,0 123 19,2 147 22,9 173
WZ8031TR10076 76 6,3 15,2 96 19,0 119 22,8 143 26,9 169
WZ8031TR10305 305 1,5 61,0 93 76,3 116 91,5 139 109,7 169
WZ8031TR13025

12,5

25

6,3 2,2

37,5 5,0 187 6,3 234 7,5 281 8,9 334
WZ8031TR13032 32 28,9 6,4 185 8,0 231 9,6 277 11,2 325
WZ8031TR13038 38 23,5 7,6 178 9,5 223 11,4 268 13,7 320
WZ8031TR13044 44 19,6 8,8 173 11,0 216 13,2 259 15,7 311
WZ8031TR13051 51 17,3 10,2 177 12,8 221 15,3 265 18,8 325
WZ8031TR13064 64 13,5 12,8 173 16,0 216 19,2 259 23,6 320
WZ8031TR13076 76 11,2 15,2 170 19,0 213 22,8 256 28,4 316
WZ8031TR13089 89 9,5 17,8 168 22,3 210 26,7 252 33,0 316
WZ8031TR13305 305 2,7 61,0 162 76,3 203 91,5 244 114,0 302
WZ8031TR16025

16,0

25

8,0 2,8

81,6 5,0 408 6,3 510 7,5 612 9,1 747
WZ8031TR16032 32 61,3 6,4 392 8,0 490 9,6 588 11,4 707
WZ8031TR16038 38 49,9 7,6 379 9,5 474 11,4 569 14,2 712
WZ8031TR16044 44 40,8 8,8 359 11,0 449 13,2 539 16,3 663
WZ8031TR16051 51 35,6 10,2 363 12,8 453 15,3 544 18,8 672
WZ8031TR16064 64 27,8 12,8 356 16,0 446 19,2 535 23,9 663
WZ8031TR16076 76 22,8 15,2 346 19,0 433 22,8 519 29,0 663
WZ8031TR16089 89 19,6 17,8 349 22,3 436 26,7 524 34,3 672
WZ8031TR16102 102 17,0 20,4 347 25,5 433 30,6 520 39,4 667
WZ8031TR16305 305 5,4 61,0 330 76,3 413 91,5 495 118,9 645

Красные пружины круглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Мин.температура: -30 °C
Макс. температура: 120 °CМатериал: специальный сплав

Диапазон нагрузок: высокий
Важно: правильная начальная нагрузка 
обеспечивает максимальный срок 
эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
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WZ8030M

Мин.температура: -30 °C
Макс. температура: 120 °C
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50%

Номер Dh Dd b h Lo R
ø (mm) ø (mm) ø (mm) ø (mm) mm Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N)

WZ8030M100

10 4,5 1,0 1,8

25 9,8 6,3 62 10,0 102 12,5 125
WZ8030M100A 32 8,4 8,0 67 12,8 107 16,0 133
WZ8030M101 38 6,7 9,5 62 15,2 102 19,0 129

WZ8030M101A 44 6,0 11,0 67 17,6 107 22,0 133
WZ8030M102 51 4,9 12,8 62 20,4 98 25,5 125
WZ8030M103 64 4,2 16,0 67 25,6 107 32,0 133
WZ8030M104 76 3,2 19,0 62 30,4 98 38,0 120
WZ8030M105 305 1,1 76,3 80 122,0 129 152,5 160
WZ8030M110

13 7,0 1,32 2,4

25 17,5 6,3 111 10,0 178 12,5 222
WZ8030M110A 32 16,1 8,0 129 12,8 205 16,0 258
WZ8030M111 38 13,3 9,5 129 15,2 205 19,0 254

WZ8030M111A 44 11,9 11,0 133 17,6 214 22,0 267
WZ8030M112 51 11,2 12,8 142 20,4 227 25,5 285
WZ8030M113 64 9,1 16,0 147 25,6 231 32,0 289
WZ8030M114 76 7,0 19,0 133 30,4 214 38,0 267
WZ8030M115 89 5,3 22,3 116 35,6 187 44,5 236
WZ8030M116 305 1,4 76,3 107 122,0 169 152,5 214
WZ8030M120

16 8,5 1,75 2,8

25 22,8 6,3 147 10,0 231 12,5 288
WZ8030M120A 32 22,4 8,0 178 12,8 285 16,0 356
WZ8030M121 38 18,9 9,5 182 15,2 289 19,0 360

WZ8030M121A 44 16,8 11,0 187 17,6 298 22,0 374
WZ8030M122 51 15,4 12,8 196 20,4 311 25,5 391
WZ8030M123 64 10,5 16,0 169 25,6 267 32,0 334
WZ8030M124 76 9,8 19,0 187 30,4 298 38,0 374
WZ8030M125 89 8,4 22,3 187 35,6 298 44,5 374
WZ8030M126 102 7,7 25,5 196 40,8 311 51,0 391
WZ8030M127 305 2,5 76,3 187 122,0 298 152,5 374

WZ8030M1

19 9,5 1,9 4,2

25 54,6 6,3 347 10,0 556 12,5 694
WZ8030M1A 32 44,8 8,0 356 12,8 569 16,0 712
WZ8030M2 38 35,0 9,5 334 15,2 534 19,0 667

WZ8030M2A 44 30,8 11,0 343 17,6 547 22,0 685
WZ8030M3 51 25,2 12,8 320 20,4 512 25,5 641
WZ8030M4 64 21,0 16,0 334 25,6 534 32,0 667
WZ8030M5 76 16,8 19,0 320 30,4 512 38,0 641
WZ8030M6 89 14,0 22,3 311 35,6 498 44,5 623
WZ8030M7 102 12,6 25,5 320 40,8 512 51,0 641
WZ8030M8 115 11,2 28,8 320 46,0 512 57,5 641
WZ8030M9 127 9,8 31,8 311 50,8 498 63,5 623

WZ8030M10 139 8,4 34,8 294 55,6 472 69,5 587
WZ8030M11 152 7,0 38,0 267 60,8 427 76,0 534

WZ8030M11A 305 4,2 76,3 320 122,0 512 152,5 641

Синие пружины полукруглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: средний
Важно: правильная начальная нагрузка 
обеспечивает максимальный срок 
эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
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WZ8030M
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 30% 40% 50%

Номер Dh Dd b h Lo R
ø (mm) ø (mm) ø (mm) ø (mm) mm Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N)

WZ8030M12

26 12,5 2,5 5,5

25 93,9 6,3 596 10,0 952 12,4 1164
WZ8030M12A 32 76,4 8,0 605 12,8 970 15,8 1207
WZ8030M13 38 58,8 9,5 560 15,2 899 19,0 1120

WZ8030M13A 44 50,4 11,0 560 17,6 899 22,0 1103
WZ8030M14 51 40,6 12,8 516 20,4 827 25,5 1031
WZ8030M15 64 35,0 16,0 556 25,6 890 32,0 1112
WZ8030M16 76 26,6 19,0 507 30,4 810 38,0 1014
WZ8030M17

26 12,5 2,5 5,5

89 22,4 22,3 498 35,6 801 44,5 996
WZ8030M18 102 21,0 25,5 534 40,8 854 51,0 1068
WZ8030M19 115 18,2 28,8 520 46,0 832 57,5 1040
WZ8030M20 127 16,8 31,8 534 50,8 854 63,5 1068
WZ8030M21 139 15,4 34,8 538 55,6 863 69,5 1076
WZ8030M22 152 14,0 38,0 534 60,8 854 76,0 1068
WZ8030M23 178 12,6 44,5 560 71,2 899 89,0 1120
WZ8030M24 203 9,8 50,8 498 81,2 801 101,5 996

WZ8030M24A 305 7,0 76,3 534 122,0 854 152,5 1068
WZ8030M36

32 15,5 3,0 7,2

38 86,9 9,5 827 15,2 1326 19,0 1654
WZ8030M36A 44 74,3 11,0 823 17,6 1317 22,0 1650
WZ8030M37 51 61,6 12,8 783 20,4 1254 25,5 1565
WZ8030M38 64 50,4 16,0 801 25,6 1281 32,0 1601
WZ8030M39 76 42,0 19,0 801 30,4 1281 38,0 1601
WZ8030M40 89 35,0 22,3 778 35,6 1246 44,5 1557
WZ8030M41 102 30,8 25,5 783 40,8 1254 51,0 1566
WZ8030M42 115 28,0 28,8 801 46,0 1281 57,5 1601
WZ8030M43 127 23,8 31,8 756 50,8 1210 63,5 1512
WZ8030M44 139 22,4 34,8 783 55,6 1254 69,5 1566
WZ8030M45 152 21,0 38,0 801 60,8 1281 76,0 1601
WZ8030M46 178 18,2 44,5 810 71,2 1294 89,0 1619
WZ8030M47 203 15,4 50,8 783 81,2 1254 101,5 1566
WZ8030M48 254 12,6 63,5 801 101,6 1281 127,0 1601

WZ8030M48A 305 9,8 76,3 747 122,0 1197 152,5 1495
WZ8030M49

38 19,0 3,5 8,8

51 78,5 12,8 996 20,4 1592 25,5 1993
WZ8030M50 64 64,4 16,0 1023 25,6 1637 32,0 2046
WZ8030M51 76 58,8 19,0 1121 30,4 1793 38,0 2242
WZ8030M52 89 46,2 22,3 1028 35,6 1646 44,5 2055
WZ8030M53 102 37,8 25,5 961 40,8 1539 51,0 1922
WZ8030M54 115 36,4 28,8 1041 46,0 1664 57,5 2082
WZ8030M55 127 35,0 31,8 1112 50,8 1779 63,5 2224

WZ8030M55A 139 29,4 34,8 1028 55,6 1646 69,5 2055
WZ8030M56 152 25,2 38,0 961 60,8 1539 76,0 1922

WZ8030M56A 178 23,8 44,5 1059 71,2 1695 89,0 2117
WZ8030M57 203 22,4 50,8 1139 81,2 1824 101,5 2277
WZ8030M58 254 15,4 63,5 979 101,6 1566 127,0 1957

WZ8030M58A 305 14,0 76,3 1068 122,0 1708 152,5 2135
WZ8030M70

51 25,0 5,0 12,0

64 156,9 16,0 2491 25,6 3986 32,0 4982
WZ8030M71 76 134,5 19,0 2562 30,4 4101 38,0 5124
WZ8030M72 89 113,5 22,3 2522 35,6 4035 44,5 5044
WZ8030M73 102 96,7 25,5 2455 40,8 3928 51,0 4910
WZ8030M74 115 82,7 28,8 2362 46,0 3781 57,5 4724
WZ8030M75 127 72,9 31,8 2313 50,8 3701 63,5 4626
WZ8030M76 139 68,6 34,8 2398 55,6 3834 69,5 4795
WZ8030M77 152 61,6 38,0 2349 60,8 3759 76,0 4697
WZ8030M79 178 54,6 44,5 2429 71,2 3888 89,0 4857
WZ8030M80 203 44,8 50,8 2277 81,2 3643 101,5 4555
WZ8030M82 254 36,4 63,5 2313 101,6 3701 127,0 4626
WZ8030M83 305 29,4 76,3 2242 122,0 3585 152,5 4484

Синие пружины полукруглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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WZ8030MHC

Мин.температура: -30 °C
Макс. температура: 120 °C
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 20% 25% 37%

Номер
Dh Dd Lo R S1 S2 Sn

b x h
ø (mm) ø (mm) mm Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N)

WZ8030MHC100 10 4,5 25 15,8 5,0 80 6,3 102 9,3 147
WZ8030MHC100A 32 12,8 6,4 80 8,0 102 11,8 151
WZ8030MHC101 38 11,7 7,6 89 9,5 111 14,1 165

WZ8030MHC101A 44 10,2 8,8 89 11,0 111 16,3 169
WZ8030MHC102 51 8,8 10,2 89 12,0 111 18,9 164
WZ8030MHC103 64 7,4 12,8 93 16,0 116 23,7 173
WZ8030MHC104 76 5,3 15,2 80 19,0 102 28,0 147
WZ8030MHC106 1,2 x 1,7 305 1,6 61,0 98 76,3 120 112,9 178
WZ8030MHC110 13 7,0 25 29,4 5,0 151 6,3 187 9,3 276

WZ8030MHC110A 32 24,3 6,4 156 8,0 191 11,8 285
WZ8030MHC111 38 21,0 7,6 160 9,5 200 14,1 298

WZ8030MHC111A 44 18,2 8,8 160 11,0 200 16,3 298
WZ8030MHC112 51 15,2 10,2 156 12,8 196 18,9 285
WZ8030MHC113 64 11,9 12,8 151 16,0 191 23,7 280
WZ8030MHC114 76 10,0 15,2 151 19,0 191 28,0 280
WZ8030MHC115 89 8,2 17,8 147 22,3 182 32,9 271
WZ8030MHC116 1,6 x 4 305 2,1 61,0 129 76,3 160 112,9 236
WZ8030MHC120 16 8,5 25 48,5 5,0 245 6,3 307 9,3 454

WZ8030MHC120A 32 36,4 6,4 231 8,0 289 11,8 427
WZ8030MHC121 38 33,3 7,6 254 9,5 316 14,1 467

WZ8030MHC121A 44 29,4 8,8 262 11,0 325 16,3 485
WZ8030MHC122 51 25,9 10,2 262 12,8 329 18,9 489
WZ8030MHC123 64 20,1 12,8 258 16,0 320 23,7 472
WZ8030MHC124 76 17,5 15,2 267 19,0 334 28,0 494
WZ8030MHC125 89 14,9 17,8 267 22,3 329 32,9 489
WZ8030MHC126 102 13,3 20,4 271 25,5 338 37,7 498
WZ8030MHC127 2,1 x 9,5 305 4,7 61,0 289 76,3 360 112,9 534

WZ8030MHC1 19 9,5 25 100,9 5,0 512 6,3 641 9,3 947
WZ8030MHC1A 32 78,5 6,4 498 8,0 623 11,8 921
WZ8030MHC2 38 56,0 7,6 427 9,5 534 14,1 792

WZ8030MHC2A 44 50,4 8,8 449 11,0 560 16,3 827
WZ8030MHC3 51 43,4 10,2 440 12,8 552 18,9 818
WZ8030MHC4 64 33,6 12,8 427 16,0 534 23,7 792
WZ8030MHC5 76 25,2 15,2 383 19,0 480 28,0 712
WZ8030MHC6 89 22,4 17,8 400 22,3 498 32,9 738
WZ8030MHC7 102 21,0 20,4 427 25,5 534 37,7 792
WZ8030MHC8 115 19,6 23,0 449 28,8 560 42,6 827
WZ8030MHC9 127 18,2 25,4 462 31,8 578 47,0 854

WZ8030MHC10 139 16,8 27,8 472 34,8 587 51,4 867
WZ8030MHC11 152 14,0 30,4 427 38,0 534 56,2 792

WZ8030MHC11A 2,4 x 4 305 6,3 61,0 382 76,3 480 112,9 712
WZ8030MHC12 26 12,5 25 126,0 5,0 641 6,3 801 9,3 1183

WZ8030MHC12A 32 109,0 6,4 694 8,0 867 11,8 1281
WZ8030MHC13 2,9 x 5,6 38 87,0 7,6 663 9,5 827 14,1 1223

Красные пружины полукруглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: средний
Важно: правильная начальная нагрузка 
обеспечивает максимальный срок 
эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
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WZ8030MHC

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 20% 25% 37%

Номер
Dh Dd Lo R S1 S2 Sn

b x h
ø (mm) ø (mm) mm Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N)

WZ8030MHC13A 26 12,5 44 77 8,8 685 11,0 854 16,3 1267
WZ8030MHC14 51 64 10,2 654 12,8 818 18,9 1210
WZ8030MHC15 64 50 12,8 641 16,0 801 23,7 1183
WZ8030MHC16 76 41 15,2 618 19,0 774 28,0 1148
WZ8030MHC17 89 38 17,8 672 22,3 841 32,9 1246
WZ8030MHC18 102 32 20,4 654 25,5 818 37,7 1210
WZ8030MHC19 115 27 23,0 609 28,8 761 42,6 1125
WZ8030MHC20 127 25 25,4 641 31,8 801 47,0 1183
WZ8030MHC21 139 22 27,8 627 34,8 783 51,4 1157
WZ8030MHC22 152 20 30,4 596 38,0 747 56,2 1108
WZ8030MHC23 178 17 35,6 596 44,5 747 65,9 1108
WZ8030MHC24 203 15 40,6 627 50,8 783 75,1 1157

WZ8030MHC24A 2,9 x 5,6 305 10 61,0 596 76,3 747 112,9 1108
WZ8030MHC36 32 15,5 38 200 7,6 1526 915,0 1908 14,1 2825

WZ8030MHC36A 44 177 8,8 1570 11,0 1957 16,3 2900
WZ8030MHC37 51 151 10,2 1539 12,8 1922 18,9 2842
WZ8030MHC38 64 109 12,8 1388 16,0 1735 23,7 2567
WZ8030MHC39 76 90 15,2 1366 19,0 1708 28,0 2527
WZ8030MHC40 89 77 17,8 1370 22,3 1713 32,9 2535
WZ8030MHC41 102 64 20,4 1308 25,5 1637 37,7 2424
WZ8030MHC42 115 56 23,0 1281 28,8 1601 42,6 2370
WZ8030MHC43 127 48 25,4 1210 31,8 1512 47,0 2237
WZ8030MHC44 139 46 27,8 1290 34,8 1615 51,4 2389
WZ8030MHC45 152 41 30,4 1237 38,0 1548 56,2 2291
WZ8030MHC46 178 35 35,6 1246 44,5 1557 65,9 2304
WZ8030MHC47 203 32 40,6 1308 50,8 1637 75,1 2424
WZ8030MHC48 254 22 50,8 1139 63,5 1423 94,0 2108

WZ8030MHC48A 4 x 7,2 305 20 61,0 1197 76,3 1495 112,9 2211
WZ8030MHC49 38 19,0 51 189 10,2 1922 12,8 2402 18,9 3554
WZ8030MHC50 64 150 12,8 1904 16,0 2380 23,7 3522
WZ8030MHC51 76 109 15,2 1664 19,0 2082 28,0 3083
WZ8030MHC52 89 93 17,8 1646 22,3 2055 32,9 3043
WZ8030MHC53 102 84 20,4 1708 25,5 2135 37,7 3158
WZ8030MHC54 115 76 23,0 1730 28,8 2162 42,6 3198
WZ8030MHC55 127 64 25,4 1637 31,8 2046 47,0 3029

WZ8030MHC55A 139 60 27,8 1681 34,8 2104 51,4 3113
WZ8030MHC56 152 53 30,4 1624 38,0 2028 56,2 3003

WZ8030MHC56A 178 46 35,6 1646 44,5 2055 65,9 3043
WZ8030MHC57 203 36 40,6 1481 50,8 1850 75,1 2740
WZ8030MHC58 254 31 50,8 1566 63,5 1957 94,0 2896

WZ8030MHC58A 4,8 x 8 305 25 61,0 1539 76,3 1922 112,9 2842
WZ8030MHC70 51 25,0 64 205 12,8 2633 16,0 3292 23,7 4871
WZ8030MHC71 76 168 15,2 2562 19,0 3203 28,0 4742
WZ8030MHC72 89 140 17,8 2491 22,3 3114 32,9 4608
WZ8030MHC73 102 116 20,4 2362 25,5 2954 37,7 4373
WZ8030MHC74 115 105 23,0 2402 28,8 3003 42,6 4444
WZ8030MHC75 127 98 25,4 2491 31,8 3114 47,0 4608
WZ8030MHC76 139 88 27,8 2464 34,8 3083 51,4 4564
WZ8030MHC77 152 83 30,4 2518 38,0 3149 56,2 4661
WZ8030MHC79 178 70 35,6 2491 44,5 3114 65,9 4608
WZ8030MHC80 203 62 40,6 2504 50,8 3132 75,1 4635
WZ8030MHC82 254 42 50,8 2135 63,5 2669 94,0 3950
WZ8030MHC83 5,7 x 11,1 305 39 61,0 2393 76,3 2989 112,9 4426

Красные пружины полукруглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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WZ8030H

Мин.температура: -30 °C
Макс. температура: 120 °C
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 15% 20% 30%

Номер Dh Dd b h Lo R
ø (mm) ø (mm) ø (mm) ø (mm) mm Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N)

WZ8030H100

10 4,5 1,38 1,83

25 21,7 3,8 85 5,0 111 7,5 165
WZ8030H100A 32 17,2 4,8 80 6,4 111 9,6 165
WZ8030H101 38 16,8 5,7 98 7,6 129 11,4 191

WZ8030H101A 44 14,7 6,6 98 8,8 129 13,2 196
WZ8030H102 51 12,6 7,7 98 10,2 129 15,3 191
WZ8030H103 64 10,5 9,6 102 12,8 133 19,2 200
WZ8030H104 76 7,4 11,4 85 15,2 111 22,8 169
WZ8030H105 305 2,1 45,8 98 61,0 129 91,5 191
WZ8030H110

13 7,0 1,8 2,4

25 41,3 3,8 156 5,0 209 7,5 316
WZ8030H110A 32 32,6 4,8 156 6,4 209 9,6 311
WZ8030H111 38 28,7 5,7 165 7,6 218 11,4 329

WZ8030H111A 44 24,2 6,6 160 8,8 214 13,2 320
WZ8030H112 51 19,3 7,7 147 10,2 196 15,3 294
WZ8030H113 64 14,7 9,6 142 12,8 187 19,2 280
WZ8030H114 76 13,0 11,4 147 15,2 196 22,8 298
WZ8030H115 89 11,2 13,4 151 17,8 200 26,7 298
WZ8030H116 305 2,8 45,8 129 61,0 169 91,5 258
WZ8030H120

16 8,5 2,4 3,2

25 74,3 3,8 285 5,0 378 7,5 565
WZ8030H120A 32 51,8 4,8 245 6,4 329 9,6 494
WZ8030H121 38 47,6 5,7 271 7,6 365 11,4 543

WZ8030H121A 44 42,0 6,6 280 8,8 374 13,2 560
WZ8030H122 51 36,4 7,7 276 10,2 369 15,3 556
WZ8030H123 64 29,8 9,6 285 12,8 378 19,2 569
WZ8030H124 76 25,2 11,4 289 15,2 383 22,8 578
WZ8030H125 89 21,4 13,4 285 17,8 378 26,7 569
WZ8030H126 102 18,9 15,3 289 20,4 383 30,6 578
WZ8030H127 305 7,0 45,8 320 61,0 427 91,5 641

WZ8030H1

19 9,5 3,2 4,2

25 189,0 3,8 721 5,0 961 7,5 1441
WZ8030H1A 32 152,0 4,8 721 6,4 965 9,6 1450
WZ8030H2 38 115,0 5,7 658 7,6 876 11,4 1312

WZ8030H2A 44 105,0 6,6 698 8,8 934 13,2 1401
WZ8030H3 51 87,0 7,7 663 10,2 881 15,3 1326
WZ8030H4 64 66,0 9,6 627 12,8 836 19,2 1254
WZ8030H5 76 55,0 11,4 623 15,2 832 22,8 1250
WZ8030H6 89 46,0 13,4 618 17,8 823 26,7 1232
WZ8030H7 102 41,0 15,3 618 20,4 827 30,6 1237
WZ8030H8 115 35,0 17,3 601 23,0 801 34,5 1201
WZ8030H9 127 31,0 19,1 587 25,4 783 38,1 1174

WZ8030H10 139 28,0 20,9 587 27,8 783 41,7 1174
WZ8030H11 152 25,0 22,8 578 30,4 770 45,6 1152

WZ8030H11A 305 13,0 45,8 578 61,0 770 91,5 1152

Золотые пружины полукруглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: высокий
Важно: правильная начальная нагрузка 
обеспечивает максимальный срок 
эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
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WZ8030H
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 15% 20% 30%

Номер Dh Dd b h Lo R
ø (mm) ø (mm) ø (mm) ø (mm) mm Н/мм S1 (mm) F1 (N) S2 (mm) F2 (N) Sn (mm) Fn (N)

WZ8030H12

26 12,5 4,0 5,7

25 364,0 3,8 1388 5,0 1850    
WZ8030H12A 32 300,0 4,8 1423 6,4 1903    
WZ8030H13 38 207,0 5,7 1183 7,6 1579 11,4 2370

WZ8030H13A 44 182,0 6,6 1210 8,8 1619 13,2 2429
WZ8030H14 51 147,0 7,7 1121 10,2 1495 15,3 2241
WZ8030H15 64 119,0 9,6 1134 12,8 1512 19,2 2269
WZ8030H16 76 95,0 11,4 1090 15,2 1450 22,8 2180
WZ8030H17

26 12,5 4,0 5,7

89 80,0 13,4 1063 17,8 1419 26,7 2131
WZ8030H18 102 70,0 15,3 1068 20,4 1423 30,6 2135
WZ8030H19 115 62,0 17,3 1059 23,0 1410 34,5 2112
WZ8030H20 127 55,0 19,1 1041 25,4 1387 38,1 2082

WZ8030H20A 139 50,0 20,9 1059 27,8 1410 41,7 2113
WZ8030H21 152 45,0 22,8 1023 30,4 1365 45,6 2051

WZ8030H21A 178 39,0 26,7 1045 35,6 1397 53,4 2091
WZ8030H22 203 34,0 30,5 1023 40,6 1366 60,9 2051

WZ8030H22A 305 21,0 45,8 961 61,0 1281 91,5 1922
WZ8030H36

32 15,5 5,0 7,5

38 371,0 5,7 2122 7,6 2829 11,4 4244
WZ8030H36A 44 318,0 6,6 2117 8,8 2829 13,2 4239
WZ8030H37 51 262,0 7,7 1997 10,2 2660 15,3 3995
WZ8030H38 64 206,0 9,6 1962 12,8 2616 19,2 3923
WZ8030H39 76 167,0 11,4 1904 15,2 2540 22,8 3812
WZ8030H40 89 132,0 13,4 1757 17,8 2340 26,7 3514
WZ8030H41 102 116,0 15,3 1770 20,4 2362 30,6 3545
WZ8030H42 115 102,0 17,3 1753 23,0 2340 34,5 3505
WZ8030H43 127 87,0 19,1 1624 25,4 2206 38,1 3309
WZ8030H44 139 83,0 20,9 1730 27,8 2309 41,7 3465
WZ8030H45         152 74,0 22,8 1699 30,4 2264 45,6 3394
WZ8030H46 178 64,0 26,7 1717 35,6 2291 53,4 3438
WZ8030H47 203 57,0 30,5 1753 40,6 2335 60,9 3501
WZ8030H48 254 45,0 38,1 1708 50,8 2277 76,2 3416

WZ8030H48A 305 36,0 45,8 1664 61,0 2220 91,5 3331
WZ8030H49

38 19,0 5,7 8,9

51 333,0 7,7 2540 10,2 3390 15,3 5080
WZ8030H50 64 261,0 9,6 2482 12,8 3309 19,2 4964
WZ8030H51 76 214,0 11,4 2451 15,2 3265 22,8 4901
WZ8030H52 89 186,0 13,4 2487 17,8 3314 26,7 4969
WZ8030H53 102 160,0 15,3 2433 20,4 3247 30,6 4866
WZ8030H54 115 137,0 17,3 2353 23,0 3140 34,5 4706
WZ8030H55 127 125,0 19,1 2375 25,4 3167 38,1 4750

WZ8030H55A 139 112,0 20,9 2349 27,8 3132 41,7 4697
WZ8030H56 152 102,0 22,8 2340 30,4 3118 45,6 4675

WZ8030H56A 178 87,0 26,7 2318 35,6 3087 53,4 4635
WZ8030H57 203 76,0 30,5 2304 40,6 3074 60,9 4613
WZ8030H58 254 60,0 38,1 2295 50,8 3060 76,2 4591

WZ8030H58A 305 50,0 45,8 2304 61,0 3074 91,5 4613
WZ8030H70

51 25,0 7,1 12,0

64 385,0 9,6 3670 12,8 4893 19,2 7340
WZ8030H71 76 325,0 11,4 3714 15,2 4955 22,8 7429
WZ8030H72 89 280,0 13,4 3737 17,8 5427 26,7 7473
WZ8030H73 102 234,0 15,3 3567 20,4 4755 30,6 7130
WZ8030H74 115 206,0 17,3 3532 23,0 4706 34,5 7064
WZ8030H75 127 182,0 19,1 3470 25,4 4626 38,1 6939
WZ8030H76 139 163,0 20,9 3407 27,8 4542 41,7 6810
WZ8030H77 152 146,0 22,8 3332 30,4 4439 45,6 6663
WZ8030H79 178 129,0 26,7 3438 35,6 4582 53,4 6877
WZ8030H80 203 112,0 30,5 3416 40,6 4555 60,9 6832
WZ8030H82 254 85,0 38,1 3256 50,8 4341 76,2 6512
WZ8030H83 305 70,0 45,8 3203 61,0 4270 91,5 6405

Золотые пружины полукруглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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WZ8030XH

Мин.температура: -30 °C
Макс. температура: 120 °C
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 15% 20% 25%

Номер Dh Dd h Lo R S1 S2 Sn
ø (mm) ø (mm) ø (mm) mm Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N)

WZ8030XH100

10 4,5 2,0

25 38,5 3,8 146 5,1 196 6,4 245
WZ8030XH100A 32 29,8 4,7 142 6,4 191 7,9 237
WZ8030XH101 38 25,4 5,7 142 7,6 191 9,5 242

WZ8030XH101A 44 20,1 6,7 129 8,9 173 11,1 224
WZ8030XH102 51 17,5 7,6 133 10,2 178 12,7 222
WZ8030XH103 64 14,0 9,5 133 12,7 178 15,9 222
WZ8030XH104 76 11,4 11,4 129 15,2 173 19,1 217
WZ8030XH105 305 2,6 45,7 120 61,0 160 76,2 200
WZ8030XH110

13 7,0 2,5

25 56,0 3,8 214 5,1 285 6,4 356
WZ8030XH110A 32 42,0 4,7 200 6,4 267 7,9 334
WZ8030XH111 38 35,0 5,7 200 7,6 267 9,5 334

WZ8030XH111A 44 29,8 6,7 200 8,9 267 11,1 331
WZ8030XH112 51 24,5 7,6 187 10,2 249 12,7 311
WZ8030XH113 64 20,1 9,5 187 12,7 249 15,9 320
WZ8030XH114 76 15,8 11,4 182 15,2 240 19,1 300
WZ8030XH115 89 14,0 13,3 187 17,8 249 22,2 311
WZ8030XH116 305 4,4 45,7 200 61,0 267 76,2 334
WZ8030XH120

16 8,5 8,95

25 110,0 3,8 423 5,1 560 6,4 701
WZ8030XH120A 32 82,0 4,7 391 6,4 520 7,9 654
WZ8030XH121 38 66,0 5,7 383 7,6 507 9,5 634

WZ8030XH121A 44 56,0 6,7 374 8,9 498 11,1 624
WZ8030XH122 51 51,0 7,6 387 10,2 516 12,7 644
WZ8030XH123 64 39,0 9,5 369 12,7 489 15,9 612
WZ8030XH124 76 32,0 11,4 360 15,2 480 19,1 600
WZ8030XH125 89 28,0 13,3 374 17,8 498 22,2 623
WZ8030XH126 102 24,0 15,2 360 20,3 480 25,4 601
WZ8030XH127 305 8,0 45,7 360 61,0 480 76,2 601

WZ8030XH1

19 9,5 4,2

25 245,0 3,8 934 5,1 1245 6,4 1557
WZ8030XH1A 32 193,0 4,7 916 6,4 1223 7,9 1530
WZ8030XH2 38 156,0 5,7 890 7,6 1192 9,5 1485

WZ8030XH2A 44 131,0 6,7 881 8,9 1174 11,1 1461
WZ8030XH3 51 111,0 7,6 845 10,2 1129 12,7 1412
WZ8030XH4 64 88,0 9,5 836 12,7 1112 15,9 1390
WZ8030XH5 76 71,0 11,4 810 15,2 1081 19,1 1350
WZ8030XH6 89 60,0 13,3 805 17,8 1076 22,2 1343
WZ8030XH7 102 53,0 15,2 801 20,3 1068 25,4 1334
WZ8030XH8 115 46,0 17,1 792 22,9 1059 28,4 1326
WZ8030XH9 127 41,0 19,1 787 25,4 1045 31,8 1306

WZ8030XH10 139 38,0 21,0 783 27,9 1041 34,9 1315
WZ8030XH11 152 34,0 22,9 783 30,5 1041 38,1 1301
WZ8030XH12 305 17,0 45,7 761 61,0 1014 76,2 1268

Зелёные пружины полукруглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: специальный сплав
Диапазон нагрузок: высокий
Важно: правильная начальная нагрузка 
обеспечивает максимальный срок 
эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг(с)
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WZ8030XH
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Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину Жесткость пружины 15% 20% 25%

Номер Dh Dd h Lo R S1 S2 Sn
ø (mm) ø (mm) ø (mm) mm Н/мм (mm) F1 (N) (mm) F2 (N) (mm) Fn (N)

WZ8030XH13

26 12,5 5,3

38 324,0 5,7 1850 7,6 2469    
WZ8030XH14 51 203,0 7,7 1548 10,2 2064    
WZ8030XH15 64 157,0 9,6 1495 12,8 1993 15,9 2491
WZ8030XH16 76 129,0 11,4 1472 15,2 1966 19,1 2455
WZ8030XH17 89 109,0 13,4 1459 17,8 1944 22,2 2429
WZ8030XH18 102 97,0 15,3 1472 20,4 1966 25,4 2455
WZ8030XH19 115 85,0 17,3 1463 23,0 1953 28,6 2442
WZ8030XH20

26 12,5 5,3
127 76,0 19,1 1441 25,4 1922 31,8 2402

WZ8030XH21 152 63,0 22,8 1441 30,4 1922 38,1 2402
WZ8030XH22A 305 31,0 45,8 1410 61,0 1882 76,2 2349
WZ8030XH37

32 15,5 7,5

51 336,0 7,7 2567 10,2 3416 12,7 4270
WZ8030XH38 64 252,0 9,6 2402 12,8 3203 15,9 4003
WZ8030XH39 76 207,0 11,4 2370 15,2 3158 19,1 3950
WZ8030XH40 89 177,0 13,4 2358 17,8 3140 22,2 3923
WZ8030XH41 102 147,0 15,3 2246 20,4 2994 25,4 3737
WZ8030XH42 115 137,0 17,3 2353 23,0 3140 28,6 3923
WZ8030XH43 127 119,0 19,1 2269 25,4 3024 31,8 3780
WZ8030XH45 152 98,0 22,8 2242 30,4 2989 38,1 3737
WZ8030XH47 203 73,0 30,5 2220 40,6 2963 50,8 3700
WZ8030XH48 254 59,0 38,1 2242 50,8 2989 63,5 3737

WZ8030XH48A 305 46,0 45,8 2112 61,0 2829 76,2 3522
WZ8030XH49

38 19,0 8,2

51 658,0 7,7 5017 10,2 6695    
WZ8030XH50 64 516,0 9,6 4911 12,8 6548 15,9 8185
WZ8030XH51 76 405,0 11,4 4626 15,2 6170 19,1 7713
WZ8030XH52 89 343,0 13,4 4577 17,8 6103 22,2 7629
WZ8030XH53 102 300,0 15,3 4568 20,4 6094 25,4 7615
WZ8030XH54 115 259,0 17,3 4443 23,0 5925 28,6 7406
WZ8030XH55 127 238,0 19,1 4537 25,4 6050 31,8 7562
WZ8030XH56 152 193,0 22,8 4422 30,4 5894 38,1 7366
WZ8030XH57 203 142,0 30,5 4315 40,6 5752 50,8 7188
WZ8030XH58 254 118,0 38,1 4484 50,8 5978 63,5 7473

WZ8030XH58A 305 95,0 45,8 4359 61,0 5800 76,2 7259
WZ8030XH70

51 25,0 11,7

64 668,0 9,6 6365 12,8 8487 15,9 10609
WZ8030XH71 76 546,0 11,4 6245 15,2 8327 19,1 10409
WZ8030XH72 89 445,0 13,4 5943 17,8 7922 22,2 9901
WZ8030XH73 102 385,0 15,3 5872 20,4 7829 25,4 9786
WZ8030XH74 115 331,0 17,3 5667 23,0 7562 28,6 9448
WZ8030XH75 127 303,0 19,1 5765 25,4 7687 31,8 9608
WZ8030XH77 152 248,0 22,8 5671 30,4 7562 38,1 9448
WZ8030XH80 203 175,0 30,5 5338 40,6 7117 50,8 8896
WZ8030XH82 254 147,0 38,1 5605 50,8 7473 63,5 9341
WZ8030XH83 305 125,0 45,8 5703 61,0 7606 76,2 9501

Зелёные пружины полукруглого сечения

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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Номер Da Lo Di d Ln LBI Fn (N) Sn
WZ80610300087 3,0 8,7 2,0 0,50 6,5 5,25 10,4 2,2
WZ80610300175 3,0 17,5 2,0 0,50 12,8 10,25 10,4 4,7
WZ80610300066 3,0 6,6 1,74 0,63 5 4,73 34,4 1,6
WZ80610300165 3,0 16,5 1,74 0,63 12 11,03 34,4 4,4
WZ80610480280 4,8 28,0 3,2 0,8 9,8 8,4 31,9 8,9
WZ80610480140 4,8 14,0 3,2 0,8 19,1 16,4 31,9 3,3
WZ80610600129 6,0 12,9 3,6 1,2 9,6 9,0 109,0 3,3
WZ80610600320 6,0 32,0 3,6 1,2 22,9 18,6 109,0 9,1
WZ80610600170 6,0 17,0 4,0 1,0 12,6 10,5 43,7 4,4
WZ80610600340 6,0 34,0 4,0 1,0 24,6 20,5 43,7 9,4
WZ80610755250 7,55 25 5,05 1,25 13,8 13,13 133,0 11,2
WZ80610755515 7,55 51,5 5,05 1,25 27,1 25,63 133,0 24,4
WZ80610900190 9,0 19 7,0 1,0 10,1 7,5 33,1 8,9
WZ80610900285 9,0 28,5 7,0 1,0 14,3 10,5 33,1 14,2
WZ80610900590 9,0 59 7,0 1,0 28,3 20,5 33,1 30,7
WZ80611000400 10,0 40 7,0 1,5 23,9 17,5 141,0 16,1
WZ80611200550 12,0 55 9,0 1,5 25,3 21,5 108,0 29,7
WZ80611400400 14,0 40 10,0 2,0 22,4 17,5 206,0 17,6
WZ80611400500 14,0 50 10,0 2,0 25 22,5 245,0 25
WZ80611500400 15,0 40 11,0 2,0 20 17,0 216,0 20
WZ80611700850 17,0 85 12,5 2,25 41 32,5 255,0 44
WZ80611750500 17,5 50 11,5 3,0 34 31,5 471,0 16
WZ80611800830 18,0 83 10,0 4,0 65 58,0 1324,0 18
WZ80611900350 19,0 35 11,0 4,0 27 25,0 1324,0 8
WZ80611900900 19,0 90 10,0 4,5 72,4 66,5 1687,0 17,6
WZ80611950350 19,5 35 14,5 2,5 20 18,5 196,0 15
WZ80611950400 19,5 40 13,0 3,0 26 23,5 442,0 14

Номер Da Lo Di d Ln LBI Fn (N) Sn
WZ80612050950 20,5 95 15,5 2,5 46,2 36,5 196 48,8
WZ80612100400 21,0 40 13,0 4,0 29 26,5 1138 11
WZ80612150450 21,5 45 15,5 3,0 23,6 21,0 540 21,4
WZ80612150500 21,5 50 13,5 4,0 34,3 31,5 1138 15,6
WZ80612200500 22,0 50 16,0 3,0 27,8 25,2 451 22,2
WZ80612200700 22,0 70 16,0 3,0 41,1 37,5 373 28,9
WZ80612201000 22,0 100 16,0 3,0 55 47,5 441 45
WZ80612500240 25,0 24 17,0 4,0 16,8 14,5 942 7,2
WZ80612780700 27,8 70 13,8 4,0 59 56,0 3679 11
WZ80612800800 28,0 80 20,0 4,0 50 46,0 618 30
WZ80612801000 28,0 100 20,0 4,0 62 55,0 638 38
WZ80613000700 30,0 70 22,0 4,1 36 32,0 804 34
WZ80613001500 30,0 150 17,0 6,5 122 106,0 2845 28
WZ80613200800 32,0 80 20,0 6,0 63,6 60,0 1452 16,4
WZ80613201000 32,0 100 20,0 6,0 82 75,0 1334 18
WZ80613201300 32,0 130 20,0 6,0 96,3 90,0 1884 33,7
WZ80613201600 32,0 160 20,0 6,0 116 109,0 2011 44
WZ80613202000 32,0 200 20,0 6,0 151 141,5 1697 49
WZ80613202400 32,0 240 20,0 6,0 180 167,0 1766 60
WZ80613801600 38,0 160 26,0 6,0 120 111,0 981 40
WZ80613802000 38,0 200 26,0 6,0 145 135,5 1079 55
WZ80613802400 38,0 240 26,0 6,0 170 155,0 1197 70
WZ80613802800 38,0 280 26,0 6,0 190 173,0 1337 90
WZ80615000600 50,0 60 32,0 6,0 45,2 42,7 4410 14,8
WZ80615001400 50,0 140 32,0 6,0 96,5 89,0 5100 43,5
WZ80615002000 50,0 200 32,0 6,0 154,2 140,0 3200 45,8

WZ8061
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Пружины витые круглого сечения

Допуск: DIN 2095(²) 1Н = 0,102 кг (с)

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину
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Номер Da Di L d Pn Sn
WZ806201007500 10,0 7,0 3,6 1,5 130 200
WZ806201209500 12,0 9,0 4,6 1,5 110 270
WZ806201410500 14,0 10,0 5,0 2,0 210 220
WZ806201511500 15,0 11,0 5,3 2,0 220 250
WZ806201712500 17,0 12,5 6,1 2,3 260 260

WZ8062017511550 17,5 11,5 6,1 3,0 490 156
WZ806201810500 18,0 10,0 5,8 4,0 1330 108
WZ806201910500 19,0 10,0 6,5 4,5 1690 100

WZ8062019514550 19,5 14,5 5,3 2,5 200 214
WZ8062019513550 19,5 13,5 6,2 3,0 450 175
WZ8062020515550 20,5 15,5 7,0 2,5 200 257
WZ806202113500 21,0 13,0 6,7 4,0 1140 137

Номер Da Di L d Pn Sn
WZ806202151550 21,5 15,5 7,8 3,0 540 238

WZ8062021513550 21,5 13,5 7,2 4,0 1140 156
WZ806202517500 25,0 17,0 8,0 4,0 950 150
WZ806202719500 27,0 19,0 8,5 4,0 981 257

WZ8062027813850 27,8 13,8 9,2 7,0 3680 80
WZ806203022500 30,0 22,0 10,2 4,0 810 243
WZ806203017500 30,0 17,0 9,5 6,5 2850 93
WZ806203220500 32,0 20,0 9,5 6,0 2110 128
WZ806203525500 35,0 25,0 10,5 5,0 1275 246
WZ806204226500 42,0 26,0 13,0 8,0 3830 138
WZ806205331500 53,0 31,0 15,5 11,0 6620 107

WZ8062

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Пружины витые круглого сечения

1Н = 0,102 кг (с)

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину
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Номер Da Lo Di a x b Ln LBI Sn Fn (N)
WZ806511-00020 11,0 20 7,0 2 x 1,25 10 9,5 10 196
WZ806512-50020 12,5 20 7,5 2,5 x 1,5 13 12,0 7 265
WZ806513-00050 13,0 50 9,0 2 x 1,25 20 18,0 30 147
WZ806514-00025 14,0 25 8,0 3 x 1,6 15 13,5 10 392
WZ806515-50025 15,5 25 8,5 3,5 x 2,2 17 15,5 8 736
WZ806517-00050 17,0 50 9,0 4 x 2 32 30,0 18 687
WZ806517-60030 17,6 30 9,6 4 x 2 18 17,0 12 687
WZ806525-00054 25,0 54 13,0 6 x 3 35 32,0 19 1177
WZ806525-00077 25,0 77 13,0 6 x 3 50 44,0 27 1177
WZ806525-00123 25,0 123 13,0 6 x 3 79 72,0 44 1177
WZ806532-00069 32,0 69 17,0 7,5 x 4 45 43,0 24 2453
WZ806532-00098 32,0 98 17,0 7,5 x 4 64 61,0 34 2453
WZ806538-00067 38,0 67 21,0 8,5 x 5 45 44,0 22 2943
WZ806538-00102 38,0 102 21,0 8,5 x 5 68 64,0 34 2943
WZ806538-00147 38,0 147 21,0 8,5 x 5 97 90,0 50 2943

b
WZ8065
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Пружины витые прямоугольного сечения с закруглёнными краями

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: пружинная сталь по
DIN 17 223/1 - Допуск по DIN 2095(2))

1Н = 0,102 кг (с)

Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину
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Номер Da Lo Di a x a Ln LBI Sn Fn (N)
WZ807110-00020 10,0 20 7,0 1,5 x 1,5 12,6 11,5 7,4 167
WZ807111-50020 11,5 20 7,5 2 x 2 14,2 13,5 5,8 285
WZ807112-00050 12,0 50 9,0 1,5 x 1,5 23,2 22,0 26,8 128
WZ807112-50025 12,5 25 7,5 2,5 x 2,5 21,0 18,7 4,0 442
WZ807114-00050 14,0 50 9,0 2,5 x 2,5 37,5 33,0 12,5 412
WZ807114-50032 14,5 32 8,2 2,5 x 2,5 21,6 19,8 10,4 510
WZ807117-50045 17,5 45 9,5 4 x 4 37,8 35,5 7,2 1570
WZ807119-00050 19,0 50 11,0 4 x 4 39,4 36,5 10,6 1717
WZ807119-50045 19,5 45 11,5 4 x 4 35,2 32,5 9,8 1570
WZ807121-00045 21,0 45 13,0 4 x 4 34,0 32,0 11,0 1275
WZ807123-00083 23,0 83 15,0 4 x 4 58,4 55,0 24,6 1099
WZ807126-00045 26,0 45 14,0 6 x 6 40,2 37,0 4,8 2943
WZ807128-00098 28,0 98 14,0 7 x 7 83,5 81,0 14,5 5297
WZ807130-00050 30,0 50 21,0 4,5 x 4,5 32,5 30,5 17,5 1236
WZ807136-00050 36,0 50 26,0 5 x 5 31,0 29,0 19,0 1334
WZ807142-00072 42,0 72 26,0 8 x 8 55,5 53,0 16,5 4611

WZ8071
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Пружины витые прямоугольного сечения с закруглёнными краями

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Материал: пружинная сталь по
DIN 17 223/1 - Допуск по DIN 2095(2)

1Н = 0,102 кг (с)

Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину
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Информация

Lo

мм ±3%
Lo

мм±2,5%
Lo

мм±2%

25 76 127

32 89 139

38 102 152

44 115 178

51 203

64 254

305

Размеры Dd И Dh - посадочные под пружину
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Техническая информация для пружин  WZ 8031 - WZ8030

Dh диаметр отверстия в мм

Dd свободная длина в мм

Lo свободная длина в мм

R жёсткость

Fn макс. нагрузка в Н макс. свободной длины Lo

Sn длина отклонения в мм макс. свободной длины Lo

F1 нагрузка в Н для длительный срок

S1 длина отклонения в мм для длительного срока службы

F2 нагрузка в Н для средний срок службы

S2 длина отклонения в мм для среднего срока службы

Допуски для свободных длин Lo

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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Номер De Di t Lo ho S=0,25xho S=0,50xho S=0,75xho
            S F (N) S F (N) S F (N)

WZ8050080032040 8,0 3,2 0,4 0,60 0,20 0,050 69,2 0,100 130,1 0,150 185,5
WZ8050080042040 8,0 4,2 0,4 0,60 0,20 0,050 78,2 0,100 147,0 0,150 209,5
WZ8050100052040 10,0 5,2 0,4 0,70 0,30 0,075 87,8 0,150 155,3 0,225 209,3
WZ8050100052050 10,0 5,2 0,5 0,75 0,25 0,062 121,5 0,125 228,3 0,187 325,3
WZ8050120052050 12,0 5,2 0,5 0,90 0,40 0,100 150,0 0,200 262,0 0,750 349,0
WZ8050120062050 12,0 6,2 0,5 0,85 0,35 0,087 133,5 0,175 239,2 0,262 326,4
WZ8050125062070 12,5 6,2 0,7 1,00 0,30 0,075 239,4 0,150 456,8 0,225 659,5
WZ8050140072080 14,0 7,2 0,8 1,10 0,30 0,075 283,8 0,150 547,2 0,225 796,8
WZ8050150052070 15,0 5,2 0,7 1,25 0,55 0,137 340,2 0,275 596,4 0,412 796,5
WZ8050150062060 15,0 6,2 0,6 1,05 0,45 0,100 179,0 0,200 315,0 0,300 423,0
WZ8050160082060 16,0 8,2 0,6 1,05 0,45 0,112 172,0 0,225 304,3 0,337 410,0
WZ8050160082090 16,0 8,2 0,9 1,25 0,35 0,087 362,5 0,175 697,0 0,262 1013,0
WZ8050180092100 18,0 9,2 1,0 1,40 0,40 0,100 450,6 0,200 865,0 0,300 1254,0
WZ8050200102080 20,0 10,2 0,8 1,35 0,55 0,137 304,3 0,275 546,8 0,412 748,2
WZ8050200102090 20,0 10,2 0,9 1,45 0,55 0,137 411,7 0,275 754,0 0,412 1050,0
WZ8050200102100 20,0 10,2 1,0 1,55 0,55 0,137 543,6 0,275 1010,0 0,412 1425,0
WZ8050200102110 20,0 10,2 1,1 1,55 0,45 0,112 548,2 0,225 1050,0 0,337 1521,0
WZ8050230122125 23,0 12,2 1,25 1,85 0,60 0,150 863,4 0,300 1630,0 0,450 2331,0
WZ8050250122090 25,0 12,2 0,9 1,60 0,70 0,175 366,8 0,350 644,3 0,525 862,3
WZ8050250122150 25,0 12,2 1,5 2,05 0,55 0,137 1040,0 0,275 2007,0 0,412 2926,0
WZ8050280142100 28,0 14,2 1,0 1,80 0,80 0,200 476,4 0,400 832,0 0,600 1107,0
WZ8050280142150 28,0 14,2 1,5 2,15 0,65 0,162 1033,0 0,325 1970,0 0,487 2841,0
WZ8050315163125 31,5 16,3 1,3 2,15 0,90 0,225 790,5 0,450 1409,0 0,675 1913,0
WZ8050315163175 31,5 16,3 1,8 2,45 0,70 0,175 1391,0 0,350 2669,0 0,525 3871,0
WZ8050340123125 34,0 12,3 1,3 2,45 1,20 0,300 946,4 0,600 1587,0 0,900 2024,0
WZ8050355183200 35,5 18,3 2,0 2,80 0,80 0,200 1864,0 0,400 3576,0 0,600 5187,0
WZ8050355183125 35,5 18,3 1,3 2,25 1,00 0,250 730,0 0,500 1280,0 0,750 1698,0
WZ8050400143150 40,0 14,3 1,5 2,80 1,30 0,325 1188,0 0,650 2040,0 0,975 2668,0
WZ8050400204225 40,0 20,4 2,25 3,15 0,90 0,225 2336,0 0,450 4481,0 0,675 6500,0
WZ8050450224250 45,0 22,4 2,5 3,50 1,00 0,250 2773,0 0,500 5320,0 0,750 7716,0
WZ8050500184150 50,0 18,4 1,5 3,15 1,65 0,412 1166,0 0,825 1890,0 1237,000 2319,0
WZ8050500254250 50,0 25,4 2,5 3,90 1,40 0,350 3473,0 0,700 6437,0 1,050 9063,0
WZ8050500254300 50,0 25,4 3,0 4,10 1,10 0,275 4255,0 0,550 8214,0 0,825 11976,0
WZ8050560285200 56,0 28,5 2,0 3,60 1,60 0,400 1910,0 0,800 3335,0 1,200 4438,0
WZ8050600205200 60,0 20,5 2,0 4,20 2,20 0,550 2528,0 1,100 4097,0 1,650 5026,0
WZ8050700305250 70,0 30,5 2,5 4,90 2,40 0,600 3755,0 1,200 6297,0 1,800 8031,0
WZ8050800360300 80,0 36,0 3,0 5,70 2,70 0,675 5401,0 1,350 9196,0 2025,000 11919,0

WZ8050

Материал:: 50 Cr V4 ± DIN2093 
Максимальная температура 300°С
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Тарельчатые пружины

S = Длина растяжения F = нагрузка (в Ньютонах)

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ
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Тарельчатые пружиныПримечание

ПРУЖИНЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

5
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Длина растяжения
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Теплоизоляционные плиты
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Номер W L T
HTIS-1616-6

152
152

6HTIS-1620-6 192
HTIS-1625-6 242
HTIS-2020-6

192

192

6
HTIS-2025-6 242
HTIS-2030-6 292
HTIS-2035-6 342
HTIS-2040-6 392
HTIS-2225-6 214 242 6
HTIS-2525-6

242

242

6
HTIS-2530-6 292
HTIS-2535-6 342
HTIS-2540-6 392
HTIS-2550-6 492
HTIS-3030-6

292
292

6HTIS-3035-6 342
HTIS-3040-6 392

Номер W L T
HTIS-3045-6

292

442

6
HTIS-3050-6 492
HTIS-3055-6 542
HTIS-3060-6 592
HTIS-3535-6

342

342

6
HTIS-3540-6 392
HTIS-3545-6 442
HTIS-3550-6 492
HTIS-3560-6 592

HTIS-4040-10 392
10

HTIS-4045-10 442
HTIS-4050-10

392
492

10
HTIS-4060-10 592
HTIS-4545-10

442

442

10
HTIS-4550-10 492
HTIS-4560-10 592
HTIS-4570-10 692

Номер W L T
HTIS-4580-10 442 792 10
HTIS-5050-10

492

492

10
HTIS-5055-10 542
HTIS-5060-10 592
HTIS-5070-10 692
HTIS-5080-10 792
HTIS-5555-10

542

542

10
HTIS-5560-10 592
HTIS-5570-10 692
HTIS-5580-10 792
HTIS-6060-10

592

592

10
HTIS-6070-10 692
HTIS-6080-10 792
HTIS-6090-10 892

HTIS10020006
1000

2000 6
HTIS10020010 2000 10

HTIS

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
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Изоляционные плиты, безасбестовые

Technical data Unit

Прочность на сжатие

24° C
100° C
200° C
260° C

341 Н/мм2

188 Н/мм2

126 Н/мм2

118 Н/мм2

Модули сжатия 24° C
218° C

12411 Н/мм2

19995 Н/мм2

Максимальная рекомендуемая рабочая температура 288° C

Теплопроводность 24° C
218° C

2,7 x 10-3 Вт/мК
3,0 x 10-3 Вт/мК

Влагопоглощение 0,06 %

Удельный вес 1,96 г/см3

Огнестойкость согласно классификации UL 94 94 V-0

Для тепловой изоляции прессов, 
литьевых форм для термопластов и 
реактопластов и форм для литья под 
давлением.
Другие размеры доступны под заказ.

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ ПЛИТЫ
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Номер W L T
HTISB161606

152,00
152

6HTISB162006 192
HTISB162506 242
HTISB202006

192,00

192

6
HTISB202506 242
HTISB203006 292
HTISB203506 342
HTISB204006 392
HTISB222506 218,00 242 6
HTISB252506

242,00

242

6
HTISB253006 292
HTISB253506 342
HTISB254006 392
HTISB255006 492
HTISB303006

292,00
292

6
HTISB303506 342

Номер W L T
HTISB304006

292,00

392

6
HTISB304506 442
HTISB305006 492
HTISB305506 542
HTISB306006 592
HTISB353506

342,00

342

6
HTISB354006 392
HTISB354506 442
HTISB355006 492
HTISB356006 592
HTISB404010

392,00

392

10
HTISB404510 442
HTISB405010 492
HTISB406010 592
HTISB454510

442,00
442

10
HTISB455010 492

Номер W L T
HTISB456010

442,00
592

10HTISB457010 692
HTISB458010 792
HTISB505010

492,00

492

10
HTISB505510 542
HTISB506010 596
HTISB507010 692
HTISB508010 792
HTISB555510

542,00

542

10
HTISB556010 592
HTISB557010 692
HTISB558010 792
HTISB606010

592,00

592

10
HTISB607010 692
HTISB608010 792
HTISB609010 892

HTISB

CA
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Изоляционные плиты с отверстием, безасбестовые

Technical data Unit

Прочность на сжатие

24° C
100° C
200° C
260° C

341 Н/мм2

188 Н/мм2

126 Н/мм2

118 Н/мм2

Модули сжатия 24° C
218° C

12411 Н/мм2

19995 Н/мм2

Максимальная рекомендуемая рабочая температура 288° C

Теплопроводность 24° C
218° C

2,7 x 10-3 Вт/мК
3,0 x 10-3 Вт/мК

Влагопоглощение 0,06 %
Удельный вес 1,96 г/см3

Огнестойкость согласно классификации UL 94 94 V-0

Для тепловой изоляции прессов, 
литьевых форм для термопластов и 
реактопластов и форм для литья под 
давлением.
Другие размеры доступны под заказ.

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ ПЛИТЫ
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Номер W L T
R420960963

96 96
3,0

R420960965 5,0
R421001303

100 130
3,0

R421001305 5,0
R421261263

126
126

3,0
R421261265 5,0
R421261563

156
3,0

R421261565 5,0
R421561563

156

156
3,0

R421561565 5,0
R421561963

196
3,0

R421561965 5,0
R421562463

246
3,0

R421562465 5,0
R421562965 296 5,0
R421563965 396 5,0
R421902463

190
246

3,0
R421902465 5,0
R421902965 296 5,0
R421961963

196

196
3,0

R421961965 5,0
R421962463

246
3,0

R421962465 5,0
R421962965

296
5,0

R421962967 7,0
R421963465

346
5,0

R421963467 7,0
R421963967 396 7,0
R421964467 446 7,0
R422061563

206
156

3,0
R422061565 5,0
R422061963

196
3,0

R422061965 5,0
R422182465

218
246 5,0

R422182965 296 5,0
R422183967 396 7,0
R422462465

246

246
5,0

R422462467 7,0
R422462765 276 5,0
R422462965

296
5,0

R422462967 7,0

Номер W L T
R422463465

246

346
5,0

R422463467 7,0
R422463965

396
5,0

R422463967 7,0
R422464467 446 7,0

R422464968-5 496 8,5
R422542465

254 246
5,0

R422542467 7,0
R422962765

296

276
5,0

R422962767 7,0
R422962967

296
7,0

R422962968-5 8,5
R422963467

346
7,0

R422963468-5 8,5
R422963967

396
7,0

R422963968-5 8,5
R422964467 446 7,0

R422964968-5 496 8,5
R422965468-5 546 8,5
R422965968-5 596 8,5
R422966968-5 696 8,5

R423463467

346

346
7,0

R423463468-5 8,5
R423463967

396
7,0

R423463968-5 8,5
R423464468-5 446 8,5

R423464967
496

7,0
R423464968-5 8,5
R423465468-5 546 8,5
R423465968-5 596 8,5
R423466968-5 696 8,5
R423467968-5 796 8,5

R423963967

396

396
7,0

R423963968-5 8,5
R423964467

446
7,0

R423964468-5 8,5
R423964968-5 496 8,5

R423965467
546

7,0
R423965468-5 8,5
R423965968-5 596 8,5
R423966968-5 696 8,5

Номер W L T
R423967968-5

396
796

8,5
R423968968-5 896
R424464468-5

446

446

8,5

R424464968-5 496
R424465468-5 546
R424465968-5 596
R424466968-5 696
R424467968-5 796
R424468968-5 896
R424964968-5

496

496

8,5

R424965468-5 546
R424965968-5 596
R424966968-5 696
R424968968-5 896
R424969968-5 996
R425465468-5

546

546

8,5

R425465968-5 596
R425466468-5 646
R425466968-5 696
R425467968-5 796
R425468968-5 896
R425469968-5 996
R425965968-5

596

596

8,5
R425966968-5 696
R425967968-5 796
R425968968-5 896
R425969968-5 996
R426465968-5

646

596

8,5
R426466968-5 696
R426467968-5 796
R426468968-5 896
R426469968-5 996
R426966968-5

696

696

8,5
R426967968-5 796
R426968968-5 896
R426969968-5 996
R427967968-5

796
796

8,5R427968968-5 896
R427969968-5 996
R428968968-5

896
896

8,5
R428969968-5 996

R42

T = 230°C 
λ = 0,21 Вт/мК 
P = 600 Н/мм²
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Изоляционные плиты

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ ПЛИТЫ
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Номер W L T
R430960963-040

96 96
3,0

R430960965-040 5,0
R431001303-060

100 130
3,0

R431001305-060 5,0
R431261263-040

126
126

3,0
R431261265-040 5,0
R431261563-090

156
3,0

R431261565-090 5,0
R431561563-090

156

156
3,0

R431561565-090 5,0
R431561963-090

196
3,0

R431561965-090 5,0
R431562463-090

246
3,0

R431562465-090 5,0
R431562965-090 296 5,0
R431563965-090 396 5,0
R431902463-090

190
246

3,0
R431902465-090 5,0
R431902965-090 296 5,0
R431961963-090

196

196
3,0

R431961965-090 5,0
R431962463-090

246
3,0

R431962465-090 5,0
R431962965-090

296
5,0

R431962967-090 7,0
R431963465-090

346
5,0

R431963467-090 7,0
R431963967-090 396 7,0
R431964467-090 446 7,0
R432061563-090

206
156

3,0
R432061565-090 5,0
R432061963-090

196
3,0

R432061965-090 5,0
R432182465-090

218
246 5,0

R432182965-090 296 5,0
R432183967-090 396 7,0
R432462465-090

246 246
5,0

R432462467-090 7,0

Номер W L T
R432462765-090

246

276 5,0
R432462965-090 296

296
5,0

R432462967-090 7,0
R432463465-090 346

346
5,0

R432463467-090 7,0
R432463965-090 396

396
5,0

R432463967-090 7,0
R432464467-090 446 7,0
R432464968-590 496 8,5
R432542465-090

254
246
246

5,0
R432542467-090 7,0
R432962765-090

296

276
276

5,0
R432962767-090 7,0
R432962967-090 296

296
7,0

R432962968-590 8,5
R432963467-090 346

346
7,0

R432963468-590 8,5
R432963967-090 396

396
7,0

R432963968-590 8,5
R432964467-090 446 7,0
R432964968-590 496

8,5
R432965468-590 546
R432965968-590 596
R432966968-590 696

R43346346790

346

346
346

7,0
R433463468-590 8,5
R433463967-090 396

396
7,0

R433463968-590 8,5
R433464468-590 446 8,5
R433464967-090 496

496
7,0

R433464968-590

8,5
R433465468-590 546
R433465968-590 596
R433466968-590 696
R433963967-090

396

396
396

7,0
R433963968-590 8,5
R433964467-090 446

446
7,0

R433964468-590 8,5

Номер W L T
R433964967-090

396

496
496

7,0
R433964968-590 8,5
R433965467-090 546

546
7,0

R433965468-590 8,5
R433965968-590 596 8,5
R433966968-590 696 8,5
R434464468-590

446

446

8,5
R434464968-590 496
R434465468-590 546
R434465968-590 596
R434466968-590 696
R434964968-590

496

496 8,5
R434965467-090 546

546
7,0

R434965468-590
8,5R434965968-590 596

R434966968-590 696
R435465468-590

546

546

8,5
R435465968-590 596
R435466468-590 646
R435466968-590 696
R435965968-590

596
596

8,5
R435966968-590 696
R436465968-590

646

596

8,5
R436466968-590 696
R436467968-590 796
R436468968-590 896
R436469968-590 996
R436966968-590

696

696

8,5
R436967968-590 796
R436968968-590 896
R436969968-590 996
R437967968-590

796
796

8,5R437968968-590 896
R437969968-590 996
R438968968-590

896
896

8,5
R438969968-590 996

+
2

+
1

+
2

+
1

+
2

+
1

R43

T = 230°C 
λ = 0,21 Вт/мК 
P = 600 Н/мм²

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Изоляционные плиты с отверстием

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ ПЛИТЫ
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Q - отверстия для винтов

R44

Максимальная температура: 230°C
λ = 0,18 Вт/мК 
P = 330 Н/мм²

Керамические изоляционные плиты

Номер t W l Q* d1 d2 W3 l3 W1 l2 l1 M d4
R44156096074024074 6 156 96 4 14 15 134 74 74 24 74 M3 60
R44096156074024074 6 96 156 4 14 15 74 134 74 24 74 M3 60
R44156156074024074 6 156 156 4 14 15 134 134 74 24 74 M3 60
R44096096074024074 6 96 96 4 14 15 74 50 74 24 74 M3 60
R44156126074054104 6 156 126 4 14 16 134 104 74 54 104 M3 60
R44096156074054104 6 96 156 4 14 16 74 134 74 54 104 M3 60
R44156156074054104 6 156 156 4 14 16 134 134 74 54 104 M3 60
R44096126074054104 6 96 126 4 14 16 74 80 74 54 104 M3 60
R44156126104054104 6 156 126 4 14 16 134 104 104 54 104 M3 60
R44126156104054104 6 126 156 4 14 16 104 134 104 54 104 M3 60
R44156156104054104 6 156 156 4 14 16 134 134 104 54 104 M3 60
R44126126104054104 6 126 126 4 14 16 104 80 104 54 104 M3 60
R44156156094060124 6 156 156 4 20 19 124 124 94 60 124 M4 90
R44126246094060124 6 126 246 4 20 19 94 214 94 60 124 M4 90
R44126156094060124 6 126 156 4 20 19 94 92 94 60 124 M4 90
R44206156124060124 6 206 156 4 20 19 174 124 124 60 124 M4 90
R44156246124060124 6 156 246 4 20 19 124 214 124 60 124 M4 90
R44156156124060124 6 156 156 4 20 19 124 92 124 60 124 M4 90
R44206196124060124 6 206 196 4 20 19 174 164 124 60 124 M4 90
R44156196124060124 6 156 196 4 20 19 124 164 124 60 124 M4 90
R44206196124100164 6 206 196 4 20 19 174 164 124 100 164 M4 90
R44156296124100164 6 156 296 6 20 19 124 132 124 100 164 M4 90
R44156196124100164 6 156 196 4 20 19 124 132 124 100 164 M4 90
R44196246124150214 6 196 246 4 20 19 164 214 124 150 214 M4 90
R44156296124150214 6 156 296 6 20 19 124 132 124 150 214 M4 90
R44156246124150214 6 156 246 4 20 19 124 182 124 150 214 M4 90
R44196296124200264 6 196 296 6 20 19 164 132 124 200 264 M4 90
R44156396124200264 6 156 396 6 20 19 124 182 124 200 264 M4 90
R44156296124200264 6 156 296 6 20 19 124 116 124 200 264 M4 90
R44196346124250314 6 196 346 6 20 19 164 157 124 250 314 M4 90
R44156446124250314 6 156 446 6 20 19 124 207 124 250 314 M4 90
R44156346124250314 6 156 346 6 20 19 124 141 124 250 314 M4 90
R44246156164060124 6 246 156 4 20 19 214 124 164 60 124 M4 90
R44196246164060124 6 196 246 4 20 19 164 214 164 60 124 M4 90
R44196156164060124 6 196 156 4 20 19 164 92 164 60 124 M4 90
R44246196164060124 6 246 196 4 20 19 214 164 164 60 124 M4 90
R44196196164060124 6 196 196 4 20 19 164 164 164 60 124 M4 90
R44246196156086156 6 246 196 4 26 19 214 164 156 86 156 M4 90
R44196296156086156 6 196 296 6 26 19 164 132 156 86 156 M4 90
R44196196156086156 6 196 196 4 26 19 156 118 156 86 156 M4 90
R44246246156086156 6 246 246 4 26 19 214 214 156 86 156 M4 90
R44196246156086156 6 196 246 4 26 19 164 214 156 86 156 M4 90
R44246246156136206 6 246 246 4 26 19 214 214 156 136 206 M4 90
R44196296156136206 6 196 296 6 26 19 164 132 156 136 206 M4 90
R44196246156136206 6 196 246 4 26 19 156 168 156 136 206 M4 90
R44246296156186256 6 246 296 6 26 19 214 132 156 186 256 M4 90
R44196396156186256 6 196 396 6 26 19 164 182 156 186 256 M4 90
R44196296156186256 6 196 296 6 26 19 156 109 156 186 256 M4 90
R44246346148220298 6 246 346 6 30 21 214 157 148 220 298 M4 90
R44196446148220298 6 196 446 6 30 21 164 207 148 220 298 M4 90
R44196346148220298 6 196 346 6 30 21 178 164 148 220 298 M4 90
R44246396148270348 6 246 396 6 30 21 214 182 148 270 348 M4 90
R44196446148270348 6 196 446 6 30 21 164 207 148 270 348 M4 90
R44196396148270348 6 196 396 6 30 21 178 189 148 270 348 M4 90
R44246446148320398 6 246 446 6 30 21 214 207 148 320 398 M4 90

Номер t W l Q* d1 d2 W3 l3 W1 l2 l1 M d4
R44196446148320398 6 196 446 6 30 21 178 214 148 320 398 M4 90
R44246496148370448 6 246 496 8 30 21 214 155 148 370 448 M4 90
R44196496148370448 6 196 496 8 30 21 178 159 148 370 448 M4 90
R44266246176136206 6 266 246 4 26 19 234 214 176 136 206 M4 90
R44216296176136206 6 216 296 6 26 19 184 132 176 136 206 M4 90
R44216246176136206 6 216 246 4 26 19 176 168 176 136 206 M4 90
R44266296176186256 6 266 296 6 26 19 234 132 176 186 256 M4 90
R44216396176186256 6 216 396 6 26 19 184 182 176 186 256 M4 90
R44216296176186256 6 216 296 6 26 19 176 109 176 186 256 M4 90
R44296196206086156 6 296 196 4 26 19 264 164 206 86 156 M4 90
R44246296206086156 6 246 296 6 26 19 214 132 206 86 156 M4 90
R44246196206086156 6 246 196 4 26 19 206 118 206 86 156 M4 90
R44296246206086156 8 296 246 4 26 19 264 214 206 86 156 M4 90
R44246246206086156 6 246 246 4 26 19 214 214 206 86 156 M4 90
R44296246206136206 6 296 246 4 26 19 264 214 206 136 206 M4 90
R44246296206136206 6 246 296 6 26 19 214 132 206 136 206 M4 90
R44246246206136206 6 246 246 4 26 19 206 168 206 136 206 M4 90
R44296296206136206 8 296 296 6 26 19 264 132 206 136 206 M4 90
R44246346206136206 6 246 346 6 26 19 214 157 206 136 206 M4 90
R44246296206136206 6 246 296 6 26 19 214 132 206 136 206 M4 90
R44296296198170248 8 296 296 6 30 21 264 132 198 170 248 M4 90
R44246396198170248 6 246 396 6 30 21 214 182 198 170 248 M4 90
R44246296198170248 6 246 296 6 30 21 228 139 198 170 248 M4 90
R44296346198220298 8 296 346 6 30 21 264 157 198 220 298 M4 90
R44246446198220298 6 246 446 6 30 21 214 207 198 220 298 M4 90
R44246346198220298 6 246 346 6 30 21 228 164 198 220 298 M4 90
R44296396198270348 8 296 396 6 30 21 264 182 198 270 348 M4 90
R44246446198270348 6 246 446 6 30 21 214 207 198 270 348 M4 90
R44246396198270348 6 246 396 6 30 21 228 189 198 270 348 M4 90
R44296446198320398 8 296 446 6 30 21 264 207 198 320 398 M4 90
R44246446198320398 6 246 446 6 30 21 228 214 198 320 398 M4 90
R44296496198370448 8 296 496 8 30 21 264 155 198 370 448 M4 90
R44246496198370448 6 246 496 8 30 21 228 159 198 370 448 M4 90
R44296546198420498 8 296 546 8 30 21 264 171 198 420 498 M4 90
R44246546198420498 6 246 546 8 30 21 228 176 198 420 498 M4 90
R44296596198470548 8 296 596 8 30 21 264 188 198 470 548 M4 90
R44246596198470548 6 246 596 8 30 21 228 193 198 470 548 M4 90
R44346246248120198 6 346 246 4 30 21 314 214 248 120 198 M4 90
R44296246248120198 6 296 246 4 30 21 278 228 248 120 198 M4 90
R44346296248120198 8 346 296 6 30 21 314 132 248 120 198 M4 90
R44296346248120198 8 296 346 6 30 21 264 157 248 120 198 M4 90
R44296296248120198 8 296 296 6 30 21 264 132 248 120 198 M4 90
R44346296248170248 8 346 296 6 30 21 314 132 248 170 248 M4 90
R44296396248170248 8 296 396 6 30 21 264 182 248 170 248 M4 90
R44296296248170248 8 296 296 6 30 21 278 139 248 170 248 M4 90
R44346346248170248 8 346 346 6 30 21 314 157 248 170 248 M4 90
R44296346248170248 8 296 346 6 30 21 264 157 248 170 248 M4 90
R44346346248220298 8 346 346 6 30 21 314 157 248 220 298 M4 90
R44296446248220298 8 296 446 6 30 21 264 207 248 220 298 M4 90
R44296346248220298 8 296 346 6 30 21 278 164 248 220 298 M4 90
R44346396248270348 8 346 396 6 30 21 314 182 248 270 348 M4 90
R44296446248270348 8 296 446 6 30 21 264 207 248 270 348 M4 90
R44296396248270348 8 296 396 6 30 21 278 189 248 270 348 M4 90
R44346446248320398 8 346 446 6 30 21 314 207 248 320 398 M4 90
R44296596248320398 8 296 596 8 30 21 264 188 248 320 398 M4 90
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R44 Керамические изоляционные плиты

Номер t W l Q* d1 d2 W3 l3 W1 l2 l1 M d4
R44296446248320398 8 296 446 6 30 21 278 214 248 320 398 M4 90
R44346496248370448 8 346 496 8 30 21 314 155 248 370 448 M4 90
R44296596248370448 8 296 596 8 30 21 264 188 248 370 448 M4 90
R44296496248370448 8 296 496 8 30 21 278 159 248 370 448 M4 90
R44346546248420498 8 346 546 8 30 21 314 171 248 420 498 M4 90
R44296546248420498 8 296 546 8 30 21 278 176 248 420 498 M4 90
R44346596248470548 8 346 596 8 30 21 314 188 248 470 548 M4 90
R44296596248470548 8 296 596 8 30 21 278 193 248 470 548 M4 90
R44346646248520598 8 346 646 8 30 21 314 204 248 520 598 M4 90
R44296646248520598 8 296 646 8 30 21 278 209 248 520 598 M4 90
R44346696248570648 8 346 696 8 30 21 314 221 248 570 648 M4 90
R44296696248570648 8 296 696 8 30 21 278 226 248 570 648 M4 90
R44366346268220298 8 366 346 6 30 21 334 157 268 220 298 M4 90
R44316446268220298 8 316 446 6 30 21 284 207 268 220 298 M4 90
R44316346268220298 8 316 346 6 30 21 298 164 268 220 298 M4 90
R44366396268270348 8 366 396 6 30 21 334 182 268 270 348 M4 90
R44316446268270348 8 316 446 6 30 21 284 207 268 270 348 M4 90
R44316396268270348 8 316 396 6 30 21 298 189 268 270 348 M4 90
R44396296298170248 8 396 296 6 30 21 364 132 298 170 248 M4 90
R44346396298170248 8 346 396 6 30 21 314 182 298 170 248 M4 90
R44346296298170248 8 346 296 6 30 21 328 139 298 170 248 M4 90
R44396346298170248 8 396 346 6 30 21 364 157 298 170 248 M4 90
R44346346298170248 8 346 346 6 30 21 314 157 298 170 248 M4 90
R44396346298220298 8 396 346 6 30 21 364 157 298 220 298 M4 90
R44346446298220298 8 346 446 6 30 21 314 207 298 220 298 M4 90
R44346346298220298 8 346 346 6 30 21 328 164 298 220 298 M4 90
R44396396298220298 8 396 396 6 30 21 364 182 298 220 298 M4 90
R44346396298220298 8 346 396 6 30 21 314 182 298 220 298 M4 90
R44396396274230324 8 396 396 6 42 27 356 178 274 230 324 M4 90
R44346446274230324 8 346 446 6 42 27 306 203 274 230 324 M4 90
R44346396274230324 8 346 396 6 42 27 322 186 274 230 324 M4 90
R44396446274280374 8 396 446 6 42 27 356 203 274 280 374 M4 90
R44346596274280374 8 346 596 8 42 27 306 185 274 280 374 M4 90
R44346446274280374 8 346 446 6 42 27 322 211 274 280 374 M4 90
R44396496274330424 8 396 496 8 42 27 356 152 274 330 424 M4 90
R44346596274330424 8 346 596 8 42 27 306 185 274 330 424 M4 90
R44346496274330424 8 346 496 8 42 27 322 157 274 330 424 M4 90
R44396546274380474 8 396 546 8 42 27 356 169 274 380 474 M4 90
R44346546274380474 8 346 546 8 42 27 322 174 274 380 474 M4 90
R44396596274430524 8 396 596 8 42 27 356 185 274 430 524 M4 90
R44346596274430524 8 346 596 8 42 27 322 191 274 430 524 M5 90
R44396646274480574 8 396 646 8 42 27 356 202 274 480 574 M5 90
R44346646274480574 8 346 646 8 42 27 322 207 274 480 574 M5 90
R44396696274530624 8 396 696 8 42 27 356 219 274 530 624 M5 90
R44346696274530624 8 346 696 8 42 27 322 224 274 530 624 M5 90
R44396796274630724 8 396 796 8 42 27 356 252 274 630 724 M5 90
R44346796274630724 8 346 796 8 42 27 322 257 274 630 724 M5 90
R44446396324230324 8 446 396 6 42 27 406 178 324 230 324 M5 90
R44396446324230324 8 396 446 6 42 27 356 203 324 230 324 M5 90
R44396396324230324 8 396 396 6 42 27 372 186 324 230 324 M5 90
R44446446324280374 8 446 446 6 42 27 406 203 324 280 374 M5 90
R44396596324280374 8 396 596 8 42 27 356 185 324 280 374 M5 90
R44396446324280374 8 396 446 6 42 27 372 211 324 280 374 M5 90
R44446496324330424 8 446 496 8 42 27 406 152 324 330 424 M5 90
R44396596324330424 8 396 596 8 42 27 356 185 324 330 424 M5 90
R44396496324330424 8 396 496 8 42 27 372 157 324 330 424 M5 90
R44446546324380474 8 446 546 8 42 27 406 169 324 380 474 M5 90

Номер t W l Q* d1 d2 W3 l3 W1 l2 l1 M d4
R44396546324380474 8 396 546 8 42 27 372 174 324 380 474 M5 90
R44446596324430524 8 446 596 8 42 27 406 185 324 430 524 M5 90
R44396596324430524 8 396 596 8 42 27 372 191 324 430 524 M5 90
R44446646324480574 8 446 646 8 42 27 406 202 324 480 574 M5 90
R44396646324480574 8 396 646 8 42 27 372 207 324 480 574 M5 90
R44446696324530624 8 446 696 8 42 27 406 219 324 530 624 M5 90
R44396696324530624 8 396 696 8 42 27 372 224 324 530 624 M5 90
R44446796324630724 8 446 796 8 42 27 406 252 324 630 724 M5 90
R44396796324630724 8 396 796 8 42 27 372 257 324 630 724 M5 90
R44496446374280374 8 496 446 6 42 27 456 203 374 280 374 M5 90
R44446596374280374 8 446 596 8 42 27 406 185 374 280 374 M5 90
R44446446374280374 8 446 446 6 42 27 422 211 374 280 374 M5 90
R44496496374330424 8 496 496 8 42 27 456 152 374 330 424 M5 90
R44446596374330424 8 446 596 8 42 27 406 185 374 330 424 M5 90
R44446496374330424 8 446 496 8 42 27 422 157 374 330 424 M5 90
R44496546374380474 8 496 546 8 42 27 456 169 374 380 474 M5 90
R44446546374380474 8 446 546 8 42 27 422 174 374 380 474 M5 90
R44496596374430524 8 496 596 8 42 27 456 185 374 430 524 M5 90
R44446596374430524 8 446 596 8 42 27 422 191 374 430 524 M5 90
R44496646374480574 8 496 646 8 42 27 456 202 374 480 574 M5 90
R44446646374480574 8 446 646 8 42 27 422 207 374 480 574 M5 90
R44496696374530624 8 496 696 8 42 27 456 219 374 530 624 M5 90
R44446696374530624 8 446 696 8 42 27 422 224 374 530 624 M5 90
R44496796374630724 8 496 796 8 42 27 456 252 374 630 724 M5 90
R44446796374630724 8 446 796 8 42 27 422 257 374 630 724 M5 90
R44546496424330424 8 546 496 8 42 27 506 152 424 330 424 M5 90
R44496596424330424 8 496 596 8 42 27 456 185 424 330 424 M5 90
R44496496424330424 8 496 496 8 42 27 472 157 424 330 424 M5 90
R44546546424380474 8 546 546 8 42 27 506 169 424 380 474 M5 90
R44496546424380474 8 496 546 8 42 27 472 174 424 380 474 M5 90
R44546596424430524 8 546 596 8 42 27 506 185 424 430 524 M5 90
R44496596424430524 8 496 596 8 42 27 472 191 424 430 524 M5 90
R44546646424480574 8 546 646 8 42 27 506 202 424 480 574 M5 90
R44496646424480574 8 496 646 8 42 27 472 207 424 480 574 M5 90
R44546696424530624 8 546 696 8 42 27 506 219 424 530 624 M5 90
R44496696424530624 8 496 696 8 42 27 472 224 424 530 624 M5 90
R44546796408590708 8 546 796 8 54 33 506 252 408 590 708 M5 90
R44496796408590708 8 496 796 8 54 33 468 256 408 590 708 M5 90
R44596546474380474 8 596 546 8 42 27 556 169 474 380 474 M5 90
R44546546474380474 8 546 546 8 42 27 522 174 474 380 474 M5 90
R44596596458390508 8 596 596 8 54 33 556 185 458 390 508 M5 90
R44546596458390508 8 546 596 8 54 33 518 189 458 390 508 M5 90
R44596646458440558 8 596 646 8 54 33 556 202 458 440 558 M5 90
R44546646458440558 8 546 646 8 54 33 518 206 458 440 558 M5 90
R44596696458490608 8 596 696 8 54 33 556 219 458 490 608 M5 90
R44546696458490608 8 546 696 8 54 33 518 223 458 490 608 M5 90
R44596796458590708 8 596 796 8 54 33 556 252 458 590 708 M5 90
R44546796458590708 8 546 796 8 54 33 518 256 458 590 708 M5 90
R44646596508390508 8 646 596 8 54 33 606 185 508 390 508 M5 90
R44596596508390508 8 596 596 8 54 33 568 189 508 390 508 M5 90
R44646646508440558 8 646 646 8 54 33 606 202 508 440 558 M5 90
R44596646508440558 8 596 646 8 54 33 568 206 508 440 558 M5 90
R44646696508490608 8 646 696 8 54 33 606 219 508 490 608 M5 90
R44596696508490608 8 596 696 8 54 33 568 223 508 490 608 M5 90
R44646796508590708 8 646 796 8 54 33 606 252 508 590 708 M5 90
R44596796508590708 8 596 796 8 54 33 568 256 508 590 708 M5 90
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ИЗОЛЯЦИОННЫЕ ПЛИТЫ

Q - отверстия для винтов

R46

Максимальная температура: 230°C
λ = 0,18 Вт/мК 
P = 330 Н/мм²

Керамические изоляционные плиты

Номер t W l Q* d1 d2 W3 l3 W1 l2 l1 M d4
R46206196164060124 6 206 196 4 20 19 174 164 164 60 124 M4 90
R46156296164060124 6 156 296 4 20 19 124 264 164 60 124 M4 90
R46156196164060124 6 156 196 4 20 19 92 164 164 60 124 M4 90
R46196246214060124 6 196 246 4 20 19 164 214 214 60 124 M4 90
R46156296214060124 6 156 296 4 20 19 124 264 214 60 124 M4 90
R46156246214060124 6 156 246 4 20 19 92 214 214 60 124 M4 90
R46246246206086156 6 246 246 4 26 19 214 214 206 86 156 M4 90
R46196296206086156 6 196 296 4 26 19 164 264 206 86 156 M4 90
R46196246206086156 6 196 246 4 26 19 118 206 206 86 156 M4 90
R46246296256086156 6 246 296 4 26 19 214 264 256 86 156 M4 90
R46196396256086156 6 196 396 4 26 19 164 364 256 86 156 M4 90
R46196296256086156 6 196 296 4 26 19 118 256 256 86 156 M4 90
R46266246206106176 6 266 246 4 26 19 234 214 206 106 176 M4 90
R46216296206106176 6 216 296 4 26 19 184 264 206 106 176 M4 90
R46216246206106176 6 216 246 4 26 19 138 206 206 106 176 M4 90
R46266296256106176 6 266 296 4 26 19 234 264 256 106 176 M4 90
R46216396256106176 6 216 396 4 26 19 184 364 256 106 176 M4 90
R46216296256106176 6 216 296 4 26 19 138 256 256 106 176 M4 90
R46296296248120198 8 296 296 6 30 21 132 264 248 120 198 M4 90
R46246396248120198 6 246 396 4 30 21 214 364 248 120 198 M4 90
R46246296248120198 6 246 296 4 30 21 228 278 248 120 198 M4 90
R46296346298120198 8 296 346 6 30 21 132 314 298 120 198 M4 90
R46246446298120198 6 246 446 4 30 21 214 414 298 120 198 M4 90
R46246346298120198 6 246 346 4 30 21 228 328 298 120 198 M4 90
R46346346298170248 8 346 346 6 30 21 157 314 298 170 248 M4 90
R46296446298170248 8 296 446 6 30 21 132 414 298 170 248 M4 90
R46296346298170248 8 296 346 6 30 21 139 328 298 170 248 M4 90
R46346396348170248 8 346 396 6 30 21 157 364 348 170 248 M4 90
R46296446348170248 8 296 446 6 30 21 132 414 348 170 248 M4 90
R46296396348170248 8 296 396 6 30 21 139 378 348 170 248 M4 90
R46396396324180274 8 396 396 6 42 27 178 356 324 180 274 M5 90
R46346446324180274 8 346 446 6 42 27 153 406 324 180 274 M5 90
R46346396324180274 8 346 396 6 42 27 161 372 324 180 274 M5 90
R46396446374180274 8 396 446 6 42 27 178 406 374 180 274 M5 90
R46346596374180274 8 346 596 6 42 27 153 556 374 180 274 M5 90
R46346446374180274 8 346 446 6 42 27 161 422 374 180 274 M5 90
R46446446374230324 8 446 446 6 42 27 203 406 374 230 324 M5 90
R46396596374230324 8 396 596 6 42 27 178 556 374 230 324 M5 90
R46396446374230324 8 396 446 6 42 27 186 422 374 230 324 M5 90
R46446496424230324 8 446 496 6 42 27 203 456 424 230 324 M5 90
R46396596424230324 8 396 596 6 42 27 178 556 424 230 324 M5 90
R46396496424230324 8 396 496 6 42 27 186 472 424 230 324 M5 90
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Гофрированный термоизоляционный лист для внешней защиты 

Technical data Unit Single corrugated

Прочность на сжатие 23°C
200°C Н/мм2

300
100

Рабочая температура °C 200
Теплопроводность Вт/мК 0,10
Влагопоглощение % 0,10
Удельный вес г/см3 1,4
Толщина мм 6
Непараллельность мм/м ±0,1
Прочность на изгиб Н/мм2 200

Термоизоляционные листы с односторонним гофром перекрестной фактуры служат для изоляции пресс-форм, безлитниковых и клиновых литьевых форм. В отрасли 
литья под давлением особое внимание уделяется энергосберегающим технологиям.
Ценная тепловая энергия теряется вследствие отражения и конвекции тепла. Для снижения потерь разработаны гофрированные теплоизоляционные листы. При 
установке листов гофрированная сторона всегда должна прилегать к форме. Тем самым воздух задерживается, обеспечивая улучшенную изоляцию. Винты с головкой 
под торцевой ключ могут размещаться в любом месте, не приводя к потерям тепла благодаря перекрестной структуре. Листы GW известны своей прочностью на сжатие 
наряду с отличными теплоизоляционными свойствами.
Изолирующий материал представляет собой армированный стекловолокном ударопрочный реактопласт.
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Календарные штампы - внутренние вставки

9 * Укажите год

номер* номер номер номер номер номер номер D L F M1
UYM 04/200* UOM 04 UOY 04/200*   UOS 04 UOB 04 UOR 04 4 8 2,4 M1,6x0,2
UYM 05/200* UOM 05 UOY 05/200*   UOS 05 UOB 05 UOR 05 5 8 2,9 M1,6x0,2
UYM 06/200* UOM 06 UOY 06/200*   UOS 06 UOB 06 UOR 06 6 8 3,7 M1,6x0,2
UYM 08/200* UOM 08 UOY 08/200*   UOS 08 UOB 08 UOR 08 8 10 5,0 M2,3x0,25
UYM 10/200* UOM 10 UOY 10/200*   UOS 10 UOB 10 UOR 10 10 12 6,3 M2,5x0,35
UYM 12/200* UOM 12 UOY 12/200*   UOS 12 UOB 12 UOR 12 12 14 7,5 M3x0,35
UYM 16/200* UOM 16 UOY 16/200* UOD 16 UOS 16 UOB 16 UOR 16 16 14 11,0 M4x0,35
UYM 20/200* UOM 20 UOY 20/200* UOD 20 UOS 20 UOB 20 UOR 20 20 16 13,2 M4x0,35

Индексируемые календарные штампы

9 * Укажите год

номер номер* F l1 l2 l3
OUU 04 YUU 04/200* 2,4 1,5 4,5 7,7
OUU 05 YUU 05/200* 2,9 1,5 4,5 7,7
OUU 06 YUU 06/200* 3,7 1,5 4,5 7,7
OUU 08 YUU 08/200* 5,0 2,0 5,5 9,7
OUU 10 YUU 10/200* 6,3 2,5 6,5 11,7
OUU 12 YUU 12/200* 7,5 2,5 6,8 13,7
OUU 16 YUU 16/200* 11,0 2,5 6,8 13,7
OUU 20 YUU 20/200* 13,2 3,5 8,5 15,7

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 

Максимальная температура: 150°С

Удалите внутреннюю вставку из внешней 
вставки с помощью отвертки

Материал: коррозионностойкая сталь:  50-55 HRC

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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Коррозионностойкие календарные штампы UYM-UOM-UOY-UOD-UOS-UOB-UOR Тип S

NOTES:
1.   When ordering date-sensitive assemblies, add digits of engraved год requested where asterisks (*) are shown 

in item number (e.g., UUY1116).
2.   Availability of год-sensitive items will vary during last quarter of each calendar год. Order next год’s Mold 

Dating Inserts during October to beat the rush.

Полная сборка

Материал Твердость

Вставка SUS420 50-53HRC

Винтовая деталь SCM435 32-39HRC

Максимальная температура 150°C (300°F)

Dia (мм)

D h7 Диаметр вставки 6мм 10мм 16м

Допуск на диаметр 0,-0.012мм 0,-0.015мм 0,-0.018мм

L Длина 11мм 15мм 18мм

B Длина болта ( винт L) 4.7мм 4.5мм 5.8мм

T Диаметр болта 3мм 5мм 7.5мм

S Размер шестигранного ключа 1.27мм 1.5мм 3мм

M Резьба M2 X P 0.4 M3 X P 0.5 M5 X P 0.8

Индексируемые вставки с винтовым типом крепежа

Внутренняя вставка

ОПИСАНИЕ
Ø D

(мм)
НОМЕР ПОЗИЦИИ

Год и стрелка

6 YUU_*_06

10 YUU_*_10

16 YUU_*_16

Стрелка

6 OUU0006

10 OUU0010

16 OOU1106

ОПИСАНИЕ
Ø D

(мм)
НОМЕР ПОЗИЦИИ

Месяцы
( до12)

6 UUM0006S

10 UUM0010S

16 UUM0016S

(6) Годы

6 UUY1206S

10 UUY1210S

16 UUY1216S

“Цифры”
(0 до 9)

6 UUR0006S

10 UUR0010S

16 UUR0016S

“Смена”
(0 до 3)

6 UUS0006S

10 UUS0010S

16 UUS0016S

Пустой

6 UUB0006S

10 UUB0010S

16 UUB0016S

День 16 UUD0016S
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D   h7 Винт

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 

Максимальная температура: 150°С

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ

ОПИСАНИЕ
Ø D

(мм)
НОМЕР ПОЗИЦИИ

1212
3
4
5 6 7 8

9
10

11

9
Месяц / Год / Стрекла

6 UYM_*_06S

10 UYM_*_10S

16 UYM_*_16S
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Месяц / Стрекла

6 UOM0060S

10 UOM0010S

16 UOM0016S

0506
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(6) Годы

6 UOY_*_06S

10 UOY_*_10S

16 UOY_*_16S
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0 до 9 / Стрекла
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16 UOR0016S
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OAN-YAN-OAS-YAS

1
9

± 0,03

h6

OMN-YMN-OYN-YWN-ODN-OSN-AMN-NZN-OBN-XXN

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Календарные штампы - внутренние вставки

9
только год год - неделя только день только смена

* Укажите год

Номер Номер* Номер Номер* Номер Номер Номер Номер Номер Номер D L M1 T S
OMN 05 YMN 05/200* OYN 05/6 YWN 05/200* ODN 05 OSN 05 AMN 05 NZN 05 OBN 05 XXN 05 5 17 M3 3,5 0,20
OMN 06 YMN 06/200* OYN 06/6 YWN 06/200* ODN 06 OSN 06 AMN 06 NZN 06 OBN 06 XXN 06 6 17 M3 3,5 0,20
OMN 08 YMN 08/200* OYN 08/6 YWN 08/200* ODN 08 OSN 08 AMN 08 NZN 08 OBN 08 XXN 08 8 20 M4 4,0 0,35
OMN 10 YMN 10/200* OYN 10/6 YWN 10/200* ODN 10 OSN 10 AMN 10 NZN 10 OBN 10 XXN 10 10 20 M5 4,0 0,35
OMN 12 YMN 12/200* OYN 12/6 YWN 12/200* ODN 12 OSN 12 AMN 12 NZN 12 OBN 12 XXN 12 12 25 M6 6,0 0,50
OMN 16 YMN 16/200* OYN 16/6 YWN 16/200* ODN 16 OSN 16 AMN 16 NZN 16 OBN 16 XXN 16 16 33 M8 8,0 0,60
OMN 20 YMN 20/200* OYN 20/6 YWN 20/200* ODN 20 OSN 20 AMN 20 NZN 20 OBN 20 XXN 20 20 33 M8 8,0 0,60

Сменные календарные штампы

9 9 * Укажите год

Номер Номер* Номер Номер* M1 d1 K F L1
OAN 05 YAN 05/200* OAS 05 YAS 05/200* M1,6 x 0,2 3,1 3 5 13
OAN 06 YAN 06/200* OAS 06 YAS 06/200* M1,6 x 0,2 3,1 3 5 13
OAN 08 YAN 08/200* OAS 08 YAS 08/200* M2,5 x 0,35 4,6 4 6 14
OAN 10 YAN 10/200* OAS 10 YAS 10/200* M2,5 x 0,35 4,6 4 6 14
OAN 12 YAN 12/200* OAS 12 YAS 12/200* M3 x 0,50 6,4 4 6 17
OAN 16 YAN 16/200* OAS 16 YAS 16/200* M3,5 x 0,60 8,4 5 8 23
OAN 20 YAN 20/200* OAS 20 YAS 20/200* M3,5 x 0,60 11,0 5 8 23

Для

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 

Максимальная температура: 150°С

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 

Максимальная температура: 150°С

Удалите внутреннюю вставку из внешней 
вставки с помощью отвертки
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OON-YON-OOS-YOS

FOM-FYM-FOY-FYW-FOD-FOS-FAM-FNZ-FOB-FXX
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9 9 * Укажите год

Номер Номер* Номер Номер* M1 d1 K F L1
OON 02,6 YON 02,6/200*     M0,8 x 0,2 1,4 0,9 1,5 4

OON 03 YON 03/200*     M0,8 x 0,2 1,5 0,9 1,5 4
OON 04 YON 04/200*     M1,1 x 0,25 2,1 1,2 2,0 5
OON 05 YON 05/200* OOS 05 YOS 05/200* M1,6 x 0,2 3,1 2,0 3,0 8
OON 06 YON 06/200* OOS 06 YOS 06/200* M1,6 x 0,2 3,1 2,0 3,0 8
OON 08 YON 08/200* OOS 08 YOS 08/200* M2,3 x 0,25 4,4 2,5 4,0 10
OON 10 YON 10/200* OOS 10 YOS 10/200* M2,5 x 0,35 5,2 3,0 4,5 12
OON 12 YON 12/200* OOS 12 YOS 12/200* M3 x 0,35 6,2 3,0 5,0 14
OON 16 YON 16/200* OOS 16 YOS 16/200* M4 x 0,35 8,2 3,5 5,0 14
OON 20 YON 20/200* OOS 20 YOS 20/200* M4 x 0,35 11 4,5 5,0 16

Для

Календарные штампы - внутренние вставки

только месяц год месяц только год год неделя только день только смена A -> MA -> MA -> MA -> M N -> Z пустой специальный - на заказ

* Укажите год

Номер Номер* Номер Номер* Номер Номер Номер Номер Номер Номер D L S M1
FOM 02,6 FYM 02,6/200* FOY 02,6     FOS 02,6 FAM 02,6 FNZ 02,6 FOB 02,6 FXX 02,6 2,6 4 0,2 M0,8 x 0,2

FOM 03 FYM 03/200* FOY 03     FOS 03 FAM 03 FNZ 03 FOB 03 FXX 03 3 4 0,2 M0,8 x 0,2
FOM 04 FYM 04/200* FOY 04     FOS 04 FAM 04 FNZ 04 FOB 04 FXX 04 4 5 0,2 M1,1 x 0,25
FOM 05 FYM 05/200* FOY 05 FYW 05/200* FOD 05 FOS 05 FAM 05 FNZ 05 FOB 05 FXX 05 5 8 0,2 M1,6 x 0,2
FOM 06 FYM 06/200* FOY 06 FYW 06/200* FOD 06 FOS 06 FAM 06 FNZ 06 FOB 06 FXX 06 6 8 0,2 M1,6 x 0,2
FOM 08 FYM 08/200* FOY 08 FYW 08/200* FOD 08 FOS 08 FAM 08 FNZ 08 FOB 08 FXX 08 8 10 0,25 M2,3 x 0,25
FOM 10 FYM 10/200* FOY 10 FYW 10/200* FOD 10 FOS 10 FAM 10 FNZ 10 FOB 10 FXX 10 10 12 0,35 M2,5 x 0,35
FOM 12 FYM 12/200* FOY 12 FYW 12/200* FOD 12 FOS 12 FAM 12 FNZ 12 FOB 12 FXX 12 12 14 0,35 M3 x 0,35
FOM 16 FYM 16/200* FOY 16 FYW 16/200* FOD 16 FOS 16 FAM 16 FNZ 16 FOB 16 FXX 16 16 14 0,35 M4 x 0,35
FOM 20 FYM 20/200* FOY 20 FOM 20/200* FOD 20 FOS 20 FAM 20 FNZ 20 FOB 20 FXX 20 20 16 0,35 M4 x 0,35

Календартные штампы

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 

Максимальная температура: 150°С

Удалите внутреннюю вставку из внешней 
вставки с помощью отвертки
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DSF

9

IA SF - IA

22
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9 * Укажите год

Номер L1 L2 Номер* Номер Номер Номер* Номер Номер Номер D L F M1
DSF 0404 4 12 UYM 04/200* UOM 04 UOY 04/200*   UOS 04 UOB 04 UOR 04 4 8 2,4 M1,6x0,2
DSF 0504 4 12 UYM 05/200* UOM 05 UOY 05/200*   UOS 05 UOB 05 UOR 05 5 8 2,9 M1,6x0,2
DSF 0612 12 20 UYM 06/200* UOM 06 UOY 06/200*   UOS 06 UOB 06 UOR 06 6 8 3,7 M1,6x0,2
DSF 0810 10 20 UYM 08/200* UOM 08 UOY 08/200*   UOS 08 UOB 08 UOR 08 8 10 5,0 M2,3x0,25
DSF 1008 8 20 UYM 10/200* UOM 10 UOY 10/200*   UOS 10 UOB 10 UOR 10 10 12 6,3 M2,5x0,35
DSF 1206 6 20 UYM 12/200* UOM 12 UOY 12/200*   UOS 12 UOB 12 UOR 12 12 14 7,5 M3x0,35
DSF 1606 6 20 UYM 16/200* UOM 16 UOY 16/200* UOD 16 UOS 16 UOB 16 UOR 16 16 14 11,0 M4x0,35
DSF 2004 4 20 UYM 20/200* UOM 20 UOY 20/200* UOD 20 UOS 20 UOB 20 UOR 20 20 16 13,2 M4x0,35

Distance washers for UYM, UOM, UOY, UOD, UOS, UOB, UOR

Номер Номер* d1 L
IA SF 3217 IA 3217/200* 3,2 17,0
IA SF 4717 IA 4717/200* 4,7 17,0
IA SF 5717 IA 5717/200* 5,7 17,0
IA SF 6717 IA 6717/200* 6,7 17,0
IA SF 8717 IA 8717/200* 8,7 17,0
IA SF 1007 IA 1007/200* 10,7 17,0
IA SF 2275 IA 2275/200* 2,2 7,5
IA SF 3075 IA 3075/200* 3,0 7,5

* Укажите год

Внутренние вставка для  FA SF - FA 12 - FA

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 

Максимальная температура: 150°С

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 
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SCR 5

12
13
14 15 16

17

MD

UYM FYM YMN MD

2x 1,1 x 0,20 x 60 Ø 2,6 Ø3
1x 1,6 x 0,15 x 60 Ø4 Ø4 Ø4
1x 2,3 x 0,20 x 60 Ø5 Ø6 Ø5 Ø6 Ø5 Ø6 Ø10
1x 3,0 x 0,30 x 60 Ø8 Ø8 Ø8 Ø16
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Набор отверток

12
13
14 15 16

17

 * Укажите год

Номер* D d1 d2 L L/2
MD 06 200* 6 3,8 1,8 10 5
MD 08 200* 8 5,3 2,5 10 5
MD 10 200* 10 6,4 3,2 12 6
MD 16 200* 16 10,5 5,0 14 7

Мультидатер

• Набор из 5 отверток
• Специально предназначены для всего ассортимента календарных штампов DMЕ
• Стержни изготовлены из закаленной хром-ванадий-молибденовой 

хромированной стали, что обеспечивает долгий срок службы
• Эргономичная рукоятка
• Колпачки разного цвета
• Высокоточное позиционирование наконечника

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC 

Максимальная температура: 150°С
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Номер Описание

1 5

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь 2015)

MAA (D) / 1-12 / (год) месяц + год

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь)

MAB (D) / 1-12 месяц

(2009)

14
13 12

11
1009

MAC (D) / (год) / +5 6 годы (год + 5)

(2009)

18

15

12

09

MAD (D) / ( год) / +11 12 годы (год + 11)

1 09

8
7654

3
2 1 0

30

20
10 0

50
40

MAE (D) / SET1 / (год) set 1: weeks + годы

1 09

8
7654

3
2 1 0

0 410

0

30

20

MAF (D) / SET2 / (год) set 2: set  (the месяц insert should be replaced месяцly)

1 0

1211109 8 7 6543
21

9

8
7654

3
2 1 0

10

0

30

20

MAG (D) / SET3 / (год) set 3: date set

III
II

I MAH (D) / 1-3   смена

1 04

3

2

1

MAI (D) / 1-4/ (год) квартал + год

ABCM DL EK FJI GH MAJ (D) / A-M A-M

NOZ PY QX RW SV TU MAK (D) / N-Z N-Z

S B A

-S PB CA SB MAL (D) /  (заказной)
под заказ

(приложите чертеж)

(Tag 30)

MAM (D) / 1-31 дни

MAN (D) пустой

1 5

(z.B. 11 = 2011)

MAO (D) / год год + стрелка

MAP (D) стрелка

(xx)

x x MAQ (D) /  (заказной)
число / буква согласно спецификации заказчика 

(макс. 2 знака)

ØDH7

M

T

L

l

k

ØDh6

Ød

Вставка
Пружина
Корпус
Резьба

Материал: закалённая сталь 1.4034

• Внутренняя вставка, вынимаемая спереди
• Прессовая посадка для установки в форму
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

Стандартнаявставка с предохранительной резьбой

Установка
Поворачивайте внутреннюю вставку
против часовой стрелки. В 
правильном положении внутренняя 
вставка (например, календарный 
штамп диаметром D = 6 мм) будет 
углублен или выступать максимум на 
0,1 мм относительно корпуса.

Извлечение
Выньте внутреннюю вставку, 
поворачивая её против часовой 
стрелки, и вставьте новую, 
поворачивая по часовой стрелке.

a = глубина стрелки

a = глубина стрелки

Корпус Вставка
D L M T SW d k l g a

03 7 2 2 - 1,5 0,9 3,8 M0,8x0,2 0,3

04 8 2 2 - 2,1 1,2 4,7 M1,1x0,25 0,3

05 12 3 3 - 3,1 2,0 7,8 M1,6x0,2 0,4

06 12 3 3 - 3,1 2,0 7,8 M1,6x0,2 0,4

08 14 4 3 - 4,4 2,5 9,8 M2,3x0,25 0,4

10 16 5 3 - 5,2 3,0 11,8 M2,5x0,35 0,4

12 20 5 4 - 6,2 3,0 13,8 M3x0,35 0,6

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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Номер Описание

1 5

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь 2015)

MBA (D) / 1-12 / (год) месяц + год

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь)

MBB (D) / 1-12 месяц

(2009)

14
13 12

11
1009

MBC (D) / (год) / +5 6 годы (год + 5)

(2009)

18

15

12

09

MBD (D) / ( год) / +11 12 годы (год + 11)

1 09

8
7654

3
2 1 0

30

20
10 0

50
40

MBE (D) / SET1 / (год) set 1: weeks + годы

1 09

8
7654

3
2 1 0

0 410

0

30

20

MBF (D) / SET2 / (год) set 2: set  (the месяц insert should be replaced месяцly)

1 0

1211109 8 7 6543
21

9

8
7654

3
2 1 0

10

0

30

20

MBG (D) / SET3 / (год) set 3: date set
III

II

I MBH (D) / 1-3   смена

1 04

3

2

1

MBI (D) / 1-4/ (год) квартал + год

ABCM DL EK FJI GH MBJ (D) / A-M A-M

NOZ PY QX RW SV TU MBK (D) / N-Z N-Z

S B A

-S PB CA SB MBL (D) / (заказной)
под заказ

(приложите чертеж)

(Tag 30)

MBM (D) / 1-31 days

MBN (D) blank

1 5

(z.B. 11 = 2011)

MAO (D) / год год + стрелка

MAP (D) стрелка

(xx)

x x MAQ (D) /  (заказной)
число / буква согласно спецификации заказчика 

(макс. 2 знака)

ØDH7

M

T

L

l

k

ØDh6

Ød

Вставка
Пружина
Корпус
Резьба

Шлиц под 
шестигранный 
ключ

Материал: закалённая сталь 1.4034

• Вынимается спереди
• Резьбовой штифт для установки в форму
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

Укороченная версия, вынимается спереди

Установка
Поворачивайте внутреннюю вставку
против часовой стрелки. В 
правильном положении внутренняя 
вставка (например, календарный 
штамп диаметром D = 6 мм) будет 
углублен или выступать максимум на 
0,1 мм относительно корпуса.

Извлечение
Выньте внутреннюю вставку, 
поворачивая её против часовой 
стрелки, и вставьте новую, 
поворачивая по часовой стрелке

a = глубина стрелки

a = глубина стрелки

Корпус Вставка
D L M T SW d k l g a

04 8 2 3 0,7 2,1 1,2 4,7 M1,1x0,25 0,3

05 12 3 4 0,9 3,1 2,0 7,8 M1,6x0,2 0,4

06 12 3 4 0,9 3,1 2,0 7,8 M1,6x0,2 0,4

08 14 4 6 1,5 4,4 2,5 9,8 M2,3x0,25 0,4

10 16 5 6 1,5 5,2 3,0 11,8 M2,5x0,35 0,4

12 20 5 6 1,5 6,2 3,0 13,8 M3x0,35 0,6

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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MC

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Номер Описание

1 5

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь 2015)

MCA (D) / 1-12 / (год) месяц + год

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь)

MCB (D) / 1-12 месяц

(2009)

14
13 12

11
1009

MCC (D) / (год) / +5 6 годы (год + 5)

(2009)

18

15

12

09

MCD (D) / ( год) / +11 12 годы (год + 11)

1 09

8
7654

3
2 1 0

30

20
10 0

50
40

MCE (D) / Комплект 1 / (год) комплект  1: недели + годы

1 09

8
7654

3
2 1 0

0 410

0

30

20

MCF (D) / Комплект 2 / (год) комплект  2: комплект   (вставка месяца должна заменяться ежемесячно)

1 0

1211109 8 7 6543
21

9

8
7654

3
2 1 0

10

0

30

20

MCG (D) / Комплект 3 / (год) комплект  3: date комплект 

III
II

I MCH (D) / 1-3   смена

1 04

3

2

1

MCI (D) / 1-4/ (год) квартал + год

ABCM DL EK FJI GH MCJ (D) / A-M A-M

NOZ PY QX RW SV TU MCK (D) / N-Z N-Z

S B A

-S PB CA SB MCL (D) /  (заказной)
под заказ

(приложите чертеж)

(Tag 30)

MCM (D) / 1-31 дни

MCN (D) пустой

1 5

(z.B. 11 = 2011)

MCO (D) / год год + стрелка

MCP (D) стрелка

(xx)

x x MCQ (D) /  (заказной)
число / буква согласно спецификации заказчика 

(макс. 2 знака)

ØDH7

M

T

L

l

k

Ød

ØDh6

Вставка
Пружина

Корпус
Резьба

Шлиц под 
шестигранный 
ключ

Удлинённая версия, вынимается спереди

Установка
Поворачивайте внутреннюю вставку
против часовой стрелки. В 
правильном положении внутренняя 
вставка (например, календарный 
штамп диаметром D = 6 мм) будет 
углублен или выступать максимум на 
0,1 мм относительно корпуса.

Извлечение
Выньте внутреннюю вставку, 
поворачивая её против часовой 
стрелки, и вставьте новую, 
поворачивая по часовой стрелке

a = глубина стрелки

a = глубина стрелки

Материал: закалённая сталь 1.4034

• Внутренняя вставка, вынимаемая спереди
• Прессовая посадка для установки в форму
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

корпус вставка
D L M T SW d k l g a

04 14 2 3 0,7 2,5 2,3 10,5 M1,4x0,2 0,3

05 17 3 4 0,9 3,1 2,8 13,0 M1,6x0,2 0,4

06 17 3 4 0,9 3,1 2,8 13,0 M1,6x0,2 0,4

08 20 4 5 1,5 4,6 4,0 14,0 M2,5x0,35 0,4

10 20 5 6 1,5 4,6 4,0 14,0 M2,5x0,35 0,4

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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MD OHV

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

D d L M T a

05 3 17 3 3 0,4

06 3 17 3 3 0,4

08 4 20 4 5 0,4

10 5 20 5 5 0,4

12 6 25 6 6 0,6

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Номер Описание

1 5

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь 2015)

MDA (D) / 1-12 / (год) месяц + год

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь)

MDB (D) / 1-12 месяц

(2009)

14
13 12

11
1009

MDC (D) / (год) / +5 6 годы (год + 5)

(2009)

18

15

12

09

MDD (D) / ( год) / +11 12 годы (год + 11)

1 09

8
7654

3
2 1 0

30

20
10 0

50
40

MDE (D) / Комплект 1 / (год) комплект  1: недели + годы

1 09

8
7654

3
2 1 0

0 410

0

30

20

MDF (D) / Комплект 2 / (год) комплект  2: комплект   (вставка месяца должна заменяться ежемесячно)

1 0

1211109 8 7 6543
21

9

8
7654

3
2 1 0

10

0

30

20

MDG (D) / Комплект 3 / (год) комплект  3: date комплект 
III

II

I MDH (D) / 1-3   смена

1 04

3

2

1

MDI (D) / 1-4/ (год) квартал + год

ABCM DL EK FJI GH MDJ (D) / A-M A-M

NOZ PY QX RW SV TU MDK (D) / N-Z N-Z

S B A

-S PB CA SB MDL (D) / (заказной)
под заказ

(приложите чертеж)

(Tag 30)

MDM (D) / 1-31 дни

MDN (D) пустой

1 5

(z.B. 11 = 2011)

MDO (D) / год год + стрелка

MDP (D) стрелка

(xx)

x x MDQ (D) /  (заказной)
число / буква согласно спецификации заказчика 

(макс. 2 знака)

M

T

L

Ød
ØDh6

Вставка

Корпус

Уплотнительное
кольцо

Материал: закалённая сталь 1.4034
Особенно подходит для тонкостенных деталей или 
материалов с низкой вязкостью (резины и т.п.)

• Внутренняя вставка, вынимаемая спереди
• Уплотнительное кольцо термостойкостью до 200 °C
• Резьбовой штифт для установки в форму
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

(Ø 5/6/8/10/12) вставка остается заподлицо

Установка и выставление
Выставьте в требуемое положение.
Когда вставка зафиксируется, поверните ее
примерно на 3 оборота
влево. => Вставка приподнимется.
Затем поверните ее примерно на 90°
вправо и вставьте обратно в форму.
=> вставка находится заподлицо.

Извлечение
Полностью поверните внутреннюю вставку 
по часовой стрелке. Затем поворачивайте 
внутреннюю вставку против часовой 
стрелки до вынимания. Установите новую 
внутреннюю вставку, поворачивая её слева 
направо, не прилагая черезмерных усилий.

a = глубина стрелки

a = глубина стрелки

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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ME OHV

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

D L M T SW d a

05 17 3 3 2 3 0,4

06 17 3 3 2 3 0,4

08 20 4 5 3 4 0,4

10 20 5 5 3 5 0,4

12 25 6 6 4 6 0,6

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Номер Описание

1 5

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь 2015)

MEA (D) / 1-12 / (год) месяц + год

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь)

MEB (D) / 1-12 месяц

(2009)

14
13 12

11
1009

MEC (D) / (год) / +5 6 годы (год + 5)

(2009)

18

15

12

09

MED (D) / ( год) / +11 12 годы (год + 11)

1 09

8
7654

3
2 1 0

30

20
10 0

50
40

MEE (D) / Комплект 1 / (год) комплект  1: недели + годы

1 09

8
7654

3
2 1 0

0 410

0

30

20

MEF (D) / Комплект 2 / (год) комплект  2: (вставка месяца должна заменяться ежемесячно)

1 0

1211109 8 7 6543
21

9

8
7654

3
2 1 0

10

0

30

20

MEG (D) / Комплект 3 / (год) комплект  3: date комплект 

III
II

I MEH (D) / 1-3   shift

1 04

3

2

1

MEI (D) / 1-4/ (год) квартал + год

ABCM DL EK FJI GH MEJ (D) / A-M A-M

NOZ PY QX RW SV TU MEK (D) / N-Z N-Z

S B A

-S PB CA SB MEL (D) /  (заказной)
под заказ

(приложите чертеж)

(Tag 30)

MEM (D) / 1-31 дни

MEN (D) пустой

1 5

(z.B. 11 = 2011)

MDO (D) / год год + стрелка

MDP (D) стрелка

(xx)

x x MDQ (D) /  (custom)
число / буква согласно спецификации заказчика 

(макс. 2 знака)

M ca
.6

L

Ød
ØDh6

Вставка
Уплотнительное кольцо

Корпус 

Шлиц под 
шестигранный ключ

Резьбовой штифт M2

Материал: закалённая сталь 1.4034
Особенно подходит для тонкостенных деталей или материалов с 
низкой вязкостью (резины и т.п.)

• Вынимается спереди
• Уплотнительное кольцо термостойкостью до 200 °C
• Резьбовой штифт для установки в форму
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

Монтаж при помощи шестигранного ключа (Ø 5/6/8/10/12) вставка остается заподлицо

Установка и выставление
Закрепите наружную муфту при помощи 
шестигранного ключа со стороны 
формы. Установите новую внутреннюю 
вставку, поворачивая её слева направо, 
не прилагая чрезмерных усилий, и 
установите в требуемое положение. Когда 
вставка зафиксируется,  поверните ее 
примерно на 3 оборота влево. => Вставка 
приподнимется. Затем поверните ее 
примерно на 90° вправо и вставьте обратно 
в форму => вставка находится заподлицо

Извлечение
Полностью поверните внутреннюю вставку 
по часовой стрелке. Затем поворачивайте 
внутреннюю вставку против часовой 
стрелки до вынимания. Установите новую 
внутреннюю вставку, поворачивая её слева 
направо, не прилагая чрезмерных усилий.

a = глубина стрелки

a = глубина стрелки

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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MF

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Номер Описание

1 5

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь 2015)

MFA (D) / 1-12 / (год) месяц + год

1211109 8 7 6543
21

(Декабрь)

MFB (D) / 1-12 месяц

(2009)

14
13 12

11
1009

MFC (D) / (год) / +5 6 годы (год + 5)

(2009)

18

15

12

09

MFD (D) / ( год) / +11 12 годы (год + 11)

1 09

8
7654

3
2 1 0

30

20
10 0

50
40

MFE (D) / Комплект 1 / (год) комплект  1: недели + годы

1 09

8
7654

3
2 1 0

0 410

0

30

20

MFF (D) / Комплект 2 / (год) комплект  2: комплект   (вставка месяца должна заменяться ежемесячно)

1 0

1211109 8 7 6543
21

9

8
7654

3
2 1 0

10

0

30

20

MFG (D) / Комплект 3 / (год) комплект  3: date комплект 
III

II

I MFH (D) / 1-3   shift

1 04

3

2

1

MFI (D) / 1-4/ (год) квартал + год

ABCM DL EK FJI GH MFJ (D) / A-M A-M

NOZ PY QX RW SV TU MFK (D) / N-Z N-Z

S B A

-S PB CA SB MFL (D) /  (заказной)
под заказ

(приложите чертеж)

(Tag 30)

MFM (D) / 1-31 дни

MFN (D) пустой

1 5

(z.B. 11 = 2011)

MCO (D) / год год + стрелка

MCP (D) стрелка

(xx)

x x MCQ (D) /  (custom)
число / буква согласно спецификации заказчика 

(макс. 2 знака)

D2

K
2

l

k

Ød

ØD1

Вставка

Пружина

Дл
ин

а L
 до

 35
0 м

м 
(н

ео
бх

од
им

о у
ка

за
ть

)

Резьба g

Оформляющий
знак

Материал: закалённая сталь 1.4034

• Внутренняя вставка, вынимаемая спереди
• Оформляющие знаки диаметром от 5 мм и длиной до 350 мм
• Зеркальное отображение, утопленное

Стандарт

a = глубина стрелки

core pin insert
D1 L1 D2 K2 d k l g a

05 max 350 10 3 3,1 2,8 13 M1,6x0,2 0,4

06 max 350 12 5 3,1 2,8 13 M1,6x0,2 0,4

08 max 350 14 5 4,6 4 14 M2,5x0,35 0,4

10 max 350 16 5 4,6 4 14 M2,5x0,35 0,4

12 max 350 18 7 6,4 4 17 M3x0,5 0,6

16 max 350 22 7 8,4 5 23 M3x0,5 0,6

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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MG OHV

MI OHV
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45 6 789

10
1112

10
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45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

10

123
45 6 789

10
1112

D L M T

03 14 2 2

04 17 2 2

D L M T SW

03 14 2 2 2

04 17 2 2 3

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

M2

T

L 
+/

-0
,0

5

ØDg6

Вставка
Уплотнительное
кольцо

Корпус

MH

ca
.5

T

L 
+/

-0
,0

5

ØDg6

Вставка
Уплотнительное кольцо

Корпус 

Шлиц под 
шестигранный ключ

Резьбовой штифт M2Threaded pin M2

component with
inner hexagon

Screw key
width SW

O-Ring

Insert

MH

Материал: сталь 1.4034

• Вынимается спереди
• Уплотнительное кольцо термостойкостью до 200 °C
• Резьбовой штифт для установки в форму
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

Материал: сталь 1.4034

• Вынимается спереди
• Уплотнительное кольцо термостойкостью до 200 °C
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

(Ø 3/4) вставка остается заподлицо

Монтаж при помощи шестигранного ключа (Ø 3/4) вынимается спереди вставка остается заподлицо

Установка и выставление
Установите компонент
Установите новую внутреннюю вставку, 
поворачивая ее слева направо, не 
прилагая чрезмерных усилий, и установите 
в требуемое положение.
(Совет: Сточите формовочную плиту, т.к. 
острые края представляют опасность). 
Когда вставка зафиксируется в
своем положение, поверните ее примерно 
на 3 оборота влево. => Вставка 
приподнимется. Затем поверните ее 
примерно на 90° вправо и вставьте обратно 
в форму. => вставка находится заподлицо.

Установка и выставление
Установите компонент
Установите новую внутреннюю вставку, 
поворачивая ее слева направо, не 
прилагая чрезмерных усилий, и 
установите в требуемое положение.
(Совет: Сточите формовочную плиту, т.к. 
острые края представляют опасность). 
Когда вставка зафиксируется в своем 
положение, поверните ее примерно на 3
оборота влево. => Вставка 
приподнимется. Затем поверните ее 
примерно на 90° вправо и вставьте
обратно в форму. => вставка находится 
заподлицо.

Извлечение
Полностью поверните внутреннюю вставку 
по часовой стрелке. Затем поворачивайте 
внутреннюю вставку против часовой 
стрелки до вынимания. Установите новую 
внутреннюю вставку, поворачивая её 
слева направо, не прилагая чрезмерных 
усилий.

a = глубина стрелки

a = глубина стрелки

a = глубина стрелки

a = глубина стрелки

Номер Описание Вставка

12 11

1009

1 0

Typ

MGA (D) / 1-12 / (год) месяц + год MHA

12 11

1009

1 0

Typ

MGB (D))/ 1-12 месяц MHB

12 11

1009

1 0

Typ

MGC (D) / (год) / +3 4 годs (год + 3) MHC
12 11

1009

1 0

Typ

MGD (D) / A-F A-F MHD

12 11

1009

1 0

Typ

ME электрод -

Номер Описание Вставка

12 11

1009

1 0

Typ

MIA (D) / 1-12 / (год) месяц + год MHA

12 11

1009

1 0

Typ

MIB (D) / 1-12 месяц MHB

12 11

1009

1 0

Typ

MIC (D) / (год) / +5 4 годs (год + 3) MHC
12 11

1009

1 0

Typ

MID (D) / ( год) / +11 A-F MHD

12 11

1009

1 0

Typ

ME электрод -

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ

Извлечение
Полностью поверните внутреннюю вставку 
по часовой стрелке. Затем поворачивайте 
внутреннюю вставку против часовой 
стрелки до вынимания. Установите новую 
внутреннюю вставку, поворачивая её 
слева направо, не прилагая чрезмерных 
усилий.
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MK OHV

ML OHV

SE630

Номер S
SE630007 0,7
SE630009 0,9
SE630015 1,5
SE63002 2,0
SE63003 3,0
SE63004 4,0

D L

02 4

03 4

04 5

D L

02 14

03 14

04 14

Материал: 50 CrV4 - DIN 911
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L

ØDg6

Вставка

Уплотнительное
кольцо

Материал: сталь 1.4034

• Вынимается спереди 
• Уплотнительное кольцо термостойкостью до 200 °C
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

Стандарт вставка остается заподлицо

Номер Описание

12 11

1009

1 0

Typ

MKA (D) / 1-12 / (год) месяц + год

12 11

1009

1 0

Typ

MKB (D) / 1-12 месяц

12 11

1009

1 0

Typ

ME электрод

L

ØDg6

Вставка
Уплотнительное
кольцо

• Вынимается спереди
•  Уплотнительное кольцо 

термостойкостью до 200 °C
• Зеркальное отображение, утопленное
• Другие материалы по запросу

Укороченный вариант вставка остается заподлицо

Шестигранный торцовый ключ

Номер Описание

12 11

1009

1 0

Typ

MLA (D) / 1-12 / (год) месяц + год

12 11

1009

1 0

Typ

MLB (D) / 1-12 месяц

12 11

1009

1 0

Typ

ME электрод

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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MRI
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Вставки со знаком вторичной переработки

Номер A B D M S Обозначение
MRI-0100 10 12

0,3

M5 6

Только стрелкиMRI-0200 16 14 M6 10

MRI-0300 20 16 M6 12

MRI-1101 not hardened 10 12

0,3

M5  6

пустойMRI-2202 not hardened 16 14 M6 10

MRI-3303 not hardened 20 16 M6 12

MRI-0101GE 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилентерефталат PETMRI-0201GE 16 14 M6 10

MRI-0301GE 20 16 M6 12

MRI-0102 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен высокой плотности HDPEMRI-0202 16 14 M6 10

MRI-0302 20 16 M6 12

MRI-0102GE 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен высокой плотности PE-HDMRI-0202GE 16 14 M6 10

MRI-0302GE 20 16 M6 12

MRI-0103GE 10 12

0,3

M5 6

Поливинилхлорид PVCMRI-0203GE 16 14 M6 10

MRI-0303GE 20 16 M6 12

MRI-0104 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен низкой плотности LDPEMRI-0204 16 14 M6 10

MRI-0304 20 16 M6 12

MRI-0104GE 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен низкой плотности PE-LDMRI-0204GE 16 14 M6 10

MRI-0304GE 20 16 M6 12

MRI-0104FR 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен низкой плотности PE-BDMRI-0204FR 16 14 M6 10

MRI-0304FR 20 16 M6 12

MRI-0105 10 12

0,3

M5 6

Полипропилен PPMRI-0205 16 14 M6 10

MRI-0305 20 16 M6 12

MRI-0106 10 12

0,3

M5 6

Полистирол PSMRI-0206 16 14 M6 10

MRI-0306 20 16 M6 12

MRI-0107 10 12

0,3

M5 6

Другие пластмассы OtherMRI-0207 16 14 M6 10

MRI-0307 20 16 M6 12

MRI-0107GE 10 12

0,3

M5 6

Другие пластмассы OMRI-0207GE 16 14 M6 10

MRI-0307GE 20 16 M6 12

MRI-01010 10 12

0,3

M5 6,15

ПищевыеMRI-01016 16 14 M6 9,83

MRI-01020 20 16 M6 12,3

Материал: нержавеющая сталь 48-52 HRC

С помощью этих специальных вставок и 
электродов пластмассовые детали могут 
быть помечены полезной информацией 
в процессе производства, использования 
и переработки, например, данными о 
составе, переработке и очистке.

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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MRE
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Электроды со знаком вторичной переработки

Номер A B D M S Обозначение

MRE-0100 10 12

0,3

M5 6

Только стрелкиMRE-0200 16 14 M6 10

MRE-0300 20 16 M6 12

MRE-0101GE 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилентерефталат PETMRE-0201GE 16 14 M6 10

MRE-0301GE 20 16 M6 12

MRE-0102 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен высокой плотности HDPEMRE-0202 16 14 M6 10

MRE-0302 20 16 M6 12

MRE-0102GE 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен высокой плотности PE-HDMRE-0202GE 16 14 M6 10

MRE-0302GE 20 16 M6 12

MRE-0103GE 10 12

0,3

M5 6

Поливинилхлорид PVCMRE-0203GE 16 14 M6 10

MRE-0303GE 20 16 M6 12

MRE-0104 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен низкой плотности LDPEMRE-0204 16 14 M6 10

MRE-0304 20 16 M6 12

MRE-0104GE 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен низкой плотности PE-LDMRE-0204GE 16 14 M6 10

MRE-0304GE 20 16 M6 12

MRE-0104FR 10 12

0,3

M5 6

Полиэтилен низкой плотности PE-BDMRE-0204FR 16 14 M6 10

MRE-0304FR 20 16 M6 12

MRE-0105 10 12

0,3

M5 6

Полипропилен PPMRE-0205 16 14 M6 10

MRE-0305 20 16 M6 12

MRE-0106 10 12

0,3

M5 6

Полистирол PSMRE-0206 16 14 M6 10

MRE-0306 20 16 M6 12

MRE-0107 10 12

0,3

M5 6

Другие пластмассы OtherMRE-0207 16 14 M6 10

MRE-0307 20 16 M6 12

MRE-0107GE 10 12

0,3

M5 6

Другие пластмассы OMRE-0207GE 16 14 M6 10

MRE-0307GE 20 16 M6 12

MRE-01010 10 12

0,3

M5 6,15

ПищевыеMRE-01016 16 14 M6 9,83

MRE-01020 20 16 M6 12,3

Материал: электролитная медь E-Cu

С помощью этих специальных вставок и 
электродов пластмассовые детали могут 
быть помечены полезной информацией 
в процессе производства, использования 
и переработки, например, данными о 
составе, переработке и очистке.

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ
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DAOM - DAOY - DAYM

l

L

1 x 45°

D d

D
 -0

,1 CuSn

Cu
Sn

Вставной календарный штамп

Номер Dm6 L +/- 0.02 d l+/- 0.5 Номер Dm6 L +/- 0.02 d l+/- 0.5 Номер Dm6 L +/- 0.02 d l+/- 0.5
DAOM04 4 5 2,0 3 DAOY04* 4 5 2,0 3 DAYM04* 4 5 2,0 3

DAOM05 5 8 2,5 4 DAOY05* 5 8 2,5 4 DAYM05* 5 8 2,5 4

DAOM06 6 8 3,0 4 DAOY06* 6 8 3,0 4 DAYM06* 6 8 3,0 4

DAOM08 8 10 4,0 5 DAOY08* 8 10 4,0 5 DAYM08* 8 10 4,0 5

DAOM10 10 12 5,0 6 DAOY10* 10 12 5,0 6 DAYM10* 10 12 5,0 6

DAOM12 12 14 6,0 7 DAOY12* 12 14 6,0 7 DAYM12* 12 14 6,0 7

DAOM16 16 14 8,0 7 DAOY16* 16 14 8,0 7 DAYM16* 16 14 8,0 7

DAOM20 20 16 9,0 8 DAOY20* 20 16 9,0 8 DAYM20* 20 16 9,0 8

Материал: нержавеющая сталь 50-55 HRC

• Индексируемый календарный штамп вставного 
типа

• Вставка остается утопленной при вращении
• Высокое качество - лучшая цена
• Легкая настройка/удаление
• Текущий год + 9 дополнительных лет
• Сплошная конструкция
• Вставка не заменяется

КАЛЕНДАРНЫЕ ВСТАВКИ И ШТАМПЫ

Месяц                                                                                                  Год                                                                                               Год / Месяц            

* - год                                                                                                * - год                                                                                          



Дюймовые
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Номер G L H D
5700

3/4”

7/8”

1.1255” 1.302”

5701 1 3/8”
5702 1 7/8”
5703 2 3/8”
5704 2 7/8”
5705 3 3/8”
5706 3 7/8”
5707 4 3/8”
5708 4 7/8”
5709 5 7/8”
5710

7/8”

7/8”

1.2505” 1.427”

5711 1 3/8”
5712 1 7/8”
5713 2 3/8”
5714 2 7/8”
5715 3 3/8”
5716 3 7/8”
5717 4 3/8”
5718 4 7/8”
5720 5 7/8”
5730

1”

7/8”

1.3755” 1.552”

5731 1 3/8”
5732 1 7/8”
5733 2 3/8”
5734 2 7/8”
5735 3 3/8”
5736 3 7/8”
5737 4 3/8”
5738 4 7/8”
5740 5 7/8”
5750

1 1/4”

7/8”

1.6255” 1.802”
5751 1 3/8”
5752 1 7/8”
5753 2 3/8”

Номер G L H D
5754

1 1/4”

2 7/8”

1.6255” 1.802”

5755 3 3/8”
5756 3 7/8”
5757 4 3/8”
5758 4 7/8”
5760 5 7/8”
5770

1 1/2”

7/8”

2.0005” 2.177”

5771 1 3/8”
5772 1 7/8”
5773 2 3/8”
5774 2 7/8”
5775 3 3/8”
5776 3 7/8”
5777 4 3/8”
5778 4 7/8”
5780 5 7/8”
5901

2”

1 3/8”

2.5005” 2.677”

5902 1 7/8”
5903 2 3/8”
5904 2 7/8”
5905 3 3/8”
5906 3 7/8”
5907 4 3/8”
5908 4 7/8”
5910 5 7/8”
5951

2 1/2”

1 3/8”

3.2505” 3.427”

5952 1 7/8”
5953 2 3/8”
5954 2 7/8”
5955 3 3/8”
5956 3 7/8”
5957 4 3/8”
5958 4 7/8”
5960 5 7/8”

5700–5960

Материал: C1117 - USA

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Leader pins

LEADER PINS
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Номер G L H
5500 0,750” 27/32” 1.1255”
5501 0,750” 1 11/32” 1.1255”
5502 0,875” 1 11/32” 1.2505”
5503 1,000” 1 11/32” 1.3755”
5504 1,250” 1 11/32” 1.6255”
5505 1,250” 1 27/32” 1.6255”
5506 1,500” 1 11/32” 2.0005”
5507 1,500” 1 27/32” 2.0005”
5508 2,000” 3 7/8” 2.5005”
5509 2,500” 4 7/8” 3.2505”
5510 3,000” 4 7/8” 3.7505”

5500–5510

Материал: C1117 - USA
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Leader pins

LEADER PINS
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Номер G M L H K P
5000GL

3/4”

1 3/4”

7/8” 0,99” 3/16” 0,751”

5001GL 2 1/4”

5002GL 2 3/4”

5003GL 3 1/4”

5004GL 3 3/4”

5005GL 4 1/4”

1 3/8” 0,99” 3/16” 0,751”5006GL 4 3/4”

5007GL 5 1/4”

5008GL 5 3/4”

1 7/8” 0,99” 3/16” 0,751”

5009GL 6 1/4”

5010GL 6 3/4”

5011GL 7 1/4”

5012GL 7 3/4”

5015GL 9 1/4”

5099GL

7/8”

1 3/4”

1 7/8” 1,115” 1/4” 0,876”

5100GL 2 1/4”

5101GL 2 3/4”

5102GL 3 1/4”

5103GL 3 3/4”

5104GL 4 1/4”

1 3/8” 1,115” 1/4” 0,876”
5105GL 4 3/4”

5106GL 5 1/4”

5107GL 5 3/4”

5108GL 6 1/4”

1 7/8” 1,115” 1/4” 0,876”

5109GL 6 3/4”

5110GL 7 1/4”

5111GL 7 3/4”

5112GL 8 1/4”

5113GL 8 3/4”

5117GL 10 3/4”

5120GL 12 1/4”

5198GL

1”

1 3/4”

1 7/8” 1,240” 1/4” 1,001”

5199GL 2 1/4”

5200GL 2 3/4”

5201GL 3 1/4”

5202GL 3 3/4”

5203GL 4 1/4”

1 3/8” 1,240” 1/4” 1,001”

5204GL 4 3/4”

5205GL 5 1/4”

5206GL 5 3/4”

5207GL 6 1/4”

5208GL 6 3/4”
1 7/8” 1,240” 1/4” 1,001”

5209GL 7 1/4”

Номер G M L H K P
5210GL

1”

7 3/4”

1 7/8” 1,240” 1/4” 1,001”

5211GL 8 1/4”

5212GL 8 3/4”

5213GL 9 1/4”

5214GL 9 3/4”

5215GL 10 1/4”

5216GL 10 3/4”

5217GL 11 1/4”

5218GL 11 3/4”

5219GL 12 1/4”

5300GL

1 1/4”

2 3/4”

7/8” 1,490” 5/16” 1,251”
5301GL 3 1/4”

5302GL 3 3/4”

5303GL 4 1/4”

5304GL 4 3/4”

1 3/8” 1,490” 5/16” 1,251”
5305GL 5 1/4”

5306GL 5 3/4”

5307GL 6 1/4”

5308GL 6 3/4”

1 7/8” 1,490” 5/16” 1,251”

5309GL 7 1/4”

5310GL 7 3/4”

5311GL 8 1/4”

5312GL 8 3/4”

5313GL 9 1/4”

5314GL 9 3/4”

5315GL 10 1/4”

5316GL 10 3/4”

5317GL 11 1/4”

5318GL 11 3/4”

5319GL 12 1/4”

5320GL 12 3/4”

5322GL 13 3/4”

5324GL 14 3/4”

5326GL 15 3/4”

5402GL

1 1/2”

3 3/4”

1 3/8” 1,740” 5/16” 1,501”

5403GL 4 1/4”

5404GL 4 3/4”

5405GL 5 1/4”

5406GL 5 3/4”

5407GL 6 1/4”

5408GL 6 3/4”

5410GL 7 3/4”
1 7/8” 1,740” 5/16” 1,501”

5412GL 8 3/4”

Номер G M L H K P
5414GL

1 1/2”

9 3/4”

1 7/8” 1,740” 5/16” 1,501”

5416GL 10 3/4”

5418GL 11 3/4”

5420GL 12 3/4”

5422GL 13 3/4”

5424GL 14 3/4”

5626GL

2”

15 3/4”

1 7/8” 2,240” 5/16” 2,001”

5606GL 5 3/4”

5608GL 6 3/4”

5610GL 7 3/4”

5612GL 8 3/4”

5614GL 9 3/4”

5616GL 10 3/4”

5618GL 11 3/4”

5620GL 12 3/4”

5622GL 13 3/4”

5624GL 14 3/4”

5626GL 15 3/4”

5632GL 18 3/4”

5806GL

2 1/2”

5 3/4”

2 3/8” 2,740” 5/16” 2,501”

5808GL 6 3/4”

5810GL 7 3/4”

5812GL 8 3/4”

5814GL 9 3/4”

5816GL 10 3/4”

5818GL 11 3/4”

5820GL 12 3/4”

5822GL 13 3/4”

5824GL 14 3/4”

5826GL 15 3/4”

5828GL 16 3/4”

5832GL 18 3/4”

6012GL

3”

8 3/4”

2 1/8” 3,365” 1/2” 3,001”

6016GL 10 3/4”

6020GL 12 3/4”

6024GL 14 3/4”

6028GL 16 3/4”

6032GL 18 3/4”

5000–6032 GL

Материал: C1117 - USA
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LEADER PINS
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SHR - SHRR
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Номер A B D E F G H K TL (Kgm) P (Kg) W (Kg)
SHR0001 0,43 1 1/4” 0,38 9/16 2,67 5/16”-18 1,84 0,75 1 360 0,15
SHR0002 0,43 1 1/4” 0,38 9/16 2,67 3/8”-16 1,84 0,75 1,6 450 0,15
SHR0003 0,88 2 3/8” 0,75 3/4 4,78 1/2”-13 3,52 1,5 3,8 1130 1,05
SHR0004 0,88 2 1/4” 0,75 1 4,78 5/8”-11 3,52 1,5 8,3 1810 1,10
SHR0005 0,88 2 1/8” 0,75 1 4,78 3/4”-10 3,52 1,5 13,8 2260 1,16
SHR0006 1,44 2 11/16” 1 1 1/2” 6,52 1-8 5,14 2,31 31,7 4525 3,17
SHR0007 1,75 4 1/4” 1,25 1 7/8” 8,73 1 1/4”-7 6,5 3,19 64,8 6785 6,34

Repair kit - screw & retainer ring                  
Номер G                    

SHRR0001 5/16-18                    
SHRR0002 3/8-16                    
SHRR0003 1/2-13                    
SHRR0004 5/8-11                    
SHRR0005 3/4-10                    
SHRR0006 1-8                    
SHRR0007 1 1/4-7                    

Hoist rings - CE

Features
• Pivots and swivels to compensate for pitch, roll and sway when lifting heavy or unbalanced loads
• High strength alloy steel with minimum tensile strenght of 1,250 MPa (125 kg/mm²)
• Certi¡ed heat treatment with 100% Magna¢ux inspection
• Corrosion resistant plating
• Maximum operating temperature 200°C
• Safety factor is 5 times the rated load in any direction

 
Note
• standard tolerance: ±0,8 mm
• E = the use of spacers between bushing ¢ange and mounting surface is not recommended as this will reduce the safety load rating
• TL = recommended torque load +25% - 0
• P = rated
• W = weight

HOIST RINGS
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Специальные компоненты для пресс-форм



TSTL - TSBL
FW1800 - FW1850

ULB - ULC - ULG
VF - AW275 - AW280
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НИЖНЯЯ крепежная плита Опорная плита
Плита съемного

устройства формыПлита Плита

ВЕРХНЯЯ крепежная плита

Информация: LL - KL - DKL

3. Замок с защелкой внутренний DKL: новая альтернативная версия, запущенная в 2004 г. и ставшая чрезвычайно популярной среди конструкторов форм, 
их производителей и потребителей.
Полностью помещаясь внутри формы, DKL не мешает внешним линиям охлаждения, и теперь ничто не мешает также размещать форму на боку. 
Очень упрощает процесс изготовления формы, поскольку отпадает необходимость в боковой обработке плит, и остается только обработка вертикальным 
шпинделем. Поставляемый на заказ направленный выталкиватель позволяет экономить место в форме.

2. Замок с защелкой внешний KL: очень прочная конструкция, 
поставляемая в 6 разных размерах для форм любых размеров. 
Простота механической обработки и подгонки обеспечивает 
легкость установки на внешней стороне формы.

1. Замок с защелкой внешний LL Ji�y LL: оригинальный замок с 
защелкой DME, успешно применяемый в отрасли на протяжении 
почти 20 лет. Простая, компактная конструкция, позволяющая 
устанавливать ее в различных конфигурациях на внешней 
стороне формы. Поставляются замки малого, среднего и 
большого размера стандартной длины, легко обрезаемой до 
нужного размера инструментальщиком.

Замки с защелкой используются для того, чтобы управлять плитами и перемещать их во время цикла открытия и закрытия формы. 
Три разных типа замков DME обеспечивают диапазон решений по установке для всех случаев применения:

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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4. Задействование узла толкателя без помощи планки выталкивателя.
В случаях применения формы, когда нужен меньший ход пресса, замок с защелкой 
DME Ji�y чрезвычайно эффективен.
Вы можете задействовать замок с защелкой Ji�y в любой момент после того, как 
форма начнет открываться, и выдвинуть вперед узел толкателя. За счет этого простого 
действия уменьшается длительность цикла и увеличивается производительность 
выпуска изделий.

3. Для отведения пластины A от верхней крепежной плиты с фиксацией 
плит А и B. 
В случае применения замка с защелкой Ji�y, изображенного на данном рисунке, 
плита А отводится от верхней крепежной плиты во время первого цикла открытия 
формы. Во время этой части цикла плиты А и В фиксируются. Когда высвобождающая 
планка проходит балансир, плиты А и В отделяются при втором открытии формы.

2. Для отведения плиты X от плиты A с фиксацией плит X и B.
В данном случае применения замка с защелкой Ji�y, плита «X-1» отводится от плиты 
«А» во время первого цикла открытия формы. Во время заранее определенного 
открытия (вы определяете расстояние) плита «X-1» отделяется от плиты «В» при 
втором открытии формы. Подобное применение замка с защелкой Ji�y особенно 
эффективно в случае форм типа «АХ» или трехплитных форм с направляющей сверху.

Замок с защелкой Ji�y

1. Управление съемником
Часто длительность цикла увеличивается из-за того, что нужно ждать, пока 
сработает планка выталкивателя пресса. При применении замка с защелкой DME 
Ji�y, показанного на рисунке слева, съемник движется сам в результате открытия 
формы, без помощи планки выталкивателя пресса.
Замок с защелкой DME Ji�y позволяет уменьшить ход выталкивания, уменьшить 
длительность цикла и увеличить количество изделий, выпускаемых за смену.

1-е открытие 
формы

2-е открытие 
формы

Корпус
толкателя

Плита А

Плита X-1

Плита B

Линия разьема
 формы

Перемещение
съемника

Корпус
толкателя

Верхняя 
крепежная 

плита
Плита АХ

Плита BX

Опорная плита

Плита 
съемника X

Опорная плита

Верхняя 
крепежная 

плита

Верхняя 
крепежная 

плита

Верхняя 
крепежная 

плита

Плита А

Плита А

Плита B

Плита B

Корпус
толкателя

Корпус
толкателя

Опорная плита

Опорная плита

1-е открытие 
формы

2-е открытие 
формы

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ



198
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

LL

LL

LL

LL

LL

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
tРазделитель

Планка выталкивателя

Планка защелки

Корпус

Замок с защелкой Ji�y

Артикул W = ширина пресс-формы

LL051E W <= 200
LL101E 200 < W < 400
LL151 200 < W < 400
LL201 W > 400

A B C  Ø балансира Пружина Для артикула

80,0 35,0 25,0 LL052E: 22 LL059E LL051E
127,0 47,0 37,0 LL102E: 32 LL109E LL101E
127,0 49,2 36,5 LL102: 31,2 LL109 LL151
152,5 74,6 61,9 LL202: 50,2 LL209 LL201

Артикул E F G2 Для артикула

LL053E 180 7,9 16,0 LL051E
LL103E 254 11,9 24,0 LL101E
LL153 254 12,1 24,8 LL151
LL203 406 24,8 37,5 LL201

Артикул M P Q Для артикула

LL054E 180 7,9 16,0 LL051E
LL104E 254 9,9 24,0 LL101E
LL104 254 9,0 24,8 LL151
LL204 406 12,1 37,5 LL201

Артикул U V W Для артикула

LL056E 55,0 8,0 12,0 LL051E
LL106E 75,0 12,0 20,0 LL101E
LL106 76,2 12,4 22,2 LL151
LL206 114,3 25,3 38,1 LL201

Корпус

Ø балансира

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Инструкция по установке LL-051 / LL-101 / LL-201

На одну форму необходимо не меньше 2 замков с защелкой, устанавливаемых соответственно на внешней поверхности (по центру формы).
Корпус должен крепиться винтами и шпонками параллельно подмодельной плите. Защелка и планки выталкивателя должны привинчиваться под углом 
90° к линии разъема (отверстия со шпоночным пазом облегчают конечную регулировку). Планки должны свободно скользить в корпусе.
Регулировка:
Оба замка с защелкой должны быть точно отрегулированы. Неточности могут перекосить съемники и привести к поломке планок. Планки защелок и 
планки выталкивателя должны быть предварительно настроены, когда форма закрыта. Откройте форму и проверьте последовательность движений 
планок и съемника. Необходима точная регулировка. Повторяйте эту процедуру до тех пор, пока оба замка с защелкой не будут работать вместе точным 
образом.
После этого можно закрепить шпонкой планку защелки и планку выталкивателя. Перед регулировкой и в процессе ее наносите на все движущиеся части 
замка с защелкой смазку типа С168.

Исходное положение
балансира регулируется
пружинным выталкивателем

С помощью планки
защелки фиксируются
плиты Х и В

Разделитель
Планка вы-
талкивателя

Планка
защелки

1-й разъем

2nd parting
line

Планка выталкивателя готова
отсоединить балансир от
планки защелки в конце
требуемого хода толкателя, если
пресс движется чрезмерно.

Укоротите планку 
выталкивателя
до требуемой длины и 
скрепите шпонками с 
разделителем

1st parting 
line

2-й разъем
(расстояние съемника

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Инструкция по установке LL-151

При использовании Замка с Защелкой LL-151 двигается плита толкателя (N 50) и она должна выступать в достаточной степени для того, чтобы можно было 
установить корпус и, в случае необходимости, разделитель*. 
Корпус и разделитель привинчиваются и крепятся шпонкой к N 50. 
Проделайте машинным способом прорезь в разделителе* и выступающих плитах толкателя под планки. Все прочие указания по установке изложены в 
инструкциях по LL-051, LL-101 и LL-201. 

Гнездо выталкивателя
Разделитель

Планка
выталки-
вателя

Планка защелки

Линия разъёма

Расстояние X
останавливает движе-
ние плиты толкателя

Планка выталкивателя готова отсоединить
балансир от планки защелки в конце
требуемого хода толкателя

Укоротите планку выталкивателя
до необходимой длиныПланка выталкивателя

Исходное
положение
балансира
регулируется
пружинным
выталкивателем
Величина
раскрытия
формы до
плиты
выталкивателя

Плита выталкивателя и
разделитель также могут быть
скреплены винтами и шпонками
вместе

*

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Замки с защелкой

Варианты сочетаний

Статическая нагрузка
Fмакс. 40 000 Н
Динамическая нагрузка
Fмакс. 16 000 Н

Артикул Включая Заказывается отдельно

KL11070 KF KK KV KU

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Замки с защелкой

Статическая нагрузка:
Fмакс. 40000 Н
Динамическая нагрузка:
Fмакс. 16000 Н

Артикул L La Lb l1 Включая Заказывается отдельно

KL12090 90 117 137 172 KF/KK/KV KU
KL12170 170 197 217 252 KF/KK/KV KU
KL12220 220 247 267 302 KF/KK/KV KU
KL12270 270 297 317 352 KF/KK/KV KU

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Замки с защелкой

Статическая нагрузка:
Fмакс. 65000 Н
Динамическая нагрузка:
Fмакс. 30000 Н

Артикул l1 l3 Включая Заказывается отдельно

KL13120 120 182 WZ8031 B 10-025 KU
KL13170 170 232 KU
KL13220 220 282 KU

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Артикул L l1 l5 мин.. l5 макс.. l6 мин.. l6 макс..

KU11140 140 120 23 105 23 99
KU11204 204 184 23 169 23 163
KU11254 254 234 23 219 23 213
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Замки с защелкой

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Артикул L l1

KU12200 200 170
KU12250 250 220
KU12300 300 270
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Замки с защелкой

Отверстие растачивается по требованию заказчика

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Замки с защелкой

15

Статическая нагрузка:
Fмакс. 100000 Н
Динамическая нагрузка:
Fмакс. 40000 Н

Артикул Включая Заказывается отдельно

KL22256 KF KK KV KU

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Усиленный брус

Артикул  для KL22256

KU22400

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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WZ 8031

KV

KK

KF

Артикул A A1 A2 M D B C

KK11012 37,5 23,6 21 157 6 27 20

KK22 55 40 26,95 157 12 30 27
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Пружины

Индикаторы износа

Головки

Пружины

KK 11-12 для замка с защелкой KL1-1-70 / KL1-2-170 / KL1-2-220 / KL1-2-270
KK 22 для замка с защелкой KL2-2-256

Артикул

KV11022 Для всех KL

Артикул

WZ 8031 B 10-25 Для всех KL 1-3-*

Артикул Часть A Часть B B L1 L FOR LATCH LOCK

KF 12-70

2x 1x

20 90 110

KL11070

KF 12-90 KL12090

KF 12-170 KL12170

KF12220270 20
127 157

KL12220

KF22256 25 KL22256

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Пример использования

KU

KL

Ход

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Пример использования

Ход

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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НИЖНЯЯ крепежная плита Опорная плита
Плита съемного

устройства формыПлита Плита

ВЕРХНЯЯ крепежная плита

Внутренние замки с защелкой

Уникальный механизм замка с защелкой DME, устанавливаемого внутри формы, 
рассчитан на различные размеры основания формы и толщины плит. Поставляются 
замки трех размеров, подходящие для большинства стандартных оснований формы со 
съемником DME. По каждому из трех размеров замков с защелкой предусмотрено два
диапазона хода и две длины шпильки центрального выталкивателя. После установки 
внутренние замки с защелкой DME контролируют последовательность открытия 
линий разъема после того, как первая линия разъема прошла заданное расстояние. 
После установки отсутствует регулировка, которая могла бы быть случайно изменена. 
Внутренние замки с защелкой чаще всего используются на основаниях формы со 
съемником DME.

Диаметр 
базовой
защелки

Артикул
Диапазон

хода (1)
Мин./макс.

Длина 
шпильки

центрального
толкателя

Рекомендуемая
максимальная

ширина опорной
плиты DME

Рекомендуемая
максимальная

нагрузка
статич. - динамич.

Корпус L8
Шпилька

выталкива-
теля W(2)

Монтажная
плита Y(3)

Глубина
расточенного
отверстия Z(4)

28

Малый

DKL2811 5 -> 30 140

296 10 кН - 100 кг 40 23 ±0,1 22 -> 35 10 +0,04
0

DKL2812 250
DKL2821 30 -> 55 140
DKL2822 250

34

Средний

DKL3411 6 -> 41 160

396 20 кН - 200 кг 51 32 ±0,1 27 -> 47,6 12 +0,04
0

DKL3412 280
DKL3421 41 -> 76 160
DKL3422 280

45

Большой

DKL4511 12 -> 58 200

596 30 кН - 380 кг 68 43 ±0,1 35 -> 60 16 +0,04
0

DKL4512 310
DKL4521 58 -> 104 200
DKL4522 310

(1) Поставляются для обеспечения максимального хода без отсечения. Для уменьшения хода между максимумом и минимумом, обрезайте пазовую 
втулку ограничения хода со стороны резьбы в строгом соответствии с указаниями по установке. Срезайте на длину не меньше минимального хода; 
строго придерживайтесь допусков, приведенных в указаниях по установке.

(2) Данный монтажный размер очень важен и необходимо его придерживаться для того, чтобы правильно расположить шпильку и корпус кулачка 
относительно защелки. Размер W – это расстояние от верха съемника X-1 до верхнего конца шпильки центрального выталкивателя. Подробнее см. в 
указаниях по установке.

(3) Размером монтажной плиты “Y” будет пластина “A” для оснований формы со съемником DME. 
(4) Указанная глубина расточенного отверстия очень важна и должна быть всегда такой, как указано, чтобы можно было располагать разрезную втулку, 

корпус кулачка и шпильку относительно защелки.

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Основные конструктивные принципы выбора и применения
1. Выбирайте внутренний замок с защелкой подходящего размера – диаметром 28 

мм (маленький), 34 мм (средний) или 45 мм (большой) в зависимости от ширины 
основания формы. Однако, в случае больших форм, толстых плит или большой 
нагрузки может потребоваться следующий по величине узел, а не указанный.

2. Выберите подходящий диапазон хода из двух альтернативных вариантов по каждому 
размеру. Этот выбор основывается на конкретных требованиях в каждом случае к 
тому, каким должен быть ход по одной линии разъема перед тем, как высвободится 
защелка. Полный необходимый ход основывается на величине, необходимой 
в каждом конкретном случае, как это было сказано выше, плюс минимальный 
дополнительный допуск в 3 мм. Эти минимальные дополнительные 3 мм обеспечат 
полный необходимый ход перед тем, как начнется отпускание защелки замка.

3. Выберите надлежащую длину шпильки центрального выталкивателя из двух 
альтернативных вариантов по каждому размеру. Длина шпильки определяется 
конкретными условиями применения, включая толщину опорной плиты формы, в 
которой устанавливается шпилька, и т. п. Если возможно, следует установить шпильку 
центрального выталкивателя в опорной плите. Однако, в некоторых случаях требуется 
установить шпильку центрального выталкивателя в нижней части прижимной плиты. 
Это зависит от хода или длины части разрезной втулки, контролирующей ход, а также 
толщины опорной плиты формы.

4. На одну форму рекомендуется как минимум четыре узла. Однако, в случае 
больших форм, толстых плит, или в условиях применения, когда нагрузки близки 
к максимальным, могут понадобиться дополнительные узлы и/или узлы, 
следующие по величине. Ни при каких условиях нельзя превышать максимальные 
рекомендованные величины нагрузки. Необходимо поддерживать сбалансированную 
нагрузку во избежание перекосов и заедания, что может привести к очень большим 
перегрузкам. На каждом основании формы следует использовать узлы замка с 
защелкой только одного размера.

5. Во всех случаях применения шпилька центрального выталкивателя должна 
вставляться в установочную плиту с расточкой отверстия как минимум на 4 мм, 
как это показано на рисунке справа. С помощью расточенного отверстия шпилька 
центрального выталкивателя выставляется относительно других компонентов узла.

6. Важно обеспечить, чтобы длины направляющих шпилек были остаточными для 
того, чтобы съемник полностью входил в контакт на протяжении всего своего хода. 
Механизм замка с защелкой прищелкивает две плиты друг к другу, но не рассчитан на 
беспечение их направления. Вместо этого, надлежащее выравнивание и поддержка 
задействованных съемников обеспечивается за счет направляющих шпилек в форме.

7. В полностью защелкнутом положении механизм внутреннего замка с защелкой 
позволяет двигаться приблизительно на 0,4 мм в случае злов диаметром в 28 и 34 мм 
и приблизительно на 0,5 мм в случае узлов диаметром в 45 мм.

8. Может оказаться необходимым уменьшить скорость открытия ресс-формы ТПА для 
того, чтобы обезопаситься от чрезмерной ударной нагрузки.

9. Не рекомендуется пользоваться внутренними замками с защелкой при работе в 
условиях чрезмерных нагрузок.

10. Внутренний замок с защелкой никогда не должен подвергаться воздействию 
температуры выше 150 °C.

11. Замок с защелкой можно использовать с дополнительной втулкой, что обеспечит 
две дополнительные функции. Однако, эта втулка не является необходимой для 
работы замка. Дополнительная втулка может использоваться для добавления к 
функциям формы функций направленного выброса и/или возврата обычного узла 
выталкивателя.

Внутренние замки с защелкой

Применение внутреннего замка с защелкой со шпильками 
центрального выталкивателя, установленными в 
зажимной плите. Обычно это делается в случаях, когда 
ход короче и/или когда плиты форм толще. (В некоторых 
случаях понадобится нижняя зажимная плита большей 
толщины, нежели стандартная).

Применение внутреннего замка с защелкой со шпильками 
центрального выталкивателя, установленными в 
зажимной плите. Обычно это делается в случаях, когда 
ход короче и/или когда плиты форм толще. (В некоторых 
случаях понадобится нижняя зажимная плита большей 
толщины, нежели стандартная.)

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Внутренние замки с защелкой

Диаметр 
базовой
защелки

Защелка
плиты

в сборе

Крепежный
винт

Держатель
пружины

Корпус для
кулачковых 

контактов
без кулачковых

контактов

Корпус для
кулачковых 

контактов
с 4 кулачковыми

контактами *

Запасной комплект
кулачковых
контактов**

Пружина для
фиксирующей

шпильки

Фиксирующая
шпилька

для кулачков

Пазовая втулка
ограничения хода

Шпилька центрального
выталкивателя

Артикул DKL  11 DKL 21 DKL 31 DKL 32 DKL 62 DKL 41 DKL 51 DKL 71/72
Диапазон

хода
DKL 81/82 Длина

28
Малый

DKL2811

DKL2011 DKL2021 DKL2031 DKL2032 DKL2062 DKL2041 DKL2051
DKL2071 5 - 30

DKL2081 140
DKL2812 DKL2082 250
DKL2821

DKL2072 30 - 55
DKL2081 140

DKL2822 DKL2082 250

34
Средний

DKL3411

DKL3011 DKL3021 DKL3031 DKL3032 DKL3062 DKL3041 DKL3051
DKL3071 6 - 41

DKL3081 160
DKL3412 DKL3082 280
DKL3421

DKL3072 41 - 76
DKL3081 160

DKL3422 DKL3082 280

45
Большой

DKL4511

DKL4011 DKL4021 DKL4031 DKL4032 DKL4062 DKL4041 DKL4051
DKL4071 12 - 58

DKL4081 200
DKL4512 DKL4082 310
DKL4521

DKL4072 58 - 104
DKL4081 200

DKL4522 DKL4082 3100

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Держатель пружины

Фиксирующая шпилька для кулачков

Пружина для фиксирующей шпильки

Крепежный винт

Артикул Размер D1 D2 D3 L1 L2 L3 F1

DKL2011 Малый 28 M22x1,25 13,5 34 5 26 10
DKL3011 Средний 33 M26x1,5 16 46 6 35 12
DKL4011 Большой 42 M34x1,5 18,4 59 10 42 14

Артикул Размер D15 L18

DKL2041 Малый 6,5 56
DKL3041 Средний 8 70
DKL4041 Большой 9,7 90

Артикул Размер D16 D17 L19 L20

DKL2051 Малый 12,3 12,9 15 3
DKL3051 Средний 14,4 15,4 23 5
DKL4051 Большой 19,4 20,4 32 7

Артикул Размер D4 D5 D6 D7 L4 L5 L6 L7 F2

DKL2021 Малый 12,6 M16x1 6,8 2,6 18 7 7 15 11
DKL3021 Средний 15,0 M19x1 8,3 3,0 21 8 8 17 13
DKL4021 Большой 17,2 M24x1 10,0 3,5 25 10 9 21 15

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Корпус для кулачков - с кулачками

Запасной комплект кулачков

D13

Артикул Размер D8 D9 D10 L8 L9 L12 L14 L15 R1 Ø сверла Ø расточ. 
отверстия

Глубина 
расточ.

отверстия

Винт 
метрический 

под
шестигранник

DKL2032 Малый 54 20,6 M16x1 40 13 7 40 12,6 2,5 6,8 10,4 6,8 M6x1
DKL3032 Средний 60 24,4 M19x1 51 15 8 46 12,6 2,5 6,8 10,4 6,8 M6x1
DKL4032 Большой 78 32,4 M24x1 68 20 10 60 17 4 8,4 13,7 8,5 M8x1,25

Артикул Размер L16 L17

DKL2062 Малый 5,8 4,2
DKL3062 Средний 7,2 4,8
DKL4062 Большой 9 6,0

кулачка

фиксирующих    резиновых
шпилек                 пружин

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Шпилька центрального выталкивателя

Отверстие после отсечения

Пазовая втулка ограничения входа

Артикул Размер Диапазон хода
Мин./Макс. L22 D19 D20 D24 L23 L24 L25 L28

DKL2071
Малый

5->30 86
28 M22x1,25 16 37 31,5 6 10,8

DKL2072 30->55 111
DKL3071

Средний
6->41 111

34 M26x1,5 19 49 41 7 12,8
DKL3072 41->76 146
DKL4071

Большой
12->58 152

45 M34x1,5 26 65 56 10 17,3
DKL4072 58->104 198

Артикул Размер L29 D25 D26 D27 L30 L31 L32 F3
D28

Метрический

DKL2081
Малый

140
16 12,4 9,8 21 4 6,7 13 M8x1,25

DKL2082 250
DKL3081

Средний
160

19 14,5 11,7 24 4,6 7,6 15 M10x1,5
DKL3082 280
DKL4081

Большой
200

26 19,5 15,9 31 5,5 9,5 22 M12x1,75
DKL4082 310

ЗАМКИ С ЗАЩЕЛКОЙ
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Внутренний замок с защелкой

Добавьте в работу внутреннего замка с защелкой функции направленного 
выталкивания и возвратной колонки, пользуясь дополнительной втулкой 

Дополнительные втулки направленного выталкивания и возврата, хотя и не являются 
необходимыми для работы внутреннего замка с защелкой, могут добавить две функции 
крепежной плите формы, необходимые в большинстве форм. Дополнительные втулки 
могут добавить функции направленного выталкивания и возврата узла толкателя в 
действие крепежной плиты формы. Кроме того, дополнительные функции соответствуют 
требованиям по необходимой площади для механизма защелкивания плиты. Однако 
дополнительные втулки не обеспечивают быстрого возврата толкателя, необходимого 
в определенных случаях применения.
• Втулки могут добавить функцию направленного выталкивания в действие крепежной 
плиты формы наряду с механизмом защелкивания плиты;
• Втулки могут заменить действие возвратных колонок в крепежной плите ормы в 
большинстве случаев применения с использованием механизма защелкивания плиты
• Втулки размещаются в районе шпильки центрального выталкивателя механизма 
защелкивания плиты и монтируются в узле толкателя, за счет чего исчезает 
необходимость в дополнительном месте внутри формы, обычно возникающая для 
обеспечения функций направленного выталкивания и озвратной колонки.

Примечания:
1. Выбирайте втулку подходящей длины для того, чтобы можно было обрезать 

ее до длины, обеспечивающей полный возврат узла выталкивателя. См. 
информацию по установке.

2. Колонки центрального выталкивателя должны поддерживать и направлять 
втулки, а также узел выталкивателя. Колонки должны обеспечивать 
достаточный контакт по несущей поверхности, определяемый 
минимальным размером “L41”.

3. Для дополнительного контакта по несущей поверхности колонок 
центрального выталкивателя может потребоваться более толстая нижняя 
крепежная плита или, в некоторых случаях, дополнительная плита в 

основании формы.
4. На одну форму рекомендуется как минимум четыре узла. В случае больших 

форм, толстых плит, или в условиях применения, когда нагрузки близки к 
максимальным, могут  понадобиться дополнительные узлы и/или узлы, 
следующие по величине. Ни при каких условиях нельзя превышать  
максимальные рекомендованные величины нагрузки. Необходимо 
поддерживать сбалансированную нагрузку во избежание перекосов и 
заедания, что может привести к очень большим перегрузкам. На каждом 
основании формы следует  использовать узлы замка с защелкой только 
одного размера.

Базовый
размер

защелки

Номер
защелки
в сборе

Optional – Guided Ejection and Return Sleeve Features

Номер
втулки

Длина
L35 Ø  D28 Ø D29Ø Ø D30  Длина L36 Толщина L37 Длина  L38 Длина  L39 Длина L40 Мин. L41

28 
(Малый)

DKL2811 
DKL2101 90 24 30 16 12 5 14 40 30 12

DKL2812
DKL2821 

DKL2102 140 24 30 16 12 5 14 40 30 12
DKL2822

34
(Средний)

DKL3411
DKL3101 110 28 35 19 14 6 16 50 35 15

DKL3412
DKL3421

DKL3102 160 28 35 19 14 6 16 50 35 15
DKL3422

45.
(Большой)

DKL4511
DKL4101 140 38 46 26 18 8 20 70 40 20

DKL4512
DKL4521

DKL4102 200 38 46 26 18 8 20 70 40 20
DKL4522

L35
L40L39

D28
Dia.

D28
Dia.

L37

L38L36

D29
Dia.

D30
Dia.

D30 Dia.

D28
Dia.

D30
Dia.

+0.02
+0

+0.9
+0.6

+0.02
+0

-0.01
-0.03

+1.6
+1

L41
Min.

Укорачивайте только с
этой стороны; 
см. примечание 1 ниже.
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Кроме того, применяются два варианта установки: Монтаж по центру 
с использованием FW 1800 и FW 1850: это наиболее простой вариант 
установки в случае небольших, не очень сложных форм. Единый блок (FW 
1800 или FW 1850) присоединяется непосредственно к выталкивающему 
штоку машины.

Монтаж не по центру с использованием TSTL и TSBL: монтаж полностью 
внутри формы для предотвращения зацепления деталей и случайных 
действий. Полезен в случаях, когда нет места по центру. В случае форм 
большего размера используются два или четыре блока.

& &

“Последняя верхняя” использует типы FW 1800 и TSTL: 1-е перемещение: оба набора плит толкателя, 2-е перемещение: верхние плиты толкателя.

1. Возврат плит толкателя 2. Первый ход толкателя 3. Второй ход толкателя

Двухступенчатые толкатели используются в случаях, когда необходимо обеспечить два этапа выталкивания, например, для извлечения из формы деталей с 
поднутрением при наклонных колонках или для того, чтобы направляющие не ударялись о выталкивающие колонки. Системы двухступенчатых толкателей 
DME обеспечивают два типа функциональности.

1. Возврат плит толкателя 2. Первый ход толкателя 3. Второй ход толкателя

“Последняя нижняя” использует типы FW 1850 и TSBL: 1-е перемещение: оба набора плит толкателя, 2-е перемещение: нижние плиты толкателя.

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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FW1800

Артикул D8 D1 D5 D7 D9 D3 D4 D2 D6

FW1800M321-5 M32x1,5 16 M12x1,0 M22x1,0 60 46 M5 32 20,6
FW1800M421-5 M42x1,5 22 M16x1,5 M30x1,5 80 62 M6 42 28,0
FW1800M521-5 M52x1,5 28 M20x1,5 M38x1,5 90 72 M8 53 36,0
FW1800M621-5 M62x1,5 37 M24x1,5 M48x1,5 120 80 M8 63 44,0

Артикул L7 L6 L4 L2 L1 L3 L5 H1 H2 K1 K6 K2 K5 K3 K4 SW1 SW2 A мм²

FW1800M321-5 200 30 101 11 56 20 16 5-30 50 16 5 9,0 5 8 24 13 20 56
FW1800M421-5 266 40 132 16 75 30 22 10-40 70 20 6 9,0 6 10 30 17 27 100
FW1800M521-5 285 45 134 16 75 35 22 10-40 80 22 6 10,5 8 12 30 22 35 152
FW1800M621-5 300 50 140 16 80 40 22 10-40 80 22 6 10,5 8 12 30 30 44 215
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ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ

Двухступенчатый одноходовый толкатель

Рекомендуемая резьба

1. Выталкивающий шток
2. Подвижная втулка
3. Регулировочная втулка
4. Монтажный фланец
5. Сегменты
6. Стопорное кольцо
7. Разделительное кольцо
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Двухступенчатый одноходовый толкатель

Рекомендуемая резьба

1. Выталкивающий шток
2. Подвижная втулка
3. Регулировочная втулка
4. Монтажный фланец
5. Сегменты
6. Стопорное кольцо
7. Разделительное кольцо

 

Монтаж:
1. Закрепите выталкивающий шток 1 на плите толкателя. Для обеспечения надежности пользуйтесь LOCTITE C 242.
2. Соедините вместе детали 2, 3 и 4 и затяните деталь 3 (ключом SW2, см. таблицу).
3. Затяните регулировочную втулку 3 на монтажном фланце 4.
4. Закрепите монтажный фланец.

Рекомендуемые смазки: C 135, C 138/139, C 170, и т. д.

Инструкции по установке:
Предпочтительно привинчивать это устройство к толкателю гидравлической машины.
Необходимо обеспечить требуемую внутреннюю или наружную резьбу детали № 1. Выталкивающий шток №1 нельзя укорачивать более, чем на длину 
k1, если не обеспечивается общий ход h3 (h3 = h1 + h2), включая возможный больший вход детали 1 в деталь 2.
Поворотом втулки 3 постоянно регулируется первый ход h1. При ходе h1 обе плиты выталкивающих колонок движутся одновременно. При следующем 
ходе h2 продолжается движение только плиты второй выталкивающей колонки.
Выбирайте толщину разделительного кольца 7 таким образом, чтобы оставался зазор не меньше чем в 0,05 мм между плитами выталкивающих 
колонок (см. рис. 1).

1. Выталкивающий шток
2. Подвижная втулка
3. Регулировочная втулка
4. Монтажный фланец
5. Сегменты
6. Стопорное кольцо
7. Разделительное кольцо

Сборка FW1800

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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FW1850

Артикул d H1 H2 d1 d2 d3 d4 d6 d7 d8 d9 d10

FW1850050032 50 5-32 12-32 18 M12 56 75 M40x1,5 31,5 M12x1,25 M6x16 62
FW1850058040 58 5-40 15-40 22 M16 64 90 M45x1,5 36,0 M14x1,50 M8x20 72
FW1850058056 58 5-56 25-56 22 M16 64 90 M45x1,5 36,0 M14x1,50 M8x20 72
FW1850070071 70 10-71 20-71 26 M20 79 100 M55x1,5 44,0 M16x1,50 M8x25 84

Артикул l2 l3 l4 l5 l6 l7 макс.. l8 макс.. SW1 SW2 SW3 SW3
Nm SW4 SW5 SW6

FW1850050032 12 58 14 25 17 36 50 14 14 36 120 46 6 27
FW1850058040 15 68 16 25 17 45 66 18 18 41 160 55 8 32
FW1850058056 15 84 16 25 17 45 66 18 18 41 120 55 8 32
FW1850070071 18 107 22 30 22 56 80 22 24 50 200 65 10 38
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Двухступенчатый одноходовый толкатель

Двухступенчатый одноходовый толкатель
может встраиваться в оснастку ТПА.
Он автоматически разбивает движение на
два последовательных хода.
Связанная с этим функциональная 
последовательность позволяет создавать 
новые механизмы выталкивания из формы.

Закаленная часть Закаленная часть
Левосторонняя резьба

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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Узел плиты толкателя II

Крепежная плита

Узел плиты толкателя I

Опорная плита

Сборка FW1850 Двухступенчатый одноходовый толкатель

Характеристики:
• Фиксация положения плит толкателя благодарявстроенным 

износостойким фиксаторам.
• Бесконечное разнообразие ходов.
• Высокая эксплуатационная надежность компонентов толкателя за счет 

хода с контролируемой силой.
• Упрощение действия компонентов, отвечающих за выталкивание из 

формы под углом и с поворотом.
• Установка с экономией места в области болта толкателя.
• Высота приспособления не меняется.

Конструктивные соображения:
Необходимо разъемное фиксированное соединение между болтом 
толкателя (FW 1850) и толкателем машины, предпочтительно с 
использованием пневматического быстродействующего соединителя PN 
1680. Плиты толкателя не могут выталкиваться возвратными колонками 
из-за закрытия приспособления! Плита толкателя направляется четырьмя 
направляющими для предотвращения
перекоса. Желательно ограничение хода для того, чтобы плиты толкателя 
оставались разделенными в конечном положении.
Компенсацию отклонения от соосности толкателя машины и 
приспособления желательно выполнять с использованием 
пневматического быстродействующего соединителя PN 1680. В 
случае необходимости делается адаптер для приспособления на МАР, 
предпочтительно от фланца центровки R 19.

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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Двухступенчатый последний верхний толкатель

Надежное, точное контролирование плиты:
Двухступенчатые толкатели DME (TS) адаптированы под разнообразные размеры основания форм 
и толщины плит. Поставляются толкатели, рассчитанные на две последовательности выталкивания: 
последний верхний (TS) и последний нижний (BS). Для каждой последовательности выталкивания 
толкатели поставляются в трех размерах для соответствия большинству стандартных оснований форм 
DME. Диапазон ходов на каждой стадии выталкивания определяется или устанавливается пользователем 
путем обрезания центрального штока до необходимой длины (как для типа TSTL, так и для типа TSBL), а 
также обрезанием втулки хода (только для типа TSBL). Установленный двухступенчатый толкатель DME 
обеспечивает надежное, точное контролирование последовательности ходов и расстояние каждого хода 
двух плит толкателя. После установки отсутствует регулировка, которая могла бы случайно нарушиться.
Преимущества:
Шаги первой и второй ступени устанавливаются независимо друг от друга. Наладка и установка 
существляются просто. Заданные шаги не могут сбиться или случайно измениться. За счет установки 
внутри исключаются удары о соединители линий подачи воды и компоненты, устанавливаемые снаружи. 
Используется механизм защелки, подобный внутреннему замку с защелкой DME, для обеспечения 
плавности работы и направления. Имеются три размера по каждому типу, выбирая из которых, можно 

обеспечить соответствие большинству стандартных крепежных плит форм. Используются компоненты из закаленной стали для обеспечения длительного срока службы. Двухступенчатые 
толкатели DME значительно компактнее и могут располагаться по центру; предпочтительно устанавливать двухступенчатые толкатели DME попарно, со смещением относительно центра 
формы. Подробнее см. указания по сборке, www.dme.net. 
Указания по выбору и конструкции:
Выбирайте двухступенчатый толкатель диаметром 20 мм (маленький), 26 мм (средний), или 32 мм (большой), руководствуясь шириной крепежной плиты формы (в 
случае форм большого размера, толстых плит или работы в условиях большой нагрузки могут понадобиться узлы следующего по порядку размера). Определите диапазон 
величин хода каждого выталкивания (первого и второго), внимательно следя за тем, чтобы не превышался максимальный ход, заданный для выбранного типа и размера 
двухступенчатого толкателя. Выбор зависит от конкретного применения. Как правило, необходимо как минимум два двухступенчатых толкателя. В случае больших форм, 
толстых плит, или в условиях применения, когда нагрузки близки к максимальным, могут понадобиться дополнительные узлы и/или узлы, следующие по величине. Ни при 
каких условиях нельзя превышать максимальные рекомендованные величины нагрузки. Необходимо поддерживать сбалансированную нагрузку во избежание перекосов и 
заедания, что может привести к очень большим перегрузкам. Для каждой крепежной плиты формы можно использовать двухступенчатые толкатели только одного размера

Артикул
Диаметр базового 

центрального
штока

H1-Ход 1 H2-Ход 2
Максимальная ширина

основания формы
Макс.

статическая
нагрузка

Макс. динамическая
нагрузкаМин. Макс. Мин. Макс.

TSTL20A 20мм 4 79 4 79
До 196мм, 1 TSTL 20

600 кг, 5,8 кН 60 кг, 0,58 кН
До 446мм, 2 TSTL 20

TSTL26A 26мм 6 84 6 84
До 446мм, 1 TSTL 26

6100 кг, 10,8 кН 110 кг, 1,08 кН
До 596мм, 2 TSTL 26

TSTL32A 32мм 8 92 8 92
До 596мм, 1 TSTL 32

2000 кг, 19,6 кН 200 кг, 1,96 кН
До 796мм, 2 TSTL 32

Указания по сборке и установке
Изготовитель формы должен обрезать и/или сточить центральный шток до  необходимой 
длины до установки узла двухступенчатого толкателя в крепежную плиту формы. Не 
отрезайте больше, чем длина минимального хода (H2). Рекомендуемый допуск на длину 
центрального штока после его обрезания составляет не более +0/-0,02 мм. Шаг 1 (H1) 
уменьшается за счет обрезания и/или стачивания конца центрального штока со стороны 
движущейся плиты. Шаг 2 (H2) уменьшается за счет обрезания и/или стачивания конца 
центрального штока со стороны неподвижной плиты. Минимальная величина Н2, указанная 
на схеме, не включает дополнительных упорных колонок со стороны стационарной 
разделительной плиты. Для того, чтобы уменьшить Н2 больше, чем это показано на схеме, 
добавьте упорные колонки. Все двухступенчатые толкатели в форме должны обрезаться из
расчета одного и того же хода. Рекомендуется использовать направленное выталкивание. 
Необходимо контролировать скорость толкателя, для того, чтобы не было чрезмерной 
ударной нагрузки. Двухступенчатые толкатели не подходят для применения в условиях 
больших нагрузок, и никогда не должны подвергаться воздействию температуры 
выше 150 °С. Смазывайте все участки, на которых металл контактирует с металлом, до 
начала применения и периодически по мере необходимости. Следует пользоваться 
нерастапливаемой смазкой высокого качества, рассчитанной на соответствующую 
температуру, предназначенной для изготовителей форм.

Сторона неподвижной плиты

Опорная плита

Крепежная плита
Сторона подвижной 
плиты
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Артикул Длина центрального
штока

Ход 1  Ход 2
1 2 3 4 S1 S2 S3 S4 S5

Мин. Макс. Мин. Макс.

TSTL20A 262,96 4 79 4 79 26 12 26 12 8 8 8 3 4,26
TSTL26A 285,32 6 84 6 84 26 12 26 12 10 10 10 4 10,62
TSTL32A 316,68 8 92 8 92 26 16 26 16 15 12 12 4 9,80
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3. Второй ход толкателя

Верхний узел плиты толкателя(со стороны 
неподвижной плиты) продолжает двигаться во 
время «второго» или остающегося хода до тех пор, 
пока верхний узел плиты толкателя не коснется 
верха корпуса толкателя.

Последняя верхняя последовательность

2. Первый ход толкателя 

Через заранее заданное количество ходов механизм 
защелки защелкивается на центральном штоке, 
фиксируя тем самым положение нижнего узла 
плиты толкателя (со стороны подвижной плиты).

1. Возвращение плит толкателя

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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TSTLTS

TSTLCR

Артикул D8 D9 D20 L10 L25 L26 C4

TSTL20TS 43 34 50,8 79,96  12,70 6,00 0,5
TSTL26TS 54 43 63,0 85,32  12,70 8,00 0,5
TSTL32TS 68 54 78,0 93,68 15,88 10,00 0,5

Артикул D1 D2 D17 L1* L2 L3 L22** C1 R1

TSTL20CR 33 20 0 -0,01 5 265 10 18,74 72 +0,5 0 1,5 0,4
TSTL26CR 42 26 0 -0,01 6 290 12 22,93 76 +0,5 0 2 0,8
TSTL32CR 53 32 0 -0,01 6 320 15 28,25 82 +0,5 0 2,5 0,8
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Travel Sleeve

Центральный шток

* Обрезка с обоих концов центрального штока только по установочным данным.
** Окончательная длина должна иметь допуск 0-0,2 мм после обрезки центрального штока до требуемой длины.

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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TSTLKT

TSTLBD

D
19

Артикул D4 D6 D7 D17 D18 D19 L5 L7 L23 L24 C3

TSTL20BD 66 34 20 10,6  6,4 53 104 94,0 6,1 30 0,5
TSTL26BD 84 43 26 13,8  8,7 67 116 103,0 8,2 37 0,5
TSTL32BD 105 54 32 16,8  10,8 85 131 113,4 10,2 47 0,6

Артикул

TSTL20KT
TSTL26KT
TSTL32KT
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Запасной комплект кулачковых контактов (6 кулачковых контактов и 8 фиксирующих колонок)

6 кулачковых
контактов 8 фиксирующих колонок

Несквозной паз
для фиксирующей

колонки

Корпус для кулачковых контактов

6 кулачковых контактов и 8 фиксирующих 
колонок

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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Указания по сборке и установке:
• Все двухступенчатые толкатели, используемые в форме, должны обрезаться под одни 

и те же ходы.
• Рекомендуется использовать направленное выталкивание.
• Скорость выталкивания необходимо контролировать для того, чтобы не было 

чрезмерных ударных нагрузок.
• Двухступенчатые толкатели не годятся для применения в случае больших нагрузок.
• Двухступенчатые толкатели никогда не должны подвергаться воздействию 

температуры, превышающей 150 °C (300 °F).
• Смазывайте все участки, на которых металл контактирует с металлом, до начала 

применения и периодически по мере необходимости. Следует пользоваться 
нерастапливаемой смазкой высокого качества, предназначенной для изготовителей 
форм, рассчитанной на соответствующую температуру .

• Для каждой формы потребуется не меньше четырех выталкивающих колонок. В случае 
форм большого размера могут потребоваться дополнительные выталкивающие 
колонки.

• Изготовитель форм должен обрезать и/или сточить выталкивающие колонки до 
необходимой длины.

• Выталкивающие колонки не включены в комплект последнего нижнего толкателя и 
должны заказываться отдельно. В конце второго хода корпус для кулачковых контактов 
должен устойчиво сидеть на головке центрального штока или на разделительной плите

• Изготовитель формы должен обрезать и/или сточить центральный шток до необходимой 
длины до установки узла двухступенчатого толкателя в крепежную плиту формы. Не 
отрезайте больше, чем длина минимального хода (H2). Рекомендуемый допуск на длину 
центрального штока после обрезания составляет не более +0/-0,02 мм.

• Изготовитель формы должен обрезать и/или сточить втулку хода до необходимой длины 
до установки узла двухступенчатого толкателя в крепежную плиту формы. Не отрезайте 
больше, чем длина минимального хода (H2).

• Ход 1 (H1) уменьшается путем добавления ограничителей хода к разделительной 
плите со стороны стационарной плиты для ограничения движения верхнего узла плиты 
толкателя (со стороны стационарной плиты). Изготовитель формы должен изготовить 
подходящий комплект ограничителей хода необходимой высоты, обеспечивающих 
необходимый ход (H1).

• Ход 2 (H2) уменьшается путем обрезания и/или стачивания конца центрального штока и 
втулки хода со стороны движущейся плиты.

Сторона неподвижной плиты

Опорная плита

Крепежная плита

Сторона подвижной плиты

Хо
д 1
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1)
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Двухступенчатый последний нижний толкатель

В конце второго хода корпус для кулачковых контактов  должен устойчиво 
сидеть на головке центрального штока или разделительной плите так, как 
это показано на рисунке.
• Указанные здесь допуски являются допусками на установку.
• Конкретные допуски на компоненты см. на детальных чертежах.
• Номинальные размеры см. на соответствующих чертежах

Артикул
Длина

центрального
штока

H1-Ход 1 H2-Ход 2
1 2 3 4 S1 S2 S3 S4

Мин. Макс. Мин. Макс.

TSBL20A 262,96 8 82 12 82 26 12 26 12 11 8 10 4
TSBL26A 285,32 10 92 18 92 26 12 26 12 14 10 12 9
TSBL32A 316,68 12 102 24 102 26 16 26 16 17 12 14 10

Артикул
Базовый диаметр

центрального
штока

Ход 1 Ход 2
Макс. ширина

основания формы

Макс.
статическая

нагрузка

Макс.
динамическая 

нагрузкаМин. Макс. Мин. Макс.

TSBL20A 20мм 8 82 12 82
До 196мм, 1 TSTL 20 600 кг

5,8 кН
60 кг

0,58 кНДо 446мм, 2 TSTL 20

TSBL26A 26мм 10 92 18 92
До 446мм, 1 TSTL 26 1100 кг

10,8 кН
110 кг
08 кНДо 596мм, 2 TSTL 26

TSBL32A 32мм 12 102 24 102
До 596мм, 1 TSTL 32 2000 кг

19,6 кН
200 кг

1,96 кНДо 796мм, 2 TSTL 32

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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1. Возвращение плит толкателя

2. Первый ход толкателя 3. Второй ход толкателя

Через заранее заданное количество ходов механизм 
защелки защелкивается на центральном штоке, 
фиксируя тем самым положение нижнего узла плиты 
толкателя (со стороны подвижной плиты).

Верхний узел плиты толкателя (со стороны стационарной 
плиты) продолжает двигаться во время «второго» или 
остающегося хода до тех пор, пока верхний узел плиты 
толкателя не коснется верха корпуса толкателя.

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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TSBLTS

TSBLCR

Артикул D8 D9 L10 T1

TSBL20TS 43   0 
-0,03 34 86 +0,2

    0 M43,5x1,25
TSBL26TS 54   0 

-0,03 43 94 +0,2
    0 M54,5x1,25

TSBL32TS 68   0 
-0,03 54 105 +0,2

    0 M68,6x1,5

Артикул D1 D2 D17 L1* L2 L3 C1

TSBL20CR 34   0
-0,01 20   0

-0,01 7,2 280  +0,5
    0 10 +0,02

    0 93,66 1,0
TSBL26CR 44   0 

-0,01 26   0 
-0,01 8,5 314  +0,5

    0 12  +0,02
    0 105,67 1,0

TSBL32CR 58   0 
-0,01 32   0 

-0,01 10,5 354 +0,5
    0 14 +0,02

    0 118,18 1,5
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Втулка хода

Центральный шток

* Обрезка с обоих концов центрального штока только по установочным данным.
** Окончательная длина должна иметь допуск 0-0,2 мм после обрезки центрального штока до требуемой длины.

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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TSBLBD

TSBLLR

Артикул D12 D13 D14 D15 L16 L17 T3

TSBL20LR 72,0 57,4 10,6 6,4 10,0 6,0 M43,2 x 1,25
TSBL26LR 90,0 72,0 13,7 8,6 13,0 8,1 M54,2 x 1,25
TSBL32LR 112,0 90,0 16,8 10,8 16,0 10,1 M68,25 x 1,5

Артикул D4 D5 D6 D7 L5 L6 L7 C2 R1

TSBL20BD 58,2 50,8 34,0 20,0 106,46 22,7 6,0 0,3 0,4
TSBL26BD 70,0 62,8 43,0 26,0 121,22 22,7 6,0 0,4 0,4
TSBL32BD 87,0 78,0 54,0 32,0 139,7 28,88 7,0 0,5 0,4 CA
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Корпус для кулачковых контактов

Стопорное кольцо

Ø 
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TSBLPP

TSBLKT

Артикул D10 D11 L12 L13 L14 L15 SW T3
TSBL20PP 29 18 136 125 107 30 26 M10
TSBL26PP 34 21 153 139 120 40 30 M12
TSBL32PP 43 26 171 154 138 50 36 M16

Артикул

TSBL20KT
TSBL26KT
TSBL32KT
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Выталкивающая колонка

Запасной комплект кулачковых контактов (6 кулачковых контактов и 8 фиксирующих колонок)

6 кулачковых
контактов 8 фиксирующих колонок

Несквозной паз
для фиксирующей

колонки

6 кулачковых контактов и 8 фиксирующих 
колонок

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ ТОЛКАТЕЛИ
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Вывинчивающие устройства
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ОСИ С КРУПНОЙ РЕЗЬБОЙ
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WZ1000

WZ1100

d h z

28 80 LR 9
28 80 RL 9

d h z

28 120 LR 10
28 120 RL 10

d h z

28 160 LR 11
28 160 RL 11

d h z

38 120 LR 10
38 120 RL 10

d h z

38 160 LR 11
38 160 RL 11

d h z

38 200 LR 12
38 200 RL 12

Материал:  W1.0715 макс. 570Н/мм²

Материал: ~1.0727~980Н/мм²

Артикул d h l1 d1h8* l k z

WZ100028080L400
28 80 400 40 525 93 9

WZ100028080R400
WZ100028160L400

28 160 400 40 525 93 11
WZ100028160R400
WZ100038120L450

38 120 450 48 575 93 10
WZ100038120R450
WZ100038200L450

38 200 450 48 575 93 12
WZ100038200R450

WZ1000 48

L1±0.1

Ød
1 g

b(
*)

Tr 
  d

 x 
h Side BSide A

k* max. =L2* min.  = 30

L max.  <2000
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Оси с большим шагом

ОСИ С КРУПНОЙ РЕЗЬБОЙ

Оси с крупной резьбой 

* - Оси с крупной резьбой можно изготовить по размерам заказчика
D - внешний диаметр
h - ход, реализуемый за каждый поворот оси
z - номер нити
Резьба является специфичной для DME, размеры d, h и z являются фиксированными и не могут быть изменены.
L и R указывают направление вращения гайки. R по часовой стрелке, L наоборот.

The Coarse Pitch Axle is a special product. When asking for a quotation or when making an order, please Артикулer to the chart below and send all the required Информация:rmation

L1±0.1

Ød
1 g

b(
*)

Tr 
  d

 x 
h Side BSide A

k* max. =L2* min.  = 30

L max.  <2000

Пожалуйста, укажите направление витка             Пожалуйста, предоставьте следующие размеры

Сторона А направление витка Сторона B направление витка Резьба Tr, мм Пространство для роликового 
подшипника, мм Центральный диаметр, мм Длина без резьбы, мм Общая длина, 

мм   
L left R right L left R right Ød h Ød1 g6 L1 ØD k L2 L
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WZ1015

Артикул d h d1 l z

WZ101528080L
28 80 74 100 9

WZ101528080R
WZ101528160L

28 160 74 100 11
WZ101528160R
WZ101538120L

38 120 74 120 10
WZ101538120R
WZ101538200L

38 200 74 120 12
WZ101538200R

WZ1030

Материал: ~1.2767~830Н/мм²

REF    d m d0 dk d1 l l1 l2 a z

WZ1030141-25 14 1,25 17,50 20,00 4,0 125 50 12 5 14
WZ1030151-25 15 1,25 18,75 21,25 4,0 125 50 12 5 15
WZ1030161-25 16 1,25 20,00 22,50 4,0 125 50 14 5 16
WZ1030171-50 17 1,50 21,00 24,00 5,0 160 63 15 6 14
WZ1030181-25 18 1,25 21,25 23,75 4,0 125 50 14 5 17
WZ1030191-25 19 1,25 22,50 25,00 4,0 125 50 14 5 18
WZ1030201-50 20 1,50 24,00 27,00 5,0 160 63 15 6 16
WZ1030221-25 22 1,25 25,00 27,50 5,0 125 50 16 5 20
WZ1030221-50 22 1,50 27,00 30,00 5,0 160 63 16 6 18
WZ1030251-50 25 1,50 30,00 33,00 5,0 160 63 20 6 20
WZ1030292-00 29 2,00 34,00 38,00 6,3 200 63 18 7 17
WZ1030321-50 32 1,50 37,50 40,5 5,0 160 63 20 6 25

WZ1030322-00 32 2,00 38,00 42,00 6,3 200 63 18 7 19

WZ1030382-50 38 2,50 45,00 50,00 8,0 225 80 20 9 18
WZ1030432-50 43 2,50 50,00 55,00 8,0 225 80 20 9 20
WZ1030442-00 44 2,00 50,00 54,00 6,3 200 63 20 7 25
WZ1030482-50 48 2,50 55,00 60,00 8,0 225 80 24 9 22
WZ1030502-00 50 2,00 56,00 60,00 6,3 200 63 20 7 28
WZ1030542-00 54 2,00 60,00 64,00 6,3 200 63 22 7 30
WZ1030562-50 56 2,50 62,50 67,50 8,0 225 80 24 9 25

REF    d m d0 dk d1 l l1 l2 a z

WZ1030682-50 68 2,50 75,00 80,00 8,0 225 80 26 9 30
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Гайки с большим шагом

Материал: 2.0550 Латунь

Валы-шестерни 

ОСИ С КРУПНОЙ РЕЗЬБОЙ
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WZ1050

WZ1040

Артикул      d m z d0 dk b JS9 b1 b2 d1

WZ1040251-2545
25 1,25

45 56,25 58,75
8 35 30 50WZ1040251-2550 50 62,50 65,00

WZ1040251-2560 60 75,00 77,50
WZ1040301-2545

30

1,25

45 56,25 58,75

8 45 40 50
WZ1040301-2550 50 62,50 65,00
WZ1040301-2560 60 75,00 77,50
WZ1040301-2570 70 87,50 90,00
WZ1040301-5045

1,5

45 67,50 70,50

10 45 40 60
WZ1040301-5050 50 75,00 78,00
WZ1040301-5060 60 90,00 93,00
WZ1040301-5070 70 105,00 108,00
WZ1040351-5045

35 1,5

45 67,50 70,50

10 50 45 60
WZ1040351-5050 50 75,00 78,00
WZ1040351-5055 55 82,50 85,50
WZ1040351-5060 60 90,00 93,00
WZ1040351-5070 70 105,00 108,00

Артикул      d m z d0 dk b JS9 b1 b2 d1

WZ1040352-0040

35 2

40 80,00 84,00

10 50 45 70

WZ1040352-0045 45 90,00 94,00
WZ1040352-0050 50 100,00 104,00
WZ1040352-0055 55 110,00 114,00
WZ1040352-0060 60 120,00 124,00
WZ1040352-0070 70 140,00 144,00
WZ1040472-0040

47

2

40 80,00 84,00

10 65 60 70
WZ1040472-0045 45 90,00 94,00
WZ1040472-0050 50 100,00 104,00
WZ1040472-0060 60 120,00 124,00
WZ1040472-0070 70 140,00 144,00
WZ1040472-5040

2,5

40 100,00 105,00

10 65 60 70
WZ1040472-5045 45 112,50 117,50
WZ1040472-5050 50 125,00 130,00
WZ1040472-5060 60 150,00 155,00
WZ1040472-5070 70 175,00 180,00

Артикул        d m z d0 dk b1 b2 d1

WZ1050101-2516

10

1,25

16 20,00 22,50

34 29 16
WZ1050101-2517 17 21,25 23,75
WZ1050101-2518 18 22,50 25,00
WZ1050101-2520 20 25,00 27,50
WZ1050101-2525 25 31,25 33,75
WZ1050101-5016

1,50

16 24,00 27,00

36 31 19
WZ1050101-5018 18 27,00 30,00
WZ1050101-5020 20 30,00 33,00
WZ1050101-5025 25 37,50 40,50
WZ1050102-0016 10 2,00 16 32,00 36,00 38 33 26

Артикул        d m z d0 dk b1 b2 d1

WZ1050102-0018

10 2,00

18 36,00 40,00

38 33 26
WZ1050102-0020 20 40,00 44,00
WZ1050102-0025 25 50,00 54,00
WZ1050102-0030 30 60,00 64,00
WZ1050122-5016

12 2,50

16 40,00 45,00

40 35 34
WZ1050122-5018 18 45,00 50,00
WZ1050122-5020 20 50,00 55,00
WZ1050122-5025 25 62,50 67,50
WZ1050122-5030 30 75,00 80,00

Материал: ~1.0503 (C45)~690Н/мм²

Материал: ~1.0503 (C45)~690Н/мм²

REF    d m d0 dk d1 l l1 l2 a z

WZ1030682-50 68 2,50 75,00 80,00 8,0 225 80 26 9 30
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Шестерни промежуточной передачи 

Прямозубые шестерни

ОСИ С КРУПНОЙ РЕЗЬБОЙ
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WZ1080

WZ1070

WZ1060

Артикул b h l t1 t2

WZ106005514 5 5 14 3,0 2,3
WZ106008518

8 5
18

2,6 2,4WZ106008534 34
WZ106008540 40

Артикул b h l t1 t2

WZ106010640
10 6

40
3,6 2,4

WZ106010645 45
WZ106010650

10 6
50

3,6 2,4WZ106010660 60
WZ106010665 65

Артикул         D d B C T r1 r2 a D1 D2 D3 
мин.

D3 
макс. D4 a1 a2

WZ107004720 47 20 14 12,0 15,25 1,5 0,5 11 27 26 40 41 43 2 3,0

WZ107004725 47 25 15 11,5 15,00 1,0 0,3 12 30 30 40 42 44 3 3,5

WZ107005228 52 28 16 12,0 16,00 1,5 0,5 13 33 34 45 46 49 3 4,0

WZ107005530 55 30 17 13,0 17,00 1,5 0,5 14 35 36 48 49 52 3 4,0

WZ107005832 58 32 17 13,0 17,00 1,5 0,5 14 38 38 50 52 55 3 4,0

WZ107006235 62 35 18 14,0 18,00 1,5 0,5 15 40 41 54 56 59 4 4,0

WZ107006840 68 40 19 14,5 19,00 1,5 0,5 15 46 46 60 62 65 4 4,5

Артикул         D d B C T r1 r2 a D1 D2 D3 
мин.

D3 
макс. D4 a1 a2

WZ107007545 75 45 20 15,5 20,00 1,5 0,5 17 51 51 67 69 72 4 4,5

WZ107008050 80 50 20 15,5 20,00 1,5 0,5 18 56 56 72 74 77 4 4,5

WZ107009055 90 55 23 17,5 23,00 2,0 0,8 20 63 62 81 83 86 4 5,5

WZ107009560 95 60 23 17,5 23,00 2,0 0,8 21 67 67 85 88 91 4 5,5

WZ107010065 100 65 23 17,5 23,00 2,0 0,8 23 72 72 90 93 97 4 5,5

WZ107011070 110 70 25 19,0 25,00 2,0 0,8 24 78 77 98 103 105 5 6,0

Артикул             D d B r D1 D2

WZ108002610 26 10 8 0,5 12,0 24,0

WZ108002812 28 12 8 0,5 14,0 26,0

WZ108003215 32 15 9 0,5 17,0 30,0

WZ108003517 35 17 10 0,5 19,0 33,0

WZ108004220 42 20 12 1,0 23,2 38,8

WZ108004725 47 25 12 1,0 28,2 43,8

WZ108005530 55 30 13 1,5 34,6 50,4

Артикул             D d B r D1 D2

WZ108006235 62 35 14 1,5 39,6 57,4

WZ108006840 68 40 15 1,5 44,6 63,4

WZ108007545 75 45 16 1,5 49,6 70,4

WZ108008050 80 50 16 1,5 54,6 75,4

WZ108009055 90 55 18 2,0 61,0 84,0

WZ108009560 95 60 18 2,0 66,0 89,0

WZ108010065 100 65 18 2,0 71,0 94,0

Материал: ~1.0503 (C45)~DIN 6885
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Подшипник качения 

Конические роликовые подшипники

Сегментные шпонки 

Установка сегментных шпонок

Материал: Сталь-DIN 625

Материал: Сталь-DIN 720

ОСИ С КРУПНОЙ РЕЗЬБОЙ
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ОСИ С КРУПНОЙ РЕЗЬБОЙ
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ОСИ С КРУПНОЙ РЕЗЬБОЙ



Косозубые передачи Helical Gear
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КОСОЗУБЫЕ ПЕРЕДАЧИ

Косозубые передачи стак-форм

Опыт конструирования и разработки, накопленный DME на протяжении 
десятилетий, поможет вам в проектировании и разработке двухэтажных форм.

Наши косозубые передачи задают стандарт в отрасли на протяжении десятилетий 
надежного применения в различных областях, в том числе в пластичных 
полимерах. Наши корпуса и узлы для косозубых передач значительно упрощают
проектирование и разработку двухэтажных форм, оставляя вам больше времени 
для концентрации на штоках и полостях. В случае необходимости в ваше 
распоряжение будут предоставлены готовые компоненты.

Качество DME обеспечивает надежность и взаимозаменяемость всех компонентов.
К вашим услугам инженеры и разработчики DME для помощи в решении ваших 

проблем независимо от того, изготавливаете ли вы свою первую двухэтажную 
форму или беретесь за многоуровневые двухэтажные формы со сложной 
функциональностью.

DME предлагает полный комплекс услуг по проектированию (вплоть до штоков и 
полостей) тем, кому нужно разгрузить процесс разработки и проектирования во 
время работы в пиковом режиме.

Пользуясь услугами DME, вы сможете заказывать отдельные компоненты, целые 
узлы, готовые к установке, и полные системы, включая процесс разработки и 
проектирования.

Форма закрыта Форма открыта

Центрующие устройства форм с косозубой передачей обеспечивают одновременное открытие 
линий разъема.

Корпуса и узлы для косозубых передач DME значительно упрощают проектирование и разработку двухэтажных 
форм, оставляя вам больше времени для концентрации на штоках и деталях полостей.

Десятилетия опыта в конструкторских разработках и проектировании - к вашим услугам



243 
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

HG

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

КОСОЗУБЫЕ ПЕРЕДАЧИ

Косозубые передачи двухэтажных форм

(OPENING PER SIDE)

(TOP OF SUPPORT PLATE TO CENTER OF MOLD)

A17 (MAX)

A2 (MIN), A3 (MAX)

(PLATE THICKNESS)

S5TD2

TD2 S5

S5

S5

C2 (LENGTH OF NUT HOUSING)

A12
A11
A10

A4

A6

A7

A9

B1 (TOTAL SHUT HEIGHT)

A1
5

A8 (MIN)

A9

A9
A9

B4

RELIEF AREA

S2

B3

A15

A13 A14

B2

STRIPPER PLATE CAVITY PLATE

MOVING SIDE

PA
RT

IN
G

LI
NE

 #2
A5A18 (MIN)

A19 (MIN)

A16 (MIN)

CE
NT

ER
OF

 M
OL

D

TD1
TD2 S5

S5
S2

TD2
TD1

TD1
S2

TD1
S2

1.00  RELIEF
SEE
CROSSHATCHED
AREAS

CORE BACKING PLATE
OR EJECTOR BOX

CORE RET.
PLATE

HOT 
RUNNER 
SYSTEM

A1 (MAX)

S5 S5

S5 S5

TD2

TD2

C1 (LENGTH OF HELICAL GEAR SHAFT)

RELIEF AREA

CAVITY PLATE STRIPPER PLATE

STATIONARY SIDE

PA
RT

IN
G

LI
NE

 #1

CE
NT

ER
OF

 M
OL

D

TD1
S2

TD1
S2

CORE RET.
PLATE

CORE BACKING PLATE
OR EJECTOR BOX

HG28 HG38

S2 Винт с головкой под торцевой ключ M10 x 75мм M12 x 110мм
S5 Винт с головкой под торцевой ключ M10 x 75мм M12 x 110мм
TD1 Трубчатый штифт Ø14мм x 10мм Ø18мм x 12мм

TD2 Трубчатый штифт Ø14мм x 10мм Ø18мм x 12мм

Крепежные винты и штифты
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HG

HG28-1000 HG38-1200 HG38-1500

a1 1000 1200 1500
A2 245 296 296
A3 436 520 670
A4 12 15 15
A5 5 5 5
A6 47 60 60
A7 37 48 48
A8 60 75 75
A9 22 29 29
A10 70 90 90
A11 55 70 70
A12 15 20 20
A13 35 45 45
A14 45 57 57
A15 95 120 120
A16 124 155 155
A17 376 445 595
A18 5 5 5
A19 5 5 5

HG28 HG38

B1
B2
B3
B4

HG28 HG38

C1
C2
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Косозубые передачи двухэтажных форм

Служба прикладных разработок DME предлагает листы 
расчета конфигурации, которые могут помочь вам в 
определении длины вала косозубой передачи и корпуса 
шариковинтовой передачи в зависимости от размера 
формы, а также необходимые размеры боковых 
отверстий для разделительной линии.

Постоянные размеры

Ограничения
ЕСЛИ: B4 ≥ 1/2 x B1
ТО: Конфигурация невозможна.
Уменьшите B4 или увеличьте B1.

ЕСЛИ: B3 < A6
ТО: Конфигурация невозможна.
Увеличьте В3.

ЕСЛИ: B2 ≥ 1/2 x B1
ТО: Конфигурация невозможна.
Уменьшите В2.

Входные данные

C1 = 2 x (A16 + B2)
Если: C1 > (B1 – 10)
То: Передаточный вал слишком длинный
Увеличьте B1 (общую высоту зажима).
C2 = (B4 + A10) – (A4 + A5 + A6)
Если: C2 < A2
То: Корпус шариковинтовой передачи слишком
короткий. Увеличьте В1 (общую высоту 
зажима)
Если: C2 > A3
То: Необходим специальный корпус
шариковинтовой передачи, длиннее чем A3.
Если: C2 > 1/2 x B1 – (A4 + A5 + A6 + A19)
То: Корпус шариковинтовой передачи слишком
длинный. Увеличьте В1 (общую высоту зажима

Расчетные размеры

(OPENING PER SIDE)

(TOP OF SUPPORT PLATE TO CENTER OF MOLD)

A17 (MAX)

A2 (MIN), A3 (MAX)

(PLATE THICKNESS)

S5TD2

TD2 S5

S5

S5

C2 (LENGTH OF NUT HOUSING)

A12
A11
A10

A4

A6

A7

A9

B1 (TOTAL SHUT HEIGHT)

A1
5

A8 (MIN)

A9

A9
A9

B4

RELIEF AREA

S2

B3

A15

A13 A14

B2

STRIPPER PLATE CAVITY PLATE

MOVING SIDE

PA
RT

IN
G

LI
NE

 #2

A5A18 (MIN)
A19 (MIN)

A16 (MIN)

CE
NT

ER
OF

 M
OL

D

TD1
TD2 S5

S5
S2

TD2
TD1

TD1
S2

TD1
S2

1.00  RELIEF
SEE
CROSSHATCHED
AREAS

CORE BACKING PLATE
OR EJECTOR BOX

CORE RET.
PLATE

HOT 
RUNNER 
SYSTEM

A1 (MAX)

S5 S5

S5 S5

TD2

TD2

C1 (LENGTH OF HELICAL GEAR SHAFT)

RELIEF AREA

CAVITY PLATE STRIPPER PLATE

STATIONARY SIDE

PA
RT

IN
G

LI
NE

 #1

CE
NT

ER
OF

 M
OL

D

TD1
S2

TD1
S2

CORE RET.
PLATE

CORE BACKING PLATE
OR EJECTOR BOX

Вал косозубой передачи (необрезанный, под заказ)

КОСОЗУБЫЕ ПЕРЕДАЧИ

Конический
роликовый
подшипник Корпус

роликового
подшипника



Детали косозубой передачи

Вал косозубой передачи

Корпус шариковинтовой передачи

Нейлоновая гайка

Конический роликовый подшипник

Корпус роликового подшипника

Заглушка корпуса шариковинтовой передачи

Установочный шток

Транспортировочный ремень

КОСОЗУБЫЕ ПЕРЕДАЧИ
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Фиксаторы ползуна
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Информация: PSR-PSM-MRT
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ФИКСАТОРЫ ПОЛЗУНА

Поставляемые в трех размерах с повышенной способностью 
выдерживать вес, фиксаторы ползуна могут использоваться 
отдельно или в комплекте с большими или более тяжелыми 
направляющими.

Можно выбирать из 3 типов:
1. MRT: контрольный штифт, установленный в 
направляющей, надежно схватывается с фиксатором, пока 
он не освобождается при
закрытии формы. Конструкция отличается большой заходной 
фаской у отверстия гнезда, так что контрольный штифт 
зайдет в гнездо даже в случае незначительной несоосности 
фиксатора со
штифтом.

2. PSM: аналогично MRT, однако пружина полностью закрыта 
и защищена от загрязнения.

3. PSR: действует без контрольного штифта, так что 
направляющая может сниматься без снятия фиксатора 
направляющей. Малый в размерах, однако отличается 
большой удерживающей способностью.

Фиксаторы ползуна DME представляют собой компактное и экономичное средство ограничения скольжения, более передовое по сравнению с 
громоздкими методами, использующими внешнюю пружину, или гидравлическими методами. Более не существует проблем, связанных с ударами о 
соединительные планки машины или о затвор безопасности.
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ФИКСАТОРЫ ПОЛЗУНА

Износная плита

Инструкция по установке

Фиксаторы ползуна Mini-Might™

• Небольшого размера, однако отличается большой  удерживающей 
способностью

• Конструкция изделия обеспечивает легкость установки
• Направляющая может сниматься без снятия фиксатора направляющей
• Автономная конструкция

• Вхождение в линейный контакт
• Три уровня удерживания: 44, 88 и 176 Н
• Макс. температура 120 °C

Артикул
Фиксаторы ползуна Mini Might™ Макс. вес ползуна,

кг
DG
мм

Размеры гнезда

A B C D E F H J K L M N

PSR1000 27,43 1,83 20,20 15,75 16 9,52 22 17,5 4,4 2,3 15,87 22 24 17,0
PSR2000 33,53 3,07 26,30 18,8 19 10,67 25 21,5 8,8 3,9 19,05 25 27 18,2
PSR4000 32,00 3,78 24,76 22,1 22 11,86 28 31,5 17,6 4,9 22,23 28 30 19,4
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Фиксаторы ползуна

X= Ход ползуна

Фиксатор ползуна

Установочный
штифт

Отливемое изделие

Ползун с
кулачковым
управлением

Cam pin
Износостойкая
пластина

Упор

Артикул
Ползун с кулачковым управлением Гнезда фиксатора в форме Максимальный вес 

ползуна, кгA B C D E F* S G H I J K L M N P R

MRT10M 38 19 16 22 16 9,1 5 19 26 25 17 8 6 M5 6 6 15,5 10
MRT20M 54 32 20 33 21 12,7 6 24 36 38 21 10 8 M6 8 8,5 20,5 20
MRT40M 86 45 30 53 33 20,3 10 36 56 51 31 12 11 M8 10 10 25,0 40

* Расстояние от центра установочного штифта до центра болта-съемника является критичным.

Запчасти

Установочный штифт Артикул Момента затяжки болта-
съемника, Нм макс.

DP 6-30 PM520 10
DP840 PM620 15

DP1060 PM830 20

Пружина

Ползун с
кулачковым
управлением

Установочный
штифт

Болт-съемник

мин.

Фиксаторы MRT используются для удержания в отведенном (нерабочем) положении подвижных ползунов знаков литьевой пресс-формы. MRT являются 
по сути механическими ловушками с пружинным сжатием. Стальной штифт, установленный на корпусе ползуна подвижного знака, попадает в зев 
замка MRT и фиксируется в нем с усилием пружины замка. При смыкании формы ползун под воздействием давления наклонной колонки преодолевает 
усилие пружины фиксатора и освобождается. При раскрытии формы ползун возвращается в исходное положение и фиксируется MRT от выпадания. 
Изнашиваемой частью фиксатора является пружина, которую можно заказать и приобрести отдельно. Сам фиксатор заменяется при полном износе или 
разрушении.

Оригинальные фиксаторы имеют логотип DME на половинке корпуса и цифровой номер патента. 
Неоригинальные детали в большинстве случаем не имеют никаких опознавательных знаков.

ФИКСАТОРЫ ПОЛЗУНА
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Фиксаторы ползуна

Артикул
Ползун с кулачковым управлением Гнезда фиксатора в форме Максимальный вес 

ползуна, кгA B C D E F* G H I J K L M N O P Q R

PSM0001 38 19 16 7 31,5 24,89 24,0 15,5 25,5 17,5 8 10,0 34,5 8 8,5 6 20 M5 10
PSM0002 54 32 20 11 43,0 34,93 36,5 22,5 38,0 21,5 10 14,5 46,0 10 10,5 8 25 M6 20
PSM0003 86 45 30 19 67,0 53,98 49,5 40,0 51,0 31,5 12 22,5 70,0 12 17,0 10 35 M8 40

* Расстояние от центра установочного штифта до центра болта-съемника является критичным.

Запчасти

Установочный штифт Артикул Момента затяжки болта-
съемника, Нм макс.

DP 6-30 PM520 10
DP840 PM625 15

DP1060 PM840 20

Ползун с
кулачковым
управлением

Установочный
штифт

Болт-съемник

мин.

ФИКСАТОРЫ ПОЛЗУНА
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Системы для формирования поднутрений и резьб
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ЛИТЬЕ С ПОДНУТРЕНИЯМИ

Информация о VF - ULB/ULC/ULG - AW275/282

Гибкие толкатели AW275/AW280: недорогой компонент для мелких, простых 
поднутрений.

Unilifter ULB-ULC-ULG: в соответствии с потребностью, эта скользящая система 
может обеспечивать углы поднутрений до 10°

Vectorform VF: беспрецедентная гибкость конструкции, позволяющая 
разработчикам обеспечивать поднутрения, в два раза более глубокие, чем это было 
возможно до этого. В качестве альтернативы разработчики форм могут уменьшить 
ход толкателя вдвое без изменения существующей геометрии поднутрения.

DME предлагает множество решений для поднутрений: 3 опции для прямых 
«защелкивающихся» и «одеваемых» функций:
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ЛИТЬЕ С ПОДНУТРЕНИЯМИ

Multiform: когда ничто другое не справляется с задачей, Multiform предлагает 
беспрецедентные возможности по поднутрениям и сложную 3D геометрию 
деталей. Прецизионная машинная обработка с очень точными допусками для 
производства пластиковых деталей самого высокого качества.

Сжимающийся знак CC: установившие стандарт для сжимающихся знаков во всем мире, CC 
успешно используются на протяжении вот же более чем 30 лет для формования простых 
деталей, таких, как крышечки или более сложные технические соединительные детали. 
После установки СС обеспечивают работу без сбоев в течение миллионов циклов.

2 варианта для внутренних поднутрений (сжимающиеся знаки):

Информация:: CC - Multiform - DT Core
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ЛИТЬЕ С ПОДНУТРЕНИЯМИ

Приспособление ZG для вывинчивания резьбовых деталей. Использующаяся в мире 
уже более 30 лет, эта простая, но уникальная система использует гидроцилиндр для 
задействования зубчатой рейки.
• Толщина гидроцилиндров выбрана соответствующей стандартным толщинам 

плит
• Квадратное сечение и 4 прецизионно отшлифованные поверхности обеспечивают 

удобное  размещение цилиндров внутри формы, например, в качестве подушек
• Возможность использования зубчатой рейки или кулачка на всех 4 сторонах 

цилиндра
• Концевые крышечки могут поворачиваться, что обеспечивает гибкость подачи 

масла
• Кулачковая платформа ZL позволяет задействовать съемник после отвинчивания 

без повторного хода толкателя.
• Уплотнение штока включает “ подметальщик грязи” для предотвращения 

попадания грязи внутрь цилиндра
• Дополнительный концевой выключатель с высокоточными  

микропереключателями, легко доступный для выполнения точной регулировки

Внешние поднутрения с использованием Расширяемой полости/знака. 
Используется та же самая высококачественная технология сжимающихся знаков 
CC DME. Индивидуальное проектирование для соответствия требованиям по 
необходимому месту и встраиванию.

Информация о EXP - CC



257 
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

VF - SS / VF - JS / VF - US

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Подъемное устройство Vectorform

Артикул Включая Включая Включая Включая Комплект

VF06SS VF06HB VF06GR VF06GP VF06SB Стандарт
VF08SS VF08HB VF08GR VF08GP VF08SB Стандарт
VF10SS VF10HB VF10GR VF10GP VF10SB Стандарт
VF13SS VF13HB VF13GR VF13GP VF13SB Стандарт
VF16SS VF16HB VF16GR VF16GP VF16SB Стандарт
VF20SS VF20HB VF20GR VF20GP VF20SB Стандарт
VF06JS VF06HB VF06GR VF06GP VF06SB Комбинированный
VF08JS VF08HB VF08GR VF08GP VF08SB Комбинированный
VF10JS VF10HB VF10GR VF10GP VF10SB Комбинированный

Артикул Включая Включая Включая Включая Комплект

VF13JS VF13HB VF13GR VF13GP VF13SB Комбинированный
VF16JS VF16HB VF16GR VF16GP VF16SB Комбинированный
VF20JS VF20HB VF20GR VF20GP VF20SB Комбинированный
VF06US VF06HB VF06GR VF06GP VF06SB Универсальный
VF08US VF08HB VF08GR VF08GP VF08SB Универсальный
VF10US VF10HB VF10GR VF10GP VF10SB Универсальный
VF13US VF13HB VF13GR VF13GP VF13SB Универсальный
VF16US VF16HB VF16GR VF16GP VF16SB Универсальный
VF20US VF20HB VF20GR VF20GP VF20SB Универсальный

Характеристики и преимущества
1. Свободно движется при углах до 30°. В случае углов 

более 30° свяжитесь с Технической службой DME для 
консультации по конструктивному решению.

2. Машинная обработка плиты значительно упрощается, 
поскольку нет необходимости в машинной обработке 
отверстий по диагонали для установки подъемного 
устройства Vectorform.

3. Максимальный угол подъемника значительно улучшается 
при использовании Vectorform. Штоки подъемника могут 
устанавливаться под любым углом до 30°.

4. Прочная конструкция Vectorform обеспечивает 
надежность ее работы при любом ходе толкателя 
независимо от используемого угла.

5. Компактная конструкция Vectorform сводит к минимуму 
минимуму возможность задеть прочие компоненты 
внутри формы.

6. Компоненты Vectorform разработаны для обычных 
условий литья под давлением. Нет необходимости в 
специальных покрытиях.

7. Узел штока подъемника может крепиться к базовой 
детали с направляющими разными способами, что 
обеспечивает максимальную гибкость конструкции.

8. Максимально возможное пространство для поднутрений.

8

3

1

4

7

Направляющая плита VF-GP

Направляющий
шток VF-GR

Стандартная деталь VF-SB
комбинированная VF-JB
универсальная VF-UB

Втулка держателя VF-HB

Комплект подъемника Vectorform 
включает:
Втулка держателя - VF-HB
Направляющий шток - VF-GR
Направляющая плита - VF-GP
Базовая деталь с направляющими:
Стандарт - VF-SB,
или Комбинированная - VF-JB,
или Универсальная - VF-UB

СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ VECTORFORM
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Стандартная деталь с направляющими SB

Комбинированная базовая деталь JB

Универсальная базовая деталь UB

Стандартная базовая деталь с направляющими является наиболее гибкой и 
наиболее экономичной базовой деталью  направляющими. Стандартная базовая 
деталь  направляющими может механически обрабатываться индивидуально 
изготовителем формы для соответствия требованиям конкретного применения. 
Стандартная базовая деталь с направляющими является также наиболее прочной 
базовой деталью с направляющими в отношении нагрузок и усилий.

Базовая деталь сочленения с направляющими позволяет удерживать узел штока 
подъемника единственной колонкой.

Универсальная базовая деталь с направляющими подобна комбинированной детали 
сочленения с направляющими, хотя единственная колонка заменяется универсальным 
сочленением, обеспечивающим большую гибкость, чем в случае базовой детали сочленения 
с направляющими; при том для удержания узла штока подъемника вновь достаточно 
одного винта.

VECTORFORM СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ
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Инструкции по установке

Самотормозящие углы

Передний угол

Задний угол

Подъемники VectorForm

Шток подъемника (поставляется производителем формы) 
может быть единым компонентом или сочетанием нескольких, 
включая модифицированный направляющий шток

Ход штока подъемника = Ход x Tg “A°”

C - высота блока выталкивателя
I - высота стопорной плиты толкателя
J - высота нижней крепежной плиты

Хо
д

1. Общие указания по установке
Рекомендуется устанавливать подъемник Vectorform так, как то показано 
на рисунке. В каждом комплекте Vectorform все компоненты ДОЛЖНЫ быть 
одного размера. При этом можно устанавливать отдельные комплекты 
разного размера в одной
форме. Приведение в действие систем Vectorform может ускоряться 
или замедляться наклоном поверхности скольжения плиты толкателя и 
прижимной плиты толкателя.
2. Углы
Подъемник Vectorform может использоваться под углами от 5° (мин.) до 
30° (макс). Глубокие поднутрения отлитых деталей могут достигаться за 
счет установки большего угла штока подъемника и увеличения хода плиты 
толкателя
3. Направление штока подъемника.
Шток подъемника должен достаточным образом направляться в машине. 
В случае установки нескольких штоков подъемника в тандеме в машине 
рекомендуется дополнительное направление с помощью штоковых вставок. 
Если сопротивление приведению в действие большое, можно расположить 
дополнительную направляющую пластину прямо под штоковой вставкой
4. Направленное выталкивание
Для всех конструкций рекомендуется направленное выталкивание
5. Подгонка и конечная обработка
Хромовое покрытие-затяжка и т.п.). Узлы компонентов могут доводиться 
для соответствия требованиям. Обеспечьте свободную посадку на 
втулке держателя и направляющей плите. Обеспечьте точную посадку 

между штоком подъемника и направляющей плитой. Втулка держателя 
автоматически выравнивается перед прикручиванием втулки к зажимной 
планке. Обычно смазки не требуется и она не рекомендуется. В случае 
использования смазки она должна иметь низкую вязкость.
6. Самотормозящие Углы/ Поддержание Компонентов
Могут разрабатываться самотормозящие углы для обеспечения стопорных 
поверхностей для противодействия литьевому давлению. Кроме того, 
конструкция блока с использованием штока подъемника квадратного 
сечения может позволить противодействовать давлению полимера с 
помощью штоковой вставки. Если осевое
давление, действующее на шток подъемника, превышает предел, 
установленный для колонки базовой детали с направляющими 
(используемой в базовых деталях с направляющими VF-JB и VF-UB), 
пользуйтесь стандартной базовой деталью с направляющими (VF-SB) 
и уложите шток подъемника на направляющей, создав механической 
обработкой уступ, перпендикулярный оси штока подъемника. После этого 
шток подъемника должен устойчиво сидеть на наклонной поверхности 
базовой детали с направляющими.
7. Нестандартные Формы/Материалы
Блоки штоков подъемника могут механически обрабатываться до любой 
необходимой формы и размера, при условии, что выбранное число и размер 
основных стандартных компонентов Vectorform будет соответствовать 
блокам штока подъемника. Блоки штоков подъемника поставляются 
изготовителем формы.

СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ VECTORFORM
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VF - JB

VF - SB

Артикул A L F T D H W S N R

VF06SB 6 40 0
-0,10 20 0

-0,02 13 0
-0,02 10,5 6,5 7,5 15 2 1 0,010 0,01-0,02 0,02

VF08SB 8 50 0
-0,10 25 0

-0,02 15 0
-0,02 13,5 7,5 10,0 20 3 1 0,010 0,01-0,02 0,02

VF10SB 10 60 0
-0,20 32 0

-0,03 20 0
-0,03 17,0 10,0 12,5 25 4 2 0,015 0,02-0,03 0,03

VF13SB 13 80 0
-0,20 40 0

-0,03 25 0
-0,03 22,0 12,5 15,0 30 5 2 0,015 0,02-0,03 0,03

VF16SB 16 100 0
-0,30 50 0

-0,05 30 0
-0,05 27,0 15,0 20,0 40 6 3 0,020 0,02-0,05 0,05

VF20SB 20 130 0
-0,30 60 0

-0,05 40 0
-0,05 33,0 20,0 25,0 50 7 3 0,020 0,02-0,05 0,05

Артикул A L F T D H W S V N M R

VF06JB 6 40 0
-0,10 20 0

-0,02 13 0
-0,02 10,5 6,5 7,5 15 25 2 3 1 0,01 0,01-0,02 0,02

VF08JB 8 50 0
-0,10 25 0

-0,02 15 0
-0,02 13,5 7,5 10 20 30 3 4 1 0,01 0,01-0,02 0,02

VF10JB 10 60 0
-0,20 32 0

-0,03 20 0
-0,03 17 10 12,5 25 35 4 5 2 0,015 0,02-0,03 0,03

VF13JB 13 800 0
-0,20 40 0

-0,03 25 0
-0,03 22 12,5 15 30 50 5 6 2 0,015 0,02-0,03 0,03

VF16JB 16 100 0
-0,30 50 0

-0,05 30 0
-0,05 27 15 20 40 60 6 8 3 0,02 0,02-0,05 0,05

VF20JB 20 130 0
-0,30 60 0

-0,05 40 0
-0,05 33 20 25 50 80 7 10 3 0,02 0,02-0,05 0,05
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Комбинированная направляющая 

Стандартная направляющая

Материал: DIN 1.7225/30-33 HRC

Дополнительная обработка: Установка 
стопорного болта на штоке или узле штока 
подъемника.
Термообработка:
Допускается азотирование газом после 
дополнительной машинной обработки.

Материал: DIN 1.7225/DIN 1.1213/60-66HRC

Крепление: Соединительная колонка 
Термообработка: Допускается азотирование 
газом; в процессе азотирования используйте 
колонку тоньше (-0,01), чем приложенная 
соединительная колонка. Материал 
соединительной колонки: DIN1.1213 
Твердость:  HRC 60-66 
Температура закалки: 600 °C

VECTORFORM СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ
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VF - SB/VF - JB/VF - UB

VF - UB

Артикул A L F T D H W S V N M 0D R

VF06UB 6 40 0
-0,10 20 0

-0,02 13 0
-0,02 10,5 6,5 7,5 15 25 2 3 M3x10 1 0,010 0,01-0,02 0,02

VF08UB 8 50 0
-0,10 25 0

-0,02 15 0
-0,02 13,5 7,5 10,0 20 30 3 4 M4x12 1 0,010 0,01-0,02 0,02

VF10UB 10 60 0
-0,20 32 0

-0,03 20 0
-0,03 17,0 10,0 12,5 25 35 4 5 M5x15 2 0,015 0,02-0,03 0,03

VF13UB 13 80 0
-0,20 40 0

-0,03 25 0
-0,03 22,0 12,5 15,0 30 50 5 6 M6x20 2 0,015 0,02-0,03 0,03

VF16UB 16 100 0
-0,30 50 0

-0,05 30 0
-0,05 27,0 15,0 20,0 40 60 6 8 M8x25 3 0,020 0,02-0,05 0,05

VF20UB 20 130 0
-0,30 60 0

-0,05 40 0
-0,05 33,0 20,0 25,0 50 80 7 10 M10x35 3 0,020 0,02-0,05 0,05

Артикул E e G g I J C

VF06SB/JB/UB 16 2,0 9 4 13 20 50-120
VF06SB/JB/UB 20 2,5 11 4 15 25 50-150
VF06SB/JB/UB 26 3,0 14 6 20 30 70-200
VF06SB/JB/UB 33 3,5 17 8 25 35 100-250
VF06SB/JB/UB 42 4,0 22 8 30 40 120-300
VF06SB/JB/UB 50 5,0 28 12 35 50 120-400
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Дополнительная обработка - классификация видов монтажа

Универсальная направляющая 

*Эти опорные канавки 
предназначены для удержания 
направляющих в плитах 
толкателя Они должны 
обрабатываться заказчиком.

Материал: DIN 1.7225/30-33 HRC

Крепление: Нет Термообработка: 
Допускается азотирование.

СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ VECTORFORM
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VF - GR

Артикул A L L’ = L-2R R

VF06GR 6 150 148 -0,05
-0,1 1,0 +0,02

   0 0,02
VF08GR 8 190 187 -0,05

-0,1 1,5 +0,02
   0 0,02

VF10GR 10 250 246 -0,1
-0,2 2,0 +0,03

   0 0,03
VF13GR 13 310 305 -0,1

-0,2 2,5 +0,03
   0 0,03

VF16GR 16 370 364 -0,2
-0,4 3,0 +0,05

   0 0,05
VF20GR 20 500 493 -0,2

-0,4 3,5 +0,05
   0 0,05

Артикул L F T S N L’ L1’ l1 0D a

VF06GP 60 0
-0,04 20 0

-0,02 8 0
-0,02 10 2 50 5 17,5 M3x10 0,01

0,01-0,02 0,01-0,02
4,0

VF08GP 70 0
-0,04 25 0

-0,02 10 0
-0,02 13 3 60 5 20 M4x12 0,01 5,0

VF10GP 90 0
-0,06 32 0

-0,03 12 0
-0,03 16 4 75 7,5 25 M5x15 0,01

0,02-0,03 0,02-0,03
6,0

VF13GP 120 0
-0,06 40 0

-0,03 15 0
-0,03 20 5 105 7,5 30 M6x12 0,01 7,5

VF16GP 150 0
-0,1 50 0

-0,05 20 0
-0,05 25 6 130 10 40 M8x25 0,01

0,02-0,05 0,02-0,05
10,0

VF20GP 180 0
-0,1 60 0

-0,05 25 0
-0,05 30 7 155 12,5 45 M10x30 0,01 12,2

VF - GP

Материал: DIN 1.3505 - 58-60HRC

Материал: 1.1213 - 22-25HRC

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

VECTORFORM СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ

Направляющая плита 

Направляющий шток  

K0 аналогичен углу подъема 
штока подъемника (30°)

Примечание: производитель формы 
наносит канавки и желобки по указанным 
размерам.
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VF-HB

Артикул P L O T G 0D H M N

VF06HB 13 0
-0,05 20 -0,1

-0,2 27 0
-0,2 8 -0,1

-0,2 19 M3x10 8,0 M3x6 2 0,05 0,04 0,02
VF08HB 16 0

-0,05 25 -0,1
-0,2 34 0

-0,2 10 -0,1
-0,2 24 M4x12 10,0 M4x8 3 0,05 0,04 0,02

VF10HB 20 0
-0,07 30 -0,1

-0,3 42 0
-0,3 12 -0,1

-0,3 30 M5x15 12,0 M5x10 4 0,07 0,06 0,03
VF13HB 25 0

-0,07 35 -0,1
-0,3 51 0

-0,3 15 -0,1
-0,3 37 M6x12 12,5 M6x12 5 0,07 0,06 0,03

VF16HB 30 0
-0,1 40 -0,1

-0,5 65 0
-0,5 20 -0,1

-0,5 47 M8x25 12,0 M8x15 6 0,10 0,10 0,05
VF20HB 40 0

-0,1 50 -0,1
-0,5 80 0

-0,5 25 -0,1
-0,5 58 M10x30 15,5 M10x20 7 0,10 0,10 0,05

Материал: 1.1213 - 15-20HRC
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СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ VECTORFORM

Втулка держателя 
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СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ UNILIFTER

Unilifter - система отделения поднутрений 
 Стандартные компоненты упрощают разработку и изготовление форм для 

отделения отлитых изделий с
поднутрением.
• Закругленный «“ласточкин хвост”» позволяет наклонному знаку автоматически 

расположиться под необходимым углом
• Плавный ход U-образного соединения в T-образной направляющей рейке 

исключает связывание основания, часто наблюдающееся в других конструкциях 
с фиксированным углом.

• Широкий выбор размеров обеспечивает пригодность для большего количества 
случаев применения, чем в случае похожих стандартизованных систем.

• Наклонные знаки DME из стали 5 (1.2344) позволяют легко выполнять обычную 
механическую обработку.

• Каждый узел Unilifter состоит из наклонного знака, U-образного соединения и 
T-образной направляющей резьбы.

Система отделения поднутрений - Unilifter

Наклонные знаки предлагаются в
широком ассортименте стандартных
размеров,и с возможностью 
исполнения под заказ

Система отделения поднутрений UniLifter состоит из трех частей: наклонного знака, U-образного соединения и T-образной
направляющей рейки.

U-образное соединение
позволяет наклонному
знаку расположиться
под необходимым углом

T-образные направляющие рейки
предлагаются в нескольких размерах для
различных диапазонов хода.
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Материал: 1.2344, 38-42 HRC
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СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ UNILIFTER

T-образная направляющая рейка 

U-образное соединение 

Наклонные знаки

Артикул Старый артикул W L H RC R

ULCМM22   ULC-1001 22 18 25 6 10

Артикул Старый артикул W D* H R M S L Travel allowed

ULGМM10   ULG-1001
22 6 13 5 M5x20

10 33 10
ULGМM30   ULG-1002 15 52 30

* - припуск 0,25мм

Артикул Старый артикул W мин. R H T мин. t w l d

ULBМM10x10L250 ULB-1001

10 10 5

10 10 10 250 -

ULBМM15x15L250 ULB-1002 15 15 15 250 -

ULBМM10x20L250 - 10 20 10 250 -

ULBМM20x10L250 - 15 10 20 250 -

ULBМM15x30L400 - 15 30 15 400 -

ULBМM30x15L400 - 15 15 30 400 -

ULBМM20x20L400 ULB-1003 15 20 20 400 -

ULBМM15DL250 ULB-1101 10 - - 250 15

ULBМM10DL250 - 10 - - 250 10

RC: Центр радиуса для радиуса R

Материал: 1.2344, поверхность 60-70 HRC, 
основа 38-42 HRC

Материал: 1.2344, поверхность 60-70 HRC, 
основа 38-42 HRC
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1. Общие указания по установке
Рекомендуется устанавливать подъемники, как показано на Рис. 1, с 
Т-образными направляющими рейками, смонти-рованными вверху плиты 
толкателя.  Подходящие размеры X и Y: X = 12 мм, Y = мин. 11 мм (мин. 
размер Y не позволяет крепежным болтам препятствовать свободному ходу  
U-образного соединения).

2. Углы 
Конструкции с углами от 5 до 10°, как правило, показывают наилучшие результаты. 
Углы до 15° допускаются при использовании направляющих подъемника внизу 
опорной плиты. (Направляющие подъемника производятся изготовителем форм). 

3.  Направляющие подъемника
Направляющие подъемника рекомендуется использовать в конструкциях с углом 
15° (см. п.2 выше) или когда менее половины наклонного знака входит в знаковую 
вставку.

4.  Направленное выталкивание
Рекомендуется использовать направленное выталкивание во всех конструкциях.

5. Подгонка
Рекомендуемый зазор для наклонного знака составляет 0,025/0,040 мм там, где 
это допустимо.

6. Самотормозящие углы
Могут разрабатываться самотормозящие углы (см. рис.2), если необходимо 
обеспечить противодействие стопорных поверхностей литьевому давлению.

7.  Другие размеры под заказ.

t= как поставляется

как поставляется

Залний угол

Передний угол

Угол
Угол

угол

Рис. 2

Пример

Typical application

Форма закрыта Форма открыта Рис. 1

X по центру радиуса

Мёртвое пространство 
для U-образного соединения

Угор

S м
ак

си
ма

ль
ны

й х
од

 пл
ит

ы 
то

лк
ат

ел
яr

T =
  х

од
 U

nil
ift

er
 

 S 
=

  х
од

 пл
ит

ы 
то

лк
ат

ел
яl

СИСТЕМА ОФОРМЛЕНИЯ ПОДНУТРЕНИЙ UNILIFTER



Шиберы и подвижные узлы
Выдвижение знаков, оформляющих в изделиях гладкие отверстия круглой и некруглой формы, механизируют с помощью в том числе и шиберов, конструкция которых 

зависит от конструкции пресс-формы, а также от количества и расположения оформляемых отверстий.
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F30705

F30703

F30702

F30701

F30704
 FL 

 H
2 

0,
07

0,
05

 2
3,

0 
 0,

5
0

F3074

M5

 B
1 

1,
0

0,
5

 R
6 

 29 

 B
2 

0,
06 0,
02

 16 

 L2 
0.06
0.02

A

Е 3070 / F3070

Артикул Ход D1 L6 H6 B5 H5 B L1 H1 L5 B2 L2 H2 B3 L3

F307005-80 5,8 10,16 4,78 9,22 4,76 3,18 19 13 15,88 21,3 26 32 25,4 19,1 14,5

Материал: 1.7228, 1.2344

ШИБЕРЫ И ПОДВИЖНЫЕ УЗЛЫ

Шибер с возвратной пружиной 

H
2 

0.
05 0.
05

 L5 

 

 H
1 

 L3 M5

B2
  0 0,

05

 R7  L2  L1 
 B

1 

 B
3 

B5 
0,03
0,01

 H
5 

M5

 D1 

 H
6 

L6
+0,05
  0

Примечание:
1. A: Упор максимальной нагрузки 275 Н.
2. FL: Направляющая длина не менее 1,5 x диаметра
3. Две возвратные пружины F30704 в комплекте
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Е 3072 / F3072

 

 R7 

 

+ 0,05
    0

Материал.: 1.7228, 1.2344

Шибер с возвратным механизмом

ШИБЕРЫ И ПОДВИЖНЫЕ УЗЛЫ

Артикул Ход H3 D1 L6 H6 B5 H5 B1 L1 H1 L5 B2 L2 H2 B3 L3 H4

F307205-8012-70 5,8 12,7 10,16 4,78 9,22 4,76 3,175 19 13,02 15,88 21,03 26 32 25,4 19,1 14,5 22,23
F307205-8077-80 5,8 77,8 10,16 4,78 9,22 4,76 3,175 19 13,02 15,88 21,03 26 32 25,4 19,1 14,5 22,23

Примечание:
1. A: У пор максимальной нагрузки 275 Н.
2. FL: Направляющая длина не менее 1,5 x диаметр сердечника
3. M: Отверстие для установки стержневых штифтов длиной более 44
4. H3: При необходимости обеспечьте предварительную нагрузку на сердечник

 2
3 

 

 

 R
6 

 

 
 R4  R3 
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F30801

F30802

F30803

 H
2 

 0,
01

0
 0,

02
5

0

 L4  L5 

 L2 
 
0,05
0

 L8 

F3082
F3084

M8

M6

F

 L1 
 
0,05
0

 B
1 

 0,
05

0

 R6  L7 

М
ак

с.
 1

01
дл

я 
F3

08
00

6-
35

10
6-

0)

Е 3080 / F3080

Материал: 1.7228, 1.2344

ШИБЕРЫ И ПОДВИЖНЫЕ УЗЛЫ

Шибер с натяжным клином 

 L4 

 H
1 

 L6 
0,15
0,05 

 L5 

L2  
0
0,05

C

1xM10

2xM6

 H
4 H

6 
 0,

00 0,
05

 H
5 

 H
3 

 H
2 

 0

B1  00.05

B6 
 

0.025
0

 R7 

 R6 

B1
  0 0,

05

L1  00,05

Примечание:
1. FL: При необходимости предоставьте разрешение на сборку
2. T: При необходимости обеспечьте предварительную нагрузку на сердечник

Артикул Ход H3 L7 B6 L6 H6 L8 H5 L4 H1 L5 H4 L2 B1 L1 H2

F308006-35016-0 6,35 16 14,15 12,7 2,5 30,6 12 11,1 40 16,3 12 9,9 38 40 60 41,7
F308006-35106-0 6,35 106 14,15 12,7 2,5 30,6 12 11,1 40 16,3 12 9,9 38 40 60 41,7
F308018-00020-5 18 20,5 6 12,7 2, 2,5 5 34,8 14 11,35 42 20,6 12 14,1 40 40 60 6, 46,15 5
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Е 3330 / F3330

 D1 

 H
2 

 0.
01

0

 H
3 

 H
1 

- 0 0.
01

 H
4 

 H
6 

0.
35

0.
30

 

-
-
 0.01
 0.02

C

F33306

F33305

F33304

Ход
 (3)

- -0,
00

5
0,

01
2  

1,0
0,2

-
-

0.01
0.03 

- -0.
01

0.
02

 

F1265

Тип А Тип B

С (2:1)

Компактный подвижный узел, узкий

ШИБЕРЫ И ПОДВИЖНЫЕ УЗЛЫ

Артикул H1 B1 Ход B4 L4 R1 H2 H4 D1 L2 B6 L5 R2 L7 L1 H6(1) L3 H3 D2 B7 L8(2)

F333016102-7A 16 10 2,7 16 20 5 8 24 M6 5,5 9 20 3 15 60 3 5 14 M4 12 8,3

F333018113-4B 18 11 3,4 25 25 6 10 28 M6 7,5 10 20 3,5 15 67,5 3 8,5 18 M4 18 7,6
F333020154-4B 20 15 4,4 30 32 6 10 30 M6 11 14 24 3,5 17 67,5 3 12 18 M5 22 9
F333025185-4B 25 18 5,4 36 40 6 13 38 M8 15 17 30 3,5 22 70 3 16 18 M6 25 11,8
F333028226-4B 28 22 6,4 40 40 7 12 40 M8 10 21 30 4 23 80 3 13 18 M6 28 10,2

Примечание:
1. H6: С учетом корректировки
2. L8: Пробка
3. P: Предварительная нагрузка

 H
1 -

 H
1 

1,
0

0,
5

-
0,2
0,2

 H
4 

 0,
02

0
 H

3 
±0

.0
1 

 D2 

 
0,01
0

 0.
01

0

 0,
01

0

 

0,01
0

 0,
01

0

Предварительная нагрузка

P(3) H6

0,02 3,055

0,04 3,11
0,06 3,165



272
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

 H
3 

 
 H

4 
0,

02
0

 D1 

 D2 

 B4  
0,01
0

 B3 

 H
1 

 0,
01

0

 B1  
0,01
0

 B7 

 L
7 

 L
5 

 0,
01

0 

 B6  
0,01
0

 B1  
0,01
0,00

 L
4 

 0,
01

0

 L
2  B2 

 H
3 

 
 H

4 
0,

02
0

 D1 

 D2 

 H
1 

 0,
01

0

 B6  
0,01
0

 L
5 

 0,
01 0

 L
7 

 B7 

 L
4 

0,
01

0

 L
2 

 B2 

 B1  
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0

 B4  
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Тип А 1) Тип B

Е 3360 / F3360

ШИБЕРЫ И ПОДВИЖНЫЕ УЗЛЫ

Компактный подвижный узел

 H
1 

 0 0.
01

 

 L1 1.0
0.2  L4 0.01

0.03 

 H
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 0,
01

0

 H
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 H
4 

 H
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0,
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0,
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F33601 DLC

F33606

F33605

F33604

 B
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0,
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5
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2  

 B
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 B
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 B
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0,
01

0,
02

 L2  R2  R1 

 B
3 

1265

Тип А Тип B

Вид С (2:1)

Ход

Примечание:
1. H6: С учетом корректировки
2. L8:  Пробка
3.P: Предварительная  нагрузка

Артикул Тип H1 B1 Ход B4 L4 B3 R1 H2 B2 H4 L2 B6 L5 R2 L1 H6(2) L3 H3 D1 D2 B7 L7

F3360231204_9 A 23 12 4,9 28 38 16 6 9 4 32 25 24 24 5 81 3 8,5 18 M4 M4 12 19
F3360302206_9 A 30 22 6,9 42 50 25 7 12 7 42 34 34 32 6 105 3 10,5 18 M4 M4 20 25
F3360403117_4 B 40 31 17,4 60 68 30 9 17 46 57 46 60 45 7 131 3 5 18 M6 M6 46 31

Предварительная нагрузка

P(3) H6

0,02 3,055

0,04 3,11
0,06 3,165
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Е 3024 / F3024

 S +
+

0.1
0.2

 

 
 

 

 

Плотность, г/см3: 7,83

Шибер с износостойкой пластиной

ШИБЕРЫ И ПОДВИЖНЫЕ УЗЛЫ

 

Материал.: 1.2312 
Предела прочности Rm: 1080 Н/мм2

Артикул H L L1 L2 M M1 M2 B B1 B2 H1 S

F302411020 11 20 10 - M6 M4 M6 18 8 13 5 4
F302411028 11 28 18 - M6 M4 M6 18 8 13 5 4
F302411040 11 40 30 24 M6 M4 M6 18 8 13 5 4
F302411056 11 56 46 34 M6 M4 M6 18 8 13 5 4
F302415020 15 20 8 - M8 M6 M8 22 10 15 6 4
F302415028 15 28 16 - M8 M6 M8 22 10 15 6 4
F302415040 15 40 28 24 M8 M6 M8 22 10 15 6 4
F302415056 15 56 44 32 M8 M6 M8 22 10 15 6 4
F302419024 19 24 10 - M8 M6 M8 28 12 18 6 4
F302419036 19 36 22 - M8 M6 M8 28 12 18 6 4
F302419040 19 40 26 - M8 M6 M8 28 12 18 6 4
F302419050 19 50 36 32 M8 M6 M8 28 12 18 6 4
F302419060 19 60 46 36 M8 M6 M8 28 12 18 6 4
F302419072 19 72 58 44 M8 M6 M8 28 12 18 6 4
F302424024 24 24 10 - M10 M8 M10 32 12 20 6 4
F302424036 24 36 22 - M10 M8 M10 32 12 20 6 4
F302424040 24 40 26 - M10 M8 M10 32 12 20 6 4
F302424050 24 50 36 30 M10 M8 M10 32 12 20 6 4
F302424060 24 60 46 36 M10 M8 M10 32 12 20 6 4
F302424072 24 72 58 44 M10 M8 M10 32 12 20 6 4
F302424080 24 80 66 48 M10 M8 M10 32 12 20 6 4
F302428040 28 40 22 - M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302428050 28 50 32 26 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302428060 28 60 42 36 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302428080 28 80 62 48 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302428100 28 100 82 64 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302428120 28 120 102 74 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302431032 31 32 14 - M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302431040 31 40 22 - M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302431046 31 46 28 24 M10 M8 M10 40 16 24 8 6

Артикул H L L1 L2 M M1 M2 B B1 B2 H1 S

F302431050 31 50 32 26 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302431060 31 60 42 36 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302431064 31 64 46 40 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302431080 31 80 62 48 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302431086 31 866 8 52 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302431100 31 100 82 64 M10 M8 M10 40 16 24 8 6
F302439040 39 40 22 - M12 M10 M12 50 16 26 8 6
F302439056 39 56 38 32 M12 M10 M12 50 16 26 8 6
F302439080 39 80 62 52 M12 M10 M12 50 16 26 8 6
F302439112 39 112 94 68 M12 M10 M12 50 16 26 8 6
F302449040 49 40 18 - M16 M12 M16 63 20 32 10 6
F302449050 49 50 28 - M16 M12 M16 63 20 32 10 6
F302449060 49 60 38 32 M16 M12 M16 63 20 32 10 6
F302449072 49 72 50 40 M16 M12 M16 63 20 32 10 6
F302449080 49 80 58 46 M16 M12 M16 63 20 32 10 6
F302449100 49 100 78 64 M16 M12 M16 63 20 32 10 6
F302449120 49 120 98 74 M16 M12 M16 63 20 32 10 6
F302449140 49 140 118 84 M16 M12 M16 63 20 32 10 6
F302460040 60 40 18 - M16 M12 M16 70 20 36 10 6
F302460050 60 50 28 - M16 M12 M16 70 20 36 10 6
F302460060 60 60 38 32 M16 M12 M16 70 20 36 10 6
F302460080 60 80 58 46 M16 M12 M16 70 20 36 10 6
F302460100 60 100 78 64 M16 M12 M16 70 20 36 10 6
F302460120 60 120 98 74 M16 M12 M16 70 20 36 10 6
F302475050 75 50 23 - M16 M12 M16 80 25 42 12 6
F302475060 75 60 33 32 M16 M12 M16 80 25 42 12 6
F302475080 75 80 53 46 M16 M12 M16 80 25 42 12 6
F302475100 75 100 73 64 M16 M12 M16 80 25 42 12 6
F302475120 75 120 93 74 M16 M12 M16 80 25 42 12 6
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Гибкие толкатели
Изготавливаются из пружинной стали. Позволяют отделять небольшие поднутрения. Приводятся в действие плитами толкателя, как стандартный толкатель. Поставляются с 

основной плоскостью и конической крепежной системой, что исключает необходимость подгонки гибкого знака для его фиксации.
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Артикул        A B C D E G H K L R
AW27506062

60
6,2

22 9 3,5 15 25 3,5 125 M4
AW27506082 8,2
AW27508082 80 8,2

25 11,5 4,5 15 30 4,5 140 M5AW27508102
81

10,2
AW27508122 12,2
AW27510142

101
14,2

30 15 5,5 15 38 5,5 175 M6AW27510162 16,2
AW27510182 18,2

 ächen

Ermittelter Wert (der Betrag, der beim Messen der Härte an der Maschine ablesbar ist)  
HRC Istwertø 2 mm ø 3 mm ø 4 mm ø 5 mm ø 6 mm ø 7 mm ø 8 mm ø 9 mm ø 10 mm

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Querverweis Stahlnormen

ISIARONFANE.RN.WeppurG .taM

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Zurzeit bei D-M-E genutzte Stahlnormen sind fettgedruckt hervorgehoben

AnhangTechnische 
Daten
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ГИБКИЕ ТОЛКАТЕЛИ

Материал: 1.8159 - 45 ±3 HRC
L = Длина
G = Длина буртика + толщина головки
Стандарт: DIN16756/ISO8405
Максимальная температура: 500-550 °C

Часто задаваемые вопросы
1. На сколько впрысков рассчитаны гибкие знаки?
Срок их службы, как и любого подвижного элемента, напрямую зависит от правильности установки, а также от применимых допусков (вплоть до H7/g6). 
Неправильно установленные гибкие знаки могут отслужить короткое время, но при надлежащей установке их может хватить для производства более 
2 млн изделий.
Внимательно изучите инструкции по установке.

2. Как правильно установить гибкий знак?
Внимательно изучите инструкции по установке. Мы также обращаем ваше внимание на то, что крайне важно правильно рассчитать длину гибкого знака. 
Если она меньше длины гнезда для его установки, то как только гибкий знак подсоединяется к плитам толкателя, центральная часть растягивается, что 
приводит к ослаблению конструкции.

3. Что произойдет, если ход выталкивания превышает размер С?
Когда гибкий знак выходит из своего гнезда, то вследствие закругленной формы и винтового соединения, он предрасположен к скручиванию. Такое 
скручивание влияет на самую тонкую зону знака, в которой он может переломиться уже после нескольких впрысков. Решить проблему помогут наши 
гибкие знаки со шпонкой на оси, которая предотвращает вращение. Можно также сделать шпонку и самому, закрепив ее шплинтом.

Flexible ejector (with mounting thread)Информация о AW 275 Flexible ejector (with mounting thread)Гибкий толкатель (с резьбой для монтажа)

чтобы соответствовать контуру
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ГИБКИЕ ТОЛКАТЕЛИ

Простое толкание

1 Эта опорная поверхность должна быть равна H, высоте формующей пружинной головки (сердечника).

2 Эта область должна быть равна по крайней мере 1/3 размера C подпружиненной головки.

3 Ход подпружиненной головки должен меньше или равен размеру C.

4 Хвостовик должен быть закреплен в плите толкания не менее чем на 15 мм.

5 Уклон должен быть не менее 5°.

6 Длина толкателя должна быть на 0,02-0,05 мм больше длины его посадочного места.

7 После регулировки длины стержня удалите дополнительно 0,1 мм для гарантии плавной работы.
   
    Общий допуск на все посадки H7/g6

Толкание с двумя плитами

AW 275Flexible Cores With Mounting Thread
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AW283AW282AW281

Артикул         d d2
AW28206 06 12
AW28208 08 12
AW28210 10 16

 ächen

Ermittelter Wert (der Betrag, der beim Messen der Härte an der Maschine ablesbar ist)  
HRC Istwertø 2 mm ø 3 mm ø 4 mm ø 5 mm ø 6 mm ø 7 mm ø 8 mm ø 9 mm ø 10 mm

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Querverweis Stahlnormen

ISIARONFANE.RN.WeppurG .taM

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Zurzeit bei D-M-E genutzte Stahlnormen sind fettgedruckt hervorgehoben

AnhangTechnische 
Daten

Артикул           d b1 l3
AW28106A 06 6 13,5
AW28106N 06 6 13,5
AW28108N 08 8 14,5
AW28110N 10 10 15,5

 ächen

Ermittelter Wert (der Betrag, der beim Messen der Härte an der Maschine ablesbar ist)  
HRC Istwertø 2 mm ø 3 mm ø 4 mm ø 5 mm ø 6 mm ø 7 mm ø 8 mm ø 9 mm ø 10 mm

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Querverweis Stahlnormen

ISIARONFANE.RN.WeppurG .taM

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Zurzeit bei D-M-E genutzte Stahlnormen sind fettgedruckt hervorgehoben

AnhangTechnische 
Daten

Артикул         d d1 sw d3 l4
AW28306 06 M4 3 08 13,5
AW28308 08 M5 4 10 14,5
AW28310 10 M6 5 12 15,5

 ächen

Ermittelter Wert (der Betrag, der beim Messen der Härte an der Maschine ablesbar ist)  
HRC Istwertø 2 mm ø 3 mm ø 4 mm ø 5 mm ø 6 mm ø 7 mm ø 8 mm ø 9 mm ø 10 mm

15,0 18,5 22,0 24,0 25,0 26,0 26,5 27,0 27,5 30
16,5 20,0 23,0 25,0 26,0 27,0 27,5 28,0 28,5 31
18,0 21,0 24,0 26,0 27,5 28,0 29,0 29,5 29,5 32
19,0 22,5 25,5 27,5 28,5 29,0 30,0 30,5 30,5 33
20,5 23,5 26,5 28,5 29,5 30,5 31,0 31,5 32,5 34
21,5 25,0 27,5 29,5 30,5 31,5 32,0 32,5 33,0 35
23,0 26,0 29,0 30,5 31,5 32,5 33,0 33,5 34,0 36
24,5 27,5 30,0 31,5 33,0 33,5 34,0 34,5 35,0 37
25,5 28,5 31,0 33,0 34,0 34,5 35,0 35,5 36,0 38
27,0 30,0 32,5 34,0 35,0 35,5 36,5 36,5 37,0 39
28,5 31,0 33,5 35,0 36,0 37,0 37,5 37,5 38,0 40
29,5 32,5 34,5 36,0 37,0 38,0 38,5 39,0 39,0 41
31,0 33,5 36,0 37,5 38,0 39,0 39,5 40,0 40,0 42
32,0 35,0 37,0 38,5 39,5 40,0 40,5 41,0 41,5 43
33,5 36,0 38,0 39,5 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 44
35,0 37,5 39,5 40,5 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 45
36,0 38,5 40,5 42,0 42,5 43,5 43,5 44,0 44,5 46
37,5 40,0 41,5 43,0 43,5 44,5 45,0 45,0 45,5 47
39,0 41,0 43,0 44,0 45,0 45,5 46,0 46,0 46,5 48
40,0 42,0 44,0 45,0 46,0 46,5 47,0 47,5 47,5 49
41,5 43,5 45,0 46,5 47,0 47,5 48,0 48,5 48,5 50
43,0 44,5 46,5 47,5 48,0 48,5 49,0 49,5 49,5 51
44,0 46,0 47,5 48,5 49,0 49,5 50,0 50,5 51,0 52
45,5 47,0 48,5 49,5 50,5 51,0 51,0 51,5 52,0 53
46,5 48,5 50,0 51,0 51,5 52,0 52,5 52,5 53,0 54
48,0 49,5 51,0 52,0 52,5 53,0 53,5 53,5 54,0 55
49,5 51,0 52,0 53,0 53,5 54,0 54,5 54,5 55,0 56
50,5 52,0 53,5 54,0 54,5 55,0 55,5 56,0 56,0 57
52,0 53,5 54,5 55,5 56,0 56,0 56,5 57,0 57,0 58
53,5 54,3 55,5 56,5 57,0 57,5 57,5 58,0 58,0 59
54,5 56,0 57,0 57,5 58,0 58,5 58,5 59,0 59,0 60
56,0 57,0 58,0 58,5 59,0 59,5 60,0 60,0 60,5 61
57,5 58,5 59,0 59,5 60,0 60,5 61,0 61,0 61,5 62
58,5 59,5 60,5 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63
60,0 61,0 61,5 62,0 62,5 62,5 63,0 63,0 63,5 64
61,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,0 64,5 64,5 65
62,5 63,5 64,0 64,0 64,5 65,0 65,0 65,5 65,5 66
64,0 64,5 65,0 65,5 65,5 66,0 66,0 66,5 66,5 67
65,0 66,0 66,0 66,5 66,5 67,0 67,5 67,5 67,2 68

Querverweis Stahlnormen

ISIARONFANE.RN.WeppurG .taM

WS
1.2067 100 Cr 6 100 C6 ~L3
1.2510 100 MnCrW 4 90MCWV 5 O1
1.2210 115 CrV 3 115 CV 3 L2

WAS
1.2343 X 38 CrMoV 5 Z 38 CDV 5 H11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 H13

Zurzeit bei D-M-E genutzte Stahlnormen sind fettgedruckt hervorgehoben

AnhangTechnische 
Daten

Материал: 1.8159 - 45 ±3 HRC Материал: 1.7225 - 50 ±3 HRC
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L = Длина
G = Длина буртика + толщина головки
Стандарт: DIN16756/ISO8405
Материал: 1.8159 - 45 ±3 HRC

Материал: Бронза

Информация о AW280 Гибкий толкатель (с фиксирующей шпонкой)

чтобы соответствовать контуру

Артикул    d b* d1 h1 h2 incl. incl.

AW28006062
6

6,2
M4 10,0 3,5 AW282 06 AW281 06

AW28006082 8,2
AW280 08 - 8,2

8
8,2

M5 11,2 4,5 AW282 08
AW281 11

AW28008122 12,2 AW281 08
AW28010152

10
15,2

M6 13,6 5,5 AW282 10 AW281 10
AW28010182 18,2

ГИБКИЕ ТОЛКАТЕЛИ
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www.dme.neta Milacron Company

Χ=         +1 *

B
15

b1
H7

12 H7 DIN 974 T.1

≥15

M
6l 3

+0
,1

A

B

4 . x
4,5

D

C

≥15
A

Ø
12

,5

 ≤30

d3
H7

l 4
+0

,1

12 H7

Ø
12

,5
Ø

12
,5

M
6

DIN 974 T.1

 ≥0,0
X

Aw 281 Aw 283 Aw 282 Aw 280

C

DX

min. H1 + 2 mm

Fw
18

00
Fw

18
00

Fw
18

00

H1

38**

x

Χ

≥

Для больших защелок, пожалуйста,
используйте направляющие
втулки AW 282 

ГИБКИЕ ТОЛКАТЕЛИ
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Толкатели под заказ

Комментарии:

..................................................................................................................................................................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................................................................................................................................................................

Компания: ................................................................................................................................................................................................................................................................................

Адрес: .......................................................................................................................................................................................................................................................................................

Тел: ...........................................................................................................................................................................................................................................................................................

Факс: .........................................................................................................................................................................................................................................................................................

Количество ..............................................................................................................................................................................................................................................................................

Материал: ................................................................................................................................................................................................................................................................................

Твердость: ......................................................................................  HRC

Дата поставки::  .......................................................................................................................................................................................................................................................................

Азотирование:           Да

Подпись: ..................................................................................................................................................................................................................................................................................

Номер заказа: ..........................................................................................................................................................................................................................................................................

Артикул a b b1 h h1 h2 H I Quantity Delivery

AW285

Устройства, изготавливаемые под заказ, могут 
отличаться от указанных стандартных компонентов 
AW 275 и AW 280. Впишите желаемые размеры 
в нижеприведенную таблицу. Для сохранения 
качественных характеристик (срок эксплуатации 
и т. д.) конкретные параметры должны 
указываться в определенном отношении друг к 
другу. Согласование размеров или требований 
между заказчиком и поставщиком (например, 
ход пружины по отношению к ее длине) является 
залогом высокого качества изделий. 

Материал: 1.8159 - 45 ±3 HRC

ГИБКИЕ ТОЛКАТЕЛИ

Шаг 1.  Скопируйте эту форму                                      Шаг 2. кажите допуски по всем размерам                                           Шаг3. Свяжитесь с компанией “ВИВТЕХ“         



Сжимающиеся стержни (знаки)
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СЖИМАЮЩИЕСЯ СТЕРЖНИ (ЗНАКИ)

Материалы и твердость

а) Центральная колонка изготавливается из высококачественной 
легированной стали 1.2436, закаленной до 60-65 HRC. Центральные колонки 
для стандартных и мини сжимающихся знаков изготавливаются для 
конкретных знаков и не взаимозаменяемы, поскольку центральная колонка 
и втулка штифта монтируются и шлифуются вместе.

б) Втулки  штифта изготавливаются из стали 1.2363 (AISI 01) и закаляются 
до 55-60 HRC. Все центральные колонки и втулки штифта имеют серийный 
номер. Всегда проверяйте серийный номер перед тем, как шлифовать или 
выполнять окончательную сборку узла.

в) Втулка принудительного сжимания изготавливается из инструментальной 
стали и закаляется до 55 ± 5 HRC. Она предназначена для действия тогда, 
когда сжимающийся знак не сжимается самостоятельно после того, 
как убирается центральная колонка. Она является дополнительным и 
необходимым фактором надежности.

Какие материалы можно перерабатывать?

Все обычно используемые термопластичные литьевые полимеры. В течение 
многих лет полимеры с наполнителями и без них с успехом используются для 
литья. В случае обработки ПВХ следует учитывать специальные требования. 
При использовании мини или стандартных сжимающихся знаков для 
обработки этого материала мы рекомендуем вам обратиться к специалистам 
ВИВТЕХ

Информация: CCM-CC

Более 30 лет назад DME впервые представила свои сжимающиеся знаки, но и по 
сей день эти компоненты определяют процесс формования пластиковых деталей, 
для которых требуется нанесение внутренней резьбы, поднутрений, вырезов и т.п. 
На протяжении этого времени было накоплено много технических знаний и опыта в 
процессе их использования в различных условиях, иногда очень сложных. Ноу-хау 
постоянно передавалось потребителям в новых разработках, усовершенствования 
методов применения или предложениях по инновационному применению. Одной 
из подобных разработок является новый ряд изделий меньшего диаметра, 
дополняющий ассортимент сжимающихся знаков. В настоящее время размер 
сжимающихся знаков составляет от 18 до 107 мм, если говорить о внешних 
диаметрах, с соответствующими внутренними диаметрами от 16 до 85 мм. 
Эффективное сжатие составляет от 1,1 до 4,2 мм на сторону у кончика знака в 
зависимости от его диаметра.

Работа

После охлаждения форма открывается, и узел плиты толкателя выдвигается 
вперед до упора. За счет этого втулка штифта удаляется от центральной колонки, 
и запускается втулка принудительного сжатия, что обеспечивает сжатие всех 
сегментов. При этом готовое изделие остается на месте или висит до тех пор, 
пока съемник не выдвинется вперед для выталкивания компонентов. Обычно 
это выполняется запусканием двух пневмоцилиндров двойного действия, 
установленных на плите толкателя и соединенных со съемником снаружи 
формы. После этого съемник втягивается обратно с использованием двух 
пневмоцилиндров до того, как форма закроется. Во время закрытия формы 
необходимо обеспечить, чтобы плиты толкателя возвратились обратно до полного 
закрытия формы. Достичь этого можно за счет использования системы быстрого 
возврата толкателя. Втулка штифта возвращается в положение формования, за 
счет чего предупреждается повреждение сжимающихся знаков. Когда форма 
полностью закрывается, может начинаться следующий цикл. Сжимающиеся знаки 
открывают разработчику много возможностей для выпуска самых разнообразных 
литых крышечек. Форма работает надежно и экономно вне зависимости от того, 
идет ли речь о форме с одной полостью или со многими полостями. Можно экономно 
производить детали с внутренними выступами, углублениями, прерывистой 
резьбой и вырезами как серийно, так и в небольших объемах. Следует отметить, 
что из-за конструкции мини-сжимающегося знака с его помощью можно получать 
только прерывистую резьбу и поднутрение. Прерывание представляет собой три 
небольших разреза с шириной J (см. таблицу), однако в большинстве случаев это 
не связано ни с какими техническими неудобствами.

Процедура разработки

Для определения того, может ли деталь быть сформована с применением мини 
или стандартного сжимающегося знака, выполните следующие шаги:

а) Рассчитайте ожидаемую фактическую усадку S = Ø детали x усадку (%)
S1 = длина детали x усадку (%)

б) Установите, что малый диаметр детали A не меньше, чем Aмин. (см. таблицу и 
рис.1).

в) Установите, что большой диаметр детали В не больше, чем Вмакс(см. таблицу 
и рис.1).

г) Установите, что глубина резьбы или поднутрения в детали L не превышает 
расчетного размера C (см. таблицу и рис.1). Доступное сжимание уменьшается, 
начиная от торцевой поверхности знака со скоростью 0,02 мм/мм.

Если величина сжимания C мини или стандартного сжимающегося знака 
недостаточна, можно получить сжимающиеся знаки такого же размера, но с 

большей степенью сжимания.
д) Установите, что глубина детали D (рис. 1) не превышает величины D, 
указанной в таблице. Размер Kmin в таблице должен быть равным величине 
Kmin или превышать ее.

Type CK Макс..

CCM-0001 1.45 мм/сторону 
CCM-0002 1.60 мм/ сторону
CCM-0003 1.80 мм/ сторону
CC125PC 0.80 мм/ сторону
CC150PC 1.07 мм/ сторону
CC175PC 1.20 мм/ сторону
CC250PC 1.20 мм/ сторону

Type CK Макс..

CC252PC 1.60 мм/ сторону
CC352PC 2.10 мм/ сторону
CC402PC 2.65 мм/ сторону
CC502PC 3.20 мм/ сторону
CC602PC 3.75 мм/ сторону
CC652PC 4.06 мм/ сторону
CC702PC 4.32 мм/сторону 

CK = Сжатие на сторону сверху знака
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СЖИМАЮЩИЕСЯ СТЕРЖНИ (ЗНАКИ)

Информация: CCM-CC

Разработка детали – специальные требования

Для успешной разработки детали должны выполняться следующие 
требования:

а) В отличие от стандартного сжимающегося знака, невозможно формовать 
детали с непрерывной резьбой с помощью сжимающегося мини-знака. Три 
«метки», остающиеся на детали, являются следствием трех прерывистых 
участков шириной J нескладывающихся клиньев центральной колонки. 
Убедитесь в том, что верхушка центральной колонки выступает за верхний 
конец втулки штифта.

б) Центральная колонка должна выступать за торцевую поверхность штифта 
по меньшей мере на расстояние F. Допускается выступание величиной 
до Fmin, однако рекомендованной величиной является Fmax. Величины 
Fmin и Fmax см. в таблице или в листке размеров сжимающихся знаков. 
Крайне важным является радиус R. Величины Rmin и Rmax см. в чертеже с 
размерами сжимающихся знаков.

 в) Не должно быть поднутрений на поверхности сегментов знака. Это может 
привести к неработоспособности сжимающегося знака.

г) Поднутрения на поверхности колонки не должны препятствовать полному 
радиальному движению знака. Они должны быть расположены или вне 
торцевой поверхности знака, или в пределах диаметра, меньшего, чем G 
(см. таблицу, рис. 3; макс. 4 мм – см. чертеж с размерами сжимающегося 
знака). Ни в коем случае выемки не должны быть настолько глубокими, 
чтобы они приближались к линиям охлаждения в центральной колонке. В 
случае особых требований свяжитесь с DME.

д) Поверхность знака должна иметь увод как минимум на 3°, начиная не 
далее чем через 0,8 мм от верхнего конца знака. В случае, если В близко к 
Bmax, потребуется больший увод

(например, в 4-5°). Все выемки должны иметь увод. Необходим увод как 
минимум в 5° (см. таблицу, рис. 3), однако рекомендуется большая величина. 
Прерывистые выемки также требуют увода как минимум на 5°.

е) Должен быть предусмотрен отвод сформованной детали от сжатого знака 
по окончании хода выталкивания. Обычно это достигается за счет кольцевого 
выступа (0,25х0,25 мм) на поверхности съемника. Деталь не должна цеплять 
за знак (см. деталь Y в листке размеров сжимающегося знака).

ж) Как это принято на практике, следует избегать острых внутренних 
углов для предотвращения накопления напряжения в стали. Никогда не 
позволяйте, чтобы шлифованная резьба проходила по поверхности знака. 
Это приведет к появлению острых кромок в стали, которые со временем 
сломаются.
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СЖИМАЮЩИЕСЯ СТЕРЖНИ (ЗНАКИ)

Все размеры и допуски указаны в мм

Отлитая крышка

Сжимающиеся
сегменты (3)

Нескладывающиеся
клинья центральной
колонки (3)
Съемник

Втулка принудительного
сжатия (входит в
комплект)

Втулка штифта с
(3) сжимающимися
сегментами
Центральная колонка 
с тремя несклады-
вающимися клиньями
Плита толкателя в
сборе

Охлаждающее
отверстие в
центральной
колонке
Бороздки для подгонки
на втулке штифта и центральной колонке

Sh
ut-

o 

Артикул
A.

Меньший
Ø детали

(мин.)

B.
Больший
Ø детали

(макс.)

C.
Макс. под-
нутрение
детали в L

D.
Макс.

глубина
детали

E.
Длина

подогнанной
поверхности

на знаке

F.
Выступ

колонки,
мин.

G.
Внутр.Ø

сжимающе
гося знака,

ном.

H.
Ø

колонки
(ном.)

K.
Запор

втулки
съемника

J.
Несжима

емая
ширина

R.
Радиус

наконеч
ника

колонки

S. 
Усадка 

материала

CCM0001 10,80-S 16,38-S
1,30-

(0,02L+0,5S)
21,60-S1-K 21,60 0,4 (0,8 макс.) 2,30 7,60 4,00 4 0,20

S= Коэффиц.
усадки (%)
x диаметр

детали (мм)
S1=

Коэффиц.
усадки (%)

x Длина
детали (мм)

CCM0002 14,22-S 20,45-S
1,45-

(0,02L+0,5S)
21,60-S1-K 21,60 0,4 (0,8 макс.) 4,60 10,70 4,83 4 0,20

CCM0003 18,03-S 24,51-S
1,50-

(0,02L+0,5S)
25,40-S1-K 25,40 0,4 (0,8 макс.) 7,90 14,20 5,08 4 0,20
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СЖИМАЮЩИЕСЯ СТЕРЖНИ (ЗНАКИ)

Складные знаки

Артикул
A.

Меньший
Ø детали

(мин.)

B.
Больший
Ø детали

(макс.)

C.
Макс. под-
нутрение
детали в L

D.
Макс.

глубина
детали

E . Макс.
длина

формо-
вания

F.
Выступ

колонки,
мин.

G.
Внутр. Ø
сжатого

знака, ном

H.
Ø

колонки,
ном

K.
Запор

втулки
съемника

R. Радиус
наконеч-

ника
колонки

S. усадка 
материала

CC125PC 15,75-S  18,29-S
0,69

- (0,02L+0,5S)
E-K 20,30 0,4 5,3 12,45 4 0,20-0,25

S= Коэффиц.
усадки (%)
x Ø детали

(мм)
S1=

Коэффиц.
усадки (%)

x Длина
детали (мм)

CC150PC 17,78-S 21,59-S
0,94

- (0,02L+0,5S)
E-K 25,40 0,4 5,8 14,73 4 0,20-0,25

CC175PC 19,30-S 24,64-S
1,09

- (0,02L+0,5S)
E-K 25,40 0,4 7,4 16,26 4 0,20-0,25

CC250PC 23,10-S 32,25-S
1,09

- (0,02L+0,5S)
E-K 29,21 0,4 (1,9 макс.) 10,2 19,9 4 0,20-0,25

CC252PC 25,65-S 35,30-S
1,40

- (0,02L+0,5S)
E-K 29,21 0,4 (1,9 макс.) 11,9 22,5 4 0,25-0,30

CC352PC 32,26-S 44,19-S
1,73

- (0,02L+0,5S)
E-K 35,56 0,5 (1,9 макс.) 15,0 28,1 4 0,25-0,35

CC402PC 40,46-S 55,42-S
2,29

- (0,02+0,5S)
E-K 43,18 0,8 (1,9 макс.) 18,4 35,25 5 0,30-0,35

CC502PC 52,32-S 71,12-S
2,92

- (0,02L+0,5S)
E-K 48,26 0,9 (2 макс.) 24,0 44,45 6 (мин..4) 0,35-0,40

CC602PC 66,29-S 89,78-S
3,55

- (0,02L+0,5S)
E-K 60,96 1,1 (2,0 макс.) 30,5 55,25 6,5 0,50-0,60

CC652PC 73,41-S 96,52-S
3,81

- (0,02L+0,5S)
E-K 60,96 1,5 34,3 62,23 7 0,60-0,70

CC702PC 85,09-S  107,31-S
4,19

- (0,02L+0,5S)
E-K 60,96 1,5 41,9 73,02 7 0,60-0,70
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EXPANDABLE CAVITIES

Ex-Cav™ System

250

±.015

C

D

C

B

A

125
T

Sg6

±.025

10° (conical)

E
Expansion

per side

Length can be modi�ed to suit application.

Patent Pending

Артикул
D

Noмин.al Pin 
Diameter

T 
Bolt Размер

S
Spacer Размер  
(ID × OD × Thk)

D2 Hollow Bolt  
Kit Number

EXCAV20 3,5 M8-1,25 × 40 8 × 22 × 4 14 EXC20BH
EXCAV26 4,0 M10-1,5 × 40 10 × 23 × 4 16 EXC26BH
EXCAV38 10,0 M18-2,5 × 50 19 × 33 × 6 27 EXC38BH
EXCAV50 14,0 M24-3 × 55 25 × 42 × 6 34 EXC50BH

Артикул
D

Noмин.al Pin 
Diameter

T 
Bolt Размер

S
Spacer Размер  
(ID × OD × Thk)

D2 Hollow Bolt  
Kit Number

EXCAV20 6,0 M8-1,25 8 × 22 × 4 14 EXC20BP
EXCAV26 7,7 M10-1,5 10 × 23 × 4 16 EXC26BP
EXCAV38 14,5 M18-2,5 19 × 33 × 6 27 EXC38BP
EXCAV50 19,8 M24-3 25 × 42 × 6 34 EXC50BP

Артикул
D

Ex-Cav
diameter

A 
Макс.. 
Часть 

Diameter 
-10°/side

B
Макс.. 

molding 
length

C  
Мин.. 

Часть inner 
diameter

E
Expansion 

per side

F
Мин.. Wall 
ThicкНess

S
Body 

diameter
T

Thread

X
Мин..  

ejection 
Ход (Next 

page)
EXCAV20 20 14 13 2,5 1,6 3 14 M8 15
EXCAV26 26 18 20 3,5 2,5 4 16 M10 15
EXCAV38 38 30 27 4,0 3,0 4 27 M18 20
EXCAV50 50 40 39 5,5 3,5 5 34 M24 20

All dimensions and tolerances in millimeters. Mounting kits sold separately (see below). Expandable Cavity Размерs not shown on this table are 
available by special order.

Mounting Kits

D

D2

D

T T

+.025
+.050

D2
+.025
+.050

Modi�ed to suit

Key Key

Spacer Spacer

Modi�ed 
to suit

D

D2

D

T T

+.025
+.050

D2
+.025
+.050

Modi�ed to suit

Key Key

Spacer Spacer

Modi�ed 
to suit

F

B
.05 Min
Clearance

250

±.015

C

D

C

B

A

125
T

Sg6

±.025

10° (conical)

E
Expansion

per side

Length can be modi�ed to suit application.

Patent Pending

Hollow Bolt Mounting Kit Включая:

• Key (7 Thk. × 8 × 40)

• Hollow Bolt

• Стандарт DIN H-13(~1.2344) Ejector Pin (400мм long)

• Spacer

Pin Bolt Mounting Kit Включая:

• Key (7 Thk. × 8 × 40)

• Threaded Bolt/Pin (H-13 (~1.2344), 40-44 HRC, 280мм long)

• Spacer
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EXPANDABLE CAVITIES

Форма закрыта Форма открыта

Expandable Cavities simplify tooling design to e�ectively 
mold undercuts such as threads, dimples, and protrusions 
on Частьs such as snap O-ring caps, plumbing supplies, 
industrial ¤anges and valves, electrical ¥xtures, and much 
more.
The patented Expandable Cavity design eliмин.ates the 
engineering, maintenance, and machining required for 
slide action mechanisms which results in Малыйer molds or 
higher mold cavitation.

Technical Информация:rmation:
Available in four Стандарт Размерs to satisfy a wide range of applications.
The Expandable Cavity expands along a conical shape;  
10° per side.
Manufactured from A-2 (~1.2363) tool Сталь (54-57 HRC) for repeatable  expansion. For 
optimal performance, the Expandable Cavity should ride against a hardened insert.
Expandable Cavities are capable of operating without lubrication. However, treating the 
Expandable Cavity with an additional coating for wear reduction or corrosion resistance 
is bene¥cial.
Expandable Cavities can be ordered with molding detail for a ‘mold ready’ component.

Cost savings that макс.imize value:
Simpli¥ed mold design
Eliмин.ates traditional slides; allows molding of details once considered “un-moldable”
Uses existing ejector system for actuation; either mold open or ejection stages the Ex-
pandable Cavity forward to release the molded undercut
Reduces maintenance costs
Макс.imizes cavities per mold
Compact; often enabling more cavities in the mold and/or the use of a Малыйer mold 
base
Improved mold balance and ¤exibility in design
Easily accoммodates family molds
Reduces cycle time from staging plates forward during mold open
Can be ordered with the required molding detail, eliмин.ating the risk of machining er-
rors or scrapping the unit, saving time and money
Detail is machined in a one-piece unit eliмин.ating the risk of error or mismatch that can 
occur with mating slides
Manufactured with certi¥ed alloy Сталь (A-2) (~1.2363) and proprietary processing 
techniques to ensure long life and dependable performance
Frequently Asked Questions
Q. What are the material types from which an Expandable Cavity can be made, and 

how much hardness and wear resistance is expected?
A.  A-2 (~1.2363) tool Сталь is the default material. It has a hardness of 54-57 HRC. 

Wear resistance is very good.

Q. Are surface treatments recoммended?
A. It depends on the application. The DME engineering sta� will review potential op-

tions, if needed.
Q. Are there any temperature limitations?
A. Макс.imum temperature is 260°C.
Q. What is the expected life cycle of an Expandable Cavity and what maintenance is 

required?
A. Customers have run millions of cycles. The biggest factor for performance is not the 

¤exing aspect or fatigue as much as cleanliness of the tool over the life of the mold.

Minimum
Ejector Stroke
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СЕРИИ DT «“ЛАСТОЧКИН ХВОСТ”»

C

CD

D

BC

T (3)

ML

CT

S

SLL

B BD

BH

SD

120�
(Typ.)

10�

Ход

Центр заточки по
углом 60˚, на обоих
концах. (Затачиваются
для подгонки)

Грани для
обслуживания
в форме

Преимущества знака “ласточкин хвост”

• Складной знак, приводимый в действие механически
• Сложение: от 5% до 7% на сторону
• Исключает необходимость в дорогих складских программа и приводах
• Сокращает время цикла
• Запатентованная плита Quick Lock помогает сократить время 

обслуживания
• Встроенный центральный канал охлаждения
• Доступны стандартные размеры и индивидуальные на заказ

Упрощенная конструкция формы максимально экономит средства
Складные знаки серии DT предлагают компактное и простое решение для литья сложных внутренних поднутрений, таких  как канавки под 
уплотнительное кольцо, прорези и защелки. Предлагаются в четырех стандартных размерах и индивидуальных на заказ. Складные знаки серии DT 
исключают необходимость в механизмах раскручивания.

Складные знаки ласточкин хвост обеспечивают гибкость в конструировании

• Все стандартные складные знаки серии DT обеспечивают полноценное литье резьб или других поднутрений

• Отливаемым изделиям не обязательно быть замкнутыми с одного конца; они могут быть частично или полностью открытыми

• DME предлагает на заказ знаки DT с предварительно обработанными деталями

• Доступны разные виды покрытий и обработки

• Для инженерного анализа отправьте свой чертеж или описание изделия на info@vivtech.ru

Артикул

D
Макс.

внешний
диаметр

B 
Мин.

внутренний
диаметр
+3°/ на 
сторону

ML
Макс. 
длина

формова-
ния

C
Макс.

сложение

CD
Диаметр
носителя

CT
Толщина

носителя в
сборе
± 0,05

L
Длина
знака
+0,1
-0,0

SL
Длина

оси

SD
Диаметр 

оси
+0,00
-0,02

BD
Диаметр

охлаждаю-
щего

отверстия

BH
Расстояние

до 
охлаждаю-

щего
отверстия

BC
Mounting 

Screw 
Bolt 

Circle

T
Монтаж-

ные
винты

S
Макс. ход
сложения

DT18 21 17 22 1,1 53 21 60 60 16 6 6 40 M5 x 25 34
DT28 33 25 28 1,6 60 22 67 60 20 8 8 47 M5 x 25 38
DT38 42 33 43 2,1 76 28 85 60 25 10 10 60 M6 x 35 54
DT48 54 42 50 2,4 98 37 104 70 30 12 12 78 M8 x 40 62

 

Центральная колонка ласточкин хвост

Складывающиеся сегменты

Носитель в сборе

Плита Quick Lock

Типичные детали с 
резьбой или 
поднутрением, высвобожд

Все размеры и допуски указаны в мм
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Simplified Mold Design

The DT Collapsible Core is a positive, mechanically actuated collapsible core that eliмин.ates complex gear and rack approaches, resulting in a simpler mold and a faster cycle time. 

The maintenance advantage is dramatic due to a patented quick-lock feature that allows removal and servicing of the core unit while the mold is still in the press.

The DT Core’s compact design allows for shorter stack height, tighter cavity spacing, and also creates opportunities for use in slides or on the stationary side of the mold.

Initial Opening

Undercut Release
Part Ejects

COLLAPSE

EJECT

DT Cores use a simple single stage collapse/eject sequence typically run by the machine KO.

Increased Profits

DT Collapsible Cores o�er a unique opportunity to revisit 
older tooling designs and rebuild or Артикулurbish the 
molds for макс.imum production e¨ciency and pro¥tabil-
ity. Many molders have realized the cost-saving and pro¥t-
boosting bene¥ts of using DT Cores. 

DT Cores allow for:

• Simpli¥ed, Малыйer molds
• Faster cycle times
• Improved Часть quality
• Reduced mold maintenance
• Ability to rebuild existing tools and 

breathe new life into old  
unscrewing molds.

• Conversion to DT Cores through  
replacement mold or back  
half rebuild

DT SERIES COLLAPSIBLE CORES

DT Core Unscrewing
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DT SERIES COLLAPSIBLE CORES

Артикул

d
Макс.imum 

Outer 
Diameter

u
Макс. 

Undercut

l
Макс.imum 

Molding 
Length

st
Макс.imum 

Collapse 
Ход

h
Core 

Length

sd
Shaft 

Diameter

bd
Cooling 

Hole
Diameter

bh
Distance 

to Cooling
Hole

sl
Shaft 

Length

cd
Carrier 

Diameter

ct
Carrier 
Сборка 

ThicкНess

bc
Mounting 
Screw Bolt 

Circle

t
Mounting

Screws 
(SHCS)

DT1010
10.00-10.99мм    .394-

.433in
.36мм  
.014in

7.5мм   
.295in

43.5мм    
1.713in 87мм           

3.425in
10.5мм          
.413in

3мм          
.1in

5мм          
.2in

58мм         
2.283in

50мм         
1.969in

21мм          
.827in

37мм          
1.457in

M5 x 25
DT1111

11.00-11.99мм       
.433-.472in

.41мм         
.016in

8мм    .315in 44.5мм    
1.752in

DT1212
12.00-12.99мм    .472-

.511in
.46мм         
.018in

8.5мм         
.335in

45.5мм         
1.791in 87мм           

3.425in
12мм           
.472in

4мм           
.2in

5мм          
.2in

59мм           
2.323in

52мм           
2.047in

21мм           
.827in

38мм          
1.496in

M6 x 35

DT1313
13.00-13.99мм    .512-

.551in
.51мм         
.020in

9мм        
.354in

46.5мм         
1.831in

DT1414
14.00-14.99мм    .551-

.590in
.56мм         
.022in

9.5мм         
.374in

47мм         
1.850in 87мм           

3.425in
14мм           
.551in

5мм          
.2in

5мм          
.2in

60мм           
2.362in

54мм           
2.126in

21мм          
.827in

41мм          
1.614in

M5x25

DT1515
15.00-15.99мм    .591-

.630in
.61мм         
.024in

10мм         
.394in

47.5мм         
1.870in

DT1616
16.00-16.99мм    .630-

.669in
.66мм         
.026in

10.5мм        
.413in

48мм         
1.890in 87мм           

3.425in
15.5мм          
.610in

6мм           
.2in

5мм          
.2in

62мм         
2.441in

56мм         
2.205in

21мм         
.827in

43мм         
1.693in

M5x25

DT1717
17.00-17.99мм    .669-

.708in
.71мм         
.028in

11мм        
.433in

48.5мм         
1.909in

DT1819
18.00-19.99мм    .709-

.787in
.82мм         
.032in

12мм         
.472in

50мм         
1.969in 99мм           

3.898in
18мм           
.709in

8мм           
.3in

6мм          
.2in

61мм           
2.402in

63мм           
2.480in

24мм           
.945in

49мм          
1.929in

M6x30

DT2021
20.00-21.99мм    .787-

.866in
.92мм         
.036in

12.5мм         
.492in

55мм         
2.165in

DT2224
22.00-24.99мм    .866-

.984in
1.04мм         
.041in

13мм         
.512in

59мм        
2.323in 109мм           

4.291in
22мм          
.866in

10мм           
.4in

6мм           
.2in

64мм           
2.520in

69мм           
2.717in

24мм           
.945in

55мм           
2.165in

M6x30

DT2527
25.00-27.99мм    .984-

1.102in
1.20мм         
.047in

15мм         
.591in

66.5мм         
2.618in

DT2830
28.00-30.99мм    
1.102-1.220in

1.36мм         
.053in

18мм        
.709in

71мм         
2.795in 129мм           

5.079in
28мм          

1.102in
12мм           

.5in
6мм           
.2in

60мм           
2.362in

77мм           
3.031in

26мм           
1.024in

63мм           
2.480in

M6x30

DT3133
31.00-33.99мм    
1.220-1.338in

1.50мм         
.059in

21мм         
.827in

78мм         
3.071in

DT3436
34.00-36.99мм    
1.339-1.456in

1.73мм         
.068in

22мм         
.866in

79мм         
3.110in 139мм           

5.472in
34мм           

1.339in
14мм           

.6in
6мм           
.2in

64мм           
2.520in

93мм           
3.661in

27мм           
1.063in

75мм           
2.953in

M8x30

DT3739
37.00-39.99мм    
1.457-1.574in

1.88мм         
.074in

24мм         
.945in

85мм         
3.346in

DT4042
40.00-42.99мм    
1.575-1.693in

2.06мм         
.081in

25мм        
.984in

86мм        
3.386in 151мм           

5.945in
39мм           

1.535in
17мм           

.7in
6мм          
.2in

65мм           
2.559in

101мм           
3.976in

32мм           
1.260in

83мм           
3.268in

M8x35

DT4345
43.00-45.99мм    
1.693-1.811in

2.24мм         
.088in

27мм        
1.063in

93мм        
3.661in

DT4648
46.00-48.99мм    
1.811-1.929in

2.42мм        
.095in

28мм         
1.102in

94мм         
3.701in 161мм          

6.339in
42мм          

1.654in
20мм           

.8in
6мм           
.2in

69мм          
2.717in

110мм           
4.331in

32мм          
1.260in

90мм          
3.543in

M8x35

DT4951
49.00-51.99мм    
1.929-2.047in

2.57мм        
.101in

31мм         
1.220in

99мм         
3.898in

DT5254
52.00-54.99мм    
2.047-2.165in

2.77мм         
.109in

32мм         
1.260in

100мм         
3.937in

183мм          
7.205in

50мм          
1.969in

22мм           
.9in

6мм           
.2in

85мм          
3.346in

130мм           
5.118in

39мм           
1.535in

107мм           
4.213in

M10x45DT5557
55.00-57.99мм    
2.165-2.283in

2.95мм         
.116in

34мм         
1.339in

106мм         
4.173in

DT5860
58.00-60.99мм     
2.283-2.401in

3.10мм         
.122in

36мм         
1.417in

111мм         
4.370in

For Размерs Большойr than 60мм, contact DME directly
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РАЗДВИЖНЫЕ ЗНАКИ

Горлышко
бутылки

Крышки
защелки/

линзы

Бороздки под
уплотнительное кольцо

Штуцеры "елочка" Переходники Луэра

Информация о EXP Раздвижные знаки

Характерные примеры использования

Преимущества
Простота конструкции
Революционная конструкция раздвижных знаков экономит время и 
решает проблемы, которые многие годы усложняли литье пластмассовых 
деталей. Кроме упрощения новой оснастки, ими можно модернизировать 
существующие формы.

Повышенная надежность
Надежность раздвижных знаков полностью доказана не только простотой 
конструкции, но и использованием в их изготовлении первоклассных 
материалов и собственных технологий обработки. Они прошли полевые 
испытания несколькими миллионами циклов.

Более компактны
Применения раздвижных знаков DME позволяет увеличивать число 
полостей в форме.

Ускоряют процесс литья
Концепция раздвижных знаков полностью исключает необходимость в 
скользящих механизмах и связанной с ними дополнительной обработке.

Ускоряют процесс разработки
Концепция раздвижных знаков упрощает процесс разработки и 
производства нового знака.

Снижают затраты на разработку и обработку
Раздвижные знаки экономят средства на каждом этапе, начиная 
с предварительной инструментальной обработки и заканчивая 
техническим обслуживанием деталей сложной конструкции, например, 
направляющих и требуемых механических компонентов.
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РАЗДВИЖНЫЕ ЗНАКИ

Типовые схемы форм

Переход от такой схемы
формы с традиционными

направляющими

к такому уменьшенному
размеру с расширяемыми

полостями

Радиальная схема формы с расширяемой полостью Гнездовая схема формы с расширяемой полостью



294
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

EXP

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

РАЗДВИЖНЫЕ ЗНАКИ

Информация о EXP

Раздвижной знак
Раздвижные знаки обычно  изготавливаются 
из инструментальной стали 1.2363, 
закаленной до твердости 54–58 HRC. Типовой 
инструмент состоит из 4-х сегментов.

Ударная вставка
Ударная вставка изготавливается из 
различных типов инструментальной стали. В 
зависимости от применения, ее закаливают 
до твердости 32–45 HRC. Ударная вставка 
имеет меньшую твердость, чем раздвижной 
знак, чтобы вставка изнашивалась в первую 
очередь. В зависимости от конфигурации 
детали, ударную вставку можно использовать 
на стороне А или В формы. (Подробнее см. 
на рис.1 и 2). Ударная вставка должна быть 
идеально подогнана к раздвижному знаку, 
чтобы при закрытой форме сегменты плотно 
прилегали друг к другу. Допуск в этом случае 
должен быть в пределах ±0,013 мм, что 
обеспечит безоблойное литье. Когда форма 
закрыта, внешняя часть раздвижного знака 
должна поддерживаться ударной вставкой 
как
минимум на 7/8 длины формования, 
включая запор, во избежание образования 
облоя. Запор может быть на 5 мм ниже длины 
формования; большая длина излишня.

Заменяемая центральная колонка
Стержень с твердым сердечником является 
наиболее распространенным типом 
центральной колонки. В зависимости от 
размера, в ней может
быть предусмотрен внутренний 
охлаждающий канал. Центральная колонка 
обеспечивает внутреннее запирание с 
раздвижным знаком.

Характерное применение с ударной вставкой на стороне A

Характерное применение с ударной вставкой на стороне В

Ударной вставкой на стороне А и втулкой-ограничителем раздвигания

Форма открыта

Форма открыта

Форма закрыта

Форма закрыта

Ударная вставка стороны А
Канал охлаждения

Отлитое изделие, крышка Луэра
Раздвижной знак

Центральная колонка

Втулка толкателя

Ударная вставка стороны В

Центральная колонка

Отлитое изделие, "елочка"

Ударная вставка стороны А

Втулка-ограничитель раздвигания
Съемник

Втулка толкателя
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РАЗДВИЖНЫЕ ЗНАКИ

Конструкция раздвижного знака и ударной вставки

Раздвижной знак может обеспечить литье на 360°. Наиболее распространенной конфигурацией является знак из 4-х  сегментов, каждый из которых 
формует на 90°. Раздвижной знак может асимметричным, т.е. два сегмента обеспечивают формование по 90°, а 3 сегмента – по 60°. Расширение 
изменяется в зависимости от требований к детали и требуемых допусков.
Радиальная разница между большим (D) и малым (d) диаметрами не является критичным расширением, необходимым для освобождения поднутрения. 
Большинство раздвижных знаков, как правило, шлифуются или подвергаются электроэрозионной обработке. Во время шлифовки очень важно 
применять соответствующее средство для охлаждения инструмента из закаленной стали. (Регулярно правьте колесо). Колесо должно быть выполнено 
из стали мягкого сорта. В процессе шлифования убедитесь в том, что раздвижной знак замкнут в круг при помощи прилагаемого шлифовального 
кольца, как показано здесь. После всех работ по шлифованию, полированию и электроэрозионной обработке не забудьте размагнитить раздвижной 
знак, во избежание притягивания металлических частиц, которые могут оказаться на пути знака во время литья.
Примечание: DME не предоставляет детализации параметров или обработки деталей.

ударная вставка

большой диаметр D

малый диаметр d

шлифовальное кольцо

CE (критическое расширение)

потеря расширения

дл
ин

а ф
ор

мо
ва

ни
я

дл
ин

а ф
ор

мо
ва

ни
я

5 м
м

за
по

р

7/
8 (

дл
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а
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 за
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Информация:
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ZD/ZDR ZE

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА

Гидравлическое отвинчивающее устройство

Артикул
Включая

Базовая конструкция Заглушки - вход Заглушки - выход

ZG25300 ZG25300 ZHU25 ZHI25
ZG25400 ZG25400 ZHU25 ZHI25
ZG25500 ZG25500 ZHU25 ZHI25
ZG40300 ZG40300 ZHU40 ZHI40
ZG40400 ZG40400 ZHU40 ZHI40
ZG40500 ZG40500 ZHU40 ZHI40
ZG63400 ZG63400 ZHU63 ZHI63
ZG63500 ZG63500 ZHU63 ZHI63
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ZG

Артикул A B C D E E1 E2 F G H J K L M N O P Q R I II

ZG25300
ø 25 ø 16

300 424 3x80 56 66
46 20 3,5 34 18 21,5 43 29 11 R 1/4” 9 6 M8x20 SM5x10ZG25400 400 524 3x80 106 116

ZG25500 500 624 5x80 76 86
ZG40300

ø 40 ø 22
300 432 3x80 56 66

56 30 3,5 44 22 34 53 27 13 R 1/2” 9 8 M10x30 SM5x10ZG40400 400 532 3x80 106 116
ZG40500 500 632 5x80 76 86
ZG63400

ø 63 ø 36
400 556 3x80 114 124

96 50 8 70 38 25 52 35 16 R 3/4” 22 12 M16x40 SM8x16
ZG63500 500 656 5x80 84 94

ZZ

ModulusModul

Максимальная температура - 80°C 
Максимальное давление - 150 бар
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ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА

Базовая конструкция 

Зубные рейки 

Артикул A F/2 G H Q Модуль S T V X I

ZZ25600M1

Ø 25 23 20 3,4

600
1,00

13 5 36,2 27 M8x20
ZZ25600M1-25 800

ZZ25800M1 600
1,25

ZZ25800M1-25 800
ZZ40600

Ø 40 28 30 3,4
600

1,5 23 5 43,0 34 M10x30
ZZ40800 800
ZZ63800

Ø 63 48 50 7,9
800

2,00 40 7 68,0 55 M12x40
ZZ63900 900

Материал: 1.6580 азотированный 60 HRC
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ZB

ZL

Артикул A F/2 G H Q S T V X I

ZL25800 Ø 25 23 20 3,35 800 13 5 49,5 27 M8x20
ZL40800 Ø 40 28 30 3,50 800 23 5 64,5 34 M10x30
ZL63900 Ø 63 48 50 8,00 900 40 7 100,0 55 M12x40

Материал: 1.7225 ~30 HRc
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Фланцы

Артикул A X Y F Z L I: для

ZB251
Ø 25 27 12,5 46 20 10,5

2xM8x20
3xM8x20
4xM8x20

ZB252
ZB253
ZB401

Ø 40 34 20,0 56 30 11,0
2xM10x30
3xM10x30
4xM10x30

ZB402
ZB403
ZB631

Ø 63 55 30,0 96 40 15,0
1xM12x40+1 M16x40
2xM12x40+1 M16x40
3xM12x40+1 M16x40

ZB632
ZB633

Направляющие рейки 

1 2 3

* I is the thread 
  dimension

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА
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ZF

Артикул A C E E3 F J S T II

ZF2540300
Ø 25

300 3x80 46
46 34 14 4 SM 5x10ZF2540400 400 3x80 96

ZF2540500 500 5x80 66
ZF40300

Ø 40
300 3x80 46

56 44 24 4 SM 5x10ZF40400 400 3x80 96
ZF40500 500 5x80 66
ZF63400

Ø 63
400 3x80 104

96 70 42 6 SM 8x16
ZF63500 500 5x80 74

ZS

Артикул A G a b

ZS25 Ø 25 20 40 6
ZS40 Ø 40 30 50 6
ZS63 Ø 63 50 80 15

CA
D
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t

Направляющие 

Центрирующие пластины

Заказ по 2 шт.

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА
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ZE

ZHI

Артикул O R P T

ZHI25 11 6 R 1/4” 35
ZHI40 13 8 R 1/2” 35
ZHI63 16 12 R 3/4” 47

11
/0

5/
20

07
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Концевые выключатели

±

Stroke

Подробности установки для концевого выключателя ZE-25/40

За информацией о зубчатой передаче обратитесь, пожалуйста, в компанию “ВИВТЕХ”

Кабель не входит в комплект

Артикул Включая

ZE2540 (2x) SM4x20 (1x) DP3x16 (1x) GS4x20 (1x) M4 DIN 934

Запчасти: заглушка - вход

Уплотнитель входит в комплект

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА
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ZHU

Артикул L Q P S

ZHU25 21,5 9 R 1/4” 52
ZHU40 34 9 R 1/2” 62
ZHU63 25 22 R 3/4” 74

11
/0

5/
20

07

ZTP

Артикул Ø d M L

ZTP2530ZG25300
16 8

426
ZTP2540ZG25400 526
ZTP2550ZG25500 626
ZTP4030ZG40300

22 10
442

ZTP4040ZG40400 542
ZTP4050ZG40500 642
ZTP6340ZG63400

36 16
575

ZTP6350ZG63500 675
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Запчасти: заглушка - выход

Уплотнитель входит в комплект

Запчасти: шток и поршень

Уплотнитель входит в комплект

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА
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ZDR

ZD

Информация:

Артикул

ZDR0025TOOL
ZDR0040TOOL 
ZDR0063TOOL

Артикул

ZD25
ZD40
ZD63
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Запчасть: уплотнители (комплект) + монтажный инструмент

Запчасти: уплотнители (комплект)

Пример расчета

A. Ход
a. Требуемые обороты (резьбовой стержень) = высота резьбы/шаг резьбы + предохранитель (мин. 0,5 т) = 12 мм/3 мм + 0,5 об. = 4,5 об.
b. 1. Требуемый ход (мм) = расчетная окружность x π x об. = 30 мм x 3,14 x 4,5 об. = 424 мм Если требуемый ход слишком длинный, необходимо 

использовать a промежуточный зубчатый редуктор 
2. Длина зубчатой рейки b2 = X + Y + b1 c. Ход съемника (мм) = ход цилиндра – требуемый ход зубчатой рейки = 500 мм - 424 мм = 76 мм
c.  Stripper Ход (мм) = cylinder Ход - required rack Ход = 500 мм - 424 мм = 76 мм

Y = макс.
расстояние между

изделиями
b1 > ∏ D x об.

Расчетная
окружность

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА
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Информация:

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Пример расчета

В. Расчет управляющего кулачка
d. Подвижный кулачок (α) tg α = шаг/диа. расчет.окр. x π = 3 мм/30 мм x 3,14 = 0,031847; α = 1° 49’ 26” α = 1°49’26”
e. Кулачок съемника (ß) tg ß = Высота съемника/Ход съемника = 4 мм/76 мм = 0,0526315; ß = 3°00’46”

Закрыто

Открыто

Давление Давление

Рабочий ход Возврат назад

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА

C. Отвинчивающая сила
Эти цифры следует использовать только в качестве ориентира, так как на расчет влияют многие другие факторы. (Материал, изменение размеров, 
усадка материала, площадь поверхности сердечника, температура, смазка и т. д.)
f.  Остаточное давление (бар) 1/100 макс. давление впрыска = 1000 бар / 100 ≈ 10 бар ≈ 1 Н / мм²
g. Эффективная площадь поверхности сердечника (мм²) = диаметр резьбы. x π x высота резьбы x 2 * = 20 мм x 3,14 x 12 мм x 2 = 1507 мм²
* - 2 x высота для развёрнутой поверхности (^^^^) - фронтальная область не учитывается
h. Момент отвинчивания (Нмм) = Удерживающее давление х поверхность х радиус резьбы = 1 Н / мм² x 1507 мм² x 10 мм = 15070 Нмм
i. Сила откручивания стойки (кН) = крутящий момент откручивания / радиус шага по кругу х количество сердечников = 15070 Нм / 15 мм х 4 = 4019 Н 
= 4,02 кН
k. Гидравлическая сила (кН) = Отвинчивающая сила х 1,5 = 4,02 кН х 1,5 = 6,03 кН (50% безопасности, следовательно, х 1,5)
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Инструкции по установке

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА
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Применение

Применение A
Без направляющей
резьбы с кулачком

Применение B
С направляющей

резьбой

Изготовленная
производителем

пресс-формы
защитная коробка

полностью
закрывает

все перемещение
отвинчивающего

устройства.

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА
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Применение

Применение C
С направляющей

резьбой

Применение D
Длинные направляющие

знаки

Изготовленная
производителем

пресс-формы
защитная коробка

полностью закрывает
все перемещение
отвинчивающего

устройства.

Соображения безопасности:
Изготовитель форм должен подготовить коробки для зон зубчатых реек для защиты персонала от травм. Изготовитель форм также должен 
применять предохранительные фиксаторы во избежание перемещения отвинчивающего устройства, если защитные коробки по какой-либо причине 
демонтированы. Кроме того, листовой металл должен закрывать зоны шестеренок во избежание повреждений от предметов, которые могут попасть 
между шестернями и зубчатыми направляющими.

ОТВИНЧИВАЮЩИЕ УСТРОЙСТВА



Прочие технические решения
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ФРИКЦИОННЫЕ БОЛТЫ

Фрикционные болты DME для оптимального контролирования разделительной 
линии.
Контролируют движение плиты за счет использования трения установленной 
величины для освобождения плиты формы при достижении предела хода.
Поставляемые в четырех размерах (10 мм, 13 мм, 16 мм и 20 мм), фрикционные 
болты могут использоваться для надежного вытягивания плавающих плит и 
вставок.

Преимущества
Указательные стрелки позволяют легко выполнять регулировку.
Самоустанавливающиеся даже в случае смещения плит вследствие
теплового расширения или неровностей механической обработки.
Внутреннее самовентилирование исключает необходимость
дополнительной машинной обработки.
Защелка включает накладку из материала Nylok® для надежной
установки.
Патент заявлен

Фрикционные болты

2мм R

T

D

D D

H

3мм

10мм
мин.

D

D

D D

DD DD

L

HD

Установка в сквозное отверстие Установка в слепое отверстие

Hole �nish
= m Ra .4-.16

+.10мм
+.15мм

Посадка
фрикционного

болта

Receiving
Hole

Diameter

Плавающая плита
или вставка

Форма закрыта Форма открыта

Разделительная
линия

Раздели-
тельная
линия

Артикул D L T H 
шестигранник Глубина отверстия Макс. усилие

(каждый), кг

FP10D 10 17 M5-0,80 3 20 32,5
FP13D 13 20 M6-1,00 4 23 62,5
FP16D 16 25 M8-1,25 5 30 150,0
FP20D 20 28 M10-1,50 6 32 212,5

фиксатор

полусфера

пластик

Рекомендуемая посадка фрикционного болта – на 0,1 -0,15 мм больше, чем принимающее отверстие. 
Для регулировки поворачивайте винт по часовой стрелке и измеряйте утолщение для получения 
надлежащей посадки. В случае необходимости продолжайте регулировку приращениями на 1/4 
оборота, совмещая стрелки на фиксаторе со стрелками на полимерной детали.
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Ускорители толкания 

Отлитое изделие,
готовое к

выталкиванию

Узел
ускорителя Стойки

Упорный болт

Движущий болт

Изделие, готовое
упасть, в конце
ускоренного хода

Запчасти

Артикул A B C D E F G H J K L M N P Q HH зубцов Пружины для Артикул

AEP10 53,97 26,97 28,57 15,87 14,28 40,64 27,94 1/2” 3,17 12,95 28,02 12,70 12,70 26,16 45,29 14 AEP10 AE18
AEP20 73,03 36,50 41,28 28,57 20,64 47,63 31,75 5/8” 4,75 15,87 41,28 19,05 19,05 25,81 52,39 16 AEP20 AE28

Артикул R S T U V W X Y Z AA BB CC DD EE FF GG

AEP10 51,44 13,97 10,80 5/8”-18 3,18 12,47 14,0 6,35 41,28 15/16” 6,35 6,35 19,05 9,52 5/16”-18 3/8”
AEP20 60,33 17,27 12,70 1 1/8”-12 6,35 15,87 20,64 6,35 60,03 1 3/8” 4,76 6,35 18,29 12,7 3/8”-16 9/16”

КОНТРОЛЬ ВЫТАЛКИВАНИЯ
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Ускоритель. Тип упора - MINI

Отлитое изделие,
готовое к

выталкиванию

Упорный болт
Стойки

Узел
ускорителя

Движущий
болт

Общая длина хода,
включая

ускоренный

Ход
толкателя

Изделия, готовые упасть, в конце ускоренного хода

Шестерня

Запчасти

Артикул A B C D E F G H J K L M N P Q HH зубцов Пружины для Артикул

AEB10 53,97 26,97 28,57 15,87 14,28 40,64 27,94 1/2” 3,17 12,95 28,02 12,7 12,7 26,16 45,29 14 AEB10 AE18
AEB20 73,03 36,5 41,28 28,57 20,64 47,63 31,75 5/8” 4,75 15,87 41,28 19,05 19,05 25,81 52,39 16 AEB20 AE28

Артикул R S T U V W X Y Z AA BB CC DD EE FF GG

AEB10 - - - - - - 14,0 6,35 41,28 15/16” 6,35 6,35 19,05 9,52 5/16”-18 3/8”
AEB20 - - - - - - 20,64 6,35 60,03 1 3/8” 4,76 6,35 18,29 12,7 3/8”-16 9/16”

КОНТРОЛЬ ВЫТАЛКИВАНИЯ
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Артикул A B C D E F G H

ER100E 32 35 24,2 24 27 10 5 17
ER101E 42 46 32,2 32 36 16 7 24
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Механизм возврата толкателя

Рабочие характеристики:
• Формы для литья полимеров и металлов
• Исключается повреждение полостей форм и толкателей
• Клапанные плиты
• Формы с многоступенчатым открыванием
• Узлы быстрого возврата толкателя экономят ваше время и деньги
• Уникальная конструкция позволяет снижать затраты
• Длительный срок службы за счет прецизионных деталей и закаленных поверхностей
• Предотвращает механическое повреждение дорогостоящих компонентов форм.

Колонка
(Ø 10/16 x 400 мм)

Кулачковые контакты

Подгонка для
окончательного
позиционирования плит
толкателей

Подгонка для одновременного
возврата плит толкателей

КОНТРОЛЬ ВЫТАЛКИВАНИЯ
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Ex.N30 X 1 Y 1 X 2 Y 2 X 3 Y 3 X 4 Y 4

66 36 2,5 40 6,5 46 2,5 50 6,5
86 56 2,5 60 6,5 66 2,5 70 6,5
106 76 2,5 80 6,5 86 2,5 90 6,5
126 96 2,5 100 6,5 106 2,5 110 6,5
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КОНТРОЛЬ ВЫТАЛКИВАНИЯ

Размеры для установки в стандартные формы DME

1. Желательно пользоваться не менее чем четырьмя блоками на одну форму. Абсолютно необходимо использовать как минимум два блока, 
установленных по средней линии формы.

2. Пользуйтесь направленным выталкиванием для узла толкателя.
3. Используйте только на горизонтальных прессах.
4. При использовании на несбалансированной форме может возникнуть неравномерная нагрузка.
5. Периодически применяйте смазку литиевого типа.
6. Синхронизация имеет решающее значение: все блоки должны синхронизироваться в пределах ±0,013 мм один от другого.
7. Предварительная нагрузка блока отсутствует.

Запасные части

Втулка Упор Колонка
Комплект: шайба кулачкового

контакта, верхнее и нижнее
пружинное кольцо

ERB100E ERS 100 E EPA 05 ER 100 RK E
ERB101E ERS 101 E EPA 05 ER 101 RK E
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КОНТРОЛЬ ВЫТАЛКИВАНИЯ

Рис. А. Форма закрыта,
позиция литья
Упор и кулачковые
контакты должны быть
скоординированы,
чтобы колонка могла
войти в упор, когда
плиты толкателя
находятся в
окончательном
положении.

Рис. В. Форма открыта,
позиция освобождения
формы. В ходе
выталкивания кулачковые
контакты вошли во втулку
и внутренний диаметр
уменьшился.

Рис. С. Форма
закрывается. Колонка
давит на кулачковые
контакты и толкает
обратно плиты
толкателя.

Рис. D. Форма продолжает
закрываться. Плиту толкателя весь
путь толкают обратно. Кулачковые
контакты выскользнули в расточку
втулки, давая возможность движения
движущему болту.
Форма продолжает закрываться, пока
не закроется полностью, как на Рис. А.

Установка для хода толкателя позади выталкивающей плиты.
Выталкивающая плита движется вперед, пока кулачковые
контакты не входят обратно во втулку и плита толкателя
продолжает движение.

Механизм возврата толкателя в сборе
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Примечание
Основной толкатель и
ограничитель возможного
излишнего хода толкателя

Сечение A-A Сечение B-B
Применение 1

Сечение B-B
Применение 2

Сечение С-С

Устройства ускоренного выталкивания

10
мм

хо
д

Просверлено и расточено
4x SHCS 1/4” или M6

Ø9.52 штифт 
Сечение A-A

Вид P

Устройства ускоренного выталкивания просты в конструкции, в них используется движение вокруг оси. Выигрыш в силе составляет 2:1. Они могут 
применяться с толкателями диаметром до 9,5 мм. (Толкатели с диаметром головки более 15,8 мм могут стачиваться для того, чтобы они подходили к 
блоку). Простота конструкции позволяет вставлять устройства ускоренного выталкивания в плиту толкателя (как показано ниже) или устанавливать их 
сверху, в зависимости от пространства, имеющегося для выталкивающего движения.

КОНТРОЛЬ ВЫТАЛКИВАНИЯ
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МУФТА ВОЗВРАТА

Установка

Быстродействующие муфты возврата толкателя для прессов с гидравлическим выталкиванием

Муфта быстрого возврата
(включая соединительный

разъем)

Соединительный разъем

Артикул Описание A B b1 b2 d1 C D E M N O

AR01 муфта + разъем 38 43 24 38 15 18 43,5 M16 23 18 7
AR02 муфта + разъем 43 73 42 67 30 24 75,5 M20 42 32 8

AR01P разъем 38 23 18 7
AR02P разъем 43 42 32 8

Артикул P мин.. Q мин.. a1 d d2 d3 G F SW

AR01 48 C+1 11 14,7 17,4 22,5 M12 40 кН 19
AR02 80 C+1 14 29,5 29,4 40,0 M16 140 кН 32

AR01P 11 14,7 17,4 22,5 M12
AR02P 14 29,5 29,4 40,0 M16
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МУФТА ВОЗВРАТА

Экономичность
Сокращает время замены форм, т.к. на ТПА требуется одно устройство

Универсальность
Можно использовать с имеющимися формами, что экономит время и деньги; гидравлическая система возврата на основе фиксированного соединения; 
возможен вибровыброс

Монтаж
1. Передвиньте плиту толкателя в положение формования (форма закрыта).
2. Полностью задвиньте шток цилиндра толкателя. Перед измерением необходимо рукой проверить, занял ли шток крайнее положение внутри 
цилиндра.
3. Измерьте расстояние между соединением и штоком цилиндра толкателя.
4. Выдвиньте шток цилиндра толкателя с дополнительным выталкивающим штоком измеренной длины + 30 мм в случае AR-01 и 50 мм случае AR-02.
5. Передвиньте плиты толкателя формы в крайнее переднее положение (форма открыта).
6. Зафиксируйте оба выталкивающих штока и противоположный конец быстроразъемного соединения.
7. Передвиньте плиты толкателя формы обратно в положение закрытой формы и соедините плиту толкателя со штоком цилиндра толкателя. Убедитесь, 
что плита толкателя и шток цилиндра толкателя находятся в положении закрытой формы при их соединении; если это не так, исправьте.
Не используйте с системами быстрой смены форм.

Быстродействующие муфты возврата толкателя для прессов с гидравлическим выталкиванием



317 
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

QKAC - QKBMA - QKB

±0
,1

68

251627

Ø
 2

4,
8

Ø
 3

5

A

94

5,56622,5

20

Ø
 5

8

Ø
 3

6

Ø
 2

9,
82

M
20

 x
 1

,5

R
p 

1/
8"

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

УПРАВЛЕНИЕ ПРЕСС-ФОРМОЙ

Пневматическая быстрая выталкивающая муфта для машин с гидравлическим выталкиванием

Стандартная муфта

Стандартная муфта Стандартные “елочки”

Артикул Сила тяги Артикул A

QKAC x 20 макс. 3400 кг (макс.) QKB MA x 16  M16 x 2
QKB MA x 18 M18 x 2,5
QKB MA x 20 M20 x 2,5
QKB MA x 24 M24 x 3
QKB MA x 27 M27 x 3
QKB MA x 30 M30 x 3,5
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УПРАВЛЕНИЕ ПРЕСС-ФОРМОЙ

Пневматическая быстрая выталкивающая муфта для машин с гидравлическим выталкиванием

Стандартная муфта

Стандартная муфта Стандартные “елочки”

Артикул Сила тяги Артикул A

QKAC x 18 2700 кг (макс.) QKB 401-M16 M16 x 2
QKB 411-M20 M20 x 2,5
QKB 411-M24 M24 x 3
QKB 411-M30 M30 x 3,5
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ВОЗДУШНЫЕ КЛАПАНЫ

ПРИМЕНЕНИЕ ВОЗДУШНЫХ КЛАПАНОВ
Воздушные клапаны – VA | Характеристики и преимущества:

• Предотвращают повреждение формы при проблемах с выталкиванием 
изделий глубокой вытяжки или тонкостенных изделий.

• Более прочные и прецизионные по сравнению с конкурентной продукцией
Прецизионные клапаны разработаны для того, чтобы справиться с проблемой 
вакуума, часто возникающей при литье изделий глубокой вытяжки (например, 
ведер) или тонкостенных изделий.
Воздушный поток, настроенный так, чтобы совпасть с циклом выталкивания, 
открывает клапаны, чтобы нарушить вакуум и усилить выталкивание изделия. 
Точно отшлифованное седло клапана помогает предотвратить облой от 
вхождения узла при впрыске. Каждый клапан подогнан к корпусу для большей 
надежности работы.

BODY VALVE SPRING 

SPRING 
HOUSING 

L 

K T MAX APPROX 
VALVE TRAVEL

A 

A 

Ø F Ø D Ø E 

AIR LINE (PRESSURE OFF) AIR LINE (PRESSURE ACTIVATED) 

Артикул Ø D Ø F
(примерно)

K
длина корпуса

L
общая длина Ø E T

макс. ход
VA01 8 6.6 11 24 6 1.0
VA02 12 9.7 18 34 8 1.0
VA03 18 14.8 22 45.5 12 1.0

Типовое применение 

Пресс-форма закрыта Пресс-форма открыта

Все размеры в мм

+0,030
0Обозначения:

D = Внешний диаметр
E = Диаметр корпуса
F = Примерный диаметр
клапана
G = Диаметр отверстия
H = Глубина отверстия
K = Длина корпуса
L = Общая длина
N = Глубина

T = Макс. ход клапана
Материал корпуса: Нерж. сталь
Твердость корпуса: 52-54 HRC
Материал клапана: DIN 1.2516
Обработка поверхности клапана:
алмазоподобное покрытие
Макс. температура: 130 °C
Рабочее давление воздуха: 4 бар, мин. 6 бар макс.
Размерность: Все размеры в мм

G

N

HØ EØ FØ D

K

L

Корпус
Клапан Корпус

пружины
Пружина

T  примерный
максимальный
ход клапана

КорпусКлапанПружина
Корпус

пружины

L

K
T примерный
максимальный
ход клапана

A

A

Ø F Ø DØ E

Воздуховод (давление отсутствует) Воздуховод (под давлением)

+0,015
+0,006

+0,018
+0,007

+0,018
+0,007

+0,030
0
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ВОЗДУШНЫЕ КЛАПАНЫ

Артикул A C E мин.

VA08 8 12

4
VA10 10 12
VA12 12 12
VA16 16 20
VA20 20 20

k6
ми

н.
 15

мм
То

чк
а в

пр
ыс

ка

Вакуумные/пневматические ускоренные клапаны                                Материал: 1.4034 - 150°C  - 3-10 бар  

Воздушные клапаны - типичный пример монтажа

Монтаж в стандартную форму серии
А. (Для выталкивания изделий требуются толкатели)

Монтаж в форму серии Х со съемником.
(Для выталкивания изделий требуется съемник)

Технологические размеры

Информация по установке
• Требуется прессовая посадка.
• Установите жесткий допуск прессовой посадки, в 
соответствии с требованиями.  Слишком свободная 
посадка может позволить к лапану сместиться, 
слишком
жесткая - мешать его движению.

VA

Воздуховод

Воздуховод

Рекомендуется
допуск 2 мм мин

Острый
угол

L
Артикул

Ø H
Ø G

N

±0.005мм

+0
–0.03мм

+0.2мм
–0

R Макс. радиус

0,05 мм
Макс. радиус
или фаска

Минимальный
допуск 2 мм ниже

верхней части
клапана

Воздуховод

Воздуховод

Рекомендуется
допуск 2 мм мин

Острый
угол

L
Артикул

Ø H
Ø G

N

±0.005мм

+0
–0.03мм

+0.2мм
–0

R Макс. радиус

0,05 мм
Макс. радиус
или фаска

Минимальный
допуск 2 мм ниже

верхней части
клапана

Воздуховод

Воздуховод

Рекомендуется
допуск 2 мм мин

Острый
угол

L
Артикул

Ø H
Ø G

N

±0.005мм

+0
–0.03мм

+0.2мм
–0

R Макс. радиус

0,05 мм
Макс. радиус
или фаска

Минимальный
допуск 2 мм ниже

верхней части
клапана

Все размеры указаны в мм.

Артикул Ø G N
глубина Ø H R L

Артикул

VA01 8 11 6.75 0.1 24
VA02 12 18 9 0.2 34
VA03 18 22 14 0.3 45.5

Примечания
1. Подача давления в воздуховод клапана и 

механическое выталкивание должны происходить 
одновременно. Это поможет клапану справиться 
при выталкивании с вакуумом в полости

2. После каждого цикла поток воздуха в клапан 
должен быть ослаблен до атмосферного для 
гарантии того, что клапан закрылся перед 
следующим циклом литья. Материал, впрыснутый 
в частично открытый клапан, может повредить 
клапан и/или форму. Регулирующие клапаны и 
ограничители хода поставляются производителем 
формы и/или переработчиком.

3. Никогда не следует использовать воздушные 
клапаны в качестве единственного средства 
выталкивания. Усадка материала и другие 
факторы не позволяют им стать альтернативой 
толкателям или съемникам.

4. Не размещайте воздушный клапан 
непосредственно под местом сброса.

5. Не рекомендуется обрабатывать верхнюю 
поверхность клапана
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SMEКерамические вентиляционные вставки

Вентиляционные вставки позволяют без повреждения извлекать из формы изделия, отлитые из 
пластмассы, эластомера или металла. Вставки производятся спеканием металлического порошка, поры 
вставок формируются в виде продольных тонких каналов. Размер поры вставки определяют какой 
материал можно отливать с их помощью.
Рекомендуемые параметры
• Для литья пластмасс - поры 0,03, 0,05, 0,1 мм
• Для литья под низким давлением - 0,3 мм
• Для литья металла - 0,5 мм 
Поры вставок не пропускают расплавленный материал при заполнении формы, но при этом пропускают 
вытесняемый воздух при литье и снятии, исключают избыточное давление при литье и вакуум.
Вставки можно обрабатывать по месту на ЭЭС, алмазным инструментом, но не фрезеровкой или 
точением, т.к. они хрупкие, могут повредиться или забиться поры.
Область применения
Литьё пластмасс под давлением
Литьё металла под низким давлением или в вакууме
Кокильное литьё, литьё резины и пр.

КЕРАМИЧЕСКИЕ ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ ВСТАВКИ

Литьё пластмасс под давлением

Артикул D1 L1 n A
SME050510 5 10

60

0,5

SME050515 5 15
SME050610 6 10
SME050615 6 15
SME050810 8 10 100SME050815 8 15
SME051010 10 10

200SME051015 10 15
SME051210 12 10
SME051215 12 15
SME051415 14 15 340SME051615 16 15
SME051815 18 15 550SME052015 20 15

Артикул D1 L1 n A
SME030310 3 10

30

0,3

SME030410 4 10
SME030510 5 10
SME030610 6 10

90SME030615 6 15
SME030810 8 10
SME030815 8 15 200SME031010 10 10
SME031015 10 15

340SME031210 12 10
SME031215 12 15
SME031415 14 15 550

Литьё металла под низким давлением или вакуумное литьё

Литьё в кокиль, лить резины и т.д.



322
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

OKW-UR

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

ФИЛЬТР ДЛЯ СОПЛА ТЕРМОПЛАСТАВТОМАТА

Фильтр для сопла термопластавтомата
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ФИЛЬТР ДЛЯ СОПЛА ТЕРМОПЛАСТАВТОМАТА

Фильтр для сопла термопластавтомата

1. Корпус сопла
2. Торпеда
3. Ленточный нагреватель
4. Термопара
5. Наконечник сопла
6. Индикатор регулировки
фильтра
S = просвет фильтра
* = Необходимая информация от 
заказчика

Артикул Тип A1 A2 C1 C2 C3 d R L T D W° G S A H Z H1 Z1

OKW-UR1 I = 300гр 89 102 30 60 70 * * * * * * * * * * * * *
OKW-UR2 II = 1200гр 120 138 30 80 90 * * * * * * * * * * * * *
OKW-UR3 III = 2500гр 150 170 40 100 110 * * * * * * * * * * * * *
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ФИЛЬТР ДЛЯ СОПЛА ТЕРМОПЛАСТАВТОМАТА

1. Для сброса давления шнека воспользуйтесь выталкивателем. Если декомпрессия невозможна, оставьте винт в переднем положении.
2. Открутите наконечник до окончания резьбы (в зависимости от сопла – обычно 4-8 мм).
3. Соблюдая технику безопасности, один-два раза продуйте воздухом при пониженном литьевом давлении.
4. Присоедините наконечник и затяните.
5. Возобновите эксплуатацию.

В комплект входит:
• Ленточный нагреватель
• Термопара
• Трубный ключ (для чистки)
• Инструкция по применению

Инструкция по использованию

Фильтр для сопла термопластавтомата

Новое сопло фильтра OKW-UR позволяет повысить эффективность литья и качество 
изделия.
Сопло фильтра OKW-UR способно с легкостью перерабатывать вторичные 
материалы, оно предотвращает засорение литника посторонними предметами. 
Фильтр предлагается в размерах от 0,2мм. Зазор фильтра можно изменять путем 
смены вставок. Простая и быстрая очистка осуществляется путем откручивания 
сопла на 4-8 мм, продувания фильтра, установкой сопла на место и его 
затягиванием.
Новое сопло фильтра OKW-UR предназначено для всех пластмасс без наполнителя 
(например, ПЭ, ПП, ПС, ПА). Был проведен тщательный расчет расхода материала 
для минимизации потери давления и нагревания. Благодаря отсутствию острых 
углов материал не разрушается под воздействием теплоты трения или напряжения 
при сдвиге.
Вес изделия зависит от типа материала, объема потока, продолжительности 
впрыска и размера фильтра. Сопло фильтра OKW-UR поставляется в трех габаритах: 
300 г, 1200 г и 2500 г.
Канал потока допускает быструю смену цвета или материала.
Ленточный нагреватель на корпусе фильтра предотвращает остывание материала 
во время фильтрации.
Средний период окупаемости сопла фильтра OKWUR составляет шесть месяцев.

Положение фильтрации Положение очистки



325 
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

TSW2220 EU

Артикул

TSW2220EU

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Схематичная диаграмма

Нормально закрытый
(красный)

Нормально открытый
(черный)

Общий
(белый)

Просверлите и нарежьте резьбу (4x) или M4 x 10DP

Кн
оп
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вк
и

ми
н.

 4,
76

 м
ак

с 6
,35

 м
м

Пружина

Кабель длиной ±1,8 м
2 клеммы
4 винта (М4х10), полукруглая
головка

48 В перем. ток 1 А резист.
1 А индукт.

40 в пост. ток (норм. условия) 1 А резист.
1 А индукт.

Рабочая температура 79°C

Переключение
Однополюсный переключатель на два 
направления

Материал корпуса ПА, армированный стекловолокном
Материал пружины Нержавеющая сталь
Задняя крышка Полиэфирная пленка

Выводы проводов
0,5 мм трехжильный экранированный
кабель, длина 1,8 м, концы зачищены и
облуженые

Класс безопасности IP 31
Концевой датчик Thinswitch™ разработан для применения в маломощных 
защитных цепях управления. Он не предназначен для отключения больших 
нагрузок силовых приборов.

Концевой датчик Thinswitch™

Специально разработаны для контролирования в машинах для литья 
под давлением возврата плиты толкателя перед тем, как позволить 
форме закрыться.
Будучи достаточно тонкими для того, чтобы поместиться внутри плиты 
толкателя, они могут использоваться также в направляющих или в 
любых иных случаях применения, когда место ограничено. Концевой 
датчик Thinswitch при тестировании на надежность показал 10 
миллионов циклов без единого сбоя.
В случае форм большого размера можно использовать два датчика, 
соединенных последовательно, для обеспечения возврата плиты 
толкателей и предотвращения повреждения дорогостоящей формы. 
Предотвращается повреждение дорогостоящего оборудования за счет 
обеспечения полного возврата узла толкателей.
Регулируемая рабочая точка обеспечивает включение на расстоянии 
от 4,75 до 6,35 мм от крепежной плиты. Устанавливается за плитой 
толкателя в районе кнопки останова. Монтажные принадлежности, 
входящие в поставку, обеспечивают легкость установки концевого 
датчика Thinswitch.
За счет наличия проводов длиной 1,80 м с оголенными и покрытыми 
слоем олова концами, датчик готов к установке без необходимости 
каких-либо модификаций. Стандартная номинальная температура в 
79 °С позволяет применять его в большинстве случаев формования. 
Для подтверждения способности к длительной надежной работе, 
выполнялось тестирование качества на протяжении 10 миллионов 
циклов.

КОНЦЕВОЙ ДАТЧИК THINSWITCH
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КОНЦЕВОЙ ДАТЧИК THINSWITCH

Схематичная диаграмма

Нормально закрытый
(красный)

Нормально открытый
(черный)

Общий
(белый)

Просверлите и нарежьте резьбу (4x) или M4 x 10DP
Кн
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Концевой датчик Thinswitch™
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КОНЦЕВОЙ ДАТЧИК THINSWITCH

Регулировочный винт

2 винта М3х6 или 
используйте зажим

Высота 
срабатывания 
3,2-4 мм

Распорка 0,8 ммКабель (~2м)

Макс. температура 80°C

Переключение Однополюсный переключатель на два направления
Материал корпуса Нейлон, армированный стекловолокном
Материал купола Полиуретан
Задняя крышка Полиэфирная плёнка

Номинальный ток (резистивный) при 24 В постоянного тока:
мА °C
100 30
90 50
80 68
70 80
Не предназначено для индуктивных нагрузок

Концевой датчик Global Thinswitch®

Концевой датчик разработан специально для применения 
в формах для литья под давлением с 3- и 4-мм опорными 
штифтами, для контроля того, что узел плиты толкателя 
полностью вернулся обратно, перед тем как форма закроется 
после выталкивания детали.
Монтаж датчика осуществляется с применением единых 
монтажных отверстий, или специального кронштейна 
(включенного в поставку), позволяющего датчику вернуться на 
свое место от края формы без необходимости разбора формы.
Полиуретановый колпачок и изоляция провода предохраняют 
внутренний механизм выключателя от попадания воды или 
масла, за счет чего продлевается срок службы датчика.
Надежность – более 14 миллионов циклов без сбоя.
Предотвращает дорогостоящий ремонт формы и доводит до 
максимума доступное машинное время.
Может использоваться при температурах окружающей среды до 
80°С.
Однополюсное переключение, с использованием золоченых 
внутренних контактов для надежной работы.
Поставляется с проводами (28 размера, витые) и двужильными 
экранированными кабелями длиной 2 м.

Схематичная диаграмма

Общий
(белый)

Нормально открытый
(черный)
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КОНЦЕВОЙ ДАТЧИК THINSWITCH

Зажим

Инструкции по установке зажима

Просверлить 
и нарезать резьбу 
М3х0,5 глубина 
8 мм (в 2 местах)

Концевой датчик Global Thinswitch®
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СЧЕТЧИК ЦИКЛОВ COUNTERVIEW® 

Счетчик циклов CounterView® серия 100-200

28мм

28мм

26мм

26мм

12мм

19мм

Активатор
должен

выступал над
 линией 

разъема на 4 мм

Ø 10мм
Линия разъема

Линия разъема48мм

24мм

24мм

6мм

38мм

CVPL100D
CVPL200D

Дюймовый стандарт
Метрический стандарт

CVIN100D
CVIN200D

Дюймовый стандарт
Метрический стандарт

Установка на линии разъема делает
устройство легко заметным

Обрабатываемое механически 8” (203 мм)
 удлинение  позволяет установить 

опорную плиту или планку
Установка на линии разъема Установка на линии разъема

R 8мм

M4-.7 × 25 мм
Винты с головкой
под шестигранник.
Входят в комплект M4-.7 × 25 мм

Винты с головкой под
шестигранник.
Входят в комплект

M4-.7 × 25 мм
Винты с головкой
под шестигранник.
Входят в комплект

CVEX100D
CVEX200D

Дюймовый стандарт
Метрический стандарт

Внешняя установка
Фрезеровка необязательна. 
Разработана специально для 

модифицированных конструкций

Каждый счетчик CounterView имеет уникальный серийный номер, 
позволяющий пользователям просматривать информацию о 
форме в режиме онлайн по адресу www.moldmonitor.com.

CounterView - зарегистрированная торговая марка Progressive
Components. U.S.# 5,571,539

Другие патенты заявлены и ожидаются

Точно контролирует работу формы, подтверждает данные мониторинга 
технологического процесса и используется в процессе технического обслуживания.
Прецизионное устройство, максимальная рабочая температура для которого 
составляет 250 °F (121 °C), использует несбрасываемый механический 7-разрядный 
счетчик для подсчета количества закрытий формы. Легко монтируется и 
подгоняется под различную высоту вставок формы, а работа счетчика основана на 
датчике, который определяет закрытие формы.
Преимущества
• Надежный мониторинг функционирования формы
• Подтверждение данных по мониторингу технологического процесса
• Обеспечение максимальной эффективности процедур по техническому 

обслуживанию.
• Возможность доступа к информации о форме в режиме  онлайн по адресу 

www.moldmonitor.com
• Армированный стекловолокном нейлоновый корпус для стойкости в жестком 

режиме работы 
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СЧЕТЧИК ЦИКЛОВ COUNTERVIEW®

Счетчик циклов CounterView®,  серия R

Линия разъема слева Линия разъема справа

Каждый счетчик CounterView серии R поставляется с исполнительным механизмом. Все устройства требуют подключения 
штока исполнительного механизма к резьбовому узлу.

Артикул Номинальная толщина плиты

CVRL56D 56

CVRL66D 66

CVRL76D 76

CVRL96D 96

Дюймовые стандарты по запросу

Артикул Номинальная толщина плиты

CVR56D 56

CVR66D 66

CVR76D 76

CVR96D 96

Дюймовые стандарты по запросу

Запасные штоки исполнительного механизма
Артикул Длина круглого CV штока

RCV56 8.38мм

RCV66 18.39мм

RCV76 28.37мм

RCV96 48.38мм

Inch Стандартs upon request

Точно контролирует работу формы, подтверждает данные мониторинга 
технологического процесса и используется в процессе технического обслуживания. 
Прецизионное устройство, максимальная рабочая температура для которого 
составляет 121 °C, использует несбрасываемый механический 7-разрядный счетчик. 
Нейлоновый корпус армирован стекловолокном для стойкости в жестком режиме 
работы.

Плита A

Опорная
плита или

вставка

Плита с полостью
47мм 4мм ±0.25

Требуется исполнительный
механизм. (Если шток

исполнительного меха-
низма нужно модифи-
цировать, этот размер

необходимо выдерживать.)

Счетчики CounterView серии R можно установить в плиту A или B минимальной толщиной 47 мм. 
Более крупные плиты используют шток с резьбой (прилагается к каждой), заранее обработанный 
до нужной длины для плит стандартных толщин, чтобы обеспечить стабильность работы.

Правосторонний 
(приводится в

действие линией
разъема справа)

счетчик CounterView
размещен в плите B
( изображен счетчик

CVR18D )

Левосторонний
(приводится в действие
линией разъема слева)

счетчик CounterView
размещен в плите A
(изображен счетчик

CVRL23D )

Плита B

Плита A

Плита B

Монтаж

max R 0.72мм

Плита
стандартной

толщины *Light press �t

46.752мм    

+.12
−.00

+.00
−.02

+.12
−.00

41.252мм   

Ø22.25мм Ø7мм

19.05*мм

Ø12мм

+.25
−.00

M
O

LD
M

O
N

IT
O

R.
CO

M

MOLDMONITOR.COM

M
O

LD
M

O
N

IT
O

R.
CO

M

Линия разъемаЛиния разъема
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Счётчик циклов CVe

СЧЕТЧИК ЦИКЛОВ ЭЛЕКТРОННЫЙ CVE

Преимущества

• 7-разрядный жидкокристаллический дисплей с 
кнопкой для переключения режимов
• Флэш-память объемом 4 ГБ для хранения данных 
и батарея со сроком службы 4+ года
• Влагонепроницаемый, степень защиты IP52 
• Макс. температура: 190 °F (90 °C)
• Размерная совместимость с механическими 
CounterViews

Начальный показатель каждого устройства -25 циклов, для возможности настройки формы и установки CVe Monitor в исходное состояние. Когда цифра достигнет нуля, все таймеры и данные на 
дисплее будут сброшены .В ходе работы пользователи могут нажимать кнопку на лицевой части счетчика и видеть на дисплее следующую информацию:

Пользователи могут задействовать флэш-память объемом 4ГБ на счетчике CVe Monitor, подключив устройство к  ПК с помощью стандартного мини-USB 
кабеля (см. следующую страницу). Нажатием кнопки пользователь получает доступ к флэш-памяти, а затем область хранения отображается на ПК в 
виде нового имени устройства

Время цикла
С первого производственного цикла  время цикла 
показывается в секундах, все время работы формы

Число циклов
Общее число циклов за время работы формы представлено 
на основном экране счетчика CVe Monitor.

Время цикла - недавнее
Время цикла последних 25000 циклов

Процент эффективности
Процент времени активной работы формы против 
времени простоя

Процент эффективности - недавний
Процент времени активной работы формы в 
последние 25000 циклов

Сброс подсчета циклов
Отдельный счетчик, который можно сбросить до 
нуля нажатием и удержанием для временного 
мониторинга циклов

Центр активатора

Винты (2)

Активатор
должен
выступал над
 линией 
разъема на 4 ммУдлинительный

стержень

1.125
(28 мм)

Винты (2)

Монтируемый блок

Режимы работы
Доступны счетчики CVe с дополнительными характеристиками по индивидуальному 
заказу. Свяжитесь с DME для получения информации.

Как заказать:
Для установки ниже линии разъема (т. е. планок, как показано в центре рисунка выше), закажите один CVENTID или CVENTMD
Для установки вне формы (правый рисунок) закажите 1 CVEMBID или CVEMBMD

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Номер
изделия Описание

CVEINT Внутренний удлинительный шток (8”/203 мм), включая
ключ для откручивания винтов CVe Monitor.

CVEXT Внешний монтажный блок включает
#8-32 x 1” SHCS (2)

CVEXT2 Внешний монтажный блок включает
M4x25 мм SHCS (2)

Номер
изделия

Описание Монтаж Винты (2)

CVEPLID CVe дюймовый Линия разъема #8-32 x 1" SHCS

CVEPLMD CVe метрический Линия разъема M4 x 25мм SHCS

CVENTID CVe дюймовый (со штоком 8”) Удлинитель (включая шток 8”) #8-32 x 1" SHCS

CVENTMD CVe метрический (со штоком 203 мм) Удлинитель (включая шток 203 мм) M4 x 25мм SHCS

CVEMBID CVe дюймовый (с монтажным блоком) Линия разъема #8-32 x 1” SHCS

CVEMBMD CVe метрический (с монтажным блоком Линия разъема M4 x 25мм SHCS

Общее описание

Превосходя возможности счетчиков 
Counterview серий R и 100/200, новый 
электронный счетчик CVe Monitor v2
контролирует работу формы, позволяя 
пользователям видеть данные на 
мониторе или в обстоятельных отчетах, 
используя программное обеспечение 
OnDemand или новую систему CVe.

Варианты монтажа
Внутренний монтаж Внутренний монтаж на удлинителе Внешний монтаж с монтажным блоком
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СЧЕТЧИК ЦИКЛОВ ЭЛЕКТРОННЫЙ CVE

Предупреждения
Как только данные инициализированы с помощью программного обеспечения OnDemand, пользователь будет получать 
уведомления о различных состояниях устройства.

Профилактическое техобслуживание
В ходе инициализации в счетчике CVe Monitor указывается и сохраняется дата первого профилактического техобслуживания 
(ПТ) и интервалы между ними. Затем, когда до первого ПТ останется менее 10%, на дисплее отобразится PM Due, как показано 
справа. Пользователь может отложить сигнал, удерживая кнопку в течение 2 с, вернув прибор к отображению Общего 
количества циклов. Когда ПТ выполняется с применением программного обеспечения OnDemand и об этом делается пометка, 
дата/время фиксируется в счетчике и сигнал останавливается до тех пор, пока до следующего ПТ останется менее 10%. Если ПТ 
не выполняется, CVe Monitor продолжит подавать сигнал, пока его не отключит пользователь или пока не будет выполнено ПТ.

Низкий заряд батареи
Срок службы батареи CVe Monitor около 4,5 лет на обычном оборудовании для литья, при контроле температуры. Когда остается 
менее 6 месяцев до ожидаемого конца срока службы, на дисплее появляется надпись, показанная справа. Пользователи могут 
отложить сигнал, удерживая кнопку в течение 2с, вернув прибор к отображению Общего количества циклов. Сигнал будет 
появляться каждые 30 дней, как напоминание перенести сохраненные данные на новый счетчик CVe Monitor.

Настройка и удаление
Дважды нажав на кнопку счетчика, пользователь получает доступ к дополнительным сведениям.

Настройка CVe для инструментов CounterView
В ходе инициализации пользователь может начать подсчет циклов с актуального количества циклов в действующем счетчике 
CounterView или с количества циклов из ведомости технического обслуживания. Получив доступ, пользователь может видеть 
общее число циклов оснастки, включающее число циклов со счетчика и с CVe Monitor. На экране справа оснастка выполнила 1 
млн циклов изначально, и 507288 циклов после установки CVe Monitor.

Отслеживание извлечений
Когда CVe Monitor извлекается из оснастки по любой причине (например, для чистки), шипы на обратной стороне устройства 
запишут факт извлечения. Сообщив о настройке (изображение выше), дисплей покажет изображенное справа обозначение – 
количества извлечений счетчика из формы.

Выше: программное обеспечение OnDemand позволяет пользователям видеть данные и сохранять записи отчетов, указывая причину 
создания отчетов, в том числе ПТ, общие запросы, поправки, ремонт. Можно включить примечания и тогда OnDemand записывает человека, 
создающего документ, для  тщательности архивирования.
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СЧЕТЧИК ЦИКЛОВ ЭЛЕКТРОННЫЙ CVE

Составление исчерпывающих отчетов с применением данных от CVe Monitor при работе программного обеспечения OnDemand 
доступно бесплатно на сайте CVeMonitor.com. 

Программное обес печение OnDemand позволяет пользователям создавать отчеты в формате Adobe Acrobat 
(.pdf), Excel (.xls) и encrypted (.enc), чтобы д елиться с заказчиками и коллегами следующими показателями:

А. Когда CVe инициализирован, пользователи могут идентифицировать свой прибор и присоединить серийный 
номер устройства, который отслеживается в отчетах, используя разные опции.

Б. Можно ввести желаемое время цикла и процент эффективности . Программное обеспечение OnDemand 
поддерживает 10 языков, английский, нем ецкий, китайский, испанский, французский, итальянский, японский, 
к орейский, португальский, таиландский. Отчеты, созданн ые на выбранном языке, сравнивают реальные 
значения с жела емыми, предлагая быстрый обзор любых отклонений.

В. Предоставляется статистика, показывающая общее количество циклов и время простоя формы.

Г. Графически представлены еженедельные сессии, демонстрирующие уровни производственной 
эффективности.

Д. Еженедельное отслеживание времени цикла определяет оснастку, фиксируя отклонения за последний год.

Е. Часть отчета, посвященная производительности, оценивает показатели целевого ПТ, заданные 
переработчиком, и сравнивает их с фактическим состоянием.

Program Watch™
Переработчики и владельцы оснастки могут видеть подробности и отклонения в своей оснастке в программе, купив Program Watch у AST. Для подробной 
информации свяжитесь с региональным менеджером, службой по работе с клиентами или напишите напрямую по адресу orderdesk@ast-tech.de
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЦИЛИНДРЫ

Гидравлический цилиндр

Взаимозаменяемость в соответствии с ISO 6020/2-1981.
Символизация в соответствии с ISO 6099.
Стандартизированные принадлежности в соответствии с ISO 8133.
Установка только с помощью крепежных деталей класса качества 10.9.
Все цилиндры HZ DME снабжаются магнитами, установленными на 
плунжере, для того, чтобы можно было пользоваться магнитными 
выключателями. Монтаж с магнитными выключателями легче, чем с 

механическими, за счет чего упрощается конструкция и уменьшаются 
расходы на обслуживание.
Pmax = 160 бар (при размере 50 только 120 бар)
Tmax = 80 °C (макс. рабочая температура)
Амортизация головки + задней части и воздухоотвод
Макс. скорость плунжера: Vmax = 0,7 - 0,8 м/с

Головка
Деталь

l2 + xx (Ход)

l1 + xx (Ход)

закрутите гайкой для регулировки амортизатора

FD=thrust in кг
FZ=traction force in кг

P бар

80 90 100 120 125 160

d FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 l8 l9 l10 l11

25 392 302 442 340 490 377 589 453 613 471 785 603 114 51 14 7 25 51 10 38 24 8 5
32 643 520 724 585 804 650 965 780 1005 812 1286 1040 128 55 16 9 35 61 10 38 25 10 8
40 1004 800 1131 902 1256 1001 1508 1203 1570 1251 2009 1601 153 68 18 8 35 63 10 43 37 12 6
50 1570 1265 1767 1425 1963 1582 2356 1900 159 72 22 9 41 67 16 43 37 16 8

S = стандарт
UR = по запросу

Артикул d
Ход

d1 d2 d3 d4 d5 d7* d8 a a1 b b1 SW S
020 050 080 100 125 160 200 250 300 350 400 500 600

HZ160R25 25 S S S S S S S UR 12 M10x1,25 11 24 R1/4” 44 5,5 40 27,0 64 51 10 16
HZ160R32 32 S S S S S S S UR UR 14 M12x1,25 13 26 R1/4” 50 6,5 46 33,2 70 58 11 17
HZ160R40 40 S S S S S S S UR UR UR UR 18 M14x1,50 17 30 R3/8” 57 11,0 60 41,0 109 87 15 20
HZ160R50 50 S S S S S S S UR UR UR UR UR UR 22 M16x1,50 21 34 R1/2” 70 13,5 75 52,0 128 105 18 20

Пример заказа (Артикул + Ход): HZ160R25020
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЦИЛИНДРЫ

Гидравлический цилиндр

Деталь

l2 + xx (Ход)

l1 + xx (Ход)

FD=thrust in кг
FZ=traction force in кг

P бар

80 90 100 120 125 160
d FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ l1 l2 l3 l4 l5 l6 l8 l9 l10 l11 l12

25 392 302 442 340 490 377 589 453 613 471 785 603 114 51 14 7 15 51,0 48 24 8 5 12
32 643 520 724 585 804 650 965 780 1005 812 1286 1040 128 55 16 9 25 60,5 48 25 10 8 15
40 1004 800 1131 902 1256 1001 1508 1203 1570 1251 2009 1601 153 68 18 8 25 63,0 53 37 12 6 20
50 1570 1265 1767 1425 1963 1582 2356 1900 159 72 22 9 25 67,0 59 37 16 8 25

S = стандарт
UR = по запросу

Все цилиндры HZ DME снабжаются магнитами, установленными на 
плунжере, для того, чтобы можно было пользоваться магнитными 
выключателями. Монтаж с
магнитными выключателями легче, чем с механическими, за счет чего 
упрощается конструкция и уменьшаются расходы на обслуживание.

Pmax = 160 бар (при размере 50 только 120 бар)
Tmax = 80 °C (макс. рабочая температура)
Амортизация головки + задней части и воздухоотвод
Макс. скорость плунжера: Vmax = 0,7 - 0,8 м/с

Артикул d
Ход

d1 d2 d3 d4 d5 d8 a a1 SW S
20 50 80 100 125 160 200 250 300 350 400 500 600

HZ160S25 25 S S S S S S S UR 12 M10x1,25 11 24 R1/4” M5x0,80 40 28,3 10 16
HZ160S32 32 S S S S S S S UR UR 14 M12x1,25 13 26 R1/4” M6x1,00 46 33,2 11 17
HZ160S40 40 S S S S S S S UR UR UR UR 18 M14x1,50 17 30 R3/8” M8x1,00 60 41,7 15 20
HZ160S50 50 S S S S S S S UR UR UR UR UR UR 22 M16x1,50 21 34 R1/2” M12x1,25 75 52,3 18 20

Пример заказа (Артикул + Ход): HZ160S25020
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЦИЛИНДРЫ

Магнитные переключатели для гидроцилиндра HZ 160

DME представила новый датчик Universal HZ161U на замену выключателю 
REED HZ161U. Универсальный датчик сочетает в себе магнитный датчик REED 
и индуктивный магнитный датчик, за счет чего значительно уменьшается 
интерференция, вызванная присутствием металлических объектов (таких, как 
стальные крепежные плиты форм). Повышается точность данных по сравнению 
со старым датчиком REED. Обычно используется 2 датчика на один цилиндр; 
заказываются отдельно.
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Двойная зубчатая стопорная шайба, сталь DD и оцинкованная сталь М4

Технические характеристики
Питание 24 В постоянного тока ± 10%
Защита инверсия полярности
Вывод чистый контакт 0 В
Макс. переключающее напряжение 125 В переменный ток
Макс. переключающий ток 800 мА
Макс. переключающая частота  60 Гц
Макс. переключающая мощность 20 Вт
Наработка при номинальной мощности (кол-во операций) 10 000 000
Гистерезис  обычно ±0,02 мм
Задержка отключения 24 В 15 мс.
Макс. рабочая температура +80° C - +176° F
Кабель (армированный + прозрачная ПВХ-оболочка) мм Ø6 x 3000
Сечение проводов 4x0,25 мм²
Серийная сигнальная шина  есть, макс. 6 переключателей
Тип переключателя магниторезистивный
Повторяемость > 0,05 мм
Минимальное время в положении ON 3 мс
Макс. скорость потока 15 мТл/с
Класс герметичности IP 67 (DIN 40050)
Размеры 39 x 24 x 28 мм

For a KA KB

HZ160 25 40 9,2 23,2
HZ160 32 46 9 23,5
HZ160 40 60 8 21
HZ160 50 75 7,7 18,5



337 
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

1

2

3

4

5

6

7
8

9

10

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЦИЛИНДРЫ

HZ160 Запасные частиЗапасные части

1. Наконечник штока
2. Втулка штока
3. Уплотнители втулки штока (комплект)
4. Шток
5. Трубка
6. Поршень
7. Уплотнители поршня (комплект)
8. Магнит поршня (для магнитного цилиндра)
9. Магнитный переключатель с кронштейном
10. Винт с контргайкой для регулировки подушки

Артикул (3)
Уплотнители втулки штока Для Артикул (7)

Уплотнители поршня Для

V16002512KITC HZ160 25 V16002512KITP HZ160 25
V16003214KITC HZ160 32 V16003214KITP HZ160 32
V16004018KITC HZ160 40 V16004018KITP HZ160 40
V16005022KITC HZ160 50 V16005022KITP HZ160 50
V16006328KITC HZ160 63 V16006328KITP HZ160 63
V16008036KITC HZ160 80 V16008036KITP HZ160 80
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЦИЛИНДРЫ

Гидравлический цилиндр

При работе с давлением выше 160
бар, цилиндры должны крепиться
к задней опорной плите

Ход

20 50

Артикул d l1 l2 d1 d2 d3 d5 d6 l2 l3 l4 l5 l6 l7 a a1 b b1 SW t SA

HZ26025 25 77 107 18 M10 32 R1/4” 8,5 6,5 14 37 12 22 10 45 30 65 50 14 2 28
HZ26032 32 80 110 22 M12 34 R1/4” 10,5 8 15 40 12 22 12 55 35 75 55 18 3 30
HZ26040 40 93 123 22 M14 34 R1/4” 10,5 7 17 43 14 24 12 63 40 85 63 18 3 36
HZ26050 50 95 125 28 M20 42 R1/4” 13 8 20 45 14,5 25 15 75 45 100 76 24 5 42

Все цилиндры HZ DME снабжаются магнитами, установленными на плунжере, для того, чтобы можно было пользоваться магнитными выключателями. 
Монтаж с магнитными выключателями легче, чем с механическими, за счет чего упрощается конструкция и уменьшаются расходы на обслуживание.

FD = сжатие в кг
FZ = сила тяги в кг

P бар

80 100 125 160 200 250

d FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ FD FZ

25 392 189 491 236 613 295 785 378 981 473 1227 591
32 643 339 804 424 1005 530 1286 678 1608 848 2010 1060
40 1005 701 1256 876 1570 1095 2010 1402 2512 1752 3140 2190
50 1570 1078 1963 1347 2453 1684 3140 2155 3925 2694 4906 3388

Пример заказа (Артикул + Ход): HZ2602520
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЦИЛИНДРЫ

Датчики положения для гидроцилиндра HZ260
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DME представила новый датчик Universal на замену выключателю REED HZ161U. Универсальный датчик сочетает в себе магнитный датчик REED и 
индуктивный магнитный датчик, за счет чего значительно уменьшается интерференция, вызванная присутствием металлических объектов (таких, как 
стальные крепежные плиты форм). Повышается точность данных по сравнению со старым датчиком REED.
HZ261U выпускается в 2 вариантах с разной длиной кабеля между датчиком и соединительной коробкой. В таблице указаны варианты, подходящие для 
каждого цилиндра.

Technical Speci©cations

Мкс. переключающее напряжение 125 В переменного тока
Макс. ток (резистивная нагрузка) 800 мА
Макс. мощность переключения 300 Вт
Рабочая температура -20 - -> +80°C

Ø выточки
Ход

20 мм 50 мм

25 HZ261U1 HZ261U1
32 HZ261U1 HZ261U1
40 HZ261U1 HZ261U2
50 HZ261U1 HZ261U2
63 HZ261U2 HZ261U2
80 HZ261U2 HZ261U2

100 HZ261U2 HZ261U2
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ЦИЛИНДРЫ

Блокирующий гидроцилиндр

Артикул (1)
Уплотнители втулки штока Для Артикул (5)

Уплотнители поршня Для

HZ26225G HZ260 25 HZ26225K HZ260 25
HZ26232G HZ260 32 HZ26232K HZ260 32 
HZ26240G HZ260 40 HZ26240K HZ260 40 
HZ26250G HZ260 50 HZ26250K HZ260 50 

1. Уплотнители штока (комплект)
2. Втулка штока
3. Шток
4. Поршень
5. Уплотнители поршня (комплект)
6. Магнит поршня (для магнитного цилиндра)
7. Корпус
8. Магнитный выключатель с винтами (опционально)
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ГИДРОЦИЛИНДРЫ БЛОКИРУЮЩИЕ

Преимущества
• Выдерживает высокие нагрузки Большая запирающая поверхность 

обеспечивает длительный срок службы.

• Вытягивает подвижные знаки в формах для литья пластмасс и металлов

• Выдерживает температуры до 356 °F (180 °C)*

• Датчики приближения распознают полный ход вперед и назад

* См. примечание 1.

Экономия
Экономия при использовании блокирующих гидроцилиндров вместо 
традиционных методов достигается в следующем:

• Конструкция формы и время производства

• Монтаж формы и время сборки

• Время техобслуживания формы

• Стоимость материалов (необходима крепежная плита меньшего размера)

• Сокращение времени цикла

Рис. 1. Пример движения подвижных знаков с 
использованием направляющей колонки и смыкания с 
упорным блоком (клин).

Рис. 2. Пример движения подвижных знаков с использованием 
гидроцилиндра для приведения в действие скольжения, и 
отдельного цилиндра для упорного блока.

Обзор продукции
Создавая формы с подвижными знаками, конструктор часто сталкивается с задачей уместить все  традиционные компоненты на крепежной плите как можно 
меньшего размера. Существуют различные  методы приведения в действие подвижных знаков, наиболее распространенный – использование рычага 
или направляющей колонки (рис. 1) для движения знаков, когда форма открыта или закрыта. Упорные блоки обычно используются позади знаков, чтобы 
выдерживать давление впрыска, действующее на стороне скользящего знака. Перечисленные компоненты не только занимают драгоценное пространство 
формы, но и связаны с движением плит. Для некоторых отлитых изделий необходимо, чтобы скользящие штифты двигались раньше открытия формы. И хотя 
можно использовать стандартные цилиндры (рис. 2) для приведения в действие скользящих штифтов или упорных блоков, типичные конструкции требуют 
дополнительного конструирования и обработки формы, и тратят пространство в ней.

Примечания 
1. При использовании датчиков приближения, стандартных для

блокирующих цилиндров, цилиндр может выдерживать 
температуру до 176 ºF (80 ºC).

2. Когда используются внешние методы для отслеживания 
положения скользящих штифтов, цилиндр может выдерживать 
температуру до 356ºF (180 ºC).

3. (Датчики приближения заменены на вставки). 

Преимущества, экономия, обзор продукции



342
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Гидравлический цилиндр с блокировкой HLCP

Преимущества блокирующих гидроцилиндров

Блокирующий гидроцилиндр (БГ) заменяет традиционные 
направляющие и упорные блоки, обеспечивая независимое движение 
направляющего штифта, исключая необходимость в упорном блоке. 
За счет использования сегментированного кольца, вдавленного во 
внутреннюю резьбу внутри цилиндра в закрытой позиции, давление 
впрыска от полости изделия действует против поперечного сечения 
сегментированного кольца, исключая необходимость в упорных 
блоках. Исключение отдельных упорных блоков или дополнительных 
цилиндров может привести к сокращению размера опорной плиты, 
упрощению конструкции формы и повышению экономии. У БГ прочная, 
компактная конструкция. Доступен в семи размерах, у каждого размера 
два стандартных хода. За счет модульного дизайна БГ доступны особые 
размеры хода по запросу, с быстрой поставкой. Цилиндр выполнен из 
закаленной стали для исключительнодлительного срока службы. За 
счет особой конструкции цилиндра и ширины доступных размеров, 
удерживающее усилие может быть самым разным, при гидравлическом 
давлении фиксации лишь 870 PSI (фунтов на кв. дюй)м минимум.

Артикул
Ход

Диаметр
штифта

Диаметр
отверстияТип NPN Тип PNP

HLCP060-1000 HLCP060-1000P 1.00"
16 мм 30 мм

HLCP060-2000 HLCP060-2000P 2.00"

HLCP100-1250 HLCP100-1250P 1.25"
20 мм 36 мм

HLCP100-2500 HLCP100-2500P 2.50"

HLCP150-1375 HLCP150-1375P 1.375"
25 мм 45 мм

HLCP150-2750 HLCP150-2750P 2.75"

HLCP200-1750 HLCP200-1750P 1.75"
32 мм 56 мм

HLCP200-3500 HLCP200-3500P 3.50"

HLCP300-2000 HLCP300-2000P 2.00"
42 мм 71 мм

HLCP300-4000 HLCP300-4000P 4.00"

HLCP500-2500 HLCP500-2500P 2.50"
50 мм 84 мм

HLCP500-5000 HLCP500-5000P 5.00"

HLCP750-3000 HLCP750-3000P 3.00"
60 мм 105 мм

HLCP750-6000 HLCP750-6000P 6.00"

Рис. 3. Пример движения скользящих штифтов с 
использованием блокирующего гидроцилиндра.

Примечание:

Особые длины хода доступны по 
запросу. Показан с необходимым 
разделителем,  используемым для 
создания предварительной нагрузки 
при остановке на поверхности 
штифта

Артикул
При

предваритель-
ной нагрузке
160 бар (2321

PSI) [мм]

Удерживающее
усилие в кН

Удерживающее
усилие в фунтах

Удерживающее
усилие в тоннах

Удерживающее усилие
в англ.ийских тонна

Удерживающее усилие
в американских

тоннах

Тип NPN Тип PNP без предв.
нагрузки

с предв.
нагрузкой

без предв.
нагрузки

с предв.
нагрузкой

без предв.
нагрузки

с предв.
нагрузкой

без предв.
нагрузки

с предв.
нагрузкой

без предв.
нагрузки

с предв.
нагрузкой

HLCP060-1000 HLCP060-1000P 0.15
60 35 13,488 7,868 нагрузкой 3.57 5.46 3.19 6.74 3.93

HLCP060-2000 HLCP060-2000P 0.20

HLCP100-1250 HLCP100-1250P 0.15
100 50 22,480 11,240 10.2 5.10 9.11 4.55 11.24 5.62

HLCP100-2500 HLCP100-2500P 0.20

HLCP150-1375 HLCP150-1375P 0.10
150 65 33,720 14,612 15.3 6.63 13.65 5.91 16.86 7.31

HLCP150-2750 HLCP150-2750P 0.15

HLCP200-1750 HLCP200-1750P 0.15
200 110 44,960 24,728 20.39 11.21 18.20 10.01 22.48 12.36

HLCP200-3500 HLCP200-3500P 0.20

HLCP300-2000 HLCP300-2000P 0.15
300 160 67,440 35,968 30.59 16.31 27.31 14.57 33.72 17.98

HLCP300-4000 HLCP300-4000P 0.20

HLCP500-2500 HLCP500-2500P 0.20
500 300 112,400 67,440 50.98 30.59 45.51 27.31 56.20 33.72

HLCP500-5000 HLCP500-5000P 0.30

HLCP750-3000 HLCP750-3000P 0.20
750 400 168,600 89,920 76.48 40.79 68.27 36.41 84.30 44.96

HLCP750-6000 HLCP750-6000P 0.30

Примечание: Цилиндры с датчиками NPN доступны со склада. Цилиндры с датчиками 
PNP поставляются в течение 3-5

Отверстие цилиндра

Шток

ГИДРОЦИЛИНДРЫ БЛОКИРУЮЩИЕ
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ГИДРОЦИЛИНДРЫ БЛОКИРУЮЩИЕ

Блокирующий гидроцилиндр (БГ) работает в промежутке между полным 
открытием и полным закрытием формы, оба этих положения отслеживаются 
датчиками приближения высокого давления без механического контакта. У БГ 
есть встроенный амортизатор на полностью втянутом конце хода плунжера, что 
продлевает срок службы цилиндра. Несъемный фланец БГ обеспечивает легкость 
установки и монтажа в форму при помощи винтов с головкой под шестигранник. 
Винты с головкой под шестигранник, используемые для монтажа БГ, со 
стандартной крупной резьбой. Разделительная плита (клин) поставляется вместе 
с БГ для установки позади фланца БГ, обеспечивая точную регулировку в форме. 
Разделительная плита обеспечивает также важную предварительную нагрузку 
на шток цилиндра, особенно когда скользящие штифты должны остановиться 
напротив противоположной стенки штифта. Гидравлические фитинги с внутренней 
нормальной конической трубной резьбой. Из-за конструкции монтажного фланца 
блокирующие гидроцилиндры одного размера взаимозаменяемы.Фланец 
цилиндра и метод крепления винтами гарантируют, что датчики приближения 
всегда будут в одном и том же положении, когда БГ установлен на бок формы.

Номер Название детали Примечания

1 КОРПУС

2 ЦИЛИНДР

3 КРЫШКА

4 ШТОК

5 ПОРШЕНЬ

6 ВТУЛКА ПОРШНЯ

7 SEGMENT KIT

8 ДАТЧИК
BHS006Y (Тип NPN)
BHS006U (Тип PNP)

9 СБОРОЧНЫЙ ВИНТ

10 МОНТАЖНЫЙ ВИНТ

11 МАСЛЯНАЯ КРЫШКА

12
НАБОР
УПЛОТНИТЕЛЕЙ

СМ. ИНСТРУКЦИИ
ПО УСТАНОВКЕ НА
WWW.DME.NET

12a ЗАСЛОНКА

12b УПЛОТНИТЕЛЬ

12c КОЛЬЦО

12d
УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ 
КОЛЬЦО

12e
УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ 
КОЛЬЦО

13 ПРОСТАВКА

Примечания:

Цилиндры с датчиками NPN доступны со склада.
Цилиндры с датчиками PNP поставляются в течение 
3-5 дней..* Цилиндры большего размера используют 
дополнительные упоры с датчиками приближения.
Датчикам необходим источник питани*  

* Датчики NPN и PNP работают в аналогичной манере, за 
исключением того, что полярность электропитания у них 
обратная. Датчики NPN более распространены в Северной 
Америке, а PNP - в Азии и Европе. Если PNP не запрашивается 
специально, цилиндры поставляются с датчиками NPN, даже в 
индивидуальных заказах.
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ГИДРОЦИЛИНДРЫ БЛОКИРУЮЩИЕ

Каждый из БГ, доступных разных размеров, имеет две «стандартных» длины хода. Если необходим ход, отличающийся от стандартного, 
нужна нестандартная конструкция хода. При заказе изделия уточняйте необходимый ход, если доступные стандартные варианты не подходят 
для предполагаемого применения.

Блокирующие гидроцилиндры помещают скользящий штифт в заднее (полностью убран) или переднее (выдвинутое) положение. Для «блокировки» 
цилиндра плунжер должен быть полностью выдвинут вперед. Прилагаемый разделитель помещают между передней частью фланца корпуса и 
установочной полостью. Разделитель должен быть тщательно пришлифован для нужной посадки при желаемой температуре работы формы. Подгонка 
разделителя важна, когда скользящие штифты должны остановиться напротив противоположной стенки штифта или лицевой поверхности, предотвращая 
утечку полимера. Позиционирование узла цилиндра достигается регулировкой передней втулки корпуса цилиндра (выдается вперед из монтажного 
фланца) в плиту формы через внешний диаметр втулки. Втулка выдвинет разделитель. Позиционирование вращением выполняется за счет монтажных 
винтов, оно используется только для установки датчиков приближения и гидравлических фитингов и/или шлангов в ходе полной установки. Поршень 
может вращаться свободно, при это если необходима настройка скользящих штоков вращением, этого нужно добиваться другими способами. Хотя 
рекомендации по установке исходят из того, что цилиндр помещается на бок от плиты формы, можно установить его полностью выступающим из плиты 
формы. Однако позиционирование цилиндра относительно плиты формы требует, чтобы передняя втулка (выступающая из монтажного фланца корпуса 
цилиндра) частично выступала на сторону от формы. Необходима общая регулировка при монтаже, установка минимального зазора для гидравлических 
фитингов и/или шлангов, установки зазоров для датчиков приближения.

Артикул

Ход Диаметр штока
Диаметр отверстия

цилиндра
Выпускное

отверстие резьюыТип NPN Тип PNP

HLCP060-1000 HLCP060-1000P 25.4 мм (1.00 дюйм)
16 мм (0.63 дюйм) 30 мм (1.18 дюйм) 1/8

HLCP060-2000 HLCP060-2000P 50.8 мм (2.00 дюйм)

HLCP100-1250 HLCP100-1250P 31.8 мм (1.25 дюйм)
20 мм (0.79 дюйм) 36 мм (1.42 дюйм) 1/8

HLCP100-2500 HLCP100-2500P 63.5 мм (2.50 дюйм)

HLCP150-1375 HLCP150-1375P 34.9 мм (1.375 дюйм)
25 мм (0.98 дюйм) 45 мм (1.77 дюйм) 1/4

HLCP150-2750 HLCP150-2750P 69.9 мм (2.75 дюйм)

HLCP200-1750 HLCP200-1750P 44.5 мм (1.75 дюйм)
32 мм (1.26 дюйм) 56 мм (2.20 дюйм) 1/4

HLCP200-3500 HLCP200-3500P 88.9 мм (3.50 дюйм)

HLCP300-2000 HLCP300-2000P 50.8 мм (2.00 дюйм)
42 мм (1.65 дюйм) 71 мм (2.80 дюйм) 3/8

HLCP300-4000 HLCP300-4000P 101.6 мм (4.00 дюйм)

HLCP500-2500 HLCP500-2500P 63.5 мм (2.50 дюйм)
50 мм (1.97 дюйм) 84 мм (3.31 дюйм) 3/8

HLCP500-5000 HLCP500-5000P 127.0 мм (5.00 дюйм)

HLCP750-3000 HLCP750-3000P 76.2 мм (3.00 дюйм)
60 мм (2.36 дюйм) 105 мм (4.13 дюйм) 1/2

HLCP750-6000 HLCP750-6000P 152.4 мм (6.00 дюйм)

Размеры узлов блокирующих гидроцилиндров

Рекомендации по конструкции формы и установке
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СИСТЕМА БЫСТРОЙ СМЕНЫ ФОРМ BAKRA

1. Смыкающая плита
2. Центрирующее кольцо
3. Винт с головкой под шестигранник
4. Винт с головкой под шестигранник

5. Крепежная плита
6. Ключ
7. Стопорное кольцо
8. Термоизоляционный лист

9. Стопорный штифт
10. Подпружиненный
установочный винт

Cost-eªciency comparison for mold-change on a 1000 кН injection molding machine.
Зажим DIN 6316
и зажимной винт Bakra

Смен форм/год 150 150
Смен операторов/год 2 1
Необходимо времени на замену 2 x (0,5 h (= 30 Мин..)) 0,083 h (= 5 Мин.)
Стоимость покупки/амортизация за 5 лет € 400 ( € 80 / год) € 3800 ( € 760 / год)
Зарплата за год (€ 41/ч на чел.) € 6150 € 512,50
Простой машины в год (€ 51 евро/ч) € 3825 € 637,50
Затраты за год € 10055 € 1910
Экономия за год 81%

Полный комплект включает:
• 2 крепежные плиты (BS/FS)
• 2 стопорных кольца (BS/FS)
• 1 ключ
• 2 центрирующих кольца (BS/FS)
• Указывайте тип литьевой машины.
• Изоляционные листы под заказ.
• Винты в комплекте.

BS = подвижная половина
FS = неподвижная половина
Н = задняя часть *
О = верх*

V = передняя часть*
* Пожалуйста, указывайте, на какой
стороне установлена зажимная система

BakraСистема быстрой смены форм

• Не требующие технического обслуживания, автоблокировочные байонетные системы 
для смены форм весом до 1000 кг.

• Универсальная система для всех горизонтальных и вертикальных форм для литья с 
двумя или четырьмя колоннами или без колонн с усилием смыкания до 1800 кН.

• Быстрая замена форм без дополнительных приспособлений.
• Замене подлежат только центрирующие кольца.
• Системы включают компактные крепежные плиты, которые крепятся на машину 

с термоизоляционными плитами или с охлаждающими соединителями при 
необходимости.

• Есть возможность пошаговой переналадки инструментов и машин.

Список деталей
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Артикул d l x b s
AD 110 218 x 246 22
AD 110 246 x 246 22
AD 110 246 x 296 22
AD 110 265 x 396 22
AD 110 280 x 400 22
AD 110 296 x 296 22
AD 110 296 x 346 22
AD 110 346 x 346 22
AD 110 346 x 396 22
AD 110 396 x 396 22
AD 110 396 x 646 22
AD 110 400 x 450 22
AD 110 410 x 410 22
AD 110 410 x 446 22

Артикул d l x b s
AD 110 446 x 446 22
AD 110 496 x 496 22
AD 110 496 x 546 22
AD 110 520 x 520 22
AD 110 530 x 530 22
AD 110 546 x 596 22
AD 110 580 x 580 22
AD 110 596 x596 22
AD 110 596 x 646 22
AD 110 646 x 646 22
AD 110 646 x 696 22
AD 110 696 x 696 22

Артикул d l x b s
AD 125 218 x 246 27
AD 125 246 x 246 27
AD 125 246 x 296 27
AD 125 265 x 396 27
AD 125 280 x 400 27
AD 125 296 x 296 27
AD 125 296 x 346 27
AD 125 346 x 346 27
AD 125 346 x 396 27
AD 125 396 x 396 27
AD 125 396 x 646 27
AD 125 400 x 450 27

Артикул d l x b s
AD 125 410 x 410 27
AD 125 410 x 446 27
AD 125 446 x 446 27
AD 125 496 x 496 27
AD 125 496 x 546 27
AD 125 520 x 520 27
AD 125 530 x 530 27
AD 125 546 x 596 27
AD 125 580 x 580 27
AD 125 596 x 596 27
AD 125 596 x 646 27
AD 125 646 x 646 27
AD 125 646 x 696 27
AD 125 696 x 696 27

AD

SP

SPS
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СИСТЕМА БЫСТРОЙ СМЕНЫ ФОРМ BAKRA

Предохранитель формы доступен в качестве опции.

Артикул d Type
SP110BS 110 BS*
SP110FS 110 FS*
SP125BS 125 BS*
SP125FS 125 FS*

*BS = подвижная половина
*FS = неподвижная половина

Крепежные плиты

Стопорные кольца

Ключ

Материал: 1.2312
BS и FS отражены зеркально

Материал: 1.2312 ~ 1030 Н/мм2
BS и FS отражены зеркально

Материал: St 50
При оформлении заказа указывайте: 
диаметр фланцев, размер крепежной 
плиты, зев ключа, тип ТПА
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Артикул d x d1

ZV 110 x 60
ZV 110 x 80
ZV 110 x 90
ZV 110 x 100
ZV 110 x 110
ZV 110 x 125
ZV 110 x 160
ZV 110 x 175
ZV 125 x 60
ZV 125 x 80
ZV 125 x 90
ZV 125 x 100
ZV 125 x 110
ZV 125 x 125
ZV 125 x 160
ZV 125 x 175

Артикул d l x b
WP 110 218 x 246
WP 110 246 x 246
WP 110 246 x 296
WP 110 265 x 396
WP 110 280 x 400
WP 110 296 x 296
WP 110 296 x 346
WP 110 346 x 346
WP 110 346 x 396
WP 110 396 x 396
WP 110 396 x 646
WP 110 400 x 450

Артикул d l x b
WP 110 410 x 410
WP 110 410 x 446
WP 110 446 x 446
WP 110 496 x 496
WP 110 496 x 546
WP 110 520 x 520
WP 110 530 x 530
WP 110 546 x 596
WP 110 580 x 580
WP 110 596 x596
WP 110 596 x 646
WP 110 646 x 646
WP 110 646 x 696

Артикул d l x b
WP 110 696 x 696
WP 125 218 x 246
WP 125 246 x 246
WP 125 246 x 296
WP 125 265 x 396
WP 125 280 x 400
WP 125 296 x 296
WP 125 296 x 346
WP 125 346 x 346
WP 125 346 x 396
WP 125 396 x 396
WP 125 396 x 646

Артикул d l x b
WP 125 400 x 450
WP 125 410 x 410
WP 125 410 x 446
WP 125 446 x 446
WP 125 496 x 496
WP 125 496 x 546
WP 125 520 x 520
WP 125 530 x 530
WP 125 546 x 596
WP 125 580 x 580
WP 125 596 x 596
WP 125 596 x 646
WP 125 646 x 646
WP 125 646 x 696
WP 125 696 x 696

ZV
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СИСТЕМА БЫСТРОЙ СМЕНЫ ФОРМ BAKRA

Центрирующее устройство

Термоизоляционные листы

Центрирующее устройство
Материал: 1.1730
MAP = Плита машины

Теплопроводность λ:                                                                     0,2 Вт/мК
Максимальная температура : 200°C
Прочность при сжатии (20 °C):  600 Н/мм2

Отверстия под винты и пазы под колонны выполняются согласно вашим 
чертежам.
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ZF110BS3

4 x Ø 10

ZF110FS3

4 x Ø 10

ZF125BS1

4 x Ø 12

ZF125FS1

4 x Ø 12

ZF110BS4

4 x Ø 10

ZF110FS4 ZF125BS2 ZF125FS2

ZF110BS5 ZF110FS6

6 x Ø 8

ZF125BS3

4 x Ø 12

ZF125FS3

4 x Ø 12

ZF110BS7

6 x Ø 8

ZF110FS8

4 x Ø 10

ZF125BS4 ZF125FS4

ZF110BS8

6 x Ø 8

ZF110FS9

4 x Ø 10

ZF125BS5

6 x Ø 10

ZF125FS5

6 x Ø 10

ZF110BS10

6 x Ø 8  / 4 x Ø 10,5

ZF110FS10

6 x Ø 8  / 4 x Ø 11

ZF125BS7

8 x M10 x 20

ZF125FS7

6 x M10 x 20

ZF110BS16

4 x Ø 10

ZF110FS11

6 x Ø 8

ZF110FS16
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Материал: 1.2312 ~ 1030 Н/мм2
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BAKRA CLAMPING SYSTEM

ZF 110 ZF 125
Подвижная половина (BS) Неподвижная половина (FS) Подвижная половина (BS)) Неподвижная половина (FS)

Центрирующие кольца



349 
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

Информация:

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

СИСТЕМА БЫСТРОЙ СМЕНЫ ФОРМ BAKRA

1. Установите на форму центрирующие кольца ZF, индивидуальные для каждой формы.
2. Откройте ТПА, отведите назад узел впрыска и систему толкателя.
3. Установите теплоизоляционные пластины WP (в случае их наличия) на крепежные плиты AD, пользуясь винтамималого размера с головкой под 

шестигранник.
4. Толкните назад фиксаторы, установленные на крепежных плитах.
5. Вставьте центрирующее устройство ZV в центрирующее отверстие диаметром 110 или 125 мм крепежных плит.
6. Выровняйте эти подузлы по меткам FS или BS на плитах машины и установите их, пользуясь винтами головкойпод шестигранник. Не завинчивайте 

их полностью, для того, чтобы можно было выполнять регулировку.
7. Выставьте горизонтальное положение крепежных плит в соответствии с рисунком выше и затяните винты.
8. Уберите ZV, в случае необходимости сделайте резьбу в ZV.
9. В случае, если необходима установка формы в горизонтальном направлении, следует толкнуть назад фиксаторы крепежных плит.
10. Для установки формы в машину поступайте обычным образом. При закрытом положении формы и машины фиксированная и подвижная части 

формы должны крепиться с использованием ключа. Уберите ключ с крепежной плиты.

Инструкции по монтажу



350
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru



351 
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru



352
OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 

www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru



Компоненты системы охлаждения



P.  10/11
P.  12/13
P.  14/15

P.  30/31
P.  32/33

for max. Ød = 6 --> diagram N6

CONNECTOR PLUGS
FLOW CHANNEL

for max. Ød = 9 --> diagram N9

for max. Ød = 16 --> diagram N16

for max. Ød = 6 --> diagram 9

for max. Ød = 9 --> diagram 13
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Стандарт DME - соединители Ji�y-Tite
Муфты DME Ji�y-Tite, используемые совместно со штуцерами DME Ji�y-Tite (проточного типа), и штуцеры DME Ji�y-Matic 
(автоматически отключаемого типа) предназначены для использования в пресс-формах для литья пластмасс и форм для литья под 
давлением в водо-, воздухо- и маслопроводах. Характерной особенностью таких изделий является герметичная конструкция, из 
латуни и нержавеющей стали одновременно. Они работают при номинальном давлении 13 бар, и могут работать при температуре 
200 °C при установке уплотнительных элементов Viton, входящих в комплект поставки. Компоненты охлаждения DME Ji�y-Tite и 
Ji�y-Matic могут использоваться взаимозаменяемым образом с одними и теми же штуцерами Ji�y-Tite, уже установленными в 
вашу пресс-форму или форму для литья под давлением. Штуцеры обоих типов с идентичными размерами имеют один и тот же 
внешний диаметр, что позволяет менять их один на другой даже в случае, когда штуцеры установлены заподлицо. Прокладки и 
уплотнители муфт легко заменяются, что позволяет снижать издержки при эксплуатации.
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Линия изделий Ji�y Tite

Муфты и штуцеры Ji�y-Tite обеспечивают быстрое подсоединение и отсоединение для того, чтобы менять шланги нагрева/охлаждения, идущие к форме, а также шланги от водопроводной 
системы и источника подачи газа. Важно охлаждать форму для того, чтобы пластиковый материал охлаждался по возможности быстрее с тем, чтобы изделие достаточно затвердело, и 
можно было быстрее извлекать его из формы, сокращая при этом длительность цикла. Это помогает обеспечивать надлежащую форму изделия и поддерживать необходимую подачу 
материала. Потайные втулки могут легко подсоединяться и отсоединяться за счет функции выдвижной втулки. Угловые соединения позволяют предотвратить перегибание шланга.

Рабочее давление
PB = 13 бар, максимальное статическое рабочее давление с коэффициентом надежности 4 к 1.

Рабочая температура*
От -15°C до +200°C в заивсимости от среды.

Преимущества

Поставляются в одиночной запорно-выпускной версии, двойной запорно-выпускной версии и проходной версии. Запорно-выпускные соединения (с клапаном) имеют никелированные 
втулки для быстрого и точного визуального распознавания.

Для соединений предусмотрены заменяемые уплотнители Viton®. Они легко заменяются с помощью удобного инструмента для замены уплотнителя. Они завоевали себе популярность 
благодаря увеличенным отверстиям, в результате чего обеспечивается больший поток, меньшая длительность цикла и лучшее охлаждение. Резьбовой герметик Ji�y-Seal® 
предварительно наносится на все штуцеры «папа».

Материал муфты
Тыльная часть
Корпус клапана
Втулка
Втулка
Клапан
Фиксирующий шарик
Прокладки
Пружины и стопорные кольца 

Латунь
Латунь
Латунь (без клапана)
Латунь никелированная (с клапаном)
Латунь
AISI 420
Viton®
AISI 301

Штуцер
Профиль штуцера
Переходник
Клапан
Пружина и стопорное кольцо
Прокладка 

Латунь
Латунь
Латунь
AISI 301
Viton®

Инструкции по безопасности

В случае неправильного выбора, неправильного или ненадлежащего использования, муфты быстрого соединения и их аксессуары могут стать причиной 
повреждения оборудования и травмирования персонала!

Последствия неправильного выбора, неправильного или ненадлежащего использования могут быть следующими:
• Концы шлангов, муфты, а также компоненты штуцеров могут разлететься в разные стороны.
• Контакт с вредными для здоровья, токсичными, холодными или горячими жидкостями.
• Утечка жидкости под большим давлением.
• Взрыв или возгорание протекающей жидкости.
• Травмы и повреждение оборудования вследствие неконтролированного движения компонентов системы из-за падения давления жидкости

ЭЛЕМЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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Инструкции по безопасности 

• Соединение, осуществляемое двумя руками. Соединение осуществляется толканием втулки с одновременной вставкой соединителя в муфту. Во время соединения 
убедитесь в том, что соединитель вставлен в муфту до упора.
После того, как достигнуто положение до упора, нужно отпустить втулку и только после этого соединитель. Втулка должна двигаться к соединителю, пока она не встанет 
в то же исходное положение, в котором она была до подсоединения. Важно убедиться в том, что защелка сработала, потянув за соединитель.

• Внимание ! Во время соединения может просачиваться жидкость, особенно в случае соединений под давлением. Проследите, чтобы любая просачивающаяся таким 
образом жидкость не представляла опасности.

• Важно, чтобы был перекрыт поток жидкости при размыкании муфты без встроенного клапана (Ji�y-Tite®). Отсоединение выполняется толканием втулки. Клапан 
соединения перекрывает дальнейшую подачу жидкости, и одновременно соединитель выталкивается из муфты остаточным давлением жидкости и пружиной клапана. 
При отсоединении нужно крепко держать рукой соединитель для того, чтобы предотвратить его неконтролируемое опасное вращение.

Инструкция по установке

Перед установкой убедитесь в том, что выбранное быстродействующее соединение, его конструкция, материал, уплотнители, величины рабочего давления и рабочей 
температуры подходит для используемой жидкости.
Место установки быстродействующей муфты или соединителя должно быть таким, чтобы оператор не мог травмироваться - поскользнуться, оказать зажатым, 
испачкаться или обжечься.

• При использовании шлангов нельзя превышать допустимое рабочее давление и температуру. Следует закрепить шланги так, чтобы они не могли сорваться с крепления, 
используйте для этого хомуты для шлангов.

• Рекомендуемое направление потока - это направление от муфты к соединителю, если не указано иное.
• При отсутствии резьбового герметика Ji�y-Seal резьбу можно покрыть другим подходящим уплотнительным материалом, таким как, например, тефлоновая лента
• Рекомендуется надевать на рассоединённые соединители и соединения специальные колпачки или пользоваться защищёнными соединителями во избежание 

нанесения ущерба и загрязнения.

Инструкция по техническому обслуживанию

 Соединения DME, как правило, не требуют технического обслуживания при надлежащем применении и осторожном обращении, с правильным выбором типа соединения 
и материалов. Мы рекомендуем обычную индивидуальную процедуру технического обслуживания, предусматривающую следующее:

• Внешний визуальный осмотр соединительного комплекта DME.
В случае накопления грязи в рабочей области соединения и соединителя ее следует удалить. В следующих случаях необходимо заменять соответствующие детали: 
разрыв, повреждение, очень грязные или затронутые коррозией детали, утечки в соединителе.

• Периодичность замены быстросменных муфт или замены уплотнителя Viton при помощи 
инструмента JSTK-235.

Клапан открыт

Клапан закрыт

Клапан открыт

Клапан закрыт

Рабочие комбинации
Штуцеры «папа» серии PCS**

с муфтами серии SVK (эквивалентного размера)
Стандартные удлинительные или

штуцеры «папа», «мама» с муфтами серии
SVK (эквивалентного размера).

** Штуцеры Ji�y Matic «папа» серии PCS предназначены исключительно для двустороннего запирания и должны использоваться вместе с муфтами 
Ji�y-Matic серии SVK.

ЭЛЕМЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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Проходное сечение
максимальный Ød = 6

DME JIFFY N6
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Запасные части

Прочие компоненты

Не для“Push-to-Lock”

Для“Push-to-Lock”

DME JIFFY N6
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Запасные части

Прочие компоненты

Не для“Push-to-Lock”

Для“Push-to-Lock”

Проходное сечение
максимальный Ød = 9

DME JIFFY N9
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Запасные части

Прочие компоненты

Не для“Push-to-Lock”

Для“Push-to-Lock”

DME JIFFY N9

Проходное сечение
максимальный Ød = 9
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Проходное сечение

DME JIFFY N16
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Запасные части

DME JIFFY N16
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Артикул Rp A B d1 d L l1 SW Серия
FN914A 1/4” BSP

30 23,5 13,5 9 34 11,5
16

N9
FN938A 3/8” BSP 19

FN1638A 3/8” BSP

32 29,5 19,9 15

40 11,5

22 N16
FN1638AL 3/8” BSP 53 24,5
FN1612A 1/2” BSP 45 16,5

FN1612AL 1/2” BSP 54 25,5

Соединительные штуцеры для FSK и FSVK

Артикул R d1 d L D1 A B H Серия
N938AH 3/8” BSPT 13,5 9 34 21 30 28 26 N9

Соединительный штуцер с внутренним шестигранником

Артикул R d1 d L A B H SW Серия
N618A 1/8” BSPT

9,4 6

24,0
22 18 17 13

N6
N6MA M10x1 23,0
N614A 1/4” BSPT 29,0 26 20 19 16
N638A 3/8” BSPT 30,0 30 22 21 19
N918A 1/8” BSPT

13,5

9 30,0
26 26 25

14

N9
N914A 1/4” BSPT 9 34,0 16
N938A 3/8” BSPT 9 34,0 30 28 26 19
N9MA M10x1 6 29,5 26 26 25 16
N912A 1/2” BSPT 9 39,0 37 28 26 24

N1612A 1/2” BSPT
19,9 16

44,0 32 38 37 22
N16

N1634A 3/4” BSPT 45,0 38 40 38 29

Соединительные штуцеры с тефлоном

Артикул R d d1 L l1 A B H SW SW1 Серия
N618AHN 1/8” BSPT

6 9,4 23
9 22

16 14
11

5 N6
N6M10AHN M10x1

N614AHN 1/4” BSPT
14 26 16

N6M14AHN M14x1,5
N914AHN 1/4” BSPT

9,3 13,5 34 14
26 22 20 16

8 N9
N9M14AHN M14x1,5
N9M16AHN M16x1,5

30 23 21 19
N938AHN 3/8” BSPT

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь
• внутренние наконечник для шестигранника позволяет легко монтировать 

штуцер Jiffy с помощью шестигранного ключа, когда пространство для 
монтажа ограничено

• полный спектр штуцеров поставляется с герметиком резьбы

Все штуцеры «папа» (включая серию PCS) и удлинительные штуцеры поставляются с резьбовым герметиком Ji�y-seal™.
Теперь нет необходимости искать герметик или герметизирующую ленту.

Соединительный штуцер с внутренним шестигранником

СТАНДАРТ DME
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Артикул L SW1 SW2
DS1314 140 13 14
DS1617 150 16 17
DS1922 170 19 22
DS2427 190 24 27

Трубчатые ключи

Артикул Rp d1 d L SW Серия
FN918I 1/8” BSP

13,5 9
32 16

N9
FN914I 1/4” BSP 37 19

FN1638I 3/8” BSP
19,9 15

40 22
N16

FN1612I 1/2” BSP 45 24

Соединительные штуцеры для FSK и FSVK

Артикул Rp d1 d L SW Серия
N618I 1/8” BSP

9,4 6
28 13

N6N614I 1/4” BSP 32 16
N638I 3/8” BSP 34 19
N914I 1/4” BSP

13,5 9
37 16

N9N938I 3/8” BSP 39 19
N912I 1/2” BSP 46 24

Соединительные штуцеры

Артикул R d1 d L A B H SW Серия
PCS614A 1/4” BSPT

9,4 6
29,0 28

20 18
16

N6
PCS638A 3/8” BSPT 29,5 30 19
PCS914A 1/4” BSPT

13,5 9
34,0 28 27 25 16

N9PCS938A 3/8” BSPT 34,0 30 28 26 19
PCS912A 1/2” BSPT 37,0 35 28 26 24

PCS1612A 1/2” BSPT
19,9 15 44,4

35 34 32 7/8”
N16

PCS1634A 3/4” BSPT 42 32 30 1 1/8”

Соединительные штуцеры с клапаном для SVK

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: Сталь 55 DIN 2391

СТАНДАРТ DME
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Артикул Rp d1 d L A SW Серия
EJP3514

1/8” BSP 13,5 6,3
100

61 15 N9EJP3516 150
EJP3518 200
EJP3524

1/4” BSP 13,5 9,5
100

61 15 N9EJP3526 150
EJP3528 200
EJP3534

3/8” BSP 13,5 9,5
100

61 18 N9EJP3536 150
EJP3538 200

Удлинительные штуцеры

Артикул Rp d1 d L A SW Серия
EJP2514

1/8” BSP 9,4 6,3
100

61 12 N6EJP2516 150
EJP2518 200
EJP2524

1/4” BSP 9,4 6,3
100

61 15 N6EJP2526 150
EJP2528 200
EJP2534

3/8” BSP 9,4 6,3
100

61 18 N6EJP2536 150
EJP2538 200

Удлинительные штуцеры

Артикул R d1 d2 L L1 L2 SW Серия
ATN9 1/8” BSPT 9,4 6 27 9 23,0 11 N6

ATN13 1/4” BSPT 13,5 9 34 9 24,5 15 N9

Штуцеры угловые

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

СТАНДАРТ DME
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Артикул d d1 d2 L1 L Для шлангов с
внутренним диаметром Серия

STN9 6,0 9,4 10 17 39,0 - N6
STN13 9,0 13,5 14 21 41,0 - N9
STN19 15,5 19,9 20 46 91,0 - N16

STN9PL 6,0 9,4 - 24 37,0 3/8” N6
STN13PL 9,0 13,5 - 28 48,0 1/2” N9
STN19PL 14,0 19,9 - 28 63,5 3/4” N16

Штуцер для шланга

Артикул L SW d d1 d2 Серия
BEP1815 150

11 6 9,4 10 N6
BEP1825 250
BEP1425 250 15 9 13,5 14 N9

Удлинительный штуцер

Артикул R L SW d d1 d2 Серия
BEP1810 1/8” BSPT 100 11 6 9,4 10 N6
BEP1415 1/4” BSPT 150 15 9 13,5 14 N9

Удлинительный штуцер

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

СТАНДАРТ DME
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Муфты Ji�y-Tite®
Сквозной тип

Муфты Ji�y-Tite®
Тип с автоматическим запиранием

У муфт Ji�y-Tite большой сквозной
проход для непрерывного потока

Муфты Ji�y-Tite и Ji�y-Matic могут 
использоваться взаимозаменяемым 
образом  одними и теми же штуцерами 
Ji�y-Tite, уже установленными в вашу
пресс-форму или форму для литья под 
давлением. 
Муфты обоих типов со сравнимыми 
размерами имеют один и тот же  
внешний диаметр, что позволяет 
менять их одни на другие, даже когда 
штуцеры установлены заподлицо

Клапан открыт

Клапан закрыт

Клапан открыт

Клапан закрыт

Артикул d1 d2 d D A l1 l2 Серия
SVK306

9,5
5 7,3

17,0 38 27 34 N6
SVK309 6 10,5
SVK311

13,6 9
12,2

22,6 52 27 37 N9
SVK313 14,0
SVK319 20,0 16 20,0 30,0 74 46 69 N16

Муфта Ji�y Matics 45°с клапаном

Артикул d1 d2 d D A l1 l2 Серия
SVK206

9,5
5 7,3

17,0 38 27 34 N6
SVK209 6 10,5
SVK211

13,6 9
12,2

22,6 52 27 37 N9
SVK213 14,0
SVK219 20,0 16 20,0 30,0 74 46 69 N16

Муфта Ji�y Matics 90° с клапаном

Артикул d1 d2 d D l1 l2 Серия
SVK106

9,5
5 7,3

17,0 27 57 N6
SVK109 6 10,5
SVK111

13,6 9
12,2

22,6 27 68 N9
SVK113 14,0
SVK119 20,0 16 20,0 30,0 46 103 N16

Муфта Ji�y Matics прямая с клапаном

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

СТАНДАРТ DME
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Артикул d1 d2 d D A l1 l2 Серия
SK306

9,5
5 7,3

17,0 38 27 34 N6
SK309 6 10,5
SK311

13,6 9
12,2

22,6 52 27 37 N9
SK313 14,0
SK319 20,0 16 20,0 30,0 67 46 69 N16

Муфта Ji�y Tites 45°

Артикул d1 d2 d D A l1 l2 Серия
SK206

9,5
5 7,3

17,0 38 27 34 N6
SK209 6 10,5
SK211

13,6 9
12,2

22,6 52 27 37 N9
SK213 14,0
SK219 20,0 16 20,0 30,0 68 46 69 N16

Муфта Ji�y Tites 90°

Артикул d1 d2 d D l1 l2 Серия
SK106

9,5
5 7,3

17,0 25 52 N6
SK109 6 10,5
SK111

13,6 9
12,2

22,6 25 62 N9
SK113 14,0
SK119 20,0 16 20,0 30,0 32 77 N16

Муфта Ji�y Tites прямая

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

СТАНДАР ТDME
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FSK

SK 200 - 300 - 500

FSVK

SVK 200 - 300 - 500
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Артикул Rp d L D A B SW Серия
FSK206V 1/4” BSP 9,5 46 17,0 30,5 7,0 1/2” N6
FSK211V 3/8” BSP 13,6 60 22,6 41,0 8,0 3/8” N9
FSK219V 1/2” BSP 20,0 72 30,0 51,0 8,5 1 1/8” N16

Муфта Ji�y Tites

Артикул Rp d l2 D SW Серия
SK200 1/8” BSP 9,5 39 17,0 1/2” N6
SK300 1/4” BSP 13,6 53 22,6 3/8” N9
SK500 1/2” BSP 20,0 59 30,0 1 1/8” N16

Муфта Ji�y Tites «мама»

Артикул Rp d L D A B SW Серия
FSVK106V 1/4” BSP 9,5 46 17,0 30,5 8,0 1/2” N6
FSVK111V 3/8” BSP 13,6 60 22,6 41,0 8,5 3/8” N9
FSVK119V 1/2” BSP 17,5 76 30,6 57,0 7,0 1 1/8” N16

Муфта Ji�y Matics с клапаном

Артикул Rp d l2 D SW Серия
SVK200 1/8” BSP 9,5 39 17,0 1/2” N6
SVK300 1/4” BSP 13,6 53 22,6 3/8” N9
SVK500 1/2” BSP 20,0 57 30,0 1 1/8” N16

Муфта Ji�y Matics «мама» с клапаном

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

СТАНДАРТ DME



Серия DME Push-to-Lock
Муфты DME Ji�y-Loktm, используемые со специальным шлангом Push-to-Lock, не требуют использования хомута для крепления 
шланга. Специальный шланг просто надевается на шток и остается без каких-либо дополнительных креплений даже в условиях 
высокой температуры, вибрации и давления. Муфты имеют синий пластиковое кольцо предназначенный исключительно для 
маркировки и закрывания обрезаного конца шланга.

Муфты Ji�y-Lok совместимы со стандартными муфтами / штуцерами Ji�y. Они изготовлены из точно такой же латуни и используют 
те же высококачественные уплотнения из витона.

Используйте только специальный шланг Push-to-Lock (PTLH). муфты Ji�y-Lok предназначены только для использования с водой и 
охлаждающими жидкостями на водной основе. Муфты подходят для температур до 200 ° C, соблюдайте температурные параметры 
шланга. Максимальное давление не более 13 бар.
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Артикул d1 d2 �ts D A l1 l2 Серия
SVK306PL

9,5
5 1/4”

17,0 38 27 34 N6
SVK309PL 6 3/8”
SVK311PL

13,6
6 3/8”

22,6 52 27 37 N9
SVK313PL 9 1/2”

Соединительные муфты Ji�y-Lok®
С хвостовиками без хомутов для использования со шлангами Push-to-Lock

• Ускоряют монтаж благодаря отсутствию необходимости в защелках шлангов.
• Взаимозаменяемость для самых ходовых размеров существующими муфтами Ji�y-Tite, Ji�y-Matic.
• Более компактны и единообразны по сравнению с продукцией конкурентов.
• Герметичная конструкция из латуни и нержавеющей стали.
• Заменяемые уплотнители и клапаны продлевают срок службы.

Муфта Ji�y Lok Push-to-Lock 45° с клапаном

Артикул d1 d2 �ts D A l1 l2 Серия
SVK206PL

9,5
5 1/4”

17,0 38 27 34 N6
SVK209PL 6 3/8”
SVK211PL

13,6
6 3/8”

22,6 52 27 37 N9
SVK213PL 9 1/2”

Муфта Ji�y Lok Push-to-Lock 90° с клапаном

Артикул d1 d2 �ts D l1 l2 Серия
SVK106PL

9,5
5 1/4”

17,0 27 57 N6
SVK109PL 6 3/8”
SVK111PL

13,6
6 3/8”

22,6 27 68 N9
SVK113PL 9 1/2”

Прямая муфта Ji�y Lok Push-to-Lock с клапаном

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

СТАНДАРТ DME PUSH-TO-LOCK  
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SK - 45° PL

SK - 90° PL
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Артикул d d1 d2 L1 L Для шлангов с
внутренним диаметром Серия

STN9PL 6,0 9,4 - 24 37,0 3/8” N6
STN13PL 9,0 13,5 - 28 48,0 1/2” N9
STN19PL 14,0 19,9 - 28 63,5 3/4” N16

Штуцер для шлангов

Артикул d1 d2 �ts D A l1 l2 Серия
SK306PL

9,5
5 1/4”

17,0 38 27 34 N6
SK309PL 6 3/8”
SK311PL

13,6
6 3/8”

22,6 52 27 37 N9
SK313PL 9 1/2”
SK319PL 20,0 14 3/4” 30,0 67 46 69 N16

Муфта Ji�y Lok Push-to-Lock 45°

Артикул d1 d2 �ts D A l1 l2 Серия
SK206PL

9,5
5 1/4”

17,0 38 27 34 N6
SK209PL 6 3/8”
SK211PL

13,6
6 3/8”

22,6 52 27 37 N9
SK213PL 9 1/2”
SK219PL 20,0 14 3/4” 30,0 68 46 69 N16

Муфта Ji�y Lok Push-to-Lock 90°

Артикул d1 d2 �ts D l1 l2 Серия
SK106PL

9,5
5 1/4”

17,0 25 52 N6
SK109PL 6 3/8”
SK111PL

13,6
6 3/8”

22,6 25 62 N9
SK113PL 9 1/2”
SK119PL 20,0 14 3/4” 30,0 32 77 N16

Прямая муфта Ji�y Lok Push-to-Lock

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь, нержавеющая сталь

Материал: латунь

СТАНДАРТ DME PUSH-TO-LOCK  
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L

JBT

JCB

JCB-SV

H1–H2 D
±0.3 50–100 мм
±0.5 100–200 мм
±0.8 200–300 мм
±1 300–400 мм
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Артикул d1 D R L L1 Серия
JBT0450 5,4 7,9 0,3 457 1,75 N6
JBT0570 7,8 11,1 0,3 457 2,00 N9

Латунная трубка

Артикул d1 D A B C Описание Серия
JCB0200 9,5 17,0 44,2 37,3 30,5 Сквозной N6
JCB0300 13,6 22,6 57,4 49,3 41,4 Сквозной N9

Переходник резьбой Ji�y Tite

Артикул d1 D A B C Описание Серия
JCB0200SV 9,5 17,0 44,2 37,3 30,5 Двухстороннее запирание N6
JCB0300SV 13,6 22,6 57,4 49,3 41,4 Двухстороннее запирание N9

Переходник Ji�y Matics с клапаном
Joint

Материал: латунь. 
Макс. температура 200°C , 13,7 бар

Материал: латунь

Материал: латунь. 
Макс. температура 200°C , 13,7 бар
Обеспечивает более компактное соединения Порт-Порт, чем обычныи 
способ с помощью шланга. 

Joint

Используйте паз на верхней части для того чтобы точно измерить место отреза трубки JBT

Важно уменьшить несоосность между двумя соединениями. Она не должена быть больше значения, 
указанного в этой таблице.

Инструкция по установке

СТАНДАРТ DME PUSH-TO-LOCK  
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200 - 300 - 500

200 - 300 - 500

200 - 300 - 500

200 - 300 - 500

JCB - 200 - 300
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Артикул Серия
200-8 N6
300-8 N9
500-8 N16

Уплотнитель

Артикул Серия
200-5 N6
300-5 N9
500-5 N16

Шарик из нержавеющей стали

Артикул Серия
200-4 N6
300-4 N9
500-4 N16

Стопоное кольцо

Артикул Серия
200-3 N6
300-3 N9
500-3 N16

Пружинное кольцо

Материал: Viton 220°C

Артикул Серия
JCB0011 N6
JCB0013 N9

200-8 N6
300-8 N9

Pièce de rechange pour couronne de Артикулroidissement

Материал: Joint torique Viton

СТАНДАРТ DME PUSH-TO-LOCK  
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DB

SEA

JSTK

N / DK

Артикул L B
DB1206

12 m
6 мм

DB1212 12 мм

Артикул T Информация
SEA03 204°C 10гр

Артикул
JSTK235
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Лента уплотнительная

Клей

Набор для снятия уплотнителей Ji�y Tite

Артикул Серия
N6-601 N6
N9-601 N9
DK-N16 V N16

Клапан  + пружина

Материал: PTFE 
Макс. температура: 250°C

Макс. температура: 204°C - 1
Вес: 10 грамм

Уплотнители заменяются, что экономит средства.

При изнашивании просто замените уплотнитель, а не всю муфту.
Комплект демонтажа уплотнителей Ji�y-Tite предназначен для снятия
соединительных уплотнителей с муфт Ji�y-Matic. Также можно
применять с муфтами Ji�y-Tite для облегчения снятия уплотнителя.

СТАНДАРТ DME PUSH-TO-LOCK  
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N / 500

N / 500
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Артикул Rp1 Rp2 SW Серия
N645 UNEF 7/16”-32 UNEF 7/16”-32 15 N6
N945 UNEF 5/8”-24 UNEF 5/8”-24 21 N9

50045 1/2” NPT 1/2” BSP 26 N16

Уголок 45°

Артикул Rp1 Rp2 R SW Серия
N690 UNEF 7/16”-32 UNEF 7/16”-32 - 15 N6
N990 UNEF 5/8”-24 UNEF 5/8”-24 - 21 N9

50090 - 1/2” NPT 1/2” BSPT 26 N16

Уголок 90°

Артикул Rp d1 d L L1 SW Серия
N66M UNEF 7/16”-32 5 6

32 27 11 N6
N69M UNEF 7/16”-32 6 9

N911M UNEF 5/8”-24
9

11
33 27 16 N9

N913M UNEF 5/8”-24 13
50019M BSP 1/2”-14 16 19 56 46 22 N16

Штуцер под шланг

Артикул Rp1 Rp2 L I SW Серия
N618 UNEF 7/16”-32 1/8” BSP 13 8 13 N6
N914 UNEF 5/8”-24 1/4” BSP 18 11 19 N9

Переходник

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

СТАНДАРТ DME PUSH-TO-LOCK  
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Быстросъёмные соединения EURO
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PL

Проходное сечение
максимальный Ød = 6

EURO 9
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Прочие компоненты

Не для“Push-to-Lock”

Для“Push-to-Lock”

EURO 9
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PL

Проходное сечение
максимальный Ød = 9

EURO 13
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Прочие компоненты

Не для“Push-to-Lock”

Для“Push-to-Lock”

EURO 13
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ST12

ST11

ST11

ST11

Артикул d1 d2 d4 L L1
ST1209 9 6 9 40 17
ST1213 13 9 13 41 25

Артикул Rp d2 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW
ST1109M80-75 M8x0,75 4,5 9 24 7 15 200 11

ST1109M101 M10x1

6,0 9
24 7 15 200 11

ST1109R1/8 1/8” BSP
ST1109M141-5 M14x1,5

26 9 15 200 15
ST1109R1/4 1/4” BSP

ST1113M141-5 M14x1,5

9,0 13 26 9 10 200
15

ST1113R1/4 1/4” BSP
ST1113M161-5 M16x1,5

17
ST1113R3/8 3/8” BSP

Артикул Rp d2 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW SW1
ST1109R1/8H 1/8” BSP

6 9 24 7 15 200 11 5
ST1109M101H M10 x 1
ST1109R1/4H 1/4” BSP

6 9 26 9 15 200 15 5
ST1109M141-5H M14 x 1,5

Артикул Rp d2 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW SW1
ST1113R1/4H 1/4” BSP

9,3 13 26 9 15 200 15 8
ST1113M141-5H M14 x 1,5
ST1113M161-5H M16 x 1,5

9,3 13 26 9 15 200 17 8
ST1113R3/8H 3/8” BSP
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Штуцеры под шланги

Соединительный штуцер

Соединительный штуцер с внутренним шестигранником

Соединительный штуцер с внутренним шестигранником

СЕРИЯ EURO

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

• соединительные штуцеры под шестигранный ключ легко устанавливаются в ограниченном 
пространстве

• весь ассортимент поставляется с резьбовым герметиком
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ST15

ST14

ST13

Артикул d2 d4 d5 l3 L SW
ST1509120

6 9 10 21
120

11ST1509240 240
ST1509360 360
ST1513150

9 13 14 23
150

15ST1513300 300
ST1513450 450

Артикул R d2 d4 L L1 L2 SW
ST1409M08-075 M8x0,75 4,5 9 27 9 23 11

ST1409M101 M10x1
6,0 9 27 9 23 11

ST1409R1/8 1/8” BSPT
ST1413M141-5 M14x1,5

9,0 13 34 9 25 15
ST1413R1/4 1/4” BSPT

Артикул Rp d2 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW
ST1309M141-5 M14x1,5

6 9 29 12 15 200 15
ST1309R1/4 1/4” BSP

ST1313M161-5 M16x1,5
9 13 30 12 10 200 17

ST1313R3/8 3/8” BSP
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Удлинительный штуцер

Угловой соединительный штуцер

Соединительный штуцер с клапаном

СЕРИЯ EURO

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Viton

Материал: латунь

Материал: латунь
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MK15

MK12

MK10

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK1509V 9 6 17 9 41 19 15 200
MK1513V 13 9 22 13 51 28 10 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK1209V 9 6 17 9 41 17 15 200
MK1213V 13 9 22 13 51 25 10 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK1009V 9 6 17 9 47 17 15 200
MK1013V 13 9 22 13 61 25 10 200
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Быстросъемная муфта 90° с клапаном

Быстросъемная муфта 45 ° с клапаном

Быстросъемная муфта прямая с клапаном

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

СЕРИЯ EURO
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MK150

MK120

MK100

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK15009 9 6 17 9 41 19 15 200
MK15013 13 9 22 13 51 28 10 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK12009 9 6 17 9 41 17 15 200
MK12013 13 9 22 13 51 25 10 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK10009 9 6 17 9 47 17 15 200
MK10013 13 9 22 13 61 25 10 200
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Быстросъемная муфта 90°

Быстросъемная муфта 45°

Быстросъемна муфта прямая 

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

СЕРИЯ EURO
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MK250

MK220

MK200

MK20

Артикул Rp d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW
MK25009M141-5 M14x1,5 6 18 9 42 9 15 200 17
MK25013M161-5 M16x1,5 9 23 13 52 10 10 200 17

Артикул Rp d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW
MK22009M141-5 M14x1,5 6 18 9 42 9 15 200 17
MK22013M161-5 M16x1,5 9 23 13 52 10 10 200 17

Артикул Rp d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW
MK20009M141-5 M14x1,5 6 17 9 48 9 15 200 17
MK20013M161-5 M16x1,5 9 23 13 52 9 10 200 22

Артикул Rp d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW
MK2009R1/4 1/4” BSP 7 18 9 38 9 15 200 17
MK2013R3/8 3/8” BSP 10 23 13 38 9 10 200 22

CA
D

 re
fe

re
nc

e 
po

in
t

Быстросъемная муфта 90° с клапаном и резьбой

Быстросъемная муфта 45° с клапаном и резьбой

Быстросъемная муфта прямая с клапаном и резьбой

Быстросъемная муфта прямая с клапаном и резьбой

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

СЕРИЯ EURO



Серия Euro Push-to-Lock
Муфты DME Euro Series, используемые со специальным шлангом Push-to-Lock, не требуют использования хомута для крепления 
шланга. Специальный шланг просто надевается на шток и остается без каких-либо дополнительных креплений даже в условиях 
высокой температуры, вибрации и давления. Муфты имеют синий пластиковое кольцо предназначенный исключительно для 
маркировки и закрывания обрезаного конца шланга.

Муфты Euro совместимы со стандартными муфтами / штуцерами Ji�y. Они изготовлены из точно такой же латуни и используют те 
же высококачественные уплотнения из витона.

Используйте только специальный шланг Push-to-Lock (PTLH). Муфты Euro предназначены только для использования с водой и 
охлаждающими жидкостями на водной основе. Муфты подходят для температур до 200 ° C, соблюдайте температурные параметры 
шланга (стандартные 85 ° C). Максимальное давление не более 13 бар.
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PTLH

MK15-PL 

MK10-PL 

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK1509VPL 10 7,5 17 9 42 24 15 200
MK1513VPL 13 10 23 13 52 28 10 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK1009VPL 10 7,5 17 9 54 24 15 200
MK1013VPL 13 10 23 13 64 28 10 200

Артикул d1 d2 Pмакс. T (°C) Информация
PTLH10R

3/8” 16 20бар -35->85 Бобина 20м
PTLH10B
PTLH13R

1/2” 19 20бар -35->85 Бобина 20м
PTLH13B
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Цвет: B- синий, R- красный

Шланг “Push-to-Lock”

Быстросъемная муфта 90° Push-to-Lock с клапаном

Быстросъемная муфта прямая Push-to-Lock с клапаном

СЕРИЯ EURO PUSH-TO-LOCK™

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: смесь синтетических эластомеров,  поверхность 
гладкая
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HN - PL

ST 12 - PL

MK 150 - PL

MK 100 - PL

Артикул Rp d1 d2 L L1 L3 SW
HNR18PL R1/8” BSP

10 6 39 9 24 17
HNM101PL M10x1
HNM141-5PL M14x1,5

12,7 9 45 11 28 17
HNR14PL R1/4” BSP
HNR38PL R3/8” BSP

12,7 10
45 11

28
19

HNR12PL R1/2” BSP 49 14 22

Артикул d1 d2 d3 d4 L1 L
ST1209PL 10 7,5 6 9 24 44
ST1213PL 13 10 9 13 28 45

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK15009PL 10 7,5 17 9 42 24 15 200
MK15013PL 13 10 23 13 52 28 10 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MK10009PL 10 7,5 17 9 54 24 15 200
MK10013PL 13 10 23 13 64 28 10 200
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Штуцер под шланг Push-to-Lock

Штуцер под шланг Push-to-Lock

Быстросъемная муфта 90° Push-to-Lock

Быстросъемная муфта прямая Push-to-Lock

СЕРИЯ EURO PUSH-TO-LOCK™

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь

Материал: латунь
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MKS150

MKS120

MKS100

MKS200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MKS15009 9 6 17 9 41 19 15 200
MKS15013 13 9 22 13 51 28 10 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MKS12009 9 6 17 9 41 17 15 200
MKS12013 13 9 22 13 51 25 10 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MKS10009 9 6 17 9 47 17 15 200
MKS10013 13 9 22 13 61 25 10 200

Артикул Rp d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW
MKS20009M141-5 M14x1,5 6 17 9 48 9 15 200 17
MKS20013M161-5 M16x1,5 9 23 13 52 9 10 200 22
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Быстросъемная безопасная муфта 90°

Быстросъемная безопасная муфта 45°

Быстросъемная прямая безопасная муфта

Быстросъемная прямая безопасная муфта с клапаном и резьбой

ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ МУФТЫ

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito
• Дополнительная штыковая предохранительная втулка предотвращает 

случайное размыкание
• Размыкание возможно только поворотом втулки при открытии

Материал: латунь, уплотнительное кольцо Vito
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MKE15

MKE12

MKE10

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MKE1509VPL 10 7 17 9 47 24 10 200
MKE1513VPL 13 10 23 13 55 28 15 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MKE1209VPL 10 7 17 9 48 24 10 200
MKE1213VPL 13 10 23 13 55 28 15 200

Артикул d1 d2 d3 d4 L L1 P (бар) T (°C)
MKE1009VPL 10 7 17 9 52 24 10 200
MKE1013VPL 13 10 23 13 64 28 15 200
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МУФТЫ ИЗ НЕРЖАВЕЙКИ

Муфта прямая из нержавеющей стали с клапаном и замком push to lock

Муфта угловая 45° из нержавеющей стали с клапаном и замком push to lock

Муфта угловая 90° из нержавеющей стали с клапаном и замком push to lock



388 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

ANE

STE

Артикул Rp d2 d4 L L1 P (бар) T (°C) SW
STE1109VM14 M14 x 1,5 6 9 30 12 10 200 14
STE1113VM14 M14 x 1,5 9 13 30 12 15 200 14

Артикул R L SW
ANE8 BSPT1/8 8 5

ANE4 BSPT 1/4 10 6

ANE3 BSPT 3/8 11 8
ANE2 BSPT 1/2 13 10
ANEM8 M8 x 0,75 8 4
ANEM10 M10 x 1 8 5
ANEM12 M12 x 1,5 10 6
ANEM14 M14 x 1,5 10 7
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МУФТЫ ИЗ НЕРЖАВЕЙКИ

Пробка из нержавеющей стали

Штуцер из нержавеющей стали с клапаном



Прочие компоненты системы охлаждения
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ST16

FDN

200 / 300 / 500 - 45°

200 / 300 / 500 - 90°

Артикул Rp d2 L L1 L2 SW
ST16M141-5 M14x1,5

6 23 9 9 17
ST16R1/4 1/4” BSP
ST16M161-5 M16x1,5

9 23 9 9 19
ST16R3/8 3/8” BSP
ST16R1/2 1/2” BSP 13 30 12 12 22
ST16M241-5 M24x1,5

13 40 16 16 27
ST16R3/4 3/4” BSP

Артикул Rp Rp1 L l1 l2 d SW
FDN3814 3/8” BSP 1/4” BSP 27 11 11 6,5 19
FDN3812 1/2” BSP 3/8” BSP 30 12 9 12 22
FDN1212 1/2” BSP 1/2” BSP 33 12 12 14 22

Артикул R Rp W Z
20045BSP 1/8” BSPT 1/8” BSP 13 13
30045BSP 1/4” BSPT 1/4” BSP 18 18
50045BSP 1/2” BSPT 1/2” BSPT 24 23

Артикул R Rp W Z
20090BSP 1/8” BSPT 1/8” BSP 13 13
30090BSP 1/4” BSPT 1/4” BSP 18 18
50090BSP 1/2” BSPT 1/2” BSPT 26 27
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ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ

Двойной штуцер

Двойной штуцер

Колено B P 45°

Колено B P 90°

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь
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AN

ST17

Артикул R L SW
AN2 1/2” BSPT

10
10

AN3 3/8” BSPT 8
AN4 1/4” BSPT 7
AN8 1/8” BSPT 8 5
AN10 M10 x 1 8 5
ANM5 M5 x 0,5 5 3
ANM6 M6 x 0,75 7 3
ANM7 M7 x 1 8 4
ANM8 M8 x 0,75 8 4
ANM9 M9 x 1 8 4
ANM11 M11 x 1 8 5
ANM12 M12 x 1,5 10 6
ANM14 M14 x 1,5 10 7
ANM16 M16 x 1,5 10 8

Артикул Rp1 Rp2 L L1 SW
ST17M141-5M101 M14x1,5 M10x1 11 7 17
ST17M181-5M1415 M18x1,5 M14x1,5 14 9 22
ST17R1/4R1/8 1/4” BSP 1/8” BSP 11 7 17
ST17R3/8R1/4 3/8” BSP 1/4” BSP 13 9 19
ST17R1/2R3/8 1/2” BSP 3/8” BSP 18 12 24
ST17M241-5M1615 M24x1,5 M16x1,5 24 16 27
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ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ

Пробки

Редукционные штуцеры

Материал: латунь

Материал: латунь
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GW-Z

ST155

V

SPH

Артикул Rp d1 d2 SW
GW299Z/M8x0,75 M8 x 0,75 9,5 4,5

12

GW300Z/M10x1 M10 x 1 12,0 6,0
GW302Z/R1/8 1/8” BSP 7,0 3,5
GW305Z/R1/8 1/8” BSP 12,0 6,0
GW315Z/M10 M10 12,0 6,0
GW320Z/M12x1,5 M12x1,5 11,8 8,0
GW307Z/R1/4 1/4” BSP 7,0 3,5

14
GW310Z/R1/4 1/4” BSP 14,0 9,0

Артикул Rp L L1 d2 d3 d5 L2 SW
ST155M14159120

M14x1,5
120

7
6 16 10 12 17

ST155M14159240 240
ST155M161513150

M16x1,5
150

9 21 14 12 22
ST155M161513300 300

Артикул R L SW
V360M080-75 M8x0,75

8

4
V361M101 M10x1 5
V362R1/8 1/8” BSPT 5
V365M121-5 M12x1,5 6
V363R1/4 1/4” BSPT

10

7
V366M141-5 M14x1,5 7
V364R3/8 3/8” BSPT 8
V367R1/2 1/2” BSPT 10

Артикул T Ø L L1
SPH06 M3 6

8
11,5

SPH08 M4 8 10,9
SPH09 M4 9 11,5
SPH10 M6 10

10 14
SPH12 M6 12
SPH14 M8 14 12,3 17
SPH15 M8 15

12 16SPH16 M8 16
SPH20 M8 20
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ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ

Штуцер под шланг

Удлинительный штуцер

Накатанная резьба

Пробки с накаткой

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

Резьбовая пробка

Материал: MS58 Латунь и нержавеющая сталь
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GW

SST

GW

GW-K

Артикул R d1 d2 L L1 L2 SW
GW500M101 M10x1

9
6,0

27 9 23,5 11GW510R1/8 1/8” BSPT
GW520M080-7 M8x0,75 4,5
GW530M141-5 M14x1,5

13 9,0 34 9 32,5 15
GW540R1/4 1/4” BSPT

Артикул R d1 d L SW
SST1218K 1/8” BSPT

6 12 50 12
SST121K M10 x 1
SST1414K 1/4” BSPT 9 14 54 14

Артикул Rp d1 d2 L l1 SW
GW330R3/8 3/8” BSP 14 10 44 10 19
GW340R1/2 1/2” BSP 14 10 46 12 22

Артикул R d1 d2 SW
GW301K/M10x1 M10x1

12 6 12
GW306K/R1/8” 1/8” BSPT
GW311K/R1/4” 1/4” BSPT 14 9 14
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ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ

Штуцер угловой под шланг

Штуцер под шланг

Штуцер под шланг

Штуцер под шланг

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь
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GW

VL

ET

BSS

Артикул Rp d1 d2 L T SW
GW350R3/8 3/8” BSP 14 10 43 9 19
GW360R1/2 1/2” BSP 14 10 45 11 24

Артикул R L d
VL18x50

1/8” BSPT

50

6
VL18x100 100
VL18x150 150
VL18x200 200
VL14x50

1/4” BSPT

50

9
VL14x100 100
VL14x150 150
VL14x200 200
VL38x100

3/8” BSPT
100

12VL38x150 150
VL38x200 200
VL12x100

1/2” BSPT
100

16VL12x150 150
VL12x200 200

Артикул R Rp L d l1 l2 SW
ET18050 1/8” BSPT 1/8” BSP 50

10 11 9 5ET18100 1/8” BSPT 1/8” BSP 100
ET18150 1/8” BSPT 1/8” BSP 150
ET14050 1/4” BSPT 1/4” BSP 50

14 12 10 8ET14100 1/4” BSPT 1/4” BSP 100
ET14150 1/4” BSPT 1/4” BSP 150

Артикул R L l1 d d1 d2 SW
BSS1810 1/8” BSPT 100

17 6 10 10 11BSS1815 NO THREAD 150
BSS1825 NO THREAD 250
BSS1415 1/4” BSPT 150

25 9 14 14 15
BSS1425 NO THREAD 250
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Штуцер под шланги

Удлинительные трубки

Удлинительные трубки под шестигранный ключ

Удлинительные трубки

Материал: латунь

Материал: Оцинкованная сталь

Материал: латунь

Материал: Оцинкованная сталь

ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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м

US 1600

PTLH

VM 200

GS 1090

Артикул d2 b
US16001 7-12 10
US16002 9-14

11

US16003 10-15
US16004 12-17
US16005 14-19
US16006 16-21
US16007 17-22
US16008 20-25

Артикул d1 d2 Pмакс. T (°C) Info R*
PTLH10R

3/8” 16 20бар -35->85 20м рулон R мин=70 мм
PTLH10B
PTLH13R

1/2” 19 20бар -35->85 20м рулон R мин=84 мм
PTLH13B

Артикул d1 d2 Pмакс. T (°C) R*
VM20009 9 13,5 20бар 200 R мин=50 мм
VM20013 13 18,0 20бар 200 R мин=60 мм

Артикул L d1 d2 Pмакс. 
20°C

Pмакс. 
40°C

Pмакс. 
60°C R* L

GS10906063 6 12 22бар 16бар 8бар R min=36 мм 25
GS10908083 8 13 20бар 14бар 7бар R min=54 мм 50
GS10909103B

10 15 20бар 14бар 7бар R min=74 мм 25
GS10909103R
GS1090131245B

12,5 18 18бар 12бар 6бар R min=90 мм 25
GS1090131245R
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Хомут для шлангов

Цвет: B- синий, R- красный

Шланги “Push-to-Lock”

Шланги (не для вакуума)

Цвет: B- синий, R- красный, T-прозрачный

Шланги

Материал: Синтетическая эластомерная 
смесь, черная, гладкая

R* = радиус изгиба

Материал: St (CrNi)

Материал: Viton

R* = радиус изгиба

Не подходит для масла

Материал: армированный нейлон

R* = радиус изгиба

ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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ST 19

MH 1

US 1700

US 1650

Артикул Rp d1 d2 L L1 SW
ST1909M141-5 M14x1,5

9 6 34,5 19 17
ST1909R1/4 1/4” BSP
ST1913M161-5 M16x1,5

13 9 41,0 27 22
ST1913R3/8 3/8” BSP

Артикул d1 d2 d L T
MH109155 9 15,5 12 20 0,8
MH113195 13 19,0 14 26 0,9
MH11322 13 23,0 17 32 0,9

Артикул d2 b
US17001 8-12

9
US17002 10-16
US17003 12-20
US17004 16-25
US17005 20-32

Артикул d2 b
US16501 7-12 10
US16502 9-14

11

US16503 10-15
US16504 12-17
US16505 14-19
US16506 16-21
US16507 17-22
US16508 20-25
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Двухкомпонентный штуцер для  MH1

Колпачки для обжима шлангов

Хомут для шлангов

Хомут для шлангов

Материал: латунь

Материал: St DIN 3017

Материал: St (CrNi)

ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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WV

SM 1

WV

KN 105

Артикул
SM1
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Артикул L d Расточка d H13 Установочный 
WV006 15 6 6 WV106 / WV306
WV007 15 7 7 WV107 / WV307
WV008 15 8 8 WV108 / WV308
WV010 15 10 10 WV110 / WV310
WV012 15 12 12 WV112 / WV312

Съемные заглушки без резьбы для линии под давлением

Пресс для обжима шлангов

Материал: латунь, уплотнительное кольцо :  Viton

Материал: инструментальная сталь

Материал: латунь, уплотнительное кольцо :  Viton

Установочный ключ + съемник

Артикул Для штуцера d L
WV106 6

150
WV107 7
WV108 8
WV110 10
WV112 12
WV306 6

300
WV307 7
WV308 8
WV310 10
WV312 12

Съемные заглушки без резьбы для линии под давлением

Артикул L d Расточка  d H13 Pmax T (°C)
KN10506 10 6 6

10 200

KN10507 10 7 7
KN10508 11 8 8
KN10510 11 10 10
KN10512 11 12 12
KN10514 13 14 14
KN10516 13 16 16

ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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Инструкция по установке KN-WV-AN-V

ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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WV 700

Максимальная температура: 200°C
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Плита
Уплотнительная плита

Артикул d La L l l1 l2 l3 S R Уплотнительное кольцо d1 H13 Установочный ключ

WV70006
6

200 208 200
6,0 3,5 2,0 1,0 2,4 2x 4 WV106 / WV306

WV70006320 320 313 305
WV70008 8 200 210 200

6,0
3,5

2,0 1,0 3,4 2x 5 WV108 / WV308
WV70008320 8 320 315 305 4,5
WV70010

10
200 209 200

7,0 5,0 3,0 1,5 3,5 1x 6 WV110 / WV310
WV70010320 320 315 305
WV70012

12
200 212 200

9,0 6,0 3,0 1,5 4,5 1x 8 WV112 / WV312
WV70012320 320 316 305
WV70014

14
200 213 200

10,5 7,5 2,5 1,5 5,5 1x 10 WV112 / WV312
WV70014320 320 318 305

Перегородки

ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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BBP - BBJ

BBP - BBJ
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Артикул D1 D2 D3 D4 L1 L2 S1 Артикул. уплотнительного кольца (VITON 200°C)
BBP0101 10 12 M6 11,7 180 13 1,5 BBJ0101
BBP0102 15 16 M8 15,7 250 16 1,8 BBJ0102
BBP0103 20 22 M12 21,7 300 20 2,0 BBJ0103
BBP0104 25 26 M16 25,7 390 22 2,2 BBJ0104

Перегородки пластмассовые

Артикул D1 D2 L1 L2 X min. S1 S2 d Артикул. уплотнительного кольца (VITON 200°C)
BBP0001 10 17 220 55 12 1,5 2,0 2,4 BBJ0001
BBP0002 15 22 300 70 16 1,8 2,0 2,4 BBJ0002
BBP0003 20 28 350 90 20 2,0 2,4 2,9 BBJ0003
BBP0004 25 33 380 115 24 2,2 2,4 2,9 BBJ0004

Перегородки пластмассовые

Материал: Пластик устойчив к высоким 
температурам

Материал: Пластик устойчив к высоким 
температурам

ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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Инструкция по установке BBP

Инструкция по установке BBP

ПРОЧИЕ КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ
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BB

Артикул R B L L1 T d SW
BB-100-1/8

1/8” BSPT 8,2
104

8 1,6 8,5 5
BB-200-1/8 204
BB-125-1/4

1/4” BSPT 11,2
131

10 2,4 11,5 7
BB-250-1/4 258
BB-150-3/8

3/8” BSPT 14,7
156

10 2,4 15,0 8
BB-300-3/8 309
BB-200-1/2

1/2” BSPT 18,2
207

10 2,4 18,5 10
BB-400-1/2 410
BB-300-3/4

3/4” BSPT 23,2
309

12 3,2 23,5 12
BB-500-3/4 512
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Перегородки прямые, с дюймовой резьбой, с пробкой

Материал: латунь

Перегородки латунных заглушек  полностью 
изготовлены из высококачественной латуни, 
лопасти припаяны к заглушкам для обеспечения 
длительного срока службы. Они обеспечивают 
надежное уплотнение в условиях высокого 
давления благодаря конусности перехода от 
заглушки к отверстию с резьбой. Спиральные 
перегородки улучшают температурный 
баланс, создавая турбулентный поток в канале  
обеспечивая, таким образом, достаточное 
охлаждение.

ПЕРЕГОРОДКИ
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BBS

Артикул R G B L L1 T d1 Вращение SW
BBS-100-1/16

1/16” BSPT
51

6,2
102

8 1,6 6,5
360°

4
BBS-200-1/16 102 202 540°
BBS-100-1/8

1/8” BSPT
51

8,2
102

8 1,6 8,5
360°

5
BBS-200-1/8 102 202 540°
BBS-125-1/4

1/4” BSPT
51

11,2
127

10 2,4 11,5
360°

7
BBS-250-1/4 102 252 540°
BBS-150-3/8

3/8” BSPT
51

14,7
152

10 2,4 15,0
360°

8
BBS-300-3/8 102 302 540°
BBS-200-1/2

1/2” BSPT
76

18,2
203

10 2,4 18,5
360°

10
BBS-400-1/2 127 402 540°
BBS-300-3/4

3/4” BSPT
102

23,2
302

12 3,2 23,5
360°

12
BBS-500-3/4 153 502 540°
BBS-400-1

1” BSPT
127

28,2
402

12 3,2 28,5
360°

17
BBS-600-1 203 602 540°
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Перегородки спиральные, с дюймовой резьбой, с пробкой

Материал: латунь

Вращение

ПЕРЕГОРОДКИ
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BB

Артикул M SW B L L1 T d
BB-100-M8x0,75

M8x0,75 4 5,8
104

8 1,6 6
BB-200-M8x0,75 204
BB-100-M10x1

M10x1 5 7,8
104

8 1,6 8
BB-200-M10x1 204
BB-125-M12x1,5

M12x1,5 6 9,8
129

8 2,0 10
BB-250-M12x1,5 254
BB-150-M14x1,5

M14x1,5 7 11,8
154

10 2,4 14
BB-300-M14x1,5 304
BB-150-M16x1,5

M16x1,5 8 13,8
154

10 2,4 14
BB-300-M16x1,5 304
BB-150-M18x1,5

M18x1,5 8 15,8
154

10 2,4 18
BB-300-M18x1,5 304
BB-150-M20x1,5

M20x1,5 10 17,8

154

10 2,4 18
BB-200-M20x1,5 304
BB-300-M20x1,5 204
BB-400-M20x1,5 404
BB-150-M24x2

M24x2 12 19,8
154

12 2,5 20
BB-300-M24x2 304
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Перегородки прямые, с метрической резьбой, с пробкой

Материал: BrassМатериал: BrassМатериал: латунь

ПЕРЕГОРОДКИ
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BBS

Артикул M G SW B L L1 T 2D1 Вращение
BBS100M8

M8x0,75
50

4 5,8
102

8 1,6 6
360°

BBS200M8 100 202 540°
BBS300M8 150 302 720°
BBS100M10

M10x1
50

5 7,8
102

8 1,6 8
360°

BBS200M10 100 202 540°
BBS300M10 150 302 720°
BBS125M12

M12x1,5
50

6 9,8
127

8 2,0 10
360°

BBS250M12 100 252 540°
BBS150M16

M16x1,5
50

8 13,8
152

10 2,4 14
360°

BBS300M16 100 302 540°
BBS150M20

M20x1,5
50

10 17,8
152

10 2,4 18
360°

BBS300M20 100 302 540°
BBS150M24

M24x2
50

12 19,8
152

12 2,5 20
180°

BBS300M24 100 302 540°

Вращение
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Перегородки спиральные, с метрической резьбой, с пробкой

Материал: BrassМатериал: BrassМатериал: латунь

ПЕРЕГОРОДКИ
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V

Артикул Rp M A B D C L
V485

1/8” 356 9 19 42 9

50
V4810 100
V4815 150
V4820 200
V445

1/4” 356 9 19 42 9

50
V4410 100
V4415 150
V4420 200
V585

1/8” 362 9 26 54 12

50
V5810 100
V5815 150
V5820 200
V545

1/4” 362 9 26 54 12

50
V5410 100
V5415 150
V5420 200
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Переходы для воды (оросители, каскадные охладители)

КАСКАДНЫЙ ОХЛАДИТЕЛЬ ВОДЫ

Материал: латунь

Переходы для воды идеально подходят для охлаждения пластмассовых форм и форм для литья под давлением, где невозможно просверлить водяной 
анал непосредственно в блоке вследствие препятствования  работе толкателей, выталкивателя центрального литника и т.п.

Латунная трубка обладает достаточной жесткостью для сохранения зазоров внутри водяного канала и ввинчивается в корпус для обеспечения  дежности 
крепления. Линии подачи воды можно подключать с этой же либо с противоположной стороны латунного шестиугольного корпуса.
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AN

VL

VR

V

Артикул R L SW
AN8 1/8” BSPT 8 5
AN4 1/4” BSPT 10 7

Артикул R d L
VL14x50

1/4” BSPT 9

50
VL14x100 100
VL14x150 150
VL14x200 200

Артикул d L
VR6340 6 340

Артикул Rp A B D C
V48 1/8” BSP

9 19 42 9
V44 1/4” BSP
V58 1/8” BSP

9 26 54 12
V54 1/4” BSP
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Пробки

Удлинительные штуцеры

Питающие трубки

Корпус оросителя

КАСКАДНЫЙ ОХЛАДИТЕЛЬ ВОДЫ

Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: Оцинкованная сталь

Материал: латунь
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Переходы для воды (оросители)

КАСКАДНЫЙ ОХЛАДИТЕЛЬ ВОДЫ

Материал: Трубка - никелированная сталь, 
Цилиндр - никелированная латунь

Артикул d1 d L d2 d4 d3 L1 L3 a b Артикул. JOINTS TORIQUES
T2000100-80160

10

0,80

160 4,2 2

1,0

15 1,2 3,0 1,1

DR171006-002-00
T2000101-25160 1,25 1,5 DR171006-002-00
T2000101-65160 1,65 2,0 DR171006-002-00
T2000102-40160 2,40 3,2 DR171006-002-00
T2000103-00160 3,00 4,0 DR171006-002-00
T2000160-80160

16

0,80 160

6,0 3

1,0

20 1,6 5,5 2,2

DR171012-002-00
T2000160-80300 0,80 300 1,0 DR171012-002-00
T2000161-25160 1,25 160 1,5 DR171012-002-00
T2000161-25300 1,25 300 1,5 DR171012-002-00
T200016165160 1,65 160 2,0 DR171012-002-00
T200016165300 1,65 300 2,0 DR171012-002-00
T2000162-40160 2,40 160 3,2 DR171012-002-00
T2000162-40300 2,40 300 3,2 DR171012-002-00
T2000162-95160 2,95 160 4,0 DR171012-002-00
T2000162-95300 2,95 300 4,0 DR171012-002-00
T2000163-30160 3,30 160 4,5 DR171012-002-00
T2000163-30300 3,30 300 4,5 DR171012-002-00
T2000254-00160

25

4,00 160

12,0 6

5,0

30 1,6 9,8 3,4

DR171021-002-00
T2000254-00300 4,00 300 5,0 DR171021-002-00
T2000255-00160 5,00 160 6,0 DR171021-002-00
T2000255-00300 5,00 300 6,0 DR171021-002-00
T2000255-45160 5,45 160 7,0 DR171021-002-00
T2000255-45300 5,45 300 7,0 DR171021-002-00
T2000256-00160 6,00 160 8,0 DR171021-002-00
T2000256-00300 6,00 300 8,0 DR171021-002-00
T2000257-95160 7,95 160 10,0 DR171021-002-00
T2000257-95300 7,95 300 10,0 DR171021-002-00

Материал: никелированная латунь

Прокладка (Витон)

Материал: никелированная сталь для Ød 1,25 / 1,65 / 5,45
Материал:  никелированная латунь для 
Ød 0,8 / 2,4 / 2,95 / 3,0 / 3,3 / 4 / 5 / 6 / 7,95

Максимальная температура: 200° C
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 Ji�y-Tite

Каскадные охладители воды Ji�y-Tite обеспечивают максимальную 
гибкость и простоту использования. Их компактная конструкция делает их 
идеальными для охлаждения сердечников или для точечного охлаждения 
в труднодоступных местах пресс-форм и штампов. Их можно поворачивать 
на 360 °, не затрагивая уплотнение Ji�y-Tite, и их можно легко подключать и 
отключать, даже если они были установлены внутри.

Конечное положение отверстий на корпусе слияния с водой может 
быть точно определено, что делает очень легким правильное боковое 
расположение от основания отверстия. Шланги могут быть соединены на 
одной стороне или противоположных сторонах. Прорезь на конце корпуса 
слива воды отражает положение соединения и может быть повернута с 
помощью отвертки, чтобы вровнять соединени с отверстиями для зазора 
в трубе. Латунная трубка имеет устойчивость, чтобы поддерживать 
равномерное расстояние внутри водяного канала, и ввинчивается в корпус 
для прочной поддержки.

ND

L

HC T

SLOT FOR ROTATION 

J

K

OUT

IN 

OUT

IN 

OUT

IN
OUT

IN 

КАСКАДНЫЙ ОХЛАДИТЕЛЬ ВОДЫ

RAINURE POUR ВРАЩЕНИЕ

Пример использования

АРТИКУЛ D L C H

N
N.P.T.

(3 PLACES)

Т 18 ”ДЛИННАЯ ТРУБКА В КОМПЛЕКТЕ

O.D. I.D. РЕЗЬБА

JW220 .70 2.12 .69 .77 1/8 .190 .126 NO. 1–32

JW320 .96 2.38 .69 1.03 1/8 .250 .170 1/4 -28

JW321 .96 2.69 1.00 1.03 1/8 .250 .170 1/4 -28

JW541 1.19 3.13 1.00 1.28 1/4 .437 .307 1/16 -20

Ji�y-Tite® Каскадный охладитель воды
КОНТРОЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ТОЧКИПОДКЛЮЧЕНИЯ

WATER 
JUNCTION 
ITEM NO

DME  
JIFFY-
SERIE

MATING JIFFY-TITTE 
PLUG J K

JW-220 N6

JP251 .99 .21

JP252 1.24 .46

JP253 1.28 .50

JW-320
AND

JW-321
N9

JP352 1.48 .42

JP353 1.51 .45

JP354 1.63 .56

JW-541 N16
JP554 1.96 .66

JP556 2.02 .72

Компактный дизайн

 водонепроницаемый

Точное определение местоположения отверстий

Легкое снятие и установка

Каскадный охладитель воды

Примечания:
1. Трубы барботера можно использовать в качестве замены в соединителях для воды.
2. Серии расхода воды 200, 300 и 500 оснащены уплотнениями серий Viton 200, 300 и 500, рассчитаны на 200 фунтов на 
квадратный дюйм и подходят для температур до 400 ° F.

Все размеры в дюймах

Все размеры в дюймах
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WWK-WWM-WWF

WWF

WWM

WWK

Артикул D L3 d
WWF020 20

45

10
WWF025 25
WWF028 28

12
WWF032 32
WWF035 35

14
WWF040 40
WWF045 45
WWF050 50

Артикул D L2
WWM020 20

30

WWM025 25
WWM028 28
WWM032 32
WWM035 35
WWM040 40
WWM045 45
WWM050 50

Артикул D L1
WWK020 20

25

WWK025 25
WWK028 28
WWK032 32
WWK035 35
WWK040 40
WWK045 45
WWK050 50
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Пластиковые охлаждающие стержни

Основание

ПЛАСТИКОВЫЕ ОХЛАЖДАЮЩИЕ СТЕРЖНИ

Центральная секция

Наконечник
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WL - WM - WH
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ПЛАСТИКОВЫЕ ОХЛАЖДАЮЩИЕ СТЕРЖНИ

Проводящая смазка

Покрытие Капиляры

И
сп

ар
ит

ел
ь

Ко
нд

ен
са

то
р

WL 5° - 100° C
WM 50° - 250° C
WH 150° - 500° C

WLG 5° - 100° C
WMG 50° - 250° C
WHG 150° - 500° C

Общее описание
Стержни теплопередачи DME представляют собой постоянно статические устройства 
с очень высокой теплопроводностью (превышающей более чем в тысячу раз 
теплопроводность медных стержней).

Они позволяют передавать тепловую энергию с очень низким градиентом 
температуры (всего лишь в несколько градусов), что очень важно.

Работа
Стержни теплопередачи DME работают на основе скрытой теплоты с разницей в 
температуре между обоими концами всего лишь около 10 °С.

На «горячем» конце трубки жидкость испаряется и поглощает энергию. Получающийся 
пар движется в сторону «холодного» конца трубки, где он конденсируется и отдает 
энергию. После этого жидкость перетекает обратно к другому концу благодаря силе 
тяжести и капиллярному действию. Последнее осуществляется через сеть внутри 
трубки.

Сервисное обслуживание DME
DME предоставляет рекомендации по наиболее эффективному использованию 
стержней теплопередачи при формовании методом впрыска или литья под 
давлением. В большинстве случаев, в результате анализа применения определяется 
расчетная продолжительность цикла.

Применение
Стержни теплопередачи используются в следующих областях:
— в литье металлов под давлением
— в литье пластмасс под давлением для
а) охлаждения формы
б) предварительного нагрева материала
в) выравнивания рабочих температур

Преимущества:
1. Упрощенная конструкция формы

Стержни теплопередачи DME используются в сердечниках, направляющих стержнях, 
полостях и прочих областях форм и пресс-форм, для которых необходимо охлаждение 
или контроль температуры. Кроме того, возможность размещать стержни 
теплопередачив областях, недоступных для прочих приспособленийдля охлаждения, 
может позволить упростить общую конструкцию формы. В большинстве случаев, 
уменьшается время, необходимое на разработку и изготовление формы, в результате 
чего уменьшаются расходы на изготовление форм.

2. Сокращение времени цикла
Линии охлаждения, проходящие через всю форму, могут иметь больший диаметр, 
что ускоряет охлаждение. Больший объем жидкости, протекающей по линиям 
охлаждения, означает повышение общей температуры охлаждающей жидкости 
с меньшей интенсивностью. Возможность отводить тепло из участков, которые 
в противном случае были бы недоступными, способствует повышению скорости 
охлаждения в целом и уменьшению длительности цикла.

3. Улучшение качества продукции
Стержень теплопередачи передает тепло охлаждающей жидкости, воздуху или 
компонентам формы, а также равномерно рассеивает тепло по всей длине. Такое 
изотермическое действие обеспечивает более быстрое и равномерное охлаждение, 
за счет чего исключаются горячие точки, приводящие к образованию раковин, 
разрывам при усадке и пятнам.

4. Снижение затрат на техническое обслуживание
Увеличение диаметра потока воды, скорости движения и теплоемкости охлаждающей 
жидкости препятствуют образованию отложений. В результате этого техническое 
обслуживание системы охлаждения и общие эксплуатационные расходы сводятся 
почти к нулю.

5. Модернизация существующих форм и пресс-форм
Кроме множества прочих применений, стержни теплопередачи были 
модифицированы с тем, чтобы их можно было использовать в качестве сменных 
деталей для барботеров перегородок и осуществлять теплообмен в областях, 
которые раньше не охлаждались.

Стержни теплопередачи
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WL(G)

Артикул(G) d L
WL250

2

50
WL265 65
WL280 80
WL290 90
WL2120 120
WL350

3

50
WL365 65
WL380 80
WL390 90
WL3120 120
WL450

4

50
WL465 65
WL480 80
WL490 90
WL4120 120
WL4160 160
WL4200 200
WL550

5

50
WL565 65
WL580 80
WL590 90
WL5120 120
WL5160 160
WL5200 200
WL650

6
50

WL665 65

Артикул(G) d L
WL680

6

80
WL690 90
WL6120 120
WL6160 160
WL6200 200
WL6270 270
WL850

8

50
WL865 65
WL880 80
WL890 90
WL8120 120
WL8160 160
WL8200 200
WL8270 270
WL1050

10

50
WL1065 65
WL1080 80
WL1090 90
WL10120 120
WL10160 160
WL10200 200
WL10270 270
WL10320 320
WL1250

12
50

WL1265 65
WL1280 80

Артикул(G) d L
WL1290

12

90
WL12120 120
WL12160 160
WL12200 200
WL12270 270
WL12320 320
WL1650

16

50
WL1665 65
WL1680 80
WL1690 90
WL16120 120
WL16160 160
WL16200 200
WL16270 270
WL16320 320
WL2050

20

50
WL2065 65
WL2080 80
WL2090 90
WL20120 120
WL20160 160
WL20200 200
WL20270 270
WL20320 320
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Стержни теплопередачи

ПЛАСТИКОВЫЕ ОХЛАЖДАЮЩИЕ СТЕРЖНИ
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WM(G)

Артикул(G) d L
WM250

2

50
WM265 65
WM280 80
WM290 90
WM2120 120
WM350

3

50
WM365 65
WM380 80
WM390 90
WM3120 120
WM450

4

50
WM465 65
WM480 80
WM490 90
WM4120 120
WM4160 160
WM4200 200
WM550

5

50
WM565 65
WM580 80
WM590 90
WM5120 120
WM5160 160
WM5200 200
WM650

6
50

WM665 65

Артикул(G) d L
WM680

6

80
WM690 90
WM6120 120
WM6160 160
WM6200 200
WM6270 270
WM850

8

50
WM865 65
WM880 80
WM890 90
WM8120 120
WM8160 160
WM8200 200
WM8270 270
WM1050

10

50
WM1065 65
WM1080 80
WM1090 90
WM10120 120
WM10160 160
WM10200 200
WM10270 270
WM10320 320
WM1250

12
50

WM1265 65
WM1280 80

Артикул(G) d L
WM1290

12

90
WM12120 120
WM12160 160
WM12200 200
WM12270 270
WM12320 320
WM1650

16

50
WM1665 65
WM1680 80
WM1690 90
WM16120 120
WM16160 160
WM16200 200
WM16270 270
WM16320 320
WM2050

20

50
WM2065 65
WM2080 80
WM2090 90
WM20120 120
WM20160 160
WM20200 200
WM20270 270
WM20320 320
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Стержни теплопередачи

ПЛАСТИКОВЫЕ ОХЛАЖДАЮЩИЕ СТЕРЖНИ
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WH(G)

Артикул(G) d L
WH350

3

50
WH365 65
WH380 80
WH390 90
WH3120 120
WH450

4

50
WH465 65
WH480 80
WH490 90
WH4120 120
WH4160 160
WH4200 200
WH550

5

50
WH565 65
WH580 80
WH590 90
WH5120 120
WH5160 160
WH5200 200
WH650

6
50

WH665 65

Артикул(G) d L
WH680

6

80
WH690 90
WH6120 120
WH6160 160
WH6200 200
WH6270 270
WH850

8

50
WH865 65
WH880 80
WH890 90
WH8120 120
WH8160 160
WH8200 200
WH8270 270
WH1050

10

50
WH1065 65
WH1080 80
WH1090 90
WH10120 120
WH10160 160
WH10200 200
WH10270 270
WH10320 320
WH1250

12
50

WH1265 65
WH1280 80

Артикул(G) d L
WH1290

12

90
WH12120 120
WH12160 160
WH12200 200
WH12270 270
WH12320 320
WH1650

16

50
WH1665 65
WH1680 80
WH1690 90
WH16120 120
WH16160 160
WH16200 200
WH16270 270
WH16320 320
WH2050

20

50
WH2065 65
WH2080 80
WH2090 90
WH20120 120
WH20160 160
WH20200 200
WH20270 270
WH20320 320
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Стержни теплопередачи

ПЛАСТИКОВЫЕ ОХЛАЖДАЮЩИЕ СТЕРЖНИ
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DME 63 - MS 110 - MS 120
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Рабочая температура

Рабочая температура

Артикул Quantité
DME63 теплопроводная паста 400 мл
MS110 теплопроводная паста 450 г
MS120 теплопроводная паста 10 г

Working range
The DME Heat Transfer Rods contain heat exchange �uid specially selected for the temperature of operation.  They are available in 3 Series providing high transfer e�ciency over a given range of tempera-
tures.
For low and medium temperatures, the WL Series covers the range from 5 to 100°C and the WM Series from 50°C to 250°C.
For high temperatures, the WH Series covers the range from 150°C to 500°C.
It is always recoммended to choose the largest diameter and greatest length.
Graphs should not be used for determining energy values.
At each end of each curve, there is a critical zone in which the operation of the Heat Transfer Rod does not present the best guarantee of e�ciency.

Working range
The DME Heat Transfer Rods contain heat exchange �uid specially selected for the temperature of operation.  They are available in 3 Series providing high transfer e�ciency over a given range of tempera-
tures.
For low and medium temperatures, the WL Series covers the range from 5 to 100°C and the WM Series from 50°C to 250°C.
For high temperatures, the WH Series covers the range from 150°C to 500°C.
It is always recoммended to choose the largest diameter and greatest length.
Graphs should not be used for determining energy values.
At each end of each curve, there is a critical zone in which the operation of the Heat Transfer Rod does not present the best guarantee of e�ciency.

Working range
The DME Heat Transfer Rods contain heat exchange �uid specially selected for the temperature of operation.  They are available in 3 Series providing high transfer e�ciency over a given range of tempera-
tures.
For low and medium temperatures, the WL Series covers the range from 5 to 100°C and the WM Series from 50°C to 250°C.
For high temperatures, the WH Series covers the range from 150°C to 500°C.
It is always recoммended to choose the largest diameter and greatest length.
Graphs should not be used for determining energy values.
At each end of each curve, there is a critical zone in which the operation of the Heat Transfer Rod does not present the best guarantee of e�ciency.

Рабочий диапазон
Стержни теплопередачи DME содержат теплообменную жидкость, специально выбираемую по критерию рабочей температуры. Имеется 3 серии стержней, 
обеспечивающих высокую эффективность обмена в заданном диапазоне температур.
В случае низких и средних температур используется серия WL для диапазона от 5 до 100 °С, и серия WM для диапазона от 50 до 250 °С.
В случае высоких температур используется серия WH для диапазона от 150 до 500 °С.
Рекомендуется всегда выбирать наибольший диаметр и наибольшую длину.
Для определения величин энергии диаграммы не используются.
На каждом конце каждой кривой имеется критическая зона, в которой работа стержней теплопередачи не гарантирует максимальной эффективности.

ПЛАСТИКОВЫЕ ОХЛАЖДАЮЩИЕ СТЕРЖНИ
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Рекомендуется

Рекомендуется

Рекомендуется

По возможности избегать

Не рекомендуется

Правильно установленные стержни могут работать  так же долго, 
как и форма. Эффективность стержней теплопередачи меняется 
в зависимости от их положения, длины и диаметра. Правильная 
работа стержня обеспечивается снижением термического 
сопротивления до минимума за счет спользования термического 
соединения в виде термопасты DME Heat Transfer Paste 63.

Поскольку жидкость внутри стержней циркулирует за счет силы 
тяжести и капиллярного действия, наилучшее положение для 
стержня – вертикальное (внизу: источник тепла + испарение / 
вверху: холодная секция + конденсация).

Наименее эффективное положение - перевернутое (внизу: холодная 
секция + конденсация / вверху: источник тепла + испарение).

• Просверлите несквозное отверстие на 0,1 мм шире, чем 
номинальный диаметр стержня в случае диаметров от 2 до 10 
мм, и на 0,2 мм шире в случае диаметров больше 12 мм.

• Убедитесь в том, что в просверленном отверстии не осталось 
опилок.

• Положите в отверстие пасту DME Heat Transfer Paste 63, которая 
обеспечит тепловой контакт (термическое соединение) между 
стержнем и стальной массой формы.

• Вставьте стержень в отверстие, при этом паста Heat Transfer Paste 
63 распределится по стенкам отверстия.

• 
C = конденсатор + холодная секция
E = испаритель + источник тепла

Инструкция по устновке WL(G) - WM(G) - WH(G)

C C

E E

ПЛАСТИКОВЫЕ ОХЛАЖДАЮЩИЕ СТЕРЖНИ
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INFO
contact
D-M-E

Инструкция по устновке WL(G) - WM(G) - WH(G)

Охлаждаемые области нестандартной формы Как правило, рекомендуется 
устанавливать стержень теплопередачи максимально допустимого 
диаметра и аксимально допустимой длины. В случае узких участков 
охлаждаемой области, где необходим малый диаметр, лучше 
устанавливать стержень подальше от охлаждаемой поверхности для того, 
чтобы можно было использовать больший диаметр, чем устанавливать 
стержень меньшего диаметра ближе к охлаждаемой поверхности. 

Примеры

Внутри стержня:

1) Все типы: без линий охлаждения (перенос 
тепла в холодную часть формы).

2) Стержень теплопередачи не  контактирует 
с охлаждающей жидкостью. Передача 
осуществляется с помощью циркуляции в 
линии охлаждения, расположенной недалеко 
от конца стержня.

3) Охлаждение за счет циркуляции оздуха. 
Но все же предпочтительнее, чтобы тепло 
передавалось за счет переноса тепла через 
форму, а не за счет циркуляции воздуха, 
поскольку в последнем

ПЛАСТИКОВЫЕ ОХЛАЖДАЮЩИЕ СТЕРЖНИ



418 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

+0,2
0

+0,2
0

DR 1700

Артикул d1 d2 da de1 de2 dm b t
DR17000102-00 10 2,00 13,2 13,2 10 12,00 2,6 1,6
DR17000103-00 10 3,00 14,8 14,8 10 13,00 3,9 2,4
DR17001003-00 100 3,00 104,8 104,8 100 103,00 3,9 2,4
DR17001004-00 100 4,00 106,4 106,4 100 104,00 5,2 3,2
DR17001054-00 105 4,00 111,4 111,4 105 109,00 5,2 3,2
DR17000121-50 12 1,50 14,2 14,8 12 13,50 1,9 1,2
DR17000122-00 12 2,00 15,2 15,2 12 14,00 2,6 1,6
DR17000123-00 12 3,00 16,8 16,8 12 15,00 3,9 2,4
DR17001202-00 120 2,00 123,2 123,2 120 122,00 2,6 1,6
DR17000133-00 13 3,00 17,8 17,8 13 16,00 3,9 2,4
DR17001305-00 130 5,00 138,0 138 130 135,00 6,5 4,0
DR17000141-60 14 1,60 16,6 16,6 14 15,60 2,0 1,3
DR17000142-00 14 2,00 17,2 17,2 14 16,00 2,6 1,6
DR17001404-00 140 4,00 146,4 146,4 140 144,00 5,2 3,2
DR17001502-00 150 2,00 153,2 153,2 150 152,00 2,6 1,6
DR17001504-00 150 4,00 156,4 156,4 150 154,00 5,2 3,2
DR17000161-25 16 1,25 18,0 18,0 16 17,25 1,6 1,0
DR17000162-00 16 2,00 19,2 19,2 16 18,00 2,6 1,6
DR17000173-00 17 3,00 21,8 21,8 17 20,00 3,9 2,4
DR17000181-50 18 1,50 20,4 20,4 18 19,50 1,9 1,2
DR17001856-00 185 6,00 194,6 194,6 185 191,00 7,5 4,8
DR17000202-00 20 2,00 23,2 23,2 20 22,00 2,6 1,6
DR17000203-00 20 3,00 24,8 24,8 20 23,00 3,9 2,4
DR17000204-00 20 4,00 26,4 26,4 20 24,00 5,2 3,2
DR17002104-00 210 4,00 216,4 216,4 210 214,00 5,2 3,2
DR17000223-00 22 3,00 26,8 26,8 22 25,00 3,9 2,4
DR17000263-00 26 3,00 30,8 30,8 26 29,00 3,9 2,4 CA
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УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА

Уплотнительные кольца

Материал: пербунан, твердость по Шору ~72
Температура от -40°C до 100°C
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+0,2
0

DR 1700

Артикул d1 d2 da de1 de2 dm b t
DR17000273-20 27 3,20 32,2 32,2 27 30,20 4,2 2,6
DR17000302-00 30 2,00 33,2 33,2 30 32,00 2,6 1,6
DR17000303-00 30 3,00 34,8 34,8 30 33,00 3,9 2,4
DR17000304-00 30 4,00 36,4 36,4 30 34,00 5,2 3,2
DR17000324-00 32 4,00 38,4 38,4 32 36,00 5,2 3,2
DR17000353-20 35 3,20 40,2 40,2 35 38,20 4,2 2,6
DR17000384-00 38 4,00 44,4 44,4 38 42,00 5,2 3,2
DR17000402-00 40 2,00 43,2 43,2 40 42,00 2,6 1,6
DR17000403-00 40 3,00 44,8 44,8 40 43,00 3,9 2,4
DR17000404-00 40 4,00 46,4 46,4 40 44,00 5,2 3,2
DR17000423-00 42 3,00 46,8 46,8 42 45,00 3,9 2,4
DR17000454-00 45 4,00 51,4 51,4 45 49,00 5,2 3,2
DR17000484-00 48 4,00 54,4 54,4 48 52,00 5,2 3,2
DR17000502-00 50 2,00 53,2 53,2 50 52,00 2,6 1,6
DR17000504-00 50 4,00 56,4 56,4 50 54,00 5,2 3,2
DR17000523-00 52 3,00 56,8 56,8 52 55,00 3,9 2,4
DR17000593-00 59 3,00 63,8 63,8 59 62,00 3,9 2,4
DR17000062-00 6 2,00 9,2 9,2 6 8,00 2,6 1,6
DR17000062-50 6 2,50 10,0 10,0 6 8,50 3,2 2,0
DR17000603-00 60 3,00 64,8 64,8 60 63,00 3,9 2,4
DR17000604-00 60 4,00 66,4 66,4 60 64,00 5,2 3,2
DR17000703-00 70 3,00 74,8 74,8 70 73,00 3,9 2,4
DR17000704-00 70 4,00 76,4 76,4 70 74,00 5,2 3,2
DR17000082-00 8 2,00 11,2 11,2 8 10,00 2,6 1,6
DR17000802-80 80 2,80 84,4 84,4 80 82,80 3,7 2,2
DR17000804-00 80 4,00 86,4 86,4 80 84,00 5,2 3,2
DR17000843-00 84 3,00 88,8 88,8 84 87,00 3,9 2,4
DR17000904-00 90 4,00 96,4 96,4 90 94,00 5,2 3,2
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УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА

Уплотнительные кольца

Материал: пербунан, твердость по Шору ~72
Температура от -40°C до 100°C
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+0,2
0

+0,2
0

DR 1710

Артикул d1 d2 da de1 de2 dm b t
DR171003-501-50 3,50 1,50 5,7 6 3,5 5,00 1,9 1,20
DR171005-501-50 5,50 1,50 7,7 8 5,5 7,00 1,9 1,20
DR171006-002-00 6,00 2,00 9,0 10 6,0 8,00 2,7 1,50
DR171006-351-78 6,35 1,78 9,1 10 6,5 8,13 2,2 1,45
DR171007-501-50 7,50 1,50 9,7 10 7,5 9,00 1,9 1,20
DR171008-002-50 8,00 2,50 11,7 12 8,0 10,50 3,2 2,00
DR171010-002-50 10,00 2,50 13,7 14 10,0 12,50 3,2 2,00
DR171012-002-00 12,00 2,00 15,0 16 12,0 14,00 2,7 1,50
DR171012-002-50 12,00 2,50 15,7 16 12,0 14,50 3,2 2,00
DR171012-421-78 12,42 1,78 15,1 16 12,5 14,20 2,2 1,45
DR171014-002-50 14,00 2,50 17,7 18 14,0 16,50 3,2 2,00
DR171016-002-50 16,00 2,50 19,7 20 16,0 18,50 3,9 2,00
DR171017-003-00 17,00 3,00 21,6 22 17,0 20,00 3,9 2,40
DR171020-003-00 20,00 3,00 24,6 25 20,0 23,00 3,9 2,40
DR171021-002-00 21,00 2,00 24,0 25 21,0 23,00 2,7 1,50
DR171021-951-78 21,95 1,78 24,6 25 22,0 23,73 2,2 1,45
DR171023-003-00 23,00 3,00 27,6 28 23,0 26,00 3,9 2,40
DR171025-003-00 25,00 3,00 29,6 30 25,0 28,00 3,9 2,40
DR171027-003-00 27,00 3,00 31,6 32 27,0 30,00 3,9 2,40
DR171030-003-00 30,00 3,00 34,6 35 30,0 33,00 3,9 2,40
DR171035-003-00 35,00 3,00 39,6 40 35,0 38,00 3,9 2,40
DR171040-003-00 40,00 3,00 44,6 45 40,0 43,00 3,9 2,40
DR171045-003-00 45,00 3,00 49,6 50 45,0 48,00 3,9 2,40
DR171055-003-00 55,00 3,00 59,6 60 55,0 58,00 3,9 2,40
DR171058-003-00 58,00 3,00 62,6 63 58,0 61,00 3,9 2,40
DR171064-004-00 64,00 4,00 70,2 70 64,0 68,00 5,2 3,20
DR171074-004-00 74,00 4,00 80,2 80 74,0 78,00 5,2 3,20
DR171084-004-00 84,00 4,00 90,2 90 84,0 88,00 5,2 3,20
DR171094-004-00 94,00 4,00 100,2 100 94,0 98,00 5,2 3,20
DR1710104-04-00 104,00 4,00 110,2 110 104,0 108,00 5,2 3,20
DR171012000400 120,00 4,00 126,2 126 120,0 124,00 5,2 3,20
DR171013400400 134,00 4,00 140,2 140 134,0 138,00 5,2 3,20
DR171015500400 155,00 4,00 161,2 161 155,0 159,00 5,2 3,20
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УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА

Уплотнительные кольца

Материал: пербунан, твердость по Шору ~72
Температура от -40°C до 100°C



Коллектор охлаждающий
• падение давления не наблюдается благодаря отказу от длинных шлангов и большого числа 

расходомеров
• эффективное параллельное охлаждение формы происходит за более короткий промежуток времени
• легкость монтажа и группирования охлаждающих соединений и шлангов
• входы и выходы могут подключаться по отдельности
• шланг можно укоротить, что позволит переработчику работать со сниженным давлением в системе
• охлаждающий коллектор может монтироваться горизонтально или вертикально
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Информация

Коллектор охлаждающий

· Цельный алюминиевый экструдированный анодированный
· Коррозионностойкий/без сварных швов
· Стандартные входы: 1 ½” (2 на систему)
· Предварительно просверленные монтажные отверстия
· В комплекте красная/синяя маркировочная пластина
· Возможно исполнение под заказ

Варианты
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Параллельное Последовательное

Сильный поток
Низкие потери

давления

Слабый поток
Высокие потери

давления

КОЛЛЕКТОР ОХЛАЖДАЮЩИЙ

Традиционное присоединение
охлаждения

Охлаждающий коллектор DME

Двойной
Сбоку формы/

машины

Двойной
Сверху формы/

машины

Одинарный
(Под заказ
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Пример

Как сделать заказать*

Для применения Y/Z X

Штуцер/втулка 1/4" 3/8" M14x1,5 27,50 мм

Штуцер/втулка 1/2" / M16x1,5 33,00 мм

Штуцер/втулка 3/4" / M24x1,5 41,25 мм

Vannes под заказ
Минимум 50 при использовании

клапанов коллектора с ручкой

· Количество отверстий в ряду
· Резьба верхнего ряда Y
· Резьба нижнего ряда Z
· Расстояние X

· Общая длина коллектора
· Tип коллектора (A, B, C или D)

*Sur demande

Предлагаемые стандартные компоненты

Клапан коллектора с
ручкой ½”

Артикул: CVH12
Для применения с X = 41,5 мм

Удлинитель GK ½”, латунь
Длина 50 мм

Артикул: GKMF12
Используется со вторым

рядом

Расходомер
с механической регулировкой
BSP ½” («мама») - BSP ¾” («папа»)

Шестигранник: SW19
Общая длина: 81 мм

Поток: 2 - 8 л/мин
Температурный диапазон: от +0 °C до

+100 °C
Рабочее давление: макс. 10 бар
Пружины: Нержавеющая сталь

Пластиковые прокладки
индикатора: Буна

Артикул: FM 1234

Стандартные входы: 1 ½”
Артикул: COMFD0001

обязательные данные, предоставляемые заказчиком

Пример: 

КОЛЛЕКТОР ОХЛАЖДАЮЩИЙ

COLM
Артикул

2x7
к-во отверстии 

3/8
Резьба Y

3/8
Резьба Z

33
X

268
Общая длина     

(A, B, C, D)
Тип коллектора
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Технические данные
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Международные стандарты для резьбовых соединений

Наиболее часто используемым стандартом для резьбовых соединений является метрический стандарт ISO Thread. Однако существуют и иные стандарты для резьбовых соединений. 
Они или основаны на стандартах, принятых за рубежом, или применяются в особых случаях, например, в медицинской технике, авиации или астронавтике :
• ISO Thread (метрическая)
• Резьба Витворта
• Трубная резьба
• Трапециевидная резьба
• Круглая резьба
• Упорная резьба
Аббревиатура, используемая для обозначения резьбы, включает кодовую букву резьбы и номинальный диаметр резьбы, или 
размер резьбы. Добавляются и дополнительные величины, такие, как шаг резьбы или ТРІ, допуск, неоднородный ход, конусообразность 
или левая резьба. Часто, если резьба соответствует стандарту DIN, перед аббревиатурой резьбы ставится основной номер DIN. В случае винтов, больший диаметр винта 
определяется выступами резьбы. Меньший диаметр определяется канавками резьбы. Диаметр шага представляет собой расстояние между двумя расположенными напротив друг 
друга стенками или расстояние от центральной линии профиля.

Характеристики резьбовых соединений
Аббревиатура Страна Угол подъема резьбы ° Описание

ISO 60° Международная организация по стандартизации
NC USA 60° Национальный эталон грубой обработки
UNC USA 60° Единый национальный эталон грубой обработки
NF USA 60° Национальный эталон точной обработки
UNF USA 60° Единый национальный эталон точной обработки
UNEF USA 60° Единый национальный стандарт сверхтонкой обработки
UN USA 60° Единая национальная серия с 8-, 12- и 16 шагами
UNS USA 60° Специальные резьбы национальной американской формы
NPT USA 60° Трубная коническая резьба 1:16
NPTF USA 60° Трубная резьба для соединений без смазки 1:16
NPS USA 60° Национальный стандарт цилиндрической трубной резьбы
NPSM USA 60° Национальный стандарт дюймовой цилиндрической трубной резьбы
NPSF USA 60° Национальный стандарт внутренней трубной резьбы для соединений без смазки
BSW GB 55° Британский стандарт резьбы Витворта
BSF GB 55° Британская резьба с мелким шагом
BSP GB 55° Британский трубный стандарт
BSPT GB 55° Британский стандарт трубной резьбы
BA GB 47° Британская ассоциация стандартов

Коническая трубная резьба Витворта DIN 2999 _BSPT (Британский стандарт 
трубной конической резьбы)
Трубная резьба Витворта для труб и фитингов. Параллельная наружная и внутрення резьба (коническая 1: 16). 
Для герметизации стыка можно использовать соответствующее уплотнение.

Характеристики резьбовых соединений
Диаметр наружной

резьбы
Диаметр внутренней

резьбы
Внутренний диаметр

трубы, мм
Внешний диаметр

трубы, мм
Размер бура, мм

Число витков на
дюйм

Шаг, мм

R 1/16” Rp 1/16” 3 7,723 6,561 28 0,907
R 1/8” Rp 1/8” 6 9,728 8,566 28 0,907
R 1/4” Rp 1/4” 8 13,157 11,445 19 1,337
R 3/8” Rp 3/8” 10 16,662 14,950 19 1,337
R 1/2” Rp 1/2” 15 20,995 18,631 14 1,814
R 3/4” Rp 3/4” 20 26,441 24,117 14 1,814

R 1” Rp 1” 25 33,249 30,291 11 2,309
R 1 1/4” Rp 1 1/4” 32 41,910 38,952 11 2,309
R 1 1/2” Rp 1 1/2” 40 47,803 44,845 11 2,309

R 2” Rp 2” 50 59,614 56,656 11 2,309
R 2 1/2” Rp 2 1/2” 65 75,184 72,226 11 2,309

R 3” Rp 3” 80 87,884 84,926 11 2,309
R 4” R 4” 100 113,030 110,072 11 2,309
R 5” Rp 5” 125 138,430 135,472 11 2,309
R 6” Rp 6” 150 163,830 160,872 11 2,309

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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Трубная резьба Витворта DIN ISO 228 BSP 
(Британский трубный стандарт)

Британская стандартная трубная резьба, с герметиком (параллельная, цилиндрическая), внешняя = G

Характеристики резьбовых соединений
Номинальный

диаметр
Диаметр внешней

резьбы, мм
Диаметр внутренней

резьбы, мм
Размер бура, мм

Число витков на
дюйм

Шаг, мм

G 1/8” 9,73 8,85 8,80 28 0,907
G 1/4” 13,16 11,89 11,80 19 1,337
G 3/8” 16,66 15,39 15,25 19 1,337
G 1/2” 20,95 19,17 19,00 14 1,814
G 5/8” 22,91 21,13 21,00 14 1,814
G 3/4” 26,44 24,66 24,50 14 1,814
G 7/8” 30,20 28,42 28,25 14 1,814
G 1” 33,25 30,93 30,75 11 2,309
G 1 1/8” 37,90 35,58 35,30 11 2,309
G 1 1/4” 41,91 39,59 39,25 11 2,309
G 1 3/8” 44,32 42,00 41,70 11 2,309
G 1 1/2” 47,80 45,48 45,25 11 2,309
G 1 3/4” 53,74 51,43 51,10 11 2,309
G 2” 59,61 57,29 57,00 11 2,309
G 2 1/4” 65,71 63,39 63,10 11 2,309
G 2 1/2” 75,18 72,86 72,60 11 2,309
G 2 3/4” 81,53 79,21 78,90 11 2,309
G 3” 87,88 85,56 85,30 11 2,309
G 3 1/4” 93,98 91,66 91,50 11 2,309
G 3 1/2” 100,33 98,01 97,70 11 2,309
G 3 3/4” 106,68 104,30 104,00 11 2,309
G 4” 113,03 110,71 110,40 11 2,309

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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Резьба UNEF ANSI B1.1

UNEF - Стандарт сверхмелкой резьбы, используется для особых целей

Характеристики резьбовых соединений
Номинальный

диаметр
Внешний диаметр,

дюймы
Внешний диаметр,

мм
Размер бура, мм

Число витков
на дюйм

Шаг, мм

N 12 - 32 UNEF 0,216 5,486 4,80 32 0,794
1/4” - 32 UNEF 0,250 6,350 5,70 32 0,794
5/16” - 32 UNEF 0,313 7,938 7,25 32 0,794
3/8” - 32 UNEF 0,375 9,525 8,85 32 0,794
7/16” - 28 UNEF 0,438 11,112 10,35 28 0,907
1/2” - 28 UNEF 0,500 12,700 11,80 28 0,907
9/16” - 24 UNEF 0,563 14,288 13,40 24 1,058
5/8” - 24 UNEF 0,625 15,875 15,00 24 1,058
11/16” - 24 UNEF 0,688 17,462 16,60 24 1,058
3/4” - 20 UNEF 0,750 19,050 18,00 20 1,270
13/16” - 20 UNEF 0,813 20,638 19,60 20 1,270
7/8” - 20 UNEF 0,875 22,225 21,15 20 1,270
15/16” - 20 UNEF 0,938 23,812 22,70 20 1,270
1” - 20 UNEF 1,000 25,400 24,30 20 1,270
1 1/16” - 18 UNEF 1,063 26,988 25,80 18 1,411
1 1/8” - 18 UNEF 1,125 28,575 27,35 18 1,411
1 1/4” - 18 UNEF 1,250 31,750 30,55 18 1,411
1 5/16” - 18 UNEF 1,313 33,338 32,10 18 1,411
1 3/8” - 18 UNEF 1,375 34,925 33,70 18 1,411
1 7/16” - 18 UNEF 1,438 36,512 35,30 18 1,411
1 1/2” - 18 UNEF 1,500 38,100 36,90 18 1,411
1 9/16” - 18 UNEF 1,563 39,688 38,55 18 1,411
1 5/8” - 18 UNEF 1,625 41,275 40,10 18 1,411
1 11/16” - 18 UNEF 1,688 42,862 41,60 18 1,411

Метрическая крупная резьба ISO DIN 13

Характеристики резьбовых соединений

Номинальный
диаметр, мм

Шаг, мм
Размер бура,

мм
1,0 0,25 0,75
1,1 0,25 0,85
1,2 0,25 0,95
1,4 0,30 1,10
1,6 0,35 1,25
1,8 0,35 1,45
2,0 0,40 1,60
2,2 0,45 1,75
2,5 0,45 2,05
3,0 0,50 2,50
3,5 0,60 2,90
4,0 0,70 3,30
4,5 0,75 3,70
5,0 0,80 4,20
6,0 1,00 5,00
7,0 1,00 6,00
8,0 1,25 6,80

Номинальный
диаметр, мм

Шаг, мм
Размер бура,

мм
9,0 1,25 7,80

10,0 1,50 8,50
11,0 1,50 9,50
12,0 1,75 10,20

14,00 2,00 12,00
16,00 2,00 14,00
18,00 2,50 15,50
20,00 2,50 17,50
22,00 2,50 19,50
24,00 3,00 21,00
27,00 3,00 24,00
30,00 3,50 26,50
33,00 3,50 29,50
36,00 4,00 32,00
39,00 4,00 35,00
42,00 4,50 37,50
45,00 4,50 40,50

Номинальный
диаметр, мм

Шаг, мм
Размер бура,

мм
48,00 5,00 43,00
52,00 5,00 47,00
56,00 5,50 50,50
60,00 5,50 54,50
64,00 6,00 58,00
68,00 6,00 62,00

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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Серия U100
Новые муфты (с клапанами) разработаны с учетом промышленных требований. Муфты превосходно работают с полнопоточными 
и запорными штуцерами. С помощью этих муфт и клапанных систем у вас будет чистая рабочая зона. Разнообразные возможности 
соединения обеспечивают гибкость условий работы.

Муфта с клапаном / Полнопоточный штуцер
Муфта с клапаном / Штуцер с клапаном
Полнопоточная муфта / Штуцер с клапаном
Полнопоточная муфта / Полнопоточный штуцер

В новой системе легко понять, холодная жидкость или горячая с помощью цветного кольца.

Область применения:
• В соединительных линиях контроля температуры формы на прессах для литья пластмасс, цинковых сплавов и алюминия.
• На соединителях линий с горячим маслом.
• В горячих, холодных или охлаждающих водяных контурах.

Серия RPL быстра в обслуживании, надежна, разработана для управления одной рукой. Исходя из внутреннего диаметра есть три 
размера соединителей U100 .

Серия: U100.08B = 8.3 мм
Серия:  U100.12B = 1 3мм
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Пробка штуцера с защелкой

U100.06 Муфта с клапаном

Стандартная пробка штуцера - Муфта и пробка
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Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 6 mm 1/4” U100.06 HGF 06

17 32,5
Ø 8 mm 5/16” U100.06 HGF 08

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 6 mm 1/4” U100.06 FGF 06

17 32,5Ø 8 mm
5/16”

U100.06 FGF 08
Ø 10 mm U100.06 FGF 10

СЕРИЯ U100

Диапазон температур : -20 °C +100 °C ( -40°F +250°F )
Рабочее давление : 0 - 10 бар (0 - 160 PSI)
Пропускная способность : NW 6

Материал
Корпус муфты: никелированная латунь
Рукав: никелированная латунь
Пружины: нержавеющая сталь
Запирающее уплотнительное кольцо: нержавеющая сталь
Шарики: нержавеющая сталь
Уплотнители: бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Пробка - штуцер: никелированная латунь
Стандартный вариант: латунь
бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Никелированная
Запирающие шарики 6 шт.

Варианты
V - уплотнитель из фторкаучука
E - этилен-пропилен-диеновый уплотнитель
Для нестандартного заказа добавьте, пожалуйста, соответствующую букву
в конце номера заказа.
Пожалуйста, добавьте букву: B - для синего, R - для красного в конце
номера для определения нужного цвета.
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Удлинитель ( версия с конической резьбой BSPT-NPT)

U100.06Пробка для муфты с внешней резьбой - Муфта и пробка

Ø F соединения Артикул
Размер в мм Размер 

под ключA B C D E
BSPT 1/8” U10006RU10T

17 18.5

10

14

28.5
6

BSPT 1/4” U10006RU13T 12 30.5
NPT 1/8” U100.06 TU 10T 10 28.5

1/4”
NPT 1/4” U100.06 TU 13T 12 30.5
M10x1.0 U100.06 EUM 10-1T 10 30.5 6

Серия Резьба F
L

мин./макс..
Номер

без фланца

Монтажные размеры
Размер

под ключ
Момент 

закручиывния,даН/мL1 L2 0A 0A1 0B 0C

U100.06 BSPT 1/8”

33/100

U100.06 100 R10

20 L-5.5 17 18.5 11 10.2

6

1
U100.06 NPT 1/8” U100.06 100 T10 1/4”

U100.06 M10x1.0 U100.06 100 M10 6

СЕРИЯ U100
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U100.08

СЕРИЯ U100

Стандартный штуцер под шланг 90°

Муфта с клапаном

Стандартная пробка штуцера - Муфта и пробка
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Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 6 mm 1/4” U100.08 HGF 06

20 37.5
Ø 8 mm 5/16” U100.08 HGF 08

Ø 10 mm 3/8” U100.08 HGF 10
Ø 12 mm 15/32” U100.08 HGF 12
Ø 13 mm 1/2” U100.08 HGF 13

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 6 mm 1/4” U100.08 HGF 06-90°

20 45.5
Ø 8 mm 5/16” U100.08 HGF 08-90°

Ø 10 mm 3/8” U100.08 HGF 10-90°
Ø 12 mm 15/32” U100.08 HGF 12-90
Ø 13 mm 1/2” U100.08 HGF 13-90

Диапазон температур : -20 °C +100 °C ( -40°F +250°F )
Рабочее давление : 0 - 10 бар (0 - 160 PSI)
Пропускная способность: NW 8.3

Материал
Корпус муфты: никелированная латунь
Рукав: никелированная латунь
Пружины: нержавеющая сталь
Запирающее уплотнительное кольцо: нержавеющая сталь
Шарики: нержавеющая сталь
Уплотнители: бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Пробка: никелированная латунь
Стандартный вариант: латунь
Бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Никелированная
Запирающие шарики 9 шт.

Варианты
B - синий
R - красный
V - уплотнитель из фторкаучука
E - этилен-пропилен-диеновый уплотнитель
Для нестандартного заказа добавьте, пожалуйста, соответствующую
букву в конце номера заказа.
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U100.08

СЕРИЯ U100

Штуцер под шланг с защелкой

Штуцер под шланг с защелкой 90°

Штуцер под шланг с защелкой 135°

Стандартный штуцер под шланг 135°

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 6 mm 1/4” U100.08 HGF 06-135°

20 47.5
Ø 8 mm 5/16” U100.08 HGF 08-135°

Ø 10 mm 3/8” U100.08 HGF 10-135°
Ø 12 mm 15/32” U100.08 HGF 12-135
Ø 13 mm 1/2” U100.08 HGF 13-135

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 10 mm 3/8” U100.08 FGF 10

20
37

Ø 13 mm 1/2” U100.08 FGF 13 40

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 10 mm 3/8” U100.08 FGF 10-90°

20 45.5
Ø 13 mm 1/2” U100.08 FGF 13-90°

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 10 mm 3/8” U100.08 FGF 10-135°

20 47.5
Ø 13 mm 1/2” U100.08 FGF 13-135°
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U100.08 Штуцер с внутренней резьбой

Штуцер с внутренней резьбой 35˚

Штуцер с внутренней резьбой 90˚

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
BSP 1/4” U100.08 DGF 13

20

43
BSP 3/8” U100.08 DGF 17 52
NPT 1/4” U100.08 NGF 13 43
NPT 3/8” U100.08 NGF 17 52

Ø  
Соединения

Артикул
Размер в мм

A B C
BSP 1/4” U100.08 DGF 13-90°

20 45.5
24

BSP 3/8” U100.08 DGF 17-90°
NPT 1/4” U100.08 NGF 13-90°

27
NPT 3/8” U100.08 NGF 17-90°

Ø  
Соединения

Артикул
Размер в мм

A B C
BSP 1/4” U100.08 DGF 13-135°

20 47.5
17

BSP 3/8” U100.08 DGF 17-135°
NPT 1/4” U100.08 NGF 13-135°

20
NPT 3/8” U100.08 NGF 17-135°

СЕРИЯ U100
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U100.08Отводящий соединитель ( для U100.08 )

Артикул L L-24
U100.08 KG 125

20 47.5U100.08 KG 250
U100.08 KG 500

Латунная трубка PB 10x1

СЕРИЯ U100



440 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

U100.08

Стандартный штуцер под шланг с клапаном 90°

Муфта с клапаном - 9 шариков

Стандартный штуцер под шланг с клапаном
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Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 6 mm 1/4” U100.08 HGB 06

20 59
Ø 8 mm 5/16” U100.08 HGB 08

Ø 10 mm 3/8” U100.08 HGB 10
Ø 12 mm 15/32” U100.08 HGB 12
Ø 13 mm 1/2” U100.08 HGB 13

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 6 mm 1/4” U100.08 HGB 06-90°

20 64
Ø 8 mm 5/16” U100.08 HGB 08-90°

Ø 10 mm 3/8” U100.08 HGB 10-90°
Ø 12 mm 15/32” U100.08 HGB 12-90
Ø 13 mm 1/2” U100.08 HGB 13-90

Диапазон температур: -20 °C +100 °C ( -40°F +250°F )
Рабочее давление: 0 - 10 бар (0 - 160 PSI)
Пропускная способность: NW 8.3

Материал
Корпус муфты: никелированная латунь
Рукав: никелированная латунь
Пружины: нержавеющая сталь
Запирающее уплотнительное кольцо: нержавеющая сталь
Шарики: нержавеющая сталь
Уплотнители: бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Пробка: никелированная латунь
Стандартный вариант: латунь
Бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Никелированная
Запирающие шарики 9 шт.

Варианты
B - синий
R - красный
V - уплотнитель из фторкаучука
E - этилен-пропилен-диеновый уплотнитель
Для нестандартного заказа добавьте, пожалуйста, соответствующую букву в
конце номера заказа.
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U100.08

Штуцер под шланг с клапаном и защелкой

Штуцер под шланг с клапаном и защелкой 90°

Штуцер под шланг с клапаном и защелкой 135°

Стандартный штуцер под шланг с клапаном 135°

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 6 mm 1/4” U100.08 HGB 06-135°

20 64
Ø 8 mm 5/16” U100.08 HGB 08-135°

Ø 10 mm 3/8” U100.08 HGB 10-135°
Ø 12 mm 15/32” U100.08 HGB 12-135
Ø 13 mm 1/2” U100.08 HGB 13-135

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 10 mm 3/8” U100.08 FGB 10

20 59
Ø 13 mm 1/2” U100.08 FGB 13

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 10 mm 3/8” U100.08 FGB 10-90°

20 64
Ø 13 mm 1/2” U100.08 FGB 13-90°

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 10 mm 3/8” U100.08 FGB 10-135°

20 64
Ø 13 mm 1/2” U100.08 FGB 13-135°

СЕРИЯ U100
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U100.08 Штуцер с клапаном с внутренней резьбой

Штуцер с клапаном с внутренней резьбой 135˚

Штуцер с клапаном с внутренней резьбой 90˚

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
BSP 1/4” U100.08 DGB 13

20 57
BSP 3/8” U100.08 DGB 17
NPT 1/4” U100.08 NGB 13

20 60
NPT 3/8” U100.08 NGB 17

Ø  
Соединения

Артикул
Размер в мм

A B C
BSP 1/4” U100.08 DGB 13-90°

20 54
24

BSP 3/8” U100.08 DGB 17-90°
NPT 1/4” U100.08 NGB 13-90°

27
NPT 3/8” U100.08 NGB 17-90°

Ø  
Соединения

Артикул
Размер в мм

A B C
BSP 1/4” U100.08 DGB 13-135°

20 54
17

BSP 3/8” U100.08 DGB 17-135°
NPT 1/4” U100.08 NGB 13-135°

20
NPT 3/8” U100.08 NGB 17-135°

СЕРИЯ U100
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U100.08

Муфта с внутренней резьбой

Муфта с внешней резьбой 90˚

Муфта с внешней резьбой 135˚

Муфта с внешней резьбой

Ø соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм Размер 

под ключA B C D E
BSPT 1/8” U100.08 RU 10T

21

21 8

17.5

31 6
BSPT 1/4” U100.08 RU 13T 21 10 33 8
BSPT 3/8” U100.08 RU 17T 11 11 24 8
NPT 1/8” U100.08 TU 10T 21 7 31 1/4”
NPT 1/4” U100.08 TU 13T 21 11 33 5/16”
NPT 3/8” U100.08 TU 17T 11 11 24 5/16”
M10x1.0 U100.08 EUM 10-1T 21 10 31 6
M10x1.5 U100.08 EUM 10T 21 20 31 6
M14x1.5 U100.08 EUM 14T 21 11 31 8

Ø соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм Размер под 

ключA B
BSP 1/8” U100.08 DU 10

21 39
8

BSP 1/4” U100.08 DU 13
NPT 1/8” U100.08 NU 10

5/16”
NPT 1/4” U100.08 NU 13

Ø соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм Размер под 

ключA B C
BSPT 1/8” U100.08 RU 10-90°T

21
33 24

20
BSPT 1/4” U100.08 RU 13-90°T
BSPT 3/8” U100.08 RU 17-90°T
NPT 1/4” U100.08 TU 13-90°T 21 11

Ø соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм Размер 

под ключA B C
BSPT 1/8” U100.08 RU 10-135°T

21
33 24

20
BSPT 1/4” U100.08 RU 13-135°T
BSPT 3/8” U100.08 RU 17-135°T
NPT 1/4” U100.08 TU 13-135°T 21 11
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U100.08 Сквозная прямая муфта

Сквозная муфта 90°

Артикул
без фланца

Размер в мм
A B C E

U100.08 PU 00 22 35 23 10 Max.

Ø соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм

A B C E
BSPT 1/4” U100.08 PU 13-90 22 22 21 10 Max.

СЕРИЯ U100
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U100.08Удлинитель (вариант с конической резьбой BSPT-NPT)

Серия Резьба F L мин./макс.
Артикул

без фланца

Монтажные размеры
Размер 

под ключ

Момент 
закручивания 

(даН/м)L1 L2 0A 0A1 0B 0C

U100.08 BSPT BSPT 1/8"

33/100 U100.08-100 R10

23 L-5.5 21 22 11 10.2 6 1
100/150 U100.08-150 R10
150/200 U100.08-200 R10
200/250 U100.08-250 R10

U100.08 NPT NPT 1/8"

33/100 U100.08-100 T10

23 L-5.5 21 22 11 10.2 1/4’ 1
100/150 U100.08-150 T10
150/200 U100.08-200 T10
200/250 U100.08-250 T10

U100.08 BSPT BSPT 1/4"

33/100 U100.08-100 R13

23 L-7.5 21 22 14 13.5 8 3
100/150 U100.08-150 R13
150/200 U100.08-200 R13
200/250 U100.08-250 R13

U100.08 NPT NPT 1/4"

33/100 U100.08-100 T13

23 L-5.5 21 22 11 10.2 1/4’ 1
100/150 U100.08-150 T13
150/200 U100.08-200 T13
200/250 U100.08-250 T13

Серия 0C L
Артикул

без фланца
Монтажные размеры Размер под 

ключL1 L2 0A 0A1 0B

U100.08 10.2

50 U1000810BU50

23 L-5.5 21 22 11 6
100 U1000810BU100
150 U1000810BU150
200 U1000810BU200

U100.08 13.5

50 U1000813BU50

23 L-7.5 21 22 14 8
100 U1000813BU100
150 U1000813BU150
200 U1000813BU200
250 U1000813BU250

СЕРИЯ U100
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U100.08 Удлинитель (вариант с цилиндрической резьбой BSP)

Серия Резьба F
L мин./
макс.

Артикул
без фланца

Монтажные 
размеры Размер 

под 
ключL1 L2 0A

U100.08 BSP 1/8"
50 U100.08-50 RF10

26 21 21 6100 U100.08-100 RF10
150 U100.08-150 RF10

U100.08 BSP 1/4"

50 U100.08-50 RF13 6.5

21 21 8
100 U100.08-100 RF13

60150 U100.08-150 RF13
200 U100.08-200 RF13

Серия Резьба F
L мин./
макс.

Артикул
без фланца

Монтажные размеры
Размер 

под ключL1 L2 0A

U100.08 BSP 1/8"

50 U1000850EUB10

32 L-5.5 22 6

100 U10008100EUB10
150 U10008150EUB10
50 U1000850RUB10

100 U10008100RUB10
150 U10008150RUB10

U100.08 BSP 1/4"

50 U1000850EUB13

32 L-5.5 22 6

100 U10008100EUB13
150 U10008150EUB13
200 U10008200EUB13
50 U1000850RUB13

100 U10008100RUB13
150 U10008150RUB13
200 U10008200RUB13

Ø соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм

0A L
1/4” U100.08 EUB 13 21 36

Ø соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм

0A L
3/8” U100.08 EUB 17 21 28.5

Артикул
U100.08 EUB 00

Удлинитель отсекающей пробки с внешней резьбой

Отсекающая муфта с внешней резьбой

Муфта с клапаном с
внешней резьбой

Муфта с клапаном с
внешней резьбой

Сборочный механизм

СЕРИЯ U100
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U100.12Муфта - 9 шариков
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Стандартный штуцер под шланг

Стандартный штуцер под шланг 90°

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 HGF 13

28 44
Ø 16 mm 5/8" U100.12 HGF 16

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 HGF 13-90°

28 54
Ø 16 mm 5/8" U100.12 HGF 16-90°

Диапазон температур: -20 °C +100 °C ( -40°F +250°F )
Рабочее давление: 0 - 10 бар (0 - 160 PSI)
Пропускная способность: NW 13

Материал
Корпус муфты: никелированная латунь
Рукав: никелированная латунь
Пружины: нержавеющая сталь
Запирающее уплотнительное кольцо: нержавеющая сталь
Шарики: нержавеющая сталь
Уплотнители: бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Стандартный вариант: пищевая резина
Бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Никелированная
Запирающие шарики 9 шт.

Варианты
B - синий
R - красный
V - уплотнитель из фторкаучука
E - этилен-пропилен-диеновый уплотнитель
Для нестандартного заказа добавьте, пожалуйста, соответствующую букву в конце 
номера заказа.
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U100.12 Стандартный штуцер под шланг 135°

Штуцер с защелкой 90°

Штуцер с защелкой 135°

Штуцер с защелкой

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 HGF 13-135°

28 54
Ø 16 mm 5/8" U100.12 HGF 16-135°

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 FGF 13

28 44
Ø 16 mm 5/8" U100.12 FGF 16

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 FGF 13-90°

28 54
Ø 16 mm 5/8" U100.12 FGF 16-90°

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 FGF 13-135°

28 54
Ø 16 mm 5/8" U100.12 FGF 16-135°
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U100.12

Штуцер с внутренней резьбой 90°

Штуцер с внутренней резьбой 135°

Разводящий соединитель ( для U100.12 )

Штуцер с внутренней резьбой

Ø F Соединения Артикул
Размер в мм

A B C/SW
BSP 1/2" U100.12 DGF 21

28 60 24
NPT1/2" U100.12 NGF 21
BSP 3/4" U100.12 DGF 26

28 70 35
NPT 3/4" U100.12 NGF 26

Ø F Соединения Артикул
Размер в мм

A B C/SW
BSP 3/8" U100.12 DGF 17-90°

28 54 29
NPT3/8" U100.12 NGF 17-90°
BSP 1/2" U100.12 DGF 21-90°

28 54 35
NPT 1/2" U100.12 NGF 21-90°

Ø F Соединения Артикул
Размер в мм

A B C/SW
BSP 3/8" U100.12 DGF 17-135°

28 54 10
NPT3/8" U100.12 NGF 17-135°
BSP 1/2" U100.12 DGF 21-135°

28 54 16
NPT 1/2" U100.12 NGF 21-135°

Артикул L L-24
U100.12 KG 125 125 90
U100.12 KG 250 250 250
U100.12 KG 500 500 470

Латунная трубка PB 14x1

СЕРИЯ U100
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U100.12

Стандартный штуцер под шланг с клапаном 90°

Муфта с клапаном - 9 шариков

Стандартный штуцер под шланг с клапаном
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Ø F / Ø I соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 HGB 13

28 65
Ø 16 mm 5/8" U100.12 HGB 16

Ø F / Ø I соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 HGB 13-90°

28 70
Ø 16 mm 5/8" U100.12 HGB 16-90°

Диапазон температур: -20 °C +100 °C ( -40°F +250°F )
Рабочее давление: 0 - 10 бар (0 - 160 PSI)
Пропускная способность: NW 13

Материал
Корпус муфты: никелированная латунь
Рукав: никелированная латунь
Пружины: нержавеющая сталь
Запирающее уплотнительное кольцо: нержавеющая сталь
Шарики: нержавеющая сталь
Уплотнители: бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Стандартный вариант: латунь
Бутадиен-нитрильный каучук (Ni)
Никелированная
Запирающие шарики 9 шт.

Варианты
B - синий
R - красный
V - уплотнитель из фторкаучука
E - этилен-пропилен-диеновый уплотнитель
Для нестандартного заказа добавьте, пожалуйста, соответствующую букву в конце 
номера заказа.
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U100.12

Штуцер под шланг с клапаном с защелкой

Штуцер под шланг с клапаном с защелкой 90°

Штуцер под шланг с клапаном с защелкой 135°

Стандартный штуцер под шланг с клапаном 135°

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 HGB 13-135°

28 70
Ø 16 mm 5/8" U100.12 HGB 16-135°

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 FGB 13

28 65
Ø 16 mm 5/8" U100.12 FGB 16

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 FGB 13-90°

28 70
Ø 16 mm 5/8" U100.12 FGB 16-90°

Ø соединения Артикул
Размер в мм

A B
Ø 13 mm 1/2" U100.12 FGB 13-135°

28 70
Ø 16 mm 5/8" U100.12 FGB 16-135°
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U100.12 Штуцер под шланг с внутренней резьбой

Штуцер с клапаном с внутренней резьбой 135°

Штуцер с клапаном с внутренней резьбой 90°

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B
BSP 1/2" U100.12 DGB 21

28 80
NPT 1/2" U100.12 NGB 21

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B C
BSP 3/8" U100.12 DGB 17-90°

28 70 29
NPT 3/8" U100.12 NGB 17-90°
BSP 1/2" U100.12 DGB 21-90°
NPT 1/2" U100.12 NGB 21-90°

Ø F / Ø FI соединения Артикул
Размер в мм

A B C
BSP 3/8" U100.12 DGB 17-135°

28 54 10
NPT 3/8" U100.12 NGB 17-135°
BSP 1/2" U100.12 DGB 21-135°

28 54 16
NPT 1/2" U100.12 NGB 21-135°
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U100.12

Муфта

Муфта

Резьба F
Артикул

без фланца
Размер в мм Размер 

под ключA B C D E
BSPT 3/8” U100.12 RU 17T

32

28 11 25 41 10
BSPT 1/2” U100.12 RU 21T 28 16 25 44 14
BSPT 3/4” U100.12 RU 26T 13 14 32 14
NPT 3/8” U100.12 TU 17T 28 11 25 41 3/8”
NPT 1/2” U100.12 TU 21T 28 14 25 44 9/16”
NPT 3/4” U100.12 TU 26T 13 14 32 9/16”

Резьба F
Артикул

без фланца
Размер в мм Размер под 

ключA B
BSP 3/8” U100.12 DU 17

32
49

12
BSP 1/2” U100.12 DU 21 50

Серия 0C L
Артикул

без фланца
Монтажные размеры Размер под 

ключL1 L2 0A 0A1 0B

U100.12 17.2

50 U100.12-17 BU 50

41 L-8.5 32 33 18 14
100 U100.12-17 BU 100
150 U100.12-17 BU 150
200 U100.12-17 BU 200
250 U100.12-17 BU 250

U100.12 21.3

50 U100.12-21 BU 50

43 L-11.5 32 33 22 14
100 U100.12-21 BU 100
150 U100.12-21 BU 150
200 U100.12-21 BU 200
250 U100.12-21 BU 250

Удлинитель (гладкий)

СЕРИЯ U100
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U100.12 Удлинитель (версия с конической резьбой BSPT-NPT)

Серия Резьба F L мин./макс.
Артикул

без фланца

Монтажные размеры Размер 
под 

ключ

Момент 
закручивания 

(даН/м)L1 L2 0A 0A1 0B 0C

U100.12 BSPT BSPT 3/8"

56/100 U100.12 100 R17

43 L-8.5 32 33 18 17.2 14 3
100/150 U100.12 150 R17
150/200 U100.12 200 R17
200/250 U100.12 250 R17

U100.12 NPT NPT 3/8"

56/100 U100.12 100 T17

43 L-8.5 32 33 18 17.2 3/8" 3
100/150 U100.12 150 T17
150/200 U100.12 200 T17
200/250 U100.12 250 T17

U100.12 BSPT BSPT 1/2"

56/100 U100.12 100 R21

45 L-11.5 32 33 22 21.3 14 5
100/150 U100.12 150 R21
150/200 U100.12 200 R21
200/250 U100.12 250 R21

U100.12 NPT NPT 1/2"

56/100 U100.12 100 T21

45 L-11.5 32 33 22 21.3 3/8" 5
100/150 U100.12 150 T21
150/200 U100.12 200 T21
200/250 U100.12 250 T21

ØF Соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм

0A L
BSP 3/8" U100.12 EUB 17

32
24 40.5

BSP 1/2" U100.12 EUB 21 24 42.5
BSP 3/4" U100.12 EUB 26 30 38.5

ØF Соединения
Артикул

без фланца
Размер в мм

0A L
BSP 1/2" U100.12 DUB 21V

32 62
BSP 3/4" U100.12 DUB 26V

Артикул
U100.12 EUB 00

Муфта с клапаном с внешней резьбой

Муфта с клапаном с
внешней резьбой

Муфта с клапаном с
внешней резьбой

Сборочный механизм

СЕРИЯ U100
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U100.12Слегка выступающая муфта

Серия Резьба F
Слегка выступающая муфта Размер под 

ключ

Момент 
закручивания 

(даН/м)0A B L min.

U100.06

1/8" BSP

17

20 10 6 15
1/4" BSP 18 13 6 30
1/8" NPT 22 10 1/4" 15
1/4" NPT 20 13.5 1/4" 30

U100.08

1/8" BSP

21

23 10 6 15
1/4" BSP 22 12 8 30
3/8" BSP 12 13 8 30
1/8" NPT 25.5 10 1/4" 15
1/4" NPT 24 12 5/16" 30
3/8" NPT 14 13 5/16" 30

U100.12

3/8" BSP

32

29 13 10 50
1/2" BSP 10 15 14 50
3/4" BSP 15 18 14 50
3/8" NPT 33 13 3/8" 50
1/2" NPT 35 15 9/16" 50
3/4" NPT 17.5 18 9/16" 50

Серия Резьба F
Слегка выступающая муфта

Размер под 
ключ

Момент 
закручивания 

(даН/м)
0A1 
мин

B1 L1

U100.06

1/8" BSP

18.5

20.5 29.5 6 15
1/4" BSP 18.5 30.5 6 30
1/8" NPT 22.5 31.5 1/4" 15
1/4" NPT 20.5 33 1/4" 30

U100.08

1/8" BSP

22.5

24 33 6 15
1/4" BSP 23 34 8 30
3/8" BSP 13 25 8 30
1/8" NPT 25.5 35 1/4" 15
1/4" NPT 23.5 35.5 5/16" 30
3/8" NPT 14 27 5/16" 30

U100.12

3/8" BSP

33.5

30 42 10 50
1/2" BSP 31 45 14 50
3/4" BSP 20 36 14 50
3/8" NPT 33 46 3/8" 50
1/2" NPT 34.5 51 9/16" 50
3/4" NPT 17.5 36.5 9/16" 50

Уплотнительная муфта

СЕРИЯ U100
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TAF ...

EHF ...

Штуцер с резиновым шлангом

Штуцер шланга с защелкой

Артикул
Внешняя
резьба 0F

Внутренний
размер шланга

d L L1 L2 SW

UTAF 10.04

BSP 1/8"

4 3
38 8 23 14

UTAF 10.06 6 4
UTAF 10.08 8 5.5

43 8 28 14
UTAF 10.10 10 5.5
UTAF 13.06

BSP 1/4"

6 4 41 11 28 17
UTAF 13.08 8 5.5

46 11 33 17UTAF 13.09 9 6
UTAF 13.10 10 7
UTAF 13.13 13 8 51 11 33 17
UTAF 17.08

BSP 3/8"

8 5.5
47 12 28 19

UTAF 17.10 10 7
UTAF 17.13 13 9

52 12 33 19
UTAF 17.16 16 11
UTAF 21.13

BSP 1/2"
13 9

54 14 33 23
UTAF 21.16 16 11
UTAF 26.16

BSP 3/4"
16 13

58 16 33 30
UTAF 26.19 19 16

Артикул F-0d Соединения 0d 0d1 L
UEHF 13-08 BSP 1/4” - Ø  7.7 1/4" 5.5 7
UEHF 13-10 BSP 1/4” - Ø  9.7 3/8" 7.5 7
UEHF 13-13 BSP 1/4” - Ø  12.7 1/2" 979 8
UEHF 17-10 BSP 3/8” - Ø  9.7 3/8" 12 7
UEHF 17-13 BSP 3/8” - Ø  12.7 1/2" 10 8
UEHF 17-16 BSP 3/8” - Ø  15.9 5/8" 12 8
UEHF 21-13 BSP 1/2” - Ø  12.7 1/2" 13 8
UEHF 21-16 BSP 1/2” - Ø  15.9 5/8" 16 8
UEHF 26-16 BSP 3/4” - Ø  15.9 1/2" 51 10
UEHF 26-19 BSP 3/4” - Ø  15.9 3/4" 47 10

СЕРИЯ U100
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UTS ...

UTSM ...

Пистолет для слива воды из формы

Пистолет для слива воды из ТПА

Серия Артикул
U100.08 UTS10008
U100.12 UTS10012

Серия Артикул
U100.08 UTSM10008
U100.12 UTSM10012

СЕРИЯ U100
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UCG ...

URH ... / UBH ...

UCG ...

Запасное уплотнительное кольцо (бутадиен-нитрильный каучук, NBR) - Nitril (N)

Цветные идентификационные кольца для муфт

Цветные идентификационные кольца для штуцеров

Цветной идентификационный хомут для шлангов

Запасное уплотнительное кольцо (NBR) - Viton (V)

Series Артикул Temperature Quantity
U100.06 UCG 100.06N -15°C / +100°C

25U100.08 UCG 100.08N -4°F / +212°F
U100.12 UCG 100.12N -4°F / +212°F

Series Артикул Temperature Quantity
U100.06 UCG 100.06V -15°C / +200°C

25U100.08 UCG 100.08V -4°F / +392°F
U100.12 UCG 100.012V -4°F / +392°F

Series Артикул Color Quantity
U100.06 U100.06 KB

blue

25

U100.08 U100.08 KB
U100.12 U100.12 KB
U100.06 U10006KR

redU100.08 U10008KR
U100.12 U10012KR

Series Артикул Color Quantity
U100.06 U10006SB

blue

25

U100.08 U10008SB
U100.12 U10012SB
U100.06 U10006SR

redU100.08 U10008SR
U100.12 U10012SR

Hose Outer Dia. Артикул Color Quantity
Ø 13 to 17 mm URH 13

red

25

Ø 17 to 24 mm URH 17
Ø 24 to 28 mm URH 24
Ø 13 to 17 mm UBH 13

blueØ 17 to 24 mm UBH 17
Ø 24 to 28 mm UBH 24

Хомуты нумеруются от 0 до 9 ( стандартный номер = 0). При заказе добавляйте 
номер цвета в конец номера заказа. Пример : URH 13.0 (0 номер красных хомутов для 
шлангов 13 мм). Упаковка: пакет из 25 красных или синих хомутов одного размера. 

СЕРИЯ U100



СЕРИЯ U101
Для литья полимеров под давлением, теплоносителей и всех областей промышленного применения

Области применения:
• В системах охлаждения полимерных, цинковых и алюминиевых литьевых форм
• В линиях контроля температуры пресс-формы при литье полимеров
• В системах водяного охлаждения сварочных машин
• В чистящих и моющих системах машин
• В соединителях линий с горячим маслом
• Во всех отраслях
• В паровых линиях

Технические характеристики:

Корпуса одинарных или двойных закрывающих штуцеров U101.16 изготовлены из нержавеющей стали и закалены. Штуцеры 
U101.20 — U101.25 — U101.38 из нержавеющей стали .
Уплотнительные кольца всей серии 101 выполнены из фторполимера FPM (V).
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U101.06

U101.09

Бысторазъёмные соединения для форм и промышленности

Бысторазъёмные соединения для форм и промышленности

Проток, л/мин
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Двойное запирание
Одинарное запирание

Номинальный диаметр Ø, мм 6
Рабочее давление, бар 16

Поперечное сечение, мм2 28,3
Количество шариков, шт 6

Рабочая температура

V - Viton (фторополимер) -10°C +200°C
E - этилен - пропилендиеновый 

каучук  (EPDM)
-20°C +150°C

Ni - нитрил (NBR) -15°C +100°C

Проток
Одиночное запирание

Двойное запирание
Полный проток

Номинальный диаметр Ø, мм 9
Рабочее давление, бар 16

Поперечное сечение, мм2 63,9
Количество шариков, шт 6

Рабочая температура

V - Viton (фторополимер) -10°C +200°C
E - этилен - пропилендиеновый 

каучук  (EPDM)
-20°C +150°C

Ni - нитрил (NBR) -15°C +100°C

Проток
Одиночное запирание

Двойное запирание
Полный проток

Материал
Корпус муфты: латунь
Рукав: нержавеющая сталь (AISI 420) 
Клапан: Латунь
Пружины: Нержавеющая Сталь 
Шарики: Нержавеющая Сталь
Уплотнители: фторопласт FPM (V)
Пробка: никелированная латунь
Направление течения: от пробки к муфте 
Вязкость масла при 40 ˚C: 13,4 сСт

Материал
Корпус муфты: латунь
Рукав: нержавеющая сталь (AISI 420) 
Клапан: Латунь
Пружины: Нержавеющая Сталь 
Шарики: Нержавеющая Сталь
Уплотнители: фторопласт FPM (V)
Пробка: никелированная латунь
Направление течения: от пробки к муфте 
Вязкость масла при 40 ˚C: 13,4 сСт

СЕРИЯ U101
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Двойное запирание
Одинарное запирание
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Двойное запирание
Одинарное запирание

Номинальный диаметр Ø, мм 12
Рабочее давление, бар 16

Поперечное сечение, мм2 113
Количество шариков, шт 6

Рабочая температура

V - Viton (фторополимер) -10°C +200°C
E - этилен - пропилендиеновый 

каучук  (EPDM)
-20°C +150°C

Ni - нитрил (NBR) -15°C +100°C

Проток
Одиночное запирание

Двойное запирание
Полный проток

Номинальный диаметр Ø, мм 16
Рабочее давление, бар 16

Поперечное сечение, мм2 201
Количество шариков, шт 12

Рабочая температура

V - Viton (фторополимер) -10°C +200°C
E - этилен - пропилендиеновый 

каучук  (EPDM)
-20°C +150°C

Ni - нитрил (NBR) -15°C +100°C

Проток
Одиночное запирание

Двойное запирание
Полный проток

Бысторазъёмные соединения для форм и промышленности

Бысторазъёмные соединения для форм и промышленности

Материал
Корпус муфты: латунь
Рукав: нержавеющая сталь (AISI 420) 
Клапан: Латунь
Пружины: Нержавеющая Сталь 
Шарики: Нержавеющая Сталь
Уплотнители: фторопласт FPM (V)
Пробка: никелированная латунь
Направление течения: от пробки к муфте 
Вязкость масла при 40 ˚C: 13,4 сСт

Материал
Корпус муфты: латунь
Рукав: нержавеющая сталь (AISI 420) 
Клапан: Латунь
Пружины: Нержавеющая Сталь 
Шарики: Нержавеющая Сталь
Уплотнители: фторопласт FPM (V)
Пробка: никелированная латунь
Направление течения: от пробки к муфте 
Вязкость масла при 40 ˚C: 13,4 сСт

СЕРИЯ U101
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U101.20 / U101.25

U101.38

Бысторазъёмные соединения для форм и промышленности
П

ад
ен

ие
 д

ав
ле

ни
я,

 б
ар

Двойное запирание
Одинарное запирание

бар бар

Проток, л/мин Проток, л/мин
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Двойное запирание
Одинарное запирание

бар

Проток, л/мин

Номинальный диаметр Ø, мм 20 25
Рабочее давление, бар 16 16

Поперечное сечение, мм2 314 314
Количество шариков, шт 12 12

Рабочая температура

V - Viton (фторополимер) -10°C +200°C -10°C +200°C
E - этилен - пропилендиеновый 

каучук  (EPDM)
-20°C +150°C -20°C +150°C

Ni - нитрил (NBR) -15°C +100°C -15°C +100°C

Проток
Одиночное запирание

Двойное запирание
Полный проток

Номинальный диаметр Ø, мм 38
Рабочее давление, бар 16

Поперечное сечение, мм2 1130
Количество шариков, шт 14

Рабочая температура

V - Viton (фторополимер) -10°C +200°C
E - этилен - пропилендиеновый 

каучук  (EPDM)
-20°C +150°C

Ni - нитрил (NBR) -15°C +100°C

Проток
Одиночное запирание

Двойное запирание
Полный проток

Материал
Корпус муфты: никелированная латунь
Рукав: нержавеющая сталь (AISI 420) 
Клапан: Никелированная латунь
Пружины: Нержавеющая Сталь 
Шарики: Нержавеющая Сталь
Уплотнители: фторопласт FPM (V)
Пробка: нержавеющая сталь (AISI 420)
Направление течения: от пробки к муфте 
Вязкость масла при 40 ˚C: 13,4 сСт

Материал
Корпус муфты: никелированная латунь
Рукав: нержавеющая сталь (AISI 420) 
Клапан: Никелированная латунь
Пружины: Нержавеющая Сталь 
Шарики: Нержавеющая Сталь
Уплотнители: фторопласт FPM (V)
Пробка: нержавеющая сталь (AISI 420)
Направление течения: от пробки к муфте 
Вязкость масла при 38 ˚C: 13,4 сСт

СЕРИЯ U101
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U101.06 - 09 - 12 - 16

Муфта Push lock под шланг

Муфта под шланг 90°

Муфта под шланг 135°

Муфта под шланг

NW 
размер, 

мм
Ø соединения

Одинарное и Двойное 
запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B C

6 08 - 5/16” U101.06 HGB 08-90° U101.06 HGF 08-90° 19 59 23

9
10 - 3/8” U101.09 HGB 10-90° U101.09 HGF 10-90°

25
60

28
12 - 15/32” U101.09 HGB 12-90° U101.09 HGF 12-90° 65

12 16 - 5/8” U101.12 HGB 16-90° U101.12 HGF 16-90° 31 82 28
16 19 - 3/4” U101.16 HGB 19-90° U101.16 HGF 19-90° 38 132 60

NW 
размер, 

мм
Ø соединения

Одинарное и 
Двойное запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B C

6 08 - 5/16” U101.06 HGB 08 U101.06 HGF 08 19 60 23
9 12 - 15/32” U101.09 HGB 12 U101.09 HGF 12 25 69.5 28

12
13 - 1/2” U101.12 HGB 13 U101.12 HGF 13

31 82 28
16 - 5/8” U101.12 HGB 16 U101.12 HGF 16

16
16 - 5/8” U101.16 HGB 16 U101.16 HGF 16

32
109

2819 - 3/4” U101.16 HGB 19 U101.16 HGF 19 108.5
19 - 3/4” U101.16 HGF 19SP 88

NW 
размер, 

мм

Ø 
соединения

Одинарное и 
Двойное запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B C

6 10 - 3/8” U101.06 FGB 10 U101.06 FGF 10 19 60 24
9 10 - 3/8” U101.09 FGB 10 U101.09 FGF 10 25 69.5 24

12

13 - 1/2” U101.09 FGB 13 U101.09 FGF 13 25 69.5

2813 - 1/2” U101.12 FGB 13 U101.12 FGF 13 31 92

11 - 5/8” U101.16 FGB 16 U101.16 FGF 16 32 109

16 19 - 3/4” U101.16 FGB 19 U101.16 FGF 19 38 109 38

NW 
размер, 

мм
Ø соединения

Одинарное и Двойное 
запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B SW

6 08 - 5/16” U101.06 HGB 08-135° U101.06 HGF 08-135° 19 59 23

СЕРИЯ U101
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U101.06 - 09 - 12 - 16 Муфта c внутренней резьбой

NW 
размер, 

мм

Ø 
соединения

Одинарное и 
Двойное запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B SW

6
BSP 1/4” U101.06 DGB 13 U101.06 DGF 13

19 46 17
NPT 1/4” U101.06 NGB 13 U101.06 NGF 13

9
BSP 3/8” U101.09 DGB 17 U101.09 DGF 17

25
53

22
NPT 1/4” U101.09 NGB 17 U101.09 NGF 17 51

12
BSP 1/2” U101.12 DGB 21 U101.12 DGF 21

31
67

27
NPT 1/2” U101.12 NGB 21 U101.12 NGF 21 65

16
BSP 3/4” U101.16 DGB 26 U101.16 DGF 26

38
90.5

35BSP 3/4” U101.16 NGF 26SP 55
NPT 3/4” U101.16 NGB 26 U101.16 NGF 26 88.5

Муфта c внутренней резьбой 90°

Муфта c наружной резьбой

Муфта c внутренней резьбой 135°

NW 
размер, 

мм

Ø 
соединения

Одинарное и Двойное 
запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B

6
BSP 1/4” U101.06 DGB 13-90° U101.06 DGF 13-90°

19 59
NPT 1/4” U101.06 NGB 13-90° U101.06 NGF 13-90°

9
BSP 3/8” U101.09 DGB 17-90° U101.09 DGF 17-90°

25 65
NPT 3/8” U101.09 NGB 17-90° U101.09 NGF 17-90°

12
BSP 1/2” U101.12 DGB 21-90° U101.12 DGF 21-90°

31 82
NPT 1/2” U101.12 NGB 21-90° U101.12 NGF 21-90°

NW 
размер, 

мм
Ø соединения

Одинарное и Двойное 
запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B

6 BSP 1/4” U101.06 DGB 13-135° U101.06 DGF 13-135° 19 59

NW 
размер, 

мм

Ø 
соединения

Одинарное и Двойное 
запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B SW

6
BSP 1/4” U101.06 EGB 13 U101.06 EGF 13 19 55 17
BSP 3/8” U101.09 EGB 17 U101.09 EGF 17 25 61 22

12 BSP 1/2” U101.12 EGB 21 U101.12 EGF 21 31 72 27
16 BSP 3/4” U101.16 EGB 26 U101.16 EGF 26 38 115.5 32

СЕРИЯ U101
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U101.06 - 09 - 12 - 16

NW 
размер, 

мм

Ø 
соединения

Одинарное и Двойное 
запирание

 
Артикул

Полный проток

Артикул
0A B SW

6 BSP 1/4” U101.06 EGB 13-90° U101.06 EGF 13-90° 19 55 17
9 BSP 3/8” U101.09 EGB 17-90° U101.09 EGF 17-90° 25 61 22

12 BSP 1/2” U101.12 EGB 21-90° U101.12 EGF 21-90° 31 72 27
16 BSP 3/4” U101.16 EGB 26-90° U101.16 EGF 26-90° 38 115.5 32

Муфта c наружной резьбой 90°

СЕРИЯ U101
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U101. ...

СЕРИЯ U101

Конический штуцер с наружной резьбой

Штуцер с наружной резьбой

Штуцер с внутренней резьбой

Штуцер с наружной конической резьбой

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B 0D SW

6

BSPT 1/8” U101.06 RU 10

21

10

5
BSPT 1/4” U101.06 RU 13

11NPT 1/8” U101.06 TU 10
NPT 1/4” U101.06 TU 13

9

BSPT 1/4” U101.09 RU 13
21 14 8

BSPT 3/8” U101.09 RU 17
NPT 1/4” U101.09 RU 13

23 17 8
NPT 3/8” U101.09 RU 17

12 BSPT 3/8” U101.12 RU 17 26 18 10

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B SW

12
BSPT 1/2” U101.12 RU 21 51.5

24NPT 3/8” U101.12 RU 17 28
NPT 1/2” U101.12 TU 21 38

16
BSPT 1/2” U101.16 TU 21 39 24
BSPT 3/4” U101.16 RU 26 41.5 27

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B SW

9 BSP 1/2” U101.09 EU 21 25 22
12 BSP 3/4” U101.12 EU 26 30 27

16
BSP 1” U101.16 EU 33 38 32

M24x1.5 U101.16 EUM 26 41.5 27

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B SW

6
BSP 1/4” U101.06 DU 13 34

17
NPT 1/4” U101.06 NU 13 47

9
BSP 3/8” U101.09 DU 17 37

22
NPT 3/8” U101.09 NU 17 49

12
BSP 1/2” U101.12 DU 21 45

27
NPT 1/2” U101.12 NU 21 67

16
BSP 3/4” U101.16 DU 26 58

32
NPT 3/4” U101.16 NU 26 80
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U101. ...

СЕРИЯ U101

NW размер, мм Соединения F/0 Артикул B
6 08 5/16” U101.06 HU 08 24.5
9 012 15/21” U101.09 HU 26 25.5

12 016 5/8” U101.12 HU 16 30
16 019 3/4” U101.16 HU 19 37

NW размер, мм Соединения F/0 Артикул B SW

6
BSP 1/8” U101.06 OUB 10 38

17
BSP 1/4” U101.06 OUB 13 36

9
BSP 1/4” U101.09 OUB 13 42 19
BSP 3/8” U101.09 OUB 17 38 20

12
BSP 3/8” U101.12 OUB 17 53.5

24
BSP 1/2” U101.12 OUB 21 50

16 BSP 3/4” U101.16 OUB 26 67 32

NW размер, мм Соединения F/0 Артикул B SW

6

BSPT 1/8” U101.06 RUB 10 36

17
BSPT 1/4” U101.06 RUB 13 33
NPT 1/8” U101.06 TUB 10 36
NPT 1/4” U101.06 TUB 13 33

9

BSPT 1/4” U101.09 RUB 13 39

19
BSPT 3/8” U101.09 RUB 17 39.5
NPT 1/4” U101.09 TUB 13 39
NPT 3/8” U101.09 TUB 17 35.5

12

BSPT 3/8” U101.12 RUB 17 51.5

24
BSPT 1/2” U101.12 RUB 21 46
NPT 3/8” U101.12 TUB 17 51.5
NPT 1/2” U101.12 TUB 21 46

16
BSPT 3/4” U101.16 RUB 26

62 32
NPT 3/4” U101.16 TUB 26

Закрывающийся штуцер с конический резьбой

Штуцер под шланг

Конический закрывающийся штуцер с параллельным протектором
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U101. ...

СЕРИЯ U101

Штуцер закрывающийся с резьбой  BSP

Сборка

Присоединительный размер

Штуцер с конической наружней резьбой

Штуцер закрывающийся с резьбой

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B SW

6 BSP 3/8” U101.06 EUB 17 26 19
9 BSP 1/2” U101.09 EUB 21 25 22

12 BSP 3/4” U101.12 EUB 26 30 27
16 BSP 1” U101.16 EUB 33 38 32

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B SW

6 BSP 1/4” U101.06 DUB 13 47
17

6 NPT 1/4” U101.06 NUB 13 47

9
BSP 1/4” U101.09 DUB 13 48.5 19
NPT 1/4” U101.09 NUB 13 48.5 19
BSP 3/8” U101.09 DUB 17 49 22

12 NPT 1/2” U101.12 NUB 21 85 27

16
BSP 3/4” U101.16 DUB 26

81 32
NPT 3/4” U101.16 NUB 26

NW размер, мм Артикул B
6 U101.06 17.5
9 U101.09 18.5

12 U101.12 23
16 U101.16 30

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B 0B 0C D SW

6
BSPT 1/8” U101.06 RU 10 26

20
10

9 5
NPT 1/8” U101.06 TU 10 28 11

6
BSPT 1/4” U101.06 RU 13

27 20 14
12

5
NPT 1/4” U101.06 TU 13 13

9
BSPT 1/4” U101.09 RU 13

26 26 14
12

8
NPT 1/4” U101.09 TU 13 13

9
BSPT 3/8” U101.09 RU 17

28 26 17 13 8
NPT 3/8” U101.09 TU 17

12 BSPT 3/8” U101.12 RU 17 31 33 18 13 10
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СЕРИЯ U101

Сборка

Сборка

Закрывающийся штуцер с цилиндрической резьбой

Закрывающийся штуцер с цилиндрической резьбой

СборкаШтуцер с конической наружней резьбой

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B 0B D SW

12
NPT 3/8” U101.12 TU 17 55 36 11 24
BSPT 1/2” U101.12 RU 21

34 33 15 22
NPT 1/2” U101.12 TU 21

16 BSPT 3/4” U101.16 RU 26 50 40 19 27

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B 0B D SW

6
BSP 1/8” U10106EUB10 41

26
9

17
BSP 1/4” U10106EUB13 38 12

9
BSP 1/4” U10109EUB13 44 29 12 19
BSP 3/8” U10109EUB17 40 30 13 20

12
BSP 3/8” U10112EUB17 56

36
13

24
BSP 1/2” U10112EUB21 52 15

16 BSP 3/4” U10116EUB26 70 46 16 32

NW размер, 
мм

Соединения 
F/0

Артикул B 0B 0C D SW

6

BSPT 1/8” U101.06 RUB 10
42 26

9 17
NPT 1/8” U101.06 TUB 10 9 17
BSPT 1/4” U101.06 RUB 13

38 26
13 17

NPT 1/4” U101.06 TUB 13 13 17

9

BSPT 1/4” U101.09 RUB 13
44 29

13 19
NPT 1/4” U101.09 TUB 13 13 19

BSPT 3/8” U101.09 RUB 17
40 29

13 19

NPT 3/8” U101.09 TUB 17 13 19

12

BSPT 3/8” U101.12 RUB 17
56 36

13 24
NPT 3/8” U101.12 TUB 17 13 24
BSPT 1/2” U101.12 RUB 21

52 36
15 24

NPT 1/2” U101.12 TUB 21 15 24

16
BSPT 3/4” U101.16 RUB 26

70 46
16 32

NPT 3/4” U101.16 RUB 26 16 32
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U101....

СЕРИЯ U101

Муфта и штуцер

Закрывающаяся муфта с внутренней резьбой

Закрывающаяся муфта c наружной параллельной резьбой

Размер, мм
Соединения 

F/0
Артикул 0A B SW

20

BSPT 3/4” U101.20 DGB 26

53 119.5 42
NPT 3/4” U101.20 NGB 26

BSP 1” U101.20 DGB 33
NPT 1” U101.20 NGB 33

25
BSP 1” U101.25 DGB 33

60 140 50
BSP 1”1/4 U101.25 DGB 42

38
BSP 1”1/2 U101.38 DGB 48

82 158 70
BSP 2” U101.38 DGB 60

Размер, мм
Соединения 

F/0
Артикул 0A B C SW

20 BSP 1” U101.20 EGB 33 53 132 20 42

25
BSP 1” U101.20 EGB 33

60 144
20

50
BSP 1”1/4 U101.20 EGB 42 21

38 BSP 1”1/2 U101.20 EGB 48 82 167 24 70

Стандартная версия
Viton O-ing (FPM)
Двойное запирание

Опции
E - этилен-пропилен-диеновый уплотнитель
F - сквозной проток
Для нестандартного заказа добавьте, пожалуйста, соответствующую букву в
конце номера заказа.

Материал
Корпус муфты: латунь
Рукав: нержавеющая сталь
Клапан: латунь
Пружины: нержавеющая сталь
Шарики: нержавеющая сталь
Уплотнитель:  Viton (V)
Штуцер:  нержавеющая сталь
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СЕРИЯ U101

Размер, мм
Соединения 

F/0
Артикул 0A B C SW

20 NPT 1” U101.20 TGB 33 53 132 20 42
25 NPT 1” U101.25 TGB 33 60 144 20 50
25 NPT 1”1/2 U101.25 TGB 48 60 148.5 24.5 50
38 NPT 1”1/2 U101.38 TGB 48 82 167 24.5 70
38 NPT 2” U101.38 TGB 60 82 167 24.5 70

Размер, мм Соединения F/0 Артикул B SW
20 BSP 1” U101.20 DU 33 92 41
25 BSP 1” U101.25 DU 33 100 41
38 BSP 1”1/2 U101.38 DU 48 110 65

Размер, мм Соединения F/0 Артикул B SW

20
BSP 3/4” U101.20 DUB 26

126.5 42BSP 1” U101.20 DUB 33
NPT 1” U101.20 NUB 33

25
BSP 1” U101.25 DUB 33 148.5

50
BSP 1”1/4 U101.25 DUB 42 158

38
BSP 1”1/2 U101.38 DUB 48

156 70
BSP 2” U101.38 DUB 60

Размер, мм
Соединения 

F/0
Артикул B SW

20 BSP 1” U101.20 EUB 33 120 42

25
BSP 1” U101.25 EUB 33 127

50
BSP 1”1/4 U101.25 EUB 42 131.5

38
NPT 1”1/2 U101.38 EUB 48 156

70
NPT 2” U101.38 EUB 60 161

Штуцер с внутренней резьбой

Закрывающийся штуцер с внутренней резьбой

Закрывающийся штуцер с параллельной резьбой

Закрывающаяся муфта с наружной резьбой NPT
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U101. ...

СЕРИЯ U101

Запирающаяся муфта с резьбой NPT

Присоединительный размер

Размер, мм
Соединения 

F/0
Артикул B SW

20 NPT 1” U101.20 TUB 33 120 42

25
NPT 1” U101.25 TUB 33 127

50
NPT 1”1/2 U101.25 TUB 48 131.5

38
NPT 1”1/2 U101.38 TUB 48 156

70
NPT 2” U101.38 TUB 60 161

Размер, мм Артикул B
20 U101.20 60
25 U101.25 72.5
38 U101.38 75



Мультиразъёмы

Мультиразъемы DME используются для быстрой смены литьевых форм. Система позволяет просто и быстро подсоеденить 
охлаждение к прессформе и избежать ошибок в соединении.
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SVKF9

SVKM9

N914

N914

MCF1291

MCM1291

SVKF9

SVKM9

N913M

N913M

MFF1292

MFM1292
5040

Ø
 2

2

Ø 9

107,5

97,5

107,5

30 40

36

66

97,5

66

36

50

30

58

13

58

43,5

80

38

MBF1290

MBM1290

MCM - MCF - MFM - MFF

MBM - MBF Плита для подключения 6 + 6

Система мульти подключения 6 + 6

Артикул Штуцер Резьба Позиция
MCM1291 N914 1/4” BSP сторона пресс-формы

MCF1291 N914 1/4” BSP сторона термопластавтомата

Артикул Штуцер Резьба Позиция
MFM1292  N913M Ød 13 mm сторона пресс-формы

MFF1292  N913M Ød 13 mm сторона термопластавтомата

Артикул Позиция
MBM1290 (только плита) сторона пресс-формы
MBF1290 (только плита) сторона термопластавтомата

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ DME JIFFY



475 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

SVKM9

N913M

SVKF9

N913M
MFF1692

MFM1692

Ø
 2

2

Ø 9

15
15

45

70 80
8070

45

36

66

97,5

107,5 107,5

97,5

66

36

58

13

58

43,5

80

38

MBF1690

MBM1690

SVKM9

SVKF9

N914

N914
MCF1691

MCM1691

MFM - MFF - MCM - MCF

MBM - MBF

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ DME JIFFY

Артикул Позиция
MBM1690 (только плита) сторона пресс-формы
MBF1690 (только плита) сторона термопластавтомата

Плита для подключения 8 + 8

Система мульти подключения 8 + 8

Артикул Штуцер Резьба Позиция
MCM1691 N914 1/4” BSP Сторона пресс-формы
MCF1691 N914 1/4” BSP Сторона термопластавтомата

Артикул Plug Thread Позиция
MFM1692  N913M Ød 13 mm Сторона пресс-формы
MFF1692  N913M Ød 13 mm Сторона 

термопластавтомата
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MCF3004

SVKM9SVKF9

N9

MCF3004

Артикул Rp1 Rp2 SW Series
N945 UNEF 5/8”-24 UNEF 5/8”-24 21 N9

Адаптер 45°

Закрывающаяся муфта с наружней резьбой

Артикул Rp1 Rp2 R SW Series
N990 UNEF 5/8”-24 UNEF 5/8”-24 - 21 N9

Артикул D Позиция

SVKF9 UNEF 5/8”-24 Сторона пресс-формы

Артикул D Позиция

SVKM9 UNEF 5/8”-24 Сторона термопластавтомата

Адаптер 90°

Закрывающаяся муфта с внутренней резьбой

Артикул Rp d1 d L L1 SW Серия
N911M UNEF 5/8”-24 9 11 33 27 16 N9
N913M UNEF 5/8”-24 9 13 33 27 16 N9

Шланговый штуцер

Материал: латунь

Артикул Rp1 Rp2 L I SW Серия
N914 UNEF 5/8”-24 1/4” BSP 18 11 19 N9

Адаптер

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ DME JIFFY

Материал: латунь Материал: латунь

Материал: латунь

Материал: латунь Материал: латунь
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Информация

MCUIS10B38 MCUMS10H... MCUIS10B38 MCUMS10EXT MCUMS10H...MCUIS10B38 MCUMS10H... MCUIS10B38 MCUMS10EXT MCUMS10H...

Информация

Муфты, котор нужно установить на плиту MUM - это MUC0938MS/MUC1238MS. На MUC0938MS/MUC1238MS вы можете установить MUC0910EB... / 
MUC0912EB... / MUC1213EB... / MUC1216EB... с расширением MUC09EXTMS / MUC12EXTMS или без него

без удлинителей 
(внешние соединения)

с удлинителями 
(внутренние соединения)

Установка

Когда вам нужна полная система, ваш заказ должен включать в себя 3 элемента:

Плита MUF, которая включает в себя все муфты, как показано на рисунке ( пример системы 3+3)

Плита MUM, которая не включает в себя муфты, как показано на рисунке (пример системы 3+3)

Муфты MUC, которые вы хотите иметь на плите MUM, см. инструкции ниже и список деталей на стр. 482 и стр. 487.

Как заказать

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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MUF

MUM

Система мульти подключения 6 + 6, серия 09

Плита для подключения 3 + 3, серия 09

Артикул D Позиция
MUF 093310 Ø10 Сторона термопластавтомата
MUF 093312 Ø12 Сторона термопластавтомата

Артикул D Позиция
MUF093338 BSP 3/8” Сторона термопластавтомата

Артикул Позиция
MUM0933 Сторона пресс-формы

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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MUF

MUM

Система мульти подключения 5 + 5, серия 09

Плита для подключения 5 + 5, серия 09

Артикул D Позиция
MUF 095510 Ø10 Сторона термопластавтомата
MUF 095512 Ø12 Сторона термопластавтомата

Артикул D Позиция

MUF 095538 BSP 3/8” Сторона 
термопластавтомата

Артикул Позиция
MUM 0955 Сторона пресс-формы

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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MUF

MUM

Система мульти подключения 6 + 6, серия 09

Плита для подключения 6 + 6, серия 09

Артикул D Позиция
MUF 096610 Ø10 Сторона термопластавтомата
MUF 096612 Ø12 Сторона термопластавтомата

Артикул D Позиция
MUF 096638 BSP 3/8” Сторона термопластавтомата

Артикул Позиция
MUM 0966 Сторона пресс-формы

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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MUF

MUM

Система мульти подключения 10 +10, серия 09

Плита для подключения 10 + 10, серия 09

Артикул D Позиция
MUF 091010 Ø10 Сторона термопластавтомата
MUF 091012 Ø12 Сторона термопластавтомата

Артикул D Позиция
MUF 091038 NPT 3/8” Сторона термопластавтомата

Артикул Позиция
MUM 0910 Сторона пресс-формы

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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SW 21

19

SW 21

19

19

SW 21

MUC Муфты для мультиразъёмов, серия 09

Запирающаяся муфта Push-lock под шланг Запирающаяся муфта под шланг

Запирающаяся муфта с внутренней резьбой

Уголок Push-lock под шланг

Уголок под шланг

Удлинитель

Артикул D Позиция

MUC 0910 IS Ø 10 Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

MUC 0912 IS Ø 12 Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

Артикул D Позиция

MUC 0910 ISPL Ø 10 Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

MUC 0913 ISPL Ø 13 Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

Артикул D Позиция

MUC 0938 IS BSP 3/8” Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

Артикул T
MUC 0910 EBMPL Ø10
MUC 0912 EBMPL Ø12

Артикул T
MUC 0910 EBMS Ø10

MUC 0912 EBMS Ø12 
устанавливается на MUC0938MS

Артикул Female Male

MUC 09EXTMS
BSP 3/8”

устанавливается на 
MUC0938MS

BSP 3/8” 
устанавливается на 

MUC0938MS

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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19

Запирающийся штуцер с внутренней резьбой Быстросъемная запирающаяся муфта

Артикул Позиция

MUC 09 CVMS Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

Артикул T

MUC 0938MS BSP 3/8” 
устанавливается на плиту MUM

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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MUF

MUM

Система мульти подключения 5 + 5, серия 12

Плита для подключения 5 + 5, серия 12

Артикул D Позиция
MUF 12SS10 Ø10 Сторона термопластавтомата
MUF 12SS12 Ø12 Сторона термопластавтомата

Артикул D Позиция
MUF 125538 BSP 1/2” Сторона термопластавтомата

Артикул
MUM 1255 только плита

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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MUF

MUM

Система мульти подключения 6 +6, серия 12

Плита для подключения 6 + 6, серия 12

Артикул D Позиция
MUF 126610 Ø13 Сторона термопластавтомата
MUF 126612 Ø16 Сторона термопластавтомата

Артикул D Позиция
MUF 126638 BSP 1/2” Сторона термопластавтомата

Артикул Позиция
MUM 1266 Сторона пресс-формы

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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MUF

MUM

Система мульти подключения 10 + 10, серия 12

Плита для подключения 10 + 10, серия 12

Артикул D Позиция
MUF 121010 Ø13 Сторона термопластавтомата
MUF 121012 Ø16 Сторона термопластавтомата

Артикул D Позиция
MUF 121038 BSP 1/2” Сторона термопластавтомата

Артикул Позиция
MUM1210 Сторона пресс-формы

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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SW 27
24

SW 27

24

SW 27

24 1/
2"

27

MUC

SW 27

24

Муфты для мультиразъёмов, серия 12

Запирающаяся муфта под шланг

Запирающаяся муфта с внутренней резьбой

Запирающаяся муфта Push-lock под шланг 

Удлинитель

Артикул D Позиция

MUC 1213 IS Ø13 Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

MUC 1216 IS Ø16 Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

Артикул D Позиция

MUC 1213 ISPL Ø16 Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

MUC 1216 ISPL Ø13 Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

Артикул D Позиция

MUC 121215 BSP 1/2” Сторона термопластавтомата 
(для плиты MUF)

Артикул Female Male

MUC 12 EXTMS
BSP 1/2”

устанавливается на 
MUC0938MS

BSP 1/2”
устанавливается на 

MUC0938MS

Штуцер без клапана с внешней резьбойШтуцер без клапана с внутренней резьбой

Артикул T

MUC 1238 MS BSP 1/2”
для плиты MUM

Артикул T
MUC 12 CVMS BSP 3/4”

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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1/2" 1/2"

Уголок Push-lock под шлангУголок под шланг

Артикул T
MUC 1213 EBMS Ø13

MUC 1216 EBMS Ø16
устанавливается на MUC0938MS

Артикул T
MUC 1213 EBMSPL Ø13

MUC 1216 EBMSPL Ø16
устанавливается на MUC0938MS

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
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U101.M...

МУЛЬТИРАЗЪЁМЫ

    Мультиразъёмы

 Стандартные мультиразъемы
•  M 106 (размер потока: 6 мм)
•  M 109 (размер потока: 9 мм)
•  M 112 (размер потока: 12 мм)
•  M 116 (размер потока: 16 мм)

Соответствие необходимому количеству 
разъемов
• 6 разъемов: 3 контура
• 8 разъемов: 4 контура
• 10 разъемов: 5 контуров
• 12 разъемов: 6 контуров
• 16 разъемов: 8 контуров
• 20 разъемов: 10 контуров
• 24 разъемов: 12 контуров
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MULTI COUPLINGS

Series Market Compatible DME Артикул
06 RPL06.1150 U100.06 RU10T
06 RPL06.1151 U100.06 RU13T
06 RPL06.1250 U100.06 TU 10T
06 RPL06.1251 U100.06 TU 13T
06 RPL06.1410 U100.06 EUM 10-1T
06 RPL06,6806 U100.06 HGF 06
06 RPL06.6808 U100.06 HGF 08
08 RPL08.1150 U100.08 RU 10T
08 RPL08.1151 U100.08 RU 13T
08 RPL08.1152 U100.08 RU 17T
08 RPL08.1250 U100.08 TU 10T
08 RPL08.1251 U100.08 TU 13T
08 RPL08.1252 U100.08 TU 17T
08 RPL08.1410 U100.08 EUM 10-1T
08 RPL08.1411 U100.08 EUM 10T
08 RPL08.1414 U100.08 EUM 14T
08 RPL08.1100 U100.08 DU 10
08 RPL08.1101 U100.08 DU 13
08 RPL08.1200 U100.08 NU 10
08 RPL08.1201 U100.08 NU 13
08 RPL08.1150/RE U100.08 RU 10-90°T
08 RPL08.1151/RE U100.08 RU 13-90°T
08 RPL08.1152/RE U100.08 RU 17-90°T
08 RPL08.1150/RO U100.08 RU 10-135°T
08 RPL08.1151/RO U100.08 RU 13-135°T
08 RPL08.1152/RO U100.08 RU 17-135°T
08 RPL08.2000 U100.08 PU 00
08 RPL08.1010/50/RF U100.08-50 RF10
08 RPL08.1010/100/RF U100.08-100 RF10
08 RPL08.1010/150/RF U100.08-150 RF10
08 RPL08.1011/50/RF U100.08-50 RF13
08 RPL08.1011/100/RF U100.08-100 RF13
08 RPL08.1011/150/RF U100.08-150 RF13
08 RPL08.1011/200/RF U100.08-200 RF13
08 RPL08.6000/RE U100.08 KG 00
08 R11391000 UPB 10x1 meter
08 RPL08.1010/100/R U100 08-10 BU 100
08 RPL08.1010/150/R U100 08-10 BU 150
08 RPL08.1010/200/R U100 08-10 BU 200
08 RPL08.1011/100/R U100 08-13 BU 100
08 RPL08.1011/150/R U100 08-13 BU 150
08 RPL08.1011/200/R U100 08-13 BU 200
08 RPL08.1011/250/R U100 08-13 BU 250
08 RPL08.1152/ON U100.08 EUB 17
08 RPL08.9000 U100.08 EUB 00
08 RPL08.6806 U100.08 HGF 06
08 RPL08.6808 U100.08 HGF 08
08 RPL08.6810 U100.08 HGF 10
08 RPL08.6812 U100.08 HGF 12
08 RPL08.6813 U100.08 HGF 13
08 RPL08.6806/RE U100.08 HGF 06-90°
08 RPL08.6808/RE U100.08 HGF 08-90°
08 RPL08.6810/RE U100.08 HGF 10-90°
08 RPL08.6812/RE U100.08 HGF 12-90
08 RPL08.6813/RE U100.08 HGF 13-90
08 RPL08.6806/RO U100.08 HGF 06-135°
08 RPL08.6808/RO U100.08 HGF 08-135°
08 RPL08.6810/RO U100.08 HGF 10-135°
08 RPL08.6812/RO U100.08 HGF 12-135
08 RPL08.6813/RO U100.08 HGF 13-135
08 RPL08.6810/CN U100.08 FGF 10
08 RPL08.6813/CN U100.08 FGF 13

Информация Справочная сравнительная таблица (взаимозаменяемость)

Series Market Compatible DME Артикул
08 RPL08.6810/CN/RE U100.08 FGF 10-90°
08 RPL08.6813/CN/RE U100.08 FGF 13-90°
08 RPL08.6810/CN/RO U100.08 FGF 10-135°
08 RPL08.6813/CN/RO U100.08 FGF 13-135°
08 RPL08.6101 U100.08 DGF 13
08 RPL08.6201 U100.08 NGF 13
08 RPL08.6101/RE U100.08 DGF 13-90°
08 RPL08.6201/RE U100.08 NGF 13-90°
08 RPL08.6101/RO U100.08 DGF 13-135°
08 RPL08.6201/RO U100.08 NGF 13-135°
12 RPL12.1152 U100.12 RU 17T
12 RPL12.1153 U100.12 RU 21T
12 RPL12.1154 U100.12 RU 26T
12 RPL12.1252 U100.12 TU 17T
12 RPL12.1253 U100.12 TU 21T
12 RPL12.1254 U100.12 TU 26T
12 RPL12.1102 U100.12 DU 17
12 RPL12.1103 U100.12 DU 21
12 RPL12.1002/150/R U100.12-17 BU 150
12 RPL12.1002/200/R U100.12-17 BU 200
12 RPL12.1002/250/R U100.12-17 BU 250
12 RPL12.1003/150/R U100.12-21 BU 150
12 RPL12.1003/200/R U100.12-21 BU 200
12 RPL12.1003/250/R U100.12-21 BU 250
12 RPL12.9000 U100.12 EUB 00
12 RPL12.1103/ON/JV U100.12 DUB 21V
12 RPL12.1104/ON/JV U100.12 DUB 26V
12 RPL12.6813 U100.12 HGF 13
12 RPL12.6816 U100.12 HGF 16
12 RPL12.6813/RO U100.12 HGF 13-135°
12 RPL12.6816/RO U100.12 HGF 16-135°
12 RPL12.6813/CN U100.12 FGF 13
12 RPL12.6816/CN U100.12 FGF 16
12 RPL12.6813/RE U100.12 HGF 13-90°
12 RPL12.6813/CN/RE U100.12 FGF 13-90°
12 RPL12.6816/CN/RE U100.12 FGF 16-90°
12 RPL12.6813/CN/RO U100.12 FGF 13-135°
12 RPL12.6816/CN/RO U100.12 FGF 16-135°
12 RPL12.6102 U100.12 DGF 17
12 RPL12.6103 U100.12 DGF 21
12 RPL12.6203 U100.12 NGF 21
12 RPL12.6104 U100.12 DGF 26
12 RPL12.6204 U100.12 NGF 26
12 RPL12.6102/RE U100.12 DGF 17-90°
12 RPL12.6202/RE U100.12 NGF 17-90°
12 RPL12.6103/RE U100.12 DGF 21-90°
12 RPL12.6203/RE U100.12 NGF 21-90°
12 RPL12.6102/RO U100.12 DGF 17-135°
12 RPL12.6202/RO U100.12 NGF 17-135°
12 RPL12.6103/RO U100.12 DGF 21-135°
12 RPL12.6203/RO U100.12 NGF 21-135°
06 R603.507.11 UCG 100.06N  
06 RMI06.6101 U101.06 DU 13
06 RMI06.6201 U101.06 NU 13
06 RMI06.6150 U101.06 RU 10
06 RMI06.6151 U101.06 RU 13
06 RMI06.6250 U101.06 TU 10 
06 RMI06.6251 U101.06 TU 13 
06 RMI06.7201/JV U101.06 NUB 13
06 RMI06.7150/JV U101.06 RUB 10
06 RMI06.7151/JV U101.06 RUB 13
06 RMI06.7250/JV U101.06 TUB 10
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MULTI COUPLINGS

Series Market Compatible DME Артикул
06 RMI06.7251/JV U101.06 TUB 13
06 RMI06.1808/JV U101.06 HGB 08
06 RMI06.1808/JV/RE U101.06 HGB 08-90°
06 RMI06.1808/JV/RO U101.06 HGB 08-135°
06 RMI06.1808 U101.06 HGB 08
06 RMI06.1808/RE U101.06 HGB 08-90°
06 RMI06.1808/RO U101.06 HGB 08-135°
06 RMI06.1101/JV U101.06 DGB 13
06 RMI06.1101 U101.06 DGF 13
06 RMI06.1201/JV U101.06 NGB 13
06 RMI06.1201 U101.06 NGF 13
06 RMI06.1101/JV/RE U101.06 DGB 13-90°
06 RMI06.1101/JV/RO U101.06 DGB 13-135°
06 RMI06.1101/RE U101.06 DGF 13-90°
06 RMI06.1101/RO U101.06 DGF 13-135°
06 RMI06.1810/JV/CN U101.06 FGB 10
06 RMI06.1810/CN U101.06 FGF 10
06 RMI06.1151/JV U101.06 EGB 13
06 RMI06.1151/JV/RE U101.06 EGB 13-90°
06 RMI06.1151 U101.06 EGF 13
06 RMI06.1151/RE U101.06 EGF 13-90°
08 R600.007.11 UCG 100.08N
09 RMI09.6102 U101.09 DU 17
09 RMI09.6202 U101.09 NU 17
09 RMI09.6151 U101.09 RU 13
09 RMI09.6152 U101.09 RU 17
09 RMI09.6153 U101.09 RU 21
09 RMI09.6251 U101.09 TU 13 
09 RMI09.6252 U101.09 TU 17 
09 RMI09.6253 U101.09 TU 21 
09 RMI09.7101/JV U101.09 DUB 13
09 RMI09.7102/JV U101.09 DUB 17
09 RMI09.7201/JV U101.09 NUB 13
09 RMI09.7151/JV U101.09 RUB 13
09 RMI09.7152/JV U101.09 RUB 17
09 RMI09.7153/JV U101.09 EUB 21
09 RMI09.7251/JV U101.09 TUB 13
09 RMI09.7252/JV U101.09 TUB 17
09 RMI09.7253/JV U101.09 TUB 21
09 RMI09.1812/JV U101.09 HGB 12
09 RMI09.1810/JV/RE U101.09 HGB 10-90°
09 RMI09.1812/JV/RE U101.09 HGB 12-90°
09 RMI09.1812/JV/RO U101.09 HGB 12-45
09 RMI09.1812 U101.09 HGB 12
09 RMI09.1810/RE U101.09 HGB 10-90°
09 RMI09.1812/RE U101.09 HGB 12-90°
09 RMI09.1812/RO U101.09 HGB 12-45
09 RMI09.1102/JV U101.09 DGB 17
09 RMI09.1102 U101.09 DGF 17
09 RMI09.1202/JV U101.09 NGB 17
09 RMI09.1202 U101.09 NGF 17
09 RMI09.1102/JV/RE U101.09 DGB 17-90°
09 RMI09.1102/RE U101.09 DGF 17-90°
09 RMI09.1810/JV/CN U101.09 FGB 10
09 RMI09.1813/JV/CN U101.09 FGB 13
09 RMI09.1810/CN U101.09 FGF 10
09 RMI09.1813/CN U101.09 FGF 13
09 RMI09.1152/JV U101.09 EGB 17
09 RMI09.1152/JV/RE U101.09 EGB 17-90°
09 RMI09.1152 U101.09 EGF 17
09 RMI09.1152/RE U101.09 EGF 17-90°
12 R600.011.10 UCG 100.12N

Series Market Compatible DME Артикул
12 RMI12.6103 U101.12 DU 21
12 RMI12.6203 U101.12 NU 21
12 RMI12.6152 U101.12 RU 17
12 RMI12.6153 U101.12 RU 21
12 RMI12.6154 U101.12 RU 26
12 RMI12.6252 U101.12 TU 17 
12 RMI12.6253 U101.12 TU 21 
12 RMI12.6254 U101.12 TU 26 
12 RMI12.7203/JV U101.12 NUB 21
12 RMI12.7152/JV U101.12 RUB 17
12 RMI12.7153/JV U101.12 RUB 21
12 RMI12.7154/JV U101.12 EUB 26
12 RMI12.7252/JV U101.12 TUB 17
12 RMI12.7253/JV U101.12 TUB 21
12 RMI12.7254/JV U101.12 TUB 26
12 RMI12.1813/JV U101.12 HGB 13
12 RMI12.1816/JV U101.12 HGB 16
12 RMI12.1816/JV/RE U101.12 HGB 16-90
12 RMI12.1813 U101.12 HGB 13
12 RMI12.1816 U101.12 HGB 16
12 RMI12.1816/RE U101.12 HGB 16-90
12 RMI12.1103/JV U101.12 DGB 21
12 RMI12.1103 U101.12 DGF 21
12 RMI12.1203/JV U101.12 NGB 21
12 RMI12.1203 U101.12 NGF 21
12 RMI12.1103/JV/RE U101.12 DGB 21-90°
12 RMI12.1103/RE U101.12 DGF 21-90°
12 RMI12.1813/JV/CN U101.12 FGB 13
12 RMI12.1816/JV/CN U101.12 FGB 16
12 RMI12.1813/CN U101.12 FGF 13
12 RMI12.1816/CN U101.12 FGF 16
12 RMI12.1153/JV U101.12 EGB 21
12 RMI12.1153/JV/RE U101.12 EGB 21-90°
12 RMI12.1153 U101.12 EGF 21
12 RMI12.1153/RE U101.12 EGF 21-90°
12 RMI12.7154/JV U101.12.EUB 26
16 RMI16.6104 U101.16 DU 26
16 RMI16.6204 U101.16 NU 26
16 RMI16.6154 U101.16 RU 26
16 RMI16.6819 U101.16 HU 19
16 RMI16.7104/JV U101.16 DUB 26
16 RMI16.7204/JV U101.16 NUB 26
16 RMI16.7154/JV U101.16 RUB 26
16 RMI16.7155/JV U101.16 EUB 33
16 RMI16.7254/JV U101.16 TUB 26
16 RMI16.1819/JV U101.16 HGB 19
16 RMI16.1819/JV/RE U101.16 HGB 19-90
16 RMI16.1819 U101.16 HGB 19
16 RMI16.1819/RE U101.16 HGB 19-90
16 RMI16.1104/JV U101.16 DGB 26
16 RMI16.1104 U101.16 DGF 26
16 RMI16.1204/JV U101.16 NGB 26
16 RMI16.1204 U101.16 NGF 26
16 RMI16.1819/JV/CN U101.16 FGB 19
16 RMI16.1819/CN U101.16 FGF 19
16 RMI16.1154/JV U101.16 EGB 26
16 RMI16.1154/JV/RE U101.16 EGB 26-90°
16 RMI16.1154 U101.16 EGF 26
16 RMI16.1154/RE U101.16 EGF 26-90°
20 RMI20.6105/EA U101.20 DU 33
20 RMI20.7104/EA/JV U101.20 DUB 26
20 RMI20.7105/EA/JV U101.20 DUB 33

ИнформацияСправочная сравнительная таблица (взаимозаменяемость)
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MULTI COUPLINGS

Series Market Compatible DME Артикул
20 RMI20.7155/JV U101.20 EUB 33
20 RMI20.1104/EA/JV U101.20 DGB 26
20 RMI20.1105/EA/JV U101.20 DGB 33
20 RMI20.1154/EA/JV U101.20 EGB 26
20 RMI20.1155/EA/JV U101.20 EGB 33
20 RMI20.1204/EA/JV U101.20 NGB 26
20 RMI20.1205/EA/JV U101.20 NGB 33
20 RMI20.1254/EA/JV U101.20 TGB 26
20 RMI20.1255/EA/JV U101.20 TGB 33
25 RMI25.6105/EA U101.25 DU 33 
25 RMI25.7105/EA/JV U101.25 DUB 33
25 RMI25.7106/EA/JV U101.25 DUB 42
25 RMI25.7206/EA/JV U101.25 NUB 42
25 RMI25.7156/EA/JV U101.25 EUB 42
25 RMI25.1105/EA/JV U101.25 DGB 33
25 RMI25.1105/EA U101.25 DGF 33
25 RMI25.1156/EA/JV U101.25 EGB 42
25 RMI25.1206/EA/JV U101.25 NGB 42
25 RMI25.1257/EA/JV U101.25 TGB 48
25 RMI25.7257/EA/JV U101.25 TUB 48

Информация Справочная сравнительная таблица (взаимозаменяемость)
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MFK 1200

Артикул
MFK1200

ОБРАБОТКА И ПОЛИРОВАНИЕ

Набор для определения степени отделки пресс-формы

Расширенная версия – 12 образцов, отполированных согласно 
стандартам SPI

• Позволяет избежать ошибок при получении желаемой или 
заданной степени полировки.

• Экономит время, исключает излишнее полирование.
• беспечивает визуальный и числовой ориентир для определения 

степени полировки формы/изделия.

Тип
отделки Описание

Средняя
шероховатость,

микродюймы

Средняя 
шероховатость, 

мкм
Комментарии

A1
полировальный круг, алмазная паста 
3 мкм

0-1 0-0,025 • Для зеркальной или оптической 
отделки

• Значительные затраты времени
• Марка стали влияет на 

результаты
• (Рекомендуется сталь DME 6 и 7)

A2
полировальный круг, алмазная паста 
6 мкм

1-2 0,025-0,05

A3
полировальный круг, алмазная паста 
15 мкм

2-3 0,05-0,076

B1 Наждачная бумага 600 2-3 0,05-0,076
• Устраняет все 

отметиныинструментов 
иобработки

• Обеспечивает легкое извлечение 
изделия

• Отделка с легким отражением 
на формованном изделии, 
небольшой блеск

B2 Наждачная бумага 400 4-5 0,10-0,127

B3 Наждачная бумага 320 9-10 0,23-0,25

C1 Полировальный брусок 600 10-12 0,25-0,30
• Устраняет все отметины 

инструментов и обработки
• Обеспечивает легкое извлечение 

изделия
• Невидимая отделка на 

формованной части, блеск 
отсутствует

C2 Полировальный брусок 400 25-28 0,64-0,71

C3 Полировальный брусок 320 38-42 0,97-1,07

D1

Стеклянные шарики для дробеструйной 
установки,
размер 11, расстояние 200 мм при 0,7 
МПа; 5 сек.

10-12 0,25-0,30
• Для декоративной отделки
• Часто используется 

длятермореактивных и 
штамповочныхинструментов

• Помогает скрыть сморщивания и 
другие дефекты

•  Матовая отделка без отражения 
на ормованных и штампованных 
изделиях

D2
Оксидные частички для дробеструйной 
установки, размер 24, расст. 125 мм при 
0,7 МПа; 5 сек.

26-32 0,66-0,81

D3

Оксидные частички, размер 24, для 
дробеструйной
установки, расстояние 150 мм, при 0,7 
MПа; 5 сек

190-230 4,83-5,84
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Артикул
MT1500S

Артикул
MT 2500

MT 1500 S

МИКРОСВАРОЧНЫЙ АППАРАТ

Микросварочный аппарат для экспресс-ремонта

Принцип работы:
Аппарат использует метод контактной сварки, основанный на разряде батареи конденсатов, при этом создается мощный разряд энергии в течение 
очень короткого периода времени (0,004 с ). При этом тепло не выделяется и свариваемый материал не деформируется. Сила тока и время паузы 
между разрядами регулируется. Форма электрода подбирается в зависимости от задачи. Сварка производится без защитного газа, нагрева, отжига 
оригинальными присадочными материалами MICROTEC  металлическими полосами, проволокой или порошком.

Назначение:
• Ремонт только СТАЛЬНЫХ изделий  вставок литьевых форм, формообразующих поверхностей, восстановление сколов, острых кромок, знаков, 

устранение следов, трещин, глубоких царапин, наколов и др.
• Экспресс-ремонт в месте работы оснастки (ТПА или штамп).
• Быстрое восстановление мелких погрешностей мехобработки, при
• ошибках фрезерования, гравировки или прожига.
• Ремонт выдувных форм, компрессионных форм, штампов, режущего инструмента, закаленных матриц и пуансонов.
• Экономия времени ремонта до 90%.

Включает:
• Блок управления, сетевой кабель,  ножной переключатель, кабель для держателя электродов (1300 мм), кабель заземления (1300 мм) с медной 

пластиной заземления (2 x 20 х 100 мм)
• Электрододержатель, черный Ø 2, 3, 4 и 5 мм (по 1 каждого)
• Электрододержатель, коричневый Ø 2, 4 мм (по 1 каждого)
• Магнитные электроды Ø 2 x 50 мм; Ø 3 x 50 мм, Ø 4 x 50 мм, Ø 4 x 60 мм (по 1 каждого)
• Стандартные электроды Ø 2 x 50 мм; Ø 3 x 50 мм, Ø 4 x 50 мм (по 1 каждого)
• Стандартные плоские электроды 1,2 x 5 x 35 мм
• Переходник для зажима плоских электродов
• Корпус прибора
• Ножницы для листового металла
• 1 пара защитных перчаток
• 1 пара защитных очков
• 1 моток липкой ленты
• 1 запасной предохранитель
• Порошковый сварочный флюс (50 г каждого): MP 66 / N 51 (ок. 63 HRC) MP 70 / N 80 (ок. 38  40 HRC)
• Полосы листового метала (по 10 каждой): NAK 80  0,1 x 5 x 100 мм, ок. 38  40 HRC NTA    0,1 x 30 x 70 мм, ок. 135 HV NTA 2  0,2 x 30 x 70 мм, ок. 135 HV
• Кабели P 501 (+), P 502 (-), PE 10 (удлнительный кабель для + и -).

Основные преимущества:
• Гарантия качественного ремонта при соблюдении элементарных инструкций,
• Моментальная готовность к работе,
• Нет нагрева в зоне ремонта, материал кромок и основы не повреждается,
• Нет отпуска материала, отсутствует деформация от воздействием тепла,
• Отсутствие раковин по краям сваренных участков,
• Сварка осуществляется полосой до 0,2 мм, проволокой до 0,2 мм, порошками от 16 HRC до 63 HRC.
• Оригинальные сварочные материалы, сменные части и электроды доступны под заказ без ограничения количества,
• Отремонтированные участки потом можно обработать вручную, бормашинами или на станке,
• При обнаружении в зоне ремонта непровара или раковины, можно оперативно устранить их подваркой без потери качества,
• Предотвращение образования пор и пустот при лёгком надавливании сварочными электродами,
• Металлический порошок легко подбирается магнитным электродом и заносится в рабочую зону,
• Сваренные участки легко полируются повторно, если необходимо, можно получить глянцевую поверхность,
• Подходит для всех видов повреждений форм  царапин, задиров, сколов, выкрашиваний, трещин и др.,
• Пыстрота и легкость в обращении с блоком управления, не требуется специальное обучение,
• Не требуются дополнительные средства сварки, такие как защитный газ, маска и др.,
• При сварке не выделяются вредные испарения.

Описание Microtec 1500 S
Выходная мощность 700 Вт
Входное напряжение 230 В, 50 ~ 60 Гц
Зарядное напряжение 600 VA
Система управления импульсная система l SCR
Продолжительность цикла 0,2 - 0,4 с
Выходное напряжение 0 ~ 9 В
Выходной ток 0 - 1100 A
Вес 28 кг
Размеры 165 x 450 x 405 мм
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EM

EM

EM

E

E

Артикул d1 d2 l
EM-R2 2 3 50
EM-R3 3
EM-R4 4 4 60
EM-R5 5 5

Артикул d1 d2 l
EM210 - 2 50
EM211 - 3
EM212 - 4
EM213 - 5

Артикул d1 d2 l
EM-T4 1,5 4 50
EM-T5 2,5 5

Артикул d1 d2 l
E-R22 - 2 50
E-R33 - 3
E-R44 - 4
ER55 - 5

Артикул d1 d2 l
E201 - 2 50
E202 - 3
E203 - 4
E204 - 5

ЭЛЕКТРОДЫ ДЛЯ МИКРОСВАРОЧНОГО АППАРАТА

Магнитные электроды для сварки порошком

Магнитные электроды для сварки порошком

Магнитные электроды для сварки порошком

Стандартные электроды

Стандартные электроды
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E

E

E

H / A

Артикул d1 d2 l
E205 1,2 5 35
E206 2,2

Артикул d1 d2 l
ESP2 - 2 45

Артикул d1 d2 l
E-SR 2 - 2 45

ЭЛЕКТРОДЫ ДЛЯ МИКРОСВАРОЧНОГО АППАРАТА

Артикул suitable for electrodes Артикул suitable for electrodes

H-301 EM-210, E-R22, E-201, E-SP2, E-SR2 ø 15 мм A-403 E-205

H-302 EM-R2, EM-R3, EM211, E-R33, E-202 ø 15 мм A-404 E-206

H-303 EM-R4, EM212, EM-T4, E-R44, E-203 ø 15 мм

H-304 EM-R5, EM213, EM-T5, E-R55, E-204 ø 15 мм

H-306 EM-210, E-R22, E-201, E-SP2, E-SR2 ø 12 мм

H-307 EM-R2, EM-R3, EM211, E-R33, E-202 ø 12 мм

Стандартные электроды

Стандартные электроды

Стандартные электроды

Держатель для электроов / адаптер
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MTD ...

MTB ...

СВАРОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ

Сварочный материал - проволока MTD

Сварочный материал - полоски и листы

Артикул Обозначение Ø Твердость
Применяется для 

следующих сталей
MTD1 S 2 0,2

90 HRB
Все виды сталей для пресс-

форм
MTD2 S 3 0,3
MTD3 S4 0,4
MTD4 S5 0,5

Артикул Обозначение Размер Твердость
Применяется для 

следующих сталей
MTB1 NT 6 0,2 x  5 x 100 мм 30 HRC

Все виды сталей для 
пресс-форм

MTB2 NTA 1 0,1 x 30 x  70 мм 135 HV
MTB3 NTA 2 0,2 x 30 x  70 мм 135 HV
MTB4 NS 1 0,1 x 30 x 70 мм 90 HRB
MTB5 NS 2 0,2 x 30 x 70 мм 90 HRB
MTB6 NAK 80 0,1 x 5 x100 мм 38-40 HRC Предварительно 

закалённая стальMTB7 NAK 80 0,2 x 5 x 100 мм 38-40 HRC
MTB8 HPM 2 0,1 x 5 x 100 мм 30-35 HRC

1.2311
MTB9 HPM 2 0,2 x 5 x 100 мм 30-35 HRC 

MTB10 NAK 55 0,1 x 5 x 100 мм 38-41 HRC Предварительно 
закалённая стальMTB11 NAK 55 0,2 x 5 x 100 мм 38-41 HRC

MTB12 0,1 x 50 x 70 мм 45-48 HRC Все виды сталей для 
пресс-формMTB13 0,2 x 50 x 70 мм 45-48 HRC

MTB14 0,2 x 5 x 100 мм 40-42 HRC Stavax

Микросварочные материалы MICROTEC для ремонта пресс-форм производятся 
из высококачественных сплавов по стандартам Японии.

Листовые материалы толщиной 0,1 и 0,2 мм режутся полосами с размером 
30×40 мм и пакуются по 10 штук.
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H / A

MTP ...

СВАРОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ

Держатель для электроов / адаптер

Сварочный материал - порошок

Артикул Применяется для электродов Артикул
Применяется для 

электродов
H-303 EM-R4, EM212, EM-T4, E-R44, E-203 ø 15 мм A-403 E-205
H-304 EM-R5, EM213, EM-T5, E-R55, E-204 ø 15 мм A-404 E-206
H-306 EM-210, E-R22, E-201, E-SP2, E-SR2 ø 12 мм
H-307 EM-R2, EM-R3, EM211, E-R33, E-202 ø 12 мм

Артикул Обозначение Твердость Применяется для следующих сталей

MTP1 N 90 16-20 HRC
 Все виды сталей для пресс-форм (за 

исключением Ni alloys)
MTP2 N 51 63 HRC 1.3343, все виды сталей для пресс-форм
MTP3 N 11 50 HRC Закалённая сталь
MTP4 N 61 51 HRC 1.2343, 1.2344
MTP5 N 70 50-55 HRC Все виды сталей для пресс-форм
MTP6 N 80 38-40 HRC 1. 2711
MTP7 N 55 34-41 HRC Закалённая сталь
MTP8 N 39 50-52 HRC Stavax
MTP9 SP 80 38-40 HRC Предварительно закалённая сталь

MTP10 SP 55 38-41 HRC Предварительно закалённая сталь
MTP11 N 5 54-56 HRC 1.2162, все виды сталей для пресс-форм
MTP12 N 6 38-45 HRC 1.2343, 1.2344
MTP13 N 14 30 HRC 1.2311, 1.2312
MTP14 N 15 30-35 HRC 1.2764
MTP15 N16 30-35 HRC 1.2767
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SL 1450

SL 1460

SL 1455

SL 1465

Материал: C 105 W1 - 60 ±2 HRC

Материал: C 105 W1 - 60 ±2 HRC

Материал: C 105 W1 - 60 ±2 HRC

Артикул h a i
SL1450009005 0,5

8 75SL145000901 1,0
SL145000915 1,5
SL145000902 2,0

10 80SL145000902 2,5
SL145000902 3,0
SL145000935 3,5
SL145000904 4,0

12 85SL145000905 5,0
SL145000906 6,0
SL145000907 7,0 14 90SL145000908 8,0
SL145000909 9,0 15 100SL145000910 10,0

Материал: C 105 W1 - 60 ±2 HRC

Артикул h a i
SL1460009005 0,5

8 75SL146000901 1,0
SL146000915 1,5
SL146000902 2,0

10 80SL146000925 2,5
SL146000903 3,0
SL146000935 3,5
SL146000904 4,0

12 85SL146000905 5,0
SL146000906 6,0
SL146000907 7,0 14 90SL146000908 8,0
SL146000909 9,0 15 100SL146000910 10,0

Артикул h a i
SL1455AZ005 0,5

8 75SL1455AZ01 1,0
SL1455AZ015 1,5
SL1455AZ02 2,0

10 80SL1455AZ025 2,5
SL1455AZ03 3,0

SL1455AZ035 3,5
SL1455AZ04 4,0

12 85SL1455AZ05 5,0
SL1455AZ06 6,0
SL1455AZ07 7,0 14 90SL1455AZ08 8,0
SL1455AZ09 9,0 15 100SL1455AZ10 10,0

Артикул h a i
SL1465AZ005 0,5

8 75SL1465AZ01 1,0
SL1465AZ015 1,5
SL1465AZ02 2,0

10 80SL1465AZ025 2,5
SL1465AZ03 3,0

SL1465AZ035 3,5
SL1465AZ04 4,0

12 85SL1465AZ05 5,0
SL1465AZ06 6,0
SL1465AZ07 7,0 14 90SL1465AZ08 8,0
SL1465AZ09 9,0 15 100SL1465AZ10 10,0

НАБОР РУЧНЫХ ШТАМПОВ

Набор ручных штампов

Набор ручных штампов

Набор ручных штампов

Набор ручных штампов

Пластиковая коробка с набором из 9 
цифр

Пластиковая коробка с набором из 
9 цифр (зеркально перевернутое 
после маркировки)

Пластиковая коробка с набором из 
26 буквенных знаков

Пластиковая коробка с набором из 
26 буквенных знаков (зеркально 
перевернутое после маркировки)
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Артикул
PZ7-3

Артикул
PZ7

Артикул
PZ 8A
PZ 8B

PZ 7-3

PZ 7

PZ 8A - PZ 8B

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ КУСАЧКИ

Пневматические кусачки для отрезания литников

Пневматические кусачки для отрезания литников

Пневматические кусачки для отрезания литников

Максимальное открытиеоткрытие до 3,5мм Можно использовать со вставками 
Ze 3, ZeV, Ze 4.

Расход сжатого воздуха                             ~78 см3

Максимальное отрытие клещей                 3,5 мм
Длина шланга                                                   1,5 м
Фитинг                                                                R 1/4”
МАксимальное давление                              6 bar

Пневматические кусачки PZ 7, PZ 8A и PZ 8B могут применяться также со 
специальными вставками.

Максимальное открытиеоткрытие до 10мм Можно использовать со вставками  
Ze 3, ZeV, Ze 4.  С защитным устройством

Расход сжатого воздуха                             ~300 см3

Максимальное отрытие клещей                 10 мм
Длина шланга                                                   1,5 м
Фитинг                                                                R 1/4”
МАксимальное давление                              6 bar

Пневматические кусачки PZ 7, PZ 8A и PZ 8B могут применяться также со 
специальными вставками.

Максимальное открытиеоткрытие до 10мм (модель А)  и до 14мм 
(модель B). Можно использовать со вставками Ze 3a, ZeVa, Ze 4a.   С 
защитным устройством

Расход сжатого воздуха                             ~425 см3

Максимальное отрытие клещей                 10 мм (A) / 14мм  (B)
Длина шланга                                                   1,5 м
Фитинг                                                                R 1/4”
МАксимальное давление                              6 bar

Пневматические кусачки PZ 7, PZ 8A и PZ 8B могут применяться 
также со специальными вставками.
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ZE 3 - ZE 3A

ZE 3V - ZE 3VA

ZE 4 - ZE 4A

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ КУСАЧКИ

Артикул Для
PZ7-3 PZ7-3 / PZ7
ZE3 A PZ8A / PZ8B

Артикул Для
ZE 3V PZ7-3 / PZ7

ZE 3VA PZ8A / PZ8B

Артикул for
ZE4 PZ7-3 / PZ7

ZE4A PZ8A / PZ8B

Ножи для пневматических кусачек

Ножи для пневматических кусачек

Ножи для пневматических кусачек

Производительность резки при использовании с пневматическими кусачками

Ножи с закалкой до 58 HRC. Производительность резки при использовании с 
пневматическими кусачками

Артикул Ø пластмасса Ø медь Ø алюминий
PZ7-3 3,0 3,0 3,0

PZ7 8,0 4,0 4,0
PZ8A 8,0 5,0 4,0
PZ8B 12,0 4,0 4,0

Артикул Ø пластмасса, мм Ø медь, мм Ø алюминий, мм
PZ7-3 3,0 3,0 3,0
PZ7 9,0 3,5 3,5
PZ8A 9,0 5,0 4,5
PZ8B 12,0 3,5 3,0



509 OOO “ВИВТЕХ” 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6;  тел./факс +7 (495) 755-91-45 
www.vivtech.ru                    www.shop.vivtech.ru                    info@vivtech.ru

MR30A

MR10

MR3

Артикул
MR30A

Артикул
MR10

Артикул
MR3

191 мм

Ø 
56

 м
м

124 мм

Ø 
36

 м
м

112 мм

Ø 
20

 м
м

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ КУСАЧКИ

Пневматические кусачки - вручную и при помощи держателя

Пневматические кусачки - вручную и при помощи держателя

Пневматические кусачки - вручную и при помощи держателя

• 2740 Н сила откусывания (лезвия продаются отдельно)
• Расход воздуха: 584 см³/шаг
• Давление воздуха: 0,5~0,6 MПа
• Вес: 520 гр
• Лезвия F9P (Standard)
          *Для различных моделей есть разные размеры лезвий
• Подключение воздуха резьба 1/4
• Режет пластик толщиной: 6,5 - 13 мм
• Ножи см. на стр. 510

• 580 Н сила откусывания (лезвия продаются отдельно)
• Расход воздуха: 116 см³/шаг
• Давление воздуха: 0,4~0,5 MПа
• Вес: 200 гр
• Лезвия F3 (Standard)
• Подключение воздуха резьба 1/4
• Режет пластик толщиной: 2,6 - 4 мм
• Ножи см. на стр. 510

• 265 Н сила откусывания (лезвия продаются отдельно)
• Расход воздуха: 35 см³/шаг
• Давление воздуха: 0,4~0,5 MПа
• Вес: 90 гр
• Лезвия F10 (Standard)
• Подключение воздуха резьба 1/4”
• Режет пластик толщиной: макс 1 мм
• Ножи см. на стр. 510

Лезвия в стандартный комплект не входят

Лезвия в стандартный комплект не входят

Лезвия в стандартный комплект не входят
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286 мм

Ø 
56

 м
м

MP35A

Информация

Артикул
MP35A

Информация

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ КУСАЧКИ

Пневматические кусачки - вручную и при помощи держателя

Ножи

Как заказать

• Сверхмощные
• 4410 Н сила откусывания (лезвия продаются отдельно)
• Расход воздуха:956 см³/шаг
• Давление воздуха: 0,5~0,6 MПа
• Вес: 830 гр
• 1/4” NPT fitting
• Лезвия F9P* (Standard)
         *Для различных моделей есть разные размеры лезвий
• Режет пластик толщиной: 6,5 - 13 мм
• Ножи см. на стр. 510

Артикул ножи Артикул кусачки a b c f
Режущая способность Ø mm

Мягкий пластик Твердый пластик

Дл
я п

ла
ст

ик
а a

c

b f°

F10 MR3 24 12 2,5 15 1,0 -

F3 MR10 27 12 4,5 25 4,0 2,6

F9P MR30A - MR35A 65 38 15 15 10,0 - 13,0 6,5- 6,5

Уг
ло

вы
е д

ля
 пл

ас
ти

ка

a

c

b f°

FD10 MR3 24 10 2,5 40 1,0 -

FD3 MR10 27 10 4,5 40 4,0 2,6

FD9P MR30A - MR35A 59 27 14 30 10,0 - 13,0 6,5- 6,5

Пл
ос

ки
е д

ля
 пл

ас
ти

ка

b

c

a

F10S MR3 24 12 2,5 - 1,0 -

F3S MR10 27 13 4,5 - 4,0 2,6

F9PS MR30A - MR35A 65 37 15 - 10,0 - 13,0 6,5- 6,5

n =Стандарт

  Пример:  MP35A  +   F9P
 Артикул кусачки Артикул ножи

Лезвия в стандартный комплект не входят
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Артикул
MBA
MBB

MB...

FB70S - FV80

FB70S FV80

C

B
A

A
B

C

Foot valve Safety cover

Mounting bracket

Air cutter

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ КУСАЧКИ

Артикул Вес (г) A (мм) B (мм) C (мм)
FB70S 970 110 122 145
FV80 600 83 69 48

Держатель для кусачек

Педаль управления кусачками

• Тип  A: Держатель для кусачекMR-3 to MR-10 (dia. range =< 46 мм)
• Type B: Держатель для кусачек MR30A to MP35A (dia. range = 48 - 56 мм)
•  All brackets: Основание= 140 x 120 мм
• Высота: 118 мм

• Для использования со всеми пневматическими резаками с одним штуцером NPT для впуска воздуха.

Тип A

Тип B
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L

F

F

Ø

HEC...

PU04-...

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ КУСАЧКИ

Helicol-Combi® Система балансировки инструмента

Применение:
Балансировка и поставка портативных пневматических инструментов.

• На предварительной сборке и рабочие станции сборки.
• На станциях точечной сварки и клепки.
• На упаковочных линиях: степлеры, обручи, гвоздевые головки.

Две  функции балансировки и подачи сжатого воздуха в одном интегрированном 
вертикально подвешенном аппарате.
Оснащен прочной предохранительной цепью, предотвращающей натяжение пружины, и 
безопасной платформой для подвешивания более крупных пневматических инструментов. 
 
Установка:

• Определите точку крепления для вашего балансировочного устройства после 
установки пневматического инструмента на свободном конце. Затем вы получите 
эффективную высоту.

• Прикрепите балансировочный блок к кронштейну. Helicol-Combi можно прикрепить 
в нескольких путей: сразу резьбой, с быстроразъемными соединителями, гибким 
шлангом, или цепным типом подвеса.

Конструкция
• Шланг в специальном светло-защищенном синем цвете, материал полиамид 12.
• Модель HEC 50 оснащена цепью безопасности типа SL.

Для инструментов до Для инструментов от
4,5 фунтов 4,5 до11 фунтов

ø трубы 1/4” 3/8”

L 10” (254 мм) 15” (381 мм)

Максимальное удлинение 40” (1016 мм) 70” (1778 мм)

Резьба F 1/4” 3/8”

ø катушки 3-1/8” 4”

Артикул HEC2002 HEC5002

Полиуретановый Recoil

• Чрезвычайно гибкий - противостоит перегибам
• Непроницаемый для истирания и тепла
• Сделано с косичками на катушке - нет необходимости в хомутах
• Меньше усталости оператора - низкое напряжение
• Превосходная эластичность и память катушки
• Специальные полнопоточные фитинги

Фитинги с зазубринами, используемые с нашим полиуретановым шлангом, имеют 
уникальную зубчатую поверхность для захвата шланга, особенно под давлением.

Артикул Размер 
шланга

Разьём папа
поворотный

Длина 
шланга

PU04-10S

1/4” 1/4”

10’  (3,0 м)

PU04-15S 15’  (4,6 м)

PU04-20S 20’  (6,1 м)

PU04-25S 25’  (7,6 м)
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SN 1150

SN 1151

SN 1153

SN 1154

Артикул Длина
SN 1151A L=135 135
SN 1151A L=150 150
SN 1151A L=165 165

Артикул Длина
SN 1153A L=135 135
SN 1153A L=150 150
SN 1153A L=165 165

Кусачки для отрезания литников - прямая режущая кромка

Кусачки для отрезания литников - выпуклая режущая кромка

Кусачки для отрезания литников -  угол наклона режущей кромки: A: 35° - 40° - D: 40° - 45°

Кусачки для отрезания литников -  угол наклона режущей кромки: 90° 

Артикул Длина
SN 1150A L=135 135
SN 1150A L=150 150
SN 1150A L=165 165

Артикул
Lay-on joint

L

SN 1154A L=150 150

Материал: Индукционно закаленные режущие кромки

Материал: Индукционно закаленные режущие кромки

Материал: Индукционно закаленные режущие кромки

Материал: Индукционно закаленные режущие кромки

ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННЫЕ КУСАЧКИ
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EM 1150 / EM 1150E

WF 620

WF 1540

Артикул L
EM1150 155

Артикул
WF 620

Артикул
WF 1540

СКАЛЬПЕЛИ

Артикул Кол-во, шт

EM1150E (комплект лезвий) 100

Скальпель для обрезки облоя / Комплект лезвий

Шаберы для снятия заусенцев

Шаберы для снятия заусенцев

Характеристики:
• Безопасное снятие заусенцев с твердых пластмасс, цветных металлов и 

формованной стали.
• Керамическое лезвие > 90 HRC

Характеристики:
• Безопасное снятие заусенцев с твердых пластмасс, цветных металлов и 

формованной стали.
• Керамическое лезвие > 90 HRC
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FA 891

FA 89-W

FA 89-S

Артикул
FA891
FA892

Артикул
FA89ST

ВОСКОМЁТ

Воскомёт

Воск

Подставка для воскомёта

Артикул Weight
FA89WCA5KGGEB 5 kg

Характеристики FA 891 FA 892
Максимальный объем, cm3 600 1800
Электропотребление, В 220 220
Мощность, Вт 240 Вт 240
Давление сжатого воздуха, бар 6 - 8 6-8
Диаметр литникового отверстия форсунки, мм 3 3
Путой вес, кг 3,5 8,0

Характеристики:
• Вес: 5 кг, синий
• Темп. воспламенения: 250 °C
• Темп. плавления: ~100 °C
• Темп. затвердевания: 84 °C
• Объем: 660 см3 = 1кг (1л = 1,5 кг)

Характеристики:
• Только для FA 89 1
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OPTIM

СТОЛ ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ ПРЕСС-ФОРМ

Стол для обслуживания пресс-форм

Optim Table

Алюминиевая платформа

Высота 850 мм

Артикул Описание
OPTIM2515 Optim Table максимально до 1500 кг
OPTIM2520 Optim Table максимально до 2000 кг 
OPTIM2530 Optim Table максимально до  3000 кг 

OPTIM2515-850 Optim 2515 + Base Platform
OPTIM2515-850AL Optim 2515 + Base Platform + AL Toolplate

OPTIM2520-850 Optim 2520 + Base Platform 
OPTIM2520-850AL Optim 2520 + Base Platform + AL Toolplate

OPTIM2530-850 Optim 2530 + Base Platform
OPTIM2530-850AL Optim 2530 + Base Platform + AL Toolplate

OPTIM850 Only Base Platform 
OPTIM850AL Only Base Platform + AL Toolplate

Это новое поколение столов для обслуживания пресс-форм разработано для быстрого 
и безопасного раскрытия форм:

• Обеспечивает удобный доступ для обслуживания и ремонта пресс-форм

• Позволяет открыть пресс-форму и повернуть без использования такелажных 
инструментов

• 90° Rotation of each mould-part for direct access to the tool

• 3 размера 1500 кг / 2000кг / 3000 кг

• Optional base-platform to raise total height to 850 мм 

Dimensions:
 
Длина Ширина Высота: 1200 х 600 х 850 мм
Размеры поворотной плиты: 500 x 350 мм
Ход открытия: 450 мм
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A

B
C

F

E
D

DUO

EAS3438 EAS3812 EAS3838 EAS3814 EAS3818

EAS

Артикул
DUO0060

Duo Press 60, насос высокого давления для выявления утечек в системе

НАСОС ДЛЯ ВЫЯВЛЕНИЯ УТЕЧЕК DUO PRESS 

Технические характеристики:
Давление, бар: макс. 60 
Вес  5кг
Диаметр поршня поршень  1: 16 мм
  поршень : 10 мм
Жидкость:                          вода или маслоl

Для проверки системы
1. Подсоедините стяжную гайку напорного шланга к системе, которая 

проверяется. После этого систему нужно заполнить соответствующей 
жидкостью.

2. Вставьте прозрачный всасывающий шланг в жидкость, которая будет 
циркулировать.

3. При помощи ручки F нажмите на оба поршня A и B вниз до упора
4. Завинтите оба поршня полностью, поворачивая ручку по часовой стрелке.

Поверните направляющее приспособление С по часовой стрелке до упора.
6. Слегка поворачивая ручку F влево-вправо, вы открываете задвижку в 

большом поршне и можете создать давление до 15 бар.
7. Для того, чтобы получить больше давление с меньшим усилием, нужно 

сначала нажать ручку вниз до упора, а затем повернуть ее против часовой 
стрелки. Срабатывает задвижка.

8. Продолжая поворачивать ручку влево, вы разделяете поршни A и B
9. Теперь можно без труда поднять давление до 60 бар, качая маленьким 

поршнем.

Сброс жидкости из системы
1. Чтобы убедиться в том, что поршни A и B сведены вместе, нажмите ручку 

F до упора вниз и поверните по часовой стрелке. 
2. Продолжая слегка поворачивать ручку F, вы устанавливаете поршни в 

исходное положение. Когда срабатывает задвижка D, слышен небольшой 
щелчок.

3. Поверните направляющее приспособление C против часовой стрелки. 
Жидкость под давлением возвращается обратно вемкость через систему 
насоса и всасывающего шланга.

Переходы для воды
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Артикул B (DIN 933) A L L1 W
MCA44 HEX M12x80(DIN933)

38

106 72 41
MCA55 HEX M16x100(DIN933) 132 86

48
MCA57 HEX M16x100(DIN933) 178 127
MCA65 HEX M16x100(DIN933) 132 86

50MCA67 HEX M16x100(DIN933) 178 125
MCA77 HEX M20x110(DIN933) 178 125

MCA895 HEX M24x120(DIN933) 50 241 135 67

MCA 4-4 --> MCA 6-7 MCA 8-95

MCA

Материал: Ck 22/CuSn

Прижимы для пресс-формы

ПРИЖИМЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМЫ
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Артикул A A’ B d L L1 W E F G H K
DMCA55

15,8 39
5/8”-11 x 4” 1/2

35
132 86

48 15,9 28,6 33,0 16,2 6,4
DMCA57 5/8”-11 x 4” 1/2 178 127
DMCA65

19,0 39
3/4”-10 x 4” 1/2

38
132 86

51 19,0 33,3 37,6 20,6 13,5
DMCA67 3/4”-10 x 4” 1/2 178 127

DMCA895 22,2 50 1” x 6 51 241 135 67 25,4 42,9 49,8 26,9 17,5

F

DMCA 5-5 --> DMCA 6-7 DMCA 8-95

DMCA

Материал: Ck 22/CuSn

Прижимы для пресс-формы

ПРИЖИМЫ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМЫ
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SHM - SHMR

Артикул G A B D E F H K TL (Kgm) P (Кг) W Кг)
SHM0001 M8x1,25

10,9
32,0 9,7 12,5 67,8

46,7 19,0
1,0 400 0,17

SHM0002 M10x1,50 30,0 9,7 17,5 67,8 1,7 450 0,17
SHM0003 M12x1,75

22,4
60,5 19,0 19,0 121,4

89,4 38,1
3,8 1050 1,08

SHM0004 M16x2,00 56,5 29,0 29,0 121,4 8,2 1900 1,12
SHM0005 M20x2,50 52,5 34,0 34,0 121,4 13,6 2150 1,19
SHM0006 M24x3,00 35,6 69,0 37,0 37,0 165,6 130,6 58,7 31,0 4200 3,10
SHM0007 M30x3,50 44,5 107,4 41,9 41,9 221,7 165,1 81,0 60,0 7000 6,30
SHM0009 M36x4,00

57,2
166,5 63,5 63,5 316,7

217,2 106,4 100,0
11000 15,50

SHM0010 M42x4,50 160,5 68,0 68,0 316,7 12500 16,00
SHM0011 M48x5,00 154,5 82,4 82,4 316,7 13500 16,80
SHM0012 M64x6,00 76,2 210,0 101,6 101,6 419,1 297,6 146,0 290,0 22500 40,00

Запасные части
Артикул 

 
G

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

SHMR0001 M8x1,25                    
SHMR0002 M10x1,50                    
SHMR0003 M12x1,75                    
SHMR0004 M16x2,00                    
SHMR0005 M20x2,50                    
SHMR0006 M24x3,00                    
SHMR0007 M30x3,50                    
SHMR0009 M36x4,00                    
SHMR0010 M42x4,50                    
SHMR0011 M48x5,00                    
SHMR0012 M64x6,00                    

Подъёмные кольца 

Особенности конструкции
• - Шкворни и вертлюги для компенсирования наклона, вращения и качения при подъеме тяжелых и несбалансированных грузов.
• - Высокопрочная легированная сталь со значением прочности на растяжение не менее 1,250 МПа (125 кг/мм2).
• - Сертифицированная термообработка со 100% магнитопорошковой дефектоскопией.
• - Антикоррозионное покрытие.
• - Макс. рабочая температура 200 °C
• - Запас прочности в 5 раз превышает номинальную нагрузку в любом направлении.

Примечание:
• стандартный допуск: ±0,8 мм
• E = использование прокладок между фланцем втулки и крепежной поверхностью не рекомендуется, так как это уменьшает величину безопасной номинальной нагрузки.
• TL = рекомендуемая скручивающая нагрузка + 25 % - 0.
•  P = номинальная нагрузка
• W = вес

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P( кг) A B C D E F G H I J K L M N O TL
SHSP-0001 325 M8x1,25

33
16

21 3 14 8 25 25 25 44 76 19 13 13
5

SHSP-0002 500 M10x1,5 20 10
SHSP-0003 725 M12x1,75

48
24 35

4 21 13 44 38 86 51 120 32 19 22
20

SHSP-0004 1400 M16x2 32 48 40
SHSP-0005 2290 M20x2,5 59 40 48 6 26 16 57 51 102 67 145 44 25 29 70
SHSP-0006 3050 M24x3 48 83 140
SHSP-0007 4850 M30x3,5

90

60

83 9 42 27 95 76 196 111 265 76 49 48

350
SHSP-0009 7500 M36x4 72 550
SHSP-0010 8700 M42x4,5 84 800
SHSP-0011 10000 M48x5 96 1200

SHSPБоковые подъёмные кольца

Для M8 + M10       Для M12 - M48

Для подъема форм, инструментов и пуансонов. Поворачивание и проворачивание вокруг оси позволяет поворачивать и переворачивать детали, не снимая их. Прошли 
испытание на 200 % нагрузки. Запас прочности в 5 раз превышает номинальную нагрузку. Высококачественная легированная сталь, покрытая черной оксидной пленкой. 
TL = рекомендуемая скручивающая нагрузка +25% - 0.

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P SF KT M TL L1 S1 S2 A B C D E F G
DSRM8 3000

5
4 M 8 (x1,25) 6 14

8 16 33 30 30 38 27 14 53DSRM10 6000 5 M 10 (x1,50) 10 17
DSRM12 10000 6 M 12 (x1,75) 15 21

DSRM14* 13000

5

6 M 14 (x2) 30 23

8 20 45 42 45 54 38 17 76
DSRM16 16000 7 M 16 (x2) 50 27

DSRM18* 20000 7 M 18 (x2,5) 70 27
DSRM20 25000 9 M 20 (x2,5) 100 30

DSRM22* 30000

5

9 M 22 (x2,5) 120 33

14 24 62 55 60 83 55 25 107
DSRM24 40000 11 M 24 (x3) 160 36

DSRM27* 50000 13 M 27 (x3) 160 40
DSRM30 63000 14 M 30 (x3,5) 250 45
Артикул P SF KT M TL L1 S1 S2 A B C D E F G

SSDSR6M8 3000

5

4 M 8 (x1,25) 6 16 6   32

30 30 39 28 13 53

SSDSR13M8 3000 4 M 8 (x1,25) 6 16   13 30
SSDSR8M10 5000 5 M 10 (x1,50) 10 16 8   34

SSDSR17M10 5000 5 M 10 (x1,50) 10 16   17 31
SSDSR10M12 8000 6 M 12 (x1,75) 15 19 10   33
SSDSR19M12 8000 6 M 12 (x1,75) 15 19   19 30
SSDSR24M16 15000

5
7 M 16 (x2) 50 26   24 44

40 42 54 38 17 77
SSDSR30M20 16000 7 M 20 (x2,5) 100 30   30 43

DSR - SS DSR

DSR: класс > 8CE SS
DSR: класс > 6 CE

Двойное поворотное кольцо

*Нестандартное исполнение

Два свободных шарнира
Низкий вес для повышения безопасности
Автоматическое выравнивание кольца при тяговом усилии на 90°
Увеличенная площадь опорной поверхности для обеспечения высокого
сопротивления
Два способа затяжки: рожковым ключом или шестигранником
Повышенная устойчивость с DSR C благодаря центрирующей секции

P = макс. нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P SF KT M/ø TL/Nm L1 S1 S2 A B C D E F G P
DSRCM8 3000

5
4 16 0/+0,25 6 14

8 16 33 30 30 38 27 14 53 3 +0,5/+1DSRCM10 6000 5 20 0/+0,25 10 17
DSRCM12 10000 6 20 0/+0,25 15 21

DSRCM14* 13000

5

6 20 0/+0,25 30 23

8 20 45 42 45 54 38 17 76 3 +0,5/+1DSRCM16 16000 7 20 0/+0,25 50 27
DSRCM18* 20000 7 30 0/+0,30 70 27
DSRCM20 25000 9 30 0/+0,30 100 30

DSRCM22* 30000

5

9 30 0/+0,30 120 33

14 24 62 55 60 83 55 25 107 4 +0,5/+1DSRCM24 40000 11 30 0/+0,30 160 36
DSRCM27* 50000 13 36 0/+0,30 160 40
DSRCM30 63000 14 36 0/+0,30 250 45

DSRC

Класс > 8CE

Двойное поворотное кольцо, с центрированием

*Нестандартное исполнение

Два свободных шарнира
Низкий вес для полной безопасности
Повышенная устойчивость с DSS C благодаря
центрирующей секции
Идеальная симметричность
Затягивание шестигранником
Стандартно от M 33 до M 64; для нагрузок от 6,3 до 32,1 т
Высокая прочность на растяжение

P = макс. нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P S.F. KT M/ø TL/Nm L1 S A B C D E F G
DSSM33* 80000

5

14 M 33 (x3,5)

250 50 19 61 31 70 104 73 145 29
DSSM36 100000 18 M 36 (x4)

DSSM36x3* 100000 18 M 36 (x3)
DSSM39* 100000 18 M 39 (x4)
DSSM42 125000

5
20 M 42 (x4,5)

400 63 19 61 31 70 104 73 145 29
DSSM42x3* 125000 20 M 42 (x3)

DSSM45* 150000 4 22 M 45 (x4,5) 400 63 19 61 31 70 104 73 145 29
DSSM48 200000

4

26 M 48 (x5)

600 68 19 79 38 90 125 91 184 33
DSSM48x3* 200000 26 M 48 (x3)
DSSM48x4* 200000 26 M 48 (x4)

DSSM52* 200000 26 M 52 (x5)
DSSM56 250000

4
28 M 56 (x5,5)

600 78 19 79 38 90 125 91 184 33
DSSM 56x4* 250000 28 M 56 (x4)

DSSM64 321000

4

36 M 64 (x6)

600 90 19 79 38 95 125 91 184 33

DSSM64x4* 321000 36 M 64 (x4)
DSSM72* 321000 36 M 72 (x6)

DSSM72x4* 321000 36 M 72 (x4)
DSSM80* 321000 36 M 80 (x6)

DSSM100* 321000 36 M 100 (x6)

DSSM

Класс > 8CE

Двойной поворотный хомут

*Нестандартное исполнение

Два свободных шарнира
Низкий вес для полной безопасности
Повышенная устойчивость с DSS C благодаря центрирующей секции
Идеальная симметричность
Затягивание шестигранником
Стандартно от M 33 до M 64; для нагрузок от 6,3 до 32,1 т
Высокая прочность на растяжение

P = макс.нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P S.F. KT M/ø TL/Nm L S A B C D E F G P
DSSCM33* 8000 5 14 48 +0,10/+0,30 250 50 19 61 31 70 104 73 145 29 6 +0,5/+1
DSSCM36

10000 5 18 48 +0,10/+0,30 320 54 19 61 31 70 104 73 145 29 6 +0,5/+1DSSCM36x3*
DSSCM39*
DSSCM42

12500 5 20 48 +0,10/+0,30 400 63 19 61 31 70 104 73 145 29 6 +0,5/+1
DSSCM42x3*

DSSCM45* 15000 4 22 48 +0,10/+0,30 400 63 19 61 31 70 104 73 145 29 8 +0,5/+1
DSSCM48

20000 4 26 64 +0,60/+0,10 600 68 19 79 38 90 125 91 184 33 8 +0,5/+1
DSSCM48x3*
DSSCM48x4*

DSSCM52*
DSSCM56

25000 4 28 64 +0,60/+0,10 600 78 19 79 38 90 125 91 184 33 8 +0,5/+1
DSSCM56x4*

DSSCM64
32100 4 36 74 +0,60/0,10 600 90 19 79 38 95 125 91 184 33 10 +0,5/+1

DSSCM64x4*

DSSC

Класс > 8CE

Двойной поворотный хомут, с центрированием

*Нестандартное исполнение

Усовершенствование: Крюк не задевает оборудование при тяговом усилии на 90°
Три свободных шарнира
Низкий вес для полной безопасности
Идеальная симметричность
Два способа затяжки: рожковым ключом или шестигранником для полной надежности
Повышенная устойчивость с TSR C благодаря центрирующей секции
Высокая прочность на растяжение

P = макс. нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P S.F. KT M/ø TL/Nm L1 X S1 S2 A B C D E F G
TSRM8 3000

5
4 M 8 (x1,25) 6 14

18 8 16 33 56 30 41 25 10 58TSRM10 6000 5 M 10 (x1,50) 10 17
TSRM12 10000 6 M 12 (x1,75) 15 21

TSRM14* 13000

5

6 M 14 (x2) 30 23
24

8 20 45
76

45 56 37 14 79
TSRM16 16000 7 M 16 (x2) 50 27

TSRM18* 20000 7 M 18 (x2,5) 70 27
28

TSRM20 25000 9 M 20 (x2,5) 100 30 81
TSRM22* 30000

5

9 M 22 (x2,5) 120 33

45 14 24 62 105 60 80 45 20 106
TSRM24 40000 11 M 24 (x3) 160 36

TSRM27* 50000 13 M 27 (x3) 160 36
TSRM30 63000 14 M 30 (x3,5) 250 45
TSRM36 100000

5
18 M 36 (x4) 320 54 54

19 30
81 140

80 111 71 30 148
TSRM42 125000 20 M 42 (x4,5) 400 63 58 84 146
TSRM48 200000

4
26 M 48 (x5) 600

600
68 69

19 30
100 178

110 135 90 42 180
TSRM56 220000 36 M 56 (x5,5) 78 73 104 184

TSR

Класс > 8CE

Тройной поворотный хомут

*Нестандартное исполнение

Усовершенствование: Крюк не задевает оборудование при тяговом усилии на 90°
Три свободных шарнира
Низкий вес для полной безопасности
Идеальная симметричность
Два способа затяжки: рожковым ключом или шестигранником для полной надежности
Повышенная устойчивость с TSR C благодаря центрирующей секции
Высокая прочность на растяжение

P = макс. нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P S.F. KT M/ø TL/Nm L1 X S1 S2 A B C D E F G P
TSRCM8 3000 5 4 16 0/+0,25 14 58 16 6 8 33 33 56 30 41 25 10 3 +0,5/+1

TSRCM10 6000

5

5

20 0/+0,25

17 58 16 10 8 33 33 56 30 41 25 10

3 +0,5/+1
TSRCM12 10000 6 21 58 16 15 8 33 33 56 30 41 25 10
TSRCM14 13000 6 30 23 24 8 20 45 76 45 56 37 14 79
TSRCM16 16000 7 50 27 24 8 20 45 76 45 56 37 14 79
TSRCM18 20000

5
7

30 0/+0,30
27 79 20 70 8 45 45 76 45 56 37 14

3 +0,5/+1TSRCM20 25000 9 30 79 20 100 8 45 45 81 45 56 37 14
TSRCM22 30000

5
9

30 0/+0,30
33 106 24 120 14 62 62 105 60 80 45 20

4 +0,5/+1
TSRCM24 40000 11 160 36 45 14 24 62 105 60 80 45 20 106
TSRCM27 50000

5
13

36 0/+0,30
160 36 45 14 24 62 105 60 80 45 20 106

4 +0,5/+1
TSRCM30 63000 14 45 106 24 250 14 62 62 105 60 80 45 20
TSRCM36 100000

5
18

48 +0,10/+0,50
320 54 54 19 30 81 140 80 111 71 30 148

6 +0,5/+1
TSRCM42 125000 20 63 148 30 400 19 84 84 146 80 111 71 30
TSRCM48 200000

4
26

64 +0,10/+0,60
600 68 69 19 30 100 178 110 135 90 42 180

8 +0,5/+1
TSRCM56 220000 36 78 190 30 600 19 104 104 184 110 135 90 42

TSR C

Класс > 8CE

Тройной поворотный хомут, с центрированием

*Нестандартное исполнение

Один свободный шарнир
Низкий свес для повышения безопасности
Автоматическое выравнивание кольца при тяговом усилии на 90°
Увеличенная площадь опорной поверхности для обеспечения высокого
сопротивления
Повышенная устойчивость с SEB C благодаря центрирующей секции
Высокая прочность на растяжение

P = макс.нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P S.F. KT M/ø TL/Nm L1 X S A B C D
SEBM16 16000

5
7 M 16 (x2) 50 27

35 8 38 45 90 78
SEBM20 25000 9 M 20 (x2,5) 100 30
SEBM24 40000

5
11 M 24 (x3) 160 36

50 14 58 70 134 115
SEBM30 63000 14 M 30 (x3,5) 250 45
SEBM36 100000

5
18 M 36 (x4) 320 54

70 14 88 94 190 166
SEBM42 125000 20 M 42 (x4,5) 400 63

SEB

Класс > 8CE

Рым-болт с поворотной проушиной

*Нестандартное исполнение

Один свободный шарнир
Низкий свес для повышения безопасности
Автоматическое выравнивание кольца при тяговом усилии на 90°
Увеличенная площадь опорной поверхности для обеспечения высокого
сопротивления
Повышенная устойчивость с SEB C благодаря центрирующей секции
Высокая прочность на растяжение

P = макс. нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P S.F. KT M/ø TL/Nm L1 X S A B C D P
SEBCM16 16000

5
7 20 0/+0,25 50 27

35 8 38 45 90 78 3 +0,5/+1
SEBCM20 25000 9 30 0/+0,25 100 30
SEBCM24 40000

5
11 30 0/+0,30 160 36

50 14 58 70 134 115 4 +0,5/+1SEBCM30 63000 14 36 0/+0,30 250 45
SEBCM36 100000

5
18 48 +0,50/+0,10 320 54

70 14 88 94 190 166 6 +0,5/+1
SEBCM42 125000 20 48 +0,50/+0,10 400 63

SEBC

Класс > 8CE

Рым-болт с поворотной проушиной, с центрированием

Один свободный шарнир
Низкий свес для повышения безопасности
Автоматическое выравнивание кольца при тяговом усилии на 90°
Увеличенная площадь опорной поверхности для обеспечения высокого сопротивления
Повышенная устойчивость с SEB C благодаря центрирующей секции
Высокая прочность на растяжение

P = макс. нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P S.F. KT M/ø TL/Nm L1 S1 S2 A B C E F G
DSPM8 3000

5
4 M 8 (x1,25) 6 14

8 16 33 56 30 19 19 58DSPM10 6000
5

M 10 (x1,50) 10 17
DSPM12 10000 M 12 (x1,75) 15 21

DSPM14* 13000
5

6 M 14 (x2) 30 23
8 20 45 76 45 25 27 79DSPM16 16000

7
M 16 (x2) 50 27

DSPM18* 20000 M 18 (x2,5) 70 27
DSPM20 25000 5 7 M 20 (x2,5) 100 30 8 20 45 81 45 25 27 79

DSP

Класс > 8CE

Двойной поворотный подъёмный рым-болт

*Нестандартное исполнение

Два свободных шарнира
Очень низкий свес для повышения безопасности
Автоматическое выравнивание кольца при тяговом усилии на 90°
Увеличенная площадь опорной поверхности для обеспечения высокого сопротивления
Два способа затяжки: рожковым ключом или шестигранником
Повышенная устойчивость с DSR C через центральную секцию

P = макс. нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул P S.F. KT M/ø TL/Nm L1 S1 S2 A B C E F G P
DSPCM8 3000

5
4 16 0/+0,25 6 14

8 16 33 56 30 19 19 58 3 +0,5/1DSPCM10 6000 5 20 0/+0,25 10 17
DSPCM12 10000 6 20 0/+0,25 15 21
DSPCM14 13000

5
6 20 0/+0,25 30 23

8 20 45 76 45 25 27 79 3 +0,5/1DSPCM16 16000 7 20 0/+0,25 50 27
DSPCM18 20000 7 30 0/+0,30 70 27
DSPCM20 25000 5 7 30 0/+0,30 100 30 8 20 45 81 45 25 27 79 3 +0,5/1

DSPC

Класс > 8CE

Двойной поворотный подъёмный рым-болт, с центрированием

Два свободных шарнира
Очень низкий свес для повышения безопасности
Автоматическое выравнивание кольца при тяговом усилии на 90°
Увеличенная площадь опорной поверхности для обеспечения высокого сопротивления
Два способа затяжки: рожковым ключом или шестигранником
Повышенная устойчивость с DSR C через центральную секцию

P = макс. нагрузка в ньютонах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул X A B C D E F G H I J K кг
CSS 40 (мини) 80 330 50 62 90 88 98 132 38 76 41 17

CSS

Класс > 8CE

Центральный страховочный хомут для размещения на прессе

Справочная таблица для подбора болтов под торцевой ключ DIN 912-12.9
Головка

мм
Ø

мм
Высота

мм
*

мм
Макс. 

грузополемность, Дан
Нм

M 36 54 36 54 9600 600
M 30 45 30 45 6600 420
M 24 36 24 36 4100 200
M 20 30 20 30 2800 150

* Минимальная рабочая длина резьбы

Компактное и легкое решение для снятия пресс-формы с термопластавтомата

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул A B C D E F G L1 M/ø TL/Nm кг S1 S2 P S.F.
DSH M8

33 56 30 44 32 23 58
14 M8 (x1,25) 6 0,8

8 16
0,3

5DSH M10 17 M10 (x1,50) 10 0,8 0,6
DSH M12 21 M12 (x1,75) 15 0,8 1,0

DSH M14*
45 76 45 58 29 29 79

23 M14 (x2) 30 1,9
8 20

1,3
5DSH M16 27 M16 (x2) 50 2,0 1,6

DSH M18* 27 M18 (x2,5) 70 2,0 2,0
DSH M20 45 81 45 58 29 29 79 30 M20 (x2,5) 100 2,0 8 20 2,5 5

DSH

Класс > 8CE

Двойной поворотный крюк

P = макс. нагрузка в тоннах
SF = запас прочности
KT = номер класса цепи
TL = рекомендуемый момент затяжки в Нм

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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Артикул A D1 D2 L H (N) K M
RM08 20 20 36 13,0 36 1400 8 M8 x 1,25
RM10 25 25 45 17,0 45 2300 10 M10 x 1,50
RM12 30 30 54 20,5 53 3400 12 M12 x 1,75
RM14 35 35 63 27,0 62 4900 14 M14 x 2,00
RM16 35 35 63 27,0 62 7000 14 M16 x 2,00
RM18 40 40 72 30,0 71 9000 16 M18 x 2,50

Артикул A D1 D2 L H (N) K M
RM20 40 40 72 30,0 71 12000 16 M20 x 2,50
RM22 45 45 92 34,0 90 15000 18 M22 x 2,50
RM24 50 50 90 36,0 90 18000 20 M24 x 3,00
RM27 50 50 90 36,0 90 18000 20 M27 x 3,00
RM30 65 60 108 45,0 109 36000 24 M30 x 3,50
RM36 75 70 126 54,0 128 51000 28 M36 x 4,00

RM

Материал 1.7131   60 HRC

Рым-болты ГОСТ 4751-73

ПОДЪЁМНЫЕ КОЛЬЦА
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PM

M
L

A B C D F G
06 08 10 12 14 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 90 100 110 120 125 140 160

5 9 4 8 6 3 2,5
6 11 5 10 8 4 3,0
8 14 6 12 10 5 4,0

M A B C D F G
08 10 12 14 16 20 25 30 32 40 50 60 70 80 90 100 110 120 125 140 160 200 250

10 18 8 16 12 6 5,0
12 22 10 20 16 8 6,0
16 28 12 25 20 10 8,0
20 36 16 32 25 14 11,0
24 45 20 40 32 17 12,0

WZ412

d2
l1

d1 d3 k l2 S tmin
010 016 020 025 030 040 050 060 070 080 090 100 120

06 M5 10 4,5 9,5 3 2,4
08 M6 13 5,5 11,0 4 3,3
10 M8 16 7,0 13,0 5 4,1
12 M10 18 9,0 16,0 6 4,9
16 M12 24 11,0 18,0 8 6,2
20 M16 30 14,0 22,0 10 8,8
24 M20 36 16,0 27,0 12 10

Материал 35 NC 6 ±1100-1200 Н/мм²

Винты ступенчатые нержавеющие 

ВИНТЫ СТУПЕНЧАТЫЕ

Винты ступенчатые

Стандарт: DIN 267
Материал: Цементируемая сталь 12.9

Пример заказа: (PM + M + L): PM506

Пример заказа:  (WZ412 + d2 + l1): WZ41206010
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Смазки для пресс-форм
Химические средства
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ECO-22

ECO-33

Артикул мл
ECO-22 12 x 400

Артикул мл
ECO-33 12 x 400

РАЗДЕЛИТЕЛИ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Безсиликоновый разделитель

Силиконовый разделитель

ECO-22 (400мл) - безвредный для человека и природы бессиликоновый 
разделитель. Обеспечивает извлечение отливок без брака. Обеспечивает 
наилучшую защиту пресс-формы. Прошел испытания в FABES Forschungs GMBH 
и соответствует нормам FDA в отношении изделий, применяемых в пищевой 
промышленности ЕСО-22 не содержит хлористых или минерально-масляных 
добавок. 
Температура нанесения до 180°C.
Обладает смазывающим эффектом. На изделиях сразу после отливки можно 
печатать, наносить покрытия, склеивать, металлизировать и т.д.

ПРИГОДЕН ДЛЯ ЛИТЬЯ ПИЩЕВЫХ ИЗДЕЛИЙ!

ECO-33 (400мл) - безвредный для человека и природы силиконовый разделитель. 
Обеспечивает извлечение отливок без брака. Силиконовый разделитель для литья 
пластмассовых и резиновых деталей. Защищает формы, сохраняет полированные 
поверхности. Прошел испытания в FABES Forschungs GMBH и соответствует нормам 
FDA в отношении изделий, применяемых в пищевой промышленности ЕСО-33 
безвреден для человека и природы, а входящие в состав активные вещества 
физиологически безопасны. 
Температура обработки от –40°C до 250°C. 
Обладает смазывающим эффектом. 
ПРИГОДЕН ДЛЯ ЛИТЬЯ ПИЩЕВЫХ ИЗДЕЛИЙ!
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Артикул мл
C150 400

Артикул мл
C155 400

Артикул мл
C158 300

C 150

C 155

C 158

Артикул мл
C126 500

C 126

РАЗДЕЛИТЕЛИ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

Безсиликоновый разделитель

Силиконовый разделитель

Безсиликоновый разделитель для поликарбоната

С150 (400мл) - обладает отличными свойствами для отделения формовок, 
тонкая покрывающая плёнка гарантирует отличные результаты, обеспечивая 
небольшой расход вещества. Точка воспламенения разделителя формовок 
С150 такова, что даже при максимальной температуре впрыска исключается 
образование пузырьков, испарения или остаточных продуктов горения. 
Любая последующая обработка отлитых формовок, как печать, лакирование, 
металлизация и т.п. возможна без удаления разделителя. С 150 является 
неагрессивным веществом и легко смывается. 
Разделитель С 150 не применяется при работе с поликарбонатами.

С155 (400мл) - спрей без растворителя рекомендуется для применения с 
природными и синтетическими смолами, эластомерами и термореактивными 
пластиками (кроме кремнийорганического каучука). 
Температурный диапазон - до 180°C.

С158 (300мл) - спрей на основе специальных синтетических масел рекомендуется 
использовать при литье поликарбоната. После отливки можно сразу производить 
последующую обработку, например лакирование, печать, металлизацию и 
склеивание. Безопасное вещество. С 158 выпускается для продукта Makrolon 
производства BAYER AG.
Температурный диапазон - до 150°C.

Очиститель для пресс-форм

С126 (500мл) - специальный активный очиститель (чистящий агент) для удаления 
остатков смол, каучука, стойких отложений ПВХ, ПА, ПИ, ПУ и акрилатов. Очищает 
литьевые формы, инжекторы форсунок, фильеры, применяется для удаления 
остатков клея, лаков и смолы. Эффект очистки можно усилить путем нагревания 
поверхности до 80° C. Продукт подвергается биологическому распаду.
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C 110

Артикул мл
C120 500

Артикул мл
C110 400

C 100

Артикул мл
C100 400

Артикул мл
C106 500

C 106

C 120

ОЧИСТИТЕЛИ И КОНСЕРВАНТЫ

Очиститель следов смазки и антикоррозионной защиты

Нейтрализатор легкой ржавчины

C120 (500мл) - легко смывает антикоррозионные составы, размягчает масляные 
и жировые загрязнения. Твердые остатки требуют повторного нанесения спрея 
и протирки. Растворитель жиров рекомендуется для очистки металлических 
частей после полировки пастами, перед ремонтом, склеиванием, лакированием 
и т.д. Можно использовать для удаления маркировки С130, Не пригоден для 
обработки лакированных поверхностей, резиновых и деталей из пластмасс.

C110 (400мл) - ослабляет слегка заржавевшие или застрявшие винты, гайки, 
шарниры, удаляет толстый слой ржавчины на металлических деталях. 
Разнообразные ноу-хау добавки гарантируют отличный смазывающий эффект и 
постоянную защиту от ржавления. Устраняет скрип.

Антикоррозионный состав для экспресс-защиты металлических изделий и поверхностей пресс-форм

C100 (400мл) - образует эффективную защитную пленку от ржавчины на 
всех металлических деталях. Состав распыляется на поверхность или деталь, 
обеспечивая стойкую защиту от окисления. С 100 – прозрачное и неагрессивное 
вещество. Удаляется растворителем, бензином, бензолом или растворителем 
жиров С 120.

Аэрозольный консервант для длительного хранения пресс-форм и штампов

C106 (500мл) - обеспечивает высокую степень защиты шлифованных и 
полированных изделий, полостей и деталей литьевых пресс-форм и т.д. во время 
хранения и транспортировки. Тонкая воскоподобная пленка, которая остается 
после распыления, не засыхает, не задирается не резинится, практически не 
пропускает газы, пары и соли. Благодаря низкой вязкости труднодоступные 
места надежно смазываются и защищаются. С 106 не содержит хлорных, 
нитридных и бариевых соединений. Согласно VW спецификации PV 52.02, легко 
удаляется даже после длительного хранения на складе
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Артикул мл
C138 500
C139 150

Артикул мл
C143 500
C144 150

Артикул мл
C160 400

C 138 / C 139

C 143 / C 144

C 160

C 167 / C 168

Артикул мл
C167 500
C168 150

СМАЗКИ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ И ШТАМПОВ

Смазка (аэрозоль)/смазочная паста синтетическая с пищевым допуском 

Аэрозольная смазка / смазочная паста высокотемпературная разделяющая на основе меди 

Антифрикционный состав с дисульфидом молибдена

C138 (500мл) / С139 (150мл) - Синтетическая смазка (аэрозоль)/смазочная паста 
используются когда не допускается смазка скользящих элементов, приборов 
и механизмов обычным минеральным маслом. Даже в условиях повышенной 
влажности неокисляющиеся, очищенные ингредиенты гарантируют постоянную 
смазывающую пленку. Продукт является биологически безопасным и не 
содержит твердых веществ. Температурный диапазон: от -30°C до +125°C.

C143 (500мл) / С144 (150мл) - Высокотемпературный отделитель и 
аэрозольная смазка / смазочная паста являются очищенными нетвердеющими 
смазывающими веществами с равномерно распределенными медными 
хлопьями. Они предотвращают наволакивания металла, схватывание, развитие 
коррозии при высокой температуре и в агрессивных условиях. Болтовые 
соединения, ползуны, скользящие поверхности, изготовленные из стали, 
алюминия и др. легко снимаются даже после многих лет эксплуатации в сложных 
условиях. Дополнительные примеры применения: заглушки, болты, планки, 
прокладки, валы, направляющие элементы и т. д. В области литья металла под 
давлением и формования пластмасс. Продукт не оказывает влияние на пластики 
и материал прокладок. Пригар патронных нагревателей исключается. Продукт 
устойчив к воздействию хлора и давления. Температурный диапазон: от -30°C 
до +800°C.

C160 (400мл) - Специальное высокоэффективное масло MoS2, обеспечивает 
бесперебойную работу в аварийных ситуациях и применяется, в основном, для 
осевых направляющих, работающих под высоким давлением с одинаковыми 
допусками, например, штампы, комплекты пуансонов и подобное оборудование. 
Добавление молибдена значительно снижает трение.

Универсальная смазка (аэрозоль) / смазочная паста синтетическая для пресс-форм и штампов

C167 (500мл) / C168 (150мл) - Универсальная смазка (аэрозоль) / смазочная 
паста применяются для смазки при тяжелых режимах эксплуатации, не содержат 
твердых частиц и выдерживают высокое давление. Смазывающая пленка не 
нарушается даже в чрезвычайных условиях, значительно продлевая интервал 
смазывания. C 167 и C 168 применяются для всех подвижных элементов 
литьевых форм и штампов при переработке металлов и пластмасс, например, 
толкатели, оси с большим шагом резьбы и т.д. Температурная стойкость до 
+180°C.
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RZ 30

RZ 20

Артикул мл
RZ30 400

РАЗДЕЛИТЕЛЬ И СМАЗКА

Разделитель и смазка с Тефлоном

Эпоксидный компаунд с наполнителем для изготовления форм быстрого прототипировани

RZ30 - аэрозоль на основе микрочастиц фторуглеродного теломера - сухого 
фторопласта PTFE, создающий разделительную плёнку на поверхности металла. 
Состав мгновенно высыхает, оставляя тонкую пленку молочного цвета, 
нерастворимую в воде и органических растворителях (кислотах, щелочах). 
Аэрозоль можно использовать в качестве смазывающего агента для пробного 
запуска штампов, где возможно наволакивание металла или прилипание. 
Состав также используется на этапе моделирования. Распылив один-два раза на 
поверхность штамповочной матрицы, можно определить зазор между матрицей 
и пуансоном при изготовлении небольших литьевых форм из эпоксидных смол, 
например из литейной смолы RZ20. RZ30 можно использовать как сухую смазку 
в любых узлах, из металла, полимерных материалов, резины и т.д. RZ30 - 
обеспечивает чистую смазку без подтёков, комкования и жировых пятен, его 
легко наносить. Минимальный слой нанесения от 10мкм. Для удаления смазки 
рекомендуется использовать очиститель-смывку С120. Состав обладает высокой 
механической стабильностью, предотвращает коррозию, вытесняя влагу с 
поверхности металла. Точка плавления пленки выше 240C. Максимальная 
температура - 260C. Тефлон® является самым популярным антипригарным 
покрытием в мире.

Пропорциональное смешивание Parts by Weight

Смола Пропорциональное смешивание
Затвердитель 5

Цвет Синий
Пропорциональное смешивание °C 18 – 25
Вязкость при 25°C mPas 15.000
Пропорциональное смешивание 25°C мин 45-80
Максимальная толщина слоя мм 30
Demoulding Time at RT час 16
After Cure : 7 дней при RT или 14 чпсов при 60°C

Плотность
ISO 1183 
г/см³

2

Твердость
ISO 868 
Шор D

85-90

Коэффицент термического расширения
ISO 11359 
10-6 k-1 35

Температура деформации
ISO 75 
°C

65 – 70

Прочность на сжатие
ISO 604 
МПа

140

Модуль сжатия
ISO 604
 МПа

11.000 -11.500

Прочность на изгиб
ISO 178 
МПа

110

Линейная усадка мм/м 0,05

Abrasive resistance
Taber 
мм³/100U

22

Срок хранения (месяцы) 12

Инструкция:
• Тщательно перемешайте содержимое перед применением
• Строго придерживайтесь весовому соотношению ( 5 – 100)
• Инструкции по применению (см. обзор)
• Плотно закрывайте контейнер после применения
• Использовать только в местах с хорошей вентиляцией. Избегайте
вдыхания паров в течение длительного периода
и попадания на кожу
• Работайте в перчатках
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RZ 20

RZ 65

PS 220

ПЛАСТИЛИН

The compound consists of a black, medium viscosity epoxy resin and a clear liquid hardener.

Material characteristics: 
1. high abrasion resistance 
2. high compressive strength 
3. high edge tear tolerance 
4. minimum hardening shrin-kage 

A maximum casting thickness up to 25 мм can be realized in open moulds.
 
Applications:
Casting of piercing punch guides, embedding castings of punches, guide bushes and guide 
pillars. Parts which do not adhere with the casting compound must be treated with the mold 
releasing and lubricating agent RZ 30. The clearance of the punch guide can be influenced by 
the thickness of the mold release agent which is sprayed on the surface. The clearance can also 
negatively be influenced by the greater thermal expansion coefficient of the plastics if fluctua-
tions of temperature occur and so a determined value should not be exceeded. The proper value 
should vary between 2 and 6 мм - for the casting of hardened guide bu-shes with or without 
collar the clearance should be 2-10 мм. Dies which are furnished with casting compound punch 
guides should be heated up to room temperature before they are mounted in the press. 

Артикул Bulk 
RZ20 1 x 500 g Resin

1 x 25 g Hardener

Артикул Working set
RZ65 1 x 1 kg = 2 x 0,5 kg

Артикул Bulk 
PS220 1 x 450 g Resin

1 x 50 g Hardener

Plastilin

Plastic-steel

Rz 65 is used for the following applications: mould making, in the field of modelling, to close and 
to seal holes and recesses at dies when casting guides, etc. 
Features: industry quality
Colour: grey-green 

Aluminium filled, liquid epoxy resin used for moulding duplicate parts and forms and injection 
moulding dies which are subject to extreme thermal stress. Temperature range up to 220°C. The 
material is nonrusting, antimagnetic and cures nearly without shrinking. The process of pre-
curing as well as post-curing at 120°C produces highly-Артикулractory castings.

Casting compound for the die manufacturing
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Артикул g
MS110 450

Артикул g
MS120 10

MS 110

MS 120

C 210-1 / C 210-2 / C 210-3

Артикул мл
DME63 400

DME 63

ТЕПЛОПРОВОДНАЯ СМАЗКА

Артикул мл
C210-1 500 очиститель
C210-2 500 контрастный пенетрант, красный
C210-3 500 проявитель

Смазка теплопроводная в виде пасты

Смазка теплопроводная в дозирующем шприце

Спреи для неразрушающего метода контроля с проявителем

Температура от -180°C до +1200°C
Эффективная защита деталей от коррозии и окисления, предотвращение коррозии в 
местах сварки и износа, снижение трения. Не токсичный, не содержит свинца, устойчив к 
щелочным растворам и кислотам.

Температура от -180°C до +1200°C
Эффективная защита деталей от коррозии и окисления,  предотвращение коррозии в 
местах сварки и износа, снижение трения.
Не токсичный, не содержит свинца, устойчив к щелочным растворам и кислотам.

Неразрушающий тестовый красно-белый контрастный метод контроля. Применяется при 
температурах от 0 до 60°C
Процедуры работы:
1. Очищение поверхности
2. Нанесение контрастной жидкости
3 Смыв контрастной жидкости
4. Высушивание поверхности
5. Нанесение проявителя
6. Проверка поверхности

Теплопроводная смазка для защиты от коррозии и сваривания

Температура от -180°C до +1200°C
Высокоэффективная теплопроводная смазка белого цвета, в аэрозольном баллоне 400 
грамм и шприце 10 грамм,  создающая защиту от коррозии и сваривания до 1200 
градусов.
Эффективная защита деталей от коррозии и окисления, предотвращение коррозии в 
местах сварки и износа, снижение трения.
Не токсичный, не содержит свинца, устойчив к щелочным растворам и кислотам.

Рекомендуется для безопасного монтажа теплопроводных стержней, патронных 
нагревателей, а так же для других применений, где необходимо сохранить возможность 
разборки узла спустя несколько лет.

СПОСОБ ПРИМЕНЕНИЯ
Хорошо встряхните баллон, до стука шариков находящих внутри. Распылите состав 
на поверхность патронных нагревателей, или канавки для гибких нагревателей, где 
необходима высокая теплопередача и защита от пригорания. Средство используется для 
монтажа теплопередающих стержней.
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Артикул мл
C220 400

C 220

Артикул мл
Kapusol 750

Kapusol

Артикул мл
C130 300

C 130

МАРКИРОВОЧНЫЙ СПРЕЙ

Пенообразующий состав для поиска утечек воздуха

С220 (400мл) - является жидким, нетоксичным, невоспламеняющимся, не 
вызывающим ржавления веществом, подверженным биологическому 
разложению. Применяется для проведения испытания труб и объектов, 
заполненных невоспламеняющимся газом, на герметичность, а также труб со 
сжатым воздухом, маслом, топливом и парами. При распылении на испытуемую 
поверхность, появление пузырьков или пены укажет на микроскопические 
трещины и поры из-за содержащихся в составе аэрозоля ПАВ.

Жидкост для очистки шнеков и горячеканальных систем пресс-форм

Kapusol (750гр/1л) - эффективное средство быстрого действия для очистки 
фильер, экструдеров и литьевых форм, в том числе с ГКС. Средство рекомендуется 
применять при смене цвета или материала. Смешайте содержимое бутылки 
KAPUSOL с 25 кг чистого материала до получения однородной смеси. Не 
допускайте образования влажных комочков. Из одной бутылки KAPUSOL можно 
приготовить 25 кг чистящего средства. KAPUSOL можно применять для всех 
материалов при нормальной температуре. Наилучшие результаты достигаются, 
если при очистке температура на 15% ниже нормы. Применяется также для 
ручного полирования.

Маркировочный спрей синего цвета 

С130 (300мл) - Маркировочный спрей синего цвета для маркировки любых 
пластикоых деталей, а также металла (например пресс-формы). Мгновенно 
высыхая, оставляет на поверхности однородную плёнку, которая легко 
размечается чертилкой, карандашом, маркером. Средство без труда можно 
удалить очистителем С120.
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