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● Die sets
● Oprawy tłoczników

■ Střižné nástroje
■ Блок-пакеты штампа
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа
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●●  Opis

Tolerancje

 

Przykład zamówienia

● Description

Tolerances

Order example

◻  Описание

Допуски

Образец заказа

◼  Popis

Tolerance

 

Příklad objednávky 
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D-M-E 

1/9/2007

11 ●  Tolerances total dimensions
○  Tolerancje wymiarów gabarytowych
◼  Tolerance rozměrů A a B
◻  Допуски наружных размеров

 A/B = + 0,4

 
 + 0,3

●  Tolerances thickness of plates
○  Tolerancje grubości płyt
◼  Tolerance tloušťky desky C
◻  Допуски толщины плит 

 C = + 0,3

 
 + 0,2

4 4●  Tolerances system distances
○  Tolerancje odległości systemowych
◼  Tolerance os
◻  Допуски межосевых расстояний

 T
A
  - 100 mm/мм = ± 0,008 mm/мм

  > 100 - 180 mm/мм = ± 0,010 mm/мм
  > 180 - 350 mm/мм = ± 0,012 mm/мм
  > 350 - 500 mm/мм = ± 0,015 mm/мм
  > 500 - 710 mm/мм = ± 0,018 mm/мм
  > 710 - 1000 mm/мм = ± 0,020 mm/мм

3 3●  Parallelism of supporting 
 surfaces
○  Równoległość przeciwległych płyt
◼  Rovnoběžnost upínacích 
 ploch
◻  Параллельность опорных
 поверхностей

 T
P
 = 0,015/100 mm/мм

2 2●  Parallelism of opposite faces
○  Równoległość przeciwległych   
 płaszczyzn
◼  Rovnoběžnost ploch desek

◻  Параллельность 
противоположных   
граней плиты

 T
P
 = 0,012/100 mm/мм

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

A

B

c
c

Info/Инфо
● Tolerances ○ Tolerancje
◼ Tolerance ◻ Допуски
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5 5●  Squareness of guide pillars
○  Prostopadłość osi słupów   
 prowadzących
◼  Kolmost vodících kolíků

  ◻  Перпендикулярность 
направляющих колонок 
относительно опорной   
поверхности

 T
W
 = 0,012/100 mm/мм

●  Peak-to-valley height
○  Chropowatość powierzchni
◼  Drsnost povrchu
◻  Шероховатость поверхности

●  Faces
○  Powierzchnie czołowe
◼  Čelní plochy
◻  Рабочие поверхности R

Z
 = 15

●  Top edges
○  Krawędzie boczne
◼  Boční plochy
◻  Наружные поверхности R

Z
 = 20

●  Bore tolerances
○  Tolerancje otworów
◼  Tolerance otvorů
◻  Допуски внутреннего диаметра

du = R7 
●  Guide pillar Wz 4020, force fit
○  Słup prowadzący Wz 4020,   
 pasowanie wciskane
◼  Vodící kolík Wz 4020, 
 nalisované uložení
◻  Направляющие колонки 
  Wz 4020, 
 тугая посадка

du = JS6
●  Guide pillar Wz 4019, sliding fit
○  Słup prowadzący Wz 4019,   
 pasowanie mieszane
◼  Vodící kolík Wz 4019, 
 posuvné uložení
◻  Направляющие колонки 
 Wz 4019, 
 скользящая посадка

du = H6 
●  Guide pillar Wz 4000/4003, 
 Sliding fit
○  Słup prowadzący Wz 4000/4003,  
 pasowanie mieszane
◼  Vodící kolík Wz 4000/4003, 
 posuvné uložení

6
6

7
7

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

◻  Направляющие колонки 
 Wz 4000/
 4003, скользящая посадка

do = K7 
●  Guide bushing Wz 4068, 
 cemented in
○  Tuleja prowadząca Wz 4068,   
 wklejana
◼  Vodící pouzdro Wz 4068, 

 lepený spoj
◻  Направляющая втулка Wz 4068, 
 цементированная

do = H6 
●  Guide bushing Wz 40 . .
○  Tuleja prowadząca Wz 40 . .
◼  Vodící pouzdro Wz 40 . .
◻  Направляющая втулка Wz 40 . .

Info/Инфо
● Tolerances ○ Tolerancje
◼ Tolerance ◻ Допуски
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3601 - 

3720

● Die sets with stripper plate, Type A, C, D
● Oprawy z płytą prowadzącą, Typ A,C,D
■ Střižný nástroj se stírací deskou Typ A,C,D
■ Блок-пакеты штампа со съемником, тип A,C,D
P/S/Стр. 1b-1 - 1b-5

 SG / 2 / A / 1601 / P / 22 / X
7654321

3
● Position of pillars and working area
● Położenie słupów i obszar roboczy
■ Pozice vodících kolíků v pracovní ploše
■ Расположение колонок и рабочей области

2

3

A

C

D

Q

4 ● Size ● Rozmiar ■ Velikost ■ Размер

1601 

- 1720

● Die sets without stripper plate, Type A, C, D
● Oprawy bez płyty prowadzącej, Typy A, C, D
■ Střižné nástroje bez stírací desky Typ A,C,D
■ Блок-пакеты штампа без съемника, тип A,C,D
P/S/Стр. 1a-1 - 1a-5

2601 

- 2720

● Die sets without stripper plate, Type Q
● Oprawy bez płyty prowadzącej, Typ Q
■ Střižné nástroje bez stírací desky Typ Q
■ Блок-пакеты штампа без съемника, тип Q
P/S/Стр. 1a-6 - 1a-10

4601 

- 4720

● Die sets with stripper plate, Type Q
● Oprawy z płytą prowadzącą, Typ Q
■ Střižný nástroj se stírací deskou Typ Q
■ Блок-пакеты штампа со съемником, тип Q
P/S/Стр. 1b-6 - 1b-10

1

SG
● = Die set
● = Oprawy tłoczników
■ = Střižný nástroj
■ = Блок-пакет штампа

2 ● Die sets with 2 or 3 plates
● Oprawy z 2 lub 3 płytkami
■ Střižný nástroj se 2 nebo 3 deskami
■ Блок-пакет штампа с 2 или 3 плитами

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

Info/Инфо 
● Order example ○ Przykład zamówienia
◼ Příklad objednávky ◻ Образец заказа
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7 ● Position of the fixing devices ● Położenie uchwytów mocujących
■ Poloha upínacích elementů ■ Положение зажимных приспособлений

X Z

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

Info/Инфо 
● Order example ○ Przykład zamówienia
◼ Příklad objednávky ◻ Образец заказа

72

61

5 ● Guide pillar ● Słup prowadzący 
■ Vodící kolíky ■ Направляющие колонки

Wz 4020    3-1 Wz 4019    3-2 Wz 4000    3-5

P R S

● Sliding guides ● Prowadnice ślizgowe ■ Kluzné vedení ■ Скользящие направляющие

6 ● Guide bushing ● Tulejka prowadząca 
■ Vodící pouzdra ■ Направл. втулка

● 2 plates ● 2 płyty ■ 2 desky ■ 2 плиты

52 53
Wz 4058    3-15

51
Wz 4057    3-14 Wz 4053    3-15

91 92

c2 = Wz 4053    3-15

c3 = Wz 4057    3-14

c2 = Wz 4058    3-15

c3 = Wz 4057    3-14

● Sliding guides ● Prowadnice ślizgowe ■ Kluzné vedení ■ Скользящие направляющие

62
LAMINA ● Sliding guides ● Prowadnice ślizgowe ■ Kluzné vedení ■ Скользящие направляющие

c2 = Wz 4040    3-13

c3 = Wz 4030    3-12

c2 = Wz 4039    3-12

c3 = Wz 4030    3-12

● Ball guides ● Prowadnice kulowe ■ Kuličkové vedení ■ Шариковые направляющие

71

c2 = Wz 4041    3-11

c3 = Wz 4031    3-10

c2 = Wz 4032    3-10

c3 = Wz 4031    3-10

● Ball guides ● Prowadnice kulowe ■ Kuličkové vedení ■ Шариковые направляющие

32 3331
Wz 4041    3-11 Wz 4055    3-11Wz 4051    3-11

22 2321
Wz 4050    3-13Wz 4040    3-13Wz 4068    3-9

LAMINA ● Sliding guides ● Prowadnice ślizgowe ■ Kluzné vedení ■ Скользящие направляющие

● 3 plates ● 3 płyty ■ 3 desky ■ 3 плиты
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d1/d2 T t1

18/19 33 53,0
 24/25 38 63,0
 30/32 46 77,0
 40/42 51 87,0
 50/52 59 103,0
 63 80 135,0
 80 93 160,5

d1/d2 T t1

18/19 30 47
 24/25 35 57
 30/32 42 69
 40/42 47 79
 50/52 55 95
 63 67 113
 80 78 133

 d1/d2 T t1

 18/19 23 38
 24/25 27 44
 30/32 35 58
 40/42 43 72
 50/52 50 85
 63 – –
 80 – –

● Cylindrical guide bushing
○ Walcowa tulejka prowadząca
◼ Válcová vodící pouzdra
◻ Цилиндрическая направляющая втулка

● Guide bushing with collar
○ Tulejka prowadząca z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra s osazením
◻ Направляющая втулка с буртиком

● Ball guides with collar
○ Prowadnice kulowe z kołnierzem
◼ Kuličkové vedení s osazením
◻ Шариковые направляющие с буртиком

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

A

D

C

Q

A

d2

T
a

T

d2

t1 t1

B
b

t1
T

b = B - t1

d2

T
a

T
t1 t1

d1

A

Bc

t1
T

t1T

a = A - (2 x t1)
c = B - (2 x t1)

a
T
t1

T
t1

d2d1

A

B

a = A - (2 x t1)

d2

T
a

T

d2

t1 t1

d1d1

A

Bb

t1
T

t1T

a = A - (2 x t1)
b = B - (2 x t1)

A x B c1 c2 c3 Wz . . . . d1 x l Wz . . . . d x l Wz . . . . d x l

Q 877 x 545 88 78 48 4020* 50/52 x 280 4032* 50/52 x 75 4031* 50/52 x 61 X

* = Wz 4020 see / zob. / viz / см. 3-1, Wz 4032 see / zob. / viz / см. 3-10, Wz 4031 see / zob. / viz / см. 3-10.

● Position

○ Pozycja

◼ Pozice

◻ Положение

● Dimensions

○ Wymiary

◼ Rozměry

◻ Размеры

● Thickness

○ Grubość

◼ Tloušťky desek

◻ Толщина

● Type of pillar in c1 or c2

○ Rodzaj słupu w c1 lub c2

◼Typ kolíků v c1 nebo c2

◻ Тип колонки в c
1
 или c

2

● Type of bushing in c1 or c2

○ Rodzaj tuleji w c1 lub c2

◼ Typ pouzder v c1 nebo c2

◻ Тип втулки в c
1
 или c

2

● Type of bushing in c3

○ Rodzaj tuleji w c3

◼ Typ pouzder v c3

◻ Тип втулки в c
3

● Fixing 
devices

○ Pozycja 
uchwytów

◼ Poloha 
upínacích 
elementů

◻ Положение 
зажимных при-
способлений

Amax.
 = 4.000 mm/мм

          
   Bmax.

 = 2.500 mm/мм

Info/Инфо 
● Order example ○ Przykład zamówienia
◼ Příklad objednávky ◻ Образец заказа
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● Die sets without stripper plate
● Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej

■ Střižné nástroje bez stírací desky
■ Блок-пакеты штампа без съемника

1a
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D-M-E

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

1/9/2007

Index/Indeks/Obsah/Указатель

1a -6

1a -2
 –
1a -5

1a -2
 –
1a -5

1a -2
 –
1a -5

1a -7
 –
1a -10

P/S/Стр.

1a -1

REF/Номер

Info/Инфо

Info/Инфо

SG / 2 / A
 

SG / 2 / C

SG / 2 / D

SG / 2 / Q

●●  Opis

Rozmiary 1601 - 1720

Rozmiary 2601 - 2720

Oprawy tłoczników 
bez płyty prowadzącej

Oprawy tłoczników 
bez płyty prowadzącej

Oprawy tłoczników 
bez płyty prowadzącej

Oprawy tłoczników 
bez płyty prowadzącej

● Description

Sizes 1601 - 1720

Sizes 2601 - 2720

Die sets
without stripper plate

Die sets
without stripper plate

Die sets
without stripper plate

Die sets
without stripper plate

■■  Описание

Размеры 1601 
- 1720

Размеры 2601 
- 2720

Блок-пакеты 
штампа
без съемника

Блок-пакеты 
штампа
без съемника

Блок-пакеты 
штампа
без съемника

Блок-пакеты 
штампа
без съемника

◼ Popis

Velikosti  1601 - 1720

Velikosti  2601 - 2720

Střižné nástroje
bez stírací desky

Střižné nástroje
bez stírací desky

Střižné nástroje
bez stírací desky

Střižné nástroje
bez stírací desky

● Die sets without stripper plate ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej
◼ Střižné nástroje bez stírací desky ◻ Блок-пакеты штампа без съемника
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1a-1

D-M-E

1/9/2007

Info/Инфо
● Die sets without stripper plate 1601 - 1720 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 1601 - 1720
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 1601 - 1720 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 1601 - 1720

● Guide bushing
◼ Vodící pouzdra
● Sliding guides
◼ Kluzné vedení

53
Wz 4053    3-15

52
Wz 4058    3-15

51

● Position of guide elements

◼ Pozice vodících kolíků

● Ball guides with collar
○ Prowadnice kulkowe z kołnierzem
◼ Kuličkové vedení s osazením
◻ Шариковые направляющие с буртиком

● Guide bushing with collar
○ Tulejki prowadzące z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra s osazením
◻ Направляющие втулки с буртиком

● Cylindrical guide bushing
○ Walcowe tulejki prowadzące
◼ Válcová vodící pouzdra
◻ Цилиндрические направляющие втулки 

S
Wz 4000    3-5

R
Wz 4019    3-2

P
Wz 4020    3-1

● Guide pillars
◼ Vodící kolíky

X

● Position of the fixing devices
◼ Poloha upínacích elementů

Z

● Ball guides
◼ Kuličkové vedení

31 33
Wz 4055    3-11

32
Wz 4051    3-11Wz 4041    3-11

23
Wz 4050    3-13

22
Wz 4040    3-13

21
Wz 4068    3-9

● LAMINA-sliding guides
◼ LAMINA kluzné vedení

○ Tulejki prowadzące
◻ Направляющие втулки
○ Prowadnice ślizgowe
◻ Скользящие направляющие

● LAMINA - prowadnice ślizgowe
■ Скользящие направляющие LAMINA

○ Prowadnice kulkowe
◻ Шариковые направляющие

Wz 4057    3-14

○ Słupy prowadzące
◻ Направляющие колонки

Wz 9055    3-22

○ Położenie uchwytów mocujących
◻ Положение зажимных   
     приспособлений

 d1/d2 T t1

 18/19 23 38
 24/25 27 44
 30/32 35 58
 40/42 43 72
 50/52 50 85
 63 – –
 80 – –

 d1/d2 T t1

 18/19 30 47
 24/25 35 57
 30/32 42 69
 40/42 47 79
 50/52 55 95
 63 67 113
 80 78 133

d1/d2 T t1

18/19 33 53
 24/25 38 63
 30/32 46 77
 40/42 51 87
 50/52 59 103
 63 80 135
 80 93 160,5

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

○ Położenie elementów
    prowadzących
◻ Положение направляющих   
     элементов

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



D-M-E 
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● Die sets without stripper plate 1601 - 1630 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 1601 - 1630
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 1601 - 1630 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 1601 - 1630

● Paired guides
○ Możliwe pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1    a b c a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3 x x x x x x x x x
     B    d2    B A A B A A B A A

kg

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
 S

iz
es

 
●●

 W
ym

ia
ry

P/R   P/R/S
 21 21 21
 22 22 22
  23 23
 31 31 31
  32 32
 33 33 33
 51 51 51
 52 52 52
  53 53

●
 T

ot
al

 d
im

en
si

on
s 

  ○
 W

ym
ia

ry
 g

ab
ar

yt
ow

e
◼

 C
el

ko
vé

 ro
zm

ěr
y 

 ◻
 Н

ар
уж

ны
е 

ра
зм

ер
ы

 
   

 51 52 53
● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
  22 23  
 31 32 33

 
 21

● Order help see page 1a-1  ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1a-1  ◼ Příklad objednávky viz str. 1a-1  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1a-1

◼
 V

el
ik

o
st

i
■■

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты ● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 ●   1601  27 22 –  130 100 –          7
     121    18     83   74   68
 ● ●  1602 x 27 27 – / 140 110 – – x – – x – – x – 8
     121    19     121   121   121
 ● ● ● 1603  36 27 –  150 110 100          9

 ●   1604  27 22 –  130 100 –          9
     156    18    80 83  62 74  50 68
 ● ●  1605 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x x – 10
     121    19    121 156  121 156  121 156
 ● ● ● 1606  36 27 –  150 110 100          11

 ●   1610  27 22 –  130 100 –          11
     196    18    120 83  102 74  90 68
 ● ●  1611 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x x – 12
     121    19    121 196  121 196  121 196
 ● ● ● 1612  36 27 –  150 110 100          14

 ●   1613  33 27 –  150 110 –          16
     196    24    108 112 64 82 99  70 93 
 ● ●  1614 x 33 33 – / 160 120 – x x x x x – x x – 18
     156    25    156 196 196 156 196  156 196 
 ● ● ● 1615  46 36 –  180 130 120          23

 ●   1616  33 27 –  150 110 –          20
     196    24    108 152 108 82 139 82 70 133 70
 ● ●  1617 x 33 33 – / 160 120 – x x x x x x x x x 22
     196    25    196 196 196 196 196 196 196 196 196
 ● ● ● 1618  46 36 –  180 130 120          28

 ●   1619  33 27 –  150 110 –          16
     246    24    158 77  132 64  120 58
 ● ●  1620 x 33 33 – / 160 120 – x x – x x – x x – 17
     121    25    121 246  121 246  121 246
 ● ● ● 1621  46 36 –  180 130 120          22

 ●   1622  33 27 –  150 110 –          20
     246    24    158 112 68 132 99  120 93 
 ● ●  1623 x 33 33 – / 160 120 – x x x x x – x x – 22
     156    25    156 246 246 156 246  156 246 
 ● ● ● 1624  46 36 –  180 130 120          28

 ●   1625  33 27 –  150 110 –          25
     246    24    158 152 108 132 139 82 120 133 70
 ● ●  1626 x 33 33 – / 160 120 – x x x x x x x x x 27
     196    25    196 246 246 196 246 246 196 246 246
 ● ● ● 1627  46 36 –  180 130 120          35

 ●   1628  36 33 –  160 120 –          36
     246    30    130 188 130 108 177 108 92 169 92
 ● ●  1629 x 36 36 – / 170 130 – x x x x x x x x x 39
     246    32    246 246 246 246 246 246 246 246 246
 ● ● ● 1630  46 36 –  180 130 120          44

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   1607  27 22 –  130 100 –          11
     156    18    80 118 80 62 109 62 50 103 50
 ● ●  1608 x 27 27 – / 140 110 – x x x x x x x x x 12
     156    19    156 156 156 156 156 156 156 156 156
 ● ● ● 1609  36 27 –  150 110 100          14
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 ●   1631  33 27 –  150 110 –          24
     296    24    208 112 68 182 99  170 93 
 ● ●  1632 x 33 33 – / 160 120 – x x x x x – x x – 26
     156    25    156 296 296 156 296  156 296 
 ● ● ● 1633  46 36 –  180 130 120          33

 ●   1634  33 27 –  150 110 –          30
     296    24    208 152 108 182 139 82 170 133 70
 ● ●  1635 x 33 33 – / 160 120 – x x x x x x x x x 32
     196    25    196 296 296 196 296 296 196 296 296
 ● ● ● 1636  46 36 –  180 130 120          42

 ●   1637  36 33 –  160 120 –          43
     296    30    180 188 130 158 177 108 142 169 92
 ● ●  1638 x 36 36 – / 170 130 – x x x x x x x x x 46
     246    32    246 296 296 246 296 296 246 296 296
 ● ● ● 1639  46 36 –  180 130 120          53

 ●   1640  36 33 –  160 120 –          52
     296    30    180 238 180 158 227 158 142 219 142
 ● ●  1641 x 36 36 – / 170 130 – x x x x x x x x x 56
     296    32    296 296 296 296 296 296 296 296 296
 ● ● ● 1642  46 36 –  180 130 120          63

 ●   1643  33 27 –  150 110 –          35
     346    24    258 152 108 232 139 82 220 133 70
 ● ●  1644 x 33 33 – / 160 120 – x x x x x x x x x 37
     196    25    196 346 346 196 346 346 196 346 346
 ● ● ● 1645  46 36 –  180 130 120          46

 ●   1646  36 33 –  160 120 –          51
     346    30    230 188 130 208 177 108 192 169 92
 ● ●  1647 x 36 36 – / 170 130 – x x x x x x x x x 54
     246    32    246 346 346 246 346 346 246 346 346
 ● ● ● 1648  46 36 –  180 130 120          61

 ●   1649  46 36 –  190 140 –          74
     346    40    202 224 152 188 217 138 172 209 122
 ● ●  1650 x 46 46 – / 200 150 – x x x x x x x x x 83
     296    42    296 346 346 296 346 346 296 346 346
 ● ● ● 1651  56 46 –  210 150 140          91

 ●   1652  46 36 –  190 140 –          86
     346    40    202 274 202 188 267 188 172 259 172
 ● ●  1653 x 46 46 – / 200 150 – x x x x x x x x x 96
     346    42    346 346 346 346 346 346 346 346 346
 ● ● ● 1654  56 46 –  210 150 140          105

 ●   1655  33 27 –  150 110 –          39
     396    24    308 152 108 282 139 82 270 133 70
 ● ●  1656 x 33 33 – / 160 120 – x x x x x x x x x 43
     196    25    196 396 396 196 396 396 196 396 396
 ● ● ● 1657  46 36 –  180 130 120          55

 ●   1658  36 33 –  160 120 –          58
     396    30    280 188 130 258 177 108 242 169 92
 ● ●  1659 x 36 36 – / 170 130 – x x x x x x x x x 62
     246    32    246 396 396 246 396 396 246 396 396
 ● ● ● 1660  46 36 –  180 130 120          69

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

● Die sets without stripper plate 1631 - 1660 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 1631 - 1660
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 1631 - 1660 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 1631 - 1660

● Paired guides
○ Możliwe pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1    a b c a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3 x x x x x x x x x
     B    d2    B A A B A A B A A

kg

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
    плит

●
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 51 52 53
● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
  22 23  
 31 32 33

 
 21

● Order help see page 1a-1  ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1a-1  ◼ Příklad objednávky viz str. 1a-1  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1a-1

◼
 V

el
ik

o
st

i
■■

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты ● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности
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 ●   1661  46 36 –  190 140 –          84
     396    40    252 224 152 238 217 138 222 209 122
 ● ●  1662 x 46 46 – / 200 150 – x x x x x x x x x 94
     296    42    296 396 396 296 396 396 296 396 396
 ● ● ● 1663  56 46 –  210 150 140          103

 ●   1664  46 36 –  190 140 –          98
     396    40    252 274 202 238 267 188 222 259 172
 ● ●  1665 x 46 46 – / 200 150 – x x x x x x x x x 109
     346    42    346 396 396 346 396 396 346 396 396
 ● ● ● 1666  56 46 –  210 150 140          120

 ●   1667  46 36 –  190 140 –          111
     396    40    252 324 252 238 317 238 222 309 222
 ● ●  1668 x 46 46 – / 200 150 – x x x x x x x x x 124
     396    42    396 396 396 396 396 396 396 396 396
 ● ● ● 1669  56 46 –  210 150 140          137

 ●   1670  36 33 –  160 120 –          58
     496    30    380 188 130 358 177 108 342 169 92
 ● ●  1671 x 36 36 – / 170 130 – x x x x x x x x x 62
     246    32    246 496 496 246 496 496 246 496 496
 ● ● ● 1672  46 36 –  180 130 120          69

 ●   1676  46 36 –  190 140 –          122
     496    40    352 274 202 338 267 188 322 259 172
 ● ●  1677 x 46 46 – / 200 150 – x x x x x x x x x 135
     346    42    346 496 496 346 496 496 346 496 496
 ● ● ● 1678  56 46 –  210 150 140          149

 ●   1679  46 36 –  190 140 –          138
     496    40    352 324 252 338 317 238 322 309 222
 ● ●  1680 x 46 46 – / 200 150 – x x x x x x x x x 154
     396    42    396 496 496 396 496 496 396 496 496
 ● ● ● 1681  56 46 –  210 150 140          170

 ●   1682  56 46 –  220 160 –          213
     496    50    326 411 326 306 401 306 290 393 290
 ● ●  1683 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 233
     496    52    496 496 496 496 496 496 496 496 496
 ● ● ● 1684  66 56 –  240 170 160          252

 ●   1685  56 46 –  220 160 –          155
     596    50    426 211 126 406 201 106 390 193 90
 ● ●  1686 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 169
     296    52    296 596 596 296 596 596 296 596 596
 ● ● ● 1687  66 56 –  240 170 160          183

 ●   1688  56 46 –  220 160 –          180
     596    50    426 261 176 406 251 156 390 243 140
 ● ●  1689 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 196
     346    52    346 596 596 346 596 596 346 596 596
 ● ● ● 1690  66 56 –  240 170 160          213

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   1673  46 36 –  190 140 –          105
     496    40    352 224 152 338 217 138 322 209 122
 ● ●  1674 x 46 46 – / 200 150 – x x x x x x x x x 116
     296    42    296 496 496 296 496 496 296 496 496
 ● ● ● 1675  56 46 –  210 150 140          128

● Die sets without stripper plate 1661 - 1690 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 1661 - 1690
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 1661 - 1690 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 1661 - 1690

● Paired guides
○ Możliwe pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1    a b c a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3 x x x x x x x x x
     B    d2    B A A B A A B A A

kg

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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es
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  23 23
 31 31 31
  32 32
 33 33 33
 51 51 51
 52 52 52
  53 53

●
 T

ot
al

 d
im

en
si

on
s 

  ○
 W

ym
ia

ry
 g

ab
ar

yt
ow

e
◼

 C
el

ko
vé

 ro
zm

ěr
y 

 ◻
 Н

ар
уж

ны
е 

ра
зм

ер
ы

 
   

 51 52 53
● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
  22 23  
 31 32 33

 
 21

● Order help see page 1a-1  ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1a-1  ◼ Příklad objednávky viz str. 1a-1  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1a-1

◼
 V
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i
■■

 Р
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ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты ● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности
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 ●   1691  56 46 –  220 160 –          205
     596    50    426 311 226 406 301 206 390 293 190
 ● ●  1692 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 224
     396    52    396 596 596 396 596 596 396 596 596
 ● ● ● 1693  66 56 –  240 170 160          242

 ●   1694  56 46 –  220 160 –          254
     596    50    426 411 326 406 401 306 390 393 290
 ● ●  1695 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 278
     496    52    496 596 596 496 596 596 496 596 596
 ● ● ● 1696  66 56 –  240 170 160          302

 ●   1697  56 46 –  220 160 –          305
     596    50    426 511 426 406 501 406 390 493 390
 ● ●  1698 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 333
     596    52    596 596 596 596 596 596 596 596 596
 ● ● ● 1699  66 56 –  240 170 160          361

 ●   1700  56 46 –  220 160 –          209
     696    50    526 261 176 506 251 156 490 243 140
 ● ●  1701 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 228
     346    52    346 696 696 346 696 696 346 696 696
 ● ● ● 1702  66 56 –  240 170 160          247

 ●   1703  56 46 –  220 160 –          238
     696    50    526 311 226 506 301 206 490 293 190
 ● ●  1704 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 260
     396    52    396 696 696 396 696 696 396 696 696
 ● ● ● 1705  66 56 –  240 170 160          282

 ●   1706  56 46 –  220 160 –          296
     696    50    526 411 326 506 401 306 490 393 290
 ● ●  1707 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 324
     496    52    496 696 696 496 696 696 496 696 696
 ● ● ● 1708  66 56 –  240 170 160          351

 ●   1709  56 46 –  220 160 –          354
     696    50    526 511 426 506 501 406 490 493 390
 ● ●  1710 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 388
     596    52    596 696 696 596 696 696 596 696 696
 ● ● ● 1711  66 56 –  240 170 160          420

 ●   1712  56 46 –  220 160 –          271
     796    50    626 311 226 606 301 206 590 293 190
 ● ●  1713 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 296
     396    52    396 796 796 396 796 796 396 796 796
 ● ● ● 1714  66 56 –  240 170 160          321

 ●   1715  56 46 –  220 160 –          338
     796    50    626 411 326 606 401 306 590 393 290
 ● ●  1716 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 369
     496    52    496 796 796 496 796 796 496 796 796
 ● ● ● 1717  66 56 –  240 170 160          400

 ●   1718  56 46 –  220 160 –          404
     796    50    626 511 426 606 501 406 590 493 390
 ● ●  1719 x 56 56 – / 230 170 – x x x x x x x x x 442
     596    52    596 796 796 596 796 796 596 796 796
 ● ● ● 1720  66 56 –  240 170 160          480

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

● Die sets without stripper plate 1691 - 1720 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 1691 - 1720
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 1691 - 1720 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 1691 - 1720

● Paired guides
○ Możliwe pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1    a b c a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3 x x x x x x x x x
     B    d2    B A A B A A B A A

kg

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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es
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● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
  22 23  
 31 32 33
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● Order help see page 1a-1  ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1a-1  ◼ Příklad objednávky viz str. 1a-1  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1a-1

◼
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○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты ● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности
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● Guide bushing
◼ Vodící pouzdra

● Sliding guides
◼ Kluzné vedení

53
Wz 4053    3-15

52
Wz 4058    3-15

51

● Position of guide elements

◼ Pozice vodících kolíků

● Ball guides with collar
○ Prowadnice kulkowe z kołnierzem
◼ Kuličkové vedení s osazením
◻ Шариковые направляющие с буртиком

● Guide bushing with collar
○ Tulejki prowadzące z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra s osazením
◻ Направляющие втулки с буртиком

● Cylindrical guide bushing
○ Walcowe tulejki prowadzące
◼ Válcová vodící pouzdra
◻ Цилиндрические направляющие втулки 

S
Wz 4000    3-5

R
Wz 4019    3-2

P
Wz 4020    3-1

● Guide pillars
◼ Vodící kolíky

X

● Position of the fixing devices
◼ Poloha upínacích elementů

Z

● Ball guides
◼ Kuličkové vedení

31 33
Wz 4055    3-11

32
Wz 4051    3-11Wz 4041    3-11

23
Wz 4050    3-13

22
Wz 4040    3-13

21
Wz 4068    3-9

● LAMINA sliding guides
◼ LAMINA kluzné vedení

○ Tulejki prowadzące
◻ Направляющие втулки

○ Prowadnice ślizgowe
◻ Скользящие направляющие

● LAMINA - prowadnice ślizgowe
■ Скользящие направляющие LAMINA

○ Prowadnice kulkowe
◻ Шариковые направляющие

Wz 4057    3-14

○ Słupy prowadzące
◻ Направляющие колонки

○ Położenie elementów
    prowadzących
◻ Положение направляющих 
    элементов

Wz 9055    3-22

○ Położenie uchwytów mocujących
◻ Положение зажимных 
    приспособлений

 d1/d2 T t1

 18/19 23 38
 24/25 27 44
 30/32 35 58
 40/42 43 72
 50/52 50 85
 63 – –
 80 – –

 d1/d2 T t1

 18/19 30 47
 24/25 35 57
 30/32 42 69
 40/42 47 79
 50/52 55 95
 63 67 113
 80 78 133

 d1/d2 T t1

 18/19 33 53,0
 24/25 38 63,0
 30/32 46 77,0
 40/42 51 87,0
 50/52 59 103,0
 63 80 135,0
 80 93 160,5

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

Info/Инфо
● Die sets without stripper plate 2601 - 2720 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 2601 - 2720
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 2601 - 2720 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 2601 - 2720
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 ●   2601  27 22 –  130 100 –          8
     121    18    45 45  27 27   
 ● ●  2602 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – – – – 8
     121    19    121 121  121 121   
 ● ● ● 2603  36 27 –  150 110 100          10

 ●   2604  27 22 –  130 100 –          10
     156    18    80 45  62 27  50 
 ● ●  2605 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x – – 10
     121    19    121 156  121 156  121 
 ● ● ● 2606  36 27 –  150 110 100          12

 ●   2607  27 22 –  130 100 –          12
     156    18    80 80  62 62  50 50 
 ● ●  2608 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x x – 13
     156    19    156 156  156 156  156 156 
 ● ● ● 2609  36 27 –  150 110 100          15

 ●   2610  27 22 –  130 100 –          12
     196    18    120 45  102 27  90 
 ● ●  2611 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x – – 13
     121    19    121 196  121 196  121 
 ● ● ● 2612  36 27 –  150 110 100          15

 ●   2613  27 22 –  130 100 –          14
     196    18    120 80  102 62  90 50 
 ● ●  2614 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x x – 16
     156    19    156 196  156 196  156 196 
 ● ● ● 2615  36 27 –  150 110 100          18

 ●   2616  27 22 –  130 100 –          18
     196    18    120 120  102 102  90 90 
 ● ●  2617 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x x – 19
     196    19    196 196  196 196  196 196 
 ● ● ● 2618  36 27 –  150 110 100          22

 ●   2619  27 22 –  130 100 –          14
     246    18    170 45  152 27  140  
 ● ●  2620 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x – – 15
     121    19    121 246  121 246  121  
 ● ● ● 2621  36 27 –  150 110 100          18

 ●   2622  27 22 –  130 100 –          18
     246    18    170 80  152 62  140 50 
 ● ●  2623 x 27 27 – / 140 110 – x x – x x – x x – 19
     156    19    156 246  156 246  156 246 
 ● ● ● 2624  36 27 –  150 110 100          22

 ●   2625  33 27 –  150 110 –          26
     246    24    158 108  132 82  120 70 
 ● ●  2626 x 33 33 – / 160 120 – x x – x x – x x – 28
     196    25    196 246  196 246  196 246 
 ● ● ● 2627  46 36 –  180 130 120          36

 ●   2628  33 27 –  150 110 –          32
     246    24    158 158  132 132  120 120 
 ● ●  2629 x 33 33 – / 160 120 – x x – x x – x x – 34
     246    25    246 246  246 246  246 246 
 ● ● ● 2630  46 36 –  180 130 120          44

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

● Die sets without stripper plate 2601 - 2630 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 2601 - 2630
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 2601 - 2630 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 2601 - 2630

● Paired guides
○ Możliwe pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1    a b c a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3 x x x x x x x x x
     B    d2    B A A B A A B A A

kg

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит
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● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
  22 23  
 31 32 33
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● Order help see page 1a-6  ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1a-6  ◼ Příklad objednávky viz str. 1a-6  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1a-6
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ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты ● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности
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 ●   2631  33 27 –  150 110 –          25
     296    24    208 68  182   170  
 ● ●  2632 x 33 33 – / 160 120 – x x – x – – x – – 27
     156    25    156 296  156   156  
 ● ● ● 2633  46 36 –  180 130 120          34

 ●   2634  33 27 –  150 110 –          31
     296    24    208 108  182 82  170 70 
 ● ●  2635 x 33 33 – / 160 120 – x x – x x – x x – 33
     196    25    196 296  196 296  196 296 
 ● ● ● 2636  46 36 –  180 130 120          43

 ●   2637  36 33 –  160 120 –          45
     296    30    180 130  158 108  142 92 
 ● ●  2638 x 36 36 – / 170 130 – x x – x x – x x – 48
     246    32    246 296  246 296  246 296 
 ● ● ● 2639  46 36 –  180 130 120          54

 ●   2640  36 33 –  160 120 –          54
     296    30    180 180  158 158  142 142 
 ● ●  2641 x 36 36 – / 170 130 – x x – x x – x x – 57
     296    32    296 296  296 296  296 296 
 ● ● ● 2642  46 36 –  180 130 120          64

 ●   2643  33 27 –  150 110 –          36
     346    24    258 108  232 82  220 70 
 ● ●  2644 x 33 33 – / 160 120 – x x – x x – x x – 38
     196    25    196 346  196 346  196 346 
 ● ● ● 2645  46 36 –  180 130 120          49

 ●   2646  36 33 –  160 120 –          52
     346    30    230 130  208 108  192 92 
 ● ●  2647 x 36 36 – / 170 130 – x x – x x – x x – 56
     246    32    246 346  246 346  246 346 
 ● ● ● 2648  46 36 –  180 130 120          62

 ●   2649  36 33 –  160 120 –          62
     346    30    230 180  208 158  192 142 
 ● ●  2650 x 36 36 – / 170 130 – x x – x x – x x – 66
     296    32    296 346  296 346  296 346 
 ● ● ● 2651  46 36 –  180 130 120          74

 ●   2652  36 33 –  160 120 –          72
     346    30    230 230  208 208  192 192 
 ● ●  2653 x 36 36 – / 170 130 – x x – x x – x x – 77
     346    32    346 346  346 346  346 346 
 ● ● ● 2654  46 36 –  180 130 120          86

 ●   2655  33 27 –  150 110 –          40
     396    24    308 108  282 82  270 70
 ● ●  2656 x 33 33 – / 160 120 – x x – x x – x x – 44
     196    25    196 396  196 396  196 396 
 ● ● ● 2657  46 36 –  180 130 120          56

 ●   2658  36 33 –  160 120 –          59
     396    30    280 130  258 108  242 92 
 ● ●  2659 x 36 36 – / 170 130 – x x – x x – x x – 63
     246    32    246 396  246 396  246 396 
 ● ● ● 2660  46 36 –  180 130 120          71

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

● Die sets without stripper plate 2631 - 2660 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 2631 - 2660
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 2631 - 2660 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 2631 - 2660

● Paired guides
○ Możliwe pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1    a b c a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3 x x x x x x x x x
     B    d2    B A A B A A B A A

kg

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
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● combined with pillars
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● Order help see page 1a-6  ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1a-6  ◼ Příklad objednávky viz str. 1a-6  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1a-6
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○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты ● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



1a-9

D-M-E

1/9/2007

 ●   2661  46 36 –  190 140 –          87
     396    40    252 152  238 138  222 122 
 ● ●  2662 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 97
     296    42    296 396  296 396  296 396 
 ● ● ● 2663  56 46 –  210 150 140          106

 ●   2664  46 36 –  190 140 –          101
     396    40    252 202  238 188  222 172 
 ● ●  2665 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 112
     346    42    346 396  346 396  346 396 
 ● ● ● 2666  56 46 –  210 150 140          123

 ●   2667  46 36 –  190 140 –          114
     396    40    252 252  238 238  222 222 
 ● ●  2668 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 127
     396    42    396 396  396 396  396 396 
 ● ● ● 2669  56 46 –  210 150 140          140

 ●   2670  36 33 –  160 120 –          73
     496    30    380 130  358 108  342 92 
 ● ●  2671 x 36 36 – / 170 130 – x x – x x – x x – 78
     246    32    246 496  246 496  246 496 
 ● ● ● 2672  46 36 –  180 130 120          88

 ●   2673  46 36 –  190 140 –          108
     496    40    352 152  338 138  322 122 
 ● ●  2674 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 119
     296    42    296 496  296 496  296 496 
 ● ● ● 2675  56 46 –  210 150 140          131

 ●   2676  46 36 –  190 140 –          125
     496    40    352 202  338 188  322 172 
 ● ●  2677 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 138
     346    42    346 496  346 496  346 496 
 ● ● ● 2678  56 46 –  210 150 140          152

 ●   2679  46 36 –  190 140 –          141
     496    40    352 252  338 238  322 222 
 ● ●  2680 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 157
     396    42    396 496  396 496  396 496 
 ● ● ● 2681  56 46 –  210 150 140          173

 ●   2682  46 36 –  190 140 –          175
     496    40    352 352  338 338  322 322 
 ● ●  2683 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 195
     496    42    496 496  496 496  496 496 
 ● ● ● 2684  56 46 –  210 150 140          214

 ●   2685  46 36 –  190 140 –          128
     596    40    452 152  438 138  422 122 
 ● ●  2686 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 142
     296    42    296 596  296 596  296 596 
 ● ● ● 2687  56 46 –  210 150 140          156

 ●   2688  46 36 –  190 140 –          148
     596    40    452 202  438 188  422 172 
 ● ●  2689 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 165
     346    42    346 596  346 596  346 596 
 ● ● ● 2690  56 46 –  210 150 140          181

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

● Die sets without stripper plate 2661 - 2690 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 2661 - 2690
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 2661 - 2690 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 2661 - 2690

● Paired guides
○ Możliwe pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1    a b c a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3 x x x x x x x x x
     B    d2    B A A B A A B A A

kg

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит
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● Order help see page 1a-6  ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1a-6  ◼ Příklad objednávky viz str. 1a-6  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1a-6
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○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты ● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности
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 ●   2691  46 36 –  190 140 –          168
     596    40    452 252  438 238  422 222 
 ● ●  2692 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 187
     396    42    396 596  396 596  396 596 
 ● ● ● 2693  56 46 –  210 150 140          206

 ●   2694  56 46 –  220 160 –          259
     596    50    426 326  406 306  390 290 
 ● ●  2695 x 56 56 – / 230 170 – x x – x x – x x – 283
     496    52    496 596  496 596  496 596 
 ● ● ● 2696  66 56 –  240 170 160          306

  ●  2697  56 46 –  220 160 –          309
     596    50    426 426  406 406  390 390 
 ● ●  2698 x 56 56 – / 230 170 – x x – x x – x x – 337
     596    52    596 596  596 596  596 596 
 ● ● ● 2699  66 56 –  240 170 160          365

 ●   2700  46 36 –  190 140 –          172
     696    40    552 202  538 188  522 172 
 ● ●  2701 x 46 46 – / 200 150 – x x – x x – x x – 191
     346    42    346 696  346 696  346 696 
 ● ● ● 2702  56 46 –  210 150 140          210

 ●   2703  56 46 –  220 160 –          242
     696    50    526 226  506 206  490 190 
 ● ●  2704 x 56 56 – / 230 170 – x x – x x – x x – 264
     396    52    396 696  396 696  396 696 
 ● ● ● 2705  66 56 –  240 170 160          286

 ●   2706  56 46 –  220 160 –          300
     696    50    526 326  506 306  490 290 
 ● ●  2707 x 56 56 – / 230 170 – x x – x x – x x – 328
     496    52    496 696  496 696  496 696 
 ● ● ● 2708  66 56 –  240 170 160          356

 ●   2709  56 46 –  220 160 –          359
     696    50    526 426  506 406  490 390 
 ● ●  2710 x 56 56 – / 230 170 – x x – x x – x x – 392
     596    52    596 696  596 696  596 696 
 ● ● ● 2711  66 56 –  240 170 160          425

 ●   2712  56 46 –  220 160 –          276
     796    50    626 226  606 206  590 190 
 ● ●  2713 x 56 56 – / 230 170 – x x – x x – x x – 301
     396    52    396 796  396 796  396 796 
 ● ● ● 2714  66 56 –  240 170 160          326

 ●   2715  56 46 –  220 160 –          342
     796    50    626 326  606 306  590 290 
 ● ●  2716 x 56 56 – / 230 170 – x x – x x – x x – 374
     496    52    496 796  496 796  496 796 
 ● ● ● 2717  66 56 –  240 170 160          405

 ●   2718  56 46 –  220 160 –          409
     796    50    626 426  606 406  590 390 
 ● ●  2719 x 56 56 – / 230 170 – x x – x x – x x – 447
     596    52    596 796  596 796  596 796 
 ● ● ● 2720  66 56 –  240 170 160          484

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

● Die sets without stripper plate 2691 - 2720 ○ Oprawy tłoczników bez płyty prowadzącej 2691 - 2720
◼ Střižné nástroje bez stírací desky 2691 - 2720 ◻ Блок-пакеты штампа без съемника 2691 - 2720

● Paired guides
○ Możliwe pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1    a b c a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3 x x x x x x x x x
     B    d2    B A A B A A B A A

kg

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
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○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
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● Order help see page 1a-6  ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1a-6  ◼ Příklad objednávky viz str. 1a-6  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1a-6
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○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты ● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности
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● Die sets with stripper plate
● Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą

■ Střižné nástroje se stírací deskou
■ Блок-пакеты штампа со съемником

Tabbladen_RUS_CZ_PL:Tussenbladen  13/08/2007  16:10  Pagina 3

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



Index/Indeks/Obsah/Указатель 1b-1

D-M-E

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

1/9/2007

Index/Indeks/Obsah/Указатель
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1b -5

1b -2
 –
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1b -2
 –
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 –
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P/S/Стр.

1b -1

REF/Номер

Info/Инфо

Info/Инфо

SG / 3 / A
 

SG / 3 / C

SG / 3 / D

SG / 3 / Q

●●  Opis

Rozmiary 3601 - 3720

Rozmiary 4601 - 4720

Oprawy tłoczników z 
płytą prowadzącą

Oprawy tłoczników z 
płytą prowadzącą

Oprawy tłoczników z 
płytą prowadzącą

Oprawy tłoczników z 
płytą prowadzącą

● Description

Sizes 3601 - 3720

Sizes 4601 - 4720

Die sets
with stripper plate

Die sets
with stripper plate

Die sets
with stripper plate

Die sets
with stripper plate

■■  Описание

Размеры 3601-  3720

Размеры 4601-  4720

Блок-пакеты штампа
со съемником

Блок-пакеты штампа
со съемником

Блок-пакеты штампа
со съемником

Блок-пакеты штампа
со съемником

◼ Popis

Velikosti 3601- 3720

Velikosti 4601-  4720

Střižné nástroje 
se stírací deskou

Střižné nástroje 
se stírací deskou

Střižné nástroje 
se stírací deskou

Střižné nástroje 
se stírací deskou

● Die sets with stripper plate ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą
◼ Střižné nástroje se stírací deskou ◻ Блок-пакеты штампа со съемником
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● Guide bushing
■ Vodící pouzdra
● Sliding guides
■ Kluzné vedení

9291

● Position of guide elements
■ Pozice vodících kolíků

● Ball guides with collar
○ Prowadnice kulowe z kołnierzem
■ Kuličkové vedení s osazením
◻ Шариковые направляющие с буртиком

● Guide bushing with collar
○ Tulejki prowadzące z kołnierzem
■ Vodící pouzdra s osazením
◻ Направляющие втулки с буртиком

● Cylindrical guide bushing
○ Walcowe tulejki prowadzące
■ Válcová vodící pouzdra
◻ Цилиндрические направляющие втулки

S
Wz 4000    3-5

R
Wz 4019    3-2

P
Wz 4020    3-1

● Guide pillars
■ Vodící kolíky

X

● Position of the fixing devices
■ Poloha upínacích elementů

Z

● Ball guides
■ Kuličkové vedení

71 72

Wz 4030    3-12

6261

Wz 4030    3-12

● LAMINA sliding guides
■ LAMINA kluzné vedení

○ Tulejki prowadzące
◻ Направляющие втулки

○ Prowadnice ślizgowe
■ Скользящие направляющие

○ LAMINA - prowadnice ślizgowe
◻ Скользящие направляющие LAMINA

○ Prowadnice kulkowe
◻ Шариковые направляющие

○ Słupy prowadzące
◻ Направляющие колонки

○ Położenie elementów prowadzących
◻ Положение направляющих  
    элементов

Wz 9055    3-22

○ Położenie uchwytów mocujących
◻ Положение зажимных приспособлений

 d1/d2 T t1

 18/19 23 38
 24/25 27 44
 30/32 35 58
 40/42 43 72
 50/52 50 85
 63 – –
 80 – –

 d1/d2 T t1

 18/19 30 47
 24/25 35 57
 30/32 42 69
 40/42 47 79
 50/52 55 95
 63 67 113
 80 78 133

 d1/d2 T t1

 18/19 33 53,0
 24/25 38 63,0
 30/32 46 77,0
 40/42 51 87,0
 50/52 59 103,0
 63 80 135,0
 80 93 160,5

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

Wz 4039    3-12Wz 4040    3-13

Wz 4031    3-10Wz 4031    3-10

Wz 4032    3-10Wz 4041    3-11

Wz 4057    3-14

Wz 4057    3-14

Wz 4053    3-15Wz 4058    3-15

Info/Инфо
● Die sets with stripper plate 3601 - 3720 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 3601 - 3720
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 3601 - 3720 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 3601 - 3720
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D-M-E 

1b-2 1/9/2007

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   3601  27 22   140 120 –          9
     121    18        74   68
 ●   3602 x 36 27 17 / 160 130 – – – – – x – – x – 11
     121    19        121   121
 ● ● ● 3603  36 36   170 130 120          12

 ●   3604  27 22   140 120 –          12
     156    18       62 74  50 68
 ●   3605 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x x – x x – 14
     121    19       121 156  121 156
 ● ● ● 3606  36 36   170 130 120          16

 ●   3607  27 22   140 120 –          15
     156    18       62 109 62 50 103 50
 ●   3608 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x x x x x x 18
     156    19       156 156 156 156 156 156
 ● ● ● 3609  36 36   170 130 120          20

 ●   3610  27 22   140 120 –          14
     196    18       102 74  90 68
 ●   3611 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x x – x x – 17
     121    19       121 196  121 196
 ● ● ● 3612  36 36   170 130 120          19

 ●   3613  33 27   160 130 –          22
     196    24       82 99  70 93
 ● ●  3614 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x – x x – 26
     156    25       156 196  156 196
 ● ● ● 3615  46 46   200 150 140          31

 ●   3616  33 27   160 130 –          28
     196    24       82 139 82 70 133 70
 ● ●  3617 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x x x x x 35
     196    25       196 196 196 196 196 196
 ● ● ● 3618  46 46   200 150 140          38

 ●   3619  33 27   160 130 –          22
     246    24       132 64  120 58
 ● ●  3620 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x – x x – 28
     121    25       121 246  121 246
 ● ● ● 3621  46 46   200 150 140          31

 ●   3622  33 27   160 130 –          28
     246    24       132 99  120 93
 ● ●  3623 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x  – x x – 35
     156    25       156 246  156 246
 ● ● ● 3624  46 46   200 150 140          38

 ●   3625  33 27   160 130 –          34
     246    24       132 139 82 120 133 70
 ● ●  3626 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x x x x x 44
     196    25       196 246 246 196 246 246
 ● ● ● 3627  46 46   200 150 140          48

 ●   3628  36 33   170 140 –          51
     246    30       108 177 108 92 169 92
 ● ●  3629 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x x x x x x 58
     246    32       246 246 246 246 246 246
 ● ● ● 3630  46 46   200 150 140          63

● Paired guides
○ Możliwe
   pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1       a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3    x x x x x x
     B    d2       B A A B A A

kg

● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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 91 92
● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
 61 62   
 71 72 

 
 

● Order help see page 1b-1 ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1b-1  ◼ Příklad objednávky viz str. 1b-1  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1b-1

○
 W

ym
ia

ry
◻

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты

● Die sets with stripper plate 3601 - 3630 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 3601 - 3630
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 3601 - 3630 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 3601 - 3630
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 ●   3631  33 27   160 130 –          33
     296    24       182 99  170 93 
 ● ●  3632 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x – x x – 42
     156    25       156 296  156 296
 ● ● ● 3633  46 46   200 150 140          46

 ●   3634  33 27   160 130 –          41
     296    24       182 139 82 170 133 70
 ● ●  3635 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x x x x x 45
     196    25       196 296 296 196 296 296
 ● ● ● 3636  46 46   200 150 140          48

 ●   3637  36 33   170 140 –          60
     296    30       158 177 108 142 169 92
 ● ●  3638 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x x x x x x 69
     246    32       246 296 296 246 296 296
 ● ● ● 3639  46 46   200 150 140          75

 ●   3640  36 33   170 140 –          72
     296    30       158 227 158 142 219 142
 ● ●  3641 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x x x x x x 83
     296    32       296 296 296 296 296 296
 ● ● ● 3642  46 46   200 150 140          90

 ●   3643  33 27   160 130 –          47
     346    24       232 139 82 220 133 70
 ● ●  3644 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x x x x x 61
     196    25       196 346 346 196 346 346
 ● ● ● 3645  46 46   200 150 140          67

 ●   3646  36 33   170 140 –          70
     346    30       208 177 108 192 169 92
 ● ●  3647 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x x x x x x 80
     246    32       246 346 346 246 346 346
 ● ● ● 3648  46 46   200 150 140          87

 ●   3649  46 36   200 160 –          101
     346    40       188 217 138 172 209 122
 ● ●  3650 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x x x x x x 118
     296    42       296 346 346 296 346 346
 ● ● ● 3651  56 56   230 170 160          126

 ●   3652  46 36   200 160 –          118
     346    40       188 267 188 172 259 172
 ● ●  3653 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x x x x x x 137
     346    42       346 346 346 346 346 346
 ● ● ● 3654  56 56   230 170 160          147

 ●   3655  33 27   160 130 –          54
     396    24       282 139 82 270 133 70
 ● ●  3656 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x x x x x x 70
     196    25       196 396 396 196 396 396
 ● ● ● 3657  46 46   200 150 140          76

 ●   3658  36 33   170 140 –          80
     396    30       258 177 108 242 169 92
 ● ●  3659 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x x x x x x 91
     246    32       246 396 396 246 396 396
 ● ● ● 3660  46 46   200 150 140          99

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

● Paired guides
○ Możliwe
   pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1       a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3    x x x x x x
     B    d2       B A A B A A

kg

● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
 61 62   
 71 72 

 
 

● Order help see page 1b-1 ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1b-1  ◼ Příklad objednávky viz str. 1b-1  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1b-1

○
 W

ym
ia

ry
◻

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты

● Die sets with stripper plate 3631 - 3660 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 3631 - 3660
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 3631 - 3660 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 3631 - 3660

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   3661  46 36   200 160 –          115
     396    40       238 217 138 222 209 122
 ● ●  3662 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x x x x x x 134
     296    42       296 396 396 296 396 396
 ● ● ● 3663  56 56   230 170 160          144

 ●   3664  46 36   200 160 –          134
     396    40       238 267 188 222 259 172
 ● ●  3665 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x x x x x x 156
     346    42       346 396 396 346 396 396
 ● ● ● 3666  56 56   230 170 160          167

 ●   3667  46 36   200 160 –          153
     396    40       238 317 238 222 309 222
 ● ●  3668 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x x x x x x 178
     396    42       396 396 396 396 396 396
 ● ● ● 3669  56 56   230 170 160          190

 ●   3670  36 33   170 140 –          99
     496    30       358 177 108 342 169 92
 ● ●  3671 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x x x x x x 114
     246    32       246 496 496 246 496 496
 ● ● ● 3672  46 46   200 150 140          124

 ●   3673  46 36   200 160 –          143
     496    40       338 217 138 322 209 122
 ● ●  3674 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x x x x x x 167
     296    42       296 496 496 296 496 496
 ● ● ● 3675  56 56   230 170 160          179

 ●   3676  46 36   200 160 –          167
     496    40       338 267 188 322 259 172
 ● ●  3677 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x x x x x x 194
     346    42       346 496 496 346 496 496
 ● ● ● 3678  56 56   230 170 160          208

 ●   3679  46 36   200 160 –          190
     496    40       338 317 238 322 309 222
 ● ●  3680 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x x x x x x 222
     396    42       396 496 496 396 496 496
 ● ● ● 3681  56 56   230 170 160          237

 ●   3682  56 46   230 180 –          287
     496    50       306 401 306 290 393 290
 ● ●  3683 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 327
     496    52       496 496 496 496 496 496
 ● ● ● 3684  66 66   260 200 180          346

 ●   3685  56 46   230 180 –          208
     596    50       406 201 106 390 193 90
 ● ●  3686 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 237
     296    52       296 596 596 296 596 596
 ● ● ● 3687  66 66   260 200 180          251

 ●   3688  56 46   230 180 –          242
     596    50       406 251 156 390 243 140
 ● ●  3689 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 275
     346    52       346 596 596 346 596 596
 ● ● ● 3690  66 66   260 200 180          292

● Paired guides
○ Możliwe
   pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1       a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3    x x x x x x
     B    d2       B A A B A A

kg

● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
 61 62   
 71 72 

 
 

● Order help see page 1b-1 ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1b-1  ◼ Příklad objednávky viz str. 1b-1  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1b-1

○
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ia

ry
◻
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аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты

● Die sets with stripper plate 3661 - 3690 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 3661 - 3690
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 3661 - 3690 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 3661 - 3690

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
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1/9/2007

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   3691  56 46   230 180 –          276
     596    50       406 301 206 390 293 190
 ● ●  3692 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 314
     396    52       396 596 596 396 596 596
 ● ● ● 3693  66 66   260 200 180          333

 ●   3694  56 46   230 180 –          344
     596    50       406 401 306 390 393 290
 ● ●  3695 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 391
     496    52       496 596 596 496 596 596
 ● ● ● 3696  66 66   260 200 180          415

 ●   3697  56 46   230 180 –          412
     596    50       406 501 406 390 493 390
 ● ●  3698 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 468
     596    52       596 596 596 596 596 596
 ● ● ● 3699  66 66   260 200 180          497

 ●   3700  56 46   230 180 –          282
     696    50       506 251 156 490 243 140
 ● ●  3701 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 320
     346    52       346 696 696 346 696 696
 ● ● ● 3702  66 66   260 200 180          340

 ●   3703  56 46   230 180 –          321
     696    50       506 301 206 490 293 190
 ● ●  3704 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 365
     396    52       396 696 696 396 696 696
 ● ● ● 3705  66 66   260 200 180          387

 ●   3706  56 46   230 180 –          400
     696    50       506 401 306 490 393 290
 ● ●  3707 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 455
     496    52       496 696 696 496 696 696
 ● ● ● 3708  66 66   260 200 180          483

 ●   3709  56 46   230 180 –          480
     696    50       506 501 406 490 493 390
 ● ●  3710 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 545
     596    52       596 696 696 596 696 696
 ● ● ● 3711  66 66   260 200 180          579

 ●   3712  56 46   230 180 –          366
     796    50       606 301 206 590 293 190
 ● ●  3713 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 417
     396    52       396 796 796 396 796 796
 ● ● ● 3714  66 66   260 200 180          442

 ●   3715  56 46   230 180 –          457
     796    50       606 401 306 590 393 290
 ● ●  3716 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 520
     496    52       496 796 796 496 796 796
 ● ● ● 3717  66 66   260 200 180          551

 ●   3718  56 46   230 180 –          547
     796    50       606 501 406 590 493 390
 ● ●  3719 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x x x x x x 623
     596    52       596 796 796 596 796 796
 ● ● ● 3720  66 66   260 200 180          661

● Paired guides
○ Możliwe
   pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1       a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3    x x x x x x
     B    d2       B A A B A A

kg

● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
 61 62   
 71 72 

 
 

● Order help see page 1b-1 ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1b-1  ◼ Příklad objednávky viz str. 1b-1  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1b-1

○
 W

ym
ia

ry
◻

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты

● Die sets with stripper plate 3691 - 3720 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 3691 - 3720
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 3691 - 3720 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником3691 - 3720

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru
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● Guide bushing
◼ Vodící pouzdra

● Sliding guides
◼ Kluzné vedení

9291

● Position of guide elements
◼ Pozice vodících kolíků

● Ball guides with collar
○ Prowadnice kulowe z kołnierzem
◼ Kuličkové vedení s osazením
◻ Шариковые направляющие с буртиком

● Guide bushing with collar
○ Tulejki prowadzące z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra s osazením
◻ Направляющие втулки с буртиком

● Cylindrical guide bushing
○ Walcowe tulejki prowadzące
◼ Válcová vodící pouzdra
◻ Цилиндрические направляющие втулки

S
Wz 4000    3-5

R
Wz 4019    3-2

P
Wz 4020    3-1

● Guide pillars
◼ Vodící kolíky

X

● Position of the fixing devices
◼ Poloha upínacích elementů

Z

● Ball guides
◼ Kuličkové vedení

71 72

Wz 4030    3-12

6261

Wz 4030    3-12

● LAMINA sliding guides
◼ LAMINA kluzné vedení

○ Tulejki prowadzące
◻ Направляющие втулки

○ Prowadnice ślizgowe
◻ Скользящие направляющие

○ LAMINA - prowadnice ślizgowe
◻ Скользящие направляющие LAMINA

○ Prowadnice kulkowe
◻ Шариковые направляющие

○ Słupy prowadzące
◻ Направляющие колонки

○ Położenie elementów prowadzących
◻ Положение направляющих  
    элементов

Wz 9055    3-22

○ Położenie uchwytów mocujących
◻ Положение зажимных
   приспособлений

 d1/d2 T t1

 18/19 23 38
 24/25 27 44
 30/32 35 58
 40/42 43 72
 50/52 50 85
 63 – –
 80 – –

 d1/d2 T t1

 18/19 30 47
 24/25 35 57
 30/32 42 69
 40/42 47 79
 50/52 55 95
 63 67 113
 80 78 133

 d1/d2 T t1

 18/19 33 53,0
 24/25 38 63,0
 30/32 46 77,0
 40/42 51 87,0
 50/52 59 103,0
 63 80 135,0
 80 93 160,5

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

Wz 4039    3-12Wz 4040    3-13

Wz 4031    3-10Wz 4031    3-10

Wz 4032    3-10Wz 4041    3-11

Wz 4057    3-14

Wz 4057    3-14

Wz 4053    3-15Wz 4058    3-15

Info/Инфо
● Die sets with stripper plate 4601 - 4720 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 4601 - 4720
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 4601 - 4720 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 4601 - 4720

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   4601  27 22   140 120 –          10
     121    18       27  27   
 ● ●  4602 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x – x – – – 12
     121    19       121  121   
 ● ● ● 4603  36 36   170 130 120          13

 ●   4604  27 22   140 120 –          12
     156    18       62  27   
 ● ●  4605 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x – x – –  – 15
     121    19       121  156   
 ● ● ● 4606  36 36   170 130 120          16

 ●   4607  27 22   140 120 –          15
     156    18       62  62 50  50
 ● ●  4608 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x – x x – x 18
     156    19       156  156 156  156
 ● ● ● 4609  36 36   170 130 120          20

 ●   4610  27 22   140 120 –          15
     196    18       102  27 90 
 ● ●  4611 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x – x x – – 18
     121    19       121  196 121  
 ● ● ● 4612  36 36   170 130 120          20

 ●   4613  27 22   140 120 –          19
     196    18       102  62 90  50 
 ● ●  4614 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x  – x x – x 23
     156    19       156  196 156  196
 ● ● ● 4615  36 36   170 130 120          25

 ●   4616  27 22   140 120 –          23
     196    18       102  102 90  90 
 ● ●  4617 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x – x x – x 28
     196    19       196  196 196  196
 ● ● ● 4618  36 36   170 130 120          31

 ●   4619  27 22   140 120 –          19
     246    18       152  27 140 
 ● ●  4620 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x – x x – – 22
     121    19       121  246 121 
 ● ● ● 4621  36 36   170 130 120          25

 ●   4622  27 22   140 120 –          23
     246    18       152  62 140  50
 ● ●  4623 x 36 27 17 / 160 130 – – – – x – x x – x 28
     156    19       156  246 156  246 
 ● ● ● 4624  36 36   170 130 120          31

 ●   4625  33 27   160 130 –          35
     246    24       132  82 120  70
 ● ●  4626 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x – x x – x 45
     196    25       196  246 196  246
 ● ● ● 4627  46 46   200 150 140          49

 ●   4628  33 27   160 130 –          43
     246    24       132  132 120  120
 ● ●  4629 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x – x x – x 56
     246    25       246  246 246  246
 ● ● ● 4630  46 46   200 150 140          61

● Paired guides
○ Możliwe
   pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1       a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3    x x x x x x
     B    d2       B A A B A A

kg

● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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 91 92
● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
 61 62   
 71 72 

 
 

● Order help see page 1b-6 ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1b-6  ◼ Příklad objednávky viz str. 1b-6  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1b-6

○
 W

ym
ia

ry
◻

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты

● Die sets with stripper plate 4601 - 4630 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 4601 - 4630
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 4601 - 4630 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 4601 - 4630

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   4631  33 27   160 130 –          34
     296    24       182  42 170  30
 ● ●  4632 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x – x x – x 43
     156    25       156  296 156  296
 ● ● ● 4633  46 46   200 150 140          47

 ●   4634  33 27   160 130 –          42
     296    24       182  82 170  70
 ● ●  4635 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x – x x – x 54
     196    25       196  296 196  296
 ● ● ● 4636  46 46   200 150 140          59

 ●   4637  36 33   170 140 –          62
     296    30       158  108 142  92
 ● ●  4638 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x – x x – x 71
     246    32       246  296 246  296
 ● ● ● 4639  46 46   200 150 140          77

 ●   4640  36 33   170 140 –          73
     296    30       158  158 142  142
 ● ●  4641 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x – x x – x 84
     296    32       296  296 296  296
 ● ● ● 4642  46 46   200 150 140          91

 ●   4643  33 27   160 130 –          48
     346    24       232  82 220  70
 ● ●  4644 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x – x x – x 62
     196    25       196  346 196  346
 ● ● ● 4645  46 46   200 150 140          68

 ●   4646  36 33   170 140 –          71
     346    30       208  108 192  92
 ● ●  4647 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x – x x – x 82
     246    32       246  346 246  346
 ● ● ● 4648  46 46   200 150 140          89

 ●   4649  36 33   170 140 –          85
     346    30       208  158 192  142
 ● ●  4650 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x – x x – x 97
     296    32       296  346 296  346
 ● ● ● 4651  46 46   200 150 140          105

 ●   4652  36 33   170 140 –          99
     346    30       208  208 192  192
 ● ●  4653 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x – x x – x 113
     346    32       346  346 346  346
 ● ● ● 4654  46 46   200 150 140          123

 ●   4655  33 27   160 130 –          55
     396    24       282  82 270  70
 ● ●  4656 x 46 36 22 / 190 150 – – – – x – x x – x 71
     196    25       196  396 196  396
 ● ● ● 4657  46 46   200 150 140          77

 ●   4658  36 33   170 140 –          81
     396    30       258  108 242  92 
 ● ●  4659 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x – x x – x 93
     246    32       246  396 246  396
 ● ● ● 4660  46 46   200 150 140          101

● Paired guides
○ Możliwe
   pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1       a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3    x x x x x x
     B    d2       B A A B A A

kg

● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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es
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● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
 61 62   
 71 72 

 
 

● Order help see page 1b-6 ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1b-6  ◼ Příklad objednávky viz str. 1b-6  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1b-6

○
 W

ym
ia

ry
◻

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты

● Die sets with stripper plate 4631 - 4660 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 4631 - 4660
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 4631 - 4660 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 4631 - 4660

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   4661  46 36   200 160 –          118
     396    40       238  138 222  122
 ● ●  4662 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 137
     296    42       296  396 296  396
 ● ● ● 4663  56 56   230 170 160          147

 ●   4664  46 36   200 160 –          137
     396    40       238  188 222  172
 ● ●  4665 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 159
     346    42       346  396 346  396
 ● ● ● 4666  56 56   230 170 160          170

 ●   4667  46 36   200 160 –          156
     396    40       238  238 222  222
 ● ●  4668 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 181
     396    42       396  396 396  396
 ● ● ● 4669  56 56   230 170 160          194

 ●   4670  36 33   170 140 –          100
     496    30       358  108 342  92
 ● ●  4671 x 46 36 27 / 190 150 – – – – x – x x – x 115
     246    32       246  496 246  496
 ● ● ● 4672  46 46   200 150 140          125

 ●   4673  46 36   200 160 –          146
     496    40       338  138 322  122
 ● ●  4674 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 170
     296    42       296  496 296  496
 ● ● ● 4675  56 56   230 170 160          182

 ●   4676  46 36   200 160 –          170
     496    40       338  188 322  172
 ● ●  4677 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 197
     346    42       346  496 346  496
 ● ● ● 4678  56 56   230 170 160          211

 ●   4679  46 36   200 160 –          193
     496    40       338  238 322  222
 ● ●  4680 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 225
     396    42       396  496 396  496
 ● ● ● 4681  56 56   230 170 160          240

 ●   4682  46 36   200 160 –          240
     496    40       338  338 322  322
 ● ●  4683 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 279
     496    42       496  496 496  496
 ● ● ● 4684  56 56   230 170 160          299

 ●   4685  46 36   200 160 –          174
     596    40       438  138 422  122
 ● ●  4686 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 203
     296    42       296  596 296  596
 ● ● ● 4687  56 56   230 170 160          217

 ●   4688  46 36   200 160 –          202
     596    40       438  188 422  172
 ● ●  4689 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 235
     346    42       346  596 346  596
 ● ● ● 4690  56 56   230 170 160          252

● Paired guides
○ Możliwe
   pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1       a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3    x x x x x x
     B    d2       B A A B A A

kg

● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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es
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● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
 61 62   
 71 72 

 
 

● Order help see page 1b-6 ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1b-6  ◼ Příklad objednávky viz str. 1b-6  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1b-6

○
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ym
ia

ry
◻

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты

● Die sets with stripper plate 4661 - 4690 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 4661 - 4690
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 4661 - 4690 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 4661 - 4690

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

 ●   4691  46 36   200 160 –          230
     596    40       438  238 422  222
 ● ●  4692 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 268
     396    42       396  596 396  596
 ● ● ● 4693  56 56   230 170 160          287

 ●   4694  56 46   230 180 –          348
     596    50       406  306 390  290
 ● ●  4695 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x – x x – x 395
     496    52       496  596 496  596
 ● ● ● 4696  66 66   260 200 180          419

 ●   4697  56 46   230 180 –          416
     596    50       406  406 390  390
 ● ●  4698 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x – x x – x 473
     596    52       596  596 596  596
 ● ● ● 4699  66 66   260 200 180          501

 ●   4700  46 36   200 160 –          225
     696    40       538  188 522  172
 ● ●  4701 x 56 46 33 / 220 170 – – – – x – x x – x 274
     346    42       346  696 346  696
 ● ● ● 4702  56 56   230 170 160          293

 ●   4703  56 46   230 180 –          326
     696    50       506  206 490  190
 ● ●  4704 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x – x x – x 370
     396    52       396  696 396  696
 ● ● ● 4705  66 66   260 200 180          392

 ●   4706  56 46   230 180 –          405
     696    50       506  306 490  290
 ● ●  4707 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x – x x – x 460
     496    52       496  696 496  696
 ● ● ● 4708  66 66   260 200 180          487

 ●   4709  56 46   230 180 –          484
     696    50       506  406 490  390
 ● ●  4710 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x – x x – x 550
     596    52       596  696 596  696
 ● ● ● 4711  66 66   260 200 180          583

 ●   4712  56 46   230 180 –          371
     796    50       606  206 590  190
 ● ●  4713 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x – x x –  x 421
     396    52       396  796 396  796
 ● ● ● 4714  66 66   260 200 180          447

 ●   4715  56 46   230 180 –          461
     796    50       606  306 590  290
 ● ●  4716 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x – x x – x 524
     496    52       496  796 496  796
 ● ● ● 4717  66 66   260 200 180          556

 ●   4718  56 46   230 180 –          552
     796    50       606  406 590  390
 ● ●  4719 x 66 56 36 / 250 200 – – – – x – x x – x 627
     596    52       596  796 596  796
 ● ● ● 4720  66 66   260 200 180          665

● Paired guides
○ Możliwe
   pary
◼ Kombinace
   vedení
◻ Парные
   направляющие

P/R/S

     A    d1       a b c a b c
     x c1 c2 c3 / l1 l2 l3    x x x x x x
     B    d2       B A A B A A

kg

● Working areas ○ Powierzchnie robocze ◼ Pracovní plocha ◻ Рабочие поверхности

 P R S

● Guide pillars
○ Słupy prowadzące
◼ Vodící kolíky
◻ Направляющие колонки

P/R P/R/S

● Thickness 
   of plates
○ Grubości
   płyt
◼ Tloušťky
   desek
◻ Толщина
   плит

●
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es
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● combined with pillars
◼ kombinováno s kolíky

 
 61 62   
 71 72 

 
 

● Order help see page 1b-6 ○ Pomoc w zamawianiu patrz str. 1b-6  ◼ Příklad objednávky viz str. 1b-6  ◻ Образец бланка заказа см. на стр. 1b-6

○
 W

ym
ia

ry
◻

 Р
аз

м
ер

ы

○ kombinowane ze słupami
◻ комбинированные с колонками

● Dimensions ○ Rozmiary  ◼ Rozměry ◻ Габариты

● Die sets with stripper plate 4691 - 4720 ○ Oprawy tłoczników z płytą prowadzącą 4691 - 4720
◼ Střižné nástroje se stírací deskou 4691 - 4720 ◻ Блок-пакеты штампа со съемником 4691 - 4720
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● EDS, structured frameworks, welded constructions
● EDS, tłoczniki wielkogabarytowe, konstrukcje spawane

■ EDS, velké střižné nástroje, svařované konstrukce
■ EDS, структурные комплекты, сваренные конструкции
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа
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P/S/Стр.
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 –
1c -4

REF/Номер

Info/Инфо

●●  Opis

Tłoczniki wielkogaba-
rytowe, konstrukcje 
spawane

● Description

Structured frame-
works,
welded constructions

■■  Описание

Крупногабаритные 
комплекты, сваренные 
конструкции

◼ Popis

Velké střižné nástroje 
/ svařované rámy 
střižných nástrojů

● EDS, Structured frameworks, welded constructions ○ EDS, tłoczniki wielkogabarytowe - konstrukcje spawane
◼ EDS, velké střižné nástroje, svařované konstrukce ◻ EDS, крупногабаритные комплекты, сваренные конструкции
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Info/Инфо
● EDS, structured frameworks, welded constructions ○ EDS, tłoczniki wielkogabarytowe - konstrukcje spawane
◼ EDS, velké střižné nástroje, svařované konstrukce ◻ EDS, структурные комплекты, сварные конструкции
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

●  Our renowned product range 
and service programme is being 
increased by a new module:  
structured frameworks, welded 
constructions and fabrication 
facilities for special assemblies 
up to 2500 x 4000 mm and up to 
a maximum of 15,5 t.

Stamping die construction

 Service
 Delivery of large tools up to a size 

of 2500 x 4000 mm, including 
special machining operations and 
welded constructions to take 
the place of cast frameworks, 
particularly for combination 
follow-on tools and blanking dies

◻   К нашему обновленному 
ассортименту и сервисной 
программе добавлен новый 
модуль: структурные комплекты, 
сварные конструкции и 
производственные мощности 
для специальных комплектов 
размером до 2500 мм x 4000 мм и 
весом до 15,5 т. 

Изготовление чеканочных штампов

 Обслуживание
 Доставка больших инструментов 

размером до 2500 мм x 4000 
мм, включая специальную 
обработку сварной конструкции, 
используемой вместо литой, в 
частности для последующего 
комбинирования  инструментов и 
вырубных штампов.

○ Nasz nowy zakres produkcyjny 
i usługowy został wzbogacony 
o nowy moduł: tłoczniki 

 wielkogabarytowe, konstrukcje 
spawane i możliwości produk-
cyjne do tłoczników specjalnych 
aż do 2500 x 4000 mm i do 
15,5 t.

Tłocznictwo budowa narzędzi

 Serwis
 Dostawa dużych narzędzi o 

wymiarach do 2500 x 4000 mm, 
wraz ze specjalnymi  wykonani-
ami jak również konstrukcjami 
spawanymi, które  zastępują 
tłoczniki żeliwne, w szczególności 
wykrojniki postępowe i do prod-
kucji platynek

◼   Náš známý dodací a servisní 
program je rozšířen o další 
stavební kámen: velké střižné 
stojánky, svařované konstrukce a 
speciální obrábění podle 
poptávky do maximální velikosti 
2.500 x 4.000 mm a maximální 
hmotnosti 15,5 tuny.

Technologie střižných nástrojů

 Servis
 Zajišťujeme dodávky velkých 

střížných stojánků do velikosti 
2.500 x 4.000 mm, včetně spe-
ciálního obrábění a svařovaných 
konstrukcí, které mohou nahrazo-
vat odlévané stojánky, zvláště u 
postupových střižných nástrojů a 
prostřihovacích nástrojů.
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●  Advantages of welded 
constructions

• shorter delivery dates and bet-
ter price-to-performance ratios 
than comparable conventional 
assemblies

• better, faster and cleaner machi-
ning

• reduced weight
• possible modifications can be 

assessed promptly and imple-
mented more easily (e.g. for 
stiffening ribs)

• no need to make casting pat-
terns

Plastics mould construction

 Service
 Delivery of large moulds up 

to a size of 2500 x 4000 mm 
including special machining

Machinery

CNC flame cutting machine
 Cutting width:  3200 mm
 Cutting length:  6000 mm

Bogie hearth annealing furnace
 Useful volume: 
  2500 x 5200 x 1000 mm

Straightening press
 Pressing force:  5000 kN

CNC portal milling centres
 max. table size:  

2200 x 4200 mm
 max. traversing 
 distances:  X =  4000 mm
  Y =  2500 mm
  Z =  1000 mm

CNC large machining centres
 max. table size:  2000 x 5000 

mm
 max. traversing 
 distances:  X = 4000 mm
  Y = 1200 mm
  Z = 2500 mm

CNC milling machining centres
 max. table size:   600 x 1000 mm
 max. traversing 
 distances:  X = 1000 mm
  Y = 600 mm
  Z = 600 mm

as well as
CNC face grinding machines,
radial drilling machines,
hydraulic assembly presses,

Metal-Active Gas and
Metal-Inert Gas welding plants

◻   Преимущества сварных 
конструкций

• Более короткие сроки поставки 
и лучшее соотношение цены и 
производительности по сравнению 
со стандартными комплектами

• Обработка лучше, быстрее и чище
• Меньший вес
• Вы можете быстро оценить 

возможные модификации и 
легче их реализовать (н-р, ребра 
жесткости)

• Нет необходимости изготавливать 
литейные модели

Изготовление пресс-форм для 
пластмасс
 Обслуживание
 Доставка больших пресс-форм 

размером до 2500 мм x 4000 
мм включая специальную 
обработку.

Станочный парк

Газорезательная машина с ЧПУ
 Глубина резки:   3.200 мм
 Длина резки:   6.000 мм

Обжиговая печь с выдвижным подом
 Полезный объем: 
 2.500 x 5.200 x 1.000 мм

Рихтовальный пресс
 Сила сжатия:   5.000 кН

Портальный фрезерный станок с ЧПУ
 Макс. размер стола: 
  2.200 x 4.200 мм
 Макс. продольное расстояние:  
  X =  4.000 мм
  Y =  2.500 мм
  Z =  1.000 мм

Большие многоцелевые станки с ЧПУ
 Макс. размер стола: 
  2.000 x 5.000 мм
 Макс. продольное расстояние:  
  X =  4.000 мм
  Y =  1.200 мм
  Z =  2.500 мм

Фрезерные станки с ЧПУ
 Макс. размер стола: 
  600 x 1.000 мм
 Макс. продольное расстояние:  
  X =  1.000 мм
  Y =  600 мм
  Z =  600 мм
а также
Торцешлифовальные станки с ЧПУ
Радиально-сверлильные станки 
Гидравлические прессы

Сварочные агрегаты для сварки 
металлическим электродом в среде 
газа и сварки плавящимся электродом 
в инертном газе

○ Zalety konstrukcji spawanych
• krótszy termin dostawy i lepszy 

stosunek ceny do osiągów niż 
w porównywalnych zestawach 
konwencjonalnych

• lepsza i szybsza obróbka mas-
zynowa

• zmniejszona masa
• ewentualne modyfi kacje mogą 

być wprowadzone szybciej i 
łatwiej ( np. w przypadku żeber 
usztywniających)

• zbędne wykonywanie modeli 
odlewniczych

Wykonanie formy z tworzywa 
sztucznego

 Serwis
 Dostawa dużych form o wymia-

rach do 2500 x 4000 mm, wraz 
z obróbką specjalną

Maszyny

Maszyna CNC do cięcia gazowego
 Szerokość cięcia:  3.200 mm
 Długość cięcia:  6.000 mm

Piec trzonowy, do wyżarzania, 
na wózku
 Pojemność użyteczna: 
  2.500 x 5.200 x 1.000 mm
Prasa do prostowania
 Siła nacisku:   5.000 kN

Portalowe centra frezarskie CNC
 Maks. wymiary stołu: 2.200 x 4.200 
mm
 Maks. odległości przesuwu poprze-
cznego: X = 4.000 mm
  Y = 2.500 mm
  Z = 1.000 mm

Duże centra frezarskie CNC
 Maks. wymiary stołu:   
  2.000 x 5.000 mm
 Maks. odległości przesuwu poprze-
cznego: X = 4.000 mm
  Y = 1.200 mm
  Z = 2.500 mm

Duże centra frezarskie CNC
 Maks. wymiary stołu:   
  600 x 1.000 mm
 Maks. odległości przesuwu poprze-
cznego: X = 1.000 mm
  Y = 600 mm
  Z = 600 mm
a także
Szlifi erki CNC, maszyny do 
wiercenia otworów promieni-
owo, prasy hydrauliczne, 

Gazowe (z gazem aktywnym
oraz obojętnym) urządzenia 
spawalnicze.

◼   Výhody svařovaných kon-
strukcí

• Kratší dodací termíny a výhodnější 
ceny ve srovnání s tradičními 
stojánky.

• Lepší, rychlejší a čistější 
obrábění

• Nižší hmotnost
• Případné modifi kace a změny 

mohou být implementová-
ny rychleji a snadněji (např. 
vyztužovací žebra a pod.)

• Není zapotřebí zhotovovovat 
modely pro lití.

Konstrukce forem na plasty

 Servis
 Dodávky rámů stříižných 

nástrojů až do velikosti  2.500 
x 4.000 mm včetně speciálního 
obrábění.

Strojový park

CNC stroj pro řezání plamenem
 Řezná šířka:   3.200 mm
 Řezná délka:     6.000 mm

Žíhací pec
 Využitelný objem : 
  2.500 x 5.200 x 1000 mm

Rovnací lis
 Lisovací síla:    5.000 kN

CNC portálové frézovací centrum
 Max.  velikost stolu:  
  2.200 x 4.200 mm
 Max. pojezdové dráhy:   
  X =   4.000 mm
  Y =   2.500 mm
  Z =    1.000 mm

Velké CNC obráběcí centrum
 Max. velikost stolu:  
  2.000 x 5.000 mm
 Max. pojezdové dráhy:   
  X =   4.000 mm
  Y =   1.200 mm

  Z =    2.500 mm

CNC frézovací centrum
 Max.  velikost stolu:  
  600 x 1.000 mm
 Max. pojezdové dráhy:   
  X =   1.000 mm
  Y =     600 mm
  Z =      600 mm
ostatní stroje
CNC rovinná bruska
Radiální vyvrtávačka
Hydraulický montážní lis

MAG, MIG svařovací stroje 

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

Info/Инфо
● EDS, structured frameworks, welded constructions ○ EDS, tłoczniki wielkogabarytowe - konstrukcje spawane
◼ EDS, velké střižné nástroje, svařované konstrukce ◻ EDS, структурные комплекты, сварные конструкции
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●  Example of a welded construction with 
welded-on stiffening ribs, flame-cut 
holes and special machining.

○  Przykład konstrukcji spawanej z uszty-
wnionymi żebrami, otworów wycinany-
ch palnikiem oraz obróbki specjalnej.

◼  Příklad svařované konstrukce s 
navařenými žebry, otvory pálenými 
plamenem a speciálním obráběním.

◻  Пример сварной конструкции с 
приваренными ребрами жесткости, 
отверстиями, выполненными 
при помощи газовой резки, и 
специальной обработкой.

● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа

Info/Инфо
● EDS, structured frameworks, welded constructions ○ EDS, tłoczniki wielkogabarytowe - konstrukcje spawane
◼ EDS, velké střižné nástroje, svařované konstrukce ◻ EDS, структурные комплекты, сварные конструкции
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● P-Plates
● Płyty P

■ P-Desky
■ Плиты без отверстий
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● Die sets ○ Oprawy tłoczników
◼ Střižné nástroje ◻ Блок-пакеты штампа
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1d -1

1d -3
 -
1d -40

P/S/Стр.

1d -2

REF/Номер

Info/Инфо

P

P

●●  Opis

Tolerancje
Płyty P - Euro
Standard

Płyty P
Materiał Nr 1.1730

Płyty P - Euro
Standard

● Description

Tolerances
P-Plates  - Euro 
Standard

P-Plates 
Material No. 1.1730

P-Plates  - Euro 
Standard

■■  Описание

Допуски
Плиты без отверстий 
Евростандарт

Плиты без отверстий
Материал 1.1730

Плиты без отверстий 
Евростандарт

◼ Popis

Tolerance
P-Desek - Euro 
Standard

P-Desky
Materiál 1.1730

P-Desky - Euro 
Standard

Index/Indeks/ Obsah/ Указатель
● P-Plates ○ Płyty P
◼ P-Desky ◻ Плиты без отверстий
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B + L +0,2
+0

Mat.S +0,20/+0,30 1.1730
//   Y 0,008 mm / 100 mm

Y 0,02 mm / 100 mm
X 0,02 mm / 100 mm

1 Rz ≤ 25 µm
2 Rz ≤ 10 µm

● Plate size        s
● Rozmiar płyty 
◼ Rozměry desky 17 22 27 36 46 56 66  76 86 96 116 136 156 196
■ Размер плиты
L x B [mm/мм]
P 1616 (156 x 156)

Mat./Мат.: D-M-E 1 (1.1730)

● Other dimensions up to 80100 
 (796 x 996 mm) on request.

○ Inne wymiary do 80100 (796 x 996 mm) na 
zamówienie.

◼ Ostatní rozměry až do velikosti 80100 (796 
x 996 mm) na poptávku.

◻ Другие размеры до 80100
 (796 x 996 мм) под заказ.

● Tolerances of total lengths and thick-
nesses, Peak-to-valley height

○ Tolerancje całkowitych długości i 
szerokości, chropowatość

◼ Tolerance celkové délky a tloušťky

◻ Допуски общих длин и толщин, 
шероховатость поверхности

P 1621 (156 x 204)
P 1625 (156 x 246)
P 1630 (156 x 296)
P 2020 (196 x 196)
P 2025 (196 x 246)
P 2030 (196 x 296)
P 2035 (196 x 346)
P 2040 (196 x 396)
P 2525 (246 x 246)
P 2530 (246 x 296)
P 2535 (246 x 346)
P 2540 (246 x 396)
P 2545 (246 x 446)
P 2550 (246 x 496)
P 3030 (296 x 296)
P 3035 (296 x 346)
P 3040 (296 x 396)
P 3045 (296 x 446)
P 3050 (296 x 496)
P 3535 (346 x 346)
P 3540 (346 x 396)
P 3545 (346 x 446)
P 3550 (346 x 496)
P 3560 (346 x 596)
P 3570 (346 x 696)
P 3580 (346 x 796)
P 4040 (396 x 396)
P 4045 (396 x 446)
P 4050 (396 x 496)
P 4060 (396 x 596)
P 4070 (396 x 696)
P 4080 (396 x 796)
P 4090 (396 x 896)
P 4545 (446 x 446)
P 4550 (446 x 496)
P 4560 (446 x 596)
P 4570 (446 x 696)
P 4580 (446 x 796)
P 4590 (446 x 896)
P 5050 (496 x 496)
P 5060 (496 x 596)
P 5070 (496 x 696)
P 5080 (496 x 796)
P 5090 (496 x 896)
P 50100 (496 x 996)
P 5555 (546 x 546)
P 5560 (546 x 596)
P 5570 (546 x 696)
P 5580 (546 x 796)
P 5590 (546 x 896)
P 55100 (546 x 996)
P 6060 (596 x 596)
P 6070 (596 x 696)
P 6080 (596 x 796)
P 6090 (596 x 896)
P 60100 (596 x 996)
P 7070 (696 x 696)
P 7080 (696 x 796)
P 7090 (696 x 896)
P 70100 (696 x 996)
P 8080 (796 x 796)
P 8090 (796 x 896)
P 80100 (796 x 996)

● P-Plates ○ Płyty P
◼ P-Desky ◻ Плиты без отверстий

● See catalogue plastics
● Patrz katalog tworzyw sztucznych
■ Viz katalog DME Plasty
■ См. каталог по обработке пластмасс

P
● P-plates Material 1.1730 ○ Płyty P Materiał 1.1730
◼ P-desky Materiál 1.1730 ◻ Плиты без отверстий, материал 1.1730

1/9/2007
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-2

Info Euro Standard/Инфо Евростандарт

1/9/2007

B + L +/- 0,10 mm
S +0,02/0 mm

//   Y 100 mm 0,008mm
Y 100 mm 0,02 mm
X 100 mm 0,02 mm

1 Rz ≤ 25 µm
2 Rz ≤ 10 µm 

● Plates
● Płyty
■ Desky
■ Плиты

● Risers
● Listwy dystansowe
■ Rozpěrky
■ Подушки

● Blank plates
● Płyty bez otworów
■ Nevrtané desky
■ Плиты без отверстий

● Plate thickness
● Grubość płyty
■ Tloušťka
■ Толщина плиты

● Width x Length
● Szerokość x długość
■ Šířka x délka
■ Ширина x длина

● Steel quality
● Jakość stali
■ Ocel
■ Качество стали

● Tolerances  ● Tolerancje ■ Tolerance ■ Допуски

B + L +0,2
+0

Mat./Мат.
1.1730

S +0,20/+0,30 1.2311
1.2312

Ramax® S
Impax®
1.2363

Mat./Мат.
others

S +0,40/+0,50 inne
jiné

другие

//   Y 0,008 mm / 100 mm
Y 0,02 mm / 100 mm
X 0,02 mm / 100 mm

1 Rz ≤ 25 µm
2 Rz ≤ 10 µm

P 096-096/27/Mat.

● Also for Die Sets● Także do opraw tłoczników
■ Platí také pro střižné nástroje
■ Также для блок-пакетовштампа
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-31/9/2007

156 S

15
6

P 156-156-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22

96 S

55

P 55-96-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
6
9

96
S

20
P 20-96-S/Mat

96 S

96
DME 1

S 1730
22
27
36
46

P 96-96-S/Mat

156 S

15
6

P 156-156-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22

130 S

58

P 58-130-S/Mat

130
S

20

P 20-130-S/Mat

130 S

10
0

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
6
9

12
17
22
27
36
46
56

DME 1

S 1730
27
36
46

P 100-130-S/Mat

096-096 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 1010 Евростандарт

100-130 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ/ 1013 Евростандарт

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
6
9

12
17
22
27
36
46
56

DME 1 DME 3
S 1730 2312
6
9
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-4 1/9/2007

P 156-156-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27

P 64-156-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
9

12

P 30-156-S/Mat
DME 1

S 1730
46
56
76

P 126-156-S/Mat

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27

P 156-206-S/Mat P 156-246-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27
36

P 90-156-S/MatP 32-156-S/Mat

156 S

64

156 S

30
156 S

12
6

P 156-156-S/Mat

126-156 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 1216 Евростандарт

156-156 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 1616 Евростандарт

156
246

S
S

20
6 15

6

156 S

90

156 S

32

156 S

15
6

156 S

15
6

DME 1

S 1730
46
56
66
76
96

DME 1 DME 3
S 1730 2312
9

17

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
17
22
27
36
46
56
66
76

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
9

12
17
22
27
36
46
56
66
76
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-51/9/2007

P 196-206-S/Mat P 156-296-S/Mat

P 90-196-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
9

17

P 32-196-S/Mat
DME 1

S 173w0
46
56
66
76
96

P 156-196-S/Mat

196 S

20
6

196 S

90

196 S

32

196 S

15
6

156-196 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 1620 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27
36

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27
36

296 S

15
6

P 196-246-S/Mat P 156-296-S/Mat

P 90-246-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
9

17

P 32-246-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
9

12
17
22
27
36
46
56
66
76

DME 1
S 1730
46
56
66
76
96

P 156-246-S/Mat

246 S

19
6

246 S

90

246 S

32

246 S

15
6

156-246 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 1625 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27

296 S

15
6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
9

12
17
22
27
36
46
56
66
76
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-6 1/9/2007

P 196-296-S/Mat P 156-396-S/Mat

P 90-296-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
12
17

P 32-296-S/Mat
DME 1

S 1730
46
56
66
76

P 156-296-S/Mat

296 S

19
6

296 S

90

296 S

32

296 S
15

6

156-296 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 1630 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27

396 S

15
6

P 246-254-S/Mat P 190-296-S/Mat

P 112-246-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
12
17

P 38-246-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

DME 1
S 1730
46
56
66
76
96

P 190-246-S/Mat

246 S

25
4

246 S

11
2

246 S

38

246 S

19
0

190-246 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 1925 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27
36

296 S

19
0

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
22
27
36
46
56
66
76
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-71/9/2007

P 246-296-S/Mat P 196-396-S/Mat

P 108-296-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
12
17

P 43-296-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

116

DME 1
S 1730
46
56
66
76
86
96

116

P 196-296-S/Mat

296 S

24
6

296 S

10
8

296 S

43

296 S

19
6

196-296 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2030 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

396 S

19
6

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27

P 196-246-S/Mat P 196-296-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27

P 118-196-S/MatP 38-196-S/Mat
DME 1

S 1730
46
56
66
76
96

P 196-196-S/Mat

196-196 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2020Евростандарт

196
296

S
S

24
6 19

6

196 S

11
8

196 S

38

196 S

19
6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

DME 1 DME 3
S 1730 2312
12
17

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-8 1/9/2007

P 246-346-S/Mat P 196-446-S/Mat

P 108-346-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
12
17

P 43-346-S/Mat

P 196-346-S/Mat

346 S

24
6

346 S

10
8

346 S

43

346 S
19

6

196-346 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2035 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

446 S

19
6

P 246-396-S/Mat P 196-446-S/Mat

P 108-396-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
12
17
22

P 43-396-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
22
27
36
46
56
66
76
86
96

DME 1
S 1730
56
66
76
86
96

116

P 196-396-S/Mat

396 S

24
6

396 S

10
8

396 S

43

396 S

19
6

196-396 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2040 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

446 S

19
6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

DME 1
S 1730
56
66
76
86
96

116

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-91/9/2007

P 276-246-S/Mat P 218-296-S/Mat

P 140-246-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
12
17

P 38-246-S/Mat
DME 1

S 1730
46
56
66
76
96

P 218-246-S/Mat

246 S

27
6

246 S

14
0

246 S

38

246 S

21
8

218-246 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2225 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27

DME 1 DME 3
S 1730 2312

22*
27
36
46

296 S

21
8

P 276-296-S/Mat P 218-396-S/Mat

P 130-296-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
12
17

P 43-296-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

DME 1
S 1730
46
56
66
76
86
96

116

P 218-296-S/Mat

296 S

27
6

296 S

13
0

296 S

43

296 S

21
8

218-296 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2230 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312

22*
27
36
46

396 S

21
8

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

DME 1 DME 3
S 1730 2312
17
22
27
36

* Upon request, Na zapytanie, Na poptávku, Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-10 1/9/2007

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

P 246-296-S/Mat P 246-296-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27
36

P 158-246-S/MatP 43-246-S/Mat
DME 1

S 1730
56
66
76
86
96

P 246-246-S/Mat

246-246 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2525 Евростандарт

246
296

S
S

29
6 24

6

246 S

15
8

246 S

43
246 S

24
6

P 296-296-S/Mat P 246-396-S/Mat

P 158-296-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
12
17
22

P 43-296-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

116

DME 1
S 1730
46
56
66
76
86
96

116

P 246-296-S/Mat

296 S

29
6

296 S

15
8

296 S

43

296 S

24
6

246-296 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2530 Евростандарт

396 S

24
6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

DME 1 DME 3
S 1730 2312
12
17

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-111/9/2007

P 296-346-S/Mat P 246-446-S/Mat

P 158-346-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22

P 43-346-S/Mat

P 246-346-S/Mat

346 S

29
6

346 S

15
8

346 S

43

346 S

24
6

246-346 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2535 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

446 S

24
6

P 296-396-S/Mat P 246-446-S/Mat

P 150-396-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22

P 47-396-S/Mat
DME 1

S 1730
56
76
96

116

P 246-396-S/Mat

396 S

29
6

396 S

15
0

396 S

47

396 S

24
6

246-396 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2540 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

446 S

24
6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

116

DME 1
S 1730
56
66
76
86
96

116

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
17

22
27
36
46
56
66
76
86
96

116
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-12 1/9/2007

P 296-446-S/Mat

P 158-446-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22

P 43-446-S/Mat

P 246-446-S/Mat

446 S

29
6

446 S

15
8

446 S

43

446 S
24

6

246-446 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2545 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

P 296-496-S/Mat

P 158-496-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22

P 43-496-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96

116

DME 1
S 1730
56
66
76
86
96

116

P 246-496-S/Mat

496 S

29
6

496 S

15
8

496 S

43

496 S

24
6

246-496 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 2550 Евростандарт

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96

116

DME 1
S 1730
56
66
76
86
96

116

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-131/9/2007

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

P 296-346-S/Mat P 296-396-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27
36

P 208-296-S/MatP 43-296-S/Mat

P 296-296-S/Mat

296-296 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3030 Евростандарт

296
396

S
S

34
6 29

6

296 S

20
8

296 S

43

296 S

29
6

P 346-346-S/Mat P 296-446-S/Mat

P 208-346-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22

P 43-346-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

116

DME 1
S 1730
56
66
76
86
96

116

P 296-346-S/Mat

346 S

34
6

346 S

20
8

346 S

43

346 S

29
6

296-346 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3035 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

446 S

29
6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
12
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96

116

DME 1 DME 3
S 1730 2312
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17
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DME 1
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56
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DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-14 1/9/2007

P 346-396-S/Mat P 296-446-S/Mat

P 200-396-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
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P 47-396-S/Mat
DME 1

S 1730
56
76
96
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P 296-396-S/Mat

396 S

34
6

396 S
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0

396 S

47

396 S
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6

296-396 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3040 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

446 S

29
6

P 346-446-S/Mat

P 208-446-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22

P 43-446-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
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56
66
76
86
96

116

DME 1
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86
96

116

P 296-446-S/Mat

446 S

34
6
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20
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29
6

296-446 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3045 Евростандарт

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25
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17
22
27
36
46
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96
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DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-151/9/2007

P 346-496-S/Mat

P 208-496-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
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P 43-496-S/Mat
DME 1
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86
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P 296-496-S/Mat

496 S
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6
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8
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496 S
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6

296-496 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3050 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

P 346-546-S/Mat

P 208-546-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
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22
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P 43-546-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
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96
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DME 1
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96
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P 296-546-S/Mat
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Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25
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116

DME 1 DME 3
S 1730 2312
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-16 1/9/2007
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P 208-596-S/Mat
DME 1 DME 3
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P 296-596-S/Mat

596 S

34
6

596 S
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8

596 S

43

596 S
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6

296-596 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3060Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36

P 346-696-S/Mat

P 168-696-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
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P 62-696-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
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96
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DME 1
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P 296-696-S/Mat
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6
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6

296-696 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3070 Евростандарт

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
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86
96

116

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-171/9/2007

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

P 346-396-S/Mat P 346-446-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27
36

P 258-346-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
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P 43-346-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
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22
27
36
46
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66
76
86
96
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DME 1
S 1730
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76
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P 346-346-S/Mat

346-346 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3535 Евростандарт

346
446

S
S
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6 34
6

346 S
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8

346 S

43

346 S

34
6

P 396-396-S/Mat P 346-446-S/Mat

P 218-396-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
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Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
17
22
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36
46
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76
86
96
116

DME 1
S 1730
56
66
76
86
96
116

P 346-396-S/Mat

396 S
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6
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8

396 S
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396 S

34
6

346-396 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3540 Евростандарт

446 S

34
6

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
46

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-18 1/9/2007

P 396-446-S/Mat

P 218-446-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
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22
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P 62-446-S/Mat
DME 1

S 1730
56
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P 346-446-S/Mat

446 S

39
6

446 S

21
8

446 S
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446 S
34
6

346-446 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3545 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
46

P 396-496-S/Mat P 346-546-S/Mat

P 218-496-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22
27

P 62-496-S/Mat
DME 1

S 1730
56
66
76
86
96
116
136

P 346-496-S/Mat

496 S
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6

496 S

21
8

496 S
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34
6

346-496 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3550 Евростандарт

546 S
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6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96
116

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
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36
46
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66
76
86
96
116

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
46

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
46
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-191/9/2007

P 396-546-S/Mat

P 218-546-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22
27

P 62-546-S/Mat

P 346-546-S/Mat

546 S

39
6

546 S

21
8

546 S

62

546 S

34
6

346-546 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3555 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46

P 396-596-S/Mat

P 218-596-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22
27

P 62-596-S/Mat
DME 1

S 1730
66
76
86
96
116
136

P 346-596-S/Mat

596 S

39
6

596 S

21
8

596 S

62

596 S

34
6

346-596 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3560 Евростандарт

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
22
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136

DME 1
S 1730
66
76
86
96
116
136

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
22
27
36
46
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66
76
86
96
116
136

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-20 1/9/2007

P 446-696-S/Mat

P 218-696-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27

P 62-696-S/Mat
DME 1

S 1730
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P 346-696-S/Mat

696 S
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6
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8

696 S
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696 S
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6

346-696 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3570 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46

P 446-796-S/Mat

P 218-796-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27

P 62-796-S/Mat
DME 1
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136
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P 346-796-S/Mat

796 S

44
6
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6

346-796 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 3580 Евростандарт

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
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116
136

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156
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DME 1 DME 3
S 1730 2312
46
56

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-211/9/2007

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
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P 396-446-S/Mat P 396-446-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27
36
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DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25
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DME 1 DME 3
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27
36
46
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66
76
86
96
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DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
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DME 1 DME 3
S 1730 2312
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E
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S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
22
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136

DME 1 DME 3
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E
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P 268-796-S/MatP 62-796-S/Mat

P 396-796-S/Mat

796 S

49
6

796 S

26
8

796 S

62

796 S
39
6

396-796 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4080 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

P 496-896-S/Mat

P 268-896-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22*
27*
36*

P 62-896-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
86*
96*
116*
136*
156*

DME 1
S 1730
76*
96*
116*
136*
156*

P 396-896-S/Mat

896 S

49
6

896 S

26
8

896 S

62

896 S

39
6

396-896 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4090 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27*
36*
46
56
66
76
86
96
116
136
156
196*

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22*
27
36

DME 1
S 1730
76
86
96
116
136
156

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-251/9/2007

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46

P 446-546-S/Mat P 446-596-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
36
46

P 318-446-S/MatP 62-446-S/Mat
DME 1

S 1730
56
66
76
86
96
116
136

P 446-446-S/Mat

446-446 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4545 Евростандарт

446
596

S
S

54
6 44
6

446 S

31
8

446 S

62

446 S

44
6

P 496-546-S/Mat P 446-596-S/Mat

P 318-496-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22
27

P 62-496-S/Mat
DME 1

S 1730
56
66
76
86
96
116
136

P 446-496-S/Mat

496 S

54
6

496 S

31
8

496 S

62

496 S

44
6

446-496 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4550 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46

596 S

44
6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
22
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136

DME 1 DME 3
S 1730 2312
17
22
27

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
22
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-26 1/9/2007

P 546-546-S/Mat

P 318-546-S/MatP 62-546-S/Mat

P 446-546-S/Mat

546 S

54
6

546 S

31
8

546 S

62

546 S
44
6

446-546 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4555 Евростандарт

P 546-596-S/Mat

P 318-596-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
17
22
27

P 62-596-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136

DME 1
S 1730
66
76
86
96
116
136

P 446-596-S/Mat

596 S

54
6

596 S

31
8

596 S

62

596 S

44
6

446-596 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4560 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27*
36
46
56
66
76
86
96
116
136

DME 1 DME 3
S 1730 2312
17
22
27

DME 1
S 1730
66
76
86
96
116
136

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-271/9/2007

P 546-696-S/Mat

P 318-696-S/MatP 62-696-S/Mat

P 446-696-S/Mat

696 S

54
6

696 S

31
8

696 S

62

696 S

44
6

446-696 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4570 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46
56

P 546-796-S/Mat

P 318-796-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22*
27
36

P 62-796-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
36*
46*
56*
66*
76*
86*
96*
116*
136*
156*

DME 1
S 1730
76
86
96
116
136
156

P 446-796-S/Mat

796 S

54
6

796 S

31
8

796 S

62

796 S

44
6

446-796 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4580 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46
56

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27
36

DME 1
S 1730
66
76
86
96
116
136
156

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-28 1/9/2007

P 546-896-S/Mat

P 318-896-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 62-896-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
66*
76*
86*
96*
116*
136*
156*

DME 1
S 1730
76*
96*
116*
136*
156*

P 446-896-S/Mat

896 S

54
6

896 S

31
8

896 S

62

896 S
44
6

446-896 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 4590 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

P 496-596-S/Mat P 496-596-S/Mat

P 368-496-S/MatP 62-496-S/Mat

P 496-496-S/Mat

496-496 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5050 Евростандарт

496
596

S
S

59
6 49
6

496 S

36
8

496 S

62

496 S

49
6

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156

DME 1
S 1730
56
66
76
86
96
116
136

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27
36

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46
56

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46
56

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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P 546-596-S/Mat

P 368-546-S/MatP 62-546-S/Mat

P 496-546-S/Mat

546 S

59
6

546 S

36
8

546 S

62

546 S

49
6

496-546 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5055 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36
46
56

P 596-596-S/Mat

P 368-596-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27
36

P 62-596-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156

DME 1
S 1730
66
76
86
96
116
136

P 496-596-S/Mat

596 S

59
6

596 S

36
8

596 S

62

596 S

49
6

496-596 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5060 Евростандарт

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27
36

DME 1
S 1730
66
76
86
96
116
136

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46
56

● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-291/9/2007
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-30

Index

1/9/2007

P 596-696-S/Mat

P 368-696-S/MatP 62-696-S/Mat

P 496-696-S/Mat

696 S

59
6

696 S

36
8

696 S

62

696 S
49
6

496-696 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5070 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46
56

P 596-796-S/Mat

P 324-796-S/MatP 84-796-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
176*

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 496-796-S/Mat

796 S

59
6

796 S

32
4

796 S

84

796 S

49
6

496-796 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5080 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46
56

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156

DME 1 DME 3
S 1730 2312
22
27
36

DME 1
S 1730
66
76
86
96
116
136
156

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-31

Index

1/9/2007

P 596-896-S/Mat

P 324-896-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 84-896-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
176*

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 496-896-S/Mat

896 S

59
6

896 S

32
4

896 S

84

896 S

49
6

496-896 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5090 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

P 596-996-S/Mat

P 324-996-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 84-996-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
176*

DME 1
S 1730
76*
96*
116*
136*
156*
176*

P 496-996-S/Mat

996 S

59
6

996 S

32
4

996 S

84

996 S

49
6

496-996 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 50100 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-32

Index

1/9/2007

P 546-646
DME 1 DME 3

S 1730 2312
36
46
56

P 418-546
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27
36

P 62-546
DME 1

S 1730
66
76
86
96
116
136

P 546-546

546-546 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5555 Евростандарт

546 S

64
6

546 S

41
8

546 S

62
546 S

54
6

P 596-646

P 418-596
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27
36

P 62-596
DME 1

S 1730
66
76
86
96
116
136

P 546-596

646 S

59
6

596 S

41
8

596 S

62

596 S

54
6

546-596 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5560 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36*
46*
56*

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
76
86
96
116
136
156

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-33

Index

1/9/2007

P 646-696

P 418-696P 62-696

P 546-696

696 S

64
6

696 S

41
8

696 S

62

696 S

54
6

546-696 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5570 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
36*
46*
56*

P 646-796

P 374-796
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27
36

P 84-796
DME 1

S 1730
96*
116*
136*
156*

P 546-796

796 S

64
6

796 S

37
4

796 S

84

796 S

54
6

546-796 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5580 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
76
96
116
136
156
176
196

DME 1
S 1730
66
76
86
96
116
136
156

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46
56
76
96
116
136
156

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-34

Index

1/9/2007

P 646-896-S/Mat

P 374-896-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 84-896-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 546-896-S/Mat

896 S

64
6

896 S

37
4

896 S

84

896 S
54
6

546-896 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 5590 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

P 646-996-S/Mat

P 374-996-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 84-996-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
56*
76*
96*
116*
136*
156*

DME 1
S 1730
76*
96*
116*
136*
156*
176*

P 546-996-S/Mat

996 S

64
6

996 S

37
4

996 S

84

996 S

54
6

546-996 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 55100Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-351/9/2007 * ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ

P 596-696-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
46*
56*

P 468-596-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
22
27
36

P 62-596-S/Mat
DME 1

S 1730
66
76
86
96
116
136

P 596-596-S/Mat

596-596 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 6060 Евростандарт

596 S

69
6

596 S

46
8

596 S

62

596 S

59
6

P 696-696-S/Mat

P 424-696-S/MatP 84-696-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46
56
76
96
116
136
156
196

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 596-696-S/Mat

696 S

69
6

696 S

42
4

696 S

84

696 S

59
6

596-696 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 6070 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
156

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-36 1/9/2007* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ

P 696-796-S/Mat

P 424-796-S/MatP 84-796-S/Mat
DME 1

S 1730
96*
116*
136*
156*

P 596-796-S/Mat

796 S

69
6

796 S

42
4

796 S

84

796 S
59
6

596-796 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 6080 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

P 696-896-S/Mat

P 424-896-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 84-896-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
56*
76*
96*
116*
136*
156*
196*

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 596-896-S/Mat

896 S

69
6

896 S

42
4

896 S

84

896 S

59
6

596-896 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 6090 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46
56
76
96
116
136
156
196

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-371/9/2007 * Upon request, Na zapytanie, Na poptávku, Под заказ

P 696-996-S/Mat

P 524-996-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 84-996-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
56*
76*
96*
116*
136*
156*
196*

DME 1
S 1730
76*
96*
116*
136*
156*
196*

P 596-996-S/Mat

996 S

69
6

996 S

52
4

996 S

84

996 S

59
6

596-996 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 60100 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
46*
56*

P 696-796-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
56*
76*

P 524-696-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27
36

P 84-696-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
86*
96*
116*
136*
156*
196*

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 696-696-S/Mat

696-696 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 7070 Евростандарт

696 S

79
6

696 S

52
4

696 S

84

696 S

69
6
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-38 1/9/2007* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ

P 796-796-S/Mat

P 524-796-S/MatP 84-796-S/Mat
DME 1

S 1730
96*
116*
136*
156*

P 696-796-S/Mat

796 S

79
6

796 S

52
4

796 S

84

796 S
69
6

696-796 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 7080 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
56*
76*

P 796-896-S/Mat

P 524-896-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 84-896-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
196*

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 696-896-S/Mat

896 S

79
6

896 S

52
4

896 S

84

896 S

69
6

696-896 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 7090 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
56*
76*

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
196*

DME 1 DME 3
S 1730 2312
27
36
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-391/9/2007 * ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ

P 796-996-S/Mat

P 524-996-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*

P 84-996-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
196*

DME 1
S 1730
76*
96*
116*
136*
156*
176*

P 696-996-S/Mat

996 S

79
6

996 S

52
4

996 S

84

996 S

69
6

696-996 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 70100 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
56*
76*

P 796-896-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
56*
76*

P 624-796-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27
46

P 84-796-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
196*

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 796-796-S/Mat

796-796 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 8080 Евростандарт

796 S

89
6

796 S

62
4

796 S

84

796 S

79
6
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● P-Plates
■ P-desky

● Płyty P
■ Плиты без отверстий

D-M-E

1d-40 1/9/2007* ● Upon request  ● Na zapytanie ■  Na poptávku ■ Под заказ

P 896-896-S/Mat

P 624-896-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
36*
46*

P 84-896-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
176*
196*

DME 1
S 1730
96*
116*
136*
156*

P 796-896-S/Mat

896 S

89
6

896 S

62
4

896 S

84

896 S
79
6

796-896 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 8090 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
56*
76*

P 896-996-S/Mat

P 624-996-S/Mat
DME 1 DME 3

S 1730 2312
27*
46*

P 84-996-S/Mat

Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат. Mat./Мат.
DME 1 DME 4 DME 26 DME 6 DME 20 DME 11 DME 10 DME 7 DME 3 DME 25

S 1730 2162 2764 2767 2083 Stavax Ramax 2311 2312 2343
46*
56*
76*
96*
116*
136*
156*
196*

DME 1
S 1730
76*
96*
116*
136*
156*
176*

P 796-996-S/Mat

996 S

89
6

996 S

62
4

996 S

84

996 S

79
6

796-996 Euro Standard/
SERIE(S)/СЕРИЯ 80100 Евростандарт

DME 1 DME 3
S 1730 2312
56*
76*
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● Progressive Die Sets
● Oprawy wykrojników postępowych

■ Postupové střižné nástroje
■ Блок-пакеты последовательного штампа
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D-M-E

● Progressive Die Sets ○ Oprawy wykrojników postępowych
◼ Postupové střižné nástroje ◻ Блок-пакеты последовательного штампа

Index/Indeks/Obsah/Указатель

1/9/2007

P/S/Стр.

2 -1
 –
2 -2

2 -3

2 -4

2 -5

2 -6

2 -7

2 -7

2 -7

2 -7

2 -7

2 -7

REF/
Номер

Info/
Инфо

SK 70

SK 100

SK 140

SK 180

WZ 4019

WZ 4025/M

WZ 4028

WZ 4071

WZ 4075 

WZ 4080

●●  Opis

Tolerancje

Oprawy wykrojników 
postępowych

Oprawy wykrojników 
postępowych

Oprawy wykrojników 
postępowych

Oprawy wykrojników 
postępowych

Słupy prowadzące z 
kołnierzem

Mosiężne koszyki kul-
kowe z pierścieniami 
zabezpieczającymi

Tulejki prowadzące do 
koszyków kulkowych

Słupy prowadzące z 
kołnierzem

Tulejki prowadzące 
pokryte brązem

Tuleje dystansowe

● Description

Tolerances

Progressive die sets

Progressive die sets

Progressive die sets

Progressive die sets

Guide pillars with 
collar

Brass ball cages with 
circlips

Guide bushings for 
ball cages

Guide pillars with 
collar

Guide bushings with 
plated surface

Distance sleeves

■■  Описание

Допуски

Блок-пакеты 
оследовательного 
штампа

Блок-пакеты 
оследовательного 
штампа

Блок-пакеты 
оследовательного 
штампа

Блок-пакеты 
оследовательного 
штампа

Направляющие 
колонки с 
буртиком

Латунные 
сепараторы с 
пружинными 
кольцами

Направляющие 
втулки с 
сепараторами

Направляющие 
колонки с 
буртиком

Направл. втулки с 
бронзовым покры-
тием  поверхности 
скольжения 

Распорные втулки

Index/Indeks/Obsah/Указатель 2-1

◼ Popis

Tolerance

Postupové střižné 
nástroje

Postupové střižné 
nástroje

Postupové střižné 
nástroje

Postupové střižné 
nástroje

Vodící kolíky s osa-
zením 

Mosazné kuličkové 
klece s pojistným 
kroužkem

Vodící pouzdra pro 
kuličkové klece

Vodící kolíky s osa-
zením

Vodící pouzdra 
s povlakem

Distanční trubky
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D-M-E 

2-1

11

2 2

3 3

4 4

● Surface flatness
○ Równoległość powierzchni
◼ Rovinnost povrchu
◻ Плоскостность поверхности

TE = 0,005/100 mm/мм

●  Parallelism of opposite faces
○  Równoległość przeciwległych po-

wierzchni
◼  Rovnoběžnost protilehlých povrchů
◻  Параллельность 

противоположных граней плиты
TP = 0,005/100 mm/мм

●  Parallelism of supporting surfaces
○  Równoległość powierzchni  

wsporczych
◼  Rovnoběžnost upínacích ploch
◻  Параллельность опорных 

поверхностей

TP = 0,008/100 mm/мм

●  Tolerance distances, center to cen-
ter

○  Tolerancje odległości, 
systemowych

◼  Tolerance systémových rozměrů
◻  Допуски межосевых расстояний

TA = ± 0,01 mm/мм

1/9/2007

● Progressive Die Sets ○ Oprawy wykrojników postępowych
◼ Postupové střižné nástroje ◻ Блок-пакеты последовательного штампа

Info/Инфо
● Tolerances ○ Tolerancje
◼ Tolerance ◻ Допуски
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D-M-E

2-2 1/9/2007

5 5

6 6

7 7

8
8

●  Squareness of guide pillars
○  Prostopadłość osi słupów 

prowadzących
◼  Kolmost vodících kolíků
◻  Перпендикулярность 

направляющих колонок 
относительно базовой 
поверхности

TR = 0,01/100 mm/мм

●  Surface roughness
○  Chropowatość powierzchni
◼  Drsnost povrchu
◻  Шероховатость поверхности

Rz1 = 6,3

Rz2 = 16

●  Tolerances groove cut
○  Tolerancje kanału
◼  Tolerance drážky
◻  Допуск параллельности для 

пазов

C = ± 0,02 mm/мм
K = H6

TP = 0,006/100 mm/мм

●  Tolerances of guide pillars and 
LAMINA-(bronze plated)-bushes

○  Tolerancje słupów prowadzących i 
tulejek LAMINA

◼  Tolerance vodících kolíků a po-
vlakovaných pouzder LAMINA

◻  Допуски направляющих колонок 
и втулок LAMINA (с бронзовым 
покрытием)

d1 = h4 d2 = H4 d3 = h4

● Progressive Die Sets ○ Oprawy wykrojników postępowych
◼ Postupové střižné nástroje ◻ Блок-пакеты последовательного штампа

Info/Инфо
● Tolerances ○ Tolerancje
◼ Tolerance ◻ Допуски
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● Progressive Die Sets
■ Postupové střižné nástroje

● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа

D-M-E

2-31/9/2007

SK 70/G - SK 70/K

SK 70/K               SK 70/G

● L plates Depth of Length of Length of pillars Pillar spacing Minimum Number of ac-
groove cut distance sleeves distance              cessory screws

● L Płyty Głęb. kanału Dług. tulei dystansowych Długość słupów Rozstaw słupów Odległość min. Liczba śrub dod.
■ L Desky Hloubka Délka distančních Délka kolíků Rozteč kolíků Mini. Počet přídav.

REF/Номер drážky trubek vzdálenost šroubů
■ L-плиты Глубина Длина распор- Длина колонок Расстояние Минимальное К-во вспомога-

паза ных втулок междуколонками расстояние тельных винтов
lP lK(1) lA(2) l(3) lS lN lD nZ

SK 70/G/196/  (1)/(2)/(3) 196 152 146
SK 70/G/246/  (1)/(2)/(3) 246 100 110 120 130 202 196
SK 70/G/296/  (1)/(2)/(3) 296 0   15   25 30   40   50 140 150 160 252 246 17 / 27 / 37 -
SK 70/G/346/  (1)/(2)/(3) 346 302 296
SK 70/G/396/  (1)/(2)/(3) 396 352 346 2
SK 70/K/196/  (1)/(2)/(3) 196 152 146
SK 70/K/246/  (1)/(2)/(3) 246 100 110 120 130 202 196
SK 70/K/296/  (1)/(2)/(3) 296 0   15   25 30   40   50 140 150 160 252 246 17 / 27 / 37
SK 70/K/346/  (1)/(2)/(3) 346 302 296
SK 70/K/396/  (1)/(2)/(3) 396 352 346 2

-

● 4-pillars type
G-Type = guide bushings with plated surface
K-Type = ball guide - cemented guide bushings
Stripper plate
- Optionally supplied with groove
- Indicate depth of groove: 15 or 25 mm 
Material
- Punch plate 1.2842, hardenable
- Assembly 1.1730
- Also available in aluminium on request

● 4-słupowe typu
typ G = tulejki prowadzące, pokryte brązem
typ K = prowadnice kulkowe - wklejane tulejki prowadzące
Płyta dolna
- Opcjonalnie dostarczana z kanałem 
- Wskazać głębokość kanału 15 lub 25 mm
Materiał
- Płytka oporowa 1.2842, utwardzalna
- Zespół 1.1730
- Na zamówienie dostarczana także jako aluminiowa

■ Typ se 4 vodícími kolíky
G-Typ  = Vodící pouzdra s povlakovaným povrchem
K-Typ  = Kuličkové vedení - cementovaná vodící pouzdra
Stírací deska
- Volitelně k dodání s drážkou 
- zadejte hloubku drážky 15 nebo 25 mm 
Materiál
- Střižnice 1.2842, kalitelná
- Sestava 1.1730
- Na poptávku k dispozici také ze slitiny hliníku

■ Комплект с 4 колонками
Тип G = Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения
Тип K = Шариковые направляющие - цементированные
стальные направляющие втулки с латунным сепаратором
Съемник
- Опционно поставляется с пазом
- Необходимо указать глубину паза: 15 мм или 25 мм
Материал
- Пуансонодержатель 1.2842, закаляемый
- Комплектующие 1.1730
- Под заказ исполнение из алюминия
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● Progressive Die Sets
■ Postupové střižné nástroje

● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа

D-M-E
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SK 100/G - SK 100/K

SK 100/K            SK 100/G

● L plates Depth of Length of Length of pillars Pillar spacing Minimum Number of ac-
groove cut distance sleeves distance            cessory screws

● L Płyty Głęb. kanału Dług. tulei dystansowych Długość słupów Rozstaw słupów Odległość min. Liczba śrub dod.
■ L Desky Hloubka Délka distančních Délka kolíků Rozteč kolíků Mini. Počet přídav.

REF/Номер drážky trubek vzdálenost šroubů
■ L-плиты Глубина Длина распор- Длина колонок Расстояние МинимальноеК-во вспомога-

паза ных втулок междуколонками расстояние тельныхвинтов
lP lK(1) lA(2) l(3) lS lN lD nZ

SK 100/G/246/(1)/(2)/(3) 246 194 190
SK 100/G/296/(1)/(2)/(3) 296 100 110 120 130 244 240
SK 100/G/346/(1)/(2)/(3) 346 0   15   25 30   40   50 140 150 160 294 290 17 /  27 / 37
SK 100/G/396/(1)/(2)/(3) 396 344 340
SK 100/G/446/(1)/(2)/(3) 446 394 390 2
SK 100/K/246/(1)/(2)/(3) 246 194 190
SK 100/K/296/(1)/(2)/(3) 296 100 110 120 130 244 240
SK 100/K/346/(1)/(2)/(3) 346 0   15   25 30   40   50 140 150 160 294 290 17 /  27 / 37 -
SK 100/K/396/(1)/(2)/(3) 396 344 340
SK 100/K/446/(1)/(2)/(3) 446 394 390 2

-

● 4-pillars type
G-Type = guide bushings with plated surface
K-Type = ball guide - cemented guide bushings
Stripper plate
- Optionally supplied with groove
- Indicate depth of groove: 15 or 25 mm 
Material
- Punch plate 1.2842, hardenable
- Assembly 1.1730
- Also available in aluminium on request

● 4-słupowe typu
typ G = tulejki prowadzące, pokryte brązem
typ K = prowadnice kulkowe - wklejane tulejki prowadzące
Płyta dolna
- Opcjonalnie dostarczana z kanałem 
- Wskazać głębokość kanału 15 lub 25 mm
Materiał
- Płytka oporowa 1.2842, utwardzalna
- Zespół 1.1730
- Na zamówienie dostarczana także jako aluminiowa

■ Typ se 4 vodícími kolíky
G-Typ  = Vodící pouzdra s povlakovaným povrchem
K-Typ  = Kuličkové vedení - cementovaná vodící pouzdra
Stírací deska
- Volitelně k dodání s drážkou 
- zadejte hloubku drážky 15 nebo 25 mm 
Materiál
- Střižnice 1.2842, kalitelná
- Sestava 1.1730
- Na poptávku k dispozici také ze slitiny hliníku

■ Комплект с 4 колонками
Тип G = Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения
Тип K = Шариковые направляющие - цементированные
стальные направляющие втулки с латунным сепаратором
Съемник
- Опционно поставляется с пазом
- Необходимо указать глубину паза: 15 мм или 25 мм
Материал
- Пуансонодержатель 1.2842, закаляемый
- Комплектующие 1.1730
- Под заказ исполнение из алюминия
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● Progressive Die Sets
■ Postupové střižné nástroje

● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа

D-M-E
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SK 140/G - SK 140/K

SK 140/K             SK 140/G

● L plates Depth of Length of Length of pillars Pillar spacing Minimum N° accessory
groove cut distance sleeves distance screws

● L Płyty Głęb. kanału Dług. tulei dystansowych Długość słupów Rozstaw słupów Odległość min. Liczba śrub dod.
■ L Desky Hloubka Délka distančních Délka kolíků Rozteč kolíků Mini. Počet přídav.

REF/Номер drážky trubek vzdálenost šroubů
■ L-плиты Глубина Длина распор- Длина колонок Расстояние Минимальное К-во вспомога-

паза ных втулок междуколонками расстояние тельныхвинтов
lP lK(1) lA(2) l(3) lS lN lD nZ

SK 140/G/246/(1)/(2)/(3) 246 186 181
SK 140/G/296/(1)/(2)/(3) 296 130 140 150 160 236 231
SK 140/G/346/(1)/(2)/(3) 346 0   15   25 30   40   50 170 180 190 200 286 281 12 / 22 / 32 -
SK 140/G/396/(1)/(2)/(3) 396 336 331
SK 140/G/446/(1)/(2)/(3) 446 386 381 2
SK 140/K/246/(1)/(2)/(3) 246 186 146
SK 140/K/296/(1)/(2)/(3) 296 130 140 150 160 236 196
SK 140/K/346/(1)/(2)/(3) 346 0   15   25 30   40   50 170 180 190 200 286 246 12 / 22 / 32 -
SK 140/K/396/(1)/(2)/(3) 396 336 296
SK 140/K/446/(1)/(2)/(3) 446 386 346 2

● 4-pillars type
G-Type = guide bushings with plated surface
K-Type = ball guide - cemented guide bushings
Stripper plate
- Optionally supplied with groove
- Indicate depth of groove: 15 or 25 mm 
Material
- Punch plate 1.2842, hardenable
- Assembly 1.1730
- Also available in aluminium on request

● 4-słupowe typu
typ G = tulejki prowadzące, pokryte brązem
typ K = prowadnice kulkowe - wklejane tulejki prowadzące
Płyta dolna
- Opcjonalnie dostarczana z kanałem 
- Wskazać głębokość kanału 15 lub 25 mm
Materiał
- Płytka oporowa 1.2842, utwardzalna
- Zespół 1.1730
- Na zamówienie dostarczana także jako aluminiowa

■ Typ se 4 vodícími kolíky
G-Typ  = Vodící pouzdra s povlakovaným povrchem
K-Typ  = Kuličkové vedení - cementovaná vodící pouzdra
Stírací deska
- Volitelně k dodání s drážkou 
- zadejte hloubku drážky 15 nebo 25 mm 
Materiál
- Střižnice 1.2842, kalitelná
- Sestava 1.1730
- Na poptávku k dispozici také ze slitiny hliníku

■ Комплект с 4 колонками
Тип G = Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения
Тип K = Шариковые направляющие - цементированные
стальные направляющие втулки с латунным сепаратором
Съемник
- Опционно поставляется с пазом
- Необходимо указать глубину паза: 15 мм или 25 мм
Материал
- Пуансонодержатель 1.2842, закаляемый
- Комплектующие 1.1730
- Под заказ исполнение из алюминия
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● Progressive Die Sets
■ Postupové střižné nástroje

● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа

D-M-E

2-6 1/9/2007

SK 180/G - SK 180/K

SK 180/K           SK 180/G

● L plates Depth of Length of Length of pillars Pillar spacing Minimum Number of ac-
groove cut distance sleeves distance             cessory screws

● L Płyty Głęb. kanału Dług. tulei dystansowych Długość słupów Rozstaw słupów Odległość min. Liczba śrub dod.
■ L Desky Hloubka Délka distančních Délka kolíků Rozteč kolíků Mini. Počet přídav.

REF/Номер drážky trubek vzdálenost šroubů
■ L-плиты Глубина Длина распор- Длина колонок Расстояние Минимальное К-во вспомога-

паза ных втулок междуколонками расстояние тельныхвинтов
lP lK(1) lA(2) l(3) lS lN lD nZ

SK 180/G/296/(1)/(2)/(3) 296 194 190
-

SK 180/G/396/(1)/(2)/(3) 396 0   15   25 40   50 244 240 22 / 32
SK 180/G/496/(1)/(2)/(3) 496 294 290 2
SK 180/K/296/(1)/(2)/(3) 296 194 190
SK 180/K/396/(1)/(2)/(3) 396 0   15   25 40   50 244 240 22 / 32
SK 180/K/496/(1)/(2)/(3) 496 294 290 2

130 140 150 160
170 180 190 200

130 140 150 160
170 180 190 200

-

● 4-pillars type
G-Type = guide bushings with plated surface
K-Type = ball guide - cemented guide bushings
Stripper plate
- Optionally supplied with groove
- Indicate depth of groove: 15 or 25 mm 
Material
- Punch plate 1.2842, hardenable
- Assembly 1.1730
- Also available in aluminium on request

● 4-słupowe typu
typ G = tulejki prowadzące, pokryte brązem
typ K = prowadnice kulkowe - wklejane tulejki prowadzące
Płyta dolna
- Opcjonalnie dostarczana z kanałem 
- Wskazać głębokość kanału 15 lub 25 mm
Materiał
- Płytka oporowa 1.2842, utwardzalna
- Zespół 1.1730
- Na zamówienie dostarczana także jako aluminiowa

■ Typ se 4 vodícími kolíky
G-Typ  = Vodící pouzdra s povlakovaným povrchem
K-Typ  = Kuličkové vedení - cementovaná vodící pouzdra
Stírací deska
- Volitelně k dodání s drážkou 
- zadejte hloubku drážky 15 nebo 25 mm 
Materiál
- Střižnice 1.2842, kalitelná
- Sestava 1.1730
- Na poptávku k dispozici také ze slitiny hliníku

■ Комплект с 4 колонками
Тип G = Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения
Тип K = Шариковые направляющие - цементированные
стальные направляющие втулки с латунным сепаратором
Съемник
- Опционно поставляется с пазом
- Необходимо указать глубину паза: 15 мм или 25 мм
Материал
- Пуансонодержатель 1.2842, закаляемый
- Комплектующие 1.1730
- Под заказ исполнение из алюминия
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● Progressive Die Sets
■ Postupové střižné nástroje

● Oprawy wykrojników postępowych
■ Блок-пакеты последовательного штампа

D-M-E

2-71/9/2007

● Guide pillars with collar
● Słupy prowadzące z kołnierzem
■ Vodící kolíky s osazením
■ Направляющие колонки с буртиком

REF/Номер d l d3 d7 l1 l3

WZ 4019 25 100 25 100 32 M10 25 25

WZ 4019 25 110 25 110 32 M10 25 25

WZ 4019 25 120 25 120 32 M10 25 25

WZ 4019 25 130 25 130 32 M10 25 25

WZ 4019 25 140 25 140 32 M10 25 25

WZ 4019 25 150 25 150 32 M10 25 25

WZ 4019 25 160 25 160 32 M10 25 25

WZ 4019 32 130 32 130 40 M10 30 25

WZ 4019 32 140 32 140 40 M10 30 25

WZ 4019 32 150 32 150 40 M10 30 25

WZ 4019 32 160 32 160 40 M10 30 25

WZ 4019 32 170 32 170 40 M10 30 25

WZ 4019 32 180 32 180 40 M10 30 25

WZ 4019 32 190 32 190 40 M10 30 25

WZ 4019 32 200 32 200 40 M10 30 25 

REF/Номер d l d1

WZ 4075 25 35 25 35 35

WZ 4075 25 45 25 45 35

REF/Номер d l d1

WZ 4075 32 44 32 44 40

WZ 4075 32 55 32 55 40

REF/Номер d1 l d2 d3

WZ 4080 8,5 30 8,5 30 12 18

WZ 4080 8,5 40 8,5 40 12 18

WZ 4080 8,5 50 8,5 50 12 18

WZ 4080 10,5 30 10,5 30 14 22

WZ 4080 10,5 40 10,5 40 14 22

WZ 4080 10,5 50 10,5 50 14 22

WZ 4080 12,5 40 12,5 40 16 25

WZ 4080 12,5 50 12,5 50 16 25

WZ 4019 
● Guide bushings with plated surface
● Tulejki prowadzące pokryte brązem
■ Vodící pouzdro s povlakovaným povrchem
■ Направляющие втулки с бронзовым покрытием
поверхности скольжения

WZ 4075

● Distance sleeves ● Tulejki dystansowe
■ Distanční trubky ■ Распорные втулки

WZ 4080

● Guide pillars with collar ■ Vodící kolíky s osazením
● Słupy prowadzące z ■ Направляющие колонки

kołnierzem с буртиком

REF/Номер d l d1 d2 d7 l1 l3

WZ 4071 25 100 19 100 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 110 19 110 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 120 19 120 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 130 19 130 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 140 19 140 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 150 19 150 25 32 M10 25 25

WZ 4071 25 160 19 160 25 32 M10 25 25

WZ 4071 32 130 25 130 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 140 25 140 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 150 25 150 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 160 25 160 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 170 25 170 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 180 25 180 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 190 25 190 32 40 M10 30 25

WZ 4071 32 200 25 200 32 40 M10 30 25 

WZ 4071

REF/Номер d1 l d4 l3

WZ 4025/M 19 40 19 45 25 2,9

WZ 4025/M 19 56 19 56 25 2,9

WZ 4025/M 25 45 25 45 31 3,6

WZ 4025/M 25 76 25 71 31 3,6

● Brass ball cages with circlips
● Mosiężne koszyki kulkowe z pierścieniem zabezpieczającym
■ Mosazné kuličkové klece s pojistným kroužkem
■ Латунные сепараторы с пружинным кольцом

WZ 4025/M

REF/Номер d1 l d1 d4

WZ 4028 19 32 19 32 35 25

WZ 4028 19 50 19 50 35 25

WZ 4028 25 40 25 40 40 31

WZ 4028 25 60 25 60 40 31

● Guide bushings for ball cages
● Tulejki prowadzące do koszyków kulkowych
■ Vodící pouzdra pro kuličkové klece
■ Направляющие втулки для сепаратора

WZ 4028

G-typ(e)/тип G

K-typ(e)/тип K

G-typ(e)/тип G

G + K-typ(e)/тип G + K

WZ 4080 H WZ 4080 S

K-typ(e)/тип K

K-typ(e)/тип K
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● Guiding Systems
● Systemy prowadzące

■ Vodící systémy
■ Направляющие системы

Tabbladen_RUS_CZ_PL:Tussenbladen  13/08/2007  16:10  Pagina 7

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



Index/Indeks/Obsah/Указатель 3-1

D-M-E

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

1/9/2007

Index/Indeks/Obsah/Указатель

3-6

3-5

3-6

3-4

3-2

3-1

3-17

3-18

3-18

3-18

3-18

3-19

3-8

3-12

3-10

3-10

P/S/
Стр.

3-19

REF/Номер

R 530

WZ 1003 RC

WZ 4000

WZ 4003

WZ 4018

WZ 4019

WZ 4020

WZ 4024

WZ 4024/K

WZ 4024/R

WZ 4024/S

WZ 4024/U

WZ 4025/M

WZ 4026

WZ 4030

WZ 4031

WZ 4032

●●  Opis

Sprężyste pierścienie 
zabezpieczające do 
WZ 4025/M

Pierścienie do 
WZ 4003

Słupy prowadzące  
szybkowymienne z 
gniazdem stożkowym

Tulejki ustalające z gniazdem 
stożkowym dla słupów szybkowy-
miennych z gniazdem stożkowym

Słupy prowadzące 
z kołnierzem 
środkowym

Słupy prowadzące 
szybkowymienne z 
kołnierzem 

Słupy prowadzące 
wciskane

Koszyki kulkowe z 
pierścieniami zabez -
pieczającami i ustalaczami

Elementy ustalające 
do koszyków
kulkowych WZ 4024

Elementy ustalające 
do koszyków
kulkowych WZ 4024

Elementy ustalające 
do koszyków
kulkowych WZ 4024

Elementy ustalające 
do koszyków
kulkowych WZ 4024

Koszyki kulkowe 
z pierścieniami 
zabezpieczającymi

Tuleje prowadzące 
koszyków kulkowych 
do wklejenia

Stalowe tulejki 
prowadzące z 
kołnierzem

LAMINA-tulejki 
prowadzące z kołnierzem 
pokryte brązem

LAMINA-tulejki 
prowadzące z kołnierzem 
pokryte brązem

● Description

Circlip for 
WZ 4025/M

Disk for WZ 4003

Quick-change guide 
pillars with tapered 
seat

Retainer bushings for 
quick-change guide 
pillars with taper seat

Guide pillars with 
flange

Quick-change guide 
pillars with collar

Force-fit guide pillars

Ball cages with circlip 
and retaining unit

Retaining elements 
for ball cages 
WZ 4024

Retaining elements 
for ball cages 
WZ 4024

Retaining elements 
for ball cages 
WZ 4024

Retaining elements 
for ball cages 
WZ 4024

Ball cages with circlip

Guide bushings for 
ball cages, cylindrical, 
to be cemented 

Guide bushings with 
collar, made of steel

LAMINA-guide 
bushings with collar, 
bronze plated

LAMINA-guide 
bushings with collar, 
bronze plated

■■  Описание

Пружинное кольцо 
для WZ 4025/M

Шайба для WZ 4003

Быстросменные нап- 
равляющие колонки с 
конической посадкой

Фиксирующие втулки 
для быстросменных 
направляющих колонок   
с конической посадкой

Направляющие 
колонки с фланцем

Быстросменные 
направляющие колонки 
с буртиком

Направляющие 
колонки тугой 
посадки

Сепараторы с 
пружинным кольцом и 
зажимом

Фиксаторы для 
сепараторов
 WZ 4024

Фиксаторы для 
сепараторов
 WZ 4024

Фиксаторы для 
сепараторов
WZ 4024

Фиксаторы для 
сепараторов
 WZ 4024

Сепараторы с 
пружинным кольцом

Направляющие втулки 
для сепараторов, 
цилиндрические, 
подлежат цементации

Направляющие 
втулки с буртиком, 
стальные

Направляющие втулки 
LAMINA с буртиком, 
бронзовое покрытие

Направляющие втулки 
LAMINA с буртиком, 
бронзовое покрытие

◼ Popis

Pojistné kroužky pro 
WZ 4025/M

Podložka pro 
WZ 4003

Vodící kolíky s 
kuželovým sedlem

Upínací pouzdra pro vodící 
kolíky s kuželovým sedlem

Vodící kolíky s 
přírubou

Vodící kolíky s osa-
zením

Vodící kolíky k 
nalisování

Kuličkové klece s 
pojistným a 
přidržovacím kroužkem

Upínací prvky pro 
kuličkové klece 
WZ 4024

Upínací prvky pro 
kuličkové klece 
WZ 4024

Upínací prvky pro 
kuličkové klece 
WZ 4024

Upínací prvky pro 
kuličkové klece 
WZ 4024

Kuličková klec s 
pojistným kroužkem

Vodící pouzdra pro 
kuličkové klece, vál-
cová, k nalepení

Vodící pouzdra z 
oceli, s osazením

LAMINA-vodící pouz-
dra s osazením, 
povlakované bronzí

LAMINA-vodící pouz-
dra s osazením, 
povlakované bronzí
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REF/Номер

WZ 4039

WZ 4040

WZ 4041

WZ 4050

WZ 4051

WZ 4053

WZ 4055

WZ 4057

WZ 4058

WZ 4068

WZ 4075

WZ 4153

WZ 4157

WZ 4158

WZ 5411

WZ 5631

WZ 5632

●●  Opis

Stalowe tulejki 
prowadzące z 
kołnierzem

Stalowe tulejki 
prowadzące z 
kołnierzem

LAMINA-tulejki 
prowadzące z kołnierzem 
pokryte brązem

Stalowe tulejki 
prowadzące z 
kołnierzem

LAMINA-tulejki 
prowadzące z kołnierzem 
pokryte brązem

Tulejki prowadzące 
do koszyków kul-
kowych z kołnierzem

LAMINA-tulejki 
prowadzące z kołnierzem 
pokryte brązem

Tulejki prowadzące 
do koszyków kul-
kowych z kołnierzem

Tulejki prowadzące 
do koszyków kul-
kowych z kołnierzem

Tulejki prowadzące 
do stalowych opraw 
tłoczników, wciskane

Tulejki prowadzące 
LAMINA pokryte 
brązem, do wklejenia

Stalowe tulejki 
prowadzące z 
kołnierzem

Stalowe tulejki 
prowadzące z 
kołnierzem

Stalowe tulejki 
prowadzące z 
kołnierzem

Słupy prowadzące 
z pierścieniem 
mocującym

Zespoły demonto-
walne z tulejką ze 
spieków metali

Zespoły demon-
towalne, łożysko 
ustalające

● Description

Guide bushings with 
collar, made of steel

Guide bushings with 
collar, made of steel

LAMINA-guide 
bushings with collar, 
bronze plated

Guide bushings with 
collar, made of steel

LAMINA-guide 
bushings with collar, 
bronze plated

Guide bushings with 
collar, for ball cages

LAMINA-guide 
bushings with collar, 
bronze plated

Guide bushings with 
collar, for ball cages

Guide bushings with 
collar, for ball cages

Force-fit guide bu-
shings for steel die 
sets

LAMINA-guide bu-
shings, bronze plated, 
to be cemented in

Guide bushings with 
collar, made of steel

Guide bushings with 
collar, made of steel

Guide bushings with 
collar, made of steel

Bottom retained pillars

Demountable units 
with sintered metal 
bushing 

Demountable units, 
retaining bearing

■■  Описание

Направляющие 
втулки с буртиком, 
стальные

Направляющие 
втулки с буртиком, 
стальные

Направляющие втулки 
LAMINA с буртиком, с 
бронзовым покрытием

Направляющие 
втулки с буртиком, 
стальные

Направляющие втулки 
LAMINA с буртиком, с 
бронзовым покрытием

Направляющие 
втулки с буртиком,
для сепараторов

Направляющие втулки 
LAMINA  с буртиком, с 
бронзовым покрытием

Направляющие 
втулки с буртиком,
для сепараторов

Направляющие 
втулки с буртиком,
для сепараторов

Направляющие втулки 
тугой посадки для сталь-
ных блок-пакетов штампа

Направляющие втулки 
LAMINA, с бронзовым 
покрытием, подлежат 
цементации

Направляющие 
втулки с буртиком, 
стальные

Направляющие 
втулки с буртиком, 
стальные

Направляющие 
втулки с буртиком, 
стальные

Колонки с нижней 
фиксацией

Блоки колонок с 
еталлокерамической 
втулкой

Блоки колонок 

◼ Popis

Vodící pouzdra s 
osazením, z oceli

Vodící pouzdra s 
osazením, z oceli

LAMINA-vodící pouz-
dra s osazením, 
povlakované bronzí

Vodící pouzdra s 
osazením, z oceli

LAMINA-vodící pouz-
dra s osazením, 
povlakované bronzí

Vodící pouzdra s 
osazením pro 
kuličkové klece

LAMINA-vodící pouz-
dra s osazením, 
povlakované bronzí

Vodící pouzdra s 
osazením pro 
kuličkové klece

Vodící pouzdra s 
osazením pro 
kuličkové klece

Vodící pouzdra pro 
ocelové stojánky 
k nalisování

LAMINA-vodící pouz-
dra, povlakovaná 
bronzí, k nalepení

Vodící pouzdra z 
oceli, s osazením

Vodící pouzdra z 
oceli, s osazením

Vodící pouzdra z 
oceli, s osazením

Vodící kolíky s upí-
nacím kroužkem 
(dolním)

Příruby s pouzdrem 
ze spékaného prášku

Příruby
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REF/Номер

WZ 9040

WZ 9050

WZ 9055

WZ 9056

WZ 9058

WZ 9100

WZ 9110

WZ 9120

WZ 9130

WZ 9140

●●  Opis

Tulejki prowadzące 
samosmarne z kor-
kami grafi towymi

Tulejki prowadzące 
samosmarne z kor-
kami grafi towymi

Uchwyty mocujące

Uchwyty mocujące 
do WZ 9050 - DIN 
9832 

Pierścienie mocujące

LAMINA- listwy 
płaskie pokryte 
brązem

LAMINA- listwy wy-
sokie pokryte brązem

LAMINA- prowadnice 
o kształcie V pokryte 
brązem

LAMINA-prowadnice 
o kształcie L z otwo-
rami, pokryte brązem

LAMINA-prowadnice o 
kształcie L bez otworów 
pokryte brązem

● Description

Guide bushings with 
selflubricating graphite 
plugs

Guide bushings with 
selflubricating graphite 
plugs

Fixing devices

Fixing devices  
DIN 9832, for 
WZ 9050

Fixing discs

LAMINA-wear plates, 
bronze plated

LAMINA-side plates, 
bronze plated

LAMINA-V-gibs, bron-
ze plated

LAMINA-L-gibs with 
bored holes, bronze 
plated

LAMINA-L-gibs 
without bored holes, 
bronze plated

■■  Описание

Направляющие втулки 
с самосмазывающимися 
графитовыми вставками

Направляющие втулки 
с самосмазывающимися 
графитовыми вставками

Фиксаторы

Фиксаторы DIN 
9832, для WZ 9050

Стопорные шайбы

Сменные накладки 
LAMINA, бронзовое 
покрытие

Боковые накладки 
LAMINA, бронзовое 
покрытие

V-образные направля-
ющие рейки LAMINA, 
бронзовое покрытие

L-образные направля-
ющие рейки LAMINA с 
отверстиями, бронзо-
вое покрытие

L-образные направля-
ющие рейки LAMINA 
без отверстий, 
бронзо-вое покрытие

◼ Popis

Vodící pouzdra se 
samomaznými 
grafi tovými vložkami

Vodící pouzdra se 
samomaznými 
grafi tovými vložkami

Upínací elementy

Upínací elementy 
DIN 9832 pro 
WZ 9050

Přidržovací podložky

LAMINA-kluzné desky, 
povlakované bronzí

LAMINA-kluzné lišty, 
povlakované bronzí

LAMINA-V-kluzné lišty, 
povlakované bronzí

LAMINA-L-kluzné lišty 
s otvory, povlakované 
bronzí

LAMINA-L-kluzné lišty 
bez otvorů, povlako-
vané bronzí
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REF/Ном.  d
 

 l
WZ 4020 18/19   120
WZ 4020 18/19   130
WZ 4020 18/19   140
WZ 4020 18/19   150
WZ 4020 18/19   160
WZ 4020 18/19   170
WZ 4020 18/19   180
WZ 4020 18/19   190
WZ 4020 18/19   200
WZ 4020 18/19   220
WZ 4020 18/19   240
WZ 4020 18/19   260
WZ 4020 18/19   280
WZ 4020 18/19   300

WZ 4020 24/25   140
WZ 4020 24/25   150
WZ 4020 24/25   160
WZ 4020 24/25   170
WZ 4020 24/25   180
WZ 4020 24/25   190
WZ 4020 24/25   200
WZ 4020 24/25   210
WZ 4020 24/25   220
WZ 4020 24/25   230
WZ 4020 24/25   240
WZ 4020 24/25   250
WZ 4020 24/25   260
WZ 4020 24/25   270
WZ 4020 24/25   280
WZ 4020 24/25   300
WZ 4020 24/25   320
WZ 4020 24/25   350
WZ 4020 24/25   400
WZ 4020 24/25   450

WZ 4020 30/32   140
WZ 4020 30/32   150
WZ 4020 30/32   160

REF/Ном.   d
   

l
WZ 4020 30/32   170
WZ 4020 30/32   180
WZ 4020 30/32   190
WZ 4020 30/32   200
WZ 4020 30/32   210
WZ 4020 30/32   220
WZ 4020 30/32   230
WZ 4020 30/32   240
WZ 4020 30/32   250
WZ 4020 30/32   260
WZ 4020 30/32   270
WZ 4020 30/32   280
WZ 4020 30/32   300
WZ 4020 30/32   320
WZ 4020 30/32   350
WZ 4020 30/32   400
WZ 4020 30/32   450
WZ 4020 30/32   500

WZ 4020 40/42   170
WZ 4020 40/42   180
WZ 4020 40/42   190
WZ 4020 40/42   200
WZ 4020 40/42   210
WZ 4020 40/42   220
WZ 4020 40/42   230
WZ 4020 40/42   240
WZ 4020 40/42   250
WZ 4020 40/42   260
WZ 4020 40/42   270
WZ 4020 40/42   280
WZ 4020 40/42   300
WZ 4020 40/42   320
WZ 4020 40/42   350
WZ 4020 40/42   400
WZ 4020 40/42   450
WZ 4020 40/42   500

REF/Ном.   d
   

l
WZ 4020 50/52   180
WZ 4020 50/52   190
WZ 4020 50/52   200
WZ 4020 50/52   210
WZ 4020 50/52   220
WZ 4020 50/52   230
WZ 4020 50/52   240
WZ 4020 50/52   250
WZ 4020 50/52   260
WZ 4020 50/52   270
WZ 4020 50/52   280
WZ 4020 50/52   300
WZ 4020 50/52   320
WZ 4020 50/52   350
WZ 4020 50/52   400
WZ 4020 50/52   450
WZ 4020 50/52   500

WZ 4020 63   200
WZ 4020 63   220
WZ 4020 63   240
WZ 4020 63   260
WZ 4020 63   280
WZ 4020 63   300
WZ 4020 63   320
WZ 4020 63   360
WZ 4020 63   400
WZ 4020 63   450
WZ 4020 63   500

WZ 4020 80   280
WZ 4020 80   300
WZ 4020 80   320
WZ 4020 80   360
WZ 4020 80   400
WZ 4020 80   450
WZ 4020 80   500

WZ 4020 18  120✑

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4020
● Force-fit guide pillars ○ Słupy prowadzące wciskane
◼ Vodící kolíky k nalisování ◻ Направляющие колонки тугой посадки

●   Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Guide pillar suitable for bushings WZ 4068, 
WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040, WZ 4050, 
WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041, WZ 4051, 
WZ 4055, WZ 4026, WZ 4057, WZ 4058, 
WZ 4053,  WZ 4153, WZ 4157,  WZ 4158, 
WZ 9050, WZ 9040.Suitable for ball cages  
WZ 4025 M, WZ 4024.

○  Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Słupy prowadzące stosowane do tulejek 
WZ 4068, WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040, 
WZ 4050, WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041, 
WZ 4051, WZ 4055, WZ 4026, WZ 4057, 
WZ 4058, WZ 4053, , WZ 4153, WZ 4157, 
WZ 4158, WZ 9050, WZ 9040. 
Pasujące do koszyków kulowych WZ 4025 
M, WZ 4024.

◼  Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Vodící kolíky jsou vhodné pro pouzdra 
WZ 4068, WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040, 
WZ 4050, WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041, 
WZ 4051, WZ 4055, WZ 4026, WZ 4057, 
WZ 4058, WZ 4053,  WZ 4153, WZ 4157, 
WZ 4158, WZ 9050, WZ 9040. 
Vhodné pro kuličkové klece WZ 4025 M, 
WZ 4024.

◻  Материал: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Направляющие колонки подходят для 
следующих втулок: 
WZ 4068, WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040,   
WZ 4050, WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041,   
WZ 4051, WZ 4055, WZ 4026, WZ 4057,   
WZ 4058, WZ 4053,  WZ 4153, WZ 4157,   
WZ 4158, WZ 9050, WZ 9040. 
Подходят для сепараторов WZ 4025 M, 
WZ 4024.
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SM

WZ

WZ

WZ

WZ

 d d
3 

d
5 

d
7
 d

8 
l
1 

l
3 

l
4

 18/19 25 32,0 M 8  M6 20 25 15
 24/25 32 39,0 M10 M6 25 25 15
 30/32 40 50,0 M10 M6 30 25 15
 40/42 50 60,0 M12 M8 35 30 18
 50/52 62 72,0 M12 M8 45 30 18
 63 73 85,2 M12 M8 49 30 25 
 80 95 107,2 M12 M8 59 30 25

✑ WZ 4019 18  100

REF/Ном. d  l
WZ 4019 18/19   100
WZ 4019 18/19   110
WZ 4019 18/19   120
WZ 4019 18/19   130
WZ 4019 18/19   140
WZ 4019 18/19   150
WZ 4019 18/19   160
WZ 4019 18/19   180
WZ 4019 18/19   200
WZ 4019 24/25   100
WZ 4019 24/25   110
WZ 4019 24/25   120
WZ 4019 24/25   130
WZ 4019 24/25   140
WZ 4019 24/25   150
WZ 4019 24/25   160
WZ 4019 24/25   170
WZ 4019 24/25   180
WZ 4019 24/25   200
WZ 4019 24/25   220
WZ 4019 24/25   240
WZ 4019 24/25   260
WZ 4019 24/25   280
WZ 4019 24/25   300
WZ 4019 30/32   120
WZ 4019 30/32   130
WZ 4019 30/32   140
WZ 4019 30/32   150
WZ 4019 30/32   160

REF/Ном. d  l
WZ 4019 30/32   170
WZ 4019 30/32   180
WZ 4019 30/32   200
WZ 4019 30/32   220
WZ 4019 30/32   240
WZ 4019 30/32   260
WZ 4019 30/32   280
WZ 4019 30/32   300
WZ 4019 40/42   130
WZ 4019 40/42   140
WZ 4019 40/42   150
WZ 4019 40/42   160
WZ 4019 40/42   170
WZ 4019 40/42   180
WZ 4019 40/42   200
WZ 4019 40/42   220
WZ 4019 40/42   240
WZ 4019 40/42   260
WZ 4019 40/42   280
WZ 4019 40/42   300
WZ 4019 40/42   320
WZ 4019 40/42   340
WZ 4019 40/42   360
WZ 4019 50/52   150
WZ 4019 50/52   160
WZ 4019 50/52   170
WZ 4019 50/52   180
WZ 4019 50/52   200
WZ 4019 50/52   220

REF/Ном. d  l
WZ 4019 50/52   240
WZ 4019 50/52   260
WZ 4019 50/52   280
WZ 4019 50/52   300
WZ 4019 50/52   320
WZ 4019 50/52   360
WZ 4019 50/52   400
WZ 4019 63   160
WZ 4019 63   180
WZ 4019 63   200
WZ 4019 63   220
WZ 4019 63   240
WZ 4019 63   260
WZ 4019 63   280
WZ 4019 63   300
WZ 4019 63   320
WZ 4019 63   340
WZ 4019 63   360
WZ 4019 63  400
WZ 4019 80  200
WZ 4019 80  220
WZ 4019 80  240
WZ 4019 80  260
WZ 4019 80  280
WZ 4019 80  300
WZ 4019 80  320
WZ 4019 80  360
WZ 4019 80  400

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4019
● Quick-change guide pillars with collar ○ Słupy prowadzące szybkowymienne z kołnierzem
◼ Vodící kolíky s osazením ◻ Быстросменные направляющие колонки с буртиком

●   Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Guide pillar suitable for bushings WZ 4030, 
WZ 4039, WZ 4040, WZ 4050, WZ 4031, 
WZ 4032, WZ 4041, WZ 4051, WZ 4055, 
WZ 4075, WZ 4057, WZ 4058, WZ 4053, 
WZ 4153, WZ 4157, WZ 4158, WZ 9050, 
WZ 9040. 
Suitable for ball cages WZ 4025 M, 
WZ 4024.  
Fixing devices (WZ 9055) and screws are 
included.

○   Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Słupy prowadzące stosowane do tulejek 
WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040, WZ 4050, 
WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041, WZ 4051, 
WZ 4055, WZ 4075, WZ 4057, WZ 4058, 
WZ 4053, WZ 4153, WZ 4157, WZ 4158, 
WZ 9050, WZ 9040. 
Pasujące do koszyków kulkowych WZ 4025 
M, WZ 4024. Uchwyty mocujące (WZ 9055) 
dostarczane wraz ze śrubami.

◼  Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Vodící kolíky jsou vhodné pro pouzdra 
WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040, WZ 4050,  
WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041, WZ 4051, 
WZ 4055, WZ 4075, WZ 4057, WZ 4058, 
WZ 4053, WZ 4153, WZ 4157, WZ 4158, 
WZ 9050, WZ 9040. 
Vhodné pro kuličkové klece WZ 4025 M, 
WZ 4024. Upínací elementy (WZ 9055) 
jsou součástí dodávky.

◻  Материал: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Направляющие колонки подходят для следующих 
втулок: 
WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040, WZ 4050, 
WZ 4031,  WZ 4032, WZ 4041, WZ 4051, WZ 4055, 
WZ 4075, WZ 4057, WZ 4058, 
WZ 4053, WZ 4153, WZ 4157, WZ 4158, WZ 9050, 
WZ 9040.  
Подходят для сепараторов WZ 4025 M, 
WZ 4024. 
Фиксаторы (WZ 9055) и винты входят в комплект 
поставки.

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / 

    ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки
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WZ 5511

Wz5511

WZ

WZ

WZ

 d d
12

 d
13 

d
14 

l
2 

l
3 

l
4 

R

 16 14,3 1,6 18   4 1,7   5 2   
 20 17,3 2,5 23   6 2,7   6 2
 25 22,3 2,5 28   6 2,7   8 2
 30 25,8 4 37 10 4,2 10 2
 32 27,8 4 37 10 4,2 10 2 
 40 35,8 4 45 10 4,2 12 3
 50 45,8 4 55 10 4,2 16 3
 63 56,8 6 70 16 6,2 16 5
 80 73,8 6 87 16 6,2 16 5

✑ WZ 5411 16  100

REF/Ном. d  l
WZ 5411 16  100
WZ 5411 16   125
WZ 5411 16   140
WZ 5411 16   160

WZ 5411 20   100
WZ 5411 20   125
WZ 5411 20   140
WZ 5411 20   160
WZ 5411 20   180
WZ 5411 20   200

WZ 5411 25   100
WZ 5411 25   125
WZ 5411 25   140
WZ 5411 25   160
WZ 5411 25   180
WZ 5411 25   200
WZ 5411 25   220

REF/Ном. d   l
WZ 5411 30    125
WZ 5411 30    140
WZ 5411 30    160
WZ 5411 30    180
WZ 5411 30    200
WZ 5411 30    220
WZ 5411 30    250
WZ 5411 30    280

WZ 5411 32   125
WZ 5411 32   140
WZ 5411 32   160
WZ 5411 32   180
WZ 5411 32   200
WZ 5411 32   220
WZ 5411 32   250
WZ 5411 32   280

REF/Ном. d   l
WZ 5411 40   160
WZ 5411 40   180
WZ 5411 40   200
WZ 5411 40   220
WZ 5411 40   250
WZ 5411 40   280

WZ 5411 50   200
WZ 5411 50   220
WZ 5411 50   250
WZ 5411 50   280
WZ 5411 50   315

WZ 5411 63   250
WZ 5411 63   280
WZ 5411 63   315

WZ 5411 80   315
WZ 5411 80   355
WZ 5411 80   400

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / 

 ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 5411
● Bottom retained pillars ○ Słupy prowadzące z pierścieniem mocującym
◼ Vodící kolíky s upínacím kroužkem (dolním) ◻ Колонки с нижней фиксацией

●  Mat.: 1.1191 / 60 - 62 HRC
Guide pillar with retaining ring segments. 
Suitable for demountable units with sin-
tered metal bush WZ 5631 and retaining 
bearing WZ 5632.

○ Mat.: 1.1191 / 60 - 62 HRC
Słupy prowadzące z pierścieniem 
mocującym. Pasujące do zespołów demon-
towalnych z tulejką WZ 5631 ze spieków 
metali i z łożyskiem ustalającym WZ 5632.

◼ Mat.: 1.1191 / 60 - 62 HRC
Vodící kolíky s upínacím kroužkem. 
Vhodné pro demontovatelné jednotky s 
pouzdrem ze spékaného prášku 
WZ 5631 a přírubu WZ 5632.

◻  Материал: 1.1191 / 60 - 62 HRC
Направляющая колонка с сегментами 
стопорного кольца. Подходит для блоков 
колонок с металлокерамической втулкой WZ 
5631 и стопорным подшипником 
WZ 5632.
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H5

WZ

WZ

WZ

IS

✑ WZ 4018 19  170

= ● Extent of delivery 
 ○ Zakres dostawy 
 ◼ Součást dodávky 
 ◻ Комплект поставки

 d d
1 

d
3 

d
5 

d
7 

d
11 

d
12 

l
1 

l
4 

l
5 

l
6

       
for/do/pro/для

 19 20 45 33 M6 10 M5 20 15 14 5,7

WZ 4018 32  180 100 80
WZ 4018 32  200 105 95
WZ 4018 32  220 120 100
WZ 4018 32  240 130 110
WZ 4018 32  260 140 120

WZ 4018 40  200 105 95
WZ 4018 40  220 120 100
WZ 4018 40  240 130 110
WZ 4018 40  260 140 120

REF d x l  l
2 

l
3

WZ 4018 19  170 90 80
WZ 4018 19  180 100 80
WZ 4018 19  200 110 90

WZ 4018 25  180 100 80
WZ 4018 25  190 100 90
WZ 4018 25  200 105 95
WZ 4018 25  220 120 100
WZ 4018 25  240 130 110

REF/Ном. d   l l
2 

l
3

 25 26 52 39 M6 10 M5 25 15 16 5,7
 32 33 60 47 M6 11 M6 30 15 19 6,8
 40 42 68 55 M8 11 M6 35 20 21 6,8

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4018
● Guide pillars with flange ○ Słupy prowadzące z kołnierzem środkowym
◼ Vodící kolíky s přírubou ◻ Направляющие колонки с фланцем

●  Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
The occurence of lateral loads in die 
sets leads to a bending moment (f) 
when the guide pillars are conventio-
nally mounted in the base or bottom 
plate .Thus installation of guide pillars 
with flange WZ 4018 causes a halving 
of the bending moment, because the 
lever arm will be divided in two.

○  Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Wystąpienie obciążeń bocznych w opra-
wach tłoczników prowadzi do powstania 
momentu gnącego (f), dzieje się tak, gdy 
słupy prowadzące są montowane kon-
wencjonalnie - do płyty dolnej lub górnej. 
Montaż słupów z kołnierzem środkowym 
WZ 4018 powoduje redukcję momentu 
gnącego o połowę, ponieważ długość 
ramienia dźwigni zostanie także zmniejs-
zona o 50%.

◼ Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Pokud jsou vodící kolíky v upínací 
desce střižného nástroje namonto-
vány tradičně, náhodné zatížení z 
boční strany může vést k ohybovému 
momentu (f). Pokud se do nástroje 
namontují vodící kolíky s přírubou 
WZ 4018 ohybový moment bude 
poloviční, protože rameno páky je 
rozděleno na dvě poloviny.

◻  Материал.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Если направляющие колонки 
установлены традиционно (в опорной 
или нижней плите), в блок-пакете 
штампа возникает боковая нагрузка,  
приводящая к появлению изгибающего 
момента (f).
Таким образом, установка 
направляющих колонок с фланцем  
WZ 4018, вызывает деление 
изгибающего момента пополам, так как 
плечо рычага делится на две части. REF/Ном. d   l l

2 
l
3
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REF/Ном.    d  l
WZ 4000 18/19  100
WZ 4000 18/19  110
WZ 4000 18/19  120
WZ 4000 18/19  130
WZ 4000 18/19  140
WZ 4000 18/19  150
WZ 4000 18/19  180
WZ 4000 18/19  200
WZ 4000 18/19  220

WZ 4000 24/25  100
WZ 4000 24/25  110
WZ 4000 24/25  120
WZ 4000 24/25  130
WZ 4000 24/25  140
WZ 4000 24/25  150
WZ 4000 24/25  180
WZ 4000 24/25  200
WZ 4000 24/25  220

WZ 4000 30/32  120
WZ 4000 30/32  130
WZ 4000 30/32  140
WZ 4000 30/32  150
WZ 4000 30/32  160
WZ 4000 30/32  170
WZ 4000 30/32  180

REF/Ном.    d  l
WZ 4000 30/32  200
WZ 4000 30/32  220
WZ 4000 30/32  240
WZ 4000 30/32  260

WZ 4000 40/42  130
WZ 4000 40/42  140
WZ 4000 40/42  150
WZ 4000 40/42  160
WZ 4000 40/42  170
WZ 4000 40/42  180
WZ 4000 40/42  200
WZ 4000 40/42  220
WZ 4000 40/42  240
WZ 4000 40/42  260

WZ 4000 50/52  150
WZ 4000 50/52  160
WZ 4000 50/52  170
WZ 4000 50/52  180
WZ 4000 50/52  190
WZ 4000 50/52  200
WZ 4000 50/52  220
WZ 4000 50/52  240
WZ 4000 50/52  260
WZ 4000 50/52  280
WZ 4000 50/52  300

 d d
1
 d

5 
d

7
/d

8 
l
1

 18/19 28 41 M6 38
 24/25 38 51 M6 43
 30/32 45 63 M6 52
 40/42 54 73 M8 61
 50/52 65 89 M8 71

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ 4000 18  100✑

SM

WZ

WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4000
● Quick-change guide pillars with tapered seat ○ Słupy szybkowymienne z gniazdem stożkowym
◼ Vodící kolíky s kuželovým sedlem ◻ Быстросменные направляющие колонки с конической посадкой

●  Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Guide pillar with tapered seat , suita-
ble for retaining bushing WZ 4003. 
Suitable for bushings  
WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040, 
WZ 4050, WZ 4031, WZ 4032, 
WZ 4041, WZ 4051, WZ 4055, 
WZ 4057, WZ 4058, WZ 4053, 
WZ 4157, WZ 4158, WZ 4153, 
WZ 9050, WZ 9040.

○  Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Słupy prowadzące z gniazdem stożkowym, 
do tulejki ustalającej WZ 4003. 
Pasujące do tulejek WZ 4030, 
WZ 4039, WZ 4040, WZ 4050, 
WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041, 
WZ 4051, WZ 4055, WZ 4057, 
WZ 4058, WZ 4053,  WZ 4157, 
WZ 4158, WZ 4153, WZ 9050, 
WZ 9040.

◼ Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Vodící kolíky s kuželovým sedlem, 
vhodné pro upínací pouzdra WZ4003. 
Vhodné pro pouzdra WZ 4030, 
WZ 4039, WZ 4040, WZ 4050, 
WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041, 
WZ 4051, WZ 4055, WZ 4057, 
WZ 4058, WZ 4053,  WZ 4157, 
WZ 4158, WZ 4153, WZ 9050, 
WZ 9040.

◻  Материал: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Направляющие колонки с 
конической посадкой для 
фиксирующей втулки WZ 4003. 
Подходят для втулок WZ 4030, 
WZ 4039, WZ 4040, WZ 4050, 
WZ 4031, WZ 4032, WZ 4041, 
WZ 4051, WZ 4055, WZ 4057, 
WZ 4058, WZ 4053,  WZ 4157, 
WZ 4158, WZ 4153, WZ 9050, 
WZ 9040.
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SM

WZ1003 RC

WZ

WZ

WZ

 d
 

d
1 

d
2
 d

3 
d

5
 d

7
 d

12 
l
1
 s

 18/19 28 29 34 41 7 22 27 4
 24/25 38 39 44 51 7 29 32 4
 30/32 45 48 53 63 7 36 41 5
 40/42 54 58 63 73 9 45 50 6
 50/52 65 74 79 89 9 55 60 6

✑ WZ 4003 18  40

REF/Ном.    d  l

WZ 4003 18/19  40
WZ 4003 24/25  45
WZ 4003 30/32  54
WZ 4003 40/42  63
WZ 4003 50/52  73

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4003
● Retainer bushings for Quick-change guide pillars with tapered seat ○ Upínací pouzdra pro kolíky s kuželovým sedlem
◼ Tulejki ustalające z gniazdem stożkowym, dla słupów  ◻ Фиксирующие втулки для быстросменных направляющих колонок 
 szybkowymiennych z gniazdem stożkowym  с конической посадкой

●  Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Retainer bushings with taper seat, 
suitable for guide pillar WZ 4000.
Screws and disc as well as fixing de-
vices (WZ 9055) included.

○ Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Tulejki ustalające z gniazdem 
stożkowym, stosowane do słupów 
prowadzących WZ 4000. Śruby i 
pierścień dostarczane wraz z uchwyta-
mi mocującymi (WZ 9055).

◼ Mat.: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Upínací pouzdra s kuželovým sedlem 
vhodné pro vodící kolíky WZ 4000. 
Šrouby, podložka a upínací elementy 
(WZ 9055) jsou součástí dodávky.

◻  Материал: 1.5732 / 61 - 63 HRC
Фиксирующие втулки с коническим 
гнездом, подходят для направляющей 
колонки WZ 4000. Винты и шайба, а 
также фиксаторы (WZ 9055) входят в 
комплект.

REF/Номер for/do/pro/для
WZ 1003 RC01 Ø 18/19
WZ 1003 RC02 Ø 24/25
WZ 1003 RC03 Ø 30/32
WZ 1003 RC04 Ø 40/42
WZ 1003 RC05 Ø 50/52

WZ 1003
● Disc ○ Pierścień
◼ Podložka ◻ Шайба

✑ WZ 1003 RC01

 Mat./Мат.: 1.0511
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REF/Ном. d  l d
1

WZ 4075 25  45 35
     
WZ 4075 32  44 40
WZ 4075 32  55 40

WZ 4075 19  25 28
WZ 4075 19  36 28

WZ 4075 25  35 35 

REF/Ном. d  l d
1

WZ 4075 19  25✑

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ

WZ

WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4075
● LAMINA-guide bushings, bronze plated, to be cemented in ○ Tulejki prowadzące LAMINA pokryte brązem do wklejenia
◼ LAMINA-vodící pouzdra, povlakovaná bronzí, k nalepení ◻ Направляющие втулки LAMINA, с бронзовым покрытием, 
 подлежат цементации

●  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
LAMINA guide bushings made of steel, 
guide surface plated with tin bronze. 
Suitable for guide pillars  WZ 4019 + 
WZ 4020.
P

max = 150 N/mm2 . The guide bushings 
have to be cemented. 

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Stalowe tulejki prowadzące LAMINA 
- powierzchnie prowadzące pokryte 
brązem cynowym. Pasujące do słupów 
prowadzących WZ 4019 + WZ 4020.
Pmax = 150 N/mm2.. Tulejki prowadzące 
należy wkleić.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
LAMINA vodící pouzdra jsou vyrobena 
z oceli , vodící plochy jsou povlaková-
ny bronzí. Jsou vhodné pro vodící 
kolíky WZ 4019 + WZ 4020.
Pmax = 150 N/mm2. Vodící pouzdra 
musejí být nalepena.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Направляющие втулки LAMINA 
изготовлены из стали, направляющая 
поверхность покрыта оловянной 
бронзой. Подходит для направляющих 
колонок WZ 4019 + WZ 4020.
P

max = 150 Н/мм2. Направляющие втулки 
подлежат цементации.
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WZ 4026 18  50

REF/Ном. d  l
 

d
1 
 d

4

WZ 4026 18/19  50 32 24/25
WZ 4026 18/19  70 32 24/25

WZ 4026 24/25  55 38 30/31
WZ 4026 24/25  80 38 30/31

WZ 4026 30/32  60 46/48 38/40
WZ 4026 30/32  90 46/48 38/40

WZ 4026 40/42  67 56/58 48/50
WZ 4026 40/42  100 56/58 48/50

WZ 4026 50/52  75 68/70 58/60
WZ 4026 50/52  110 68/70 58/60✑

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4026
● Guide bushings for ball cages, cylindrical, to be cemented ○ Tulejki prowadzące koszyków kulkowych, do wklejenia
◼ Vodící pouzdra pro kuličkové klece, válcová, k nalepení ◻ Направляющие втулки для сепараторов, цилиндрические, 
 подлежат цементации

●  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Cylindrical guide bushings made 
of steel for ball cages WZ 4025/M.  
Suitable for guide pillars WZ 4019 + 
WZ 4020. The guide bushings must be 
cemented.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Walcowe tulejki prowadzące wyko-
nane ze stali do koszyków kulkowych 
WZ 4025/M. Pasujące do słupów 
prowadzących WZ 4019 + WZ 4020. 
Tulejki prowadzące należy wkleić.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Válcová vodící pouzdra pro kuličkové 
klece WZ 4025/M  jsou zhotovena z 
oceli. Vhodná pro vodící kolíky WZ 
4019 + WZ 4020. Vodící pouzdra mu-
sejí být nalepena.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Цилиндрические направляющие втулки из 
стали, для сепараторов WZ 4025/M. Подходят 
для направляющих колонок 
WZ 4019 + WZ 4020. Направляющие втулки 
подлежат цементации.
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WZ 4068 18  60✑

REF/Ном. d
 
  l

 
d

1
 d

2  
d

12 
l
1

WZ 4068 18  60 30 30 20 23
WZ 4068 19  60 30 30 21 23
WZ 4068 24  70 38 38 26 28
WZ 4068 25  70 38 38 27 38
WZ 4068 30  80 46 46 32 33
WZ 4068 32  80 46 46 34 43
WZ 4068 40  90 58 58 42 38
WZ 4068 42  90 58 58 44 48
WZ 4068 50  100 70 70 52 48
WZ 4068 52  100 70 70 54 48

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ

WZ

WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4068
● Force-fit guide bushings for steel die sets ○ Tulejki prowadzące do stalowych opraw tłoczników, wciskane
◼ Vodící pouzdra pro ocelové střižné stojánky, k nalisování ◻ Направляющие втулки тугой посадки для стальных
 блок-пакетов штампа

●  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Force-fit guide bushings made of steel 
for steel die sets, suitable for guide 
pillars WZ 4020, WZ 4019.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Tulejki prowadzące do stalowych 
opraw tłoczników, wciskane, pasujące 
do kolumn prowadzących WZ 4020, 
WZ 4019.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Vocící ocelová pouzdra určená pro 
ocelové střižné stojánky jsou vhodná 
pro vodící kolíky WZ 4020, WZ 4019.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Направляющие втулки тугой 
посадки изготовлены из стали для 
стальных блок-пакетов штампа, 
подходят для направляющих 
колонок WZ 4020, WZ 4019.
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WZ WZ

WZ

WZ

WZ

WZ
WZ

WZ 4031 18  31✑

REF/Ном. d  l d
1  

d
2 

d
3
 d

5 
d

12 
l
1 

l
2 

l
3

WZ 4031 18/19  31 28 29 34 41,0 5 18 13 8
WZ 4032 18/19  50 28 29 34 41,0 5 37 13 8 

WZ 4031 24/25  36 38 39 44 51,0 5 23 13 12 
WZ 4032 24/25  55 38 39 44 51,0 5 42 13 12 

WZ 4031 30/32  43 45 48 53 63,0 5 30 13 15
WZ 4032 30/32  60 45 48 53 63,0 5 47 13 15 

WZ 4031 40/42  51 54 58 63 73,0 8 38 13 19
WZ 4032 40/42  67 54 58 63 73,0 8 54 13 19 

WZ 4031 50/52  61 65 74 79 89,0 8 48 13 19
WZ 4032 50/52  75 65 74 79 89,0 8 62 13 19 

WZ 4031 63   74 81 87 92 106,2 8 61 13 19
WZ 4032 63   90 81 87 92 106,2 8 77 13 19

WZ 4031 80   91 100 106 111 125,2 8 78 13 19

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4031 - WZ 4032
● LAMINA-guide bushings with collar, bronze plated ○ LAMINA-tulejki prowadzące z kołnierzem pokryte brązem
◼ LAMINA vodící pouzdra s osazením, povlakovaná bronzí ◻ Направляющие втулки LAMINA с буртиком, покрытые бронзой

●  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Guide bushings with collar made of 
steel, guide surface plated with tin 
bronze. 
p

max
 = 150 N/mm2. Suitable for guide 

pillars WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000. 
Fixing devices (WZ 9055) and screws 
included.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Stalowe tulejki prowadzące z 
kołnierzem, powierzchnie prowadzące 
pokryte brązem cynowym. 
pmax = 150 N/mm2. Pasujące do słupów 
prowadzących WZ 4020, WZ 4019, WZ 
4000. Uchwyty mocujące (WZ 9055) 
dostarczane wraz ze śrubami.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Vodící pouzdra s osazením jsou 
vyrobena z oceli, vodící plochy jsou 
povlakovány bronzí. 
pmax = 150 N/mm2. Vhodná pro vodící 
kolíky  WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000. 
Upínací elementy (WZ 9055) a šrouby 
jsou součástí dodávky.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Направляющие втулки LA-
MINA изготовлены из стали, 
направляющая поверхность покрыта 
оловянной бронзой. 
p

max
 = 150 Н/мм2. Подходят для 

направляющих колонок WZ 4020, 
WZ 4019, WZ 4000. Фиксаторы (WZ 
9055) и винты входят в комплект.
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✑ WZ 4041 18 50

REF/Ном. d  l d
1  

d
2 

d
3 

d
5 

d
12 

l
1 

l
2

WZ 4041 18/19  50 28 31 34 41,0 29 18 32
WZ 4051 18/19  70 28 31 34 41,0 29 27 43 
WZ 4055 18/19  70 28 31 34 41,0 29 18 52 

WZ 4041 24/25  55 38 41 44 51,0 39 23 32 
WZ 4051 24/25  80 38 41 44 51,0 39 32 48 
WZ 4055 24/25  80 38 41 44 51,0 39 23 57 

WZ 4041 30/32  60 45 50 53 63,0 48 26 34
WZ 4051 30/32  90 45 50 53 63,0 48 37 53 
WZ 4055 30/32  90 45 50 53 63,0 48 26 64 

WZ 4041 40/42  67 54 60 63 73,0 58 30 37
WZ 4051 40/42  100 54 60 63 73,0 58 47 53 
WZ 4055 40/42  100 54 60 63 73,0 58 30 70  

WZ 4041 50/52  75 65 76 79 89,0 74 35 40
WZ 4051 50/52  110 65 76 79 89,0 74 57 53 
WZ 4055 50/52  110 65 76 79 89,0 74 35 75 

WZ 4041 63  90 81 89 92 106,2 87 48 42
WZ 4051 63  130 81 89 92 106,2 87 67 63 
WZ 4055 63  130 81 89 92 106,2 87 48 82 

WZ 4041 80  100 100 108 111 125,2 106 48 52
WZ 4051 80  150 100 108 111 125,2 106 77 73 
WZ 4055 80  150 100 108 111 125,2 106 48 102 

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ
WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4041 - WZ 4051 - WZ 4055
● LAMINA-guide bushings with collar, bronze plated ○ LAMINA-tulejki prowadzące z kołnierzem pokryte brązem
◼ LAMINA vodící pouzdra s osazením, povlakovaná bronzí ◻ Направляющие втулки LAMINA с буртиком, покрытые бронзой

● Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Guide bushings with collar made of 
steel, guide surface plated with tin 
bronze. 
p

max
 = 150 N/mm2. Suitable for guide 

pillars WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000. 
Fixing devices (WZ 9055) and screws 
included.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Stalowe tulejki prowadzące z 
kołnierzem, powierzchnie prowadzące 
pokryte brązem cynowym. 
pmax = 150 N/mm2. Pasujące do słupów 
prowadzących WZ 4020, WZ 4019, WZ 
4000. Uchwyty mocujące (WZ 9055) 
dostarczane wraz ze śrubami.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Vodící pouzdra s osazením jsou 
vyrobena z oceli, vodící plochy jsou 
povlakovány bronzí. 
pmax = 150 N/mm2. Vhodná pro vodící 
kolíky  WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000. 
Upínací elementy (WZ 9055) a šrouby 
jsou součástí dodávky.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Направляющие втулки с 
буртиком изготовлены из стали, 
направляющая поверхность покрыта 
оловянной бронзой. 
p

max
 = 150 Н/мм2. Подходят для 

направляющих колонок WZ 4020, 
WZ 4019, WZ 4000. Фиксаторы (WZ 
9055) и винты входят в комплект.
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WZ 4031 18 31✑

REF/Ном.  d  l d
1  

d
2 

d
3
 d

5 
d

12 
l
1 

l
2 

l
3

WZ 4030 18/19  31 28 29 34 41 5 18 13 8
WZ 4039 18/19  50 28 29 34 41 5 37 13 8 

WZ 4030 24/25  36 38 39 44 51 5 23 13 12
WZ 4039 24/25  55 38 39 44 51 5 42 13 12 

WZ 4030 30/32  43 45 48 53 63 5 30 13 19
WZ 4039 30/32  60 45 48 53 63 5 47 13 19 

WZ 4030 40/42  51 54 58 63 73 8 38 13 19
WZ 4039 40/42  67 54 58 63 73 8 54 13 19 

WZ 4030 50/52  61 65 74 79 89 8 48 13 19
WZ 4039 50/52  75 65 74 79 89 8 62 13 19 

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4030 - WZ 4039
● Guide bushings with collar, made of steel ○ Stalowe tulejki prowadzące z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra z oceli, s osazením ◻ Направляющие втулки с буртиком, стальные

● Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
p

max
 = 150 N/mm2. 

Guide bushings with collar made of 
steel. 
Suitable for guide pillars WZ 4020, 
WZ 4019, WZ 4000. Fixing devices 
(WZ 9055) and screws included.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
pmax = 150 N/mm2. 
Stalowe tulejki prowadzące z 
kołnierzem. Pasujące do słupów 
prowadzących WZ 4020, WZ 4019, WZ 
4000. Uchwyty mocujące (WZ 9055) 
dostarczane wraz ze śrubami.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
pmax = 150 N/mm2. 
Vodící pouzdra jsou vyrobena z oceli. 
Vhodná pro vodící kolíky WZ 4020, WZ 
4019, WZ 4000. Upínací elementy (WZ 
9055) a šrouby jsou součástí dodávky.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
p

max
 = 150 Н/мм2. 

Направляющие втулки с буртиком 
изготовлены из стали. 
Подходят для направляющих 
колонок 
WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000. 
Фиксаторы (WZ 9055) и винты 
входят в комплект.
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WZ 4040 18 x 50✑

REF/Ном.  d x l d
1  

d
2 

d
3 

d
5 

d
12 

l
1 

l
2

WZ 4040 18/19 x 50 28 31 34 41,0 29 18 32
WZ 4050 18/19 x 60 28 31 34 41,0 29 27 33

WZ 4040 24/25 x 55 38 41 44 51,0 39 23 32
WZ 4050 24/25 x 70 38 41 44 51,0 39 32 38 

WZ 4040 30/32 x 60 45 50 53 63,0 48 26 34
WZ 4050 30/32 x 80 45 50 53 63,0 48 37 43 

WZ 4040 40/42 x 67 54 60 63 73,0 58 30 37
WZ 4050 40/42 x 90 54 60 63 73,0 58 47 43 

WZ 4040 50/52 x 75 65 76 79 89,0 74 35 40
WZ 4050 50/52 x 100 65 76 79 89,0 74 57 43 

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ

WZ
WZ

WZ WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4040 - WZ 4050
● Guide bushings with collar, made of steel ○ Stalowe tulejki prowadzące z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra z oceli, s osazením ◻ Направляющие втулки с буртиком, стальные

●  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
p

max
 = 150 N/mm2. 

Guide bushings with collar made of 
steel. 
Suitable for guide pillars WZ 4020, 
WZ 4019, WZ 4000. Fixing devices 
(WZ 9055) and screws included.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
pmax = 150 N/mm2. 
Stalowe tulejki prowadzące z 
kołnierzem. Pasujące do słupów 
prowadzących WZ 4020, WZ 4019, WZ 
4000. Uchwyty mocujące (WZ 9055) 
dostarczane wraz ze śrubami.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
pmax = 150 N/mm2. 
Vodící pouzdra jsou vyrobena z oceli. 
Vhodná pro vodící kolíky WZ 4020, WZ 
4019, WZ 4000. Upínací elementy (WZ 
9055) a šrouby jsou součástí dodávky.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
p

max
 = 150 Н/мм2. 

Направляющие втулки с буртиком 
изготовлены из стали. 
Подходят для направляющих 
колонок 
WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000. 
Фиксаторы (WZ 9055) и винты 
входят в комплект.
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WZ 4057 18 31✑

REF/Ном. d  l d
1  

d
2
 d

3
 d

4
 d

5 
l
1 

l
2

WZ 4057 18/19  31 34 34 40 24/25 47 18 13
WZ 4057 24/25  35 44 44 50 30/31 57 22 13
WZ 4057 30/32  40 53 55 61 38/40 71 27 13
WZ 4057 40/42  45 62 65 71 48/50 81 32 13
WZ 4057 50/52  50 73 81 87 58/60 97 37 13

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

✑ WZ 4157 18 31

REF/Ном.  d  l d
1 

d
2
 d

3
 d

5 
l
1 

l
2

WZ 4157 18/19  31 34 34 40 47 18 13
WZ 4157 24/25  35 44 44 50 57 22 13
WZ 4157 30/32  40 53 55 61 71 27 13
WZ 4157 40/42  45 62 65 71 81 32 13
WZ 4157 50/52  50 73 81 87 97 37 13

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ WZ

WZ
WZWZ

WZ

WZ
WZ

WZ WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4057
● Guide bushings with collar for ball cages ○ Tulejki prowadzące do koszyków kulkowych z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra pro kuličkové klece, s osazením ◻ Направляющие втулки с буртиком для сепараторов

● Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Guide bushings with collar made of steel 
for ball cages WZ 4025/M and WZ 4024. 
Suitable for guide pillars WZ 4020, 
WZ 4019, WZ 4000. Fixing devices 
(WZ 9055) and screws included.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Kołnierzowe stalowe tulejki prowadzące 
do koszyków kulkowych WZ 4025/M 
oraz WZ 4024. Stosowane do słupów 
prowadzących WZ 4020, WZ 4019, WZ 
4000. Uchwyty mocujące (WZ 9055) 
dostarczane wraz ze śrubami.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Vodící pouzdra pro kuličkové klece WZ 
4025/M jsou vyrobena z oceli. Vhodná 
pro vodící kolíky WZ 4020, WZ 4019, 
WZ 4000. Upínací elementy (WZ 9055) a 
šrouby jsou součástí dodávky.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Направляющие втулки с буртиком 
изготовлены из стали для 
сепараторов WZ 4025/M и WZ 
4024. Подходят для направляющих 
колонок WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000. 
Фиксаторы (WZ 9055) и винты входят 
в комплект.

WZ 4157
● Guide bushings with collar, made of steel ○  Stalowe tulejki prowadzące z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra z oceli, s osazením ◻ Направляющие втулки с буртиком, стальные

●  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Guide bushings with collar made of 
steel. Outside diameter corresponds with 
the outside diameter of the ball bearing 
bushings WZ 4057/58/53. Fixing devices 
(WZ 9055) and screws are included.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Stalowe tulejki prowadzące z kołnierzem. 
Zewnętrzna średnica odpowiada 
zewnętrznej średnicy tulejek do koszy-
ków kulkowych WZ 4057/58/53. Uchwyty 
mocujące (WZ 9055) dostarczane wraz 
ze śrubami.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Vodící pouzdra jsou vyrobena z 
oceli. Vnější rozměr pouzdra odp-
ovídá vnějšímu rozměru pouzdra pro 
kuličkovou klec WZ 4057/58/53. Upínací 
elementy (WZ 9055) a šrouby jsou 
součástí dodávky.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Направляющие втулки с буртиком 
изготовлены из стали. Наружный 
диаметр соответствует наружному 
диаметру направляющих втулок 
сепаратора WZ 4057/58/53. Фиксаторы 
(WZ 9055) и винты входят в комплект.
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✑ WZ 4058 18  50

REF/Ном. d  l
 

d
1  

d
2 

d
3
 d

4
 d

5 
d

12 
l
1 

l
2

WZ 4058 18/19  50 34 36 40 24/25 47 34 18 32
WZ 4053 18/19  70 34 36 40 24/25 47 34 27 43

WZ 4058 24/25  55 44 46 50 30/31 57 44 22 33 
WZ 4053 24/25  80 44 46 50 30/31 57 44 32 48

WZ 4058 30/32  60 53 57 61 38/40 71 55 27 33
WZ 4053 30/32  90 53 57 61 38/40 71 55 37 53

WZ 4058 40/42  67 62 67 71 48/50 81 65 27 40
WZ 4053 40/42  100 62 67 71 48/50 81 65 47 53

WZ 4058 50/52  75 73 83 87 58/60 97 81 32 43
Wz 4053 50/52  110 73 83 87 58/60 97 81 57 53

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

1

WZ

WZ
WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

H6

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4058 - WZ 4053
● Guide bushings with collar for ball cages ○ Tulejki prowadzące do koszyków  kulkowych z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra pro kuličkové klece, s osazením ◻ Направляющие втулки с буртиком для сепараторов

● Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Guide bushings with collar made of 
steel for ball cages WZ 4025/M and 
WZ 4024. Suitable for guide pillars 
WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000. Fi-
xing devices  (WZ 9055) and screws 
included.

○  Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Kołnierzowe, stalowe tulejki 
prowadzące do koszyków kulkowych 
WZ 4025/M oraz WZ 4024. Stosowane 
do słupów prowadzących WZ 4020, WZ 
4019, WZ 4000. Uchwyty mocujące (WZ 
9055) dostarczane wraz ze śrubami.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Vodící pouzdra pro kuličkové klece WZ 
4025/M jsou vyrobena z oceli. Vhodná 
pro vodící kolíky WZ 4020, WZ 4019, 
WZ 4000. Upínací elementy (WZ 9055) 
a šrouby jsou součástí dodávky.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Направляющие втулки с буртиком 
изготовлены из стали для 
сепараторов WZ 4025/M и WZ 
4024. Подходят для направляющих 
колонок WZ 4020, WZ 4019, WZ 
4000. Фиксаторы (WZ 9055) и винты 
входят в комплект.
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✑ WZ 4158 18 50

REF/Ном. d  l
 

d
1  

d
2 

d
3
 d

5 
d

12 
l
1 

l
2

WZ 4158 18/19  50 34 36 40 47 34 18 32
WZ 4153 18/19  70 34 36 40 47 34 27 43

WZ 4158 24/25  55 44 46 50 57 44 22 33
WZ 4153 24/25  80 44 46 50 57 44 32 48

WZ 4158 30/32  60 53 57 61 71 55 27 33
WZ 4153 30/32  90 53 57 61 71 55 37 53

WZ 4158 40/42  67 62 67 71 81 65 27 40
WZ 4153 40/42  100 62 67 71 81 65 47 53
  
WZ 4158 50/52  75 73 83 87 97 81 32 43
WZ 4153 50/52  110 73 83 87 97 81 57 53

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4158 - WZ 4153
● Guide bushings with collar, made of steel ○ Stalowe tulejki prowadzące z kołnierzem
◼ Vodící pouzdra z oceli, s osazením ◻ Направляющие втулки с буртиком, стальные

● Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Guide bushing with collar made of 
steel. Outside diameter corresponds 
with the outside diameter of the ball 
bearing bushes WZ 4057/58/53. Fixing 
devices (WZ 9055) and screws are 
included.

○ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Stalowe tulejki prowadzące z 
kołnierzem. Zewnętrzna średnica 
odpowiada zewnętrznej średnicy 
tulejek do koszyków kulkowych WZ 
4057/58/53. Uchwyty mocujące (WZ 
9055) dostarczane wraz ze śrubami.

◼ Mat.: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Vodící pouzdra s osazením jsou vyro-
bena z oceli. Vnější průměr odpovídá 
vnějšímu průměru pouzdra kuličkového 
ložiska WZ 4057/58/53. Upínací 
elementy (WZ 9055) a šrouby jsou 
součástí dodávky.

◻  Материал: 1.6757 / 61 - 63 HRC
Направляющие втулки с буртиком 
изготовлены из стали. Наружный 
диаметр соответствует наружному 
диаметру направляющих втулок 
сепаратора WZ 4057/58/53. 
Фиксаторы (WZ 9055) и винты 
входят в комплект.
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 d d
2 

d
3 

d
4 

l
1 

l
2

 18 20 21,2 24 1,1 4
 19 21 22,2 25 1,1 4
 24 26,2 27,2 30 1,3 4
 25 27,2 28,2 31 1,3 4
 30 32,7 34,6 38 1,3 5
 32 34,7 36,6 40 1,3 5
 40 43,5 44,6 48 1,85 5
 42 45,5 46,6 50 1,85 5
 50 54 54,6 58 2,15 5
 52 56 56,6 60 2,15 5

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

WZ 4024 18 44✑

REF/Ном. d  l l
3

WZ 4024 18  44 24
WZ 4024 18  60 36
WZ 4024 18  80 44

WZ 4024 19  44 24
WZ 4024 19  60 36
WZ 4024 19  80 44

WZ 4024 24  52 32
WZ 4024 24  72 40
WZ 4024 24  92 48

WZ 4024 25  52 32
WZ 4024 25  72 40
WZ 4024 25  92 48

WZ 4024 30  60 35
WZ 4024 30  75 45
WZ 4024 30  105 55

WZ 4024 32  60 35
WZ 4024 32  75 45
WZ 4024 32  105 55

WZ 4024 40  70 40
WZ 4024 40  85 50
WZ 4024 40  120 75

WZ 4024 42  70 40
WZ 4024 42  85 50
WZ 4024 42  120 75

WZ 4024 50  90 50
WZ 4024 50  105 55
WZ 4024 50  130 85

WZ 4024 52  90 50
WZ 4024 52  105 55
WZ 4024 52  130 85

REF/Ном. d  l l
3

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 4024
● Ball cages with circlip and retaining units ○ Koszyki kulkowe z pierścieniami zabezpieczającami i ustalaczami
◼ Kuličkové klece s pojistným kroužkem a pojistným diskem ◻ Сепараторы с пружинным кольцом и зажимом

● Mat. of ball bearing: Al
Ball cage made of aluminium with 
circlip and retaining unit. The ball cage 
WZ 4024 has no ball in the area of the 
groove and immersion zone. This ball 
cage can preferably be used for steel 
die sets in which the pillars are moun-
ted in the upper plate. The retaining 
unit prevents the cage from drifting out 
of the guide bushing. Suitable guide 
pillars WZ 4020, WZ 4019 and WZ 
4000.

○  Materiał z jakiego wykonano łożysko 
kulkowe: Al.

 Aluminiowe koszyki kulkowe z 
pierścieniami zabezpieczającymi i 
zespołami ustalającymi. Koszyk WZ 
4024 nie ma kulki w rejonie rowka i 
strefy zanurzenia.

 Ten koszyk kulkowy zaleca się 
stosować do zestawów tłoczników 
stalowych, w których słupy moco-
wane są do górnej płyty. Zespół 
ustalający zabezpiecza koszyk przed 
wypadnięciem z tulejki prowadzącej. 
Pasujące do słupów prowadzących WZ 
4020, WZ 4019, WZ 4000.

◼ Mat. kuličkové klece: Al
Kuličková klec je vyrobena ze sliti-
ny hliníku a je vybavena pojistným 
kroužkem a diskem. Kuličková klec 
WZ 4024 nemá v dolní části a oblasti 
drážky kuličky. Tyto kuličkové klece 
se používají především v ocelových 
střižných nástrojích, kde jsou vodící 
kolíky namontovány v horní desce. 
Pojistný disk zabraňuje vysunutí 
kuličkové klece z vodícího pouzdra. 
Vhodná pro vodící kolíky WZ 4020, WZ 
4019 a WZ 4000.

◻  Материал сепаратора: Al
Алюминиевый сепаратор с 
пружинным кольцом и зажимом. 
В сепараторе WZ 4024 нет 
шариков в области паза и зоне 
погружения. Такой сепаратор можно 
использовать для стальных блок-
пакетов штампа, в которых колонки 
устанавливаются в верхнюю плиту. 
Зажим предохраняет сепаратор 
от выпадения из направляющей 
втулки. Подходят направляющие 
колонки WZ 4020, WZ 4019 и 
WZ 4000.
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● Circlips
○ Sprężyste pierścienie zabezpieczające
◼ Pojistné kroužky
◻ Пружинные кольца

WZ 4024/K 1✑

● Retaining discs
○ Talerze ustalające
◼ Pojistné disky
◻ Стопорные шайбы

WZ 4024/R 1✑

● Washers
○ Podkładki 
◼ Podložky
◻ Подкладные шайбы

WZ 4024/U 1 18✑

● Hex head screws
○ Śruba z łbem sześciokątnym
◼ Šrouby se šestihrannou hlavou
◻ Винты с шестигранной головкой

WZ 4024/S 1✑

REF/Ном.  d d
1
 d

2 
d

3 
s

WZ 4024/S 1 18 - 32 M6 15

WZ 4024/S 2 40  - 52 M8 18

REF/Ном.   d  d
8
 l

WZ 4024/U 1 18 14 6,3 11,8 3,5
WZ 4024/U 1 19 14 6,3 11,8 3,5
WZ 4024/U 1 24 14 6,3 11,8 3,5
WZ 4024/U 1 25 14 6,3 11,8 3,5
WZ 4024/U 1 30 14 6,3 11,8 3,5
WZ 4024/U 1 32 14 6,3 11,8 3,5
 

WZ 4024/U 2 40 18 8,3 14,7 4,5
WZ 4024/U 2 42 18 8,3 14,7 4,5
WZ 4024/U 2 50 18 8,3 14,7 4,5 
WZ 4024/U 2 52 18 8,3 14,7 4,5

WZ 4024/R 1 18 12 17,5 20,8 1,5
WZ 4024/R 2 19 12 18,5 21,8 1,5

WZ 4024/R  3 24 12 23,5 26,8 1,5
WZ 4024/R 4 25 12 24,5 27,8 1,5

WZ 4024/R  5 30 12 29,5 34,2 1,5
WZ 4024/R 6 32 12 31,5 36,2 1,5
 
WZ 4024/R  7 40 15 39,5 44,2 2,0
WZ 4024/R 8 42 15 41,5 46,2 2,0

WZ 4024/R  9 50 15 49,5 54,2 2,0 
WZ 4024/R 10 52 15 51,5 56,5 2,0

REF/Ном.  d d
4
 d

5 
d

6 
s

WZ 4024/K  1 18 19 1,00
WZ 4024/K  2 19 20 1,00

WZ 4024/K  3 24 25 1,20
WZ 4024/K  4 25 26 1,20

WZ 4024/K  5 30 31 1,20
WZ 4024/K  6 32 33 1,20

WZ 4024/K  7 40 41 1,75
WZ 4024/K  8 42 43 1,75

WZ 4024/K  9 50 51 2,00
WZ 4024/K  10 52 53 2,00

REF/Ном.  d d
7
 s

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

● Size
○ Rozmiar
◼ Velikost
◻ Размер

● Size
○ Rozmiar
◼ Velikost
◻ Размер

● Size
○ Rozmiar
◼ Velikost
◻ Размер

● Size
○ Rozmiar
◼ Velikost
◻ Размер

WZ 4024/K - WZ4024/R - WZ4024/U - WZ4024/S
● Retaining elements for ball cages WZ 4024 ○ Elementy ustalające do koszyków kulkowych WZ 4024
◼ Upínací prvky pro kuličkové klece WZ 4024 ◻ Зажимные приспособления для сепараторов WZ 4024

WZ 4024/K

WZ 4024/R

WZ 4024/U

WZ 4024/S
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REF/Ном. d  l d
4 

l
3

WZ 4025/M 18/19  45 24/25 2,9
WZ 4025/M 18/19  56 24/25 2,9
WZ 4025/M 18/19  80 24/25 2,9

WZ 4025/M 24/25  45 30/31 3,6
WZ 4025/M 24/25  71 30/31 3,6
WZ 4025/M 24/25  90 30/31 3,6

WZ 4025/M 30/32  56 38/40 4,8
WZ 4025/M 30/32  75 38/40 4,8
WZ 4025/M 30/32  105 38/40 4,8

WZ 4025/M 40/42  63 48/50 4,8
WZ 4025/M 40/42  80 48/50 4,8
WZ 4025/M 40/42  120 48/50 4,8

WZ 4025/M 50/52  80 58/60 5,5
WZ 4025/M 50/52  95 58/60 5,5
WZ 4025/M 50/52  140 58/60 5,5WZ 4025/M 18  45✑

= ● Extent of delivery / ○ Zakres dostawy / ◼ Součást dodávky / ◻ Комплект поставки

MR 530

WZ
WZ

WZ

WZWZ

WZ

● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

REF/Ном.

R530 23/24 00 1,2 WZ 4025/M 18/19
R530 29/30 00 1,5 WZ 4025/M 24/25
R530 37/40 00 1,75 WZ 4025/M 30/32
R530 47/50 00 1,75 WZ 4025/M 40/42
R530 57/60 00 2 WZ 4025/M 50/52

WZ 4025/M
● Ball cages with circlip ○ Koszyki kulkowe z pierścieniami zabezpieczającymi
◼ Kuličková klec s pojistným kroužkem ◻ Сепараторы с пружинным кольцом

●  Mat. of ball bearing: CuZn
Ball cages made of brass (M) with 
circlip acc. to  DIN 471. Suitable 
guide pillars WZ 4020, WZ 4019, 
WZ 4000 and guide bushings 
WZ 4026, WZ 4057, WZ 4058, 
WZ 4053.

○  Materiał z jakiego wykonano 
łożysko kulkowe: CuZn
Mosiężne (M) koszyki kulko-
we z sprężystymi pierścieniami 
zabezpieczającymi wg DIN 
471. Stosowane do słupów 
prowadzących WZ 4020, WZ 4019, 
WZ 4000 i tulejek prowadzących 
WZ 4026, WZ 4057, WZ 4058, 
WZ 4053.

◼ Mat. kuličkové klece: CuZn
Kuličkové klece jsou vyrobeny z 
mosazi (M) a jsou vybaveny po-
jistným kroužkem podle DIN 471. 
Vhodné pro vodící kolíky 
WZ 4020, WZ 4019, WZ 4000 a 
vodící pouzdra WZ 4026, 
WZ 4057, WZ 4058, WZ 4053.

◻  Материал сепаратора: CuZn
Сепараторы изготовлены 
из латуни (M) с пружинным 
кольцом согласно DIN 471. 
Подходят направляющие 
колонки WZ 4020, WZ 4019, 
WZ 4000 и направляющие 
втулки  WZ 4026, WZ 4057, 
WZ 4058, WZ 4053.

R 530
● Circlip ○ Sprężyste pierścienie zabezpieczające
◼ Pojistné kroužky ◻ Пружинное кольцо

R 530 23 00 1,2✑

● for ○ do ◼ pro ◻ для
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● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

REF/Ном. d
1

 H7  l
1 -1,6

 d
2  

d
3  -0,25 

d
4 -0,8 

l
2 -1 

l
3  

l
4 ±1 

r
1

WZ 9050  24  40 32 32 40 32 6,3 4 3
WZ 9050  25  40 32 32 40 32 6,3 4 3
WZ 9050  30  50 40  40 50 40 6,3 4 3
WZ 9050  32  50 40 40 50 40 6,3 4 3
WZ 9050  40  63 50 50 63 50 6,3 5 3
WZ 9050  42  63 50 50 63 50 6,3 5 3
WZ 9050  50  71 63 63 71 56 6,3 6,3 5
WZ 9050  52  71 63 63 71 56 6,3 6,3 5
WZ 9050  63  80 80 80 90 63 10 8 6
WZ 9050  80  100 100 100 112 80 10 10 8
WZ 9050  100  125 125 125 140 106 10 12,5 10
WZ 9050  125  160 160 160 180 132 10 16 12

00 0 +0,1

= ● Extent of delivery / ● Zakres dostawy / ■ Součást dodávky / ■ Комплект поставки

WZ WZ

WZ WZ

WZ

WZ 9050
● Guide bushings with self-lubricating graphite plugs ○ Tulejki prowadzące samosmarne z korkami grafi towymi
◼ Vodící pouzdra se samomaznými grafi tovými vložkami ◻ Направляющие втулки с самосмазывающимися графитовыми 
вставками

●  DIN 9834
Material: ~ G-CuZn15Si4 with graphite 
plugs, selflubricating. 
Max. sliding speed: 
v

max
 = 0,3 m/s. Hardness > 120 HB. 

Temperature range -50 to +150 °C. 
Suitable guide pillars WZ 4020, 
WZ 4019 and WZ 4000. Fixing devices 
(WZ 9056) and screws are not inclu-
ded.

○  DIN 9834
Material: ~ G-CuZn15Si4 z korkami 
grafitowymi, samosmarne.

 Maks. prędkość ślizgu: 
vmax = 0,3 m/s. twardość > 120 HB. 
Zakres temperatur od  -50 do +150 °C. 
Pasujące słupy prowadzące WZ 4020, 
WZ 4019 i WZ 4000. Tulejki są dostar-
czane bez uchwytów mocujących 
(WZ 9056) i śrub.

◼ DIN 9834
Materiál: ~ G-CuZn15Si4 se samoma-
znými grafitovými vložkami. 
Max. kluzná rychlost: 
vmax = 0,3 m/s. Tvrdost >120 HB. 
Rozsah pracovních teplot –50 až +150 °C
Vhodná pro vodící kolíky Wz 4020, 
Wz 4019 a Wz 4000. Upínací elementy 
(Wz 9056) a šrouby nejsou součástí 
dodávky.

◻  DIN 9834
Материал: ~ G-CuZn15Si4 
с самосмазы-вающимися 
графитовыми вставками. 
Максимальная скорость скольжения: 
v

max
 = 0,3 m/s. Твердость >  120 HB. 

Диапазон температуры: от -50 до 
+150°C.  Подходят направляющие 
колонки WZ 4020, WZ 4019 и WZ 
4000. Фиксаторы (WZ 9056) и винты 
в комплект не входят.

WZ 9050 32 50✑

0
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● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

REF/Ном.  d
1
 d 

4 ±0,3
 t 

2 -0,3 
b

1  h9 
b

2 
d

2   
d

3     
h

h11 
l
-0,4 

t
1   

t
3  

WZ 9056  24 58 6,3 20 7,5 7 11 10 20 7 5
WZ 9056  25 58 6,3 20 7,5 7 11 10 20 7 5
WZ 9056  30 66 6,3 20 7,5 7 11 10 20 7 5
WZ 9056  32 66 6,3 20 7,5 7 11 10 20 7 5
WZ 9056  40 79 6,3 20 7,5 7 11 10 20 7 5
WZ 9056  42 79 6,3 20 7,5 7 11 10 20 7 5
WZ 9056  50 89 6,3 20 7,5 7 11 10 20 7 5
WZ 9056  52 89 6,3 20 7,5 7 11 10 20 7 5
WZ 9056  63 123 10 32 11 11,5 17,5 16 32 11,5 10
WZ 9056  80 143 10 32 11 11,5 17,5 16 32 11,5 10WZ 9056 32✑

+0,2 +0,3+0,2 +0,2

REF/Ном. d
1

   l d
2 
 l

2

WZ 9040  25  30 33 3
WZ 9040  25  35 33 3
WZ 9040  25  40 33 3
Wz 9040  30  30 38 3

REF/Ном.  d
1

   l d
2 
 l

2

WZ 9040  30  40 38 3
WZ 9040  30  50 38 3
WZ 9040  40  40 50 4
WZ 9040  40  50 50 4

REF/Ном.  d
1

   l d
2 
 l

2

WZ 9040  40  60 50 4
WZ 9040  50  50 62 4
WZ 9040  50  60 62 4
WZ 9040  50  70 62 4WZ 9040 25 30✑

= ● Extent of delivery / ● Zakres dostawy / ■ Součást dodávky / ■ Комплект поставки

WZ

WZ WZ

WZ

WZ 9040
● Guide bushings with self-lubricating graphite plugs ○ Tulejki prowadzące samosmarne z korkami grafi towymi
◼ Vodící pouzdra se samomaznými grafi tovými vložkami ◻ Направляющие втулки с самосмазывающимися графитовыми вставками

●  Cylindrical force-fit guide bushings.
Material: multicomponent bronze with 
graphite plugs, self-lubricating - CuSn
Max. sliding speed: v

max
 = 0,4 m/s.

Tensile strength = 626 N/mm2.
Hardness 285 - 295 HB. 
Permanent load at 80 °C.

○  Wciskane tulejki walcowe.
 Materiał: brąz wieloskładnikowy z kor-

kami grafitowymi, samosmarne - CuSn 
Maks. prędkość ślizgu
vmax = 0,4 m/s. 
Wytrzymałość na rozciąganie = 626 
N/mm2.
Twardość 285 - 295 HB. 
Obciążenie stałe przy 80 °C.

◼ Válcová vodící pouzdra k nalisování
Materiál: vícekomponentní bronz se sa-
momaznými grafitovými vložkami - CuSn
Max. kluzná rychlost: vmax = 0,4 m/s
Pevnost = 626 N/mm2.
Tvrdost 285 - 295 HB
Nepřetržitý provoz při 80 °C

◻  Цилиндрические направляющие втулки 
тугой посадки
Материал: многокомпонентная бронза 
с самосмазывающимися графитовыми 
вставками - CuSn 
Максимальная скорость скольжения:
v

max
 = 0,4 м/с. 

Предел прочности на разрыв = 626 Н/мм2. 
Твердость 285 - 295 HB. 
Постоянная нагрузка при 80 °C.

WZ 9056
● Fixing devices for WZ 9050 - DIN 9832 ○ Uchwyty mocujące do WZ 9050 - DIN 9832
◼ Upínací elementy pro WZ 9050 - DIN 9832 ◻ Фиксаторы для WZ 9050 - DIN 9832

● Mat. Steel
○ Mat. Stal
◼ Mat. Ocel
◻ Материал: сталь
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● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 9058 18/19✑

REF/Ном.  d
14

 s d
7 

d
15 

l
1 min 

SM● Size
● Rozmiar
◼ Velikost
◼ Размер

REF/Ном.  Type d 
 

d
5  

b
 

b
1 

d
3 

h
1 

l
1

  
Тип

  
Wz 4019 Wz 4030-50 Wz 4057-53

     WZ 4031-55 Wz 4157-53
WZ 9055  A 18/19 32,0 41,0 47 6,0 12,0 M6 x 1 6,7 20
WZ 9055  A 24/25 39,0 51,0 57 6,0 12,0 M6 x 1 6,7 20

WZ 9055  B 30/32 50,0 63,0 71 7,2 14,5 M8 x 1,25 7,0 20
WZ 9055  B 40/42 60,0 73,0 81 7,2 14,5 M8 x 1,25 7,0 20
WZ 9055  B 50/52 72,0 89,0 97 7,2 14,5 M8 x 1,25 7,0 20

WZ 9055  C 63 85,2 106,2 – 10,5 16,0 M8 x 1,25 9,5 20
WZ 9055  C 80 107,2 125,2 – 10,5 16,0 M8 x 1,25 9,5 20

= ● Extent of delivery / ● Zakres dostawy / ■ Součást dodávky / ■ Комплект поставки

● Position of the fixing devices
● Position der Haltest cke
■ Positie van de bevestigingselementen
■ Position des Фиксаторы

WZ 9055 A 18/19✑

WZ 9058 18/19 25 6 9 27 21 M8

WZ 9058 24/25 32 7 11 34 26 M10

WZ 9058 30/32 40 7 11 42 31 M10

WZ 9058 40/42 50 9 13 52 36 M12

WZ 9058 50/52 62 9 13 64 46 M12

WZ 9058 63 73 9 13 75 50 M12
 
WZ 9058 80 93 12 13 95 60 M12

WZ

SM
WZ9058

WZ

WZ 9055
● Fixing devices ○ Uchwyty mocujące
◼ Upínací elementy ◻ Фиксаторы

●  Fixing devices for guide pillar 
WZ 4019 and guide bushings WZ 4003 
WZ 4030, WZ 4039, WZ 4040, 
WZ 4050, WZ 4031, WZ 4032, 
WZ 4041, WZ 4051, WZ 4055, 
WZ 4057, WZ 4058, WZ 4053, 
WZ 4157, WZ 4158 and WZ 4153. 
Suitable fixing devices and screws are 
included when ordering the afore men-
tioned articles.

○  Uchwyty mocujące do słupa 
prowadzącego WZ 4019    
i tulejek prowadzących 
WZ 4003, WZ 4030, WZ 4039, 
WZ 4040, WZ 4050, WZ 4031, 
WZ 4032, WZ 4041, WZ 4051, 
WZ 4055, WZ 4057, WZ 4058, 
WZ 4053, WZ 4157, WZ 4158 i 
WZ 4153. W przypadku zamówienia w/
w artykułów są dostarczane także od-
powiednie uchwyty mocujące i śruby.

◼ Upínací elementy pro vodící kolíky WZ 
4019 a vodící pouzdra    
WZ 4003, WZ 4030, WZ 4039, 
WZ 4040, WZ 4050, WZ 4031, 
WZ 4032, WZ 4041, WZ 4051, 
WZ 4055, WZ 4057, WZ 4058, 
WZ 4053, WZ 4157, WZ 4158 und 
WZ 4153. Odpovídající upínací ele-
menty a šrouby jsou součástí dodávky.

◻  Фиксаторы для направляющей колонки 
WZ 4019 и направляющих втулок 
 WZ 4003, WZ 4030, WZ 4039, 
WZ 4040, WZ 4050, WZ 4031, 
WZ 4032, WZ 4041, WZ 4051, 
WZ 4055, WZ 4057, WZ 4058, 
 WZ 4053, WZ 4157, WZ 4158 и 
WZ 4153. При заказе вышеупомянутых 
изделий соответствующие фиксаторы и 
винты входят в комплект.

WZ 9058
● Retaining discs ○ Pierścienie mocujące
◼ Přidržovací podložky ◻ Стопорные шайбы
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● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 5632 16✑

REF/Ном.  dM6 d
1
 d

14
 a

 
b h h

1
 h

2
 h

3

WZ 5632  16 23 18 40 71 25 16 19 4
WZ 5632  20 28 23 45 80 32 18 24 6
WZ 5632  25 32 28 56 90 40 18 32 6
WZ 5632  30 40 35 71 112 50 20 40 10
WZ 5632  32 40 37 71 112 50 20 40 10
WZ 5632  40 50 45 85 132 63 25 50 10
WZ 5632  50 60 55 112 160 80 28 62 10
WZ 5632  63 80 70 132 200 100 40 78 16
WZ 5632  80 100 87 160 250 125 45 98 16

= ● Extent of delivery / ● Zakres dostawy / ■ Součást dodávky / ■ Комплект поставки

REF/Ном. d d
1
 d

14
 a

 
b h h

1
 h

2
 h

3

WZ 5631  16H5 23 18 40 71 25 16 19 4
WZ 5631  20H5 28 23 45 80 32 18 24 6
WZ 5631  25H5 32 28 56 90 40 18 32 6
WZ 5631  30H5 40 35 71 112 50 20 40 10
WZ 5631  32H5 40 37 71 112 50 20 40 10
WZ 5631  40H5 50 45 85 132 63 25 50 10
WZ 5631  50G5 60 55 112 160 80 28 62 10
WZ 5631  63G5 80 70 132 200 100 40 78 16
WZ 5631  80G5 100 87 160 250 125 45 98 16

WZ

WZ

WZ

WZ 5632 - WZ 5631
● Demountable units ○ Zespoły demontowalne
◼ Příruby ◻ Самосмазывающиеся блоки колонок

● WZ 5632
Mat. GG 25 
Retaining bearing made of grey cast iron 
for guide pillars WZ 5411.

 WZ 5631
Mat. GG 25

 Demountable units with sintered metal 
bushing and retaining bearing suitable for 
guide pillars WZ 5411

○ WZ 5632 
Mat. GG 25 
Łożyska ustalające, z żeliwa szarego, do 
słupów prowadzących WZ 5411.
WZ 5631
Mat. GG 25
Zespoły demontowalne z tuleją ze spieków 
metali do słupów prowadzących WZ 5411.

◼ WZ 5632
Mat. GG 25 
Příruby ze šedé litiny pro vodící kolíky  
WZ 5411.
WZ 5631
Mat. GG 25
Příruby s pouzdrem ze spékaného prášku  
vhodné pro vodící kolíky WZ 5411

◻  WZ 5632
 Материал GG 25
 Фиксирующий подшипник из серого 

чугуна для направляющих колонок  
WZ 5411.

 WZ 5631
 Материал GG 25
 Самосмазывающиеся блоки колонок 

с металлокерамической втулкой и 
ф и кс и ру ю щ и м  п од ш и п н и ко м  д л я 
направляющих колонок WZ 5411

WZ 5631 16✑
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● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

WZ 9100 4 25 l✑

0,025

0 -1
,5

2
0 -0

,0
5

l max 2438

WZ 9100  4  25  l
WZ 9100  4  30  l
WZ 9100  4  35  l
WZ 9100  4  40  l
WZ 9100  4  60  l
WZ 9100  4  100  l
    
WZ 9100  5  25  l
WZ 9100  5  30  l
WZ 9100  5  40  l
WZ 9100  5  75  l
WZ 9100  5  100  l

WZ 9100  6  25  l
WZ 9100  6  30  l
WZ 9100  6  40  l
WZ 9100  6  50  l
WZ 9100  6  60  l
WZ 9100  6  75  l 
WZ 9100  8  25  l

WZ 9100  8  60  l
WZ 9100  8  75  l
WZ 9100  8  100  l
WZ 9100  8  125  l
    
WZ 9100  10  25  l
WZ 9100  10  30  l
WZ 9100  10  35  l
WZ 9100  10  40  l
WZ 9100  10  50  l
WZ 9100  10  60  l
WZ 9100  10  75  l
WZ 9100  10  100  l
WZ 9100  10  125  l
WZ 9100  10  150  l

WZ 9100  12  50  l
WZ 9100  12  75  l
WZ 9100  12  100  l
WZ 9100  12  125  l

WZ 9100  12  150  l
WZ 9100  12  200  l  
  
WZ 9100  15  25  l
WZ 9100  15  40  l
WZ 9100  15  60  l
WZ 9100  15  75  l
WZ 9100  15  100  l
WZ 9100  15  125  l
WZ 9100  15  150  l

WZ 9100  20  30  l
WZ 9100  20  50  l
WZ 9100  20  60  l
WZ 9100  20  75  l
WZ 9100  20  100  l
    
WZ 9100  25  25  l
WZ 9100  25  100  l

WZ 9100
● LAMINA wear strips, bronze plated ○ LAMINA- listwy płaskie pokryte brązem
◼ LAMINA kluzné desky, povlakované bronzí ◻ Сменные накладки LAMINA с бронзовым покрытием

●  Base material: Ck 22
Coating material:
electroplated bronze consisting of appr. 
89% Cu, 11% Sn, wet grinding,
s = 0,20 - 0,25 mm
Hardness = 270 - 280 HB
p

max
 = 150 N/mm2

extremely wear resistant, oil grooves can 
be machined.

     Lubrication:
v ≤ 12 m/min, grease
v > 12 m/min, oil
v

max
 = 30 m/min

Deviations for dimensions without indica-
tion of tolerances acc. to DIN 7168 „mittel“
Special design on request:
LAMINA-gibs with selflubricating graphite 
plugs 
Speciflcations:
Materials and properties as above menti-
oned, but with selflubricating and additional 
oil with additives  storage elements.
p

max
 = 100 N/mm2

v
max

 = 120 m/min
mH < 3%
mH < 0,04
The material is completely finished!

○  Materiał główny: Ck 22
Materiał powłoki:
Brąz galwaniczny, zawierający ok. 89% Cu, 
11% Sn, szlifowany na mokro,
s   = 0,20 - 0,25 mm
Twardość = 270 - 280 HB
pmax  = 150 N/mm2

wyjątkowo odporny na ścieranie, mogą być 
wykonane rowki smarne
Smarowanie:
v ≤ 12 m/min, smar stały
v > 12 m/min, olej
vmax = 30 m/min
Odchyłki wymiarów bez wskazywania 
luzów wg DIN 7168 „mittel”
Specjalne wykonania na zamówienie:
Bezobsługowe LAMINA –listwy 
prowadzące z korkami grafi towymi
Specyfi kacje:
Materiały i ich własności jak opisano wyżej, 
lecz samosmarne, z dodatkowym olejem z 
komponetami
pmax = 100 N/mm2

vmax = 120 m/min
mH < 3%
mH < 0,04
Materiał jest kompletnie gotowy!

◼ Základní materiál: Ck 22
Povlak:
Elektrolyticky nanesená vrstva cínové 
bronzi o přibližném obsahu 89% Cu, 11% 
Sn,  broušení za mokra, 
s  = 0,20 –0,25 mm
Tvrdost  = 270 – 280 HB   
Pmax  = 150 N/mm2

Vynikající odolnost proti otěru, mohou být 
vytvořeny drážky pro mazání olejem.
Mazání:
v ≤ 12 m/min, tuk
v > 12 m/min, olej
vmax = 30 m/min
Pro rozměry bez označení tolerancí platí 
tolerance dle normy DIN 7168 ”střední”
Speciální provedení na poptávku: 
LAMINA - povlakované desky se samoma-
znými grafi tovými vložkami.

    Specifi kace:
Materiál a vlastnosti jak je uvedeno výše 
a navíc samomazné vložky s přídavkem 
oleje.
pmax = 100 N/mm2

vmax = 120 m/min
mH < 3%
mH < 0,04
Materiál je kompletně připraven.

◻  Материал основания: Ck 22
Материал покрытия: 
гальванически нанесенная бронза 
состоит из 89% Cu, 11% Sn, мокрое 
шлифование,
s   = 0,20 - 0,25 мм
Твердость = 270 - 280 HB
p

max
  = 150 Н/мм2

повышенная стойкость к износу, можно 
выполнить смазочные канавки.
Смазывание:
v ≤ 12 м/мин, смазка
v > 12 м/мин, масло
v

max 
= 30 м/мин

Погрешность для размеров без 
указания допусков согласно DIN 7168 
„средний“.
Специальный дизайн под заказ:
Направляющие рейки LAMINA с 
самосмазывающимися графитовыми 
вставками.
Спецификации:
Материалы и свойства как указано 
выше, плюс самосмазывание и 
дополнительное масло с присадками.
p

max
 = 100 Н/мм2

v
max

 = 120 м/мин
mH < 3%
mH < 0,04
Материал полностью обработан!

● Other dimensions upon request

○ Pozostałe wymiary na zamówienie

◼ Další rozměry na poptávku

◻ Другие размеры под заказ

REF/ s  b  l
Ном. 

REF/ s  b  l
Ном.

REF/ s  b  l
Ном.
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● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

REF/Ном.  Code/Код b d h h
1
 h

2 
l l

1 
l
2 

n

        

●  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifications see WZ 9100 page 3-24

○  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specyfikacje, patrz WZ 9100 str. 3-24

◼  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifi kace viz WZ 9100 strana 3-24

◻  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Спецификации см. WZ 9100 стр. 3-24

for/do
pro/для

WZ 9120  V 5  7  3      133   3 
WZ 9120  V 5  7 4 15,9 M6 23,4 14,3 7,1 178 44,5 31,60 4
WZ 9120  V 5   7  5      222   5
WZ 9120  V 6  10  3      152   3 
WZ 9120  V 6  10  4 19,1 M8 30,0 19,1 9,5 203 50,8 36,40 4
WZ 9120  V 6  10  5      254   5
WZ 9120  V 7  11  3      190   3 
WZ 9120  V 7  11  4 22,2 M10 35,0 22,2 11,1 254 63,5 39,57 4
WZ 9120  V 7  11  5      317   5
WZ 9120  V 8  12  3      228   3 
WZ 9120  V 8  12  4 25,4 M10 43,2 28,6 14,3 305 76,2 42,90 4
WZ 9120  V 8  12  5      381   5
WZ 9120  V 10  16  4      406   4 
WZ 9120  V 10  16  6      610   6
WZ 9120  V 12  20  6      610   6 
WZ 9120  V 12  20  8      813   8
WZ 9120  V 14  24  5      762   5 
WZ 9120  V 14  24  8      1219   8
WZ 9120  V 16  32  8 50,8 M20 99,2 69,9 34,9 1219 152,4 87,20 8

 31,8 M12 50,1 31,8 15,9  101,6    49,10

 38,1 M16 63,3 41,3 20,6  101,6 58,62

 44,5 M16 76,5 50,8 25,4  152,4 68,20

WZ 9110  25  37  l

REF/Ном. s  h  l

  
- 0,45
- 0,50

WZ 9110  15  25  l

REF/Ном. s  h  l

  
   0
- 0,12

- 0,45
- 0,50

✑ WZ 9110 15  25  l

✑ WZ 9120 V 5 7 3

2438

WZ 9110
● LAMINA side plates, bronze plated ○ LAMINA - listwy wysokie pokryte brązem
◼ LAMINA kluzné lišty, povlakované bronzí ◻ Боковые накладки LAMINA с бронзовым покрытием

WZ 9120
● LAMINA-V-gibs, bronze plated ○ LAMINA - prowadnice o kształcie V, pokryte brązem
◼ LAMINA -V-kluzné lišty, povlakované bronzí ◻ V-образные направляющие рейки LAMINA с бронзовым покрытием

●  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifications see WZ 9100 page 3-24

○  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specyfikacje patrz WZ 9100 str. 3-24

◼  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifi kace viz WZ 9100 strana 3-24

◻  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Спецификации см. WZ 9100 стр. 3-24

   0
- 0,12
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● Guiding systems ○ Systemy prowadzące
◼ Vodící systémy ◻ Направляющие системы

REF/Ном.  Code/Код h
1
 b

1
 h b l

       

✑ WZ 9140   l 4 6 5 NH

✑ WZ 9130   l 4 6 3

REF/Ном. Code/Код h
1
 b

1
 h b l l

1
 n d h

2

         
for/do

pro/для

WZ 9130  l 4 6 3     133  3   
WZ 9130  l 4 6 4 4,76 7,94 19,0 12,7 178 44,5 4 M 6 7,1
WZ 9130  l 4 6 5     222  5
WZ 9130  l 5 8 3     152  3   
WZ 9130  l 5 8 4 6,35 9,53 25,4 15,9 203 50,8 4 M 8 9,5
WZ 9130  l 5 8 5     254  5
WZ 9130  l 7 10 3     190  3   
WZ 9130  l 7 10 4 9,53 12,70 31,8 22,2 254 63,5 4 M 10 11,1
WZ 9130  l 7 10 5     317  5
WZ 9130  l 10 12 3     228  3   
WZ 9130  l 10 12 4 12,70 19,05 38,1 31,8 304 76,2 4 M 10 12,7
WZ 9130  l 10 12 5     381  5
WZ 9130  l 12 16 4     406  4   
WZ 9130  l 12 16 6     610  6
WZ 9130  l 16 20 6     610  6   
WZ 9130  l 16 20 8     813  8
WZ 9130  l 20 24 5     762  5   
WZ 9130  l 20 24 8     1219  8

 15,88 22,23 50,8 38,1  101,6  M 12 17,5

 19,05 31,75 63,5 50,8  101,6  M 16 22,2

 25,40 38,10 76,2 63,5  152,4  M 16 25,4

WZ 9140  l 4 6 5 NH 4,76 7,94 19,0 12,7 222
WZ 9140  l 5 8 5 NH 6,35 9,53 25,4 15,9 254
WZ 9140  l 7 10 5 NH 9,53 12,70 31,8 22,2 317
WZ 9140  l 10 12 5 NH 12,70 19,05 38,1 31,8 381

+ 0,03 + 0,03

+ 0,03 + 0,03

WZ 9130
● LAMINA gibs with bore holes, bronze plated ○ LAMINA-prowadnice o kształcie L  z otworami pokryte brązem
◼ LAMINA L-lišty s otvory, povlakované bronzí ◻ L-образные направляющие рейки LAMINA с отверстиями, бронзовое покрытие

●  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifications see WZ 9100 page 3-24

○  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specyfikacje, patrz WZ 9100 str. 3-24

◼  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifi kace viz WZ 9100 strana 3-24

◻  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Спецификации см. WZ 9100 стр. 3-24

WZ 9140
● LAMINA gibs without bore holes, bronze plated ○ LAMINA-prowadnice o kształcie L, bez otworów, pokryte brązem
◼ LAMINA L-lišty bez otvorů, povlakované bronzí ◻  L-образные направляющие рейки LAMINA без отверстий, бронзовое покрытие

●  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifications see WZ 9100 page 3-24

○  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specyfikacje patrz WZ 9100 str. 3-24

◼  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifi kace viz WZ 9100 strana 3-24

◻  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Спецификации см. WZ 9100 стр. 3-24
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● Guiding elements, Naams

● Elementy prowadzące, Naams
■ Vodící prvky (NAAMS)

■ Направляющие элементы, Naams
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● Guiding elements (NAAMS)
■ Vodící prvky (NAAMS)

● Elementy prowadzace (NAAMS)
■ Направляющие элементы (NAAMS)

D-M-E
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● Discription ● Opis ■ Popis ■ ОписаниеREF/Ном. P/S/
Стр.

LAMINA-wear strips,
bronze plated

LAMINA-side plates,
bronze plated

LAMINA- V-gibs,
bronze plated

LAMINA-L-gibs, with
bore holes,bronze
plated

LAMINA-L-gibs, with-
out bore holes, bronze
plated

Force-fit guide pillars

Guide bushings with
selflubricating graphite
plug

Guide bushings with
self-lubricating
graphite plug

Fixing devices for
guide bushes 
WZ 9520

Distance units

Wear plates without
selflubricating graphite
plugs

Wear plates with self-
lubricating graphite
plugs

Wear plates with self-
lubricating graphite
plugs

LAMINA-listwy plaskie,
pokryte brązem

LAMINA - listwy
wysokie, pokryte
brązem

LAMINA - prowadnice
o kształcie V pokryte
brązem

LAMINA-prowadnice o
kształcie L z otworami,
pokryte brązem

LAMINA-prowadnice o
kształcie L bez otworów,
pokryte brązem

Słupy prowadzące
wciskane

Tulejki prowadzące
samosmarne z korka-
mi grafitowymi

Tulejki prowadzące
samosmarne z korka-
mi grafitowymi

Uchwyty mocujące do
tulejek prowadzących 
WZ 9520

Zespoły dystansowe

Plytki slizgowe bez
korkow grafitowych

Płytki ślizgowe samos-
marne z korkami grafi-
towymi

Pśytki ślizgowe
samosmarne z korka-
mi grafitowymi

LAMINA vodící lišty
povlakované bronzí

LAMINA vodící lišty
povlakované bronzí

LAMINA vodící lišty
typ V povlakované
bronzí

LAMINA vodící lišty 
s otvory typ L
povlakované bronzí
LAMINA vodící lišty 
bez otvorů typ L
povlakované bronzí

Vodící sloupky pro
nalisování

Bronzová vodící pouzdra
se samomaznými
grafitovými vložkami

Bronzová vodící pouzdra
se samomaznými
grafitovými vložkami

Upínací elementy 
WZ 9520

Distanční jednotky

Vodící desky bez
samomazných vložek

Vodící deska se
samomaznými
grafitovými vložkami

Vodící deska se
samomaznými
grafitovými vložkami

Сменные накладки
LAMINA, с бронзовым
покрытием

Боковые накладки
LAMINA, с бронзовым
покрытием

V-образные
направляющие LAMINA,
с бронзовым покрытием

L-образныенаправляющие
LAMINA с отверстиями,
бронзовоепокрытие

L-образныенаправляющие
LAMINA без отверстий,
бронзовоепокрытие

Направляющие
колонки тугой
посадки
Направляющие втулки с
самосмазывющимися
графитовыми вставками

Направляющие втулки с
самосмазывющимися
графитовыми вставками

Фиксаторы для
направляющих
втулок WZ 9520

Распорные элементы

Сменные накладки без
самосмазывающихся
графитовых вставок

Сменные накладки с
самосмазывающимися
графитовыми вставками

Сменные накладки с
самосмазывающимися
графитовыми вставками

WZ 9100

WZ 9110

WZ 9120

WZ 9130

WZ 9140

WZ 9510

WZ 9520

WZ 9525

WZ 9530

WZ 9540

WZ 9550

WZ 9560

WZ 9570

9-7

9-8

9-8

9-9

9-9

9-1

9-2

9-2

9-3

9-4

9-5

9-6

9-6

Index/Indeks/Obsah/Указатель
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)

1/9/2007

● Mat.: Steel
Press fit end is available in oversized Ø.

○ Materiał: Stal
 Końcówka wciskana do nabycia ze średnicą 

ponadwymiarową.

◼ Mat.: Ocel
Strana kolíku určená k nalisování je na poptáv-
ku k dispozici i s přesahem pro dobroušení

◻ Мат.: Сталь
Может поставляться с запрессовываемым 
краем увеличенного диаметра под заказ.

WZ 9510  63  355
WZ 9510  63  400
WZ 9510  63  500

WZ 9510  80  250
WZ 9510  80  280
WZ 9510  80  315
WZ 9510  80  355
WZ 9510  80  400
WZ 9510  80  500

WZ 9510  100  315
WZ 9510  100  355
WZ 9510  100  400
WZ 9510  100  500

WZ 9510  115  400
WZ 9510  115  500

REF/Номер  dg6  lREF/Номер  dg6  l

WZ 9510  32  140
WZ 9510  32  160
WZ 9510  32  180
WZ 9510  32  200

WZ 9510  40  160
WZ 9510  40  180
WZ 9510  40  200
WZ 9510  40  225
WZ 9510  40  250

WZ 9510  50  160
WZ 9510  50  180
WZ 9510  50  200
WZ 9510  50  225
WZ 9510  50  250
WZ 9510  50  280
WZ 9510  50  315

WZ 9510  63  200
WZ 9510  63  225
WZ 9510  63  250
WZ 9510  63  280
WZ 9510  63  315

 dg6 dr6 d8 l1 l3

 32 32 M  8 45 8
 40 40 M  8 56 8
 50 50 M  8 70 10
 63 63 M  8 80 10
 80 80 M12 100 10
 100 100 M12 125 10
 115 115 M12 140 10

WZ 9510 32 x 140✑

WZ 9510
● Force-fit guide pillars ● Słupy prowadzące wciskane
■ Vodící sloupky pro nalisování ■ Направляющие колонки тугой посадки
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)
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WZ 9520 32✑

REF/Номер  d1
H6 d2 h6 d3 d4 l1 l2

WZ 9520  32 40 40 50 50 40
WZ 9520  40 50 50 63 63 50
WZ 9520  50 63 63 71 71 56
WZ 9520  63 80 80 90 80 63
WZ 9520  80 100 100 112 100 80
WZ 9520  100 125 125 140 125 106
WZ 9520  115 140 140 155 140 120

● Mat.: Specialbronze
force-fit type

○ Materiał: Brąz specjalny
 typ wciskany

◼ Mat.: Speciální bronz
Typ k nalisování

◻ Мат.: Специальная бронза
модель тугой посадки

REF/Номер  d1
 Tol./Доп. d1 d2 h6 d4 l1 l2

WZ 9525  32  40 50 40 4
WZ 9525  40  50 63 55 5
WZ 9525  50  63 71 63 6
WZ 9525  63  80 90 75 8
WZ 9525  80  100 112 90 10
WZ 9525  100  125 140 115 12

+0.182
+0.120
+0.182
+0.120
+0.192
+0.130
+0.214
+0.140
+0.224
+0.150
+0.257
+0.130

WZ 9525 32✑

● Mat.: Specialbronze 
 Fixing devices see page 9-3. To be ordered 

separtely

○ Materiał: Brąz specjalny.
 Uchwyty mocujące p. str. 9-3. Zamawiać 

osobno.

◼ Mat.: Speciální bronz
Upínací prvky viz. strana 9-3. Upínací ele-
menty se objednávají zvlášť.

◻ Мат.: Специальная бронза 
 Фиксаторы см. стр. 9-3.

Заказываются отдельно.

WZ 9520
● Guide bushings with selflubricating graphite plugs ● Tuleje prowadzące samosmarne z korkami grafi towymi
◼ Bronzová vodící pouzdra se samomaznými  ◼ Направляющие втулки с самосмазывающимися
 grafi tovými vložkami графитовыми вставками

WZ 9525
● Guide bushings with selflubricating graphite plugs ● Tuleje prowadzące samosmarne z korkami grafi towymi
◼ Bronzová vodící pouzdra se samomaznými  ◼ Направляющие втулки с самосмазывающимися
 grafi tovými vložkami графитовыми вставками
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)

1/9/2007

● Mat.: Steel

○ Materiał: Stal

◼ Mat.: Ocel

◻ Мат.: Сталь

Wz 9530 32✑

REF/Номер  d d5

WZ 9530  32 58
WZ 9530  40 68
WZ 9530  50 81
WZ 9530  63 98
WZ 9530  80 118
WZ 9530  100 143
WZ 9530  115 158

WZ 9530
● Fixing devices for guide bushings WZ 9520 ● Uchwyty mocujące do tulejek WZ 9520
◼ Upínací elementy pro WZ 9520 ◼ Фиксаторы для направляющих втулок WZ 9520
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)

1/9/2007

● Mat.: Steel
The mounting surface is knurled to provide 
lock-up and accuracy in mounting the spool 
to the base.

○ Materiał: Stal
 Powierzchnia montażowa moletowana, 

zapewnia to pewny i precyzyjny montaż 
zespołu.

◼ Mat.: Ocel
Dosedací plocha distanční jednotky je 
drážkovaná, aby se zamezilo otáčení při 
montáži.

◻ Мат.: Сталь
На крепежной поверхности выполнена 
накатка для зацепления и точности  в 
креплении контргайки к основанию.

REF/Номер l1 d1 d2 d3 d4 l2 l3  ● Tensile strength
         ● Wytrzymałość na rozciąganie
         ◼ Pevnost v tahu
         ◼ Предел прочности на разрыв
WZ 9540 30 40 50 M16 M27 x 2 35 45 192 kN
WZ 9540 40 40 50 M16 M27 x 2 55 45 192 kN
WZ 9540 45 40 50 M16 M27 x 2 60 45 192 kN
WZ 9540 50 40 50 M16 M27 x 2 65 45 192 kN
WZ 9540 60 40 50 M16 M27 x 2 75 45 192 kN
WZ 9540 65 40 50 M16 M27 x 2 80 45 192 kN
WZ 9540 70 40 50 M16 M27 x 2 90 45 192 kN
WZ 9540 75 40 50 M16 M27 x 2 90 45 192 kN
WZ 9540 90 40 50 M16 M27 x 2 110 45 192 kN
WZ 9540 100 40 50 M16 M27 x 2 120 45 192 kN
WZ 9540 115 40 50 M16 M27 x 2 130 45 192 kN
WZ 9540 130 40 50 M16 M27 x 2 150 45 192 kN
WZ 9540 140 40 50 M16 M27 x 2 160 45 192 kN
WZ 9540 160 40 50 M16 M27 x 2 180 45 192 kN
WZ 9540 40 60 70 M20 M36 x 3 40 55 299 kN
WZ 9540 45 60 70 M20 M36 x 3 60 55 299 kN
WZ 9540 50 60 70 M20 M36 x 3 65 55 299 kN
WZ 9540 60 60 70 M20 M36 x 3 75 55 299 kN
WZ 9540 65 60 70 M20 M36 x 3 80 55 299 kN
WZ 9540 70 60 70 M20 M36 x 3 90 55 299 kN
WZ 9540 75 60 70 M20 M36 x 3 90 55 299 kN
WZ 9540 90 60 70 M20 M36 x 3 110 55 299 kN
WZ 9540 110 60 70 M20 M36 x 3 120 55 299 kN
WZ 9540 115 60 70 M20 M36 x 3 130 55 299 kN
WZ 9540 130 60 70 M20 M36 x 3 150 55 299 kN
WZ 9540 140 60 70 M20 M36 x 3 160 55 299 kN
WZ 9540 160 60 70 M20 M36 x 3 180 55 299 kN

Wz 9540 30 40✑

WZ 9540
● Distance units ● Zespoły dystansowe
◼ Distanční jednotky ◼ Распорные элементы
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)
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REF/Номер b1 l1 b2 b3 b4 l2 l3 l4 l5 ● Borings Typ(e)
          ● Otwory Тип

          ◼ Otvory 
          ◼ Отверстия 
WZ 9550 50 100 25 – 25 30 – – 60 2 A
WZ 9550 50 150 25 – 25 30 – – 110 2 A
WZ 9550 50 200 25 – 25 40 – – 160 2 A
WZ 9550 80 100 20 – 60 30 – – 60 2 A
WZ 9550 80 150 20 – 60 30 – – 110 2 A
WZ 9550 80 200 20 – 60 40 – – 160 2 A
WZ 9550 80 250 20 – 60 40 – – 210 2 A
WZ 9550 80 315 20 40 60 40 – 250 275 3 B
WZ 9550 100 100 22 – 78 30 – – 60 2 A
WZ 9550 100 150 22 – 78 30 – – 110 2 A
WZ 9550 100 200 22 50 78 40 – 135 160 3 B
WZ 9550 100 250 22 50 78 40 – 185 210 3 B
WZ 9550 100 315 22 50 78 40 – 250 275 3 B
WZ 9550 125 100 25 – 100 30 – – 60 2 A
WZ 9550 125 150 25 – 100 30 – – 110 2 A
WZ 9550 125 200 25 62,5 100 40 – 135 160 3 B
WZ 9550 125 250 25 62,5 100 40 – 185 210 3 B
WZ 9550 125 315 25 – 100 40 65 250 275 4 C
WZ 9550 160 100 30 – 130 30 – – 60 2 A
WZ 9550 160 150 30 – 130 30 – – 110 2 A
WZ 9550 160 200 30 80 130 40 – 135 160 3 B
WZ 9550 160 250 30 – 130 40 65 185 210 4 C
WZ 9550 160 315 30 – 130 40 65 250 275 4 C

● Mat.: Steel

○ Materiał: Stal

◼ Mat.: Ocel

◻ Мат.: Сталь

WZ 9550 50 100✑

Typ(e)/Тип B
Typ(e)/Тип C

Отверстия
Otvory
Otwory

Typ(e)/Тип A

WZ 9550
● Wear plates without selflubricating graphite plugs ● Płytki ślizgowe bez korków grafi towych
◼ Vodící desky bez samomazných vložek ◼ Сменные накладки без самосмазывающихся графитовых вставок
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)
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WZ 9560
● Mat.: Steel

○ Materiał: Stal

◼ Mat.: Ocel

◻ Мат.: сталь

WZ 9570
● Mat.: Specialbronze

○ Materiał: Brąz specjalny

◼ Mat.: Speciální bronz

◻ Мат.: Специальная бронза

WZ 9570 50 100✑

WZ 9560 - WZ 9570
● Wear plates with selflubricating graphite plugs ● Płytki ślizgowe samosmarne z korkami grafi towymi
◼ Vodící desky se samomaznými grafi tovými vložkami ◼ Сменные накладки с самосмазывающимися графитовыми вставками

    Otwory

    Отверстия
Otvory

Typ(e)/Тип A

Typ(e)/Тип B Typ(e)/Тип C

REF/Номер b1 l1 b2 b3 b4 l2 l3 l4 l5 ● Borings Typ(e)
          ● Otwory Тип

          ◼ Otvory 
          ◼ Отверстия 
WZ 95 . . 50 100 25 – 25 30 – – 60 2 A
WZ 95 . . 50 150 25 – 25 30 – – 110 2 A
WZ 95 . . 50 200 25 – 25 40 – – 160 2 A
WZ 95 . . 80 100 20 – 60 30 – – 60 2 A
WZ 95 . . 80 150 20 – 60 30 – – 110 2 A
WZ 95 . . 80 200 20 – 60 40 – – 160 2 A
WZ 95 . . 80 250 20 – 60 40 – – 210 2 A
WZ 95 . . 80 315 20 40 60 40 – 250 275 3 B
WZ 95 . . 100 100 22 – 78 30 – – 60 2 A
WZ 95 . . 100 150 22 – 78 30 – – 110 2 A
WZ 95 . . 100 200 22 50 78 40 – 135 160 3 B
WZ 95 . . 100 250 22 50 78 40 – 185 210 3 B
WZ 95 . . 100 315 22 50 78 40 – 250 275 3 B
WZ 95 . . 125 100 25 – 100 30 – – 60 2 A
WZ 95 . . 125 150 25 – 100 30 – – 110 2 A
WZ 95 . . 125 200 25 62,5 100 40 – 135 160 3 B
WZ 95 . . 125 250 25 62,5 100 40 – 185 210 3 B
WZ 95 . . 125 315 25 – 100 40 65 250 275 4 C
WZ 95 . . 160 100 30 – 130 30 – – 60 2 A
WZ 95 . . 160 150 30 – 130 30 – – 110 2 A
WZ 95 . . 160 200 30 80 130 40 – 135 160 3 B
WZ 95 . . 160 250 30 – 130 40 65 185 210 4 C
WZ 95 . . 160 315 30 – 130 40 65 250 275 4 C

WZ 9560 50 100✑
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)

1/9/2007

WZ 9100 4 25 l✑

0,025

0 -1
,5

2
0 -0

,0
5

l max 2438

WZ 9100  4  25  l
WZ 9100  4  30  l
WZ 9100  4  35  l
WZ 9100  4  40  l
WZ 9100  4  60  l
WZ 9100  4  100  l
    
WZ 9100  5  25  l
WZ 9100  5  30  l
WZ 9100  5  40  l
WZ 9100  5  75  l
WZ 9100  5  100  l

WZ 9100  6  25  l
WZ 9100  6  30  l
WZ 9100  6  40  l
WZ 9100  6  50  l
WZ 9100  6  60  l
WZ 9100  6  75  l 
WZ 9100  8  25  l

WZ 9100  8  60  l
WZ 9100  8  75  l
WZ 9100  8  100  l
WZ 9100  8  125  l
    
WZ 9100  10  25  l
WZ 9100  10  30  l
WZ 9100  10  35  l
WZ 9100  10  40  l
WZ 9100  10  50  l
WZ 9100  10  60  l
WZ 9100  10  75  l
WZ 9100  10  100  l
WZ 9100  10  125  l
WZ 9100  10  150  l

WZ 9100  12  50  l
WZ 9100  12  75  l
WZ 9100  12  100  l
WZ 9100  12  125  l

WZ 9100  12  150  l
WZ 9100  12  200  l  
  
WZ 9100  15  25  l
WZ 9100  15  40  l
WZ 9100  15  60  l
WZ 9100  15  75  l
WZ 9100  15  100  l
WZ 9100  15  125  l
WZ 9100  15  150  l

WZ 9100  20  30  l
WZ 9100  20  50  l
WZ 9100  20  60  l
WZ 9100  20  75  l
WZ 9100  20  100  l
    
WZ 9100  25  25  l
WZ 9100  25  100  l

WZ 9100
● LAMINA wear strips, bronze plated ○ LAMINA – listwy płaskie, pokryte brązem
◼ LAMINA vodící lišty povlakované bronzí ◻ Сменные накладки LAMINA с бронзовым покрытием

●  Base material: Ck 22
Coating material:
electroplated bronze consisting of appr. 
89% Cu, 11% Sn, wet grinding,
s = 0,20 - 0,25 mm
Hardness = 270 - 280 HB
pmax = 150 N/mm2

extremely wear resistant, oil grooves can 
be machined.

     Lubrication:
v ≤ 12 m/min, grease
v > 12 m/min, oil
vmax = 30 m/min
Deviations for dimensions without indica-
tion of tolerances acc. to DIN 7168 „mittel“
Special design on request:
LAMINA-gibs with selflubricating graphite 
plugs 
Speciflcations:
Materials and properties as above 
mentioned, but with selflubricating and 
additional oil with additives  storage 
elements.
pmax = 100 N/mm2

vmax = 120 m/min
mH < 3%
mH < 0,04
The material is completely finished!

○  Materiał główny: Ck 22  
Materiał powłoki:   
Brąz galwaniczny, zawierający ok. 89% 
Cu, 11% Sn, szlifowany na mokro,
s  = 0,20 - 0,25 mm
Twardość = 270 - 280 HB
pmax = 150 N/mm2

wyjątkowo odporny na ścieranie, mogą być 
wykonane rowki smarne
Smarowanie:
v ≤ 12 m/min, smar stały
v > 12 m/min, olej
vmax = 30 m/min
Odchyłki wymiarów bez wskazywania 
luzów  wg DIN 7168 „mittel”
Specjalne wykonania na zamówienie:
Bezobsługowe LAMINA – listwy  
prowadzące z korkami grafi towymi
Specyfi kacje:
Materiały i ich własności jak opisano wyżej, 
lecz samosmarne z dodatkowym olejem z 
komponentami
pmax = 100 N/mm2

vmax = 120 m/min
mH < 3%
mH < 0,04
Materiał jest kompletnie gotowy!

◼  Základní materiál: Ck 22
Povlak:
Elektrolyticky nanesená cínová bronz, 
obsahuje přibližně 89% Cu, 11% Sn,  
broušení za mokra, 
s   = 0,20 –0,25 mm
Tvrdost = 270 – 280 HB   
Pmax  = 150 N/mm2

Vynikající odolnost proti otěru, možnost 
vyrobit drážky pro olej.
Mazání:
v ≤ 12 m/min, tuk
v > 12 m/min, olej
vmax = 30 m/min
Odchylky rozměrů bez zadaných tolerancí 
podle normy DIN 7168 ”střední”
Speciální rozměry na poptávku:
LAMINA vodící lišty se samomaznými 
grafi tovými vložkami.
Specifi kace:
Materiál a vlastnosti jako je uvedeno výše 
a navíc jsou přidány samomazné vložky 
napuštěné olejem.
pmax = 100 N/mm2

vmax = 120 m/min
mH < 3%
mH < 0,04
Materiál je kompletně připraven.

◻ Материал основания: Ck 22
Материал покрытия: 
гальванически нанесенная бронза 
состоит из 89% Cu, 11% Sn, мокрое 
шлифование,
s   = 0,20 - 0,25 мм
Твердость = 270 - 280 HB
p

max
  = 150 Н/мм2

повышенная стойкость к износу, можно 
выполнить смазочные канавки.
Смазывание:
v ≤ 12 м/мин, смазка
v > 12 м/мин, масло
v

max 
= 30 м/мин

Погрешность для размеров без 
указания допусков согласно DIN 7168 
„средний“.
Специальный дизайн под заказ:
Направляющие рейки LAMINA с 
самосмазывающими графитовыми 
вставками.
Спецификации:
Материалы и свойства как указано 
выше, плюс самосмазывание и 
дополнительное масло с присадками.
p

max
 = 100 Н/мм2

v
max

 = 120 м/мин
mH < 3%
mH < 0,04
Материал полностью обработан!

● Other dimensions upon request

○ Pozostałe wymiary na zamówienie

◼ Jiné rozměry na poptávku

◻ Другие размеры под заказ

REF/ s  b  l
Ном.

REF/ s  b  l
Ном.

REF/ s  b  l
Ном.
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)
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REF/Номер  Code/Код b d h h1 h2 l l1 l2 n

        

●  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifications see WZ 9100 page 9-7

○  Materiał: Ck 22 / CuSn 
Specyfikacje, patrz WZ 9100 str. 9-7

◼  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifi kace viz WZ 9100 strana 9-7

◻  Мат.: Ck 22 / CuSn 
Спецификации см. WZ 9100 стр. 9-7

für/do
pro/для

WZ 9120  V 5  7  3      133   3 
WZ 9120  V 5  7  4 15,9 M6 23,4 14,3 7,1 178 44,5 31,60 4
WZ 9120  V 5   7  5      222   5
WZ 9120  V 6  10  3      152   3 
WZ 9120  V 6  10  4 19,1 M8 30,0 19,1 9,5 203 50,8 36,40 4
WZ 9120  V 6  10  5      254   5
WZ 9120  V 7  11  3      190   3 
WZ 9120  V 7  11  4 22,2 M10 35,0 22,2 11,1 254 63,5 39,57 4
WZ 9120  V 7  11  5      317   5
WZ 9120  V 8  12  3      228   3 
WZ 9120  V 8  12  4 25,4 M10 43,2 28,6 14,3 305 76,2 42,90 4
WZ 9120  V 8  12  5      381   5
WZ 9120  V 10  16  4      406   4 
WZ 9120  V 10  16  6      610   6
WZ 9120  V 12  20  6      610   6 
WZ 9120  V 12  20  8      813   8
WZ 9120  V 14  24  5      762   5 
WZ 9120  V 14  24  8      1219   8
WZ 9120  V 16  32  8 50,8 M20 99,2 69,9 34,9 1219 152,4 87,20 8

 31,8 M12 50,1 31,8 15,9  101,6    49,10

 38,1 M16 63,3 41,3 20,6  101,6 58,62

 44,5 M16 76,5 50,8 25,4  152,4 68,20

WZ 9110  25   37   l

REF/Номер s  h  l

  
WZ 9110  15   25   l

REF/Номер s  h  l

  
- 0,45
- 0,50

✑ WZ 9110 15  25  l

✑ WZ 9120 V 5  7  3

2438

WZ 9110
● LAMINA-side plates, bronze plated ○ LAMINA-listwy wysokie, pokryte brązem
◼ LAMINA vodící lišty povlakové bronzí ◻ Боковые накладки LAMINA с бронзовым покрытием

WZ 9120
● LAMINA-V-gibs, bronze plated ○ LAMINA-prowadnice o kształcie V, pokryte brązem
◼ LAMINA vodící lišty typ V povlakované bronzí ◻ V-образные направляющие рейки LAMINA с бронзовым покрытием

●  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifications see WZ 9100 page 9-7

○  Materiał: Ck 22 / CuSn 
Specyfikacje, patrz WZ 9100 str. 9-7

◼  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifi kace viz WZ 9100 strana 9-7

◻  Мат.: Ck 22 / CuSn 
Спецификации см. WZ 9100 стр. 9-7

    0
- 0,12

- 0,45
- 0,50

    0
- 0,12
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● Guiding elements (NAAMS) ● Elementy prowadzące (NAAMS)
◼ Vodící prvky (NAAMS) ◼ Направляющие элементы (NAAMS)
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REF/Номер  Code/Код h1 b1 h b l

       

✑ WZ 9140 L 4 6 5 NH

✑ WZ 9130 L  4 63

REF/Номер Code/Код h1 b1 h b l l1 n d h2

         
für/do

pro/для
WZ 9130  L 4 6 3     133  3   
WZ 9130  L 4 6 4 4,76 7,94 19,0 12,7 178 44,5 4 M 6 7,1
WZ 9130  L 4 6 5     222  5
WZ 9130  L 5 8 3     152  3   
WZ 9130  L 5 8 4 6,35 9,53 25,4 15,9 203 50,8 4 M 8 9,5
WZ 9130  L 5 8 5     254  5
WZ 9130  L 7 10 3     190  3   
WZ 9130  L 7 10 4 9,53 12,70 31,8 22,2 254 63,5 4 M 10 11,1
WZ 9130  L 7 10 5     317  5
WZ 9130  L 10 12 3     228  3   
WZ 9130  L 10 12 4 12,70 19,05 38,1 31,8 304 76,2 4 M 10 12,7
WZ 9130  L 10 12 5     381  5
WZ 9130  L 12 16 4     406  4   
WZ 9130  L 12 16 6     610  6
WZ 9130  L 16 20 6     610  6   
WZ 9130  L 16 20 8     813  8
WZ 9130  L 20 24 5     762  5   
WZ 9130  L 20 24 8     1219  8

 15,88 22,23 50,8 38,1  101,6  M 12 17,5

 19,05 31,75 63,5 50,8  101,6  M 16 22,2

 25,40 38,10 76,2 63,5  152,4  M 16 25,4

WZ 9140   L    4     6      5 NH 4,76 7,94 19,0 12,7 222
WZ 9140  L 5 8 5 NH 6,35 9,53 25,4 15,9 254
WZ 9140  L 7 10 5 NH 9,53 12,70 31,8 22,2 317
WZ 9140  L 10 12 5 NH 12,70 19,05 38,1 31,8 381

+ 0,03 + 0,03

+ 0,03 + 0,03

WZ 9130
● LAMINA L-gibs with bore holes, bronze plated ○ LAMINA prowadnice o kształcie L z otworami, pokryte brązem
◼ LAMINA vodící lišty s otvory typ L povlakované bronzí ◻ L-образные направляющие рейки LAMINA с отверстиями, 
 бронзовое покрытие

●  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifications see WZ 9100 page 9-7

○  Materiał: Ck 22 / CuSn 
Specyfikacje, patrz WZ 9100 str. 9-7

◼  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifi kace viz WZ 9100 strana 9-7

◻  Мат.: Ck 22 / CuSn 
Спецификации см. WZ 9100 стр. 9-7

WZ 9140
● LAMINA L-gibs without bore holes, bronze plated ○ LAMINA prowadnice o kształcie L bez otworów, pokryte brązem
◼ LAMINA vodící lišty bez otvorů typ L povlakované bronzí ◻ L-образные направляющие рейки LAMINA без отверстий, бронзовое покрытие

●  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifications see WZ 9100 page 9-7

○  Materiał: Ck 22 / CuSn 
Specyfikacje, patrz WZ 9100 str. 9-7

◼  Mat.: Ck 22 / CuSn 
Specifi kace viz WZ 9100 strana 9-7

◻  Мат.: Ck 22 / CuSn 
Спецификации см. WZ 9100 стр. 9-7
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D-M-E 

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i tulejki tnące
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

1/9/2006

P/S/
Стр.

4-12

4-15

4-16

4-16

4-28

4-29

4-30

4-18

4-10

4-18

4-21

4-11

4-22

4-23

4-13

4-23

4-19

REF/Номер

Info/Инфо

PUC 8020A

PUC 8020B

PUC 8020

S - R - O

WZ 5470

WZ 5484

WZ 5488

WZ 7011

WZ 7012

WZ 7013

WZ 7015

WZ 7016

WZ 7017

WZ 7020

WZ 7023

WZ 7027

WZ 7031

●●  Opis

Tabela określająca 

zależności promień 

- długość X

Stemple okrągłe z 

główką walcową wg

ISO 8020

Stemple okrągłe z 

odsadzeniem wg   

ISO 8020

Stemple okrągłe 

kształtowe z odsadzeniem 

wg ISO 8020 Typ S/R/O

Oprawki do stempli, 

wielobok

Oprawki, wielobok, 

do stempli z główką  

walcową

Płytka oporowa do WZ 

5484

Tulejki tnące

Stemple okrągłe z 

główką walcową

Tulejki tnące

Tulejki tnące kształtowe

Stemple okrągłe z 

odsadzeniem

Tulejki  tnące kształtowe

Stemple szybkowy-

mienne typu BT i  BTP

Stemple okrągłe z długim 

odsadzeniem

Stemple szybkowy-

mienne typu BT i  BTP

Stemple kształtowe

● Description

Table of determination

of the radius-length X

Round punches

with cylindrical head

ISO 8020

Round punches

with reduced shaft

ISO 8020

Round punches ISO 

8020 with shaped shaft

Type S/R/O

Retainers, polygon

Retainers, polygon, for 

punches with cylindrical 

head

Pressure discs for 

WZ 5484

Piercing die bushings

Round punches

with cylindrical head

Piercing die bushings

Special shape piercing 

die bushings

Round punches

with reduced shaft

Special shape piercing 

die bushes

Quick-change punches

type BT, type BTP

Round punches

with long reduced shaft

Quick-change punches

type BT, type BTP

Special shape punches

■■  Описание

Таблица для 

определения длины 

радиуса 

Круглые пуансоны 

с цилиндрической 

головкой ISO 8020

Круглые пуансоны 

со ступенчатым 

стержнем ISO 8020

Круглые пуансоны со 

ступенчатым стержнем 

ISO 8020 тип S/R/O

Плиты для крепления, 

многоугольные

Плиты для крепления, много-

угольные, для пуансонов с 

цилиндрической головкой

Нажимные диски для

WZ 5484

Вырубные втулки

Круглые пуансоны 

с цилиндрической 

головкой

Вырубные втулки

Вырубные втулки 

специальной формы

Круглые пуансоны 

со ступенчатым 

стержнем

Вырубные втулки 

специальной формы

Быстросменные 

пуансоны, тип BT 

и тип BTP

Круглые пуансоны с 

длинным  ступенчатым 

стержнем

Быстросменные 

пуансоны, тип BT 

и тип BTP

Пуансоны специальной 

формы

◼ Popis

Tabulka pro určení délky 

X a osazení střižníku

Střižníky s válcovou 

hlavou ISO 8020

Střižníky  s válcovou 

hlavou – s osazením

ISO 8020

Střižníky s válcovou hlavou 

ISO 8020 - s osazením Typ 

S/R/O

Upínací desky pro 

rychlovýměnné střižníky

Upínací desky pro 

rychlovýměnné střižníky 

s válcovou hlavou

Opěrné podložky pro

WZ 5484

Střižnice

Střižníky s válcovou 

hlavou 

Střižnice

Střižnice s otvorem dle 

požadavku

Střižníky  s válcovou 

hlavou – osazené

Střižnice s otvorem dle 

požadavku

Rychlovýměnné 

střižníky

typ BT a typ BTP

Střižníky  s válcovou 

hlavou – s dlouhým 

osazením

Rychlovýměnné 

střižníky

typ BT a typ BTP

Střižníky s válcovou 

hlavou - broušené dle 

požadavku
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D-M-E

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i tulejki tnące
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

1/9/2006

Stemple szybkowy-

mienne, kształtowe

Tulejki  tnące szybkowy-

mienne

Stemple kształtowe z 

odsadzeniem i wyrzut-

nikem

Tulejki  tnące szybkowy-

mienne

Stemple szybkowy-

mienne, kształtowe z 

wyrzutnikiem

Stemple szybkowymi-

enne, kształtowe

Stemple o profi lu 

prostokątnym na całej 

długości z łbem stożkowym

Stemple o profi lu 

prostokątnym na całej 

długości z łbem stożkowym

Stemple wg DIN 9861, 

typ DA

Stemple wg DIN 9861, 

typ DA

Stemple wg DIN 9861, 

typ D

Stemple wg DIN 9861, 

typ D

Stemple z główką typu 

ustnik

Frez do stempli z główką 

typu ustnik

Frez do stempli z główką 

wg DIN 9861

 

Stemple z główką 

stożkową 30°

Stemple okrągłe z 

odsadzeniem wg. 

DIN 9861, typ C

Quick-change piercing

die bushings

Quick-change piercing

die bushings

Special shape ejector 

punches

Quick-change piercing

die bushings

Quick change ejector 

punches

Quick change special

shape punches

Rectangular punches

with countersunk head

Rectangular punches

with countersunk head

Piercing punches 

DIN 9861, type DA

Piercing punches 

DIN 9861, type DA

Piercing punches 

DIN 9861, type D

Piercing punches 

DIN 9861, type D

Piercing punches

with trumpet head

Piloted counterbore for 

piercing punches with 

trumpet head

Piloted counterbore for 

piercing punches with 

trumpet head

Piercing punches

with conical head, 30°

Round punches DIN 

9861, type C

Быстросменные 

вырубные втулки

Быстросменные 

вырубные втулки

Пуансоны с 

пружинным 

выталкивателем

Быстросменные 

вырубные втулки

Быстросменные 

пуансоны с пружинным 

выталкивателем

Быстросменные 

пуансоны специальной 

формы

Прямоугольные 

пуансоны с потайной 

головкой

Прямоугольные 

пуансоны с потайной 

головкой

Прошивные пуансоны 

DIN 9861, тип DA

Прошивные пуансоны 

DIN 9861, тип DA

Прошивные пуансоны 

DIN 9861, тип D

Прошивные пуансоны 

DIN 9861, тип D

Прошивные пуансоны 

с раструбной головкой

Шиповидный зенкер для 

прошивных пуансонов с 

раструбной головкой

Шиповидный зенкер для 

прошивных пуансонов с 

раструбной головкой

Прошивные пуансоны с 

конической головкой, 30°

Круглые пуансоны  

DIN 9861, тип C

WZ 7033

WZ 7036

WZ 7037

WZ 7038

WZ 7039

WZ 7043

WZ 7045

WZ 7047

WZ 7051

WZ 7061

WZ 7065

WZ 7075

WZ 7076

WZ 7076B

WZ 7076C

WZ 7077

WZ 7084

4-26

4-23

4-17

4-25

4-27

4-24

4-33

4-33

4-3

4-3

4-1

4-2

4-6

4-7

4-7

4-8

4-4

Rychlovýměnný střižník 

se speciálním tvarem

Rychlovýměnné 

střižnice

Střižníky s válcovou hlavou

speciálním tvarem a 

vyhazovačem s pružinou 

Rychloupínací 

střižnice s otvorem dle 

požadavku

Rychlovýměnný střižník 

se speciálním tvarem a 

vyhazovačem s pružinou

Rychlovýměnný střižník 

se speciálním tvarem

Obdélníkové střižníky se 

zápustnou hlavou

Obdélníkové střižníky se 

zápustnou hlavou

 

Střižníky 

DIN 9861  typ DA

Střižníky

DIN 9861  typ DA

Střižníky DIN 9861  typ D

Střižníky DIN 9861  typ D

Střižníky s tvarovanou 

hlavou

Záhlubník s vodícím 

čepem pro střižníky s 

tvarovanou hlavou

Záhlubník s vodícím 

čepem pro střižníky s 

tvarovanou hlavou

Střižníky s kuželovou 

hlavou 30°

Válcové střižníky DIN 

9861, typ C

P/S/
Стр.

REF/Номер ●●  Opis● Description ■■  Описание◼ Popis
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D-M-E

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i tulejki tnące
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

1/9/2006

Round punches DIN 

9861, type C

Round punches 

DIN 9861, type C

Pull through punches

Piercing die bushings 

DIN 9845, type A, type B

Piercing die bushings 

DIN 9845, type A, type B

Punch guide bushings 

DIN 9845, type C

Pilots

Rectangular punches

Rectangular punches

Rectangular punches

with countersunk head

Rectangular punches

with countersunk head

Oblong hole punches

Oblong hole punches

Oblong hole punches

with countersunk head

Oblong hole punches

with countersunk head

Oblong hole punches

with countersunk head

Oblong hole punches

with countersunk head

Stemple okrągłe z 

odsadzeniem wg DIN 

9861, typ C

Stemple okrągłe z 

odsadzeniem  wg DIN 

9861, typ C

Stemple do wytłaczania 

otworów do gwintowania

Tulejki tnące wg 

DIN 9845, typ A, 

bezkołnierzowe

Tulejki tnące wg DIN 

9845, typ B, kołnierzowe

Tulejki prowadzące 

stempli wg DIN 9845, 

typ C

Piloty

Stemple o profi lu 

prostokątnym na całej 

długości

Stemple o profi lu 

prostokątnym na całej 

długości

Stemple o profi lu 

prostokątnym na całej 

długości z łbem stożkowym

Stemple o profi lu 

prostokątnym na całej 

długości z łbem stożkowym

Stemple do otworów 

podłużnych

Stemple do otworów 

podłużnych

Stemple do otworów 

podłużnych z łbem 

wpuszczanym

Stemple do otworów 

podłużnych z łbem 

wpuszczanym

Stemple do otworów 

podłużnych z łbem 

wpuszczanym

Stemple do otworów 

podłużnych z łbem 

wpuszczanym

Válcové střižníky DIN 

9861, typ C

Válcové střižníky  DIN 

9861, typ C

Protahovací střižníky

Střižnice DIN 9845, 

typ A, typ B

Střižnice DIN 9845, 

typ A, typ B

Vodící pouzdra střižníku 

podle DIN 9845, typ C

Hledáčky

Obdélníkové střižníky

Obdélníkové střižníky

Obdélníkové střižníky se 

zápustnou hlavou

Obdélníkové střižníky se 

zápustnou hlavou

Střižníky pro podélné 

otvory

Střižníky pro podélné 

otvory

Střižníky pro podélné 

otvory se zápustnou 

hlavou

Střižníky pro podélné 

otvory se zápustnou 

hlavou

Střižníky pro podélné 

otvory se zápustnou 

hlavou

Střižníky pro podélné 

otvory se zápustnou 

hlavou

Круглые пуансоны 

DIN 9861, тип C

Круглые пуансоны 

DIN 9861, тип C

Протяжные пуансоны

Вырубные втулки

DIN 9845, тип A, тип B

Вырубные втулки

DIN 9845, тип A, тип B

Направляющие втулки 

для пуансона, DIN 

9845, тип C

Ловители

Прямоугольные 

пуансоны

Прямоугольные 

пуансоны

Прямоугольные 

пуансоны с потайной 

головкой

Прямоугольные 

пуансоны с потайной 

головкой

Пуансоны для 

продолговатых 

отверстий

Пуансоны для 

продолговатых 

отверстий

Пуансоны для продол-

говатых отверстий с 

потайной головкой

Пуансоны для продол-

говатых отверстий с 

потайной головкой

Пуансоны для продол-

говатых отверстий с 

потайной головкой

Пуансоны для продол-

говатых отверстий с 

потайной головкой

4-4

4-5

4-5

4-8

4-9

4-9

4-14

4-31

4-32

4-34

4-34

4-32

4-32

4-35

4-35

4-36

4-36

WZ 7085 

WZ 7086

WZ 7087

WZ 7091

WZ 7092

WZ 7093

WZ 7109

WZ 7138

WZ 7139

WZ 7140

WZ 7141

WZ 7142

WZ 7143

WZ 7144

WZ 7145

WZ 7146

WZ 7147

P/S/
Стр.

REF/Номер ●●  Opis● Description ■■  Описание◼ Popis
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Stripper for punches Spychacz do stempli Stírací pouzdro pro 

střižníky 

Съемник для пуансона
4-20

WZ 8015

P/S/
Стр.

REF/Номер ●●  Opis● Description ■■  Описание◼ Popis
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D-M-E

WZ 7065
● Piercing punches, DIN 9861, type D ○ Stemple wg DIN 9861, typ D
◼ Střižníky DIN 9861, typ D ◻ Прошивные пуансоны Din 9861, тип D

1/9/2007

WZ 7065  0,50   l    0,9 0,05 0,2
WZ 7065  0,55 l    1,0 0,05 0,2
WZ 7065  0,60 l    1,1 0,05 0,2
WZ 7065  0,65 l    1,2 0,05 0,2
WZ 7065 0,70  -  0,75 l 1,3 0,05 0,2
WZ 7065 0,80  -  0,85 l 1,4 0,05 0,4
WZ 7065 0,90  -  0,95 l 1,6 0,05 0,4
WZ 7065 1,00  -  1,15 l 1,8 0,05 0,5
WZ 7065 1,20  -  1,35 l 2,0 0,05 0,5
WZ 7065 1,40  -  1,55 l 2,2 0,05 0,5
WZ 7065 1,60  -  1,75 l 2,5 0,05 0,5
WZ 7065 1,80  -  1,95 l 2,8 0,05 0,5
WZ 7065 2,00  -  2,05 l 3,0 0,05 0,5
WZ 7065 2,10  -  2,25 l 3,2 0,05 0,5
WZ 7065 2,30  -  2,55 l 3,5 0,05 0,5
WZ 7065 2,60  -  2,95 l 4,0 0,05 0,5
WZ 7065 3,00  -  3,45 l 4,5 0,05 0,5
WZ 7065 3,50  -  3,95 l 5,0 0,05 0,5
WZ 7065 4,00  -  4,45 l 5,5 0,05 0,5
WZ 7065 4,50  -  4,95 l 6,0 0,05 0,5
WZ 7065 5,00  -  5,45 l 6,5 0,05 0,5
WZ 7065 5,50  -  5,95 l 7,0 0,05 0,5
WZ 7065 6,00  -  6,45 l 8,0 0,05 0,5
WZ 7065 6,50  -  7,45 l 9,0 0,05 1,0
WZ 7065 7,50  -  8,45 l 10,0 0,05 1,0
WZ 7065 8,50  -  9,40 l 11,0 0,10 1,0
WZ 7065 9,50  -  10,40 l 12,0 0,10 1,0
WZ 7065 10,50  -  11,40 l 13,0 0,10 1,0
WZ 7065 11,50  -  12,40 l 14,0 0,10 1,0
WZ 7065 12,50  -  13,40 l 15,0 0,10 1,0
WZ 7065 13,50  -  14,40 l 16,0 0,10 1,5
WZ 7065 14,50  -  15,00 l 17,0 0,10 1,5
WZ 7065 15,10  -  16,00 l 18,0 0,10 1,5
WZ 7065 16,50  +  17,00 l 19,0 0,50 1,7
WZ 7065 17,50  +  18,00 l 20,0 0,50 1,7
WZ 7065 18,50  +  19,00 l 21,0 0,50 1,7
WZ 7065 19,50 +  20,00 l 22,0 0,50 1,7
WZ 7065 20,50 l 23,0 0,50 1,7
WZ 7065 21,00 l 23,0 0,50 1,7
WZ 7065 21,50 l 24,0 0,50 1,7
WZ 7065 22,00 l 24,0 0,50 1,7
WZ 7065 22,50 l 25,0 0,50 1,7
WZ 7065 23,00 l 25,0 0,50 1,7
WZ 7065 23,50 l 26,0 0,50 1,7
WZ 7065 24,00 l 26,0 0,50 1,8
WZ 7065 24,50 l 27,0 0,50 1,8
WZ 7065 25,00 l 27,0 0,50 1,8
WZ 7065 25,50 l 28,0 0,50 1,8
WZ 7065 26,00 l 28,0 0,50 1,8
WZ 7065 26,50 l 29,0 0,50 1,8
WZ 7065 27,00 l 29,0 0,50 1,8
WZ 7065 27,50 l 30,0 0,50 1,8
WZ 7065 28,00 l 30,0 0,50 1,8
WZ 7065 28,50 l 31,0 0,50 1,8
WZ 7065 29,00 l 31,0 0,50 1,8
WZ 7065 29,50 l 32,0 0,50 1,8
WZ 7065 30,00 l 32,0 0,50 1,8✑

Typ(e)/Тип D● Material: HWS,  12% Cr
  Hardness: Shaft 62 ± 2 HRC 
  Head 50 ± 5 HRC
Head and shaft microfinish ground
Intermediate dimensions which are not acc. 
to DIN 9861, type D are also available upon 
request with prompt delivery.
High alloyed sintered special materials (e.g. 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) and 
surface treatments (e.g. TiN- or CrN- coa-
tings) are available on request for prompt 
delivery.

○ Materiał: HWS,  12% Cr
 Twardość: Trzonek 62 ± 2 HRC
 Główka 50 ± 5 HRC
Główka i trzonek bardzo dokładnie szli-
fowane. Możliwe zamówienie wymiarów 
pośrednich niezgodnych z DIN 9861, typ D, 
z krótkoterminową dostawą. 
Możliwe zamówienie specjalnych spieków 
wysokostopowych ( np. ASP 23/30/60, 
CPM 9/10V, RexM4) oraz obróbki pow-
ierzchniowej ( np. powłoki TiN lub CrN). 
Dostawa krótkoterminowa.

◼ Materiál: HWS,  12% Cr
  Tvrdost: Dřík 62 ± 2 HRC
  Hlava 50 ± 5 HRC
Hlava a dřík jsou jemně broušeny
Jiné dobroušené rozměry v rámci normy 
DIN 9861, typ D je možno dodat na 
poptávku v krátkých dodacích termínech.
Podle poptávky je možno dodat střižníky i 
z vysoce legovaných spékaných materiálů 
(např. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) 
a také s povlakováním  povrchu (např. TiN- 
nebo CrN).

◻ Материал: HWS,  12% Cr
  Твердость: стержень 62 ± 2 HRC
  головка  50 ± 5 HRC
Головка и стержень имеют высоко 
качественные зеркальные поверхности.
Также выполняются под заказ и 
доставляются в ближайшие сроки  
промежуточные типоразмеры пуансонов, 
не соответствующие приведенной 
номенклатуре DIN 9861, тип D.
Высоколегированные специальные 
агломерированные материалы (н-р 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) и 
обработка поверхности (н-р покрытия 
TiN- или CrN-) выполняются под заказ и 
доставляются в кратчайшие сроки.

h

R = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

WZ 7065 0,50 71

 h6 71 80 100 ±0,05  

REF/Ном. d
1
  l d

2
  k +0,5

   0

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

● Step
○ Stopień
◼ Krok
◻ Шаг

● as per DIN 9861
○ wg DIN 9861
◼ podle DIN 9861
◻ согласно DIN 9861

  + 0,2
     0
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WZ 7075
● Piercing punches, DIN 9861, type D ○ Stemple wg DIN 9861, typ D
◼ Střižníky DIN 9861, typ D ◻ Прошивные пуансоны Din 9861, тип D

1/9/2007

✑

h

WZ 7075 0,50 71

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

Typ(e)/Тип D

R = ● rounded  off/ ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

● Material: HSS,  1.3343
  Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
  Head 50 ± 5 HRC
Head and shaft microfinish ground
Intermediate dimensions which are not acc. 
to DIN 9861, type D are also available upon 
request with prompt delivery.
High alloyed sintered special materials (e.g. 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) and 
surface treatments (e.g. TiN- or CrN- coa-
tings) are available on request for prompt 
delivery.

○ Materiał: HSS,  1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
 Główka 50 ± 5 HRC
Główka i trzonek bardzo dokładnie szli-
fowane. Możliwe zamówienie wymiarów 
pośrednich niezgodnych z DIN 9861, typ 
D, z krótkoterminową dostawą. Możliwe 
zamówienie specjalnych spieków wyso-
kostopowych ( np. ASP 23/30/60, CPM 
9/10V, RexM4) oraz obróbki powierzchni-
owej ( np. powłoki TiN lub CrN). Dostawa 
krótkoterminowa.

◼ Materiál: HSS,  1.3343
  Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
  Hlava 50 ± 5 HRC
Hlava a dřík jsou jemně broušeny
Jiné dobroušené rozměry v rámci normy 
DIN 9861, typ D je možno dodat na 
poptávku v krátkých dodacích termínech.
Podle poptávky je možno dodat střižníky i 
z vysoce legovaných spékaných materiálů 
(např. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) 
a také s povlakováním  povrchu (např. TiN- 
nebo CrN).

◻ Материал: HSS,  1.3343
  Твердость: стержень 64 ± 2 HRC
  головка  50 ± 5 HRC
Головка и стержень имеют высоко 
качественные зеркальные поверхности.
Также выполняются под заказ и 
доставляются в ближайшие сроки  
промежуточные типоразмеры пуансонов, 
не соответствующие приведенной 
номенклатуре DIN 9861, тип D.
Высоколегированные специальные 
агломерированные материалы (н-р 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) и 
обработка поверхности (н-р покрытия 
TiN- или CrN-) выполняются под заказ и 
доставляются в кратчайшие сроки.

● as per DIN 9861
○ wg DIN 9861
◼ podle DIN 9861
◻ согласно DIN 9861

WZ 7075  0,50   l    0,9 0,05 0,2
WZ 7075  0,55 l    1,0 0,05 0,2
WZ 7075  0,60 l    1,1 0,05 0,2
WZ 7075  0,65 l    1,2 0,05 0,2
WZ 7075 0,70  -  0,75 l 1,3 0,05 0,2
WZ 7075 0,80  -  0,85 l 1,4 0,05 0,4
WZ 7075 0,90  -  0,95 l 1,6 0,05 0,4
WZ 7075 1,00  -  1,15 l 1,8 0,05 0,5
WZ 7075 1,20  -  1,35 l 2,0 0,05 0,5
WZ 7075 1,40  -  1,55 l 2,2 0,05 0,5
WZ 7075 1,60  -  1,75 l 2,5 0,05 0,5
WZ 7075 1,80  -  1,95 l 2,8 0,05 0,5
WZ 7075 2,00  -  2,05 l 3,0 0,05 0,5
WZ 7075 2,10  -  2,25 l 3,2 0,05 0,5
WZ 7075 2,30  -  2,55 l 3,5 0,05 0,5
WZ 7075 2,60  -  2,95 l 4,0 0,05 0,5
WZ 7075 3,00  -  3,45 l 4,5 0,05 0,5
WZ 7075 3,50  -  3,95 l 5,0 0,05 0,5
WZ 7075 4,00  -  4,45 l 5,5 0,05 0,5
WZ 7075 4,50  -  4,95 l 6,0 0,05 0,5
WZ 7075 5,00  -  5,45 l 6,5 0,05 0,5
WZ 7075 5,50  -  5,95 l 7,0 0,05 0,5
WZ 7075 6,00  -  6,45 l 8,0 0,05 0,5
WZ 7075 6,50  -  7,45 l 9,0 0,05 1,0
WZ 7075 7,50  -  8,45 l 10,0 0,05 1,0
WZ 7075 8,50  -  9,40 l 11,0 0,10 1,0
WZ 7075 9,50  -  10,40 l 12,0 0,10 1,0
WZ 7075 10,50  -  11,40 l 13,0 0,10 1,0
WZ 7075 11,50  -  12,40 l 14,0 0,10 1,0
WZ 7075 12,50  -  13,40 l 15,0 0,10 1,0
WZ 7075 13,50  -  14,40 l 16,0 0,10 1,5
WZ 7075 14,50  -  15,00 l 17,0 0,10 1,5
WZ 7075 15,10  -  16,00 l 18,0 0,10 1,5
WZ 7075 16,50  +  17,00 l 19,0 0,50 1,7
WZ 7075 17,50  +  18,00 l 20,0 0,50 1,7
WZ 7075 18,50  +  19,00 l 21,0 0,50 1,7
WZ 7075 19,50 +  20,00 l 22,0 0,50 1,7
WZ 7075 20,50 l 23,0 0,50 1,7
WZ 7075 21,00 l 23,0 0,50 1,7
WZ 7075 21,50 l 24,0 0,50 1,7
WZ 7075 22,00 l 24,0 0,50 1,7
WZ 7075 22,50 l 25,0 0,50 1,7
WZ 7075 23,00 l 25,0 0,50 1,7
WZ 7075 23,50 l 26,0 0,50 1,7
WZ 7075 24,00 l 26,0 0,50 1,8
WZ 7075 24,50 l 27,0 0,50 1,8
WZ 7075 25,00 l 27,0 0,50 1,8
WZ 7075 25,50 l 28,0 0,50 1,8
WZ 7075 26,00 l 28,0 0,50 1,8
WZ 7075 26,50 l 29,0 0,50 1,8
WZ 7075 27,00 l 29,0 0,50 1,8
WZ 7075 27,50 l 30,0 0,50 1,8
WZ 7075 28,00 l 30,0 0,50 1,8
WZ 7075 28,50 l 31,0 0,50 1,8
WZ 7075 29,00 l 31,0 0,50 1,8
WZ 7075 29,50 l 32,0 0,50 1,8
WZ 7075 30,00 l 32,0 0,50 1,8

 h6 71 80 100 130 ±0,05  

REF/Ном. d
1
  l d

2
  k +0,5

   0
● Step
○ Stopień
◼ Krok
◻ Шаг

  + 0,2
     0
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WZ 7051 - WZ 7061
● Piercing punches, DIN 9861, type DA ○ Stemple wg DIN 9861, typ DA
◼ Střižníky DIN 9861, typ DA ◻ Прошивные пуансоны Din 9861, тип DA

1/9/2007
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 + 0,2
  0

 + 0,5
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REF/Ном. d
1
   l  d

2
 d

3 max
 l

2
 r  k

 h6  71  80  = d
1
 +   

WZ 7051  1,0  /  1,1 l 1,8 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7051  1,2  /  1,3 l 2,0 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7051  1,4  /  1,5 l 2,2 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7051  1,6  /  1,7 l 2,5 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7051  1,8  /  1,9 l 2,8 0,03 5 0,4 0,10 0,5
 WZ 7051  2,0 l  3,0 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7051  2,1  /  2,2 l 3,2 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7051  2,3  -  2,5 l 3,5 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7051  2,6  -  2,9 l 4,0 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7051  3,0  -  3,4 l 4,5 0,03 5 0,6 0,10 0,5
WZ 7051  3,5  -  3,9 l 5,0 0,03 5 0,6 0,10 0,5
WZ 7051  4,0  -  4,4 l 5,5 0,03 5 0,6 0,10 0,5
WZ 7051  4,5  -  4,9 l 6,0 0,03 5 0,6 0,10 0,5
WZ 7051  5,0  -  5,4 l 6,5 0,03 6 0,6 0,10 0,5
WZ 7051  5,5  -  5,9 l 7,0 0,03 6 0,6 0,10 0,5
WZ 7051  6,0  -  6,4 l 8,0 0,03 5 1,0 0,10 0,5
WZ 7051  6,5  /  7,0 l 9,0 0,04 8 1,0 0,50 1,0
WZ 7051  7,5  /  8,0 l 10,0 0,04 8 1,0 0,50 1,0
WZ 7051  8,5  /  9,0 l 11,0 0,04 8 1,0 0,50 1,0
WZ 7051     9,5  l  12,0 0,04 8 1,0 0,50 1,0
WZ 7051   10,0 l  12,0 0,04 10 1,0 0,50 1,0

 + 0,5
  0

Typ(e)/Тип DA
1,0 ≤ d

2
 ±0,05 ≤ 1,9

2,0 ≤ d
2
 ±0,1 ≤ 5,9

6,0 ≤ d
2
 ±0,2 ≤ 10,0

WZ 7051
●  Material: WS 
   Hardness: Shaft 62 ± 2 HRC 
   Head 45 ± 5 HRC

  Head hot upset and annealed, shaft 
microfinish ground

○ Materiał: WS
  Twardość: Trzonek 62 ± 2 HRC
   Główka 45 ± 5 HRC

  Główka spęczana na gorąco i wyżarzana, 
trzonek bardzo dokładnie szlifowany

◼  Materiál: WS
  Tvrdost: Dřík 62 ± 2 HRC
   hlava 45 ± 5 HRC

  Hlava pěchovaná za horka a popuštěná, 
dřík jemně broušen

◻  Материал: WS
  Твердость: Стержень 62 ± 2 HRC
   Головка  45 ± 5 HRC

  Головка осажена в горячем состоянии 
и прокалена, стержень имеет высоко 
качественную зеркальную поверхность

WZ 7061
●  Material: HWS,  12% Cr
  Hardness: Shaft 62 ± 2 HRC 

   Head 50 ± 5 HRC
 Head hot upset and annealed, shaft micro-
finish ground

○  Materiał: HWS,  12% Cr
  Twardość: Trzonek 62 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC

  Główka spęczana na gorąco i wyżarzana, 
trzonek bardzo dokładnie szlifowany

◼  Materiál: HWS,  12% Cr
  Tvrdost: Dřík 62 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC

  Hlava pěchovaná za horka a popuštěná, 
dřík jemně broušen

◻  Материал: HWS,  12% Cr
  Твердость: Стержень 62 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC

  Головка осажена в горячем состоянии 
и прокалена, стержень имеет высоко 
качественную зеркальную поверхность

✑ WZ 7051 1,0 71

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки
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REF/Ном. d
1
   l  d

2
 d

3 max
 l

2
 r  k

  h6 71  80  = d
1
 +   

WZ 7061  1,0  /  1,1 l 1,8 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  1,2  /  1,3 l 2,0 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  1,4  /  1,5 l 2,2 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  1,6  /  1,7 l 2,5 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  1,8  /  1,9 l 2,8 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  2,0 l  3,0 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  2,1  /  2,2 l 3,2 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  2,3  -  2,5 l 3,5 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  2,6  -  2,9 l 4,0 0,03 5 0,4 0,10 0,5
WZ 7061  3,0  -  3,4 l 4,5 0,03 5 0,6 0,10 0,5
WZ 7061  3,5  -  3,9 l 5,0 0,03 5 0,6 0,10 0,5
WZ 7061  4,0  -  4,4 l 5,5 0,03 5 0,6 0,10 0,5
WZ 7061  4,5  -  4,9 l 6,0 0,03 5 0,6 0,10 0,5
WZ 7061  5,0  -  5,4 l 6,5 0,03 6 0,6 0,10 0,5
WZ 7061  5,5  -  5,9 l 7,0 0,03 6 0,6 0,10 0,5
WZ 7061  6,0  -  6,4 l 8,0 0,03 5 1,0 0,10 0,5
WZ 7061  6,5  /  7,0 l 9,0 0,04 8 1,0 0,50 1,0
WZ 7061  7,5  /  8,0 l 10,0 0,04 8 1,0 0,50 1,0
WZ 7061  8,5  /  9,0 l 11,0 0,04 8 1,0 0,50 1,0
WZ 7061     9,5  l  12,0 0,04 8 1,0 0,50 1,0
WZ 7061   10,0 l  12,0 0,04 10 1,0 0,50 1,0

 + 0,5
  0

● Available while supplies last
○ Dostępne do wyczerpania zapasów
◼ Výběhový typ
◻ Ограниченная партия

● Step
○ Stopień
◼ Krok
◻ Шаг

● Step
○ Stopień
◼ Krok
◻ Шаг
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WZ 7084 - WZ 7085
● Round punches with stepped shaft, DIN 9861, type C ○ Stemple okrągłe z odsadzeniem wg DIN 9861, typ C
◼ Válcové střižníky, osazené DIN 9861, typ C ◻ Круглые пуансоны со ступенчатым стержнем Din 9861, тип C

1/9/2007

◼ Materiál: HSS,  1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC

Hlava a dřík jsou jemně broušeny
Podle poptávky je možno dodat v krátkých 
dodacích termínech střižníky i z vysoce 
legovaných spékaných materiálů (např. 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) a také 
s povlakováním  povrchu (např. TiN- nebo 
CrN).

    Větší Ø ~ DIN 9861  Typ C k dispozici na 
poptávku.

◻ Материал: HSS,   1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка  50 ± 5 HRC

Головка и стержень имеют высоко 
качественные зеркальные поверхности.
Высоколегированные специальные 
агломерированные материалы (н-р 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) и 
обработка поверхности (н-р покрытия 
TiN- или CrN) выполняются под заказ.

 Больший Ø ~ DIN 9861 выполняется под 
заказ.

WZ 7084
● Material: HWS,  12% Cr

Hardness: Shaft 62 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC

Head and shaft microfinish ground
High alloyed sintered special materials 
(e.g. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) 
and surface treatments (e.g. TiN- or CrN- 
coatings) are available on request. 
Larger Ø ~ DIN 9861 Type C available 
upon request

○ Materiał: HWS,  12% Cr
 Twardość: Trzonek 62 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC

Główka i trzonek bardzo dokładnie szlifo-
wane

 Możliwe zamówienie specjalnych spieków 
wysokostopowych ( np. ASP 23/30/60, 
CPM 9/10V, RexM4) oraz obróbki pow-
ierzchniowej ( np. powłoki TiN lub CrN). 
Dostawa krótkoterminowa.

 Większa Ø ~ DIN 9861 Typ C, dostarczany 
na zamówienie

◼ Materiál: HWS,  12% Cr
 Tvrdost: Dřík 62 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC

Hlava a dřík jsou jemně broušeny
Podle poptávky je možno dodat v krátkých 
dodacích termínech střižníky i z vysoce 
legovaných spékaných materiálů (např. 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) a také s 
povlakováním  povrchu (např. TiN- nebo CrN).

    Větší Ø ~ DIN 9861 Typ C k dispozici na poptávku

◻ Материал: HWS,  12% Cr
 Твердость: Стержень 62 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC

Головка и стержень имеют высоко 
качественные зеркальные поверхности.
Высоколегированные специальные 
агломерированные материалы (н-р ASP 
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) и обработка 
поверхности (н-р покрытия TiN- или CrN) 
выполняются под заказ. Больший Ø ~ DIN 
9861 выполняется под заказ.

WZ 7085
● Material: HSS,  1.3343

Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC

Head and shaft microfinish ground
High alloyed sintered special materials (e.g. 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) and sur-
face treatments (e.g. TiN- or CrN- coatings) 
are available on request.
Larger Ø ~ DIN 9861 Type C available upon 
request

○ Materiał: HSS,  1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC

Główka i trzonek bardzo dokładnie szlifowane
 Możliwe zamówienie specjalnych spieków 

wysokostopowych ( np. ASP 23/30/60, CPM 
9/10V, RexM4), oraz obróbki powierzchniowej 
( np. powłoki TiN lub CrN).

 Większa Ø ~ DIN 9861 Typ C dostarczany na 
zamówienie

WZ 7084 1,5 l   0,5 - 1,4 2,2     7 0,10
WZ 7084 2,0 l   0,5 - 1,9 3,0     7 0,10
WZ 7084 3,0 l   1,6 - 2,9 4,5     7 0,10
 WZ 7084 4,0 l   1,6 - 3,9 5,5   10 0,50
WZ 7084 5,0 l   2,5 - 4,9 6,5   10 0,50
WZ 7084 6,0 l   3,0 - 5,9 8,0   10 0,50

 + 0,5
  0

✑ WZ 7084 1,5 71 0,5

 h6 h6 71 80 100   

REF/Ном. d
3
 d

1  
l d

2
 l

2
  + 0,5

  0

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

Typ(e)/Тип C

R = ● rounded  off/ ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

● Step
○ Stopień
◼ Krok
◻ Шаг

WZ 7085 1,5 l   0,5 - 1,4 2,2     7 0,10
WZ 7085 2,0 l   0,5 - 1,9 3,0     7 0,10
WZ 7085 3,0 l   1,6 - 2,9 4,5     7 0,10
 WZ 7085 4,0 l   1,6 - 3,9 5,5   10 0,50
WZ 7085 5,0 l   2,5 - 4,9 6,5   10 0,50
WZ 7085 6,0 l   3,0 - 5,9 8,0   10 0,50

 + 0,5
  0 h6 h6 71 80 100   

REF/Ном. d
3
  d

1 
l d

2
 l

2
  + 0,5

  0 ● Step
○ Stopień
◼ Krok
◻ Шаг

±0,05

±0,05
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WZ 7086
● Round punches with stepped shaft, DIN 9861, type C ○ Stemple okrągłe z odsadzeniem, wg DIN 9861, typ C
◼ Válcové střižníky DIN 9861, typ C ◻ Круглые пуансоны со ступенчатым стержнем Din 9861, тип C

WZ 7087
● Pull through punches ○ Stemple do wytłaczania otworów do gwintowania
◼ Protahovací střižníky ◻ Протяжные пуансоны

1/9/2007

✑

REF/Ном. ● Thread d
1
 d

2 
d

3 
d

4
 l

 
l
1
 

  ● Gwint
  ◼ Závit
  ◼ Резьба     
WZ 7087  M  2 1,0 4,5 3,0 1,55 60 1,5
WZ 7087  M  2,5 1,1 4,5 3,0 2,10 60 1,5 
WZ 7087  M  3 1,3 4,5 3,0 2,50 71 2,0  
WZ 7087  M  4 2,0 5,5 4,0 3,30 80 2,0 
WZ 7087  M  5 2,7 6,5 5,0 4,20 80 2,5 
WZ 7087  M  6 3,4 8,0 6,0 4,90 80 2,5

R = ● rounded / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

WZ 7087 M 2

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

✑ WZ 7086  7  10  100  30  ASP 23

● Head and shaft microfinish ground
 All parameters used can be choosed freely. 

Please specify when ordering d
1
, d

3
, l, l

2
 and 

material, e.g.:
 WZ 7086 d

1
 x d

3
 x l / l

2
 / Material

 Stepped diameter  d
1 

=  7 mm
 Shaft diameter  d

3 
=  10 mm

 Total length   l
 

=  100 mm
 Stepped length   l

2 
=  30 mm

 Material   =   ASP 23

○ Główka i trzonek bardzo dokładnie szli-
fowane. Wszystkie stosowane parametry 
można dobierać według uznania. Proszę 
określić przy zamawianiu: d1, d3, l, l2 i rodzaj 
materiału, np.:

 WZ 7086 d1 x d3 x  l  /  l2 / Materiał
 Średnica odsadzenia  d1  =  7 mm
 Średnica trzonka  d3 =  10  mm
 Długość całkowita  l =  100 mm
 Długość odsadzenia l2 =  30  mm
 Materiał   =   ASP 23

◼ Hlava a dřík jsou jemně broušeny
 Všechny rozměry mohou být zvoleny volně. 

Prosím, při objednávce zadejte: d1, d3, l, l2 a 
materiál, např.:

 WZ 7086 d1 x d3 x  l  /  l2 / Materiál
 Průměr  d1  =  7 mm
 Průměr  d3  =  10 mm
 Celková délka   l  =  100 mm
 Délka osazení  l2 =  30 mm
 Materiál    =   ASP 23

◻ Головка и стержень имеют высоко 
качественные зеркальные поверхности.

 Все использованные параметры можно 
свободно выбирать. При оформлении 
заказа укажите : d

1
, d

3
, l, l

2
 и материал, н-р:

 WZ 7086 d
1
 x d

3
 x l / l

2
 / Материал

 Ступенчатый диаметр d
1 

=  7 мм
 Диаметр стержня  d

3
 =  10 мм

 Общая длина     l  = 100 мм
 Ступенчатая длина  l

2
  =  30 мм

 Материал       =   ASP 23

● Material: HSS,  1.3343
  Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC
 Head and shaft microfinish ground
 These punches effect pull-through for sub-

sequent tapping in thin sheet metal. 
 High alloyed sintered special materials (e.g. 

ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) and 
surface treatments (e.g. TiN- or CrN- coa-
tings) are available on request

○ Materiał: HSS,  1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC
 Główka i trzonek bardzo dokładnie szlifowane
 Stemple te poprzez przeciąganie otworu w 

blachach cienkich pozwalają na jej dalsze 
gwintowanie.

 Możliwe zamówienie specjalnych spieków 
wysokostopowych ( np. ASP 23/30/60, CPM 
9/10V, RexM4), oraz obróbki powierzchnio-
wej ( np. powłoki TiN lub CrN).

◼ Materiál: HSS,  1.3343
  Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC
 Hlava a dřík jsou jemně broušeny
 Tyto střižníky umožňují vytvořit v tenkém 

plechu protažené hrdlo pro následné vytvoření 
závitu.

 Podle poptávky je možno dodat v krátkých 
dodacích termínech střižníky i z vysoce 
legovaných spékaných materiálů (např. ASP 
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) a také s 
povlakováním  povrchu (např. TiN- nebo CrN).

◻ Материал: HSS,  1.3343
  Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC
  Головка и стержень имеют высоко качественные 

зеркальные поверхности.
  Такими пуансонами вытягивают выступ 

для последующего нарезания резьбы в 
тонколистовом металле.

  Высоколегированные специальные агломериро- 
ванные материалы (н-р ASP 23/30/60, CPM 9/10V, 
RexM4) и обработка поверхности (н-р покрытия 
TiN- или CrN-) выполняются под заказ.

±0,01 ±0,05 h6 ±0,01 + 0,3
+0,2

+ 0,5
0

R = ● rounded  off/ ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



D-M-E

4-6 1/9/2007

● Material: HSS  1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC
  Head 50 ± 5 HRC  

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
  Główka 50 ± 5 HRC

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
  Hlava 50 ± 5 HRC

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
  Головка 50 ± 5 HRC

   71 80 100 
WZ 7076 2,0 l

 
   3,0 4,8 3,5

WZ 7076 2,1 l
 

   3,2 5,28 5,0
WZ 7076 2,2 l

 
   3,2 5,18 5,0

WZ 7076 2,3 l
 

   3,5 5,37 5,0
WZ 7076 2,4 l

 
   3,5 5,28 5,0

WZ 7076 2,5 l
 

   3,5 5,18 5,0
WZ 7076 2,6 l

 
   4,0 5,93 6,5

WZ 7076 2,7 l
 

   4,0 5,83 6,5
WZ 7076 2,8 l

 
   4,0 5,73 6,5

WZ 7076 2,9 l
 

   4,0 5,62 6,5
WZ 7076 3,0 l

 
   4,5 6,03 6,5

WZ 7076 3,1 l
 

   4,5 5,93 6,5
WZ 7076 3,2 l

 
   4,5 5,83 6,5

WZ 7076 3,3 l
 

   4,5 5,73 6,5
WZ 7076 3,4 l

 
   4,5 5,62 6,5

WZ 7076 3,5 l
 

   5,0 6,38 8,0
WZ 7076 3,6 l

 
   5,0 6,27 8,0

WZ 7076 3,7 l
 

   5,0 6,16 8,0
WZ 7076 3,8 l

 
   5,0 6,04 8,0

WZ 7076 3,9 l
 

   5,0 5,92 8,0
WZ 7076 4,0 l

 
   5,5 7,38 8,0

WZ 7076 4,1 l
 

   5,5 7,27 8,0
WZ 7076 4,2 l

 
   5,5 7,16 8,0

WZ 7076 4,3 l
 

   5,5 7,04 8,0
WZ 7076 4,4 l

 
   5,5 6,92 8,0

WZ 7076 4,5 l
 

   6,0 7,38 8,0
WZ 7076 4,6 l

 
   6,0 7,27 8,0

WZ 7076 4,7 l
 

   6,0 7,16 8,0
WZ 7076 4,8 l

 
   6,0 7,04 8,0

WZ 7076 4,9 l
 

   6,0 6,92 8,0
WZ 7076 5,0 l

 
   7,0 8,36 10,0

WZ 7076 5,1 l
 

   7,0 8,25 10,0
WZ 7076 5,2 l

 
   7,0 8,15 10,0

WZ 7076 5,3 l
 

   7,0 8,03 10,0
WZ 7076 5,4 l

 
   7,0 7,92 10,0

WZ 7076 5,5 l
 

   8,0 8,84 10,0
WZ 7076 5,6 l

 
   8,0 8,75 10,0

REF/Ном. d
1  

  l
 
  d

2 
h r

    

 h6  

WZ 7076  2,0  71✑

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7076
● Piercing punches with trumpet head ○ Stemple z główką typu ustnik
◼ Střižníky s tvarovanou hlavou ◻ Прошивные пуансоны с раструбной головкой

+0,5

-0,1 +0,2 -0,2

WZ 7076 5,7 l
 

   8,0 8,66 10,0
WZ 7076 5,8 l

 
   8,0 8,56 10,0

WZ 7076 5,9 l
 

   8,0 8,46 10,0
WZ 7076 6,0 l

 
   9,0 9,27 10,0

WZ 7076 6,1 l
 

   9,0 9,19 10,0
WZ 7076 6,2 l

 
   9,0 9,10 10,0

WZ 7076 6,3 l
 

   9,0 9,02 10,0
WZ 7076 6,4 l

 
   9,0 8,93 10,0

WZ 7076 6,5 l
 

   10,0 10,24 12,0
WZ 7076 7,0 l

 
   10,0 9,81 12,0

WZ 7076 7,5 l
 

   11,0 10,24 12,0
WZ 7076 8,0 l

 
   11,0 9,81 12,0

WZ 7076 8,5 l
 

   13,0 11,90 15,0
WZ 7076 9,0 l

 
   13,0 11,48 15,0

WZ 7076 9,5 l
 

   14,0 11,90 15,0
WZ 7076 10,0 l

 
   14,0 11,48 15,0

WZ 7076 10,5 l
 

   15,0 11,90 15,0
WZ 7076 11,0 l

 
   15,0 11,48 15,0

WZ 7076 11,5 l
 

   16,0 11,90 15,0
WZ 7076 12,0 l

 
   16,0 11,48 15,0

WZ 7076 12,5 l
 

   17,0 11,90 15,0
WZ 7076 13,0 l

 
   17,0 11,48 15,0

WZ 7076 13,5 l
 

   18,0 11,90 15,0
WZ 7076 14,0 l

 
   18,0 11,48 15,0

WZ 7076 14,5 l
 

   19,0 11,90 15,0
WZ 7076 15,0 l

 
   19,0 11,48 15,0

WZ 7076 15,5 l
 

   20,0 11,90 15,0
WZ 7076 16,0 l

 
   20,0 11,48 15,0

WZ 7076 16,5 l
 

   21,0 11,90 15,0
WZ 7076 17,0 l

 
   21,0 11,48 15,0

WZ 7076 17,5 l
 

   22,0 11,90 15,0
WZ 7076 18,0 l

 
   22,0 11,48 15,0

WZ 7076 18,5 l
 

   23,0 11,90 15,0
WZ 7076 19,0 l

 
   23,0 11,48 15,0

WZ 7076 19,5 l
 

   25,0 12,66 15,0
WZ 7076 20,0 l

 
   25,0 12,29 15,0

REF/Ном. d
1  

  l
 
  d

2 
h r

   

 h6  -0,1 +0,2 -0,2
   71 80 100 
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WZ 7076B ≥2,00 3,3 3,3 3,5 5,0
WZ 7076B ≥2,10 3,5 3,5 5,0 5,0
WZ 7076B ≥2,30 3,8 3,8 5,0 5,0
WZ 7076B ≥2,60 4,3 4,3 6,5 7,0
WZ 7076B ≥3,00 4,9 4,9 6,5 7,0
WZ 7076B ≥3,50 5,4 5,4 8,0 7,0
WZ 7076B ≥4,00 5,9 5,9 8,0 8,0
WZ 7076B ≥4,50 6,4 6,4 8,0 8,0
WZ 7076B ≥5,00 7,4 7,4 10,0 10,0
WZ 7076B ≥5,50 8,5 8,5 10,0 10,0
WZ 7076B ≥6,00 9,5 9,5 10,0 10,0
WZ 7076B ≥6,50 10,5 10,5 12,0 12,0
WZ 7076B ≥7,50 11,5 11,5 12,0 12,0

REF/Ном. 
 

D1 D2 D3 R L1

    

WZ 7076C 0,8 ✑

WZ 7076B
● Piloted center bore for piercing punches with trumpet head ○ Frez do stempli z główką typu ustnik
◼ Záhlubník s vodícím čepem pro střižníky s tvarovanou hlavou ◻ Шиповидный зенкер для прошивных пуансонов с раструбной головкой

f7 h8 h11 +0,2

WZ 7076C
● DIN 9861
 Material: HSS  1.3343
 Hardness:  62 - 66 HRC  

○ DIN 9861
Materiał: HSS 1.3343

 Twardość:  62 - 66 HRC  

◼ DIN 9861
Materiál: HSS 1.3343

 Tvrdost:  62 - 66 HRC 

◻ DIN 9861
Материал: HSS 1.3343

 Твердость:  62 - 66 HRC 

WZ 7076B ≥8,50 13,5 13,0 15,0 12,0
WZ 7076B ≥9,50 14,5 13,0 15,0 12,0
WZ 7076B ≥10,50 15,5 13,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥11,50 16,5 13,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥12,50 17,5 13,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥13,50 18,5 13,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥14,50 19,5 13,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥15,50 20,5 13,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥16,50 21,5 16,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥17,50 22,5 16,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥18,50 23,5 16,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≥19,50 25,5 16,0 15,0 15,0
WZ 7076B ≤20,00 25,5 16,0 15,0 15,0

REF/Ном. 
 

D1 D2 D3 R L1

    f7 h8 h11 +0,2

WZ 7076C ≥0,8 1,6 1,6 0,4 4,0
WZ 7076C ≥0,9 1,8 1,8 0,4 4,0
WZ 7076C ≥1,0 2,0 2,0 0,7 4,0
WZ 7076C ≥1,15 2,2 2,2 0,7 4,0
WZ 7076C ≥1,35 2,4 2,4 0,7 4,0
WZ 7076C ≥1,55 2,7 2,7 0,7 4,0
WZ 7076C ≥1,75 3,1 3,1 0,7 5,0
WZ 7076C ≥1,95 3,3 3,3 0,7 5,0
WZ 7076C ≥2,05 3,5 3,5 0,7 5,0
WZ 7076C ≥2,25 3,8 3,8 0,7 5,0
WZ 7076C ≥2,55 4,3 4,3 0,7 7,0
WZ 7076C ≥3,0 4,9 4,9 1,0 7,0
WZ 7076C ≥3,5 5,4 5,4 1,0 7,0
WZ 7076C ≥4,0 5,9 5,9 1,0 8,0
WZ 7076C ≥4,5 6,4 6,4 1,0 8,0
WZ 7076C ≥5,0 6,9 6,9 1,0 8,0

REF/Ном. 
 

D1 D2 D3 R L1

    f7 h8 h11 +0,2

WZ 7076C ≥5,5 7,4 7,4 1,0 10,0
WZ 7076C ≥6,0 8,5 8,5 1,5 10,0
WZ 7076C ≥6,5 9,5 9,5 1,5 10,0
WZ 7076C ≥7,5 10,5 10,5 1,5 12,0
WZ 7076C ≥8,5 11,5 11,5 1,5 12,0
WZ 7076C ≥9,5 12,5 12,5 1,5 12,0
WZ 7076C ≥10,5 13,5 13,0 1,5 12,0
WZ 7076C ≥11,5 14,5 13,0 1,5 12,0
WZ 7076C ≥12,5 15,5 13,0 1,5 15,0
WZ 7076C ≥13,5 16,5 13,0 2,0 15,0
WZ 7076C ≥14,5 17,5 13,0 2,0 15,0
WZ 7076C ≥15,5 18,5 13,0 2,0 15,0
WZ 7076C ≥16,5 19,5 13,0 2,0 15,0
WZ 7076C ≥17,5 20,5 13,0 2,0 15,0
WZ 7076C ≥18,5 21,5 16,0 2,0 15,0
WZ 7076C 19,5-20 22,5 16,0 2,0 15,0

REF/Ном. 
 

D1 D2 D3 R L1

    f7 h8 h11 +0,2

WZ 7076B 2,5 ✑

 

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7076B
● Material: HSS  1.3343
 Hardness:  62 - 66 HRC  

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość:  62 - 66 HRC  

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost:  62 - 66 HRC 

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость:  62 - 66 HRC 

DIN 9861

● rounded off ○ zaoblony 
◼ zaobleno  ◻ закругленный

WZ 7076C
● Piloted center bore for piercing punches ○ Frez do stempli z główką stożkową
◼ Záhlubník s vodícím čepem pro střižníky ◻ Шиповидный зенкер для прошивных пуансонов
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WZ 7077
● Piercing punches with conical head, 30° ○ Stemple z główką stożkową, 30°
◼ Střižníky s kuželovou hlavou 30°  ◻ Прошивные пуансоны с конической головкой, 30° 

✑ WZ 7077 5,5  71

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC
  Head 50 ± 5 HRC  

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
  Główka 50 ± 5 HRC

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
  Hlava 50 ± 5 HRC

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
  Головка 50 ± 5 HRC  h6  71 80 90 100 120 

WZ 7077  5,5 l
1
      8,98 5,5 7,5 1,0

WZ 7077  6,0 l
1
      9,75 6,0 8,0 1,0

WZ 7077  8,0 l
1
      12,80 8,0 10,0 1,0

WZ 7077  9,0 l
1
      14,40 9,0 11,0 1,0

WZ 7077  10,0 l
1
      15,90 10,0 12,0 1,0

WZ 7077  12,0 l
1
      18,70 12,0 14,0 1,5

WZ 7077  13,0 l
1
      20,20 13,0 15,0 1,5

WZ 7077  14,0 l
1
      21,80 14,0 16,0 1,5

WZ 7077  16,0 l
1
      24,60 16,0 18,0 2,0

REF/Ном. d
1  

  l
1 
   (d

2
) d

4
 h k

    
     

R
z 

16

l1 +1

30
°

~ k

d 1(d
2) d 4

h

Rz 2,5

Rz 2,5

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7091
● Piercing die bushings DIN 9845 type A, without collar ○ Tulejki tnące wg DIN 9845 typ A, bezkołnierzowe
◼ Střižnice DIN 9845 typ A, bez osazení  ◻ Вырубные втулки DIN 9845 тип A, без буртика 

● Material:  HWS  12% Cr
 Hardness:   62 ± 2 HRC
 Other dimensions, materials and step 0,01 

mm  available on request.

○ Materiał:  HWS  12% Cr
 Twardość:   62 ± 2 HRC
 Inne wymiary, materiały i stopniowanie co 0,01 

mm dostępne na zamówienie.

◼ Materiál:  HWS  12% Cr
 Tvrdost:   62 ± 2 HRC
 Jiné rozměry, materiál a krok po 0,01 mm jsou k 

dispozici na poptávku.

◻ Материал:  HWS  12% Cr
 Твердость:   62 ± 2 HRC
 Другие размеры, материалы и шаг 0,01 мм 

выполняются под заказ.

Typ(e)/Тип A

REF/Ном. short/krótka/krátké/короткий long/długa/dlouhé/длинный 
  d

1
 l

1
 l

2  
l
1
 l

2  
   d

2
 
 

d
4 
±0,1 t

  H8                   n6         = d
1 
+

WZ 7091 1,00   l
1
 20 18  28 26  0,10 5  0,3 0,01

WZ 7091 1,10 -  2,00  l
1
 20 17  28 25  0,10 6  0,3 0,01

WZ 7091  2,10 -  3,00 l
1
 20 17  28 25  0,10 7  0,5 0,01

WZ 7091  3,10 -  4,00 l
1
 20 17  28 25  0,10 8  0,5 0,01

WZ 7091  4,10 -  5,00 l
1
 20 16  28 24  0,10 10  0,7 0,01

WZ 7091  5,10 -  6,00 l
1
 20 16  28 24  0,10 12  0,7 0,02

WZ 7091  6,10 -  8,00 l
1
 20 16  28 24  0,10 15  0,7 0,02

WZ 7091  8,10 - 10,00 l
1
 20 16  28 24  0,10 18  1,0 0,02

WZ 7091 10,10 - 12,00 l
1
 20 15  28 23  0,10 22  1,0 0,02

WZ 7091 12,10 - 15,00 l
1
 20 15  28 23  0,10 26  1,0 0,02

WZ 7091 15,50 -  18,00 l
1
 - -  28 23  0,50 30  1,0 0,02

 + 0,5
  0

 + 0,5
  0

✑ WZ 7091 1,00 28

● Step
○ Stopień
◼ Krok
◻ Шаг

 + 1,0
  0

- 0,3
0
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WZ 7092
● Piercing die bushings DIN 9845 type B, with collar ○ Tulejki tnące wg DIN 9845, typ B, kołnierzowe
◼ Střižnice DIN 9845 typ B  ◻ Вырубные втулки DIN 9845 тип B, с буртиком

● Material:  HWS  12% Cr
 Hardness:   62 ± 2 HRC
 Other dimensions, materials and step 0,01 

mm  available on request.

○ Materiał:  HWS  12% Cr
 Twardość:   62 ± 2 HRC
 Inne wymiary, materiały i stopniowanie co 

0,01 mm dostępne na zamówienie.

◼ Materiál:  HWS  12% Cr
 Tvrdost:   62 ± 2 HRC
 Jiné rozměry, materiál a krok po 0,01 mm 

jsou k dispozici na poptávku.

◻ Материал:  HWS  12% Cr
 Твердость:   62 ± 2 HRC
 Другие размеры, материалы и шаг 0,01 мм 

выполняются под заказ.

REF/Ном. short/krótka/krátké/корот. long/długa/dlouhé/длин. 
  d

1
 l

1
 l

2 
l
3 

l
1
 l

2 
l
3 

   d
2
 d

3 
d

4 
±0,1 t

  H8                   k6           = d
1 
+

WZ 7092 1,00   l
1
 20 18 16 28 26 24 0,10 5 7 0,3 0,01

WZ 7092 1,10 -  2,00  l
1
 20 17 16 28 25 24 0,10 6 8 0,3 0,01

WZ 7092  2,10 -  3,00 l
1
 20 17 16 28 25 24 0,10 7 9 0,5 0,01

WZ 7092  3,10 -  4,00 l
1
 20 17 16 28 25 24 0,10 8 10 0,5 0,01

WZ 7092  4,10 -  5,00 l
1
 20 16 16 28 24 24 0,10 10 12 0,7 0,01

WZ 7092  5,10 -  6,00 l
1
 20 16 16 28 24 24 0,10 12 14 0,7 0,02

WZ 7092  6,10 -  8,00 l
1
 20 16 16 28 24 24 0,10 15 17 0,7 0,02

WZ 7092  8,10 - 10,00 l
1
 20 16 16 28 24 24 0,10 18 20 1,0 0,02

WZ 7092 10,10 - 12,00 l
1
 20 15 16 28 23 24 0,10 22 24 1,0 0,02

WZ 7092 12,10 - 15,00 l
1
 20 15 16 28 23 24 0,10 26 28 1,0 0,02

WZ 7092 15,50 -  18,00 l
1
 - - - 28 23 24 0,50 30 32 1,0 0,02

 + 0,5
  0

 + 0,5
  0

● Undercut type E DIN 509
○ Freistich Form E DIN 509
◼ Zápich Typ E DIN 509
◻ Выточка тип E DIN 509

✑ WZ 7092 1,10 20

● Step
○ Stopień
◼ Krok
◻ Шаг

Typ(e)/Тип B

✑ WZ 7093 1,00  9

REF/Ном.  d
1

  l
1
 d

2
 r

2
  t 

  H7  n6  

WZ 7093   1,00    x 9 5 1,0 0,10 0,01
WZ 7093  1,10  -  2,00 x 12 6 1,0 0,10 0,01
WZ 7093  2,10  -  3,00 x 12 7 1,0 0,10 0,01
WZ 7093   3,10  -  4,00 x 12 8 1,0 0,10 0,01
WZ 7093   4,10  -  5,00 x 16 10 1,0 0,10 0,01
WZ 7093   5,10  -  6,00 x 16 12 1,5 0,10 0,02
WZ 7093   6,10  -  8,00 x 20 15 1,5 0,10 0,02
WZ 7093   8,10  - 10,00 x 20 18 2,0 0,10 0,02
WZ 7093  10,10  -  12,00 x 28 22 2,0 0,10 0,02
WZ 7093  12,10  -  15,00 x 28 26 2,0 0,10 0,02
WZ 7093  15,50  -  18,00 x 36 30 2,0 0,50 0,02

● Material:  case-hardened steel
 Hardness:   740 ±40 HV 10
 Other dimensions, materials and step 0,01 

mm  available on request.

○ Materiał:  stal nawęglana
 Twardość:   740 ±40 HV 10
 Inne wymiary, materiały i stopniowanie co 

0,01 mm dostępne na zamówienie.

◼ Materiál:  cementační ocel, kalená
 Tvrdost:   740 ±40 HV 10
 Jiné rozměry, materiál a krok po 0,01 mm 

jsou k dispozici na poptávku.

◻  Материал: цементированная сталь,  
   закаленная 
  Твердость:  740 ±40 HV 10
  Другие размеры, материалы и шаг 0,01 мм 

выполняются под заказ.

Typ(e)/Тип C

WZ 7093
● Punch guide bushings acc. to DIN 9845, type C  ○ Tulejki prowadzące stempli wg DIN 9845, typ C
◼ Vodící pouzdro střižníku podle DIN 9845, typ C ◻ Направляющие втулки для пуансона согласно DIN 9845, тип C 

● Step
○ Stopień

◼ Krok
◻ Шаг

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки
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● Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC

 High alloyed sintered special materials 
(e.g. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), 
surface treatments (e.g. TiN- or CrN-
coatings), special length l = 150 mm and 
other designs acc. to ISO 8020 or VDI-
standards are available on request.
Also available with spring ejector

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC
 Specjalne spieki wysokostopowe (np. ASP 

23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), obrób-
ka powierzchniowa (np powłoki. TiN lub 
CrN), długość specjalna l = 150 mm i inne 
rozwiązania wg ISO 8020 lub VDI- dostępne 
na zamówienie.

 Do nabycia także z wyrzutnikiem 
sprężynowym

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC
 Podle poptávky je možno dodat střižníky i 

z vysoce legovaných spékaných materiálů 
(např. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), s 
povlakováním  povrchu (např. TiN- nebo CrN) 
nebo ve speciální délce l=150 mm a nebo 
s jinými rozměry podle ISO 8020 nebo VDI-
standardu.
Střižník může být vybaven také také 
vyhazovačem s pružinou.

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC
 Высоколегированные специальные 

агломерированные материалы (н-р ASP 
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), обработка 
поверхности (н-р покрытия TiN- или CrN), 
специальная длина l = 150 мм и другой дизайн 
согласно ISO 8020 или VDI стандартам 
выполняются под заказ
Также имеется с пружинным выталкивателем

R = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

REF/Ном.  d
1
 l d

2
 k R

 m5 63 71 80 90 100 120
WZ 7012  3,0 l 5,0 3,0 0,3
WZ 7012  4,0 l 6,0 3,0 0,3
WZ 7012  5,0 l 8,0 5,0 0,3
WZ 7012  6,0 l 9,0 5,0 0,3
WZ 7012  8,0 l 11,0 5,0 0,3
WZ 7012  10,0 l 13,0 5,0 0,3
WZ 7012  13,0 l 16,0 5,0 0,5
WZ 7012  16,0 l 19,0 6,0 0,5
WZ 7012  20,0 l 24,0 6,0 0,5
WZ 7012  25,0 l 29,0 10,0 0,5
WZ 7012  32,0 l 36,0 12,0 0,5
WZ 7012  38,0 l 45,0 15,0 0,5

 +0,1
 +0,2

  0
 - 0,15

✑ WZ 7012  5,0 63

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7012
● Round punches with cylindrical head ○ Stemple okrągłe z główką walcową
◼ Střižníky s válcovou hlavou  ◻ Круглые пуансоны с цилиндрической головкой 

Typ(e)/Тип K

 +0,2
 +0,5

 +0
 +0,1
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

D-M-E - EOC

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

REF/Ном.  d
3
 d

1 
l
 
  d

2
 k l

2 
R 

 m5 63 71 80 90 100 120  

WZ 7016  3,0  l 0,80  -  2,99 5,0 3,0 10,0 0,3
WZ 7016  4,0  l 1,00  -  3,99 6,0 3,0 10,0 0,3
WZ 7016  5,0  l 1,50  -  4,99 8,0 5,0 10,0 0,3
WZ 7016  6,0  l 1,60  -  5,99 9,0 5,0 10,0 0,3
WZ 7016  8,0  l 2,50  -  7,99 11,0 5,0 13,0 0,3
WZ 7016  10,0  l 4,50  -  9,99 13,0 5,0 17,0 0,3
WZ 7016  13,0  l 6,50  -  12,99 16,0 5,0 17,0 0,5
WZ 7016  16,0  l 9,50  -  15,99 19,0 6,0 17,0 0,5
WZ 7016  20,0  l 12,50  -  19,99 24,0 6,0 17,0 0,5
WZ 7016  25,0  l 16,50  -  24,99 29,0 10,0 17,0 0,5
WZ 7016  32,0  l 22,50  -  31,99 36,0 12,0 17,0 0,5
WZ 7016  38,0  l 28,00  -  37,99 45,0 15,0 17,0 0,5

✑ WZ 7016 5,0  63  1,00

l
2

R = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC

l2

R13

 Step   0,01 mm
 The specified "l

2
"-dimensions of the cut 

are standard values which can vary acc. to 
customers’ applications.

 High alloyed sintered special materials 
(e.g. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), 
surface treatments (e.g. TiN- or CrN-coa-
tings), special length l = 150 mm and other 
designs acc. to ISO 8020 or VDI-standards 
are available on request. For info see p. 
4-12
Also available with spring ejector

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC
 Stopień    0,01 mm
 Podane wymiary "l2" to wartości standardo-

we, zmienne wg życzeń klienta.
 Możliwe zamówienie specjalnych 

spieków wysokostopowych ( np. ASP 
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), obróbki 
powierzchniowej ( np. powłoki TiN lub CrN) 
oraz specjalnej długości l = 150 mm, jak 
również innych rozwiązań zgodnych z ISO 
8020 lub VDI. Informacje patrz str. 4-12

 Do nabycia także z wyrzutnikiem 
sprężynowym.

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC
 Krok   0,01 mm
 Délka "l2" je hodnota, která je pouze směrná a 

může být změněna podle požadavku.
Podle poptávky je možno dodat střižníky i z 
vysoce legovaných spékaných materiálů (např. 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), s povla-
kováním  povrchu (např. TiN- nebo CrN) nebo 
ve speciální délce l=150 mm a nebo s jinými 
rozměry podle ISO 8020 nebo VDI-standardu.
Více informací viz. str. 4-12.
Střižník může být vybaven také vyhazovačem s 
pružinou.

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: стержень 64 ± 2 HRC
   головка 50 ± 5 HRC
 Шаг   0,01 мм
  Указанные размеры "l

2
" являются стандартными 

величинами для вырубки, которые могут быть 
изменены по просьбе заказчика.

  Высоколегированные специальные 
агломерированные материалы (н-р ASP 23/30/60, 
CPM 9/10V, RexM4), обработка поверхности (н-р 
покрытия TiN- или CrN), специальная длина l = 
150 мм и другой дизайн согласно ISO 8020 или 
VDI стандартам выполняются под заказ. Более 
подробная информация на с. 4-12.
Также поставляется с пружинным 
выталкивателем.

WZ 7016
● Round punches with reduced shaft ○ Stemple okrągłe z odsadzeniem
◼ Střižníky s válcovou hlavou s osazením ◻ Круглые пуансоны со ступенчатым стержнем

Typ(e)/Тип KP

 +0,1
 +0,2

  0
 - 0,15

 +0,2
 +0,5

 +0,01
    0  ± 0,5

 +0
 +0,1
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

D-M-E - EOC

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

 0,8 5,2 6,1 7,0

 1,2 4,8 5,9 6,8

 1,6 4,2 5,5 6,5 7,2

 2,0 3,1 5,0 6,1 6,9

 2,4 2,8 4,5 5,7 6,6 8,1

 2,8 1,6 3,8 5,2 6,2 7,8

 3,2  3,2 4,8 5,9 7,5

 3,6  2,3 4,2 5,5 7,2 8,5

 4,0   3,6 5,0 6,9 8,3

 4,4   2,8 4,5 6,6 8,1 9,6

 4,8   1,6 3,9 6,2 7,8 9,4

 5,2    3,2 5,9 7,5 9,2

 5,6    2,3 5,5 7,2 9,0

 6,0     5,0 6,9 8,8

 6,4     4,5 6,6 8,6

 6,8     3,9 6,2 8,4

 7,2     3,2 5,9 8,1

 7,6     2,3 5,5 7,9

 8,0      5,0 7,6

 8,4      4,5 7,3

 8,8      3,9 7,0

 9,2      3,2 6,7 8,8

 9,6      2,3 6,4 8,5

 10,0       6,0 8,3

 10,4       5,6 8,1

 10,8       5,2 7,8

 11,2       4,7 7,5

 11,6       4,1 7,2

 12,0       3,5 6,9 9,4

 12,4       2,6 6,6 9,2

 12,8       0,9 6,2 9,0

d
1

 
 

d
3 
=

  3 4 5 6 8 10 13 16 20 25

   X 

l2● Punches WZ 7016  (Page  4-11) and 
WZ 7037 (Page 4-17)

 Radius-length X (from shaft to shape)
 b

   
=  l

2
 + X

 
○ Stemple WZ 7016 (str. 4-11) i WZ 7037 (str. 4-17)
 Promień - długość X (od trzonka do odsad-

zenia)
 b   =  l2 + X

◼ Střižník WZ 7016  (Strana  4-11) a 
WZ 7037 (Strana 4-17)

 Rádius R13, stanovení délky X (viz.obrá-
zek)

 b   =  l2 + X

◻ Пуансоны WZ 7016 (стр. 4-11) и 
WZ 7037 (стр. 4-17)

 Длина радиуса X (от стержня к форме)
 b

   
=  l

2
 + X

  

d
1

  d
3 
=

  3 4 5 6 8 10 13 16 20 25

   X 
 13,2        5,9 8,8

 13,6        5,5 8,5

 14,0        5,0 8,3

 14,4        4,5 8,1

 14,8        3,9 7,8

 15,2        3,2 7,5

 15,6        2,3 7,2

 16,0         6,9

 16,4         6,6

 16,8         6,2 9,5

 17,2         5,9 9,3

 17,6         5,5 9,1

 18,0         5,0 8,9

 18,4         4,5 8,6

 18,8         3,9 8,4

 19,2         3,2 8,2

 19,6         2,3 7,9

 20,0          7,7

 20,4          7,4

 20,8          7,1

 21,2          6,8

 21,6          6,5

 22,0          6,1

 22,4          5,7

 22,8          5,2

 23,2          4,8

 23,6          4,2

 24,0          3,6

 24,4          2,8

 24,8          1,6

Info/Инфо
● Calculation example: ○ Przykład obliczania:
◼ Příklad výpočtu: ◻ Пример расчета:

● b or L3
●● b lub L3
■ b nebo L3
■■ b или L3
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7023
● Round punches with long reduced shaft ○ Stemple z długim odsadzeniem
◼ Střižníky s válcovou hlavou a dlouhým osazením ◻ Круглые пуансоны с длинным ступенчатым стержнем

Typ(e)/Тип KLP

R = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

l2

● Material: HSS, 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC
 Step  = 0,01 mm

The specified cutting dimensions l
2
 are 

standard values which can vary acc. to 
customers’ applications.
High alloyed sintered special materials 
(e.g. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), 
surface treatments (e.g. TiN- or CrN-coa-
tings), special length l = 150 mm and other 
designs acc. to ISO 8020 or VDI-standards 
are available on request. For info see p. 
4-12
Also available with spring ejector

○ Materiał: HSS,  1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC

Stopień = 0,01 mm
Podane wymiary "l2" są wartościami stan-
dardowymi, zmiennymi wg życzeń klienta.

 Możliwe zamówienie specjalnych spieków 
wysokostopowych ( np. ASP 23/30/60, CPM 
9/10V, RexM4), obróbki powierzchniowej 
( np. powłoki TiN lub CrN) oraz specjalnej 
długości l = 150 mm, jak również innych 
rozwiązań zgodnych z ISO 8020 lub VDI. 
Informacje patrz str. 4-12

 Do nabycia także z wyrzutnikiem 
sprężynowym

◼ Materiál: HSS,  1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC

Krok = 0,01 mm
Délka "l2" je hodnota, která je pouze směrná 
a může být změněna podle požadavku.
Podle poptávky je možno dodat střižníky i 
z vysoce legovaných spékaných materiálů 
(např. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), 
s povlakováním  povrchu (např. TiN- nebo 
CrN) nebo ve speciální délce l=150 mm a 
nebo s jinými rozměry podle ISO 8020 nebo 
VDI-standardu.
Více informací viz. str. 4-12.
Střižník může být vybaven také 
vyhazovačem s pružinou.

◻ Материал: HSS,  1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC

Шаг   = 0,01 мм
Указанные размеры l

2
 являются стандартными 

величинами для вырубки, которые могут быть 
изменены по просьбе заказчика.
Высоколегированные специальные 
агломерированные материалы (н-р ASP 23/30/60, 
CPM 9/10V, RexM4), обработка поверхности 
(н-р покрытия TiN- или CrN), специальная длина 
l = 150 мм и другой дизайн согласно ISO 8020 
или VDI стандартам выполняются под заказ. 
Более подробная информация на с. 4-12. Также 
поставляется с пружинным выталкивателем.

REF/Ном.  d
3 

l 
 

d
1
 d

2 
k l

2 

R  m5 63 71 80 90 100    ±0,5

WZ 7023  3,0 0,80 - 2,99 5,0 3,0 13,0 0,3
WZ 7023  4,0 1,00 - 3,99 6,0 3,0 13,0 0,3
WZ 7023  5,0 1,50 - 4,99 8,0 5,0 13,0 0,3
WZ 7023  6,0 1,60 - 5,99 9,0 5,0 13,0 0,3
WZ 7023  8,0 2,50 - 7,99 11,0 5,0 19,0 0,3
WZ 7023  10,0 4,50 - 9,99 13,0 5,0 26,0 0,3
WZ 7023  13,0 6,50 - 12,99 16,0 5,0 26,0 0,5
WZ 7023  16,0 9,50 - 15,99 19,0 6,0 32,0 0,5
WZ 7023  20,0 12,50 - 19,99 24,0 6,0 32,0 0,5
WZ 7023  25,0 16,50 - 24,99 29,0 10,0 38,0 0,5
WZ 7023  32,0 22,50 - 31,99 36,0 12,0 38,0 0,5
WZ 7023  38,0 28,00 - 37,99 45,0 15,0 40,0 0,5

 + 0,01
  0

  0
 - 0,15

 + 0,1
 +0,2

✑ WZ 7023  5,0  63  0,80

+0,2
+0,5

 + 0,0
 +0,1
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC
 Step   0,01 mm
 The exact positioning of the sheet metal is 

achieved by a parabolic point shape of the 
pilot within l

4
.

 Surface treatments (e.g. TiN- or CrN-coa-
tings) and other designs acc. to ISO 8020 
or VDI-standards are available on request.

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC
 Stopień    0,01 mm
 Właściwe położenie blachy uzyskiwane 

jest za pomocą parabolicznego kształtu 
pilota w granicach l4.

 Obróbka powierzchniowa ( np. powłoki TiN 
lub CrN) i inne rozwiązania zgodne z ISO 
8020 lub VDI dostępne na zamówienie

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC
 Krok   0,01 mm

Přesná poloha plechu je zajištěna 
kuželovou plochou hledáčku v délce l4.
Na poptávku je k dispozici také po-
vlakování  (např. vrstva TiN - CrN) a jiné 
rozměry podle ISO 8020 nebo VDI-Stan-
dard.

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC
 Шаг  0,01 мм
 Точное расположение листа металла 

достигается благодаря параболической 
форме ловителя в пределах l

4
.

 Обработка поверхности (н-р покрытия 
TiN- или CrN-) и другой дизайн 
согласно ISO 8020 или VDI стандартам 
выполняются под заказ

REF/Ном.  d
3 

d
1 

l + l
4
 
 

d
2 

l
2 

l
4
 k 

R

WZ 7109  5,0  l 0,80 - 2,00 8,0 10,0 3,0 5,0 0,3
WZ 7109  6,0  l 2,01 - 4,50 9,0 10,0 4,5 5,0 0,3
WZ 7109  8,0  l 4,51 - 7,50 11,0 13,0 6,5 5,0 0,3
WZ 7109  10,0  l 7,51 - 10,00 13,0 17,0 8,0 5,0 0,3
WZ 7109  13,0  l 10,01 - 13,00 16,0 17,0 9,5 5,0 0,5
WZ 7109  16,0  l 13,01 - 16,00 19,0 17,0 11,5 6,0 0,5
WZ 7109  20,0  l 16,01 - 20,00 24,0 17,0 13,5 6,0 0,5
WZ 7109  25,0  l 20,01 - 25,00 29,0 17,0 13,5 10,0 0,5

  m5  63 71 80 90 100 120  ±0,5 + 0,01
  0

✑ WZ 7109 5,0  63  0,80

R = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

WZ 7109
● Pilots ○ Piloty
◼ Hledáčky ◻ Ловители

Typ(e)/Тип KPL

 +0,1
 +0,2

  0
 - 0,15

 +0,2
 +0,5

 +0,0
 +0,1
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC
 High alloyed sintered special materials 

(e.g. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), 
surface treatments (e.g. TiN- or CrN-coa-
tings), special length l = 150 mm and other 
designs are available on request
Also available with spring ejector

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC
 Możliwe zamówienie specjalnych 

spieków wysokostopowych ( np. ASP 
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), obróbki 
powierzchniowej ( np. powłoki TiN lub CrN) 
oraz specjalnej długości l = 150 mm, jak 
również innych rozwiązań.

 Do nabycia także z wyrzutnikiem 
sprężynowym.

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC
 Podle poptávky je možno dodat střižníky i 

z vysoce legovaných spékaných materiálů 
(např. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), 
s povlakováním  povrchu (např. TiN- nebo 
CrN) nebo ve speciální délce l=150 mm.
Střižník může být vybaven také 
vyhazovačem s pružinou.

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC
 Высоколегированные специальные 

агломерированные материалы (н-р ASP 
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), обработка 
поверхности (н-р покрытия TiN- или 
CrN-), специальная длина l = 150 мм и 
другой дизайн выполняются под заказ
Также поставляется с пружинным 
выталкивателем

k
+0,1
+0,2

✑ PUC 8020 A 5,0  63

REF/Ном.  d
1
 l d2 k r

 m5 56 63 71 80 90 100 120  

 

PUC 8020 A  3,0  l 5,0 3 0,20 
PUC 8020 A  4,0  l 6,0 3 0,20 
PUC 8020 A  5,0  l 8,0 5 0,25 
PUC 8020 A 6,0  l 9,0 5 0,25
PUC 8020 A 8,0  l 11,0 5 0,25 
PUC 8020 A 10,0  l 13,0 5 0,25 
PUC 8020 A 13,0  l 16,0 5 0,40 
PUC 8020 A 16,0  l 19,0 5 0,40
PUC 8020 A 20,0  l 24,0 5 0,40
PUC 8020 A 25,0  l 29,0 5 0,40 
PUC 8020 A 32,0  l 36,0 5 0,40 

  

r

REF/Ном. d1   l d2 k r

 m5   71 100
PUC 8020 A 1,0 - 1,6   l 0,10   3 3 0,20
PUC 8020 A 1,7 - 2,0   l 0,10   4 3 0,20
PUC 8020 A 2,1 - 3,0   l 0,10   5 3 0,20
PUC 8020 A 3,1 - 4,0   l 0,10   6 3 0,20
PUC 8020 A 4,1 - 4,9   l 0,10   7 3 0,20

● step
● stopień
■ krok
■ шаг

r = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

PUC 8020 A
● Round punches with cylindrical head ISO 8020 ○ Stemple okrągłe z główką walcową ISO 8020
◼ Střižníky s válcovou hlavou ISO 8020 ◻ Круглые пуансоны с цилиндрической головкой ISO 8020

Typ(e)/Тип A

  0
 - 0,15

 +0,2
 +0,5

  ±0,1

  0
 - 0,15

 +0,2
 +0,5

  
±0,1
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

REF/Ном.   d
3 

m5 d
1
 l  l

2
 d

2 
r

   56 63 71 80 90 100  

PUC 8020 B 5,0  l 1,5 - 4,9 10 8 0,25
PUC 8020 B 6,0  l 1,6 - 5,9 10 9 0,25
PUC 8020 B 8,0  l 2,5 - 7,9 13 11 0,25
PUC 8020 B 10,0  l 4,0 - 9,9 17 13 0,25
PUC 8020 B 13,0  l 5,0 - 12,9 17 16 0,4
PUC 8020 B 16,0  l 8,0 - 15,9 17 19 0,4
PUC 8020 B 20,0  l 12,0 - 19,9 17 24 0,4
PUC 8020 B 25,0  l 16,5 - 24,9 17 29 0,4
PUC 8020 B 32,0  l 20,0 - 31,9 17 36 0,4

   
 

 +0,01

✑ PUC 8020 B 5  71  3,2

✑ PUC 8020 R 5  71  2  3

 Typ(e)/Тип S Typ(e)/Тип R Typ(e)/Тип O

REF/Ном.    d
3
l  

 m5 56 63 71 80 90 100
PUC 8020   S / R / O   5,0  l 1,0 - 3,5 1,0 - 4,9  8 0,25
PUC 8020   S / R / O   6,0  l 1,6 - 4,2 1,6 - 5,9  9 0,25
PUC 8020   S / R / O   8,0  l 2,0 - 5,6 2,0 - 7,9  11 0,25
PUC 8020   S / R / O 10,0  l 3,5 - 7,0 3,5 - 9,9  13 0,25
PUC 8020   S / R / O 13,0  l 4,5 - 9,1 4,5 - 12,9 16 0,4
PUC 8020   S / R / O 16,0  l 6,0 - 11,2 6,0 - 15,9 19 0,4
PUC 8020   S / R / O 20,0  l 8,0 - 14,1 8,0 - 19,9 24 0,4
PUC 8020   S / R / O 25,0  l 10,0. - 17,6 10,0 - 24,9 29 0,4
PUC 8020   S / R / O 32,0  l 10,0 - 22,5 10,0 - 31,9 36 0,4

 

 
 

a+0,01 d
2

ra & b+0,01

a

a

e < d
1-0,1

b

e < d1-0,1

a a 0,
5 

. d
1

b

+0
,0

1

PUC 8020 B
● Round punches with reduced shaft ○ Stemple okrągłe z odsadzeniem
◼ Střižníky s válcovou hlavou – s osazením ◻ Круглые пуансоны со ступенчатым стержнем

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC
 High alloyed sintered special materials (e.g. ASP 

23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), surface treatments 
(e.g. TiN- or CrN-coatings), special length l = 150 
mm and other designs are available on request. 
Anti-rotation and spring ejector upon request.

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC
 Możliwe zamówienie specjalnych spieków wyso-

kostopowych ( np. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, 
RexM4), obróbki powierzchniowej ( np. powłoki 
TiN lub CrN) oraz specjalnej długości l = 150 
mm, jak również innych rozwiązań. Wyrzutnik 
sprężynowy i zabezpieczenie przeciwobrotowe 
na zamówienie.

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC
 Podle poptávky je možno dodat střižníky i z vy-

soce legovaných spékaných materiálů (např. ASP 
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4), s povlakováním  
povrchu (např. TiN- nebo CrN) , ve speciální délce 
l=150 mm a nebo s jinými rozměry. Podle poptávky 
může být střižník vybaven také vyhazovačem s 
pružinou a nebo plochou proti pootočení.

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC
 Высоколегированные специальные агломери-

рованные материалы (н-р ASP 23/30/60, CPM 
9/10V, RexM4), обработка поверхности (н-р 
покрытия TiN- или CrN-), специальная длина 
l = 150 мм и другой дизайн выполняются 
под заказ. Защита от проворачивания и 
пружинный выталкиватель под заказ.

r = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

Typ(e)/Тип B

r

l2

R13

5
+0,1
+0,2

  0
 - 0,15

 +0,2
 +0,5

  
±0,1

 ± 0,5

PUC 8020 S - PUC 8020 R - PUC 8020 O
● Round punches with reduced shaft ○ Stemple okrągłe kształtowe z odsadzeniem
◼ Střižníky s válcovou hlavou – s osazením ◻ Круглые пуансоны со ступенчатым стержнем

 +0,2
 +0,5

  0
 - 0,15   

±0,01

● Also available with spring ejector

● Do nabycia także z wyrzutnikiem sprężynowym

◼ K dispozici také s vyhazovačem s pružinou

◻ Также поставляется с пружинным 
выталкивателем
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

 

Typ(e)/Тип EKP

Typ(e)/Тип EKF Typ(e)/Тип EKO

Typ(e)/Тип EKR Typ(e)/Тип EKS

a ± 0,01 mm/мм

REF/Ном.  d
3
 l d

2
 d

4
 l

2 
r

 m5 63 71 80 90 100 120  h6 ± 0,1

WZ 7037  5,0  l 8,0 1,0 10,0 0,25
WZ 7037  6,0  l 9,0 1,0 10,0 0,25
WZ 7037  8,0  l 11,0 1,6 13,0 0,25
WZ 7037  10,0  l 13,0 1,6 17,0 0,25
WZ 7037  13,0  l 16,0 1,6 17,0 0,40
WZ 7037  16,0  l 19,0 2,4 17,0 0,40
WZ 7037  20,0  l 24,0 2,4 17,0 0,40
WZ 7037  25,0  l 29,0 2,4 17,0 0,40
WZ 7037  32,0  l 36,0 2,4 17,0 0,40

 

 ± 0,5
  0
 - 0,15

l2
+0,1
+0,2

r

R13

L3

● Material: HSS 1.3343
  Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 50 ± 5 HRC
 Punches with locking devices against extra char-

ge. Without detailed specifications the locking 
device is ground parallel to side "a".

 Please notice:
 The dimensions of the special shape punches 

to be made do not exceed the shaft diameter d
3
 

(diagonal of area: a x b rsp. a x a).
 The specified "l2"-dimensions of the cut are 

standard values which can vary acc. to custo-
mers’ applications. The following listed maxi-
mum lengths of the cuts may not be exceeded:

 d
3
 = 5,0 / 6,0     L3

max
 = 20

 d
3
 = 8,0 / 10,0 / 13,0   L3

max
 = 25

 d
3
 = 16,0 / 20,0 / 25,0    L3

max
 = 32

 For info see p. 4-12

○  Materiał: HSS 1.3343
  Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 50 ± 5 HRC
  Stemple z płaszczyznami ustalającymi za 

dodatkową opłatą bez szczegółowego określenia 
płaszczyzna ustalająca jest zasadniczo 
równoległa do wymiaru "a".

 Uwaga:
 Wymiary wykonywanych kształtów muszą być 

mniejsze od średnicy trzonka d3 (przekątna: a x b 
odp. a x a).

 Określone wymiary odsadzenia “l2”są 
wartościami standardowymi, zmiennymi wg 
życzeń klienta. Wymienione niżej maks. długości 
odsadzenia nie mogą być przekroczone:

 d3 = 5,0 / 6,0     L3max = 20
 d3 = 8,0 / 10,0 / 13,0   L3max = 25
 d3 = 16,0 / 20,0 / 25,0    L3max = 32

Informacje patrz str. 4-12

◼ Materiál: HSS 1.3343
  Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 50 ± 5 HRC
 Podle poptávky může být na střižníku vyrobena 

i plocha proti pootočení. Pokud není stanoveno 
jinak na základě výkresu, je antirotační plocha 
vybroušena rovnoběžně se stranou ‘a’.

 Poznámky:
 Rozměry broušeného osazení nesmí být větší než 

průměr dříku d3 a nebo než diagonála plochy a x b 
nebo a x a).
Zadaná délka osazení "l2" je dána jako směrná 
hodnota  a může být změněna na základě 
požadavku.
Maximální délky osazení by neměly být překročeny:

 d3 = 5,0 /6,0      L3max = 20
 d3 = 8,0 /10,0 /13,0    L3max = 25
 d3 = 16,0/ 20,0/ 25,0     L3max = 32

✑ WZ 7037 5,0  63 EKP

l2

r = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

WZ 7037
● Special shape ejector punches, ISO 8020 ○ Stemple kształtowe z odsadzeniem i wyrzutnikem, wg ISO 8020
◼ Střižníky s válcovou hlavou, speciálním tvarem  ◻ Пуансоны с пружинным выталкивателем, ISO 8020
    a vyhazovačem s pružinou, ISO 8020

Pro více informací viz.str. 4-12.

◻  Материал:  HSS   1.3343
  Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 50 ± 5 HRC
 Пуансоны со стопорными механизмами за 

дополнительную плату. Если не указано 
спецификации, стопорный механизм 
шлифуется параллельно стороне „a“.

 Обратите внимание:
 Размеры изготавливаемых пуансонов 

специальной формы не должны превышать 
диаметр стержня d

3
 (диагональ поверхности:   

a x b или a x a).
 Указанные размеры “l2”являются 

стандартными величинами для вырубки, 
которые могут быть изменены по 

просьбе заказчика. Приведенные ниже 
максимальные длины вырезов нельзя 
превышать:

 d
3
 = 5,0 / 6,0     L3

max
 = 20

 d
3
 = 8,0 / 10,0 / 13,0   L3

max
 = 25

 d
3
 = 16,0 / 20,0 / 25,0    L3

max
 = 32

 Более подробная информация на с. 4-12.

 +0,2
 +0,5

a x b ± 0,01 mm/мм a x b ± 0,01 mm/мм

a x b ± 0,01 mm/мм a ± 0,01 mm/мм

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



D-M-E

4-18 1/9/2007

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

Typ(e)/Тип  ED

REF/Ном.  d
3 

d
1 

l
1
 ±0,05

 
d

4 
l
3
 

  m5     19 25 30 32
WZ 7011  6,0 l

1
 1,0 - 3,0      3,5 1,6 

WZ 7011  8,0 l
1
 1,0 - 4,0      5,0 2,0 

WZ 7011  10,0 l
1
 2,0 - 5,0      6,5 2,5

WZ 7011  13,0 l
1
 3,0 - 7,0      7,5 3,0

WZ 7011  16,0 l
1
 4,0 - 8,0      9,0 3,0

WZ 7011  19,0 l
1
 5,0 - 10,0      11,0 4,0

WZ 7011  20,0 l
1
 6,0 - 11,0      12,0 4,0

WZ 7011  22,0 l
1
 9,0 - 13,0      15,0 5,0

WZ 7011  25,0 l
1
 12,0 - 16,0      17,0 5,0

WZ 7011  32,0 l
1
 13,0 - 20,0      22,0 6,0

WZ 7011  38,0 l
1
 16,0 - 26,0      28,0 6,0

WZ 7011  40,0 l
1
 21,0 - 29,0      30,0 8,0

WZ 7011  50,0 l
1
 29,0 - 37,0      38,0 8,0

WZ 7011  55,0 l
1
 35,0 - 41,0      42,0 8,0

 + 0,01
  0

✑ WZ 7011 6,0  19  1,0

WZ 7013  6,0  l
1
 1,0 - 3,0       9,0 3,5 1,6

WZ 7013  8,0  l
1
 1,0 - 4,0       11,0 5,0 2,0

WZ 7013  10,0  l
1
 2,0 - 5,0       13,0 6,5 2,5

WZ 7013  13,0  l
1
 3,0 - 7,0       16,0 7,5 3,0

WZ 7013  16,0  l
1
 4,0 - 8,0       19,0 9,0 3,0

WZ 7013  19,0  l
1
 5,0 - 10,0       22,0 11,0 4,0

WZ 7013  20,0  l
1
 6,0 - 11,0       23,0 12,0 4,0

WZ 7013  22,0  l
1
 9,0 - 13,0       25,0 15,0 5,0

WZ 7013  25,0  l
1
 12,0 - 16,0       28,0 17,0 5,0

WZ 7013  32,0  l
1
 13,0 - 20,0       36,0 22,0 6,0

WZ 7013  38,0  l
1
 16,0 - 26,0       42,0 28,0 6,0

WZ 7013  40,0  l
1
 21,0 - 29,0       44,0 30,0 8,0

WZ 7013  50,0  l
1
 29,0 - 37,0       54,0 38,0 8,0

WZ 7013  55,0  l
1
 35,0 - 41,0       58,0 42,0 8,0

 + 0,01
  0  m5 19 22 25 28 30 32 35

  +0,3
    0

✑ WZ 7013 6,0  19  1,0

Typ(e)/Тип EKD

  0 -0
,1

REF/Ном.  d
3  

d
1 

l
1
 ±0,05

 
d

2 
d

4 
l
3

● Material: HWS,  12% Cr
 Hardness: 62 ± 2 HRC
 Step  0,01 mm 
 Piercing die bushings with eroded starting 

hole available upon request.
 Material HSS or ASP23 rsp. ASP 30 on request. 

The whole range of our piercing die bushings is 
available acc. to VDI-standards.
The length l

3
 of the piercing hole can vary acc. 

to customers' requirements.

○ Materiał: HWS,  12% Cr
 Twardość: 62 ± 2 HRC
 Stopień 0,01 mm
 Tulejki z wydrążonym otworem pilotującym 

- na zamówienie 
 Materiały HSS lub ASP23 albo ASP 30 

- na zamówienie Oferujemy pełny zakres 
na-szych tulejek tnących wg norm VDI.
Podane wymiary długości otworu l3 to wartości 
standardowe, zmienne wg życzeń klienta.

◼ Materiál: HWS,  12% Cr
 Tvrdost: 62 ± 2 HRC
 Krok  0,01 mm
 Na poptávku jsou k dispozici také střižnice 

s vyerodovaným startovacím otvorem.
Na poptávku je možno dodat střižnice z 
materiálu HSS, ASP23 nebo ASP30. Celý 
rozsah velikostí střižnic je k dispozici podle 
VDI-Standardu.
Délka  l3 může být zadána i jinak podle 
požadavku.

◻ Материал: HWS,  12% Cr
 Твердость: 62 ± 2 HRC
 Шаг  0,01 mm
 Вырубные втулки с отверстием после 

электроэрозии поставляются под заказ.
 Материал HSS или ASP23 и ASP 30 под 

заказ. Весь ассортимент наших вырубных 
втулок поставляется в соответствии со 
стандартами VDI. Длина l

3
 вырубного 

отверстия может отличаться согласно 
требованиям заказчика.

WZ 7011 - WZ 7013
● Piercing die bushings ○ Tulejki tnące
◼ Střižnice ◻ Вырубные втулки

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



4-19

D-M-E

1/9/2007

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
  Head 50 ± 5 HRC
 Materials HWS or ASP 23 rsp. ASP 30 and 

TiN-coating available on request.
 Anti-rotation upon request.
 Without detailed specifications the locking 

device is parallel to the major axis of sur-
face "a".

 Please notice:
 The dimensions of the special shape pun-

ches to be made do not exceed the shaft 
diameter d

3
 (Diagonal of a x b rsp. a x a).

 For info see p. 4-12
Also available with spring ejector

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
  Główka 50 ± 5 HRC
 Materiały HWS lub ASP 23 jak również ASP 30 i 

powłoki TIN dostarczamy na zamówienie.
 Zabezpieczenie przeciwobrotowe na zamówienie. 

Bez szczegółowego określenia, powierzchnia 
ustalająca jest zasadniczo równoległa do głównej 
osi strony „a“.

 Uwaga:
 Wymiary wykonywanych kształtów muszą 

być mniejsze od średnicy trzonka d3 (obszar 
przekątnej a x b odp. a x a).

 Informacje patrz str. 4-12
 Do nabycia także z wyrzutnikiem sprężynowym.

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
  Hlava 50 ± 5 HRC
 Podle poptávky je k dispozici i materiál HWS, ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN.
 Broušená plocha proti pootočení dle poptávky. 

Pokud není stanoveno jinak na základě výkresu, je 
antirotační plocha vybroušena rovnoběžně s hlavní osou 
a nebo se stranou ‘a’ .
Poznámky:
Rozměry broušeného osazení nesmí být větší než 
průměr dříku d3 a nebo než diagonála plochy a x b nebo 
a x a).
Více informací viz.  4-12.
Střižník může být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
  Головка 50 ± 5 HRC
 Материал HWS или ASP 23 и ASP 30 и 

покрытие TiN выполняются под заказ.
 Защита от проворачивания под заказ.
 Если детальные спецификации не 

предоставлены, стопорный механизм 
располагается параллельно главной оси 
плоскости „a“.

 Обратите внимание: 
 Размеры изготавливаемых пуансонов 

специальной формы не должны 
превышать диаметр стержня d

3
 (диагональ 

поверхности: a x b или a x a). Более 
подробная информация на с. 4-12. 

 Также поставляется с пружинным 
выталкивателем.

WZ 7031 KF 5  63  a  b✑

Typ(e)/Тип KF Typ(e)/Тип KO

Typ(e)/Тип KSTyp(e)/Тип KR

a ± 0,01 b ± 0,01   c max d
3

a ± 0,01 b ± 0,01

a ± 0,01    c max d
3

a ± 0,01 b ± 0,01   c max d
3

WZ 7031 Typ(e) 5,0    l  a x b     8,0 5,0 10,0
WZ 7031 Typ(e) 6,0    l  a x b     9,0 5,0 10,0
WZ 7031 Typ(e) 8,0    l  a x b     11,0 5,0 13,0
WZ 7031 Typ(e) 10,0  l  a x b     13,0 5,0 17,0
WZ 7031 Typ(e) 13,0  l  a x b     16,0 5,0 17,0
WZ 7031 Typ(e) 16,0  l  a x b     19,0 6,0 17,0
WZ 7031 Typ(e) 20,0  l  a x b     24,0 6,0 17,0
WZ 7031 Typ(e) 25,0  l  a x b     29,0 10,0 17,0
WZ 7031 Typ(e) 32,0  l  a x b     36,0 12,0 17,0
WZ 7031 Typ(e) 38,0  l  a x b     45,0 15,0 17,0 

REF/Ном.    d
3 m5  

 l   d
2
 k l

2

     63 71 80 90 100   

l2

r

l
2

a 
x 

b

a 
x 

b

r = ● rounded off / ○ zaoblony / ◼ zaobleno / ◻ закругленный

c

WZ 7031
● Special shape punches ○ Stemple kształtowe
◼ Střižník s válcovou hlavou - broušený dle požadavku ◻ Пуансоны специальной формы

c c

  0
 - 0,15

 +0,2
 +0,5

 +0,1
 +0,2

  0
 +0,5
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

● Material: elastomer based on
  polyurethane
 Hardness: 90 shore A
 I

0
 shorten acc. to the application.

○ Materiał: Elastomer na bazie   
  poliuretanu
 Twardość: 90 Shore A
 l0 skrócić zgodnie z potrzebą.

◼ Materiál: elastomer na bázi 
                       polyuretanu
 Tvrdost: 90 Shore A
 Délka I0 se zkrátí podle aplikace

◻ Материал: эластомер на    
  полиуретановой основе
 Твердость: 90 по Шору A
 I

0
 укорачивается согласно устройства.

      F  ~d
3
 F  ~d

3
 F  ~d

3

WZ 8015   17 4  1,6 45 1000  19,0 1350  20,0 –  –
WZ 8015  19 6 1,6 55 1100  20,5 1800  21,5 2200  23,0
WZ 8015  21 8 3 55 1350  22,5 1900  23,5 2800  25,0
WZ 8015  23 10 3 55 1450  24,6 2350  25,7 3100  27,0
WZ 8015  26 13 3 55 1500  27,4 2400  28,3 3200  30,0
WZ 8015  30 16 3 55 2000  31,7 3400  32,5 4500  34,0
WZ 8015  38 20 3 55 2200  40,0 3500  41,7 5300  44,0
WZ 8015  50 25 3 55 7000  51,5 11000  53,8 15000  57,0

REF/Ном.  d d
1
 d

2 
l
0 

● Stripperforce F [N] and deformation-diameter d
3
 [mm] referring to s.

      ○ Siła spychania F (N) i odkształcenie - średnica [ mm ], odnoszą się do s.
      ◼ Stírací síla F (N) a deformace - průměr d3 (mm) v závislosti na s.
      ◼ Сила съемника F [Н] и диаметр деформации d

3
 [мм] для s.

       3 mm/мм   6 mm/мм   9 mm/мм

WZ 8015 17✑

WZ 8015
● Stripper for punches ○ Spychacz do stempli
◼ Stírací pouzdro pro střižníky ◻ Съемник для пуансона
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

● Material:  HWS  12% Cr
 Hardness:  62 ± 2 HRC
 Materials HWS or ASP 23 rsp. ASP 30 and 

TiN-coating available on request.
 Anti-rotation upon request.
 Without detailed specifications the locking 

device is parallel to the major axis of "a".
 Please notice:
 The dimensions of the special shape to be 

made, have to be smaller than the boring 
diameter d

4
 of the piercing die bushings. 

(diagonal a x b rsp. a x a).

○ Materiał:  HWS 12% Cr
 Twardość:    62 ± 2 HRC
 Materiały HWS lub ASP 23 jak również ASP 30 i 

powłoki TIN dostarczamy na zamówienie. 
Zabezpieczenie przeciwobrotowe na zamówienie. 
Bez szczegółowego określenia powierzchnia 
ustalająca jest zasadniczo równoległa do głównej 
osi wymiaru „a”.

  Uwaga:
 Wymiary wykonywanych kształtów muszą być 

mniejsze od średnicy d4 otworu tulejki (przekątna 
a x b odp. a x a).

◼ Materiál:  HWS  12% Cr
 Tvrdost:   62 ± 2 HRC
 Podle poptávky je k dispozici i materiál HSS, 

ASP 23, ASP 30 a nebo povlakování TiN.
 Broušená plocha proti pootočení dle poptávky. 

Pokud není stanoveno jinak na základě 
výkresu, je antirotační plocha vybroušena 
rovnoběžně s hlavní osou a nebo se stranou 
‘a’ .
 Poznámky:

 Rozměry speciálních tvarů ve střižnici musí 
být menší než průměr d4 (resp. než a x b nebo 
a x a)

◻ Материал:  HWS 12% Cr
 Твердость:   62 ± 2 HRC
 Материал HWS или ASP 23 и ASP 30 и 

покрытие TiN выполняются под заказ.
 Защита от проворачивания под заказ. 

Если детальные спецификации не 
предоставлены, стопорный механизм 
располагается параллельно главной 
оси плоскости „a“.

 Обратите внимание:
 размеры изготавливаемых пуансонов 

специальной формы должны быть 
меньше диаметра отверстия вырубных 
втулок d

4
 (диагональ:  a x b или a x a)

WZ 7015  Typ(e)  6,0  l
1
 a x b    3,5 1,6

WZ 7015  Typ(e)  8,0  l
1
 a x b    5,0 2,0

WZ 7015   Typ(e)  10,0  l
1
 a x b    6,5 2,5

WZ 7015  Typ(e)   13,0  l
1
 a x b    7,5 3,0

WZ 7015   Typ(e)   16,0  l
1
 a x b    9,0 3,0

WZ 7015   Typ(e)  19,0  l
1
 a x b    11,0 4,0

WZ 7015  Typ(e)  20,0  l
1
 a x b    12,0 4,0

WZ 7015  Typ(e)  22,0  l
1
 a x b    15,0 5,0

WZ 7015  Typ(e)  25,0  l
1
 a x b    17,0 5,0

WZ 7015  Typ(e)  32,0  l
1
 a x b    22,0 6,0

WZ 7015  Typ(e)  38,0  l
1
 a x b    28,0 6,0

WZ 7015  Typ(e)  40,0  l
1
 a x b    30,0 8,0

WZ 7015  Typ(e)  50,0  l
1
 a x b    38,0 8,0

WZ 7015  Typ(e)  55,0  l
1
 a x b    42,0 8,0

REF/Ном.      d
3 m5 

 l
1
 ± 0,05  d

4
 l

3

     19 22 25 28 30 32 35 

WZ 7015 EDF 6,0  19  a  b✑

WZ 7015
● Special shape piercing die bushings ○ Tulejki tnące kształtowe
◼ Střižnice s otvorem dle požadavku ◻ Вырубные втулки специальной формы

Typ(e)/Тип EDF Typ(e)/Тип EDO

Typ(e)/Тип EDR Typ(e)/Тип EDS
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7017   Typ(e)  6,0  l
1
 a x b      9,0 3,5 1,6

WZ 7017   Typ(e)  8,0  l
1
 a x b      11,0 5,0 2,0

WZ 7017   Typ(e)  10,0  l
1
 a x b      13,0 6,5 2,5

WZ 7017   Typ(e)  13,0  l
1
 a x b      16,0 7,5 3,0

WZ 7017   Typ(e)  16,0  l
1
 a x b      19,0 9,0 3,0

WZ 7017   Typ(e)  19,0  l
1
 a x b      22,0 11,0 4,0

WZ 7017   Typ(e)  20,0  l
1
 a x b      23,0 12,0 4,0

WZ 7017   Typ(e)  22,0  l
1
 a x b      25,0 15,0 5,0

WZ 7017   Typ(e)  25,0  l
1
 a x b      28,0 17,0 5,0

WZ 7017   Typ(e)  32,0  l
1
 a x b      36,0 22,0 6,0

WZ 7017   Typ(e)  38,0  l
1
 a x b      42,0 28,0 6,0

WZ 7017   Typ(e)  40,0  l
1
 a x b      44,0 30,0 8,0

WZ 7017  Typ(e)    50,0  l
1
 a x b        54,0 38,0 8,0

WZ 7017  Typ(e)    55,0  l
1
 a x b       58,0 42,0 8,0

REF/Ном.     d
3 m5 

  l
1
 ± 0,05   d

2 
d

4
 l

3

     19 22 25 28 30 32 35 + 0,3

✑ WZ 7017 EKDF  6,0  19  a  b

● Material:  HWS   12% Cr
 Hardness:  62 ± 2 HRC
 Materials HWS or ASP 23 rsp. ASP 30 and 

TiN-coating available on request.
 Anti-rotation upon request.
 Without detailed specifications the locking 

device is parallel to the major axis of "a".
 Please notice:
 The dimensions of the special shape to be 

made have to be smaller than the boring 
diameter d

4
 of the piercing die bushings. 

(diagonal a x b rsp. a x a).

○ Materiał:  HWS   12% Cr
 Twardość:    62 ± 2 HRC
 Materiały HWS lub ASP 23 również ASP 30 i 

powłoki TiN 30 - na zamówienie. 
Zabezpieczenie przeciwobrotowe na zamówienie. 
Bez szczegółowego określenia powierzchnia 
ustalająca jest zasadniczo równoległa do głównej 
osi wymiaru „a”.

 Uwaga:
 Wymiary wykonywanych kształtów muszą być 

mniejsze od średnicy d4 otworu tulejki (przekątna 
a x b odp. a x a).

◼ Materiál:  HWS   12% Cr
 Tvrdost:      6 2 ± 2 HRC
 Podle poptávky je k dispozici i materiál HSS, 

ASP 23, ASP 30 a nebo povlakování TiN.
 Broušená plocha proti pootočení dle poptávky. 

Pokud není stanoveno jinak na základě výkresu, 
je antirotační plocha vybroušena rovnoběžně s 
hlavní osou a nebo se stranou ‘a’.
 Poznámky:

 Rozměry speciálních tvarů ve střižnici musí být 
menší než průměr d4 (resp. než a x b nebo a x a)

◻ Материал:  HWS   12% Cr
 Твердость:   62 ± 2 HRC
 Материал HWS или ASP 23 и ASP 30 и 

покрытие TiN выполняются под заказ.
 Защита от проворачивания под заказ. 

Если детальные спецификации не 
предоставлены, стопорный механизм 
располагается параллельно главной 
оси плоскости „a“.

 Обратите внимание:
 Размеры изготавливаемых пуансонов 

специальной формы должны быть 
меньше диаметра отверстия вырубных 
втулок d

4
 (диагональ:  a x b или a x a).

WZ 7017
● Special shape piercing die bushings ○ Tulejki tnące kształtowe
◼ Střižnice s otvorem dle požadavku ◻ Вырубные втулки специальной формы

Typ(e)/Тип EKDF Typ(e)/Тип EKDO

Typ(e)/Тип EKDR Typ(e)/Тип EKDS
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

REF/Ном.     d
3  

d
1
   l    l

1

  h5  ± 0,01 63 71  80 93 100

WZ 7027  BTP  6,0  l 2,5 - 5,9      10,0
WZ 7027  BTP  10,0  l 4,0 - 9,9      17,0
WZ 7027  BTP  13,0  l 8,0 - 12,9      17,0
WZ 7027  BTP  16,0  l 10,5 - 15,9      17,0
WZ 7027  BTP  20,0  l 13,0 - 19,9      17,0
WZ 7027  BTP  25,0  l 17,0 - 24,9      17,0

Typ(e)/Тип BT

WZ 7020  BT  6,0  l
WZ 7020  BT  10,0  l
WZ 7020  BT  13,0  l
WZ 7020  BT  16,0  l
WZ 7020  BT  20,0  l
WZ 7020  BT  25,0  l

REF/Ном.     d
1 h5 

  l
    63 71 80 93 100

Typ(e)/Тип BTP

Typ(e)/Тип BTB

l1

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: 64 ± 2 HRC
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and TiN-coa-

ting on request.
Also available with spring ejector

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: 64 ± 2 HRC
 Materiał ASP 23 i ASP 30 jak również powłoki 

TIN dostarczamy na zamówienie
 Do nabycia także z wyrzutnikiem sprężynowym

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: 64 ± 2 HRC
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: 64 ± 2 HRC
 Материал ASP 23 и ASP 30 и покрытие 

TiN под заказ.
Также поставляется с пружинным 
выталкивателем

● Material:  HWS 12% Cr
 Hardness:  62 ± 2 HRC
 Appropriate retainers see pages 4-28

○ Materiał:  HWS  12% Cr
 Twardość:    62 ± 2 HRC
 Odpowiednie oprawki p. str. 4-28

◼ Materiál:  HWS 12% Cr
 Tvrdost:  62 ± 2 HRC
 Vhodné upínací desky viz. str. 4-28

◻  Материал:  HWS 12% Cr
 Твердость:   62 ± 2 HRC
 Соответствующие плиты матриц см. на 

стр. 4-28

REF/Ном.  d
3  

 d
1 

d
4 

l
3

  h5  ± 0,01

WZ 7036   BTB  13,0  3,0   -   7,0 7,5 3,5
WZ 7036   BTB  16,0  4,0   -   8,0 9,0 4,0
WZ 7036   BTB  20,0  6,0   - 11,0 12,0 4,5
WZ 7036   BTB  25,0  12,0   -  16,0 17,0 5,0
WZ 7036   BTB  32,0  13,0   -  20,0 22,0 6,0
WZ 7036   BTB  38,0  16,0   -  26,0 28,0 6,0
WZ 7036   BTB  63,5  25,0   -  50,0 51,0 7,0WZ 7036 BTB 13,0  2,5✑

WZ 7027 BTP 6,0  63  2,5✑

WZ 7020 BT 10,0  63✑

WZ 7020 - WZ 7027
● Quick-change punches ○ Stemple szybkowymienne
◼ Rychlovýměnné střižníky ◼ Быстросменные пуансоны

  +0,2
  +0,3

  +0,2
  +0,3

WZ 7036
● Quick-change piercing die bushings ○ Tulejki tnące szybkowymienne
◼ Rychlovýměnné střižnice ◻ Быстросменные вырубные втулки
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7043  Typ(e)  6,0  l a x b      10,0
WZ 7043  Typ(e)  10,0  l a x b      17,0
WZ 7043  Typ(e)  13,0  l a x b      17,0
WZ 7043  Typ(e)  16,0  l a x b      17,0
WZ 7043  Typ(e)  20,0  l a x b      17,0
WZ 7043  Typ(e)  25,0  l a x b      17,0

REF/Ном.    d
3 h5 

  l   l
1

     63 71 80 93 100 

Typ(e) BTF Typ(e)/Тип BTO

WZ 7043 BTF 6,0  63  a  b✑

● Material:   HSS  1.3343
 Hardness:  64 ± 2 HRC
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and TiN-coa-

ting on request. 
 Ball hole locations: standard type paral-

lel to surface "b", special type parallel to 
surface "a" (without extra charge).

 Please notice:
 The dimensions of the special shape pun-

ches to be made, do not exceed the shaft 
diameter d

3

 (diagonal a x b rsp. a x a)
 a ± 0,01   b ± 0,01

○ Materiał:   HSS  1.3343
 Twardość:    64 ± 2 HRC
 Materiał ASP 23 i ASP 30 jak również 

powłoki TIN dostarczamy na zamówienie. 
Położenia otworów na kulki: typ standard 
-równolegle do powierzchni “ b”, specjalny 
- do pow. “ a” ( bez dopłaty).

 Uwaga:
 Wymiary wykonywanych kształtów muszą 

być mniejsze od średnicy trzonka d3 (a x b 
odp. a x a)

 a ± 0,01   b ± 0,01

◼ Materiál:  HSS  1.3343
 Tvrdost:   64 ± 2 HRC
 Podle poptávky je k dispozici i materiál 

ASP 23, ASP 30 a nebo povlakování TiN.
 Poloha kulové upínací plochy: standardní 

typ rovnoběžně s plochou  "b", speciální 
tvar rovnoběžně s plochou "a" bez 
navýšení ceny.

 Poznámka:
 Rozměry speciálních tvarů střižníků musí 

být menší než průměr d3 (resp. než a x b 
nebo a x a)    
a ± 0,01      b ± 0,01

◻ Материал:  HSS  1.3343
 Твердость:    64 ± 2 HRC
 Материал ASP 23 и ASP 30 и покрытие 

TiN под заказ. 
 Расположение шарообразных 

отверстий: стандартные параллельно 
плоскости “b”, специальные 
параллельно плоскости “a” (без 
доплаты).

 Обратите внимание:
 размеры изготавливаемых пуансонов 

специальной формы не должны 
превышать диаметра стержня d

3
 

(диагональ a x b или a x a)
 a ± 0,01   b ± 0,01

WZ 7043
● Quick-change special shape punches ○ Stemple szybkowymienne, kształtowe
◼ Rychlovýměnný střižník se speciálním tvarem ◻ Быстросменные пуансоны специальной формы

  +0,2
  +0,3

c

Typ(e)/Тип BTR Typ(e)/Тип BTS

c = max d
3

c = max d
3

c
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

Typ(e)/Тип BTBF Typ(e)/Тип BTBO

✑

● Material: HWS 12% Cr
 Hardness: 62 ± 2 HRC
 Ball hole locations: standard type paral-

lel to surface "b", special type parallel to 
surface "a" (without extra charge).

 Please notice:
 The dimensions of the special shape to be 

made have to be smaller than the boring 
diameter d

4
 of the piercing die bushings. 

(diagonal a x b rsp. a x a)
 a ± 0,01 b ± 0,01
 Appropriate retainers see page 4-28

○ Materiał: HWS  12% Cr
 Twardość: 62 ± 2 HRC
 Położenia otworów na kulki: Typ standard 

-równolegle do powierzchni “ b”, specjalny 
- do powierzchni “ a” (bez dopłaty).

 Uwaga:
 Wymiary wykonywanych kształtów muszą 

być mniejsze od średnicy trzonka d4 
(przekątna a x b odp. a x a)

 a ± 0,01 b ± 0,01
 Odpowiednie oprawki p. str. 4-28

◼ Materiál: HWS 12% Cr
 Tvrdost: 62 ± 2 HRC
  Poloha kulové upínací plochy: standardní 

typ rovnoběžně s plochou  "b", spe-
ciální tvar rovnoběžně s plochou "a" bez 
navýšení ceny.

 Poznámka:
 Rozměry speciálních tvarů střižníků musí 

být menší než průměr d4 (resp. než a x b 
nebo a x a)    
a ± 0,01      b ± 0,01
Vhodné upínací desky viz. str. 4-28

◻ Материал: HWS 12% Cr
 Твердость: 62 ± 2 HRC
 Расположение шарообразных 

отверстий: стандартные параллельно 
плоскости “b”, специальные 
параллельно плоскости “a” (без 
доплаты).

 Обратите внимание:
 Размеры изготавливаемых пуансонов 

специальной формы должны быть 
меньше диаметра отверстия вырубных 
втулок d

4
 (диагональ:  a x b или a x a)

 a ± 0,01 b ± 0,01
 Соответствующие плиты матриц см. на 

стр. 4-28

REF/Ном.  d
3  

d
4
 l l

3
 

 h5  ± 0,01 32+0,2 

WZ7038 Typ(e) 13,0  a x b 7,5  3,5
WZ7038 Typ(e) 16,0  a x b 9,0  4,0
WZ7038 Typ(e) 20,0  a x b 12,0  4,5
WZ7038 Typ(e) 25,0  a x b 17,0  5,0
WZ7038 Typ(e) 32,0  a x b 22,0  6,0
WZ7038 Typ(e) 38,0  a x b 28,0  6,0
WZ7038 Typ(e) 63,5  a x b 51,0  7,0WZ 7038 BTBF 13,0  a  b

WZ 7038
● Quick-change piercing die bushings ○ Tulejki tnące szybkowymienne
◼ Rychloupínací střižnice s otvorem dle požadavku ◻ Быстросменные вырубные втулки

Typ(e)/Тип BTBR Typ(e)/Тип BTBS
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7033 BBTP  10,0  a  b✑

● Material: HSS 1.3343
  Hardness: 64 ± 2 HRC
  Material HSS or ASP 23 rsp. ASP 30 and 

TiN-coating on request. 
 Ball hole locations: standard type paral-

lel to surface "b", special type parallel to 
surface "a" (without extra charge).

○ Materiał: HSS 1.3343
  Twardość: 64 ± 2 HRC
  Materiał ASP 23 i ASP 30 jak również powłoki TIN  

dostarczamy na zamówienie.
 Położenia otworów na kulki: typ standard - równo-

legle do powierzchni “ b”, specjalny - do pow-
ierzchni “ a” (bez dopłaty).

◼ Materiál: HSS 1.3343
  Tvrdost: 64 ± 2 HRC
 Podle poptávky je k dispozici i materiál 

ASP 23, ASP 30 a nebo povlakování TiN.
Poloha kulové upínací plochy: standardní 
typ rovnoběžně s plochou  "b", spe-
ciální tvar rovnoběžně s plochou "a", bez 
navýšení ceny.

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: 64 ± 2 HRC
 Материал HSS или ASP 23 и ASP 30 и 

покрытие TiN под заказ. 
 Расположение шарообразных отверстий: 

стандартные параллельно плоскости “b”, 
специальные параллельно плоскости “a” 
(без доплаты).

WZ 7033  Typ(e)  10,0  a x b 12,0 – 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0
WZ 7033  Typ(e)  13,0  a x b 15,0 – 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0
WZ 7033  Typ(e)  16,0  a x b 18,0 – 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0
WZ 7033  Typ(e)  20,0  a x b 22,0 – 38,0 38,0 38,0 38,0 38,0
WZ 7033  Typ(e)  25,0  a x b 28,0 – 48,0 48,0 48,0 48,0 48,0

REF/Ном.    d
3  

BBTP BBTF
 

BBTO BBTR BBTS
   h5  a ± 0,01 a 

max
 a 

max
 a 

max
 a 

max

Type/Тип BBTP Type/Тип BBTF

WZ 7033
● Quick-change special shape punches ○ Stemple szybkowymienne, kształtowe
◼ Rychlovýměnný střižník se speciálním tvarem ◻ Быстросменные пуансоны специальной формы

Type/Тип BBTO Type/Тип BBTR

Type/Тип BBTS
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7039  Typ(e)    6,0  l  a x b    1,0 10
WZ 7039  Typ(e)  10,0  l  a x b    1,6 17
WZ 7039  Typ(e)  13,0  l  a x b    1,6 17
WZ 7039  Typ(e)  16,0  l  a x b    2,4 17
WZ 7039  Typ(e)  20,0  l  a x b    2,4 17
WZ 7039  Typ(e)  25,0  l  a x b    2,4 17

REF/Ном.    d
3  

 l +1,0
 

 d
4
 l

2

  h5   63 71 80 100  + 0,5

WZ 7039 EBTP 10,0  63  a x b✑

● Material:   HSS  1.3343
  Hardness:   64 ± 2 HRC
 Material HWS or ASP 23 rsp. ASP 30 and 

TiN-coating on request.
 Ball hole locations: standard type paral-

lel to surface "b", special type parallel to 
surface "a" (without extra charge).

 Please notice:
 The dimensions of the special shape pun-

ches to be made, do not exceed the shaft 
diameter d

3
 (diagonal a x b rsp. a x a)

 a ± 0,01   b ± 0,01

○ Materiał:   HSS  1.3343
 Twardość:    64 ± 2 HRC
 Materiał HWS, ASP 23 i ASP 30 jak 

również powłoki TIN  dostarczamy na 
zamówienie. 

 Położenia otworów na kulki: Typ standard-
równolegle do powierzchni «b», specjalny 
- do pow. «a» (bez dopłaty).

 Uwaga:
 Wymiary wykonywanych kształtów muszą 

być mniejsze od średnicy trzonka d3 
(przekątna a x b bzw. a x a) 

 a ± 0,01   b ± 0,01

◼ Materiál:  HSS  1.3343
 Tvrdost:   64 ± 2 HRC
 Na poptávku je k dispozici také materiál HWS, 

ASP 23, ASP 30 a nebo povlakování TiN.
 Poloha kulové upínací plochy: standardní 

typ rovnoběžně s plochou  "b", speciální tvar 
rovnoběžně s plochou "a", bez navýšení ceny.

 Poznámka:
 Rozměry speciálních tvarů ve střižníků musí 

být menší než průměr d3 (resp. než a x b nebo 
a x a)    
a ± 0,01      b ± 0,01

◻ Материал:    HSS  1.3343 
 Твердость:    64 ± 2 HRC
 Материал HWS или ASP 23 и ASP 30 и 

покрытие TiN под заказ.
 Расположение шарообразных 

отверстий: стандартные параллельно 
плоскости «b», специальные 
параллельно плоскости «a» (без 
доплаты).

 Обратите внимание:
 Размеры изготавливаемых пуансонов 

специальной формы не должны 
превышать диаметра стержня d

3
 

(диагональ a x b или a x a)
 a ± 0,01   b ± 0,01

l2

WZ 7039
● Quick-change ejector punches ○ Stemple szybkowymienne, kształtowe z wyrzutnikiem
◼ Rychlovýměnný střižník se speciálním tvarem a vyhazovačem s pružinou ◻ Быстросменные пуансоны с пружинным выталкивателем

Typ(e)/Тип EBTP Typ(e)/Тип EBTF

Typ(e)/Тип EBTO Typ(e)/Тип EBTR

Typ(e)/Тип EBTS
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

REF/Ном. d
2 

a b ØK a
2
 a

3
 a

4
 a

5
 a

6
 b

2
 b

3
 d

4
 d

5
 t

 H6    ±0,005  ±0,005   ±0,005  G6

WZ 5470 6 43,5 41,0 6 7,5 19,05 26,92 34,0 10 9,0 11,12 3 9,0 9
WZ 5470 10 43,5 41,0 8 7,5 19,05 26,92 34,0 10 9,0 11,12 6 9,0 9
WZ 5470 13 49,5 48,5 8 6,5 19,05 29,97 37,0 12 12,0 14,27 6 9,0 9
WZ 5470 16 52,5 51,5 8 6,0 19,05 31,75 38,5 13 13,5 15,87 6 9,0 9
WZ 5470 20 59,0 56,5 8 5,0 19,05 33,53 42,0 14 16,5 17,47 6 11,0 11
WZ 5470 25 68,5 64,5 8 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 6 13,5 13
WZ 5470 32 68,5 64,5 8 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 6 13,5 13
WZ 5470 38 76,0 72,5 8 10,0 27,00 43,99 50,0 18 26,0 24,00 6 13,5 13
WZ 5470 6D 35,0 37,5 6 9,0 19,05 23,00 27,0 10 8,0 11,12 3 6,6 7

WZ 5470 6✑

● For quick change punches
 Material retainer 1.7131
 Hardness 59-61 HRC
 For sheet metal thickness up to 3 mm.

○ Do stempli szybkowymiennych.
 Materiał oprawki 1.7131
 Twardość 59-61 HRC
 Do blach o grub. do 3 mm.

◼ Pro rychlovýměnné střižníky
 Materiál upínací desky 1.7131
 Tvrdost 59-61 HRC
 Pro plechy do tloušťky do 3 mm

◻ Для быстросменных пуансонов
 Материал плиты     

для крепления 1.7131
 Твердость  59-61 HRC
 Для листового металла толщиной до 3 

мм.

WZ 5470 - WZ 5470 6D
● Retainers, polygon ○ Oprawki do stempli, wielobok
◼ Upínací desky pro rychlovýměnné střižníky ◻ Быстросменные плиты для крепления, многоугольные

Rz 6.3

R
z 

6.
3

R
z 

6.
3

R
z 

6.
3

Rz 6.3

Rz 6.3

b3
b3

b

a2 ±0.005

a3

a4 ±0.005

a5

a

b2
 ±

0.
00

5

R=a-a5

30°

45°

a6

6

32

Ød4 G6

Ød2 H6

t

Ød6 G6

Ød5

Ø
K

M4

 Typ(e) 5488
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 5484
● Retainers, polygon, for punches with cylindrical head ○ Oprawki, wielobok do stempli z główką walcową
◼ Upínací desky pro rychlovýměnné střižníky s válcovou hlavou ◻ Плиты для крепления, многоугольные, для  
    пуансонов с цилиндрической головкой

REF/Ном. d
2 

a b a
2
 a

3
 a

4
 a

5
 a

6
 b

2
 b

3
 d

3
 d

5
 t

 H6   ±0,005  ±0,005   ±0,005  

WZ 5484 10 43,5 41,0 7,5 19,05 26,92 34,0 10 9,0 11,12 14 9,0 9
WZ 5484 13 49,5 48,5 6,5 19,05 29,97 37,0 12 12,0 14,27 17 9,0 9
WZ 5484 16 52,5 51,5 6,0 19,05 31,75 38,5 13 13,5 15,87 20 9,0 9
WZ 5484 20 59,0 56,5 5,0 19,05 33,53 42,0 14 16,5 17,47 25 11,0 11
WZ 5484 25 68,5 64,5 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 30 13,5 13
WZ 5484 32 68,5 64,5 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 37 13,5 13WZ 5484 10✑

● For quick change punches as per 
ISO 8020

 Material retainer 1.7131
 Hardness 59-61 HRC
 For sheet metal thickness up to 3 mm.

○ Do stempli szybkowymiennych, wg ISO 
8020.

 Materiał oprawki 1.7131
 Twardość 59-61 HRC
 Do blach o grub. do 3 mm.

◼ Pro rychlovýměnné střižníky podle 
ISO 8020

 Materiál upínací desky 1.7131
 Tvrdost 59-61 HRC
 Pro plechy tloušťky do 3 mm.

◻ Для быстросменных пуансонов согласно 
ISO 8020

 Материал плиты     
для крепления 1.7131

 Твердость  59-61 HRC
 Для листового металла толщиной до 3 

мм.

R
z 

6.
3

R
z 

6.
3Rz 6.3

Rz 6.3

b3
b3

b

a2 ±0.005

a3

a4 ±0.005

a5

a

b2
 ±

0.
00

5

R=a-a5

45°

a6

25

Ød2 H6

t

Ød6 G6

Ød5

5

Ød3

M8

30°

Typ(e) 5488
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 5488
● Pressure discs for WZ 5484 ○ Płytka oporowa do WZ 5484
◼ Opěrné podložky pro WZ 5484 ◻ Нажимные диски для WZ 5484

REF/Ном. d
2 

a b a
2
 a

3
 a

4
 a

5
 a

6
 b

2
 b

3
 d

5

   

WZ 5488 10 43,5 41,0 7,5 19,05 26,92 34,0 10 9,0 11,12 9,0
WZ 5488 13 49,5 48,5 6,5 19,05 29,97 37,0 12 12,0 14,27 9,0
WZ 5488 16 52,5 51,5 6,0 19,05 31,75 38,5 13 13,5 15,87 9,0
WZ 5488 20 59,0 56,5 5,0 19,05 33,53 42,0 14 16,5 17,47 11,0
WZ 5488 25 68,5 64,5 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 13,5
WZ 5488 32 68,5 64,5 7,0 23,82 40,64 46,5 16 22,0 19,84 13,5WZ 5488 10✑

● Material  
 Tool steel/ hardened
 Both sides ground

○ Materiał  
 Stal narzędziowa / utwardzana
 Obie strony szlifowane

◼ Materiál  
 Nástrojová ocel / kalená
 Obě strany broušeny

◻ Материал 
 Инструментальная сталь/ закаленная
 Отполирован с обеих сторон

Rz 6.3

Rz 6.3

b3
b3

30°

45°

a2

a3

a4

a5

a

b2

R=a-a5

a6

b

Ød5

Ø7

6
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

● Material: HWS 12% Cr
 Hardness: 62 ± 2 HRC
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○ Materiał: HWS 12% Cr
 Twardość: 62 ± 2 HRC
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

◼ Materiál: HWS 12% Cr
 Tvrdost: 62 ± 2 HRC
 Střižník může být vybaven také vyhazovačem s pružinou.
 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻ Материал: HWS 12% Cr
 Твердость: 62 ± 2 HRC
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0

WZ 7138 a  b  l✑

WZ 7138
● Rectangular punches ○ Stemple o profi lu prostokątnym na całej długości
◼ Obdélníkové střižníky ◻ Прямоугольные пуансоны

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: 64 ± 2 HRC
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: 64 ± 2 HRC
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: 64 ± 2 HRC
 Střižník může být vybaven také vyhazovačem s pružinou.
 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: 64 ± 2 HRC
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0

WZ 7139 a  b  l✑

WZ 7139
● Rectangular punches ○ Stemple o profi lu prostokątnym na całej długości
◼ Obdélníkové střižníky ◻ Прямоугольные пуансоны
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

D-M-E - EOC

● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

WZ 7142
● Oblong hole punches ○ Stemple do otworów podłużnych
◼ Střižníky pro podélné otvory ◻ Пуансоны для продолговатых отверстий

● Material: HWS 12% Cr
 Hardness: 62 ± 2 HRC
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○ Materiał: HWS 12% Cr
 Twardość: 62 ± 2 HRC
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

◼ Materiál: HWS 12% Cr
 Tvrdost: 62 ± 2 HRC
 Střižník může být vybaven také vyhazovačem s pružinou.
 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻ Материал: HWS 12% Cr
 Твердость: 62 ± 2 HRC
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0

WZ 7142 a  b  l✑

● Material: HSS 1.3343
 Hardness: 64 ± 2 HRC
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○ Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: 64 ± 2 HRC
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

◼ Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: 64 ± 2 HRC
 Střižník může být vybaven také vyhazovačem s pružinou.
 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻ Материал: HSS 1.3343
 Твердость: 64 ± 2 HRC
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0

WZ 7143 a  b  l✑

WZ 7143
● Oblong hole punches ○ Stemple do otworów podłużnych
◼ Střižníky pro podélné otvory ◻ Пуансоны для продолговатых отверстий
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

●  Standard type, hand-upset countersunk head
  Material: HWS   12% Cr
  Hardness: Shaft 62 ± 2 HRC 
       Head 45 ± 5 HRC
 Shaft: microfinished ground
 Head: hot formed
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and coating 

available on request.
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○  Wykonanie standardowe, główka spęczana 
ręcznie, wpuszczana 

  Materiał: HWS   12% Cr
  Twardość: Trzonek 62 ± 2 HRC
       Główka 45 ± 5 HRC
 Trzonek: szlifowany dokładnie
 Główka: spęczana na gorąco
 Materiał ASP 23, ASP 30 i powłoki dostarczamy 

na zamówienie.
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

WZ 7045 a  b  l✑

WZ 7045
● Rectangular punches with countersunk head ○ Stemple o profi lu prostokątnym na całej długości z łbem wpuszczanym
◼ Obdélníkové střižníky se zápustnou hlavou ◻ Прямоугольные пуансоны с потайной головкой

◼  Standardní typ, ručně pěchovaná zápustná hlava
  Materiál: HWS  12% Cr
  Tvrdost: Dřík 62 ± 2 HRC
       Hlava 45 ± 5 HRC
 Dřík: jemně broušeno

Hlava: tvářená za tepla
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.
 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:

 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻  Стандартное исполнение, потайная головка 
осажена вручную

  Материал: HWS  12% Cr
  Твердость: Стержень 62 ± 2 HRC
       Головка 45 ± 5 HRC
 Стержень: зеркальная полировка
 Головка: горячештампованная
 Материал ASP 23, ASP 30 и покрытие под заказ.
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0

●  Standard type, hand-upset countersunk head
 Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 45 ± 5 HRC
 Shaft: microfinished ground
 Head: hot formed
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and coating avai-

lable on request.
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○  Wykonanie standardowe, główka spęczana 
ręcznie, wpuszczana 

  Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 45 ± 5 HRC
 Trzonek: szlifowany dokładnie
 Główka: spęczana na gorąco
 Materiał ASP 23, ASP 30 i powłoki dostarczamy 

na zamówienie.
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

WZ 7047 a  b  l✑

WZ 7047
● Rectangular punches with countersunk head ○ Stemple o profi lu prostokątnym na całej długości z łbem wpuszczanym
◼ Obdélníkové střižníky se zápustnou hlavou ◻ Прямоугольные пуансоны с потайной головкой

◼  Standardní typ, ručně pěchovaná zápustná hlava
  Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 45 ± 5 HRC
 Dřík: jemně broušeno
 Hlava: tvářená za tepla
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻  Стандартное исполнение, потайная головка 
осажена вручную

 Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 45 ± 5 HRC
 Стержень: зеркальная полировка
 Головка: горячештампованная
 Материал ASP 23, ASP 30 и покрытие под заказ.
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

●  Quality type, machine-upset countersunk head
 Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 45 ± 5 HRC
 Shaft and head: microfinished ground
 Head: hot formed
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and coating avai-

lable on request.
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○  Wykonanie o podwyższonej jakości, główka 
spęczana maszynowo, wpuszczana 

 Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 45 ± 5 HRC
 Trzonek i główka: szlifowane dokładnie
 Materiał ASP 23, ASP 30 i powłoki dostarczamy 

na zamówienie.
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

WZ 7141 a  b  l✑

WZ 7141
● Rectangular punches with countersunk head ○ Stemple o profi lu prostokątnym na całej długości z łbem wpuszczanym
◼ Obdélníkové střižníky se zápustnou hlavou ◻ Прямоугольные пуансоны с потайной головкой

◼  Jakostní typ, strojně pěchovaná hlava
 Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 45 ± 5 HRC
 Dřík a hlava: jemně broušeno
 Hlava: tvářená za tepla
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻  Качественное исполнение, потайная головка 
осажена на станке

 Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 45 ± 5 HRC
 Стержень и головка: зеркальная полировка
 Головка: горячештампованная
 Материал ASP 23, ASP 30 и покрытие под заказ.
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0

●  Quality type, machine-upset countersunk head
  Material: HWS   12% Cr
  Hardness: Shaft 62 ± 2 HRC 
       Head 45 ± 5 HRC
 Shaft and head: microfinished ground
 Head: hot formed
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and coating avai-

lable on request.
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○  Wykonanie o podwyższonej jakości, główka 
spęczana maszynowo, wpuszczana 

  Materiał: HWS   12% Cr
  Twardość: Trzonek 62 ± 2 HRC
       Główka 45 ± 5 HRC
 Trzonek i główka: szlifowane dokładnie
 Materiał ASP 23, ASP 30 i powłoki dostarczamy 

na zamówienie.
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0
◼  Jakostní typ, strojně pěchovaná hlava

WZ 7140 a  b  l✑

WZ 7140
● Rectangular punches with countersunk head ○ Stemple o profi lu prostokątnym na całej długości z łbem wpuszczanym
◼ Obdélníkové střižníky se zápustnou hlavou ◻ Прямоугольные пуансоны с потайной головкой

  Materiál: HWS  12% Cr
  Tvrdost: Dřík 62 ± 2 HRC
       Hlava 45 ± 5 HRC
 Dřík a hlava: jemně broušeno
 Hlava: tvářená za tepla
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻  Качественное исполнение, потайная головка 
осажена на станке

  Материал: HWS   12% Cr
  Твердость: Стержень 62 ± 2 HRC
       Головка  45 ± 5 HRC
 Стержень и головка: зеркальная полировка
 Головка: горячештампованная
 Материал ASP 23, ASP 30 и покрытие под заказ.
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

●  Standard type, hand-upset countersunk head
 Material: HWS   12% Cr
  Hardness: Shaft 62 ± 2 HRC 
       Head 45 ± 5 HRC
 Shaft: microfinished ground
 Head: hot formed
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and coating avai-

lable on request.
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○  Wykonanie standardowe, główka spęczana 
ręcznie, wpuszczana 

 Materiał: HWS   12% Cr
  Twardość: Trzonek 62 ± 2 HRC
       Główka 45 ± 5 HRC
 Trzonek: szlifowany dokładnie
 Główka: spęczana na gorąco
 Materiał ASP 23, ASP 30 i powłoki dostarczamy 

na zamówienie.
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

WZ 7144 a  b  l✑

WZ 7144
● Oblong hole punches with countersunk head ○ Stemple do otworów podłużnych z łbem wpuszczanym
◼ Střižníky pro podélné otvory se zápustnou hlavou ◻ Пуансоны для продолговатых отверстий с потайной головкой

◼   Standardní typ, ručně pěchovaná zápustná hlava
 Materiál: HWS  12% Cr
  Tvrdost: Dřík 62 ± 2 HRC
       Hlava 45 ± 5 HRC
 Dřík: jemně broušeno
 Hlava: tvářená za tepla
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻  Стандартное исполнение, потайная головка 
осажена вручную

  Материал: HWS   12% Cr
  Твердость: Стержень 62 ± 2 HRC
       Головка  45 ± 5 HRC
 Стержень: зеркальная полировка
 Головка: горячештампованная
 Материал ASP 23, ASP 30 и покрытие под заказ.
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0

●  Standard type, hand-upset countersunk head
 Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 45 ± 5 HRC
 Shaft: microfinished ground
 Head: hot formed
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and coating avai-

lable on request.
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○  Wykonanie standardowe, główka spęczana 
ręcznie, wpuszczana 

 Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 45 ± 5 HRC
 Trzonek: szlifowany dokładnie
 Główka: spęczana na gorąco
 Materiał ASP 23, ASP 30 i powłoki dostarczamy 

na zamówienie.
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

WZ 7145 a  b  l✑

WZ 7145
● Oblong hole punches with countersunk head ○ Stemple do otworów podłużnych z łbem wpuszczanym
◼ Střižníky pro podélné otvory se zápustnou hlavou ◻ Пуансоны для продолговатых отверстий с потайной головкой

◼  Standardní typ, ručně pěchovaná zápustná hlava
 Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 45 ± 5 HRC
 Dřík: jemně broušeno
 Hlava: tvářená za tepla
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻  Стандартное исполнение, потайная головка 
осажена вручную

 Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 45 ± 5 HRC
 Стержень: зеркальная полировка
 Головка: горячештампованная
 Материал ASP 23, ASP 30 и покрытие под заказ.
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0
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● Punches and piercing die bushings ○ Stemple i matryce
◼ Střižníky a střižnice ◻ Пуансоны и вырубные втулки

●  Quality type, machine-upset countersunk head
 Material: HSS 1.3343
 Hardness: Shaft 64 ± 2 HRC 
   Head 45 ± 5 HRC
 Shaft and head: microfinished ground
 Head: hot formed
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and coating avai-

lable on request.
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 to + 1,0

○  Wykonanie o podwyższonej jakości, główka 
spęczana maszynowo, wpuszczana 

 Materiał: HSS 1.3343
 Twardość: Trzonek 64 ± 2 HRC
   Główka 45 ± 5 HRC
 Trzonek i główka:  szlifowany dokładnie
 Główka: spęczana na gorąco
 Materiał ASP 23, ASP 30 i powłoki dostarczamy 

na zamówienie.
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 do + 1,0

WZ 7147 a  b  l✑

WZ 7147
● Oblong hole punches with countersunk head ○ Stemple do otworów podłużnych z łbem wpuszczanym
◼ Střižníky pro podélné otvory se zápustnou hlavou ◻ Пуансоны для продолговатых отверстий с потайной головкой

◼  Jakostní typ, strojně pěchovaná hlava
 Materiál: HSS 1.3343
 Tvrdost: Dřík 64 ± 2 HRC
   Hlava 45 ± 5 HRC
 Dřík a hlava: jemně broušeno
 Hlava: tvářená za tepla
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l = + 0,5 až + 1,0

◻  Качественное исполнение, потайная головка 
осажена на станке

 Материал: HSS 1.3343
 Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC
   Головка 45 ± 5 HRC
 Стержень и головка: зеркальная полировка
 Головка: горячештампованная
 Материал ASP 23, ASP 30 и покрытие под заказ.
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l = от +0,5 до +1,0

●  Quality type, machine-upset countersunk head
  Material: HWS   12% Cr
  Hardness: Shaft 62 ± 2 HRC 
       Head 45 ± 5 HRC
 Shaft and head: microfinished ground
 Head: hot formed
 Material ASP 23 rsp. ASP 30 and coating avai-

lable on request.
 Ejector type available on request.
 Without tolerances:
 a / b = ± 0,02
 l  = + 0,5 to + 1,0

○  Wykonanie o podwyższonej jakości, główka 
spęczana maszynowo, wpuszczana 

  Materiał: HWS   12% Cr
  Twardość: Trzonek 62 ± 2 HRC
       Główka 45 ± 5 HRC
 Trzonek i główka:  szlifowany dokładnie
 Główka: spęczana na gorąco
 Materiał ASP 23, ASP 30 i powłoki dostarczamy 

na zamówienie.
 Typ z wyrzutnikiem na zamówienie.
 Bez tolerancji:
 a / b = ± 0,02
 l  = + 0,5 do + 1,0

WZ 7146 a  b  l✑

WZ 7146
● Oblong hole punches with countersunk head ○ Stemple do otworów podłużnych z łbem wpuszczanym
◼ Střižníky pro podélné otvory se zápustnou hlavou ◻ Пуансоны для продолговатых отверстий с потайной головкой

◼   Jakostní typ, strojně pěchovaná hlava
  Materiál: HWS  12% Cr
  Tvrdost: Dřík 62 ± 2 HRC
       Hlava 45 ± 5 HRC
 Dřík a hlava: jemně broušeno
 Hlava:   tvářená za tepla
 Podle poptávky je k dispozici i materiál ASP 23, 

ASP 30 a nebo povlakování TiN. Střižník může 
být vybaven také vyhazovačem s pružinou.

 Pokud nejsou zadány tolerance, pak:
 a / b = ± 0,02
 l  = + 0,5 až + 1,0

◻  Качественное исполнение, потайная головка 
осажена на станке

  Материал: HWS   12% Cr
  Твердость: Стержень 62 ± 2 HRC
       Головка  45 ± 5 HRC
 Стержень и головка: зеркальная полировка
 Головка: горячештампованная
 Материал ASP 23, ASP 30 и покрытие под заказ.
 Тип выталкивателя под заказ.
 Без допусков:
 a / b = ± 0,02
 l  = от +0,5 до +1,0
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● Components for toolmaking
● Akcesoria do budowy narzędzi

■ Příslušenství pro střižné nástroje
■ Компоненты для изготовления инструментов
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 BD1 Embossing stamps Datowniki do  Datumové razníky  Календарные    5-34 
   tłoczników pro střižné nástroje штампы для  
     тиснения
 BD2 Embossing stamps Datowniki do  Datumové razníky  Календарные    5-34 
   tłoczników pro střižné nástroje штампы для 
     тиснения
 BOD Embossing stamps Datowniki do Datumové razníky  Календарные   5-34 
   tłoczników pro střižné nástroje штампы для 
     тиснения
 BOM Embossing stamps Datowniki do Datumové razníky  Календарные    5-34 
   tłoczników pro střižné nástroje штампы для
     тиснения
 BOY Embossing stamps Datowniki do Datumové razníky  Календарные    5-34 
   tłoczników pro střižné nástroje штампы для
     тиснения
 BYM Embossing stamps Datowniki do Datumové razníky  Календарные   5-34 
   tłoczników pro střižné nástroje штампы для 
     тиснения
 DP Dowel pins hardened Kołki walcowe,  Válcové kolíky,  Цилиндрические  5-1
   hartowane kalené штифты, 
     закаленные
 FD Spring plungers with  Zatrzaski sprężyste  Stavěcí šrouby   Пружинные фикса- 5-15
  ball and slot z kulką i szczeliną  s kuličkou a drážkou торы с шариком
     и прорезью
 FDV Spring plungers with  Zatrzaski sprężyste  Stavěcí šroub   Пружинные фикса- 5-15
  ball and slot z kulką i szczeliną  s kuličkou a drážkou торы с шариком
     и прорезью
 FM Spring plungers with  Zatrzaski sprężyste  Stavěcí šroub   Пружинные фиксато- 5-15
  round-end and  z czopem i szczeliną  s čepem a drážkou  ры с заокругленным
  slot   концом и  прорезью
 GS 913 Hexagon socket set  Wkręt dociskowy  Šroub bez hlavy  Установочные винты  5-9
  screw z gniazdem s vnitřním šestihranem под шестигранный
   sześciokątnym  торцовый ключ
 GS 915 Hexagon socket set  Wkręt dociskowy  Šroub bez hlavy  Установочные винты  5-9
  screw z gniazdem s vnitřním šestihranem под шестигранный
   sześciokątnym  торцовый ключ
 HA 13 ... Simplex hammers Młotki Simplex Montážní kladiva  Молотки Simplex 5-30
    Simplex

 HA 13 ... E Simplex hammers,  Młotki Simplex,  Montážní kladiva  Молотки Simplex,  5-30
  spare parts części zapasowe Simplex, náhradní díly запасные части

 HA 1300 ST Simplex hammers,  Młotki Simplex,  Montážní kladiva  Молотки Simplex,  5-30
  spare parts części zapasowe Simplex, náhradní díly запасные части

 HA 1550  Supercraft hammers Młotki Supercraft Kladiva Supercraft Молотки Supercraft 5-31
     

 HA 1550 E Supercraft hammers,  Młotki Supercraft, Kladiva Supercraft,  Молотки Supercraft,  5-31
  spare parts części zapasowe náhradní díly  запасные части 
      
 HA 1550 ST  Supercraft hammers,  Młotki Supercraft, Kladiva Supercraft,  Молотки Supercraft,  5-31
  spare parts części zapasowe náhradní díly запасные части

● Components for toolmaking ●● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼◼ Компоненты для изготовления инструментов
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 HKP Knuckle-joint presses Prasy kolanowe Pákové lisy Коленно-рычажные  5-25
     прессы -
      5-26
 HKP/L Knuckle-joint presses Prasy kolanowe Pákové lisy Коленно-рычажные  5-25
     прессы -
      5-26
 IS 600 Hexagon socket head  Śruby z łbem  Šrouby s válcovou  Винты с цилиндричес-  5-8
  cap screws cylindrycznym hlavou a vnitřním  кой головкой под шести-
    šestihranem гранный торцовый ключ
 IS 610 Hexagon socket head  Śruby z łbem  Šrouby s válcovou Винты с цилиндричес-  5-7
  cap screws cylindrycznym hlavou a vnitřním кой головкой под шести-
    šestihranem гранный торцовый ключ
 LB 2240 Precision gauge steel Precyzyjne sprawdziany Přesné ocelové Прецизионная  5-32
   taśmowe planžety листовая сталь

 LB 2250 Precision gauge steel Precyzyjne sprawdziany Přesné ocelové Прецизионная  5-32
   taśmowe planžety листовая сталь

 LB 2260 Precision gauge steel Precyzyjne sprawdziany Přesné ocelové Прецизионная  5-32
   taśmowe planžety листовая сталь

 LB 2270 Calibrated shimsteel Folie regulacyjne Kalibrované plechové Калиброванная  5-33
   o kalibrowanej grubości fólie тонколистовая
     сталь
 LB 2280 Calibrated shimsteel Folie regulacyjne Kalibrované plechové Калиброванная  5-33
   o kalibrowanej grubości fólie тонколистовая
     сталь
 LB 2290 Calibrated shimsteel Folie regulacyjne Kalibrované plechové Калиброванная  5-33
   o kalibrowanej grubości fólie тонколистовая
     сталь
 M Hexagon socket head  Śruby z łbem  Šrouby s válcovou hlavou Винты с цилиндричес-   5-6
  cap screws cylindrycznym a vnitřním šestihranem кой головкой под шести-
     гранный торцовый ключ
 ODI Embossing stamps,  Datowniki do tłoczników,  Datumové razníky  Штампы для тиснения,  5-34
  date inserts wkładki pro střižné nástroje, календарные вставки 
    vložky 
 PM  Shoulder screws Śruby pasowane Lícovací šrouby Ступенчатые винты 5-5

 PTD 20 Pneumatic part  Pneumatyczny  Pneumatický dopravník  Система пневмати- 5-35
  transporter transporter części  ческой транспорти- -
     ровки изделий 5-36
 PTD 40 Pneumatic part  Pneumatyczny Pneumatický dopravník Система пневмати- 5-35
  transporter transporter części  ческой транспорти- -
     ровки изделий 5-36
 PTD 60 Pneumatic part  Pneumatyczny Pneumatický dopravník Система пневмати- 5-35
  transporter transporter części  ческой транспорти- -
     ровки изделий 5-36
 RM  Lifting eye bolts, DIN 580 Śruby transportowe z Závěsná oka, DIN 580 Рым-болты, DIN 580  5-12
   uchem DIN 580  

 SD1 Embossing stamps Datowniki do  Datumové razníky  Календарные штампы  5-34
   tłoczników pro střižné nástroje для тиснения

● Components for toolmaking ●● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼◼ Компоненты для изготовления инструментов
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 SD2 Embossing stamps Datowniki do  Datumové razníky  Календарные штампы  5-34
   tłoczników pro střižné nástroje для тиснения

 SE 620 Hexagon socket head  Klucz imbusowy  Šestihraný klíč,  Шестигранный 5-10
  wrench, chrome plated chromowany chromovaný торцовый ключ,
     хромированный
 SE 630 Hexagon socket head  Klucz imbusowy  Šestihraný klíč, Шестигранный  5-10
  wrench, chrome plated chromowany chromovaný торцовый ключ,
     хромированный
 SE 640 Hexagon socket head  Klucz imbusowy Šestihranný klíč  Шестигранный   5-10
  wrench with T-handle z teową rękojeścią s rukojetí торцовый ключ с 
     T-образной ручкой
 SHM Hoist rings  Uchwyty transportowe Závěsná oka Подъемные кольца  5-13
     

 SHMR Hoist rings , repair kit Uchwyty transportowe Závěsná oka,  Подъемные кольца,  5-13
   części zapasowe náhradní díly ремкомплект 
     
 SHR Hoist rings , inch Uchwyty transportowe  Závěsná oka,  Подъемные кольца,  5-13
   calowe palcové rozměry дюймы

 SHSP Hoist rings   Uchwyty transportowe Závěsná oka Подъемные кольца  5-14
     

 SL 1455  Hand stamp-sets Stemple ręczne, Ruční razidla Комплекты ручных  5-29
   zestawy  штампов 
     
 SL 1460  Hand stamp-sets Stemple ręczne, Ruční razidla Комплекты ручных  5-29
   zestawy  штампов 
     
 SL 1465 Hand stamp-sets Stemple ręczne, Ruční razidla Комплекты ручных  5-29
   zestawy  штампов 
     
 SL1450 Hand stamp-sets Stemple ręczne, Ruční razidla Комплекты ручных  5-29
   zestawy  штампов 
     
 SM Hexagon socket counter  Śruby z łbem  Šrouby s válcovou  Винты с потайной го-  5-8
  sunk head screws stożkowym hlavou a vnitřním  ловкой под шестигран-
    šestihranem ный торцовый ключ
 SOD Embossing stamps Datowniki do  Datumové razníky  Календарные штампы  5-34
   tłoczników pro střižné nástroje для тиснения
 
 SOM Embossing stamps Datowniki do  Datumové razníky  Календарные штампы  5-34
   tłoczników pro střižné nástroje для тиснения

 SOY Embossing stamps Datowniki do  Datumové razníky  Календарные штампы  5-34
   tłoczników pro střižné nástroje для тиснения

 SV 300 Disc stamps Stemple talerzowe Kotoučový razník číslic Дисковые штампы  5-28
     

 SV 301  Disc stamps Stemple talerzowe Kotoučový razník číslic Дисковые штампы  5-28
     

● Components for toolmaking ●● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼◼ Компоненты для изготовления инструментов
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 SYM Embossing stamps Datowniki do  Datumové razníky  Календарные штампы  5-34
   tłoczników pro střižné nástroje для тиснения

 TS 700 Lifting bolts Czopy transportowe Závěsné šrouby Подъемные болты 5-12
   z gwintem

 TZ 700 Lifting lugs Czopy transportowe Závěsné čepy Монтажные  5-12
     проушины

 WZ 4060 Screwed/flanged shanks Czopy mocujące Upínací čepy se závitem Резьбовые/ 5-23
     фланцевые 
     хвостовики
 WZ 4065 Screwed/flanged shanks Czopy mocujące Upínací čepy se závitem Резьбовые/ 5-23
     фланцевые
     хвостовики
 WZ 4101 Safety blow guns Pneumatyczne Bezpečnostní ofukovací Безопасные  5-24
   pistolety pistole воздушные 
   wydmuchowe  пистолеты
 WZ 412 Shoulder screws Śruby pasowane Lícovací šrouby Ступенчатые винты 5-4

 WZ 441/E Adjustable clamping  Regulowane dźwignie Nastavitelné upínací páky Регулируемые  5-22
  levers zaciskające  зажимные
     рукоятки
 WZ 441/G Adjustable clamping  Regulowane dźwignie Nastavitelné upínací páky Регулируемые  5-22
  levers zaciskające  зажимные
     рукоятки
 WZ 490 Strip lifter Podnośnik taśmy Zvedák plechu Полососъемник 5-27

 WZ 6303 Knurled nuts Nakrętki moletowane Rýhované matice Гайки с накаткой 5-21

 WZ 6335 Palm grips Uchwyty Ruční křížová kolečka Крестообразные 5-21
     рукоятки

 WZ 70 Hand-operated lifting  Podnośnik ręczny Ruční zvedák Подъемник с  5-11
  device   ручным
     управлением
 WZ 7005 Parallel pins with internal  Kołki walcowe z Válcové kolíky  Цилиндрические   5-2
  thread, hardened gwintem hartowane s vnitřním závitem, штифты с внутренней  
    kalené резьбой, закаленные
 WZ 7094 Press fit jig bushings,  Tulejki wiertarskie Vrtací pouzdra, typ A Кондукторные втулки  5-3
  type A typu A  прессовой посадки, 
     тип A
 WZ 7095 Press fit jig bushings,  Tulejki wiertarskie Vrtací pouzdra, typ A Кондукторные втулки  5-3
  type A typu A  прессовой посадки,
     тип A
 WZ 7098 Locating and seating pins Kołki ustalające Polohovací a dosedací Центрирующие и  5-18
   i oporowe kolíky фиксирующие 
     штифты
 WZ 7099 Locating and seating pins Kołki ustalające Polohovací a dosedací Центрирующие и  5-18
   i oporowe kolíky фиксирующие
     штифты

● Components for toolmaking ●● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼◼ Компоненты для изготовления инструментов
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 WZ 71 Pry bar Łom Páčidlo Лапчатый лом 5-11

 WZ 8090 Spring plungers with  Zatrzaski sprężyste z Stavěcí šroub s čepem,  Пружинные фиксаторы  5-16
  internal hexagon and slot  wewnętrznym-  vnitřním šestihranem  с внутр. шестигранным
    kątem i szczeliną a drážkou  гнездом и прорезью
 WZ 8091 Spring plungers with  Zatrzaski sprężyste z  Stavěcí šroub s čepem,  Пружинные фиксаторы  5-16
  internal hexagon and slot  wewnętrznym-  vnitřním šestihranem  с внутр. шестигранным
    kątem i szczeliną a drážkou гнездом и прорезью
 WZ 8092 Spring plungers, smooth  Zatrzaski sprężyste  Odpružené kolíky,  Пружинные фиксаторы,  5-17
  model typ gładki hladké provedení гладкая модель

 WZ 8093 Spring plungers, smooth  Zatrzaski sprężyste  Odpružené kolíky,  Пружинные фиксаторы,  5-17
  model typ gładki hladké provedení гладкая модель

 WZ 8094 Self-aligning pads Podpórki Naklápěcí podložky Самоцентрирующиеся 5-19
   samopoziomujące  подушки

 WZ 8095 Ball-ended thrust screws,  Wkręty dociskowe  Tlačné šrouby s  Нажимные винты с 5-20
  headless z kulką bez łbów kuličkou, bez hlavy шариком, без
     головки
 YDI Embossing stamps,  Datowniki do  Datumové razníky  Календарные штампы  5-34
  date inserts tłoczników, wkładki pro střižné nástroje, для тиснения, кален- 
    vložky дарные вставки

● Components for toolmaking ●● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼◼ Компоненты для изготовления инструментов
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DP
● Dowel pins, hardened ● Kołki walcowe, hartowane
◼ Válcové kolíky, kalené ◼ Цилиндрические штифты, закаленные

● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

шлифованный 

без заусенцевbez ostřin  / bez ostřin  / 
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 1,5 0,5 1,6 0,23 0,12
 2 0,6 2,0 0,3 0,18
 2,5 0,7 2,5 0,4 0,25
 3 0,8 3 0,45 0,30
 4 1,0 4 0,6 0,40
 5 1,2 5 0,75 0,50
 6 1,5 6 0,9 0,60
 8 1,8 8 1,2 0,80
 10 2,0 10 1,5 1,00
 12 2,5 12 1,8 1,30
 14 2,5 14 2,0 1,30
 16 3,0 16 2,5 1,70
 20 4,0 20 3,0 2,00

 REF/Ном. d l
1

✑ DP 1,5  4

● DIN 6325, ISO 8734
 Tolerance: m6 = ø d
 Hardness: 550 – 650 HV 30

○ DIN 6325, ISO 8734
 Tolerancje: m6 = ø d
 Twardość: 550 – 650 HV 30

◼ DIN 6325, ISO 8734
 Tolerance: m6 = ø d
 Tvrdost: 550 – 650 HV 30

◻ DIN 6325, ISO 8734
 Допуск: m6 = ø d
 Твердость: 550 – 650 HV 30

DP  1,5 6
DP  1,5 8
DP  1,5 10
DP  1,5 12
DP  1,5 14
DP  1,5 16
DP  2 6
DP  2 8
DP  2 10
DP  2 12
DP  2 14
DP  2 16
DP  2 18
DP  2 20
DP  2,5 6
DP  2,5 8
DP  2,5 10
DP  2,5 12
DP  2,5 14
DP  2,5 16
DP  2,5 18
DP  2,5 20
DP  2,5 24
DP  3 8
DP  3 10
DP  3 12
DP  3 14
DP  3 16
DP  3 18
DP  3 20
DP  3 24
DP  3 28
DP  4 10
DP  4 12
DP  4 14
DP  4 16
DP  4 18
DP  4 20
DP  4 24
DP  4 28
DP  4 32
DP  4 36
DP  4 40

DP  4 45
DP  4 50
DP  5 12
DP  5 14
DP  5 16
DP  5 18
DP  5 20
DP  5 24
DP  5 28
DP  5 32
DP  5 36
DP  5 40
DP  5 45
DP  5 50
DP  6 14
DP  6 16
DP  6 18
DP  6 20
DP  6 24
DP  6 28
DP  6 32
DP  6 36
DP  6 40
DP  6 45
DP  6 50
DP  6 55
DP  6 60
DP  8 18
DP  8 20
DP  8 24
DP  8 28
DP  8 32
DP  8 36
DP  8 40
DP  8 45
DP  8 50
DP  8 55
DP  8 60
DP  8 70
DP  8 80
DP  10 24
DP  10 28
DP  10 32

DP  10 36
DP  10 40
DP  10 45
DP  10 50
DP  10 55
DP  10 60
DP  10 70
DP  10 80
DP  10 90
DP  10 100
DP  12 28
DP  12 32
DP  12 36
DP  12 40
DP  12 45
DP  12 50
DP  12 55
DP  12 60
DP  12 70
DP  12 80
DP  12 90
DP  12 100
DP  14 40
DP  14 45
DP  14 50
DP  14 60
DP  14 70
DP  14 80
DP  14 90
DP  14 100
DP  14 120
DP  16 50
DP  16 60
DP  16 80
DP  16 100
DP  16 120
DP  16 140
DP  20 60
DP  20 80
DP  20 100
DP  20 120

REF/Ном. d l
1

REF/Ном. d l
1
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WZ 7005
● Parallel pins with internal thread, hardened ● Kołki walcowe z gwintem, hartowane
◼ Válcové kolíky s vnitřním závitem, kalené ◼ Цилиндрические штифты с внутренней резьбой, закаленные

● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

  d
1 m6

 c d
2
 l

2
 r t

1
 t

2
 t

3

✑ WZ 7005 6  20

 6 0,6 M 4 1,5 6 6 10 1,0
 8 0,8 M 5 1,8 8 8 13 1,2
 10 1,0 M 6 2,0 10 10 16 1,2
 12 1,3 M 6 2,5 12 12 18 1,2
 14 1,3 M 8 2,5 16 12 18 1,2
 16 1,7 M 8 3,0 16 16 23 1,6
 20 2,0 M 10 4,0 20 20 27 1,6

 REF/Ном. d
1 

l

WZ 7005 6 20
WZ 7005 6 24
WZ 7005 6 28
WZ 7005 6 32
WZ 7005 6 36
WZ 7005 6 40
WZ 7005 6 45
WZ 7005 6 50
WZ 7005 6 60
WZ 7005 8 20
WZ 7005 8 24
WZ 7005 8 28
WZ 7005 8 32
WZ 7005 8 36
WZ 7005 8 40
WZ 7005 8 45
WZ 7005 8 50
WZ 7005 8 60
WZ 7005 8 70
WZ 7005 8 80
WZ 7005 10 24
WZ 7005 10 28
WZ 7005 10 32
WZ 7005 10 36
WZ 7005 10 40
WZ 7005 10 45
WZ 7005 10 50
WZ 7005 10 60
WZ 7005 10 70
WZ 7005 10 80

WZ 7005 12 32
WZ 7005 12 36
WZ 7005 12 40
WZ 7005 12 45
WZ 7005 12 50
WZ 7005 12 60
WZ 7005 12 70
WZ 7005 12 80
WZ 7005 12 90
WZ 7005 12 100
WZ 7005 14 32
WZ 7005 14 36
WZ 7005 14 40
WZ 7005 14 45
WZ 7005 14 50
WZ 7005 14 60
WZ 7005 14 80
WZ 7005 14 100
WZ 7005 16 40
WZ 7005 16 45
WZ 7005 16 50
WZ 7005 16 60
WZ 7005 16 80
WZ 7005 16 100
WZ 7005 20 50
WZ 7005 20 60
WZ 7005 20 80
WZ 7005 20 100

 REF/Ном. d
1 

l

odvzdušňovací drážka /  вентиляц. паз

без заусенцевbez ostřin  / 
bez zadziorów 

szczelina odpowietrzająca 

● DIN 7979, ISO 8735
 Tolerance: m6 = ø d
 Hardness: 550 – 650 HV 30

○ DIN 7979, ISO 8735
 Tolerancje: m6 = ø d
 Twardość: 550 – 650 HV 30

◼ DIN 7979, ISO 8735
 Tolerance: m6 = ø d
 Tvrdost: 550 – 650 HV 30

◻ DIN 7979, ISO 8735
 Допуск: m6 = ø d
 Твердость: 550 – 650 HV 30
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WZ 7094
● Press fit jig bushings, type A ● Tulejki wiertarskie typu A
◼ Vrtací pouzdra, Typ A ◼ Кондукторные втулки прессовой посадки, тип A

WZ 7095
● Press fit jig bushings, type A ● Tulejki wiertarskie typu A
◼ Vrtací pouzdra, Typ A ◼ Кондукторные втулки прессовой посадки, тип A

● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

● short ● krótka
◼ krátké ◼ короткие

REF/Ном.  d
1

F7 l
1 

l
2
 l

1 
l
2 

d
2 n6 

d
3
 t

1
 t

2
 

    

● medium ● średnia
◼ střední ◼ средние

WZ 7095  -  1,0  l
1
 6 2 9 2 3 6 0,01 0,03

WZ 7095 1,1 -  1,8  l
1
 6 2 9 2 4 7 0,01 0,03

WZ 7095 1,9 -  2,6  l
1
 6 2 9 2 5 8 0,01 0,03

WZ 7095 2,7 -  3,3  l
1
 8 2,5 12 2,5 6 9 0,01 0,03

WZ 7095 3,4 -  4,0  l
1
 8 2,5 12 2,5 7 10 0,01 0,03

WZ 7095 4,1 -  5,0  l
1
 8 2,5 12 2,5 8 11 0,01 0,03

WZ 7095 5,1 -  6,0  l
1
 10 3 16 3 10 13 0,02 0,03

WZ 7095 6,1 -  8,0  l
1
 10 3 16 3 12 15 0,02 0,03

WZ 7095 8,1 -  10,0  l
1
 12 3 20 3 15 18 0,02 0,03

WZ 7095 10,1 -  12,0  l
1
 12 4 20 4 18 22 0,02 0,03

WZ 7095 12,1 -  15,0  l
1
 16 4 28 4 22 26 0,02 0,03

WZ 7095 15,1 -  18,0  l
1
 16 4 28 4 26 30 0,02 0,03

WZ 7095 18,1 -  22,0  l
1
 20 5 36 5 30 34 0,02 0,03

WZ 7095 22,1 -  26,0  l
1
 20 5 36 5 35 39 0,02 0,05

WZ 7095 26,1 -  30,0  l
1
 25 5 45 5 42 46 0,02 0,05

WZ 7094   -  1,0  l
1
 6 9 3 0,01

WZ 7094  1,1 -  1,8  l
1
 6 9 4 0,01

WZ 7094  1,9 -  2,6  l
1
 6 9 5 0,01

WZ 7094  2,7 -  3,3  l
1
 8 12 6 0,01

WZ 7094  3,4 -  4,0  l
1
 8 12 7 0,01

WZ 7094  4,1 -  5,0  l
1
 8 12 8 0,01

WZ 7094  5,1 -  6,0  l
1
 10 16 10 0,02

WZ 7094  6,1 -  8,0  l
1
 10 16 12 0,02

WZ 7094  8,1 -  10,0  l
1
 12 20 15 0,02

WZ 7094  10,1 -  12,0  l
1
 12 20 18 0,02

WZ 7094  12,1 -  15,0  l
1
 16 28 22 0,02

WZ 7094  15,1 -  18,0  l
1
 16 28 26 0,02

WZ 7094  18,1 -  22,0  l
1
 20 36 30 0,02

WZ 7094  22,1 -  26,0  l
1
 20 36 35 0,02

WZ 7094  26,1 -  30,0  l
1
 25 45 42 0,02

REF/Ном.  d
1

F7 l
1
 l

1 
d

2 n6
 t 

    ● short ● krótka ● medium ● średnia
    ◼ krátké ◼ короткие ◼ střední ◼ средние

✑ WZ 7094 1,0  6

✑ WZ 7095 1,0  6

● DIN 179
 High-grade steel 
 Hardness: 740 + 80 HV 10

○ DIN 179
 Stal szlachetna
 Twardość: 740 + 80 HV 10

◼ DIN 179
 Jakostní ocel
 Tvrdost: 740 + 80 HV 10

◻ DIN 179
 Высокосортная сталь
 Твердость: 740 + 80 HV 10

● DIN 172
 High-grade steel 
 Hardness: 740 + 80 HV 10

○ DIN 172
 Stal szlachetna
 Twardość: 740 + 80 HV 10

◼ DIN 172
 Jakostní ocel
 Tvrdost: 740 + 80 HV 10

◻ DIN 172
 Высокосортная сталь
 Твердость: 740 + 80 HV 10
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

  d
2 h8

 d
1
 l

2 
 ± 2,5 d

3
 k t

min.
 s

 6 M 5 9,5 10 4,5 2,4 3
 8 M 6 11,0 13 5,5 3,3 4
 10 M 8 13,0 16 7,0 4,1 5
 12 M 10 16,0 18 9,0 4,9 6
 16 M 12 18,0 24 11,0 6,2 8
 20 M 16 22,0 30 14,0 8,8 10
 24 M 20 27,0 36 16,0 10,0 12

REF/Ном. d
2 

l
1
 ± 0,15

WZ 412 6 10
WZ 412 6 16
WZ 412 6 20
WZ 412 6 25
WZ 412 6 30
WZ 412 6 40
WZ 412 6 50
WZ 412 6 60
WZ 412 8 16
WZ 412 8 20
WZ 412 8 25
WZ 412 8 30
WZ 412 8 40
WZ 412 8 50
WZ 412 8 60
WZ 412 8 70
WZ 412 8 80
WZ 412 8 90
WZ 412 8 100
WZ 412 10 16
WZ 412 10 20
WZ 412 10 25WZ 412 6  10✑

● Mat.: Case hardening steel
 Property class: 12.9 DIN 267
 Advantages:
 Flat, knurled head with a large supporting 

surface and a precision hex socket for 
maximum wrenching strength (tightening 
torques).

 Microfinish ground shaft provides accurate 
seating and an easy, exact assembly.

 Finished threads close to shaft for maxi-
mum holding power.

 
○ Materiał: Stal hartowana powierzchniowo
 Klasa jakości: 12.9 DIN 267
 Zalety:
 Główka płaska, moletowana o dużej po-

wierzchni nacisku i precyzyjnym gnieździe 
sześciokątnym w celu zapewnienia maks. 
wytrzymałości na działanie siły dokręcania ( 
momentu dokręcania)

 Dokładnie szlifowany trzonek zapewnia 
łatwy i precyzyjny montaż. Precyzyjny gwint  
zapewnia maks. siłę ustalającą.

 
◼ Mat.: Cementační ocel
 Třída pevnosti: 12.9 DIN 267
 Výhody:
 Plochá rýhovaná hlava s velkou opěrnou 

plochou a přesným šestihranným otvorem 
pro maximální přenos kroutícího momentu.
Jemně broušený dřík umožňuje snadnou a 
přesnou montáž.
Závit zhotovený co nejblíže k dříku 
umožňuje maximální upevňovací sílu.

 
◻ Материал: Цементируемая сталь
 Класс прочности: 12.9 DIN 267
 Преимущества:
 Плоская накатанная головка с большой 

опорной поверхностью и точным 
шестигранным углублением для 
приложения максимального момента 
затяжки.

 Стержень с зеркальной полировкой 
обеспечивает правильную посадку и 
легкую, точную сборку.

 Полированная резьба находится 
близко к стержню для достижения 
максимальной прочности крепления.

WZ 412
● Shoulder screws ● Śruby pasowane
◼ Lícovací šrouby ◼ Ступенчатые винты

REF/Ном. d
2 

l
1
 ± 0,15 REF/Ном. d

2 
l
1
 ± 0,15

WZ 412 10 30
WZ 412 10 40
WZ 412 10 50
WZ 412 10 60
WZ 412 10 70
WZ 412 10 80
WZ 412 10 90
WZ 412 10 100
WZ 412 12 16
WZ 412 12 20
WZ 412 12 25
WZ 412 12 30
WZ 412 12 40
WZ 412 12 50
WZ 412 12 60
WZ 412 12 70
WZ 412 12 80
WZ 412 12 90
WZ 412 12 100
WZ 412 12 120
WZ 412 16 30
WZ 412 16 40

WZ 412 16 50
WZ 412 16 60
WZ 412 16 70
WZ 412 16 80
WZ 412 16 90
WZ 412 16 100
WZ 412 16 120
WZ 412 20 40
WZ 412 20 50
WZ 412 20 60
WZ 412 20 70
WZ 412 20 80
WZ 412 20 90
WZ 412 20 100
WZ 412 20 120
WZ 412 24 50
WZ 412 24 60
WZ 412 24 70
WZ 412 24 80
WZ 412 24 90
WZ 412 24 100
WZ 412 24 120
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

●  Mat. 35 NC 6 ±1100-1200 N/mm2
 
○  Mat. 35 NC 6 ±1100-1200 N/mm2
 
◼  Mat. 35 NC 6 ±1100-1200 N/mm2
 
◻  Материал 35 NC 6 ±1100-1200 Н/мм2

PM
● Shoulder screws ● Śruby pasowane
◼ Lícovací šrouby ◼ Ступенчатые винты

 0 -0
,2

 0
+0,1

0,8

F

M

CB

G
A

D
 h

8

L

1,5

30°

  M A B C D F G

  5 9 4 8 6 3 2,5
  6 11 5 10 8 4 3
  8 14 6 12 10 5 4
  10 18 8 16 12 6 5
  12 22 10 20 16 8 6
  16 28 12 25 20 10 8
  20 36 16 32 25 14 11
  24 45 20 40 32 17 12

REF M
 

L

 PM 5 6
PM 5 8
PM 5 10
PM 5 12
PM    5 14
PM    5 16
PM     5 20
PM     5 25
PM     5 30
PM     5 32
PM     5 40
PM     5 50
PM     5 60
PM     5 63
PM     6  6
PM     6 8
PM     6 10
PM     6 12
PM     6 14
PM     6 16
PM     6 20
PM     6 25
PM     6 30
PM     6 32
PM     6 40
PM     6 50
PM     6 60
PM     6 70
PM     6 80
PM     6 90
PM     6 100
PM     6 110
PM     8 6
PM     8 8
PM     8 10
PM     8 12
PM     8 14

REF M
 

L REF M
 

L REF M
 

L

PM     8 16
PM     8 20
PM     8 25
PM     8 30
PM     8 32
PM     8 40
PM     8 50
PM     8 60
PM     8 70
PM     8 80
PM     8 90
PM     8 100
PM     8 110
PM     8 120
PM     8 125
PM     8 140
PM     8 160
PM     10  8
PM     10  10
PM     10 12
PM     10 14
PM     10 16
PM     10 20
PM     10 25
PM     10 30
PM     10 32
PM     10 40
PM     10 50
PM     10 60
PM     10 70
PM     10 80
PM     10 90
PM     10  100
PM     10 110
PM     10 120
PM     10  125
PM     10 140

PM     10 160
PM     10 200
PM     12 10
PM     12  12
PM     12  14
PM     12  16
PM     12  20
PM     12 25
PM     12 30
PM     12 32
PM     12 40
PM     12 50
PM     12 60
PM     12  70
PM     12 80
PM     12  90
PM     12 100
PM     12 110
PM     12  120
PM     12 125
PM     12 140
PM     12 160
PM     12  200
PM     12 250
PM     16 16
PM     16 20
PM     16 25
PM     16 30
PM     16 32
PM     16  40
PM 16 50
PM     16 60
PM     16 70
PM     16 80
PM     16  90
PM     16 100
PM     16  110

PM     16 120
PM     16 125
PM     16 140
PM     16 160
PM     16  200
PM     16 250
PM     20 20
PM     20 25
PM     20 30
PM     20  32
PM     20 40
PM     20  50
PM     20 60
PM     20 70
PM     20 80
PM     20 90
PM     20 100
PM     20 110
PM     20 120
PM    20 125
PM    20 140
PM     20 160
PM     20 200
PM     20 250
PM     24  50
PM     24 60
PM     24 70
PM     24 80
PM     24 90
PM     24 100
PM     24 110
PM     24 120
PM    24 125
PM     24 160
PM     24 200
PM     24 250

PM 6  10✑
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

REF d
 

l

M 3 10
M 4 8
M 4 10
M 4 20
M 4 30
M 5 10
M 5 16
M 5 20
M 5 25
M 5 35
M 6 8
M 6 10
M 6 12
M 6 14
M 6 16
M 6 18
M 6 20
M 6 22
M 6 25
M 6 30
M 6 35
M 6 40
M 6 45
M 6 50
M 6 55
M 6 60
M 6 65
M 6 70
M 6 75
M 6 80
M 6 90
M 6 100
M 6 110
M 6 120
M 6 160
M 8 10
M 8 12
M 8 16
M 8 18
M 8 20

● Property class: 12.9
DIN 912/ ISO 4762

○ Klasa jakości: 12.9
DIN 912/ ISO 4762

◼ Třída pevnosti:  12.9
DIN 912/ ISO 4762

◻ Класс прочности: 12.9
DIN 912/ ISO 4762

M 3  10✑

  d d
k
 k s

 M 3 5,5 3 2,5
 M 4 7 4 3
 M 5 9 5 4
 M 6 10 6 5
 M 8 13 8 6
 M 10 16 10 8
 M 12 18 12 10
 M 16 24 16 14
 M 20 30 20 17

M
● Hexagon socket head cap screws ●  Śruby z łbem cylindrycznym
◼ Šrouby s válcovou hlavou a vnitřním šestihranem ◼ Винты с цилиндрической головкой под шестигранный торцовый ключ

M 8 22
M 8 25
M 8 30
M 8 35
M 8 40
M 8 45
M 8 50
M 8 55
M 8 60
M 8 65
M 8 70
M 8 75
M 8 80
M 8 90
M 8 100
M 8 110
M 8 120
M 8 130
M 8 140
M 8 150
M 8 160
M 8 180
M 10 12
M 10 16
M 10 20
M 10 22
M 10 25
M 10 30
M 10 35
M 10 40
M 10 45
M 10 50
M 10 55
M 10 60
M 10 65
M 10 70
M 10 75
M 10 80
M 10 90
M 10 100

M 10 110
M 10 120
M 10 130
M 10 140
M 10 150
M 10 160
M 10 170
M 10 180
M 10 200
M 10 260
M 10 280
M 12 20
M 12 25
M 12 30
M 12 35
M 12 40
M 12 45
M 12 50
M 12 55
M 12 60
M 12 65
M 12 70
M 12 75
M 12 80
M 12 90
M 12 100
M 12 110
M 12 120
M 12 130
M 12 140
M 12 150
M 12 160
M 12 170
M 12 180
M 12 190
M 12 200
M 12 220
M 12 260
M 16 30
M 16 35

M 16 40
M 16 45
M 16 50
M 16 60
M 16 65
M 16 70
M 16 80
M 16 100
M 16 120
M 16 130
M 16 140
M 16 150
M 16 160
M 16 180
M 16 190
M 16 200
M 16 210
M 16 220
M 16 240
M 16 260
M 16 300
M 20 60
M 20 120
M 20 140
M 20 150
M 20 160
M 20 180
M 20 200
M 20 210
M 20 240
M 20 260
M 20 300

REF d
 

l REF d
 

l REF d
 

l
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

REF d
 

l

IS 610 M 3 10
IS 610 M 3 12
IS 610 M 3 16
IS 610 M 3 20
IS 610 M 3 25
IS 610 M 4 6
IS 610 M 4 8
IS 610 M 4 10
IS 610 M 4 12
IS 610 M 4 14
IS 610 M 4 16
IS 610 M 4 18
IS 610 M 4 20
IS 610 M 4 22
IS 610 M 4 25
IS 610 M 4 30
IS 610 M 4 35
IS 610 M 4 40
IS 610 M 5 6
IS 610 M 5 10
IS 610 M 5 12
IS 610 M 5 14
IS 610 M 5 16
IS 610 M 5 20
IS 610 M 5 22
IS 610 M 5 25
IS 610 M 5 30
IS 610 M 5 35
IS 610 M 5 40
IS 610 M 5 45
IS 610 M 5 50
IS 610 M 5 55
IS 610 M 5 60
IS 610 M 6 8
IS 610 M 6 10
IS 610 M 6 12
IS 610 M 6 14
IS 610 M 6 16
IS 610 M 6 18
IS 610 M 6 20
IS 610 M 6 22
IS 610 M 6 25
IS 610 M 6 30
IS 610 M 6 35
IS 610 M 6 40
IS 610 M 6 45
IS 610 M 6 50
IS 610 M 6 55
IS 610 M 6 60
IS 610 M 6 65
IS 610 M 6 70
IS 610 M 6 75
IS 610 M 6 80

●  Property class: 10.9
 DIN 912 / ISO 4762

○  Klasa jakości: 10.9
 DIN 912 / ISO 4762

◼  Třída pevnosti:  10.9
 DIN 912 / ISO 4762

◻  Класс прочности: 10.9
 DIN 912 / ISO 4762

IS 610 M 3  10✑

  d d
k
 k s

 M 3 5,5 3 2,5
 M 4 7 4 3
 M 5 8,5 5 4
 M 6 10 6 5
 M 8 13 8 6

IS 610
● Hexagon socket head cap screws ● Śruby z łbem cylindrycznym
◼ Šrouby s válcovou hlavou a vnitřním šestihranem ◼ Винты с цилиндрической головкой под шестигранный торцовый ключ

  d d
k
 k s

 M 10 16 10 8
 M 12 18 12 10
 M 16 24 16 14
 M 20 30 20 17
 M 24 30 20 17

REF d
 

l

IS 610 M 6 90
IS 610 M 6 100
IS 610 M 6 110
IS 610 M 6 120
IS 610 M 6 130
IS 610 M 6 140
IS 610 M 6 150
IS 610 M 6 160
IS 610 M 8 10
IS 610 M 8 12
IS 610 M 8 14
IS 610 M 8 16
IS 610 M 8 18
IS 610 M 8 20
IS 610 M 8 22
IS 610 M 8 25
IS 610 M 8 30
IS 610 M 8 35
IS 610 M 8 40
IS 610 M 8 45
IS 610 M 8 50
IS 610 M 8 55
IS 610 M 8 60
IS 610 M 8 65
IS 610 M 8 70
IS 610 M 8 75
IS 610 M 8 80
IS 610 M 8 90
IS 610 M 8 100
IS 610 M 8 110
IS 610 M 8 120
IS 610 M 8 130
IS 610 M 8 140
IS 610 M 8 150
IS 610 M 8 160
IS 610 M 8 180
IS 610 M 8 200
IS 610 M 10 10
IS 610 M 10 12
IS 610 M 10 14
IS 610 M 10 16
IS 610 M 10 18
IS 610 M 10 20
IS 610 M 10 22
IS 610 M 10 25
IS 610 M 10 30
IS 610 M 10 35
IS 610 M 10 40
IS 610 M 10 45
IS 610 M 10 50
IS 610 M 10 55
IS 610 M 10 60
IS 610 M 10 65

REF d
 

l

IS 610 M 10 70
IS 610 M 10 75
IS 610 M 10 80
IS 610 M 10 90
IS 610 M 10 100
IS 610 M 10 110
IS 610 M 10 120
IS 610 M 10 130
IS 610 M 10 140
IS 610 M 10 150
IS 610 M 10 160
IS 610 M 10 170
IS 610 M 10 180
IS 610 M 10 200
IS 610 M 10 220
IS 610 M 10 240
IS 610 M 10 260
IS 610 M 10 280
IS 610 M 12 12
IS 610 M 12 14
IS 610 M 12 16
IS 610 M 12 18
IS 610 M 12 20
IS 610 M 12 22
IS 610 M 12 25
IS 610 M 12 30
IS 610 M 12 35
IS 610 M 12 40
IS 610 M 12 45
IS 610 M 12 50
IS 610 M 12 55
IS 610 M 12 60
IS 610 M 12 65
IS 610 M 12 70
IS 610 M 12 75
IS 610 M 12 80
IS 610 M 12 90
IS 610 M 12 100
IS 610 M 12 110
IS 610 M 12 120
IS 610 M 12 130
IS 610 M 12 140
IS 610 M 12 150
IS 610 M 12 160
IS 610 M 12 170
IS 610 M 12 180
IS 610 M 12 190
IS 610 M 12 200
IS 610 M 12 210
IS 610 M 12 220
IS 610 M 12 240
IS 610 M 12 260
IS 610 M 12 280

REF d
 

l

IS 610 M 12 300
IS 610 M 12 320
IS 610 M 12 340
IS 610 M 16 20
IS 610 M 16 22
IS 610 M 16 25
IS 610 M 16 30
IS 610 M 16 35
IS 610 M 16 40
IS 610 M 16 45
IS 610 M 16 50
IS 610 M 16 55
IS 610 M 16 60
IS 610 M 16 65
IS 610 M 16 70
IS 610 M 16 75
IS 610 M 16 80
IS 610 M 16 90
IS 610 M 16 100
IS 610 M 16 110
IS 610 M 16 120
IS 610 M 16 130
IS 610 M 16 140
IS 610 M 16 150
IS 610 M 16 160
IS 610 M 16 170
IS 610 M 16 180
IS 610 M 16 190
IS 610 M 16 200
IS 610 M 16 210
IS 610 M 16 220
IS 610 M 16 230
IS 610 M 16 240
IS 610 M 16 250
IS 610 M 16 260
IS 610 M 16 280
IS 610 M 16 300
IS 610 M 16 320
IS 610 M 16 340
IS 610 M 16 360
IS 610 M 16 380
IS 610 M 16 400
IS 610 M 16 420
IS 610 M 20 30
IS 610 M 20 35
IS 610 M 20 40
IS 610 M 20 45
IS 610 M 20 50
IS 610 M 20 55
IS 610 M 20 60
IS 610 M 20 65
IS 610 M 20 70
IS 610 M 20 75

REF d
 

l

IS 610 M 20 80
IS 610 M 20 90
IS 610 M 20 100
IS 610 M 20 110
IS 610 M 20 120
IS 610 M 20 130
IS 610 M 20 140
IS 610 M 20 150
IS 610 M 20 160
IS 610 M 20 170
IS 610 M 20 180
IS 610 M 20 190
IS 610 M 20 200
IS 610 M 20 220
IS 610 M 20 240
IS 610 M 20 260
IS 610 M 20 280
IS 610 M 20 300
IS 610 M 20 320
IS 610 M 20 340
IS 610 M 20 360
IS 610 M 20 380
IS 610 M 20 400
IS 610 M 20 420
IS 610 M 24 50
IS 610 M 24 55
IS 610 M 24 60
IS 610 M 24 65
IS 610 M 24 70
IS 610 M 24 80
IS 610 M 24 90
IS 610 M 24 100
IS 610 M 24 110
IS 610 M 24 120
IS 610 M 24 130
IS 610 M 24 140
IS 610 M 24 150
IS 610 M 24 160
IS 610 M 24 170
IS 610 M 24 180
IS 610 M 24 190
IS 610 M 24 200
IS 610 M 24 220
IS 610 M 24 240
IS 610 M 24 260
IS 610 M 24 280
IS 610 M 24 300
IS 610 M 24 320
IS 610 M 24 340
IS 610 M 24 360
IS 610 M 24 380
IS 610 M 24 400
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

SM 3 10
SM 3 12
SM 3 16
SM 3 20
SM 3 25
SM 3 30
SM 4 8
SM 4 10

IS 600 M 4  8✑

  d d
k
 k s

 M 4 7 4 3
 M 5 8,5 5 4
 M 6 10 6 5

REF d
  

l

IS 600 M 4 8
IS 600 M 4 10
IS 600 M 4 12
IS 600 M 4 16
IS 600 M 4 18
IS 600 M 4 20
IS 600 M 4 25
IS 600 M 4 30
IS 600 M 4 35
IS 600 M 4 40
IS 600 M 5 10
IS 600 M 5 12
IS 600 M 5 16
IS 600 M 5 20

REF d
 

l

SM 3  10✑

● Property class: 8.8
 DIN 912 / ISO 4762

○ Klasa jakości: 8.8
 DIN 912 / ISO 4762

◼ Třída pevnosti:  8.8
 DIN 912 / ISO 4762

◻ Класс прочности: 8.8
 DIN 912 / ISO 4762

● Property class: 8.8
DIN 7991/ ISO 10642

○ Klasa jakości: 8.8
DIN 7991/ ISO 10642

◼ Třída pevnosti:  8.8
DIN 7991/ ISO 10642

◻ Класс прочности: 8.8
DIN 7991/ ISO 10642

IS 600
● Hexagon socket head cap screws  ● Śruby z łbem cylindrycznym 
◼ Šrouby s válcovou hlavou a vnitřním šestihranem  ◼ Винты с цилиндрической головкой под шестигранный торцовый ключ

IS 600 M 5 25
IS 600 M 5 30
IS 600 M 5 35
IS 600 M 5 40
IS 600 M 5 45
IS 600 M 5 50
IS 600 M 6 10
IS 600 M 6 12
IS 600 M 6 16
IS 600 M 6 20
IS 600 M 6 25
IS 600 M 6 30
IS 600 M 6 35
IS 600 M 6 40

IS 600 M 6 45
IS 600 M 6 50
IS 600 M 6 55
IS 600 M 6 60
IS 600 M 8 10
IS 600 M 8 16
IS 600 M 8 20
IS 600 M 8 25
IS 600 M 8 30
IS 600 M 8 35
IS 600 M 8 40
IS 600 M 8 45
IS 600 M 8 50
IS 600 M 8 55

IS 600 M 8 60
IS 600 M 8 65
IS 600 M 8 70
IS 600 M 10 16
IS 600 M 10 20
IS 600 M 10 25
IS 600 M 10 30
IS 600 M 10 35
IS 600 M 10 40
IS 600 M 10 45
IS 600 M 10 50
IS 600 M 10 55
IS 600 M 10 60
IS 600 M 10 65

IIS 600 M 10 70
IS 600 M 10 80
IS 600 M 12 20
IS 600 M 12 25
IS 600 M 12 30
IS 600 M 12 35
IS 600 M 12 40
IS 600 M 12 45
IS 600 M 12 50
IS 600 M 12 55
IS 600 M 12 60
IS 600 M 12 65
IS 600 M 12 70
IS 600 M 12 80

REF d
  

l REF d
  

l REF d
  

l REF d
  

l

  d d
k
 k s

 M 8 13 8 6
 M 10 16 10 8
 M 12 18 12 10

SM
● Hexagon socket counter sunk head screws ● Śruby z łbem stożkowym
◼ Šrouby s kuželovou hlavou a vnitřním šestihranem ◼ Винты с потайной головкой под шестигранный торцовый ключ

  d d
k
 k s

 M 3 6 1,7 2
 M 4 8 2,3 2,5
 M 5 10 2,8 3
 M 6 12 3,3 4

  d d
k
 k s

 M 8 16 4,4 5
 M 10 20 5,5 6
 M 12 24 6,5 8

SM 4 12
SM 4 16
SM 4 20
SM 4 25
SM 4 30
SM 5 10
SM 5 12
SM 5 16

SM 5 20
SM 5 25
SM 5 30
SM 5 40
SM 6 10
SM 6 12
SM 6 16
SM 6 20

SM 6 25
SM 6 30
SM 6 35
SM 6 40
SM 8 16
SM 8 20
SM 8 25
SM 8 30

SM 8 35
SM 8 40
SM 8 45
SM 8 50
SM 10 16
SM 10 20
SM 10 25
SM 10 30

REF d
 

l REF d
 

l REF d
 

l REF d
 

l
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

REF/Ном. d
 

l s

GS 913 M 3 5 1,5
GS 913 M 3 6 1,5
GS 913 M 3 8 1,5
GS 913 M 3 10 1,5
GS 913 M 3 16 1,5
GS 913 M 4 4 2
GS 913 M 4 5 2
GS 913 M 4 6 2
GS 913 M 4 8 2
GS 913 M 4 10 2
GS 913 M 4 12 2
GS 913 M 4 16 2
GS 913 M 4 20 2
GS 913 M 5 5 2,5
GS 913 M 5 6 2,5
GS 913 M 5 8 2,5GS 913 M 3  5✑

GS 915 M 4  10✑

REF/Ном. d l d
1
 z

2
 s

GS 915 M 4 10 2,5 3 2  5
GS 915  M 6 10 4 3,5 3
GS 915  M 6 16 4 3,5 3
GS 915  M 6 20 4 3,5 3
GS 915  M 6 25 4 3,5 3
GS 915 M 8  20 5,5 5 4
GS 915 M 8  25 5,5 5 4
GS 915 M 8  30 5,5 5 4
GS 915 M 10 20 7 5,5 5
GS 915 M 10 25 7 5,5 5
GS 915 M 10 30 7 5,5 5
GS 915 M 10 40 7 5,5 5
GS 915 M 10 50 7 5,5 5
GS 915 M 12 20 8,5 7 6
GS 915 M 12 25 8,5 7 6
GS 915 M 12 30 8,5 7 6
GS 915 M 12 35 8,5 7 6
GS 915 M 12 40 8,5 7 6 
GS 915 M 12 50 8,5 7 6
GS 915 M 16 30 12 9 8
GS 915 M 16 40 12 9 8
GS 915 M 16 45 12 9 8 
GS 915 M 16 55 12 9 8
GS 915 M 16 60 12 9 8

● Property class: 45 H
DIN 913 / ISO 4026

○ Klasa jakości: 45 H
DIN 913 / ISO 4026

◼ Třída pevnosti:  45 H
DIN 913 / ISO 4026

◻ Класс прочности: 45 H
DIN 913 / ISO 4026

● Property class: 45 H
DIN 915 / ISO 4028

○ Klasa jakości: 45 H
DIN 915 / ISO 4028

◼ Třída pevnosti:  45 H
DIN 915 / ISO 4028

◻ Класс прочности: 45 H
DIN 915 / ISO 4028

GS 913
● Hexagon socket set screw ● Wkręt dociskowy z gniazdem sześciokątnym 
◼ Šroub bez hlavy s vnitřním šestihranem ◼ Установочные винты под шестигранный торцовый ключ

REF/Ном. d
 

l s

GS 913 M 5 10 2,5
GS 913 M 5 12 2,5
GS 913 M 5 16 2,5
GS 913 M 5 20 2,5
GS 913 M 5 25 2,5
GS 913 M 6 6 3
GS 913 M 6 8 3
GS 913 M 6 10 3
GS 913 M 6 12 3
GS 913 M 6 16 3
GS 913 M 6 20 3
GS 913 M 6 25 3
GS 913 M 6 30 3
GS 913 M 6 40 3
GS 913 M 8 8 4
GS 913 M 8 10 4

REF/Ном. d
 

l s

GS 913 M 8 12 4
GS 913 M 8 16 4
GS 913 M 8 20 4
GS 913 M 8 25 4
GS 913 M 8 30 4
GS 913 M 10 10 5
GS 913 M 10 12 5
GS 913 M 10 16 5
GS 913 M 10 20 5
GS 913 M 10 25 5
GS 913 M 10 30 5
GS 913 M 10 35 5
GS 913 M 10 40 5
GS 913 M 10 50 5
GS 913 M 12 12 6
GS 913 M 12 16 6

REF/Ном. d
 

l s

GS 913 M 12 20 6
GS 913 M 12 25 6
GS 913 M 12 30 6
GS 913 M 12 35 6
GS 913 M 12 40 6
GS 913 M 12 50 6
GS 913 M 16 16 8
GS 913 M 16 20 8
GS 913 M 16 25 8
GS 913 M 16 30 8
GS 913 M 16 35 8
GS 913 M 16 40 8
GS 913 M 16 50 8

GS 915
● Hexagon socket  set screws  ● Wkręt dociskowy z gniazdem sześciokątnym 
◼ Šroub bez hlavy s vnitřním šestihranem ◼ Установочные винты под шестигранный торцовый ключ 
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

REF/Ном. s l

SE 640 3 100
SE 640 4 100
SE 640 5 100
SE 640 6 100
SE 640 8 100SE 640 3✑

SE 620
● Mat.: 50 CrV 4
 acc. to DIN 911

○ Mat.: 50 CrV 4
 wg DIN 911

◼ Mat.: 50 CrV 4
 podle DIN 911

◻ Материал: 50 CrV 4
 согласно DIN 911

SE 620/SE 630  1,5 M1,6 - M2 M  3  45 x 14 
SE 620/SE 630  2 M2,5 M  4  50 x 16 100 x 16
SE 620/SE 630  2,5 M  3 M  5 M  3 56 x 18 
SE 620/SE 630  3 M  4 M  6 M  5 63 x 20 126 x 20
SE 620/SE 630  4 M  5 M  8 M  6 70 x 25 140 x 25
SE 620/SE 630  5 M  6 M10 M  8 80 x 28 160 x 28
SE 620/SE 630  6 M  8 M12 - M14 M10 90 x 32 180 x 32
SE 620/SE 630  8 M10 M16 M12 100 x 36 200 x 36
SE 620/SE 630  10 M12 M18 - M20 M14 - M16 112 x 40 224 x 40
SE 620/SE 630  12 M14 M22 - M24 M18 - M20 125 x 45 250 x 45
SE 620/SE 630  14 M16 - M18  M22 - M24 140 x 55 280 x 55
SE 620/SE 630  17 M20 - M22   160 x 63 320 x 63
SE 620/SE 630  19 M24 - M27   180 x 70 360 x 70
SE 620/SE 630  22 M30   200 x 80 

REF/Ном.    ● suitable for screws acc. to  SE 620 SE 630
   ● do śrub wg
   ◼ vhodné pro šrouby podle normy
 s  ◼ подходит для винтов согласно  l

1
 x l

2
 l

1
 x l

2

  
mm/мм

 
DIN 912 DIN 913-915 DIN 7991

 
mm/мм

 
mm/мм

✑ SE 630 1,5

SE 630
● Mat.: 50 CrV 4
 acc. to DIN 911, long

○ Mat.: 50 CrV 4
 wg DIN 911, długi

◼ Mat.: 50 CrV 4
 podle DIN 911, dlouhý

◻ Материал: 50 CrV 4
 согласно DIN 911, длинный

SE 620 - SE 630
● Hexagon socket head wrench, chrome plated ● Klucz imbusowy, chromowany
◼ Šestihraný klíč, chromovaný ◼ Шестигранный торцовый ключ, хромированный

SE 640
● Hexagon socket head wrench with T-handle ● Klucz imbusowy z teową rękojeścią
◼ Šestihranný klíč s rukojetí  ◼ Шестигранный торцовый ключ с Т-образной ручкой

● Mat. 50 CrV 4

○ Mat. 50 CrV 4

◼ Mat. 50 CrV 4

◻ Материал 50 CrV 4

✑ SE 620 1,5
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

● For disassembling steel and grey cast iron 
die sets. Also used for lifting, adjusting and 
handling dies.

 Contents of delivery: 1 pair
 
○ Do demontażu tłoczników żeliwnych i sta-

lowych Stosowany także do podnoszenia i 
regulacj.
Zawartość dostawy: 1para

◼ Pro demontáž střižných stojánků z oceli a 
šedé litiny. Možno použít také pro zvedání 
a nastavení nástrojů.
Rozsah dodávky :  1 pár

◻ Для демонтажа блок-пакетов штампа из 
стали и серого литейного чугуна. Также 
используется для подъема, регулировки 
и перемещения штампов.
Комплект поставки: 1 комплект из  
   двух частей

 

WZ 70✑

  ● Suitable for pillar diameter ● Lifting force ● Stroke
 ● Właściwy do słupów o średnicy ● Siła unoszenia ● Skok
 ◼ Vhodné pro průměr kolíků ◼ Zvedací síla ◼ Zdvih
 ◼ Применяется для колонок диаметром ◼ Подъемная сила  ◼ Ход
 
 [mm/мм] [N/Н] [mm/мм]

● Material: C 35, forged; bronze plated to pre-
vent surface damages of dies.

 Contents of delivery: 1 Piece
 Total length: 570 mm / 840 mm / 1000 mm

○ Materiał: C 35,kuty, pokryty brązem w celu 
ochrony powierzchni narzędzi przed uszkod-
zeniami.

 Zawartość dostawy: 1 szt.
 Długość całkowita: 570 mm / 840 mm / 

1000 mm

◼ Materiál: C35, výkovek, povlakovaný vrst-
vou bronzi pro prevenci poškození povrchu 
nástrojů

 Rozsah dodávky: 1 kus
 Celková délka: 570mm / 840 mm / 1000 

mm

◻ Материал: C 35, кованный, с бронзовым 
покрытием для предотвращения 
повреждений штампа.

 Комплект поставки: 1 шт.
 Общая длина: 570 мм / 840 мм / 1000 мм

✑ WZ 71 570

 ≤ 50 6000 200

WZ 70
● Hand-operated lifting device ● Podnośnik ręczny
◼ Ruční zvedák ◼ Подъемник с ручным управлением

WZ 71
● Pry bar ● Łom
◼ Páčidlo  ◼ Лапчатый лом
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

TS 700 16  3200 M16 55 7,5 20 20 24
TS 700 20  5000 M20 68 8 20 32 30
TS 700 25  10000 M24 78 8 25 38 36
TS 700 32  15000 M30 95 10 32 45 41
TS 700 40  25000 M36 118 12 40 56 50

REF/Ном. d
1 

 F
max

 d
2 

l
1 

l
2 

l
3 

l
4
 SW

   N/Н 

RM   8  M  8 x 1,25 1400 20 36 20 13 36 8
RM 10  M10 x 1,50 2300 25 45 25 17 45 10
RM 12  M12 x 1,75 3400 30 54 30 20,5 53 12
RM 14  M14 x 2,00 4900 35 63 35 27 62 14
RM 16  M16 x 2,00 7000 35 63 35 27 62 14
RM 18  M18 x 2,50 9000 40 72 40 30 71 16
RM 20  M20 x 2,50 12000 40 72 40 30 71 16
RM 22  M22 x 2,50 15000 45 92 45 34 90 18
RM 24  M24 x 3,00 18000 50 90 50 36 90 20
RM 27  M27 x 3,00 18000 50 90 50 36 90 20
RM 30  M30 x 3,50 36000 65 108 60 45 109 24
RM 36  M36 x 4,00 51000 75 126 70 54 128 28

REF/Ном.  d
1
 F

max 
[N/Н] d

2 
d

3 
d

4
 l h k

TZ 700  16  3200 M  8x30 80 6 20 10 44 20
TZ 700  20  6300 M10x35 90 8 25 10 47 25
TZ 700  25  12500 M12x40 100 8 30 12 50 35
TZ 700  32  20000 M16x55 120 10 32 16 62 40
TZ 700  40  32000 M20x70 140 10 40 18 72 50

REF/Ном. d
1 

 F
max

 DIN 912
 

l
1 

l
2 

l
3 

l
4 

l
5
 a

   N/Н min. 8.8

RM 8✑

TZ 700 16✑

TS 700 16

●  Mat.: C 15 - DIN 580
Attention: The lifting eye bolts have to be 
fixed at the contact area firmly

○ Materiał: C 15 - DIN 580
 Uwaga: Śruby  muszą pewnie dolegać na 

powierzchni styku

◼  Mat.: C 15 - DIN 580
Pozor: Závěsná oka musejí být pevně 
zašroubována

◻ Материал: C 15 - DIN 580
Внимание: Рым-болты должны быть 
жестко закреплены у контактной 
поверхности

✑

RM
● Lifting eye bolts ● Śruby transportowe z uchem
◼ Závěsná oka ◼ Рым-болты

TZ 700
● Lifting lugs ● Czopy transportowe
◼ Závěsné čepy  ◼ Монтажные проушины 

●  Mat.: C 45
Attention: The lifting lugs have always to be 
fixed at the contact area firmly

○ Materiał: C 45
 Uwaga: Czopy  muszą pewnie dolegać na 

powierzchni styku

◼  Mat.: C 45
Pozor: Závěsné čepy musejí být pevně 
zašroubovány

◻ Материал: C 45
Внимание: Монтажные проушины должны быть 
жестко закреплены у контактной поверхности

TS 700
● Lifting bolts ● Czopy transportowe z gwintem
◼ Závěsné čepy ◼ Подъемные болты 

●  Mat.: C 45
Attention: The lifting lugs have always to be 
fixed at the contact area firmly

○  Materiał: C 45
 Uwaga: Czopy  muszą pewnie dolegać na 

powierzchni styku

◼ Mat.: C 45
Pozor: Závěsné šrouby musejí být pevně 
zašroubovány

◻ Материал: C 45
Внимание: Подъемные болты должны быть 
жестко закреплены у контактной поверхности
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

●   Pivots and swivels to compensate for pitch, 
roll and sway when lifting heavy or unbalan-
ced loads.

 High strength alloy steel with minimum tensile 
strength of 1,250 MPa (125 kg/mm2).

 Certified heat treatment with 100 % Magnaflux 
inspection. Corrosion resistant plating.

 Maximum operating temperature 200 °C.
 Safety factor is 5 times the rated load in any 

direction.
 Note
 Standard tolerance ± 0,8 mm.
 E = the use of spacers between bushing flan-

ge and mounting surface is not recommended 
as this will reduce the safety load rating.

 TL = recommended torque load + 25 % - 0.
 P = rated
 W = weight

○ Czopy i karabińczyki w celu tłumienia kołysań 
i szarpnięć podczas unoszenia ładunków 
ciężkich i niestabilnych.

 Wysokowytrzymałe stale stopowe, o min. 
wytrzymałości na rozciąganie 1,250MPa (125 
kG/mm2). Certyfi kowana obróbka cieplna 
z 100 % kontrolą Magnafl ux. Nierdzewne 
pokrycie powierzchniowe. Maks. temperatura 
robocza  200 °C. 

 Wsp. bezpieczeństwa 5 razy większy niż zna-
mionowe obciążenie w dowolnym kierunku.  

 Uwaga
 Standardowa tolerancja  ± 0,8 mm.
 E = nie zalecamy użycia elementów dystan-

sowych między kołnierzem  tulejki a pow. 
montażową, gdyż zmniejszyłoby to bezpie-
czne obciążenie znamionowe. 

 TL = zalecany moment obrotowy + 25 % 
- 0. 

 P = obciążenie znamionowe.
 W = ciężar.

◼ Otočné čepy a kloubová spojení zajišťují sta-
bilitu při zvedání těžkých, rozměrných nebo 
nevyvážených břemen.

 Oka jsou vyrobena z vysoce pevné ocelové 
slitiny s minimální pevností 1.250 MPa (125 
kg/mm2).

 Certifi kované tepelné zpracování a 100 % 
kontrola Magnafl ux. Povlakováno proti koro-
zi.

 Maximální teplota pro použití 200 °C.
 Bezpečnostní faktor je 5 násobně vyšší než 

je jmenovité zatížení v jakémkoliv směru.
 Poznámka
 Standardní tolerance ± 0,8 mm.
 E = není doporučeno používat podložky 

mezi přírubou a upínanou plochou, protože 
dochází ke snížení bezpečné únosnosti

 TL = doporučený kroutící moment + 25 % 
- 0.

 P = jmenovité zatížení
 W = hmotnost

SHM - SHMR - SHR 
● Hoist rings  ● Uchwyty transportowe 
◼ Závěsná oka  ◼ Подъемные кольца

D

F

E
A

H

B

K

G

◻ Шарниры и вертлюги для компенсирования 
наклона, вращения и качения при подъеме 
тяжелых и несбалансированных грузов.

 Высокопрочная легированная сталь с 
минимальной прочностью на растяжение 
1,250 МПа (125 кг/мм2). 

 Сертифицированная тепловая обработка 
со 100 % контролем Magnaflux. 
Антикоррозийное покрытие.  Максимальная 
рабочая температура  200 °C.

 Запас прочности в 5 раз превышает 
номинальную нагрузку в любом направлении.

 Примечание
 Стандартный допуск ± 0,8 мм.
E = использование прокладок между 
фланцем втулки и крепежной поверхностью 
не рекомендуется, так как это уменьшает 
величину безопасной максимально 
допустимой нагрузки.
TL = рекомендуемая нагрузка, создаваемая 
крутящим моментом + 25 % - 0.
P = номинальная нагрузка
W = вес.

SHM 0001✑

      REF/Ном. A B D E F G H K TL P W REF/Ном. G
         (Kgm\кгм) (Kg/кг) (Kg/кг)
SHM 0001 10,9 32,0 9,7 12,5 67,8 M  8x1,25 46,7 19,0 1,0 400 0,17 SHMR 0001 M8   x 1,25
SHM 0002 10,9 30,0 9,7 17,5 67,8 M10x1,50 46,7 19,0 1,7 450 0,17 SHMR 0002 M10  x 1,50
SHM 0003 22,4 60,5 19,0 19,0 121,4 M12x1,75 89,4 38,1 3,8 1050 1,08 SHMR 0003 M12  x 1,75
SHM 0004 22,4 56,5 19,0 29,0 121,4 M16x2,00 89,4 38,1 8,2 1900 1,12 SHMR 0004 M16  x 2,00
SHM 0005 22,4 52,5 19,0 34,0 121,4 M20x2,50 89,4 38,1 13,6 2150 1,19 SHMR 0005 M20  x 2,50
SHM 0006 35,6 69,0 25,4 37,0 165,6 M24x3,00 130,6 58,7 31,0 4200 3,10 SHMR 0006 M24  x 3,00
SHM 0007 44,5 107,4 31,7 41,9 221,7 M30x3,50 165,1 81,0 60,0 7000 6,30 SHMR 0007 M30  x 3,50
SHM 0009 57,2 166,5 44,4 63,5 316,7 M36x4,00 217,2 106,4 100,0 11000 15,50 SHMR 0009 M36  x 4,00
SHM 0010 57,2 160,5 44,4 68,0 316,7 M42x4,50 217,2 106,4 100,0 12500 16,00 SHMR 0010 M42  x 4,50
SHM 0011 57,2 154,5 44,4 82,4 316,7 M48x5,00 217,2 106,4 100,0 13500 16,80 SHMR 0011 M48  x 5,00
SHM 0012 76,2 210,0 57,15 101,6 419,1 M64x6,00 297,6 146,0 290,0 22500 40,0 SHMR 0012 M64  x 6,00
● Metric ● Metryczny ◼ Metrické ◼ Метрические единицы

   REF/Ном. A B D E F G H K TL P W
         (Kgm/кгм) (Kg/кг) (Kg/кг)
 SHR 0001 0,43 1 1/4 0,38 9/16 2,67 5/16-18 1,84 0,75 1 360 0,15
SHR 0002 0,43 1 1/4 0,38 9/16 2,67 3/8-16 1,84 0,75 1,6 450 0,15
SHR 0003 0,88 2 3/8 0,75 3/4 4,78 1/2-13 3,52 1,5 3,8 1130 1,05
SHR 0004 0,88 2 1/4 0,75 1 4,78 5/8-11 3,52 1,5 8,3 1810 1,10
SHR 0005 0,88 2 1/8 0,75 1 4,78 3/4-10 3,52 1,5 13,8 2260 1,16
SHR 0006 1,44 2 11/16 1 1 1/2 6,52 1-8 5,14 2,31 31,7 4525 3,17
SHR 0007 1,75 4 1/4 1,25 1 7/8 8,73 1 1/4 -7 6,5 3,19 64,8 6785 6,34
●  Inch ● Calowy ◼ Palcové ◼ Дюймы

 
● Repair kit - screw and retainer ring 
● Zestaw naprawczy - śruba i 

pierścień ustalający 
◼ Náhr.díly - šrouby a pojist.

kroužek 
◼ Ремкомплект – винт и 
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

●For lifting molds, tools and dies. 
 Full swivel and pivot action flip and turn parts 

without unhooking . 
 200 % proof tested.
 Safety factor is 5 times the rated load capa-

city.
 High quality alloy steel, finish black oxide.

○  Do podnoszenia form, narzędzi i tłoczników.
 Pełna swoboda ruchów we wszystkich 

płaszczyznach, obracanie elementu bez 
zdejmowania z haka.

 Przetestowane z  200 % przeciążeniem.
 Wsp. bezpieczeństwa 5 razy większy od 

obciążenia znamionowego.
 Stal wysokostopowa, oksydowana.

◼     Pro zvedání nástrojů, forem a jiných těžkých 
břemen..

 Pro břemena, která se otáčejí a naklánějí, bez 
nutnosti přehákování.

 Zkoušeno dvojnásobnou zátěží
 5 násobný bezpečnostní faktor
 Vysoce jakostní slitina, povrch chráněn 

černěním.

◻ Для подъема пресс-форм, инструментов 
и штампов.

 Полное вращение и поворачивание для 
переворачивающихся и вращающихся 
компонентов без отсоединения.

 Проведены испытания на  200  % 
перегрузки.

 Запас прочности в 5 раз превышает 
номинальную нагрузку.

 Высокопрочная легированная сталь с 
черной оксидной пленкой.

SHSP
● Hoist rings  ● Uchwyty transportowe 
◼ Závěsná oka  ◼ Подъемные кольца 

MH
C

B

E

A

D

J

H M K

 I

LNO

EB
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J

K

LNO

F

G

  Typ(e)/ kg/                Kgm/кгм
REF/Ном. Тип кг øA b c d e f g h i j k l m n o ➊
SHSP 0001 A 325 M8x1.25 33 16 21 3 14 8 25 25 52 44 76 19 13 13 5
SHSP 0002 A 500 M10x1.5 33 20 21 3 14 8 25 25 52 44 76 19 13 13 10
SHSP 0003 A 725 M12x1.75 48 24 35 4 21 13 44 38 86 51 120 32 19 22 20
SHSP 0004 B 1400 M16x2 48 32 35 4 21 13 44 38 86 51 120 32 19 22 40
SHSP 0005 B 2290 M20x2.5 59 40 48 6 26 16 57 51 102 67 145 44 25 29 70
SHSP 0006 B 3050 M24x3 59 48 48 6 26 16 57 51 102 67 145 44 25 29 140
SHSP 0007 B 4850 M30x3.5 90 60 83 9 42 27 95 76 196 111 265 76 49 48 350
SHSP 0009 B 7500 M36x4 90 72 83 9 42 27 95 76 196 111 265 76 49 48 550
SHSP 0010 B 8700 M42x4.5 90 84 83 9 42 27 95 76 196 111 265 76 49 48 800
SHSP 0011 B 10000 M48x5 90 96 83 9 42 27 95 76 196 111 265 80 49 48 1200

➊  ●   torque
 ●  moment obrotowy
 ◼   kroutící moment
 ◼ вращающий момент

A B

SHSP 0001✑
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

Wz 8090

FM

FDV 3  14

FM M 4 9 1,5 1,8 6 16
FM M 5 12 2,0 2,4 6 17
FM M 6 14 2,0 2,7 7 18
FM M 8 16 2,0 4 20 35
FM M 10 19 2,5 4,5 20 45
FM M 12 22 3,5 6 25 60
FM M 16 24 4,5 8,5 50 95
FM M 20 30 6,5 10 80 140
FM M 24 34 8 12 100 180

REF/Ном. d
1
 l s

 
d

2 
F

 
[N/Н]

 
F

S 
[N/Н]

FD
● Mat.: Free-cutting steel
 Type K

These spring plungers are heat resistant up 
to 250° C.

○ Materiał: Stal automatowa
 Typ K
 Te zatrzaski sprężyste wytrzymują 

temperaturę do  250° C.

◼ Mat.: Automatová ocel
 Typ K

Tyto stavěcí šrouby s kuličkou jsou tepelně 
odolné do teploty 250 °C.

◻ Материал: Автоматная сталь
 Тип K

Данные пружинные фиксаторы 
обладают термостойкостью до 250 °C.

FM 4  9✑

●  The spring plungers FD, FDV 
and FM are used for location or 
for applying pressure or lifting 
off.

○  Zatrzaski FD, FDV i FM stoso-
wane są do ustalania, naciska-
nia lub wypychania.

◼  Stavěcí šrouby FD, FDV a 
FM se používají pro aretaci a 
nebo jako přitlačovací nebo 
odtlačovací šrouby.

◻ Пружинные фиксаторы FD, 
FDV и FM используются для 
стопорения, а также для 
приложения давления или 
поднимания.

FDV
● Mat.:  1.4305-350°C

Type KN

○ Mat.:  1.4305-350°C
Typ KN

◼ Mat.:  1.4305-350°C
Typ KN

◻ Материал: 1.4305-350°C
Тип KN

✑

● Mat.: Free-cutting steel
Type B

○ Materiał: Stal automatowa
Typ B

◼ Mat.: Automatová ocel
Type B

◻ Материал: Автоматная сталь
Тип B

FD / FDV M 3 7 0,5 1,5 2 3
FD / FDV M 4 9 0,8 2,5 4 10
FD / FDV M 5 12 0,9 3 6 11
FD / FDV M 6 14 1,0 3,5 9 15
FD / FDV M 8 16 1,5 5 18 30
FD / FDV M 10 19 2,0 6 20 40
FD / FDV M 12 22 2,5 8 30 55
FD / FDV M 16 24 3,5 10 65 120
FD / FDV M 20 30 4,5 12 90 140
FD / FDV M 24 34 5,5 15 125 180

REF/Ном. d
1 

l s
 

d
2 

~ F
1 
[N/Н]

 
~ F

max 
[N/Н] 

FD - FDV
● Spring plungers with ball  and slot ● Zatrzaski sprężyste z kulką i szczeliną
◼ Stavěcí šroub s kuličkou a drážkou ◼ Пружинные фиксаторы с шариком и прорезью

FM
● Spring plungers with round-end and slot ● Zatrzaski sprężyste z czopem i szczeliną
◼ Stavěcí šroub s čepem a drážkou ◼ Пружинные фиксаторы с закругленным концом и прорезью

FD 3  14✑
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

WZ 8091  M12 10 5,5 43 35 2,7 2,0 4 4 18
WZ 8091  M16 15 7,5 60 35 3,2 2,5 5 7 24
WZ 8091  M16 30 7,5 120 35 3,2 2,5 5 15 42

REF/Ном. d
1
 s

 
d

2
 l

1
 l

2
 n t SW

 
~ F

1 
~ F

max

           N/Н N/Н

✑

Typ(e)/Тип A

● Mat.: Free-cutting steel
 The spring plungers are used for location or for 

applying pressure or lifting off. They can be fitted 
and removed by means of the internal hexagon 
or slot.

○ Materiał: Stal automatowa
 Zatrzaski stosowane są do ustalania, 

naciskania lub wypychania. Można 
nimi manewrować za pomocą otworu 
sześciokątnego lub szczeliny

◼ Mat.: Automatová ocel
 Stavěcí šrouby se používají pro aretaci a 

nebo jako přitlačovaní a nebo odtlačovací 
šrouby. Pro montáž a demontáž slouží vnitřní 
šestihran a nebo drážka pro šroubovák.

◻ Материал: Автоматная сталь
 Пружинные фиксаторы используются 

для стопорения, а также для приложения 
давления или поднимания. Их можно 
устанавливать или снимать при помощи 
внутреннего шестигранника или прорези.

WZ 8090 M4

Typ(e)/Тип L

● Mat.: Free-cutting steel
 The spring plungers are used for sheet metal 

forming dies. The long thrust pin lifts the formed 
sheet off the dies, this permitting easy manual 
access or clearance for a robot arm. They can 
be fitted and removed by means of the internal 
hexagon or slot.

○ Materiał: Stal automatowa
 Zatrzaski sprężyste stosowane są do narzędzi 

formujących blachę. Długie kołki naporowe 
unoszą formowaną blachę z nad matrycy, 
zapewniając odpowiednią przestrzeń i prześwit 
dla ramienia robota. Można nimi manewrować za 
pomocą otworu sześciokątnego lub szczeliny.

◼ Mat.: Automatová ocel
 Stavěcí šrouby v dlouhém provedení se 

používají v nástrojích na tváření plechů. 
Dlouhý čep zvedne tvářený plech z nástroje 
a tak umožní snadnější ruční manipulaci a 
nebo mezeru pro rameno manipulátoru. Pro 
montáž a demontáž slouží vnitřní šestihran a 
nebo drážka pro šroubovák.

◻ Материал: Автоматная сталь
 Пружинные фиксаторы используются для фасонных 

штампов по листовому металлу. Длинный упорный 
штифт поднимает формованный лист со штампа, 
что обеспечивает легкий доступ рабочего или руки 
робота. Их можно устанавливать или снимать при 
помощи внутреннего шестигранника или прорези.

✑ WZ 8091 M12  10

WZ 8090 M  3 1 12 0,4 1 0,5 0,7 1,7 3,5
WZ 8090 M  4 1,5 15 0,6 1,5 0,6 1,3 5,0 16
WZ 8090 M  5 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 19
WZ 8090 M  6 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2,0 6,0 19
WZ 8090 M  8 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 10,0 39
WZ 8090 M10 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 10,0 39
WZ 8090 M12 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 12,0 53
WZ 8090 M16 7,5 32 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100
WZ 8090 M20 10 40 3,5 7,0 3,0 6,0 70,0 140
WZ 8090 M24 12 52 3,5 10,0 3,0 8,0 80,0 180

REF/Ном. d
1 

d
2
 l n s t SW

 
~ F

1 
~ F

max
 

        N/Н N/Н

Установочный винт цементированный
Závitový kolík je nalepen
Wkręt ustalający, klejony

Установочный винт цементированный Контровка
Závitový kolík je nalepen Závitová pojistka
Wkręt ustalający, klejony Zabezpieczenie gwintu

WZ 8090
● Spring plungers with internal hexagon and slot ● Zatrzaski sprężyste z wewnętrznym sześciokątem i szczeliną
◼ Stavěcí šroub s čepem, vnitřním šestihranem a drážkou ◼ Пружинные фиксаторы с внутренним шестигранным углублением и 

WZ 8091
● Spring plungers, long model ● Zatrzaski sprężyste
◼ Přítlačný šroub s čepem, dlouhé provedení ◼ Пружинные фиксаторы, удлиненная модель 
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

WZ 8093 4 3 4,6 5 1 0,8 2,5 6,0
WZ 8093 5 4 5,6 6 1 1,0 3,0 6,5
WZ 8093 6 5 6,5 7 1 1,6 5,5 11,5
WZ 8093 8 6,5 8,5 9 1 1,9 7,0 12,5

REF/Ном. d
1 

d
2 

d
3 

l
1 

l
2
 s ~ F

1 
~ F

max

        N/Н N/Н

WZ 8092  10 5,9 13 30 4 10 5,5 42 110

REF/Ном. d
1
 d

2
 d

3
 l

1
 l

2
 l

3
 s ~ F

1 
~ F

max

         N/Н N/Н

WZ 8092 10✑

Typ(e)/Тип N

●  Mat.: Stainless steel
 The spring plungers are used for location or 

for applying pressure or lifting off.

○  Materiał: Stal nierdzewna
 Zatrzaski stosowane są do ustalania, nacis-

kania lub wypychania

◼  Mat.: korozivzdrorná ocel
Tyto odpružené kolíky se používají k aretaci 
polohy a nebo saké jako přitlačovací a nebo 
odtlačovací kolík.

◻  Материал: Нержавеющая сталь
Пружинные фиксаторы используются 
для стопорения, а также для 
приложения давления или поднимания.

WZ 8093 4✑

● Mat.: Free-cutting steel
 These spring plungers are chiefly used as 

pulling-off pins and as spring stops in toolma-
king. It is impossible for the complete spring 
plunger or any individual part of it to come out of 
the retaining bore.

○ Materiał: Stal automatowa
 Zatrzaski sprężyste są zasadniczo 

stosowane jako wyrzutniki lub ograni-
czniki sprężyste przy wyrobie narzędzi. 
Gwarantują one, że zatrzaski lub jakiejkol-
wiek jego części, nie wypadną z otworu 
ustalającego.

◼ Mat.: Automatová ocel
Tyto odpružené kolíky se používají 
převážně jako odtlačovací kolíky a nebo 
jako odpružené dorazy. Kolík ani jeho jed-
notlivé části nemohou vypadnout z pracov-
ního otvoru.

◻ Материал: Автоматная сталь
Данные пружинные фиксаторы используются 
преимущественно в качестве съемных 
штифтов и пружинных ограничителей в 
инструментальной оснастке. Конструкция не 
позволяет пружинному фиксатору в сборе 
или любой его отдельной части выйти из 
стопорного отверстия.

WZ 8093
● Spring plungers, smooth model ● Zatrzaski sprężyste, typ gładki
◼ Odpružené kolíky, hladké provedení ◼ Пружинные фиксаторы, гладкая модель

WZ 8092
● Spring plungers, smooth model ● Zatrzaski sprężyste, typ gładki
◼ Odpružené kolíky, hladké provedení ◼ Пружинные фиксаторы, гладкая модель 
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

WZ 7099 A 6 5 1 4 6 4
WZ 7099 B 6 7 1 4 6 4
WZ 7099 B 6 12 1 4 6 4
WZ 7099 C 6 7 1 4 6 4
WZ 7099 C 6 12 1 4 6 4
WZ 7099 B 8 10 1,6 6 9 6
WZ 7099 B 8 16 1,6 6 9 6
WZ 7099 C 8 10 1,6 6 9 6
WZ 7099 C 8 16 1,6 6 9 6
WZ 7099 A 10 6 2,5 6 9 6
WZ 7099 B 10 10 2,5 6 9 6
WZ 7099 B 10 18 2,5 6 9 6
WZ 7099 C 10 10 2,5 6 9 6
WZ 7099 C 10 18 2,5 6 9 6
WZ 7099 B 12 10 2,5 6 9 6
WZ 7099 B 12 18 2,5 6 9 6
WZ 7099 C 12 10 2,5 6 9 6
WZ 7099 C 12 18 2,5 6 9 6

REF/ Typ(e)/
 
d

1 g6 
l
1 h9 

b
 

d
2 n6

 l
2
 l

4

Номер Тип       

WZ 7099 A 6 5✑

Typ(e)/Тип A Typ(e)/Тип B Typ(e)/Тип C

WZ 7098 6 5 4 6
WZ 7098 10 8 6 8
WZ 7098 16 5 8 10
WZ 7098 16 13 8 10
WZ 7098 25 8 12 14
WZ 7098 25 20 12 14
WZ 7098 40 13 20 20
WZ 7098 40 32 20 20

REF/Ном. d
1 

h
 

d
2
 l

       

✑ WZ 7098 6 5

● Relief 
   groove
○ Podcięcie
◼ Zápich
◻ Разгрузочный
 паз

● Mat.: Tool steel, hardened
DIN 6321
Seating pins type A serve as bearing surfaces 
for tools and jigs.

 Locating pins type B serve for locating workpi-
eces and fixture elements in toleranced holes.

 The flattened type C makes it possible to over-
come differences in tolerances, between holes 
or to position an element in one direction only.

○ Materiał: Stal narzędziowa, hartowana DIN 6321
 Kołki gniazdowe typu A służą jako powierzchnie 

nośne narzędzi i prowadnic.
 Kołki ustalające typu B służą do ustalania 

narzędzi obrabianych w otworach tolerowanych.
 Kołki ustalające typu C służą do ustalenia kierun-

ku pozycjowanej części.

◼ Mat.: Nástrojová ocel, kalená DIN 6321
 Dosedací kolík typ A: používá se jako dose-

dací kolík v nástrojích a přípravcích.
 Dosedací kolík typ B : slouží jako ustavovací 

kolík pro lícované rozměry.
 Dosedací kolík typ C : tento kolík dovoluje 

polohování při větších tolerancích a nebo 
polohování součásti pouze v jednom směru.

◻  Материал: Инструментальная сталь, 
закаленная DIN 6321

 Фиксирующие штифты тип A выполняют 
функцию несущей поверхности 
для инструментов и фиксирующих 
приспособлений.

 Центрирующие штифты тип B выполняют 
функцию центрирования обрабатываемых 
изделий и фиксирующих приспособлений в 
отверстиях с допуском.

 Центрирующие штифты тип C позволяют 
преодолеть разницу допусков между 
отверстиями или расположить элемент 
только в одном направлении.

● Other  dimensions 
   and finish 
   see  type A

○Pozostałe
   wymiary i
   wykończenia
   patrz typ A

◼ Ostatní rozměry
    a kvalita povrchu
    viz. typ A

◻ Другие размеры
 и отделка см. тип A

● Other dimensi-
ons and finish 
   see type A

○ Pozostałe
   wymiary i
   wykończenia
   patrz typ A

◼ Ostatní rozměry
    a kvalita povrchu
    viz. typ A

◻ Другие
 размеры и
 отделка  
 см. тип  A

● Mat.: Tool steel, hardened
old standard 

 DIN 6321 

○ Materiał: Stal narzędziowa, hartowana 
 stara norma
 DIN 6321

◼ Mat.: Nástrojová ocel, kalená
původní norma

 DIN 6321
 
◻ Материал: Инструментальная сталь, 

закаленная
старый стандарт  DIN 6321

WZ 7098
● Locating and seating pins  ● Kołki ustalające i oporowe 
◼ Polohovací a dosedací kolík  ◼ Центрирующие и фиксирующие штифты 

WZ 7099
● Locating and seating pins ● Kołki ustalające i oporowe 
◼ Polohovací a dosedací kolík  ◼ Центрирующие и фиксирующие штифты 
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

WZ 8094 C / F 13 M  8 7,2 13 8 10 11 10
WZ 8094 C / F 20 M10 10,5 18 10 16 17 25
WZ 8094 C / F 20 M12 10,5 18 12 16 17 25

WZ 8094 Typ(e)/ d
1
 d

2 
d

3 
l
1 

l
2 

● Ball-ø SW
 

F
max

*
  Тип        ● Kulka ø  kN/кН
          ◼ Kulička-ø
          ◼ ø шарика 

WZ 8094 G / J 12 M3 7,2 11 10 12 x  6 10
WZ 8094 G / J 18 M4 10,5 17 16 18 x  8 25
WZ 8094 G / J 28 M5 20,0 25 25 28 x  13 90

WZ 8094 Typ(e)/ d
1 n6

 d
2 

d
3 

l
 

● Ball-ø
 

d
1 

H7 x  h
min 

F
max

*
 Тип        ● Kugel-ø  kN/кН
         ◼ Kulička-ø
         ◼ ø шарика 

● Finish: Body heat-treated
 Ball hardened

Applications:
These self-aligning pads serve as stops, 
supports and thrust elements in jigs and 
fixtures. They can also be fitted to existing 
clamping elements.
* only static load

 
○ Wykończenie: Korpus obrabiany cieplnie
 Kulka hartowana
 Zastosowania:
 W/w podpórki służą jako ograniczniki, su-

porty i elementy naporowe w prowadnicach 
i zamocowaniach. Mogą być także stoso-
wane w elementach zaciskowych.

 * Tylko przy obciążeniu statycznym
 
◼ Provedení: Tělo podložky zušlechtěná ocel
 Kulička kalená ocel

Použití:
 Tyto naklápěcí podložky slouží jako dorazy, 

podložky a tlačné elementy v nástrojích a 
přípravcích. Mohou být namontovány také 
do již stávajích upínacích přípravků.
* pouze pro statická zatížení

 
◻ Исполнение: корпус термообработанный
 Шарик закаленный
 Применение:
 Самоцентрирующиеся подушки служат 

в качестве ограничителей, опорных 
и упорных элементов в зажимных 
приспособлениях. Их также можно 
устанавливать в существующие 
зажимные элементы.
* только статическая нагрузка

WZ 8094 C 13 M8✑

WZ 8094
● Self-aligning pads ● Podpórki samopoziomujące
◼ Naklápěcí podložky ◼ Самоцентрирующиеся подушки

Typ(e)/Тип C

Typ(e)/Тип F

Typ(e)/Тип G

Typ(e)/Тип J
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WZ 8095 A / D M  6 10,8 – – 4 3 –.
WZ 8095 B M  6 – 10 3,2 4 3 9

WZ 8095 A / D M  6 16,8 – – 4 3 –.
WZ 8095 B M  6 – 16 3,2 4 3 9

WZ 8095 A / D M  8 13,2 – – 5,5 4 –.
WZ 8095 B M  8 – 12 4,5 5,5 4 15

WZ 8095 A / D M  8 31,2 – – 5,5 4 –.
WZ 8095 B M  8 – 30 4,5 5,5 4 15

WZ 8095 A / D M10 17,7 – – 7 5 –.
WZ 8095 B / F M10 – 16 6 7 5 20

WZ 8095 A / D M10 36,7 – – 7 5 –.
WZ 8095 B / F M10 – 35 6 7 5 20

WZ 8095 A / D M12 22,0 –  – 8,5 6 –.
WZ 8095 B / F M12 – 20 7,2 8,5 6 30

WZ 8095 A / D M12 42,0 –  – 8,5 6 –.
WZ 8095 B / F M12 – 40 7,2 8,5 6 30

WZ 8095 A M16 28,3 – – 12 8 –.
WZ 8095 B / F M16 – 25 10,7 12 8 60

WZ 8095 A M16 53,3 – – 12 8 –.
WZ 8095 B / F M16 – 50 10,7 12 8 60

REF/ Typ(e)/ d
1
 l

1
 l

2 
d

3 
● Ball-ø SW

 
F

max
*

Номер Тип         ● Kulka-ø  kN/кН
          ◼ Kulička-ø
          ◼ ø шарика

●  Applications:
Type A is used when a clean, polished bea-
ring surface is called for; ball in steel.

 Type D for brittle or pressure sensitive 
counterparts; ball in plastic.

 T: - 30 to + 50 °C
 Type B and F surfaces that are not plane 

parallel can be clamped or supported 
without distortion since the ball is free to 
swivel through up to 9°; flat-faced ball, 
plane (type F ribbed).
Property class: 12.9
* only static load

 
○  Zastosowania:
 Typ A stosowany jest gdy w grę wchodzi 

polerowana powierzchnia łożyska: kulka 
stalowa. Typ D stosowany jest do części 
kruchych lub wrażliwych na zgniatanie; 
kulka plastikowa

 T: - 30 do + 50 °C
 Typ B i F: nierównoległe płaszczyzny 

mogą być zaciskane lub podpierane bez 
zniekształcenia, jako że kąt swobody kulki 
dochodzi do 9°; kulka z czołem płaskim, 
stalowa (typ F moletowana)

 Klasa jakości: 12.9
 * Tylko obciążenie statyczne
 
◼  Použití:
 Type A: používá se, pokud je vyžadována čistá, 

leštěná dosedací plocha, kulička z oceli .
 Type D: pro křehké plochy a plochy citlivé na 

otlačení, kulička z plastu.
 T : - 30 až + 50 °C
 Type B en F: plochy, které nejsou zce-

la rovnoběžné, mohou být upnuty a nebo 
podepřeny bez deformací, protože kulička 
se může naklánět v rozsahu až 9°; kulička je 
zploštěná, ocelová a typ F má rýhovaný povrch.
Třída pevnosti:  12.9
* pouze pro statická zatížení

◻  Тип A используется для чистой, 
полированной опорной поверхности, 
шарик стальной.

 Тип D для хрупких и чувствительных к 
давлению сопряженных деталей, шарик 
пластмассовый.

 Tемпература: от - 30 до + 50 °C
 Тип B и F: поверхности, которые не 

являются параллельными друг к другу, 
могут сжиматься или опираться без 
искажения благодаря свободному 
вращению шарика до 9°; шарик с плоской 
гранью (тип F ребристый)
Класс прочности: 12.9
* только статическая нагрузка

Typ(e)/Тип F

Typ(e)/Тип B

Typ(e)/Тип D

Typ(e)/Тип A

WZ 8095 A M6  10,8✑

WZ 8095
● Ball-ended thrust screws, headless ● Wkręty dociskowe z kulką , bez łbów
◼ Tlačné šrouby s kuličkou, bez hlavy ◼ Нажимные винты без головки с шариком
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● Mat.: Free-cutting steel
 DIN 6303
 
○ Materiał: Stal automatowa

DIN 6303
 
◼ Mat.: Automatová ocel

DIN 6303
 
◻ Материал: Автоматная сталь

DIN 6303

REF/ Typ(e)/  d
1
 d

2
 d

3
 d

4
 d

5
 e h k

 
t ● Dowel pin

Номер Тип       ● pre-drilled     ● Kołek 
       ● wiercone wstępnie     ◼ Válcový kolík
        ◼ předvrtaný     ◼ Установочный
        ◼ предв. просвер.         штифт

Typ(e)/Тип A Typ(e)/Тип B

● Mat.: Gray cast iron GG 20
DIN 6335

 
○ Materiał: Żeliwo szare GG 20

DIN 6335
 
◼ Mat.: Šedá litina GG 20

DIN 6335
 
◻ Материал: серый чугун GG 20

DIN 6335

WZ 6303 A M6✑

WZ 6335 32 12 6 2,3 20 10 6
WZ 6335 40 14 8 2,8 25 14 7
WZ 6335 50 18 10 2,8 32 20 8
WZ 6335 63 20 12 3,8 40 25 10

REF/Ном. d
1
  d

2
 d

3 
H7 d

4
 h h

1 
h

2

        

WZ 6335 32✑

WZ 6303 A/B  M  6 24 16 18 1,4 2,5 14 10 6 1,5
m6

 x 16
WZ 6303 A/B  M  8 30 20 24 1,9 3,0 17 12 7 2

m6
 x 20

WZ 6303 A/B  M10 36 28 30 2,9 4,0 20 14 8 3
m6

 x 28
WZ 6303 A/B  M12 40 32 34 3,9 4,0 24 16 10 4

m6
 x 32

WZ 6303
● Knurled nuts  ● Nakrętki moletowane 
◼ Rýhované matice  ◼ Гайки с накаткой 

WZ 6335
● Palm grips ● Uchwyty
◼ Ruční křížová kolečka ◼ Крестообразные рукоятки  
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◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

WZ 441/G 18  M  6  16 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  6  20 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  6  25 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  6  32 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  6  40 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  8  16 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  8  20 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  8  25 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  8  32 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 18  M  8  40 13,5 27 6  40 62
WZ 441/G 22  M10  20 16 33 7  50 74
WZ 441/G 22  M10  25 16 33 7  50 74
WZ 441/G 22  M10  32 16 33 7  50 74
WZ 441/G 22  M10  40 16 33 7  50 74
WZ 441/G 22  M10  50 16 33 7  50 74
WZ 441/G 25  M12  25 19 38 9,5 58 89
WZ 441/G 25  M12  32 19 38 9,5 58 89
WZ 441/G 25  M12  40 19 38 9,5 58 89
WZ 441/G 25  M12  50 19 38 9,5 58 89

REF/Ном. d
1

H7  d
4
  l

1
 d

5
 h

1
 h

2 
h

4 
l
2 

        

● With female thread
Black / RAL 9005

○ Z gwintem wewnętrznym
 Czarny/ RAL 9005

◼ S vnitřním závitem
Černá / RAL 9005

◻ С внутренней резьбой
Черная  RAL 9005

WZ 441/E 14  M6✑

WZ 441/G 18  M6  16✑

WZ 441/E 14  M  6 11,0 23 5 32 45
WZ 441/E 18  M  6 13,5 27 6 40 62
WZ 441/E 18  M  8 13,5 27 6 40 62
WZ 441/E 22  M  8 16,0 33 7 50 74
WZ 441/E 22  M10 16,0 33 7 50 74
WZ 441/E 25  M10 19,0 38 9,5 58 89
WZ 441/E 25  M12 19,0 38 9,5 58 89
WZ 441/E 30  M12 23,0 45 10,5 70 108

REF/Ном. d
1

H7  d
2
 d

5
 h

1
 h

2
 h

4 
l
2

        ≥  

WZ 441/E
● Adjustable clamping levers ● Regulowane dźwignie zaciskające
◼ Nastavitelné upínací páky ◼ Регулируемые зажимные рукоятки

WZ 441/G
● Adjustable clamping levers ● Regulowane dźwignie zaciskające
◼ Nastavitelné upínací páky ◼ Регулируемые зажимные рукоятки

● With male thread
Black / RAL 9005

○ Z gwintem zewnętrznym
 Czarny/ RAL 9005

◼ S vnějším závitem
Černá / RAL 9005

◻ С наружной резьбой
Черная  RAL 9005
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◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

●  Threaded shanks for press tools 
 ~ DIN 9859, type CE

Mat.: 1.0503 (C 45)

○ Czopy mocujące z gwintem 
 ~ DIN 9859, typ CE

Mat.: 1.0503 (C 45)

◼  Upínací čepy se závitem
 ~ DIN 9859, typ CE

Mat.: 1.0503 (C 45)

◻ Резьбовые хвостовики для штампов 
 ~ DIN 9859, тип CE

Материал: 1.0503 (C 45)

 REF/Ном. d
3
  l

4 
d

1
 d

2
 l

1
 l

3

WZ 4060 M16  1,5  58 20 15 40 12
WZ 4060 M16  1,5  68 25 20 45 16
WZ 4060 M20  1,5  68 25 20 45 16
WZ 4060 M20  1,5  79 32 25 56 16
WZ 4060 M24  1,5  79 32 25 56 16
WZ 4060 M24  1,5  93 40 32 70 26
WZ 4060 M30  2,0  93 40 32 70 26
WZ 4060 M30  2,0  108 50 42 80 26✑ WZ 4060 M16  1,5  58

REF/Ном. d
3
  l

4 
d

1
 l

1

WZ 4065 M16  1,5  100 32 77
WZ 4065 M20  1,5  110 40 87
WZ 4065 M24  1,5  120 40 97✑ WZ 4065 M16  1,5  100

d9

WZ 4060
● Screwed / flanged shanks ● Czopy mocujące
◼ Upínací čepy se závitem ◼ Резьбовые/фланцевые хвостовики

●  Threaded shanks for press tools 
Mat.: 1.0503 (C 45)

○  Czopy mocujące z gwintem
Mat.: 1.0503 (C 45)

◼ Upínací čepy se závitem
Mat.: 1.0503 (C 45)

◻ Резьбовые хвостовики для штампов 
Материал: 1.0503 (C 45)

WZ 4065
● Screwed / flanged shanks ● Czopy mocujące
◼ Upínací čepy se závitem ◼ Резьбовые/фланцевые хвостовики
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● Air pressure (const.):  2,1 / 4,0 bar

○ Ciśnienie spr. powietrza (stałe):  2,1 / 4,0 bar

◼ Výstupní tlak (konst.):  2,1 / 4,0 bar

◻ Давление воздуха (пост.):  2,1 / 4,0 бар

◻ Воздушные пистолеты можно 
подключить к любой внутренней 
линии подачи сжатого воздуха. 
Он автоматически понижает 
избыточное давление до 
постоянной первоначальной 
величины. 

 Мы поставляем две модели 
воздушных пистолетов, 
которые работают с постоянной 
первоначальной величиной 
давления воздуха 2,1 и 4,0 бар. 
Давление разных воздушных 
пистолетов не изменяется при 
колебаниях давления в системе 
сжатого воздуха.

 Уровень шума 80 дБ(A) намного 
ниже современных шумовых 
стандартов. 

 Безопасное давление 
значительно уменьшает риск 
несчастных случаев на рабочем 
месте, а также снижает 
потребление сжатого воздуха.

 Воздушные пистолеты имеют 
сменное соединение для шланга 
1/2”, которое можно завинтить 
и отвинтить. Это позволяет 
производить свободные 
движения в длину.

● The safety blow gun can be 
connected to any internal air 
line. It reduces automatically 
excessive pressure to a cons-
tant initial value.

 We can deliver three types of 
blow guns, operating with a 
constant air pressure of 2,1 and 
4,0 bar. The pressure of the dif-
ferent blow guns is not changed 
by possibly occurring pressure 
fluctuations in the air system.

 The noise level of 80 dB(A) is 
far beneath the present noise 
standards. The safety pressure 
implies for you a considerable 
reduction of risk of accidents 
at the work place and also a 
reduction of air consumption.

 The blow guns have an exchan-
geable hose connection of 1/2" 
which can be screwed on and 
off. It allows free longitudinal 
movement.

WZ 4101 2,1✑

○ W/w pistolety mogą być 
podłączone do dowolnej, wew. 
sieci spr. powietrza. Samo-
czynnie redukują nadmierne 
ciśnienie powietrza do stałej, 
początkowej wartości.

 Oferujemy 3 typy pistole-
tów, pracujące przy stałym 
ciśnieniu 2,1 i 4,0 bar. Ciśnienie 
panujące w pistoletach różnego 
typu nie zmienia się, mimo 
wahań ciśnienia w sieci.

 Hałas na poziomie 80 dB 
(A) jest znacznie poniżej 
obowiązujących norm. 
Ciśnienie bezpieczeństwa 
zapewnia znaczą obniżkę 
zagrożenia wypadkowego w 
miejscu pracy, jak również 
zmniejszone zużycie spręż. 
powietrza.

 Pistolety posiadają wymi-
enne przyłącza 1/2” do węża 
elastycznego . Pozwala to na 
swobodny ruch wzdłużny.

◼ Bezpečnostní ofukovací pistole 
může být připojena k jakému-
koliv vnitřnímu rozvodu stlače-
ného vzduchu. Pistole automa-
ticky snižuje tlak vzduchu na 
konstantní hodnotu výstupního 
tlaku.

 K dispozici jsou dva typy pistolí 
s tlakem vzduchu 2,1 a 4,0 
bary.Výstupní tlak vzduchu se 
nemění v závislosti na výkyvech 
tlaku v rozvodném systému.

 Úroveň hlučnosti je 80 dB(A), 
což je daleko pod povolenou 
normou.  Bezpečný tlak 
vzduchu zajištuje vyšší 
bezpečnost při práci  a navíc 
snižuje spotřebu stlačeného 
vzduchu.

 Vzduchové pistole jsou 
vybaveny vyměnitelnými 
hadicovými spojkami 1/2", které 
se mohou otáčet pro zajištění 
volného pohybu.

WZ 4101
● Safety blow guns ● Pneumatyczne pistolety wydmuchowe
◼ Bezpečnostní ofukovací pistole ◼ Безопасные воздушные пистолеты
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HKP 2,5✑

REF Force Pneum. Stroke, Assembly Working Table size Connection Bore hole Max. Weight

  force- contin. height range    total 

  stroke adjustable adjustable     length

 Siła Skok Skok  Regulowana  Zakres  Rozmiar  Przyłącze Otwór  Max. Ciężar

  pneuma- bezstopniowo wysokość  roboczy stołu   wysokość

  tyczny regulowany zabudowy     całkowita

 Tlačná síla Pneum. Postupně Nastavitelná Pracovní Velikost Připojení Upínací Max. Hmotnost

  zdvih nastavitelný výška rozsah stolu  otvor celková

   zdvih sestavy     výška

   Сжимающее Ход  Длина Регулируемая Рабочий Размер Подключение Отверстие Макс. Вес

 усилие пневматич. хода,  высота диапазон стола   общая

  усилия плавная конструкции     длина

   регулировка

    

 kN/кН mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм kg/кг

HKP 2,5 2,5 – 0 - 42 75 - 195 90 100 x 150 - Ø 10H7 597 9,5

HKP 5 5 – 0 - 40 65 - 195 90 110 x 180 - Ø 10H7 668 19,5

HKP 8/12 8/12 –   8 kN / 0-45 75 - 243 120 168 x 200 - Ø 10H7 820 32,0
   12 kN / 0-25

HKP 8/16 8/16 –   8 kN / 0-58 100 - 325 160 230 x 300 - Ø 15H7 1160 79,0
   16 kN / 0-25

HKP/L 4 4 / 6 bar 6 6 - 46 73 - 240 120 168 x 200 1/4 " Ø 10H7 650 35,0

HKP/L 8 8 / 6 bar 6 6 - 46 73 - 240 120 168 x 200 1/4 " Ø 10H7 685 35,5

HKP/L 12 12 / 6 bar 6 6 - 46 73 - 240 120 168 x 200 1/4 " Ø 10H7 720 36,5

HKP/L 13 13 / 6 bar 6 6 - 58 100 - 320 160 230 x 300 1/4 " Ø 15H7 890 86,5

HKP/L 20 20 / 6 bar 6 6 - 58 100 - 320 160 230 x 300 1/4 " Ø 15H7 927 87,5

HKP/L 33 33 / 6 bar 6 6 - 59 115 - 374 200 270 x 340 1/2 " Ø 25H7 1069 187,0

HKP/L 45 45 / 6 bar 6 6 - 59 115 - 374 200 270 x 340 1/2 " Ø 25H7 1119 190,0

●

●

◼

◼

HKP - HKP/L
● Knuckle-joint presses ● Prasy kolanowe
◼ Pákové lisy ◼ Коленно-рычажные прессы

● Mechanical
Mechanical/pneumatic
Operating pressure: 3 - 6 bar
Knuckle-joint presses are used for stam-
ping, riveting, punching and assembling. 
The force is provided by man power or by 
compressed air.

 A very precise prism guide on the press 
ram, which can be adjusted without play, 
enables accurate working to be carried out 
even with tools without a guidance system. 
Guidance of the press head is performed by 
an H7 fabricated guide.

 The assembly height can be adjusted quick-
ly and easily by a fine-screw-thread spindle 
with a hand crank.

 Features:
 By changing the position of the support pin 

the types HKP 8/12 and HKP 8/16 can be 
operated in two force ranges. This shortens 
the stroke to approx. 25 mm.

 The types HKP/L 4, HKP/L 8, HKP/K 12, 
HKP/L 13, HKP/L 20, HKP/L 33 and HKP/L 
45 are provided with a compression cylin-
der. The press slide is extended by a hand 
lever by means of a toggle joint. In this posi-
tion an end switch is actuated which then 
triggers a 6 mm pneumatic power stroke.

 The adjustment stroke is done by an easy 
movable hand lever. The pressure stroke is 
achieved by a pneumatic pressure cylinder

○ Mechaniczne
 Mechaniczne/pneumatyczne
 Ciśnienie robocze 3 - 6 bar
 Prasy te są używane do wyciskania, nito-

wania, dziurkowania i montowania. Napęd 
ręczny lub pneumatyczny.

 Bardzo precyzyjna pryzmowa prowadni-
ca suwaka, która może być regulowana 
bez luzów, zapewnia dokładne działanie 
narzędzi, nawet tych które nie posiadają 
prowadnic. Prowadzenie głowicy prasy 
realizuje prefabrykowana prowadnica o 
tolerancji H 7.

 Wysokość montażowa może być łatwo i 
szybko regulowana za pomocą wrzeciona z 
gwintem drobnozwojowym z korbą ręczną.

 Charakterystyka:
 Typy HKP 8/12 i HKP 8/16 mogą pracować 

w 2 zakresach sił. Wykonanie za pomocą 
zmiany położenia kołka. Skraca to skok do 
ok. 25 mm.

 Typy HKP/L 4, HKP/L 8, HKP/K 12, 
HKP/L 13, HKP/L 20, HKP/L 33 i HKP/L 
45 posiadają siłowniki pneumatyczne. Ślizg 
prasy zapoczątkowany jest dźwignią ręczną 
za pomocą złącza przegubowego. W tym 
położeniu następuje zadziałanie wyłącznika 
krańcowego, powoduje to wykonanie 6 mm 
suwu pneumatycznego.

 Suw regulacyjny wykonuje się łatwo 
dostępną dźwignią ręczną. Suw ciśnieniowy 
realizuje cylinder pneumatyczny.

 ☞ 5-26
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HKP - HKP/L
● Knuckle-joint presses ● Prasy kolanowe
◼ Pákové lisy ◼ Коленно-рычажные прессы

HKP 2,5✑

REF Force Pneum. Stroke, Assembly Working Table size Connection Bore hole Max. Weight

  force- contin. height range    total 

  stroke adjustable adjustable     length

 Siła Skok Skok  Regulowana  Zakres  Rozmiar  Przyłącze Otwór  Max. Ciężar

  pneuma- bezstopniowo wysokość  roboczy stołu   wysokość

  tyczny regulowany zabudowy     całkowita

 Tlačná síla Pneum. Postupně Nastavitelná Pracovní Velikost Připojení Upínací Max. Hmotnost

  zdvih nastavitelný výška rozsah stolu  otvor celková

   zdvih sestavy     výška

   Сжимающее Ход  Длина Регулируемая Рабочий Размер Подключение Отверстие Макс. Вес

 усилие пневматич. хода,  высота диапазон стола   общая

  усилия плавная конструкции     длина

   регулировка

    

 kN/кН mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм kg/кг

HKP 2,5 2,5 – 0 - 42 75 - 195 90 100 x 150 - Ø 10H7 597 9,5

HKP 5 5 – 0 - 40 65 - 195 90 110 x 180 - Ø 10H7 668 19,5

HKP 8/12 8/12 –   8 kN / 0-45 75 - 243 120 168 x 200 - Ø 10H7 820 32,0
   12 kN / 0-25

HKP 8/16 8/16 –   8 kN / 0-58 100 - 325 160 230 x 300 - Ø 15H7 1160 79,0
   16 kN / 0-25

HKP/L 4 4 / 6 bar 6 6 - 46 73 - 240 120 168 x 200 1/4 " Ø 10H7 650 35,0

HKP/L 8 8 / 6 bar 6 6 - 46 73 - 240 120 168 x 200 1/4 " Ø 10H7 685 35,5

HKP/L 12 12 / 6 bar 6 6 - 46 73 - 240 120 168 x 200 1/4 " Ø 10H7 720 36,5

HKP/L 13 13 / 6 bar 6 6 - 58 100 - 320 160 230 x 300 1/4 " Ø 15H7 890 86,5

HKP/L 20 20 / 6 bar 6 6 - 58 100 - 320 160 230 x 300 1/4 " Ø 15H7 927 87,5

HKP/L 33 33 / 6 bar 6 6 - 59 115 - 374 200 270 x 340 1/2 " Ø 25H7 1069 187,0

HKP/L 45 45 / 6 bar 6 6 - 59 115 - 374 200 270 x 340 1/2 " Ø 25H7 1119 190,0

●

●

◼

◼

■ Mechanické
Mechanické/pneumatické
Pracovní tlak: 3 - 6 bar
Pákové lisy se používají pro lisování, 
nýtování, ražení, prostřihování a pro 
montáž. Síla se vyvíjí ručně a nebo pomocí 
stlačeného vzduchu.

 Velmi přesné prizmatické vedení rámu lisu 
nastavitelné bez vůle umožňuje přesnou 
práci i s nástroji bez vodícího systému. 
Vedení ploch hlavy lisu má toleranci H7.

 Nastavení výšky lisu se provádí rychle a 
jednoduše pomocí hlavy se šroubem s 
jemným stoupáním pomocí ruční kliky.

 Vlastnosti:
 Změnou pozice podpěrného kolíku mohou 

typy lisu HKP 8/12 a HKP 8/16 pracovat ve 
dvou silových rozsazích. Zdvih se zkrátí asi 
o 25 mm.

 Typy HKP/L 4, HKP/L 8, HKP/K 12, HKP/L 
13, HKP/L 20, HKP/L 33 a HKP/L 45 jsou 
vybaveny tlačným vzduchovým válcem. 
Suport lisu vyjede působením ruční páky 
přes kolenní kloub. V této pozici se sepne 
koncový spínač, který uvede do chodu 
pneumatický posuv o délce 6 mm.

    Nastavení zdvihu se provádí pomocí ruční 
kliky. Pracovní zdvih je uskutečněn pomocí 
pneumatického válce.

◼ Механические - Механико-пневматические
Рабочее давление: 3 - 6 бар
Коленно-рычажные прессы используются 
для штампования, заклепывания, прошивки 
и сборки. Пресс приводится в действие 
вручную или сжатым воздухом.

 Очень точная призменная направляющая 
на ползуне пресса, которая настраивается 
без зазора, позволяет выполнять точные 
операции даже на инструментах без 
направляющей системы.  Направление 
голоки пресса выполняется при помощи 
изготовленной по Н7 направляющей.

 Высоту конструкции можно быстро и легко 
регулировать при помощи шпинделя с 
мелкой резьбой и приводной рукоятки.

 Характеристики:
 При изменении положения опорного штифта 

модели НКР 8/12 и НКР 8/16 могут работать 
в двух силовых режимах. Это укорачивает 
ход приблиз. на 25 мм.

 Модели HKP/L 4, HKP/L 8, HKP/K 12, 
HKP/L 13, HKP/L 20, HKP/L 33 и HKP/L 45 
оборудованы пневматическим цилиндром. 
Салазки пресса расширяютяся пр помощи 
рукоятки через коленно-рычажное 
соединене. В таком положении срабатывает 
концевой выключатель, который затем 
активирует 6 мм пневматический ход.

 Регулировочный ход выполняется при 
помощи легко поворачивающейся рукоятки. 
Сила удара достигается давлением в 
пневмосистеме.

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



5-27

D-M-E

1/9/2007

● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов
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● Spring Force/Siła [N/Н]

Ном.   ● Skok               ● Sprężyna Síla/Усилие

◼ Zdvih               ◼ Pružina OT UT
◼ Ход               ◼ Пружина UDC BDC

● Mat.: 1.2842, hardened
Contents of delivery:  
Strip lifter bolt
Fixing disc
Screw SM
Helical spring see table

○ Materiał: 1.2842, hartowany
 Zawartość dostawy: 
 Trzonek podnośnika taśmy
 Pierścień mocujący
 Wkręt SM
 Sprężyna p. tabela

◼ Mat.: 1.2842, kalený
Rozsah dodávky: 
Čep zvedáku, upínací kroužek, šroub SM, 
válcová pružina - viz. tabulka
OT, UDC = horní poloha
UT, BDC = dolní poloha

◻ Материал: 1.2842, закаленная
Комплект поставки:
Болт полососъемника

 Стопорная шайба
Винт SM
Цилиндрическая пружина, см. таблицу

✑

WZ 490 10  8 40 19 20 5,5 38,5 2 5,5 6,4 10 M4 9,0 2 3 3 WZ 8061/6x34 1,78 15,99
WZ 490 16  8 45 23 30 6,5 47,5 5 8,5 10,0 12 M5 12,5 4 4 4 WZ 8030/XH-102 70 210
WZ 490 16  12 45 23 30 6,5 57,5 5 4,5 10,0 12 M5 12,5 4 4 4 WZ 8030/XH-103 42 210
WZ 490 25  12 55 28 36 8,0 60,0 5 8,0 16,5 16 M6 18,0 7 4 4 WZ 8030/XH-123 117 585
WZ 490 25  16 55 28 36 8,0 68,0 5 4,0 16,5 16 M6 18,0 7 4 4 WZ 8030/XH-124 96 608

WZ 490 10  8

H
ub
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Z
dv
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Х

од

WZ 490
● Strip lifter ● Podnośnik taśmy
◼ Zdvihač plechu ◼ Полососъемник
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1
2
3
4 5

1

SV 300

● Mat.:  St
Hardness:  58 - 60 HRC

 Hardness impact area: 40 - 45 HRC
1 disc with 10 digits (legible after marking)

○  Materiał:  St
 Twardość: 58 - 60 HRC 
 Twardość obszaru udaru: 40 - 45 HRC
  1 talerz z 10 cyframi (czytelne po oznako-

waniu)

◼ Mat.:  St
 Tvrdost kotoučů:  58 - 60 HRC

 Tvrdost popisované plochy max: 40 - 45 HRC
1 disk s 10 čísly (čitelné po vyražení)

◻  Материал:  St
Твердость:  58 - 60 HRC

 Твердость ударной области: 40 - 45 HRC
1 диск с 10 цифрами (четкость после 
штамповки)

REF/Ном. h d s

SV 300 1 58 7
SV 300 2 58 7
SV 300 3 58 7
SV 300 4 61 8,5
SV 300 5 68 10,5
SV 300 6 68 10,5
SV 300 8 68 14
SV 300 10 78 17✑ SV 300 1

REF/Ном. h d s

SV 301 1 58 7
SV 301 2 58 7
SV 301 3 58 7
SV 301 4 61 8,5
SV 301 5 68 10,5
SV 301 6 68 10,5
SV 301 8 68 14
SV 301 10 78 17✑ SV 301 1

SV 300 - SV 301
● Disc stamps ● Stemple talerzowe
◼ Kotoučový razník číslic/písmen ◼ Дисковые штампы

SV 301

● Mat.:  St
Hardness:  58 - 60 HRC

 Hardness impact area: 40 - 45 HRC
3 discs with alphabezic characters A - Z 
(legible after marking)

○  Materiał:  St
 Twardość: 58 - 60 HRC
 Twardość obszaru udaru: 40 - 45 HRC
 3 talerze z literami A – Z (czytelne po ozna-

kowaniu)

◼ Mat.:  St
 Tvrdost kotoučů:  58 - 60 HRC

 Tvrdost popisované plochy max: 40 - 45 HRC
3 disky s písmeny A –Z (čitelné po vyražení)

◻  Материал:  St
Твердость:  58 - 60 HRC

 Твердость ударной области: 40 - 45 HRC
3 диска с буквами алфавита от A до Z 
(четкость после штамповки)

A
B

CD

A
B

C
D

AB
C
D

A

E

0 
   

  9
   

 8
    

 7    6    5    4    3     2    1

1   2   3   4   5    6   7
   8

   
9 

   
0
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REF/Ном. h a l

SL 1450 0,5 8 75
SL 1450 1,0 8 75
SL 1450 1,5 8 75
SL 1450 2,0 10 80
SL 1450 2,5 10 80
SL 1450 3,0 10 80
SL 1450 3,5 10 80

✑

SL 1460
●  Plastic box with a set of 9 digits (mirror 

inverted after marking)

○  Pudełko z zestawem 9 cyfr (odbicie lus-
trzane po oznakowaniu)

◼ Plastová krabička s 9 číslicemi (po vyražení 
zrcadlově převráceno)

◻ Пластмассовая коробка с комплектом из 9 цифр 
(зеркальное отображение после штамповки)

✑

✑

SL 1450
●  Mat.:   C 105 W1

Hardness:  60 ± 2 HRC
Plastic box with a set of 9 digits (legible 
after marking)

○ Materiał: C 105 W1
 Twardość: 60 ± 2 HRC
 Pudełko z zestawem 9 cyfr (czytelne po 

oznakowaniu).

◼ Mat.:  C 105 W1
Tvrdost:  60 ± 2 HRC
Plastová krabička s 9 číslicemi (čitelné po 
vyražení)

◻ Материал:  C 105 W1
Твердость:  60 ± 2 HRC
Пластмассовая коробка с комплектом 
из 9 цифр (четкость после штамповки)

SL 1465 0,5

SL 1460 0,5

SL 1450 0,5

SL 1455
●  Plastic box with a set of 26 alphabetic cha-

racters (legible after marking)

○  Pudełko z zestawem 26 liter (czytelne po 
oznakowaniu)

◼ Plastová krabička s 26 písmeny 
 (čitelné po vyražení)

◻ Пластмассовая коробка с комплектом из 26 
букв алфавита (четкость после штамповки)

✑ SL 1455 0,5

SL 1465
●  Plastic box with a set of 26 alphabetic cha-

racters (mirror inverted after marking)

○  Pudełko z zestawem 26 liter (odbicie lus-
trzane po oznakowaniu)

◼ Plastová krabička s 26 písmeny (po 
vyražení zrcadlově převráceno)

◻ Пластмассовая коробка с комплектом из 26 букв 
алфавита (зеркальное отображение после штамповки)

SL 1450 - SL 1460 - SL 1455 - SL 1465
● Hand stamp-sets ● Stemple ręczne - zestawy
◼ Ruční razidla - sada ◼ Комплект ручных штампов

SL 1450 4,0 12 85
SL 1450 5,0 12 85
SL 1450 6,0 13 85
SL 1450 7,0 14 90
SL 1450 8,0 14 90
SL 1450 9,0 15 100
SL 1450 10,0 15 100

REF/Ном. h a l

REF/Ном. h a l

SL 1460 0,5 8 75
SL 1460 1,0 8 75
SL 1460 1,5 8 75
SL 1460 2,0 10 80
SL 1460 2,5 10 80
SL 1460 3,0 10 80
SL 1460 3,5 10 80

SL 1460 4,0 12 85
SL 1460 5,0 12 85
SL 1460 6,0 13 85
SL 1460 7,0 14 90
SL 1460 8,0 14 90
SL 1460 9,0 15 100
SL 1460 10,0 15 100

REF/Ном. h a l

REF/Ном. h a l

SL 1455 0,5 8  75
SL 1455 1,0 8  75
SL 1455 1,5 8  75
SL 1455 2,0 10 80
SL 1455 2,5 10 80
SL 1455 3,0 10 80
SL 1455 3,5 10 80

SL 1455 4,0 12 85
SL 1455 5,0 12 85
SL 1455 6,0 13 85
SL 1455 7,0 14 90
SL 1455 8,0 14 90
SL 1455 9,0 15 100
SL 1455 10,0 15 100

REF/Ном. h a l

REF/Ном. h a l

SL 1465 0,5 8  75
SL 1465 1,0 8  75
SL 1465 1,5 8  75
SL 1465 2,0 10 80
SL 1465 2,5 10 80
SL 1465 3,0 10 80
SL 1465 3,5 10 80

SL 1465 4,0 12 85
SL 1465 5,0 12 85
SL 1465 6,0 13 85
SL 1465 7,0 14 90
SL 1465 8,0 14 90
SL 1465 9,0 15 100
SL 1465 10,0 15 100

REF/Ном. h a l

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



D-M-E

5-30 1/9/2007

● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

✑

✑

REF/Ном. d ● Material ● Materiał ◼ Materiál ◼ Материал

HA 1310 E 30 ●Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1310 E 40 ●Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1310 E 50 ●Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1310 E 60 ●Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1310 E 80 ●Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1330 E 30 Nylon/Нейлон
HA 1330 E 40 Nylon/Нейлон
HA 1330 E 50 Nylon/Нейлон
HA 1330 E 60 Nylon/Нейлон
HA 1330 E 80 Nylon/Нейлон
HA 1340 E 30 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1340 E 40 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1340 E 50 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1340 E 60 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1340 E 80 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1350 E 30 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 1350 E 40 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 1350 E 50 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 1350 E 60 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 1350 E 80 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

✑

REF/Ном. ●for ● do ◼ pro  ◼ для ● Material ● Materiał ◼ Materiál ◼ Материал

 d 
 

HA 1300 ST 30 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1300 ST 40 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1300 ST 50 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1300 ST 60 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1300 ST 80 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ ДеревоHA 1300  ST 30

HA 1310  E 30

HA 1310 30

HA 13 E
● Inserts

○ Wkłady

◼ Vložky

◻ Вставки

HA 13 E

● Handles

○ Rękojeści 

◼ Násady

◻ Ручки

REF/Ном. d l G ● Interchangeable inserts

    
 ●Wkłady wymienne

     ◼ Vyměnitelné vložky
    N/Н ◼ Сменные вставки
HA 1310 30 262 3,50 ● Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1310 40 278 6,55 ● Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1310 50 312 11,30 ● Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1310 60 340 16,10 ● Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1310 80 398 31,50 ● Rubber ● Guma ◼ Pryž ◼ Резина
HA 1330 30 262 3,50 Nylon/Нейлон
HA 1330 40 278 6,55 Nylon/Нейлон
HA 1330 50 312 11,30 Nylon/Нейлон
HA 1330 60 340 16,10 Nylon/Нейлон
HA 1330 80 398 31,50 Nylon/Нейлон
HA 1340 30 262 3,50 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1340 40 278 6,55 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1340 50 312 11,30 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1340 60 340 16,10 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1340 80 398 31,50 ● Superplastic ● Superplastyk ◼ Super plast ◼ Суперпластик

HA 1350 30 262 4,05 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 1350 40 278 7,75 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 1350 50 312 13,95 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 1350 60 340 20,75 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 1350 80 398 39,40 ● Soft metal silver ● Metal miękki ◼ Měkký kov ◼ Мягкий металл

HA 13 ...
● Simplex hammers ● Młotki Simplex
◼ Montážní kladiva Simplex ◼ Молотки simplex

HA 13 ... E - HA 1300 ST
● Spare parts for Simplex hammers ● Części zapasowe do młotków Simplex 
◼ Náhradní díly pro montážní kladiva Simplex ◼ Запасные части для молотков Simplex 
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

✑

REF/Ном. d ● Material ● Materiał ◼ Materiál ◼ Материал

    
 

HA 1550 E 25 Nylon/Нейлон
HA 1550 E 30 Nylon/Нейлон
HA 1550 E 35 Nylon/Нейлон
HA 1550 E 40 Nylon/Нейлон
HA 1550 E 45 Nylon/Нейлон
HA 1550 E 50 Nylon/Нейлон
HA 1550 E 60 Nylon/Нейлон
HA 1550 E 80 Nylon/Нейлон
HA 1550 E 100 Nylon/Нейлон

✑

REF/Ном. ●for ● do ◼ pro ◼ для L  ● Material ● Materiał ◼ Materiál ◼ Материал

 d 
 

HA 1550 ST 25  280 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 ST 30  300 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 ST 35  300 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 ST 40  315 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 ST 45  315 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 ST 50  315 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 ST 60  800 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 ST 80  800 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 ST 100 900 ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево

✑

HA 1550 25

HA 1550  E 25

HA 1550  ST 25

●  Interchangeable insert:  Nylon
For powerful and gentle impacts in the 
fields of die and mould  manufacturing.

 Hammers with handles up to 
 l = 1000 mm

Non-rebound

○ Wkład wymienny: Nylon
 Do mocnych i łagodnych uderzeń przy 

budowie tłoczników i form
 Młotki z rękojeściami do l = 1 000 mm
 Nie odbijające

◼  Vložky:  Nylon
Pro silné i jemné údery při práci na formách 
a nástrojích.

 Kladiva s násadou až do délky l = 1000 mm
Bez zpětného odrazu

◻  Сменные вставки:  нейлон
Для сильных и мягких ударов при 
изготовлении штампов и пресс-форм

 Молотки с ручкой длиной до l = 1000 mm
Не дает отдачи

HA 1550 E
● Inserts

○ Wkłady

◼ Vložky

◻ Вставки

HA 1550 ST
● Handles

○ Rękojeści

◼ Násady

◻ Ручки

REF/Ном. d l G ● Material of the handle
    ● Materiał na rękojeść
    ◼ Materiál násady

   
N/Н ◼ Материал ручки

HA 1550 25 305 3,00  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 30 330 4,00  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 35 335 5,50  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 40 360 7,00  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 45 365 8,50  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 50 370 10,00  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 60 370 17,00  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 80 880 40,00  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево
HA 1550 100 1000 70,00  ●Wood ● Drewno ◼ Dřevo ◼ Дерево

HA 1550
● Supercraft hammers ● Młotki Supercraft
◼ Kladiva Supercraft ◼ Молотки Supercraft

HA 1550 E - HA 1550 ST
● Spare parts for supercraft hammers ● Części zapasowe do młotków supercraft 
◼ Náhradní díly pro Kladiva Supercraft ◼ Запасные части для молотков Supercraft 
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

LB 2240  0,01 0,002 2000-2200
LB 2240  0,02 0,002 2000-2200
LB 2240  0,03 0,002 2000-2200
LB 2240  0,04 0,003 2000-2200
LB 2240  0,05 0,003 2000-2200
LB 2240  0,06 0,003 2000-2200
LB 2240  0,07 0,004 2000-2200
LB 2240  0,08 0,004 2000-2200
LB 2240  0,09 0,004 2000-2200
LB 2240  0,10 0,004 2000-2200
LB 2240  0,12 0,004 2000-2200
LB 2240  0,15 0,005 2000-2200
LB 2240  0,18 0,005 2000-2200
LB 2240  0,20 0,006 1800-2000
LB 2240  0,25 0,007 1800-2000
LB 2240  0,30 0,007 1800-2000
LB 2240  0,35 0,008 1800-2000
LB 2240  0,40 0,009 1600-1800
LB 2240  0,45 0,009 1600-1800
LB 2240  0,50 0,010 1600-1800

LB 2240  0,55 0,010 1600-1800
LB 2240  0,60 0,010 1600-1800
LB 2240  0,65 0,012 1400-1600
LB 2240  0,70 0,012 1400-1600
LB 2240  0,75 0,012 1400-1600
LB 2240  0,80 0,013 1400-1600
LB 2240  0,85 0,013 1400-1600
LB 2240  0,90 0,013 1400-1600
LB 2240  0,95 0,013 1400-1600
LB 2240  1,00 0,013 1400-1600
LB 2240  1,10 0,017 1400-1600
LB 2240  1,20 0,017 1400-1600
LB 2240  1,30 0,020 1400-1600
LB 2240  1,40 0,020 1400-1600
LB 2240  1,50 0,020 1400-1600
LB 2240  1,60 0,023 1400-1600
LB 2240  1,70 0,023 1400-1600
LB 2240  1,80 0,023 1400-1600
LB 2240  1,90 0,023 1400-1600
LB 2240  2,00 0,035 1400-1600

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

LB 2250  0,01 0,002 2000-2200
LB 2250  0,02 0,002 2000-2200
LB 2250  0,03 0,002 2000-2200
LB 2250  0,04 0,003 2000-2200
LB 2250  0,05 0,003 2000-2200
LB 2250  0,06 0,003 2000-2200
LB 2250  0,07 0,004 2000-2200
LB 2250  0,08 0,004 2000-2200
LB 2250  0,09 0,004 2000-2200
LB 2250  0,10 0,004 2000-2200
LB 2250  0,12 0,004 2000-2200
LB 2250  0,15 0,005 2000-2200
LB 2250  0,18 0,005 2000-2200
LB 2250  0,20 0,006 1800-2000
LB 2250  0,25 0,007 1800-2000
LB 2250  0,30 0,007 1800-2000
LB 2250  0,35 0,008 1800-2000
LB 2250  0,40 0,009 1600-1800
LB 2250  0,45 0,009 1600-1800
LB 2250  0,50 0,010 1600-1800

LB 2250  0,55 0,010 1600-1800
LB 2250  0,60 0,010 1600-1800
LB 2250  0,65 0,012 1400-1600
LB 2250  0,70 0,012 1400-1600
LB 2250  0,75 0,012 1400-1600
LB 2250  0,80 0,013 1400-1600
LB 2250  0,85 0,013 1400-1600
LB 2250  0,90 0,013 1400-1600
LB 2250  0,95 0,013 1400-1600
LB 2250  1,00 0,013 1400-1600
LB 2250  1,10 0,017 1400-1600
LB 2250  1,20 0,017 1400-1600
LB 2250  1,30 0,020 1400-1600
LB 2250  1,40 0,020 1400-1600
LB 2250  1,50 0,020 1400-1600
LB 2250  1,60 0,023 1400-1600
LB 2250  1,70 0,023 1400-1600
LB 2250  1,80 0,023 1400-1600
LB 2250  1,90 0,023 1400-1600
LB 2250  2,00 0,035 1400-1600

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

LB 2260  0,03 0,002 2000-2200
LB 2260  0,04 0,003 2000-2200
LB 2260  0,05 0,003 2000-2200
LB 2260  0,06 0,003 2000-2200
LB 2260  0,07 0,004 2000-2200
LB 2260  0,08 0,004 2000-2200
LB 2260  0,09 0,004 2000-2200
LB 2260  0,10 0,004 2000-2200
LB 2260  0,12 0,004 2000-2200
LB 2260  0,15 0,005 2000-2200
LB 2260  0,18 0,005 2000-2200
LB 2260  0,20 0,006 1800-2000

LB 2260  0,25 0,007 1800-2000
LB 2260  0,30 0,007 1800-2000
LB 2260  0,35 0,008 1800-2000
LB 2260  0,40 0,009 1600-1800
LB 2260  0,45 0,009 1600-1800
LB 2260  0,50 0,010 1600-1800
LB 2260  0,60 0,010 1600-1800
LB 2260  0,70 0,012 1400-1600
LB 2260  0,80 0,013 1400-1600
LB 2260  0,90 0,013 1400-1600
LB 2260  1,00 0,013 1400-1600

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

✑ LB 2260 0,03

✑ LB 2240 0,01

✑ LB 2250 0,01

LB 2260

Mat./Мат.: 1.1274

l  =  5000 mm/мм
b  =  50 mm/мм
σ

zul.
 = ● Tensile strength

    ○ Wytrzymałość na rozciąganie
    ◼ Pevnost
    ◻ Предел прочности на разрыв

LB 2250

Mat./Мат.: 1.1274

l  =  5000 mm/мм
b  =  12,7 mm/мм
σ

zul.
 = ● Tensile strength

    ○ Wytrzymałość na rozciąganie
    ◼ Pevnost
    ◻ Предел прочности на разрыв

LB 2240

Mat./Мат.: 1.1274

l   =  1000  mm/мм
b   =  12,7  mm/мм
σ

zul.
 = ● Tensile strength

   ○ Wytrzymałość na rozciąganie
   ◼ Pevnost
   ◻ Предел прочности на разрыв

l

b

s

LB 2240 - LB 2250 - LB 2260
● Precision gauge steel ● Precyzyjne sprawdziany taśmowe
◼ Přesné ocelové planžety ◼ Прецизионная листовая сталь
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

LB 2270  0,01* 0,002 2000-2200 10
LB 2270  0,02* 0,002 2000-2200 10
LB 2270  0,03 0,002 2000-2200 10
LB 2270  0,04 0,003 2000-2200 10
LB 2270  0,05 0,003 2000-2200 10
LB 2270  0,06 0,003 2000-2200 10
LB 2270  0,07 0,004 2000-2200 10
LB 2270  0,08 0,004 2000-2200 10
LB 2270  0,09 0,004 2000-2200 10
LB 2270  0,10 0,004 2000-2200 10
LB 2270  0,15 0,005 2000-2200 10

LB 2270  0,20 0,006 1800-2000 10
LB 2270  0,25 0,007 1800-2000 10
LB 2270  0,30 0,007 1800-2000 10
LB 2270  0,40 0,009 1600-1800 10
LB 2270  0,50 0,010 1600-1800 10
LB 2270  0,60 0,010 1600-1800 10
LB 2270  0,70 0,012 1400-1600 10
LB 2270  0,80 0,013 1400-1600 10
LB 2270  0,90 0,013 1400-1600 10
LB 2270  1,00 0,013 1400-1600 10

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

LB 2270

Mat./Мат.: 1.1274
Mat./Мат.*): 1.4310

a  =  300 mm/мм
b  =  50 mm/мм
σ

zul.
 = ● Tensile strength

    ○ Wytrzymałość na rozciąganie
    ◼ Pevnost
    ◻ Предел прочности на разрыв

LB 2270 0,01✑

LB 2280  0,02 0,002 2000-2200 5
LB 2280  0,05 0,003 1850-2100 5
LB 2280  0,10 0,004 1600-1800 5
LB 2280  0,15 0,005 1600-1800 5
LB 2280  0,20 0,006 1600-1800 5
LB 2280  0,25 0,007 1600-1800 5
LB 2280  0,30 0,007 1600-1800 5
LB 2280  0,35 0,008 1600-1800 5
LB 2280  0,40 0,009 1600-1800 5
LB 2280  0,45 0,009 1600-1800 5
LB 2280  0,50 0,010 1600-1800 5

LB 2280  0,55 0,010 1600-1800 5
LB 2280  0,60 0,010 1600-1800 5
LB 2280  0,65 0,012 1600-1800 5
LB 2280  0,70 0,012 1600-1800 5
LB 2280  0,75 0,012 1600-1800 5
LB 2280  0,80 0,013 1600-1800 5
LB 2280  0,85 0,013 1600-1800 5
LB 2280  0,90 0,013 1600-1800 5
LB 2280  0,95 0,013 1600-1800 5
LB 2280  1,00 0,013 1600-1800 5

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

✑ LB 2280 0,02

LB 2280

Mat./Мат.: 1.4310

a  =  500  mm/мм
b  =  100  mm/мм
σ

zul.
 = ● Tensile strength

  ○ Wytrzymałość na rozciąganie
  ◼ Pevnost
  ◻ Предел прочности на разрыв

LB 2290

●  Assorted packs of calibrated shimsteel

○ Zestawy foli regulacyjnych

◼  Sada různých kalibrovaných plechových fólií

◻ Сортамент калиброванной 
тонколистовой стали

REF/Ном.  Typ(e)/ ● Sizes ● Sheets ● Contents: 1 Sheet Mat./Мат.
  Тип ○ Rozmiary ○ Arkusze ○ Zawiera: 1 arkusz 
   ◼ Velikost ◼ Počet ◼ Obsah: po 1 plechu 
   ◻ Размер ◻ Листы ◻ Состав: 1 лист 

✑ LB 2290 50/1

LB 2290  50/1 50 x 300 25 0,01 - 1,00 mm/мм 1.1274
LB 2290  100/1 100 x 500 9 0,02  / 0,05 / 0,10 / 0,15 / 0,20 / 1.4310
     0,30 / 0,40 / 0,50 / 1,00 mm/мм

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

REF/Ном.  s Tol./Доп. s σ
zul.

    N/mm2 - Н/мм2

a

b

s

LB 2270 - LB 2280 - LB 2290
● Calibrated shimsteel ● Folie regulacyjne o kalibrowanej grubości 
◼ Kalibrované plechové fólie ◼ Калиброванная тонколистовая сталь
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

BYM - SYM - BOM - SOM - BOY - SOY - BOD - SOD - BD1 - SD1 - BD2 -SD2 - ODI - YDI
● Embossing stamps ● Datowniki do tłoczników
◼ Datumové razníky pro střižné nástroje ◼ Датировочный штамп для тиснения

● Material : 1.2379   Hardness  : 60±2 HRC
 Embossed  Engraving : 0,5 mm
 Indexable snap-in-place positioning
 Straight - and bushing type
 Turn Inner Insert using a screwdriver
 Mechanically engraved
 Insert  removable from the back
 Outstanding quality
 Flat side for positioning

●  Materiał: 1.2379 Twardość: 60±2 HRC
 Wysokość grawury: 0,5 mm 
 Nastawianie zatrzaskowe
 Typ: proste i tulejowe.
 Wkład wewnętrzny ustawiany za pomocą 

wkrętaka.
 Grawerowane mechanicznie
 Wkład wyjmowany od tyłu.
 Wyjątkowa jakość
 Płaski bok do pozycjonowania

■  Materiál : 1.2379   Tvrdost : 60±2 HRC
 Výška gravírování: 0,5 mm
 Přesná poloha vložky blokovaná "zakliknutím"
 Dva typy: přímý a typ s pouzdrem
 Vložka se snadno přetočí pomocí šroubováku
 Znaky jsou mechanicky gravírovány
 Vložka se vyjímá ze zadní strany
 Vynikající kvalita
 Rovná plocha pro ustavení a upevnění

■  Материал: 1.2379  Твердость: 60±2 HRC
 Тисненая гравировка: 0,5 мм
 Регулируемое крепление
 Тип: прямые и втулочные
 Проверните внутреннюю вставку при 

помощи отвертки
 Механическая гравировка
 Вставка вынимается с обратной стороны
 Превосходное качество
 Плоская сторона для крепления

  Ø A C B L K D T

 10 mm/мм 10 5 6,5 20 7 15 10
 16 mm/мм 16 10 112 25 8 20 12
 20 mm/мм 20 12 14 30 8 25 12
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 REF/Ном. Ø REF/Ном. REF/Ном.
  B S
 10 BYM 10 06* SYM 10 06*
 16 BYM 16 06* SYM 16 06*
 20 BYM 20 06* SYM 20 06*
 10 BOM 10 SOM 10
 16 BOM 16 SOM 16
 20 BOM 20 SOM 20
 10 BOY 10 SOY 10
 16 BOY 16 SOY 16
 20 BOY 20 SOY 20
 16 BOD 16 SOD 16
 20 BOD 20 SOD 20
 10 BD1 10 SD1 10
 16 BD1 16 SD1 16
 20 BD1 20 SD1 20
 10 BD2 10 SD2 10
 16 BD2 16 SD2 16
 20 BD2 20 SD2 20

* ● Specify year ● Określić rok ◼  Zadejte rok ◼  Укажите год
● Mirror images ● Obrazy lustrzane ◼ Zrcadlově obráceno ◼  Зеркальные отображения

Typ(e)/Тип B
●  Bushing
● Tulejka 
◼  Pouzdro 
◼  Втулочные

Typ(e)/Тип S
●  Straight
●  Prosty
◼  Přímý
◼  Прямые

●  Date Inserts
●  Wkładki
◼  Vložky
◼  Датировочные 
 вставки

 Ø REF/Ном.

 10 ODI 10
 16 ODI 16
 20 ODI 20

●  Date Inserts
●  Wkładki
◼  Vložky
◼  Датировочные 
 вставки

 Ø REF/Ном.

 10 YDI 10 06*
 16 YDI 16 06*
 20 YDI 20 06*✑ BYM 10 06
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

PTD 20 - PTD 40 - PTD 60
● Pneumatic part transporter ● Pneumatyczny transporter części
◼ Pneumatický dopravník ◼ Система пневматической транспортировки изделий

PTD 20

 PTD 20 + ● Stroke ● Skok ◼ Zdvih ◼ Ход 30

● Transport direction ● Kierunek transportu
◼ Směr dopravy ◼ Направление транспортировки

PTD 40 - PTD 60

 PTD 40 + ● Stroke ● Skok ◼ Zdvih ◼ Ход 30

● Transport direction ● Kierunek transportu
◼ Směr dopravy ◼ Направление транспортировки

 PTD 60 + ● Stroke ● Skok ◼ Zdvih ◼ Ход 50

● Transport direction ● Kierunek transportu
◼ Směr dopravy ◼ Направление транспортировки

 ☞ 5-36
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● Components for toolmaking ● Akcesoria do budowy narzędzi
◼ Příslušenství pro střižné nástroje ◼ Компоненты для изготовления инструментов

PTD 20 - PTD 40 - PTD 60
● Pneumatic part transporter ● Pneumatyczny transporter części
◼ Pneumatický dopravník ◼ Система пневматической траспортировки изделий

 REF/Ном.  PTD 20 PTD 40 PTD 60

 ● Max. load ● Maks. obciążenie   20 40 60
 ◼ Max. zatížení  ◼ Макс. нагрузка
● Max. trough weight ● Maks. ciężar rynny kg/кг 10 18 24
 ◼ Max. hmotnost žlabu  ◼ Макс. вес направляющей
● Trough inclination ● Nachylenie rynny max.°/макс.° 8 8 8
 ◼ Sklon žlabu  ◼ Уклон направляющей
● Feed rate ● Prędkość posuwu m/min-м/мин 8-10 8-10 12-15
 ◼ Rychlost podávání  ◼ Скорость подачи
● Max stroke length ● Maks. długość skoku mm/мм 30 30 50
 ◼ Max. zdvih  ◼ Макс. длина хода
● Stroke frequency ● Częstotliwość skoku min  Str./min.-ход/мин 40 40 40
◼ Frekvence zdvihů  ◼ Частота хода
 ● Stroke frequency ● Częstotliwość skoku max  Str./min.-ход/мин 80 80 80
◼ Frekvence zdvihů  ◼ Частота хода
● Air pressure ● Ciśnienie powietrza bar/бар 3,5-6,0 3,5-6,0 3,5-6,0
 ◼ Tlak vzduchu  ◼ Давление воздуха
● Air consumption  ● Zużycie powietrza l/min.-л/мин 0,5 1,5 1,5
 ◼ Spotřeba vzduchu  ◼ Потребление воздуха 
● Air connection ● Przyłącze powietrza G 3/8" 1/2" 1/2"
 ◼ Přípojka vzduchu  ◼ Подключение воздуха
● Unit ● Wymiary ◼ Velikost  ◼ Устройство length mm/délka/длина мм 214 288 288
  width mm/śīřka/ширина мм 78 122 122
 height mm/vyśka/высота мм 43 62 62
● Noise level  ● Poziom hałasu  dB (A)/дБ (А) 48 55 55
 ◼ Hlučnost  ◼ Уровень шума
● Weight ● Ciężar ◼ Hmotnost ◼  Вес kg/кг 1,4 4,2 4,4
● Operating temperature ● Temperatura działania C°  0 - 70 0 - 70 0 - 70
 ◼ Provozní teplota ◼ Рабочая температура
● Control ● Sterowanie  ◼ Řízení  ◼ Управление  pneum/пневм. pneum/пневм. pneum/пневм.✑ PTD 20
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● Die springs made of steel, rubber and elastomer
● Sprężyny wykonane ze stali, gumy i elastomeru

■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

Tabbladen_RUS_CZ_PL:Tussenbladen  13/08/2007  16:11  Pagina 10
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P/S/Стр.REF/Номер ●●  Opis● Description ■■  Описание◼ Popis

 Info/Инфо Die springs, technical info  Sprężyny, informacja Pružiny, technické  Пружины, технические  6-28

  WZ 8031-WZ 8030 techniczna WZ 8031 - informace WZ 8031- спецификации 

   WZ 8030 WZ 8030 WZ 8031-WZ 8030

 Info/Инфо Rubber springs WZ 8000,  Sprężyny gumowe  Pryžové pružiny WZ 8000,  Резиновые пружины 6-36

  DIN 9835 WZ 8000 wg DIN 9835 DIN 9835 WZ 8000, DIN 9835 -

      6-37

 Info/Инфо Urelast springs WZ 8010,  Sprężyny Urelast  Urelastové pružiny  Пружины Urelast  6-39

  DIN 9835 WZ 8010 wg DIN 9835 WZ 8010, DIN 9835 WZ 8010, DIN 9835 -

      6-40

 WZ 8005 Supergum springs with  Sprężyny SUPERGUM  Pryž.pružiny SUPERGUM  Резиновые пружины  6-31

  rubber core and bias-ply  z rdzeniem gumowym s diagonálně vlož.tkaninou Supergum с прослой-  -

  fabric wrap i oplotem z tkaniny  кой из ткани 6-34

 WZ 8000 Rubber spings, DIN 9835 Sprężyny gumowe  Pryžové pružiny,  Резиновые пружины 6-35

   wg DIN 9835 DIN 9835 DIN 9835

 WZ 8010 Urelast springs, DIN 9835 Sprężyny Urelast Urelastové pružiny  Пружины Urelast   6-38

   wg DIN 9835 DIN 9835 DIN 9835

 WZ 8017 Hollow rods Rurki Duté tyče Полые стержни 6-41

 WZ 8018 Cylindrical and  Walcowe i prostokątne  Tyče kruhového  Цилиндрические и 6-41

  rectangular solid rods pręty pełne a čtvercového průřezu прямоугольные

     сплошные стержни

 WZ 8020 Elastomer plates Płytki elastomerowe Elastomerové desky Эластомерные плиты  6-42

     

 WZ 8022 Guide bolts for Śruby prowadzące do Vodící šrouby pro Направляющие болты 6-43

  elastomer springs sprężyn elastomerowych elastomerové pružiny для эластомерных

     пружин

 WZ 8025 Spring collars for  Podkładki do sprężyn  Podložky pro  Пружинные шайбы  6-43

  elastomer springs elastomerowych elastomerové pružiny для эластомерных 

     пружин

 WZ 8030 H Gold die springs, flat  Sprężyny, kolor złoty,  Zlaté pružiny,  Золотистые пружины,  6-24

  round wire drut okrągły  půlkruhový průřez drátu полукруглое сечение -

   spłaszczony   6-25

 WZ 8030 M Blue die springs, flat Sprężyny, kolor niebieski,  Modré pružiny,  Синие пружины,  6-20

  round wire drut okrągły  půlkruhový průřez drátu полукруглое сечение -

   spłaszczony   6-21

 WZ 8030 MHC Red die springs,  Sprężyny, kolor czerwony,   Červené pružiny,  Красные пружины, 6-22

  flat round wire drut okrągły půlkruhový průřez drátu полукруглое сечение -

   spłaszczony   6-23

 WZ 8030 XH Green die springs,  Sprężyny, kolor zielony,  Zelené pružiny,  Зеленые пружины, 6-26

  flat round wire drut okrągły  půlkruhový průřez drátu полукруглое сечение -

   spłaszczony   6-27

 WZ 8031 A Silver die springs,  Sprężyny, kolor srebrny, Stříbrné pružiny, Серебристые пружины,  6-16

  rectangular wire  drut prostokątny   obdélníkový průřez drátu  прямоугольное сечение 

  ISO 10243 ISO 10243 ISO 10243

 WZ 8031 B Blue die springs,  Sprężyny, kolor niebieski, Modré pružiny, Синие пружины,  6-7

  rectangular wire drut prostokątny  obdélníkový průřez drátu  прямоугольное сечение  -

   ISO 10243 SO 10243 ISO 10243 ISO 10243 6-9

 WZ 8031 G Yellow die springs,  Sprężyny, kolor żółty, Žluté pružiny,  Желтые пружины, 6 -13

  rectangular wire  drut prostokątny  obdélníkový průřez drátu  прямоугольное сечение  -

  ISO 10243 ISO 10243 ISO 10243 ISO 10243 6-15

●  Springs - steel, rubber, elastomer ●●  Sprężyny - stal, guma, elastomer
◼  Pružiny - ocel, pryž, elastomer ◼◼  Пружины - стальные, резиновые, эластомерные
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P/S/Стр.REF/Номер ●●  Opis● Description ■■  Описание◼ Popis

 WZ 8031 R Red die springs,  Sprężyny, kolor czerwony,  Červené pružiny,  Красные пружины,  6-10

  rectangular wire  drut prostokątny  obdélníkový průřez drátu  прямоугольное сечение  -

  ISO 10243 ISO 10243 ISO 10243 ISO 10243 6-12

 WZ 8031 TB Blue die springs, round  Sprężyny, kolor niebieski,  Modré pružiny,  Синие пружины,   6-17

  wire  drut okrągły  kruhový průřez drátu круглое сечение

   poprzeczny

 WZ 8031 TR Red die springs, round  Sprężyny, kolor czerwony,  Červené pružiny,   Красные пружины,  6-19

  wire drut okrągły kruhový průřez drátu круглое сечение

   poprzeczny

 WZ 8031 TV Green die springs, Sprężyny, kolor zielony,  Zelené pružiny,   Зеленые пружины, 6-18

   round wire drut okrągły  kruhový průřez drátu круглое сечение

   poprzeczny

 WZ 8031 V Green die springs,  Sprężyny, kolor zielony,  Zelené pružiny, Зеленые пружины,  6-4

  rectangular wire drut prostokątny  obdélníkový průřez drátu  прямоугольное сечение  -

  ISO 10243 poprzeczny ISO 10243 ISO 10243 ISO 10243 6-6

 WZ 8031 VL Light green die springs,  Sprężyny, kolor  Světle zelené pružiny,   Светло-зеленые   6-2

  rectangular wire jasnozielon drut   obdélníkový průřez drátu пружины, прямо-  -

   prostokątny  угольное сечение 6-3

 WZ 8050 Belleville washers Sprężyny talerzowe Talířové pružiny Дисковые пружины 6-1

   

 WZ 8061 Helical springs, round  Sprężyny śrubowe,  Spirálové pružiny,  Винтовые пружины,  6-29

  wire drut okrągły kruhový průřez drátu круглое сечение

 WZ 8062 Helical springs, round  Sprężyny śrubowe,  Spirálové pružiny,  Винтовые пружины,  6-29

  wire drut okrągły kruhový průřez drátu круглое сечение

 WZ 8065 Helical springs,  Sprężyny śrubowe,  Spirálové pružiny,  Винтовые пружины,  6-30

  rectangular with flat  drut okrągły spłaszczony obdél.průřez drátu se  прямоугольное сечение 

  round corners   zakulacenými hranami с закругленными углами

 WZ 8071 Helical springs, square Sprężyny śrubowe,  Spirálové pružiny,   Винтовые пружины,  6-30

   drut kwadratowy  čtvercový průřez drátu квадратное сечение

   

●  Springs - steel, rubber, elastomer ●● Sprężyny - stal, guma, elastomer
◼  Pružiny - ocel, pryž, elastomer ◼◼  Пружины - стальные, резиновые, эластомерные
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8050

● Belleville washers ● Sprężyny talerzowe
■ Talířové pružiny ■ Дисковые пружины

2hoho

F

4ho3ho

2F

3F

● Applications ● Przykłady zastosowań
■ Aplikace ■ Применение

S

De

Di

Lo

ho

t

2

F

3

6ho

1

~2*F1

~3*F1

1

2

3

3 2
3ho 3 

1
3ho

S = 0,25 x hO S = 0,5 x hO S = 0,75 x hO
REF/Ном. De Di t Lo ho S F S F S F

N/Н N/Н N/Н

WZ 8050 8,0 3,2 0,4 0,60 0,2 0,05 69,2 0,1 130,1 0,15 185,5

WZ 8050 8,0 4,2 0,4 0,60 0,2 0,05 78,2 0,1 147 0,15 209,5

WZ 8050 10,0 5,2 0,4 0,70 0,3 0,075 87,8 0,15 155,3 0,225 209,3

WZ 8050 10,0 5,2 0,5 0,75 0,25 0,062 121,5 0,125 228,3 0,187 325,3

WZ 8050 12,0 5,2 0,5 0,90 0,4 0,1 150 0,2 262 0,75 349

WZ 8050 12,0 6,2 0,5 0,85 0,35 0,087 133,5 0,175 239,2 0,262 326,4

WZ 8050 12,5 6,2 0,7 1,00 0,3 0,075 239,4 0,15 456,8 0,225 659,5

WZ 8050 14,0 7,2 0,8 1,10 0,3 0,075 283,8 0,15 547,2 0,225 796,8

WZ 8050 15,0 5,2 0,7 1,25 0,55 0,137 340,2 0,275 596,4 0,412 796,5

WZ 8050 15,0 6,2 0,6 1,05 0,45 0,1 179 0,2 315 0,3 423

WZ 8050 16,0 8,2 0,6 1,05 0,45 0,112 172 0,225 304,3 0,337 410

WZ 8050 16,0 8,2 0,9 1,25 0,35 0,087 362,5 0,175 697 0,262 1013

WZ 8050 18,0 9,2 1 1,40 0,4 0,1 450,6 0,2 865 0,3 1254

WZ 8050 20,0 10,2 0,8 1,35 0,55 0,137 304,3 0,275 546,8 0,412 748,2

WZ 8050 20,0 10,2 0,9 1,45 0,55 0,137 411,7 0,275 754 0,412 1050

WZ 8050 20,0 10,2 1 1,55 0,55 0,137 543,6 0,275 1010 0,412 1425

WZ 8050 20,0 10,2 1,1 1,55 0,45 0,112 548,2 0,225 1050 0,337 1521

WZ 8050 23,0 12,2 1,25 1,85 0,6 0,15 863,4 0,3 1630 0,45 2331

WZ 8050 25,0 12,2 0,9 1,60 0,7 0,175 366,8 0,35 644,3 0,525 862,3

WZ 8050 25,0 12,2 1,5 2,05 0,55 0,137 1040 0,275 2007 0,412 2926

WZ 8050 28,0 14,2 1 1,80 0,8 0,2 476,4 0,4 832 0,6 1107

WZ 8050 28,0 14,2 1,5 2,15 0,65 0,162 1033 0,325 1970 0,487 2841

WZ 8050 31,5 16,3 1,25 2,15 0,9 0,225 790,5 0,45 1409 0,675 1913

WZ 8050 31,5 16,3 1,75 2,45 0,7 0,175 1391 0,35 2669 0,525 3871

WZ 8050 34,0 12,3 1,25 2,45 1,2 0,3 946,4 0,6 1587 0,9 2024

WZ 8050 35,5 18,3 2 2,80 0,8 0,2 1864 0,4 3576 0,6 5187

WZ 8050 35,5 18,3 1,25 2,25 1 0,25 730 0,5 1280 0,75 1698

WZ 8050 40,0 14,3 1,5 2,80 1,3 0,325 1188 0,65 2040 0,975 2668

WZ 8050 40,0 20,4 2,25 3,15 0,9 0,225 2336 0,45 4481 0,675 6500

WZ 8050 45,0 22,4 2,5 3,50 1,0 0,25 2773 0,5 5320 0,75 7716

WZ 8050 50,0 18,4 1,5 3,15 1,65 0,412 1166 0,825 1890 1,237 2319

WZ 8050 50,0 25,4 2,5 3,90 1,4 0,35 3473 0,7 6437 1,05 9063

WZ 8050 50,0 25,4 3 4,10 1,1 0,275 4255 0,55 8214 0,825 11976

WZ 8050 56,0 28,5 2 3,60 1,6 0,4 1910 0,8 3335 1,2 4438

WZ 8050 60,0 20,5 2 4,20 2,2 0,55 2528 1,1 4097 1,65 5026

WZ 8050 70,0 30,5 2,5 4,90 2,4 0,6 3755 1,2 6297 1,8 8031

WZ 8050 80,0 36 3 5,70 2,7 0,675 5401 1,35 9196 2,025 11919

Mat./Мат.: 50 Cr V4 ~ DIN 2093 Max 300°

● Length of deflection ● Ugięcie
■ Stlačení ■ Величина прогиба

● Length of deflection ● Ugięcie
■ Stlačení ■ Величина прогиба
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S ● Lenght of deflection ● Ugięcie ■ Stlačení ■ Величина прогиба F ● Load Force ● Moc Obciążenie ■ Zatížení ■ Нагрузка

✑ WZ 8050 8,0 3,2 0,4
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 VL

● Light green die springs, rectangular wire ● Sprężyny jasnozielone, drut prostokątny
■ Světle zelené pružiny, obdélníkový průřez drátu ■ Светло-зеленые пружины, прямоугольное сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 VL 20 025 20 10 25 29,4 7,5 221 10,0 294 12,5 368 13,9 409

WZ 8031 VL 20 032 32 22,6 9,6 217 12,8 289 16,0 362 18,2 411

WZ 8031 VL 20 038 38 18,6 11,4 212 15,2 283 19,0 353 22,0 409

WZ 8031 VL 20 044 44 15,7 13,2 207 17,6 276 22,0 345 25,8 405

WZ 8031 VL 20 051 51 13,7 15,3 210 20,4 279 25,5 349 30,3 415

WZ 8031 VL 20 064 64 11,3 19,2 217 25,6 289 32,0 362 38,9 440

WZ 8031 VL 20 076 76 9,8 22,8 223 30,4 298 38,0 372 47,0 461

WZ 8031 VL 20 089 89 8,3 26,7 222 35,6 295 44,5 369 55,7 462

WZ 8031 VL 20 102 102 7,4 30,6 226 40,8 302 51,0 377 64,2 475

WZ 8031 VL 20 115 115 6,4 34,5 221 46,0 294 57,5 368 72,9 467

WZ 8031 VL 20 127 127 5,9 38,1 225 50,8 300 63,5 375 80,7 476

WZ 8031 VL 20 139 139 5,4 41,7 225 55,6 300 69,5 375 88,4 477

WZ 8031 VL 20 152 152 4,9 45,6 223 60,8 298 76,0 372 96,7 474

WZ 8031 VL 20 305 305 2,5 91,5 229 122,0 305 152,5 381 196,3 491

WZ 8031 VL 25 025 25 12,5 25 53,9 7,5 404 10,0 539 12,5 674 12,9 695

WZ 8031 VL 25 032 32 42,2 9,6 405 12,8 540 16,0 675 17,2 726

WZ 8031 VL 25 038 38 35,8 11,4 408 15,2 544 19,0 680 20,7 741

WZ 8031 VL 25 044 44 31,4 13,2 414 17,6 553 22,0 691 24,4 766

WZ 8031 VL 25 051 51 27,0 15,3 413 20,4 551 25,5 689 28,5 770

WZ 8031 VL 25 064 64 21,6 19,2 415 25,6 553 32,0 691 36,5 788

WZ 8031 VL 25 076 76 18,1 22,8 413 30,4 550 38,0 688 43,9 795

WZ 8031 VL 25 089 89 15,2 26,7 406 35,6 541 44,5 676 51,4 781

WZ 8031 VL 25 102 102 13,2 30,6 404 40,8 539 51,0 673 59,3 783

WZ 8031 VL 25 115 115 11,8 34,5 407 46,0 543 57,5 679 67,2 793

WZ 8031 VL 25 127 127 10,6 38,1 404 50,8 538 63,5 673 74,4 789

WZ 8031 VL 25 139 139 9,6 41,7 400 55,6 534 69,5 667 81,6 783

WZ 8031 VL 25 152 152 8,8 45,6 401 60,8 535 76,0 669 89,5 788

WZ 8031 VL 25 178 178 7,6 53,4 406 71,2 541 89,0 676 105,4 801

WZ 8031 VL 25 203 203 6,7 60,9 408 81,2 544 101,5 680 120,7 809

WZ 8031 VL 25 305 305 4,4 91,5 403 122,0 537 152,5 671 182,4 803

WZ 8031 VL 32 038 32 16 38 43,1 11,4 491 15,2 655 19,0 819 19,9 858

WZ 8031 VL 32 044 44 37,3 13,2 492 17,6 656 22,0 821 23,5 877

WZ 8031 VL 32 051 51 32,4 15,3 496 20,4 661 25,5 826 27,6 894

WZ 8031 VL 32 064 64 25,5 19,2 490 25,6 653 32,0 816 35,2 898

WZ 8031 VL 32 076 76 21,6 22,8 492 30,4 657 38,0 821 42,4 916

WZ 8031 VL 32 089 89 18,1 26,7 483 35,6 644 44,5 805 50,0 905

● Mat.: Special alloy - Load range: extra
light duty.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
bardzo małe obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
velmi lehké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс нагрузки:
очень маленькие нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный срок
эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

30% 40% 50% Db x h

4,3 x 1,7

5,4 x 2,2

b

h

✑ WZ 8031 VL 20 025

☞ 6-3
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины-стальные,резиновые,эластомерные

6-31/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 VL 32 102 32 16 102 15,7 30,6 480 40,8 641 51,0 801 57,6 904

WZ 8031 VL 32 115 115 14,2 34,5 490 46,0 653 57,5 817 65,5 930

WZ 8031 VL 32 127 127 12,7 38,1 484 50,8 645 63,5 806 72,5 921

WZ 8031 VL 32 139 139 11,6 41,7 484 55,6 645 69,5 806 79,4 921

WZ 8031 VL 32 152 152 10,6 45,6 483 60,8 644 76,0 806 87,3 925

WZ 8031 VL 32 178 178 9,0 53,4 481 71,2 641 89,0 801 102,9 926

WZ 8031 VL 32 203 203 7,8 60,9 475 81,2 633 101,5 792 117,7 918

WZ 8031 VL 32 254 254 6,4 76,2 488 101,6 650 127,0 813 148,1 948

WZ 8031 VL 32 305 305 5,3 91,5 485 122,0 647 152,5 808 178,3 945

WZ 8031 VL 40 051 40 20 51 48,1 15,3 736 20,4 981 25,5 1227 28,0 1347

WZ 8031 VL 40 064 64 39,2 19,2 753 25,6 1004 32,0 1254 36,2 1419

WZ 8031 VL 40 076 76 33,3 22,8 759 30,4 1012 38,0 1265 43,7 1455

WZ 8031 VL 40 089 89 28,4 26,7 758 35,6 1011 44,5 1264 51,7 1468

WZ 8031 VL 40 102 102 24,5 30,6 750 40,8 1000 51,0 1250 59,8 1465

WZ 8031 VL 40 115 115 22,1 34,5 762 46,0 1017 57,5 1271 67,9 1501

WZ 8031 VL 40 127 127 19,6 38,1 747 50,8 996 63,5 1245 75,2 1474

WZ 8031 VL 40 139 139 17,7 41,7 738 55,6 984 69,5 1230 82,4 1458

WZ 8031 VL 40 152 152 16,2 45,6 739 60,8 985 76,0 1231 90,6 1468

WZ 8031 VL 40 178 178 13,7 53,4 732 71,2 975 89,0 1219 106,5 1459

WZ 8031 VL 40 203 203 12,3 60,9 749 81,2 999 101,5 1248 122,2 1503

WZ 8031 VL 40 254 254 9,8 76,2 747 101,6 996 127,0 1245 153,6 1505

WZ 8031 VL 40 305 305 8,3 91,5 759 122,0 1013 152,5 1266 185,4 1539

WZ 8031 VL 50 064 50 25 64 86,3 19,2 1657 25,6 2209 32,0 2762 35,1 3029

WZ 8031 VL 50 076 76 70,6 22,8 1610 30,4 2146 38,0 2683 42,2 2979

WZ 8031 VL 50 089 89 59,8 26,7 1597 35,6 2129 44,5 2661 50,3 3008

WZ 8031 VL 50 102 102 52,0 30,6 1591 40,8 2122 51,0 2652 58,4 3037

WZ 8031 VL 50 115 115 46,1 34,5 1590 46,0 2121 57,5 2651 66,1 3037

WZ 8031 VL 50 127 127 42,2 38,1 1608 50,8 2144 63,5 2680 73,8 3114

WZ 8031 VL 50 139 139 38,2 41,7 1593 55,6 2124 69,5 2655 80,9 3090

WZ 8031 VL 50 152 152 34,3 45,6 1564 60,8 2085 76,0 2607 89,0 3053

WZ 8031 VL 50 178 178 29,4 53,4 1570 71,2 2093 89,0 2617 105,3 3096

WZ 8031 VL 50 203 203 25,5 60,9 1553 81,2 2071 101,5 2588 120,6 3075

WZ 8031 VL 50 254 254 20,6 76,2 1570 101,6 2093 127,0 2616 152,2 3135

WZ 8031 VL 50 305 305 17,2 91,5 1574 122,0 2098 152,5 2623 183,7 3160

30% 40% 50%b x h

8,0 x 3,4

10,5 x 4,1

D

WZ 8031 VL

● Light green die springs, rectangular wire ● Sprężyny jasnozielone, drut prostokątny
■ Světle zelené pružiny, obdélníkový průřez drátu ■ Светло-зеленые пружины, прямоугольное сечение

6,5 x 2,6

✑ WZ 8031 VL 20 025
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-4 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 V

● Green die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny zielone, drut prostokątny ISO 10243
■ Zelené pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Зеленые пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 V 10 025 10 5 25 10 6,3 63 7,5 75 10,0 100 13,5 135

WZ 8031 V 10 032 32 8,5 8,0 68 9,6 82 12,8 109 17,5 149

WZ 8031 V 10 038 38 6,8 9,5 65 11,4 78 15,2 103 20,8 141

WZ 8031 V 10 044 44 6,0 11,0 66 13,2 79 17,6 106 23,9 143

WZ 8031 V 10 051 51 5,0 12,8 64 15,3 77 20,4 102 28,9 145

WZ 8031 V 10 064 64 4,3 16,0 69 19,2 83 25,6 110 36,1 155

WZ 8031 V 10 076 76 3,2 19,0 61 22,8 73 30,4 97 43,2 138

WZ 8031 V 10 305 305 1,1 76,3 84 91,5 101 122,0 134 178,7 197

WZ 8031 V 13 025 12,5 6,3 25 17,9 6,3 113 7,5 134 10,0 179 13,2 236

WZ 8031 V 13 032 32 16,4 8,0 131 9,6 157 12,8 210 18,0 295

WZ 8031 V 13 038 38 13,6 9,5 129 11,4 155 15,2 207 21,0 286

WZ 8031 V 13 044 44 12,1 11,0 133 13,2 160 17,6 213 24,0 290

WZ 8031 V 13 051 51 11,4 12,8 146 15,3 174 20,4 233 28,7 327

WZ 8031 V 13 064 64 9,3 16,0 149 19,2 179 25,6 238 35,8 333

WZ 8031 V 13 076 76 7,1 19,0 135 22,8 162 30,4 216 42,7 303

WZ 8031 V 13 089 89 5,4 22,3 120 26,7 144 35,6 192 50,4 272

WZ 8031 V 13 102 102 4,1 25,5 105 30,6 125 40,8 167 58,4 239

WZ 8031 V 13 305 305 1,4 76,3 107 91,5 128 122,0 171 172,0 241

WZ 8031 V 16 025 16 8 25 23,4 6,3 147 7,5 176 10,0 234 12,6 295

WZ 8031 V 16 032 32 22,9 8,0 183 9,6 220 12,8 293 16,4 376

WZ 8031 V 16 038 38 19,3 9,5 183 11,4 220 15,2 293 19,7 380

WZ 8031 V 16 044 44 17,1 11,0 188 13,2 226 17,6 301 22,5 385

WZ 8031 V 16 051 51 15,7 12,8 201 15,3 240 20,4 320 26,3 413

WZ 8031 V 16 064 64 10,7 16,0 171 19,2 205 25,6 274 33,3 356

WZ 8031 V 16 076 76 10,0 19,0 190 22,8 228 30,4 304 40,2 402

WZ 8031 V 16 089 89 8,6 22,3 192 26,7 230 35,6 306 47,6 409

WZ 8031 V 16 102 102 7,8 25,5 199 30,6 239 40,8 318 55,4 432

WZ 8031 V 16 115 115 6,6 28,8 190 34,5 228 46,0 304 60,8 401

WZ 8031 V 16 305 305 2,5 76,3 191 91,5 229 122,0 305 165,3 413

WZ 8031 V 20 025 20 10 25 55,8 6,3 352 7,5 419 10,0 558 12,1 675

WZ 8031 V 20 032 32 45,0 8,0 360 9,6 432 12,8 576 15,3 689

WZ 8031 V 20 038 38 33,3 9,5 316 11,4 380 15,2 506 18,9 629

WZ 8031 V 20 044 44 30,0 11,0 330 13,2 396 17,6 528 21,5 645

WZ 8031 V 20 051 51 24,5 12,8 314 15,3 375 20,4 500 25,0 613

WZ 8031 V 20 064 64 20,0 16,0 320 19,2 384 25,6 512 31,1 622

WZ 8031 V 20 076 76 16,0 19,0 304 22,8 365 30,4 486 37,3 597

● Mat.: Special alloy - Load range: light
duty.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
bardzo małe obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
lehké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Материал: специальный сплав - Класс
нагрузки: маленькие нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

25% 30% 40%

b

h

b x h D

1,7 x 1,1

2,4 x 1,4

3,2 x 1,5

☞ 6-5

✑ WZ 8031 V 10 025
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-51/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 V 20 089 89 14,0 22,3 312 26,7 374 35,6 498 44,5 623

WZ 8031 V 20 102 102 12,0 25,5 306 30,6 367 40,8 490 51,1 613

WZ 8031 V 20 115 115 10,9 28,8 314 34,5 376 46,0 501 58,2 634

WZ 8031 V 20 127 127 9,5 31,8 302 38,1 362 50,8 483 64,9 617

WZ 8031 V 20 139 139 8,4 35,0 294 42,0 353 56,0 470 71,5 601

WZ 8031 V 20 152 152 7,5 38,0 285 45,6 342 60,8 456 78,8 591

WZ 8031 V 20 305 305 4,0 76,3 305 91,5 366 122,0 488 157,4 630

WZ 8031 V 25 025 25 12,5 25 100,0 6,3 630 7,5 750 10,0 1000 11,9 1190

WZ 8031 V 25 032 32 80,3 8,0 642 9,6 771 12,8 1028 16,0 1285

WZ 8031 V 25 038 38 62,0 9,5 589 11,4 707 15,2 942 18,3 1135

WZ 8031 V 25 044 44 52,9 11,0 582 13,2 698 17,6 931 21,4 1132

WZ 8031 V 25 051 51 44,0 12,8 563 15,3 673 20,4 898 24,9 1096

WZ 8031 V 25 064 64 35,2 16,0 563 19,2 676 25,6 901 31,4 1105

WZ 8031 V 25 076 76 28,0 19,0 532 22,8 638 30,4 851

WZ 8031 V 25 089 89 24,0 22,3 535 26,7 641 35,6 854

WZ 8031 V 25 102 102 21,1 25,5 538 30,6 646 40,8 861

WZ 8031 V 25 115 115 18,7 28,8 539 34,5 645 46,0 860

WZ 8031 V 25 127 127 16,7 31,8 531 38,1 636 50,8 848

WZ 8031 V 25 139 139 15,3 35,0 536 42,0 643 56,0 857

WZ 8031 V 25 152 152 14,0 38,0 532 45,6 638 60,8 851

WZ 8031 V 25 178 178 12,5 44,5 556 53,4 668 71,2 890

WZ 8031 V 25 203 203 10,4 50,8 528 60,9 633 81,2 844

WZ 8031 V 25 305 305 7,0 76,3 534 91,5 641 122,0 854

WZ 8031 V 32 038 32 16 38 94,0 9,5 893 11,4 1072 15,2 1429

WZ 8031 V 32 044 44 79,5 11,0 875 13,2 1049 17,6 1399

WZ 8031 V 32 051 51 67,0 12,8 858 15,3 1025 20,4 1367

WZ 8031 V 32 064 64 53,0 16,0 848 19,2 1018 25,6 1357

WZ 8031 V 32 076 76 44,0 19,0 836 22,8 1003 30,4 1338

WZ 8031 V 32 089 89 37,2 22,3 830 26,7 993 35,6 1324

WZ 8031 V 32 102 102 32,0 25,5 816 30,6 979 40,8 1306

WZ 8031 V 32 115 115 29,0 28,8 835 34,5 1001 46,0 1334

WZ 8031 V 32 127 127 25,0 31,8 795 38,1 953 50,8 1270

WZ 8031 V 32 139 139 23,0 35,0 805 42,0 966 56,0 1288

WZ 8031 V 32 152 152 21,5 38,0 817 45,6 980 60,8 1307

WZ 8031 V 32 178 178 18,2 44,5 810 53,4 972 71,2 1296

WZ 8031 V 32 203 203 15,8 50,8 803 60,9 962 81,2 1283

WZ 8031 V 32 254 254 12,5 63,5 794 76,2 953 101,6 1270

WZ 8031 V 32 305 305 10,3 76,3 786 91,5 942 122,0 1257

WZ 8031 V 40 051 40 20 51 92,0 12,8 1178 15,3 1408 20,4 1877

WZ 8031 V 40 064 64 73,0 16,0 1168 19,2 1402 25,6 1869

WZ 8031 V 40 076 76 63,0 19,0 1197 22,8 1436 30,4 1915

WZ 8031 V 40 089 89 51,0 22,3 1137 26,7 1362 35,6 1816

WZ 8031 V 40 102 102 43,0 25,5 1097 30,6 1316 40,8 1754

WZ 8031 V 40 115 115 39,6 28,8 1140 34,5 1366 46,0 1822

WZ 8031 V 40 127 127 37,0 31,8 1177 38,1 1410 50,8 1880

WZ 8031 V 40 139 139 32,0 35,0 1120 42,0 1344 56,0 1792

WZ 8031 V 40 152 152 28,0 38,0 1064 45,6 1277 60,8 1702

WZ 8031 V 40 178 178 25,2 44,5 1121 53,4 1346 71,2 1794

WZ 8031 V 40 203 203 22,7 50,8 1153 60,9 1382 81,2 1843

WZ 8031 V 40 254 254 17,0 63,5 1080 76,2 1295 101,6 1727

WZ 8031 V 40 305 305 14,8 76,3 1129 91,5 1354 122,0 1806

25% 30% 40% Db x h

5,4 x 2,7

37,5 1050

43,5 1044

51,1 1078

58,1 1086

64,1 1070

70,4 1077

77,1 1079

93,1 1164

102,7 1068

155,9 1091

18,3 1720

21,5 1709

25,5 1709

31,9 1691

38,6 1698

46,5 1730

53,2 1702

60,0 1740

66,7 1668

71,8 1651

78,5 1688

94,4 1718

107,1 1692

136,5 1706

162,7 1676

25,5 2346

31,4 2292

37,8 2381

44,3 2259

50,7 2180

58,1 2301

64,6 2390

70,1 2243

76,6 2145

90,4 2278

102,4 2324

128,8 2190

156,1 2310

WZ 8031 V

● Green die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny zielone, drut prostokątny ISO 10243
■ Zelené pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Зеленые пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

4,0 x 2,1

6,8 x 3,3

☞ 6-6
✑ WZ 8031 V 10 025

8,1 x 4,0
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-6 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-6 1/4/2006

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 V 50 064 50 25 64 156,0 16,0 2496 19,2 2995 25,6 3994

WZ 8031 V 50 076 76 125,0 19,0 2375 22,8 2850 30,4 3800

WZ 8031 V 50 089 89 109,0 22,3 2431 26,7 2910 35,6 3880

WZ 8031 V 50 102 102 94,0 25,5 2397 30,6 2876 40,8 3835

WZ 8031 V 50 115 115 81,0 28,8 2333 34,5 2795 46,0 3726

WZ 8031 V 50 127 127 71,0 31,8 2258 38,1 2705 50,8 3607

WZ 8031 V 50 139 139 66,5 35,0 2328 42,0 2793 56,0 3724

WZ 8031 V 50 152 152 60,0 38,0 2280 45,6 2736 60,8 3648

WZ 8031 V 50 178 178 52,0 44,5 2314 53,4 2777 71,2 3702

WZ 8031 V 50 203 203 44,0 50,8 2235 60,9 2680 81,2 3573

WZ 8031 V 50 254 254 35,0 63,5 2223 76,2 2667 101,6 3556

WZ 8031 V 50 305 305 28,5 76,3 2175 91,5 2608 122,0 3477

WZ 8031 V 63 076 63 38 76 189,0 19,0 3591 22,8 4309 30,4 5746

WZ 8031 V 63 089 89 158,0 22,3 3523 26,7 4219 35,6 5625

WZ 8031 V 63 102 102 131,0 25,5 3341 30,6 4009 40,8 5345

WZ 8031 V 63 115 115 116,0 28,8 3341 34,5 4002 46,0 5336

WZ 8031 V 63 127 127 103,0 31,8 3275 38,1 3924 50,8 5232

WZ 8031 V 63 152 152 84,3 38,0 3203 45,6 3844 60,8 5125

WZ 8031 V 63 178 178 71,5 44,5 3182 53,4 3818 71,2 5091

WZ 8031 V 63 203 203 61,7 50,8 3134 60,9 3758 81,2 5010

WZ 8031 V 63 254 254 47,0 63,5 2985 76,2 3581 101,6 4775

WZ 8031 V 63 305 305 38,2 76,3 2915 91,5 3495 122,0 4660

25% 30% 40% Db x h

31,0 4836

37,2 4650

43,6 4752

50,3 4728

58,1 4706

63,7 4523

69,5 4622

76,5 4590

91,9 4779

104,7 4607

130,6 4571

154,9 4415

36,5 6899

43,4 6857

49,7 6511

55,6 6450

62,7 6458

77,1 6500

92,2 6592

103,5 6386

130,4 6129

157,4 6013

WZ 8031 V

● Green die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny zielone, drut prostokątny ISO 10243
■ Zelené pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Зеленые пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

✑ WZ 8031 V 10 025

10,9 x 5,3

11,0 x 7,8
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-71/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 B

● Blue die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny niebieskie, drut prostokątny ISO 10243
■ Modré pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Синие пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 B 10 025 10 5 25 16,0 6,3 101 7,5 120 9,4 150

WZ 8031 B 10 032 32 13,0 8,0 104 9,6 125 12,0 156

WZ 8031 B 10 038 38 11,9 9,5 113 11,4 136 14,3 170

WZ 8031 B 10 044 44 10,3 11,0 113 13,2 136 16,5 170

WZ 8031 B 10 051 51 8,9 12,8 114 15,3 136 19,1 170

WZ 8031 B 10 064 64 7,5 16,0 120 19,2 144 24,0 180

WZ 8031 B 10 076 76 5,3 19,0 101 22,8 121 28,5 151

WZ 8031 B 10 305 305 1,6 76,3 122 91,5 146 114,4 183

WZ 8031 B 13 025 12,5 6,3 25 30,0 6,3 189 7,5 225 9,4 282

WZ 8031 B 13 032 32 24,8 8,0 198 9,6 238 12,0 298

WZ 8031 B 13 038 38 21,4 9,5 203 11,4 244 14,3 306

WZ 8031 B 13 044 44 18,5 11,0 204 13,2 244 16,5 305

WZ 8031 B 13 051 51 15,5 12,8 198 15,3 237 19,1 296

WZ 8031 B 13 064 64 12,1 16,0 194 19,2 232 24,0 290

WZ 8031 B 13 076 76 10,2 19,0 194 22,8 233 28,5 291

WZ 8031 B 13 089 89 8,4 22,3 187 26,7 224 33,4 281

WZ 8031 B 13 102 102 6,3 25,5 161 30,6 193 38,3 241

WZ 8031 B 13 305 305 2,1 76,3 160 91,5 192 114,4 240

WZ 8031 B 16 025 16 8 25 49,4 6,3 311 7,5 371 9,4 464

WZ 8031 B 16 032 32 37,1 8,0 297 9,6 356 12,0 445

WZ 8031 B 16 038 38 33,9 9,5 322 11,4 386 14,3 485

WZ 8031 B 16 044 44 30,0 11,0 330 13,2 396 16,5 495

WZ 8031 B 16 051 51 26,4 12,8 338 15,3 404 19,1 504

WZ 8031 B 16 064 64 20,5 16,0 328 19,2 394 24,0 492

WZ 8031 B 16 076 76 17,8 19,0 338 22,8 406 28,5 507

WZ 8031 B 16 089 89 15,2 22,3 339 26,7 406 33,4 508

WZ 8031 B 16 102 102 13,5 25,5 344 30,6 413 38,3 517

WZ 8031 B 16 115 115 11,8 28,8 340 34,5 407 43,1 509

WZ 8031 B 16 305 305 4,8 76,3 366 91,5 439 114,4 549

WZ 8031 B 20 025 20 10 25 98,0 6,3 617 7,5 735 9,4 921

WZ 8031 B 20 032 32 72,6 8,0 581 9,6 697 12,0 871

WZ 8031 B 20 038 38 56,0 9,5 532 11,4 638 14,3 801

WZ 8031 B 20 044 44 47,5 11,0 523 13,2 627 16,5 784

WZ 8031 B 20 051 51 41,7 12,8 534 15,3 638 19,1 796

WZ 8031 B 20 064 64 32,3 16,0 517 19,2 620 24,0 775

WZ 8031 B 20 076 76 25,1 19,0 477 22,8 572 28,5 715

● Mat.: Special alloy - Load range: medi-
um heavy duty.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
średnie obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
střední.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: среднетяжелые нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

25% 30% 37,5%

b

h

b x h

3,2 x 2,0

D

10,2 163

14,2 185

16,8 200

19,4 200

23,4 208

28,2 212

34,2 181

133,8 214

11,9 357

16,2 402

18,7 400

21,3 394

25,6 397

32,4 392

39 398

45,9 386

52,3 329

152,5 320

10,5 519

13,2 490

17,2 583

19,4 582

24,2 639

29,2 599

36,3 646

41,7 634

48,9 660

53,1 627

141,6 680

10,5 1029

13,9 1009

16,6 930

18,8 893

23,1 963

27,5 888

33,8 848

✑ WZ 8031 B 10 025

☞ 6-8

1,9 x 1,3

2,5 x 1,5
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-8 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 B 20 089 20 10 89 22,0 22,3 491 26,7 587 33,4 735

WZ 8031 B 20 102 102 19,8 25,5 505 30,6 606 38,3 758

WZ 8031 B 20 115 115 18,1 28,8 521 34,5 624 43,1 780

WZ 8031 B 20 127 127 16,6 31,8 528 38,1 632 47,6 790

WZ 8031 B 20 139 139 15,1 35,0 529 42,0 634 52,5 793

WZ 8031 B 20 152 152 13,2 38,0 500 45,6 600 57,0 750

WZ 8031 B 20 305 305 6,1 76,3 465 91,5 558 114,4 698

WZ 8031 B 25 025 25 12,5 25 147 6,3 926 7,5 1103 9,4 1382

WZ 8031 B 25 032 32 118 8,0 944 9,6 1133 12,0 1416

WZ 8031 B 25 038 25 12,5 38 93,0 9,5 884 11,4 1060 14,3 1330

WZ 8031 B 25 044 44 80,8 11,0 889 13,2 1067 16,5 1333

WZ 8031 B 25 051 51 68,6 12,8 878 15,3 1050 19,1 1310

WZ 8031 B 25 064 64 53,0 16,0 848 19,2 1018 24,0 1272

WZ 8031 B 25 076 76 43,2 19,0 821 22,8 985 28,5 1231

WZ 8031 B 25 089 89 38,2 22,3 852 26,7 1020 33,4 1276

WZ 8031 B 25 102 102 33,0 25,5 842 30,6 1010 38,3 1264

WZ 8031 B 25 115 115 28,0 28,8 806 34,5 966 43,1 1207

WZ 8031 B 25 127 127 25,9 31,8 824 38,1 987 47,6 1233

WZ 8031 B 25 139 139 23,2 35,0 812 42,0 974 52,5 1218

WZ 8031 B 25 152 152 20,8 38,0 790 45,6 948 57,0 1186

WZ 8031 B 25 178 178 17,8 44,5 792 53,4 951 66,8 1189

WZ 8031 B 25 203 203 15,8 50,8 803 60,9 962 76,1 1202

WZ 8031 B 25 305 305 10,2 76,3 778 91,5 933 114,4 1167

WZ 8031 B 32 038 32 16 38 185,0 9,5 1758 11,4 2109 14,3 2646

WZ 8031 B 32 044 44 158,0 11,0 1738 13,2 2086 16,5 2607

WZ 8031 B 32 051 51 134,0 12,8 1715 15,3 2050 19,1 2559

WZ 8031 B 32 064 64 99,0 16,0 1584 19,2 1901 24,0 2376

WZ 8031 B 32 076 76 80,5 19,0 1530 22,8 1835 28,5 2294

WZ 8031 B 32 089 89 69,1 22,3 1541 26,7 1845 33,4 2308

WZ 8031 B 32 102 102 58,8 25,5 1499 30,6 1799 38,3 2252

WZ 8031 B 32 115 115 51,5 28,8 1483 34,5 1777 43,1 2220

WZ 8031 B 32 127 127 44,8 31,8 1425 38,1 1707 47,6 2132

WZ 8031 B 32 139 139 42,3 35,0 1481 42,0 1777 52,5 2221

WZ 8031 B 32 152 152 37,8 38,0 1436 45,6 1724 57,0 2155

WZ 8031 B 32 178 178 32,5 44,5 1446 53,4 1736 66,8 2171

WZ 8031 B 32 203 203 28,9 50,8 1468 60,9 1760 76,1 2199

WZ 8031 B 32 254 254 21,4 63,5 1359 76,2 1631 95,3 2039

WZ 8031 B 32 305 305 18,3 76,3 1396 91,5 1674 114,4 2094

WZ 8031 B 40 051 40 20 51 181,6 12,8 2324 15,3 2778 19,1 3469

WZ 8031 B 40 064 64 140,0 16,0 2240 19,2 2688 24,0 3360

WZ 8031 B 40 076 76 108,0 19,0 2052 22,8 2462 28,5 3078

WZ 8031 B 40 089 89 90,7 22,3 2023 26,7 2422 33,4 3029

WZ 8031 B 40 102 102 81,0 25,5 2066 30,6 2479 38,3 3102

WZ 8031 B 40 115 115 71,8 28,8 2068 34,5 2477 43,1 3095

WZ 8031 B 40 127 127 62,7 31,8 1994 38,1 2389 47,6 2985

WZ 8031 B 40 139 139 57,5 35,0 2013 42,0 2415 52,5 3019

WZ 8031 B 40 152 152 51,6 38,0 1961 45,6 2353 57,0 2941

WZ 8031 B 40 178 178 44,1 44,5 1962 53,4 2355 66,8 2946

WZ 8031 B 40 203 203 36,7 50,8 1864 60,9 2235 76,1 2793

WZ 8031 B 40 254 254 30,1 63,5 1911 76,2 2294 95,3 2869

WZ 8031 B 40 305 305 24,6 76,3 1877 91,5 2251 114,4 2814

25% 30% 37,5% D

39,7 873

47,3 937

52,5 950

56,9 945

62,1 938

67,6 889

143,4 875

10,2 1499

13,7 1617

15,7 1460

18,2 1471

21,7 1489

26,0 1378

32,3 1395

38,0 1452

43,0 1419

48,6 1361

53,7 1391

59,4 1378

63,8 1327

76,6 1363

88,4 1397

135,1 1378

16,3 3016

18,9 2986

23,1 3095

28,5 2822

34,2 2753

40,4 2792

48,0 2822

54,3 2796

59,2 2652

65,3 2762

73,0 2759

84,5 2746

96,9 2800

120,9 2587

146,9 2688

21,4 3886

26,8 3752

32,7 3532

39,0 3537

44,1 3572

50,6 3633

55,9 3505

61,8 3554

67,5 3483

77,2 3405

91,8 3369

112,7 3392

138,1 3397

b x h

4,1 x 2,4

WZ 8031 B

● Blue die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny niebieskie, drut prostokątny ISO 10243
■ Modré pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Синие пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

5,4 x 3,3

6,8 x 4,0

8,2 x 4,7

✑ WZ 8031 B 10 025 ☞ 6-9
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-91/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

11,5 x 9,1

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 B 50 064 50 25 64 209,0 16,0 3344 19,2 4013 24,0 5016

WZ 8031 B 50 076 76 168,0 19,0 3192 22,8 3830 28,5 4788

WZ 8031 B 50 089 89 140,0 22,3 3122 26,7 3738 33,4 4676

WZ 8031 B 50 102 102 119,0 25,5 3035 30,6 3641 38,3 4558

WZ 8031 B 50 115 115 106,0 28,8 3053 34,5 3657 43,1 4569

WZ 8031 B 50 127 127 97,0 31,8 3085 38,1 3696 47,6 4617

WZ 8031 B 50 139 139 87,0 35,0 3045 42,0 3654 52,5 4568

WZ 8031 B 50 152 152 80,0 38,0 3040 45,6 3648 57,0 4560

WZ 8031 B 50 178 178 69,5 44,5 3093 53,4 3711 66,8 4643

WZ 8031 B 50 203 203 59,8 50,8 3038 60,9 3642 76,1 4551

WZ 8031 B 50 229 229 50,9 57,3 2971 68,7 3497 85,9 4372

WZ 8031 B 50 254 254 43,9 63,5 2788 76,2 3345 95,3 4184

WZ 8031 B 50 305 305 38,6 76,3 2945 91,5 3532 114,4 4416

WZ 8031 B 63 076 63 38 76 312,0 19,0 5928 22,8 7114 28,5 8892

WZ 8031 B 63 089 89 260,0 22,3 5798 26,7 6942 33,4 8684

WZ 8031 B 63 102 102 221,0 25,5 5636 30,6 6763 38,3 8464

WZ 8031 B 63 115 115 187,0 28,8 5386 34,5 6452 43,1 8060

WZ 8031 B 63 127 127 168,0 31,8 5342 38,1 6401 47,6 7997

WZ 8031 B 63 152 152 136,0 38,0 5168 45,6 6202 57,0 7752

WZ 8031 B 63 178 178 114,0 44,5 5073 53,4 6088 66,8 7615

WZ 8031 B 63 203 203 100,0 50,8 5080 60,9 6090 76,1 7610

WZ 8031 B 63 229 229 89,2 57,3 5111 68,7 6128 85,9 7662

WZ 8031 B 63 254 254 78,4 63,5 4978 76,2 5974 95,3 7472

WZ 8031 B 63 305 305 64,7 76,3 4937 91,5 5920 114,4 7402

25% 30% 37,5% D

28,2 5894

34,9 5863

39,2 5488

47,3 5629

52,6 5576

59,8 5801

65,1 5664

70,8 5664

84,2 5852

96,6 5771

108,5 5523

121,8 5347

146,8 5666

30,7 9578

36,5 9490

43,6 9636

48,9 9144

54,2 9106

65,7 8935

76,5 8721

88,0 8800

103,9 9268

112,4 8812

133,8 8657

b x h

WZ 8031 B

● Blue die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny niebieskie, drut prostokątny ISO 10243
■ Modré pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Синие пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

✑ WZ 8031 B 10 025

11,1 x 5,8

11,1 x 5,8
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-10 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 R

● Red die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny czerwone, drut prostokątny ISO 10243 
■ Červené pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Красные пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 R 10 025 10 5 25 22,1 5,0 111 6,3 139 7,5 166

WZ 8031 R 10 032 32 17,5 6,4 112 8,0 140 9,6 168

WZ 8031 R 10 038 38 17,1 7,6 130 9,5 162 11,4 195

WZ 8031 R 10 044 44 15,0 8,8 132 11,0 165 13,2 198

WZ 8031 R 10 051 51 12,8 10,2 131 12,8 164 15,3 196

WZ 8031 R 10 064 64 10,7 12,8 137 16,0 171 19,2 205

WZ 8031 R 10 076 76 7,5 15,2 114 19,0 143 22,8 171

WZ 8031 R 10 305 305 2,1 61,0 128 76,3 160 91,5 192

WZ 8031 R 13 025 12,5 6,3 25 42,1 5,0 211 6,3 265 7,5 316

WZ 8031 R 13 032 32 33,2 6,4 212 8,0 266 9,6 319

WZ 8031 R 13 038 38 29,3 7,6 223 9,5 278 11,4 334

WZ 8031 R 13 044 44 24,6 8,8 216 11,0 271 13,2 325

WZ 8031 R 13 051 51 19,6 10,2 200 12,8 251 15,3 300

WZ 8031 R 13 064 64 15,0 12,8 192 16,0 240 19,2 288

WZ 8031 R 13 076 76 13,2 15,2 201 19,0 251 22,8 301

WZ 8031 R 13 089 89 11,4 17,8 203 22,3 254 26,7 304

WZ 8031 R 13 102 102 8,4 20,4 171 25,5 214 30,6 257

WZ 8031 R 13 305 305 2,8 61,0 171 76,3 214 91,5 256

WZ 8031 R 16 025 16 8 25 75,7 5,0 379 6,3 477 7,5 568

WZ 8031 R 16 032 32 52,8 6,4 338 8,0 422 9,6 507

WZ 8031 R 16 038 38 48,5 7,6 369 9,5 461 11,4 553

WZ 8031 R 16 044 44 42,8 8,8 377 11,0 471 13,2 565

WZ 8031 R 16 051 51 37,1 10,2 378 12,8 475 15,3 568

WZ 8031 R 16 064 64 30,3 12,8 388 16,0 485 19,2 582

WZ 8031 R 16 076 76 25,7 15,2 391 19,0 488 22,8 586

WZ 8031 R 16 089 89 21,7 17,8 386 22,3 484 26,7 579

WZ 8031 R 16 102 102 19,3 20,4 394 25,5 492 30,6 591

WZ 8031 R 16 115 115 15,7 23,0 361 28,8 452 34,5 542

WZ 8031 R 16 305 305 7,1 61,0 433 76,3 542 91,5 650

WZ 8031 R 20 025 20 10 25 216,0 5,0 1080 6,3 1361 7,5 1620

WZ 8031 R 20 032 32 168,0 6,4 1075 8,0 1344 9,6 1613

WZ 8031 R 20 038 38 129,0 7,6 980 9,5 1226 11,4 1471

WZ 8031 R 20 044 44 112 8,8 986 11,0 1232 13,2 1478

WZ 8031 R 20 051 51 94,0 10,2 959 12,8 1203 15,3 1438

WZ 8031 R 20 064 64 72,1 12,8 923 16,0 1154 19,2 1384

● Mat.: Special alloy - Load range: heavy
load.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
duże obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
těžké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: тяжелые нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

20% 25% 30%

b

h

1,9 x 1,5

2,4 x 1,9

3,1 x 2,5

D

9,2 203

12,1 212

13,2 226

15,1 227

19,5 250

21,8 233

27,9 209

127,2 267

9,8 413

13,6 452

14,6 428

18,1 445

22,3 437

27,3 410

33,1 437

38,9 443

43,8 368

139,7 391

8,4 636

10,5 554

13,6 660

15,9 681

18,9 701

24,9 754

29,2 750

34,5 749

39,1 755

44,0 691

103,6 736

8,3 1793

10,9 1831

12,5 1613

15,0 1680

17,6 1654

22,6 1629

b x h

✑ WZ 8031 R 10 025

☞ 6-11
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-111/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 R 20 076 20 10 76 59,7 15,2 907 19,0 1134 22,8 1361

WZ 8031 R 20 089 89 50,5 17,8 899 22,3 1126 26,7 1348

WZ 8031 R 20 102 102 44,2 20,4 902 25,5 1127 30,6 1353

WZ 8031 R 20 115 115 38,4 23,0 883 28,8 1106 34,5 1325

WZ 8031 R 20 127 127 34,1 25,4 866 31,8 1084 38,1 1299

WZ 8031 R 20 139 139 31,0 28,0 868 35,0 1085 42,0 1302

WZ 8031 R 20 152 152 28,2 30,4 857 38,0 1072 45,6 1286

WZ 8031 R 20 305 305 15,0 61,0 915 76,3 1145 91,5 1373

WZ 8031 R 25 025 25 12,5 25 375,0 5,0 1875 6,3 2363 7,5 2813

WZ 8031 R 25 032 32 297,0 6,4 1901 8,0 2376 9,6 2851

WZ 8031 R 25 038 38 219,0 7,6 1664 9,5 2081 11,4 2497

WZ 8031 R 25 044 44 187,0 8,8 1646 11,0 2057 13,2 2468

WZ 8031 R 25 051 51 156,0 10,2 1591 12,8 1997 15,3 2387

WZ 8031 R 25 064 64 123,0 12,8 1574 16,0 1968 19,2 2362

WZ 8031 R 25 076 76 99,0 15,2 1505 19,0 1881 22,8 2257

WZ 8031 R 25 089 89 84,0 17,8 1495 22,3 1873 26,7 2243

WZ 8031 R 25 102 102 73,0 20,4 1489 25,5 1862 30,6 2234

WZ 8031 R 25 115 115 65,0 23,0 1495 28,8 1872 34,5 2243

WZ 8031 R 25 127 127 57,7 25,4 1466 31,8 1835 38,1 2198

WZ 8031 R 25 139 139 52,7 28,0 1476 35,0 1845 42,0 2213

WZ 8031 R 25 152 152 47,8 30,4 1453 38,0 1816 45,6 2180

WZ 8031 R 25 178 178 41,0 35,6 1460 44,5 1825 53,4 2189

WZ 8031 R 25 203 203 35,8 40,6 1453 50,8 1819 60,9 2180

WZ 8031 R 25 305 305 22,9 61,0 1397 76,3 1747 91,5 2095

WZ 8031 R 32 038 32 16 38 388,0 7,6 2949 9,5 3686 11,4 4423

WZ 8031 R 32 044 44 324,0 8,8 2851 11,0 3564 13,2 4277

WZ 8031 R 32 051 51 272,0 10,2 2774 12,8 3482 15,3 4162

WZ 8031 R 32 064 64 212,0 12,8 2714 16,0 3392 19,2 4070

WZ 8031 R 32 076 76 172,0 15,2 2614 19,0 3268 22,8 3922

WZ 8031 R 32 089 89 141,0 17,8 2510 22,3 3144 26,7 3765

WZ 8031 R 32 102 102 122,0 20,4 2489 25,5 3111 30,6 3733

WZ 8031 R 32 115 115 107,0 23,0 2461 28,8 3082 34,5 3692

WZ 8031 R 32 127 127 93,0 25,4 2362 31,8 2957 38,1 3543

WZ 8031 R 32 139 139 86,0 28,0 2408 35,0 3010 42,0 3612

WZ 8031 R 32 152 152 78,0 30,4 2371 38,0 2964 45,6 3557

WZ 8031 R 32 178 178 67,2 35,6 2392 44,5 2990 53,4 3588

WZ 8031 R 32 203 203 59,1 40,6 2399 50,8 3002 60,9 3599

WZ 8031 R 32 254 254 46,4 50,8 2357 63,5 2946 76,2 3536

WZ 8031 R 32 305 305 38,0 61,0 2318 76,3 2899 91,5 3477

WZ 8031 R 40 051 40 20 51 350,0 10,2 3570 12,8 4480 15,3 5355

WZ 8031 R 40 064 64 269,0 12,8 3443 16,0 4304 19,2 5165

WZ 8031 R 40 076 76 219,0 15,2 3329 19,0 4161 22,8 4993

WZ 8031 R 40 089 89 190,0 17,8 3382 22,3 4237 26,7 5073

WZ 8031 R 40 102 102 163,0 20,4 3325 25,5 4157 30,6 4988

WZ 8031 R 40 115 115 142,0 23,0 3266 28,8 4090 34,5 4899

WZ 8031 R 40 127 127 128,0 25,4 3251 31,8 4070 38,1 4877

WZ 8031 R 40 139 139 115,0 28,0 3220 35,0 4025 42,0 4830

WZ 8031 R 40 152 152 105,0 30,4 3192 38,0 3990 45,6 4788

WZ 8031 R 40 178 178 89,0 35,6 3168 44,5 3961 53,4 4753

WZ 8031 R 40 203 203 77,0 40,6 3126 50,8 3912 60,9 4689

WZ 8031 R 40 254 254 61,0 50,8 3099 63,5 3874 76,2 4648

5,5 x 4,2

7,1 x 5,4

b x h 20% 25% 30% D

27,5 1642

31,7 1601

37,5 1658

42,6 1636

45,5 1552

50,1 1553

55,8 1574

114,1 1712

8,5 3188

11 3267

12,6 2759

14,8 2768

17,9 2792

23,1 2841

26,3 2604

30,5 2562

37,3 2723

41,9 2724

46,2 2666

49,3 2598

55,7 2662

65,1 2669

74,5 2667

110,2 2524

12,5 4850

14,9 4828

17,8 4842

22,4 4749

26,1 4489

30,8 4343

36,8 4490

41,4 4430

44,4 4129

48,5 4171

54,8 4274

63,6 4274

72,5 4285

92,8 4306

111,8 4248

17,0 5950

21,9 5891

26,7 5847

31,3 5947

37,1 6047

41,0 5822

46,5 5952

53,1 6107

56,1 5891

67,4 5999

76,2 5867

96,2 5868

WZ 8031 R

● Red die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny czerwone, drut prostokątny ISO 10243 
■ Červené pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Красные пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

☞ 6-12
✑ WZ 8031 R 10 025

4,0 x 3,3
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-12 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 R 40 305 305 51,0 61,0 3111 76,3 3891 91,5 4667

WZ 8031 R 50 064 50 25 64 413,0 12,8 5286 16,0 6608 19,2 7930

WZ 8031 R 50 076 76 339,0 15,2 5153 19,0 6441 22,8 7729

WZ 8031 R 50 089 89 288,0 17,8 5126 22,3 6422 26,7 7690

WZ 8031 R 50 102 102 245,0 20,4 4998 25,5 6248 30,6 7497

WZ 8031 R 50 115 115 215,0 23,0 4945 28,8 6192 34,5 7418

WZ 8031 R 50 127 127 192,0 25,4 4877 31,8 6106 38,1 7315

WZ 8031 R 50 139 139 168,0 28,0 4704 35,0 5880 42,0 7056

WZ 8031 R 50 152 152 154,0 30,4 4682 38,0 5852 45,6 7022

WZ 8031 R 50 178 178 134,0 35,6 4770 44,5 5963 53,4 7156

WZ 8031 R 50 203 203 117,0 40,6 4750 50,8 5944 60,9 7125

WZ 8031 R 50 254 254 89,0 50,8 4521 63,5 5652 76,2 6782

WZ 8031 R 50 305 305 73,0 61,0 4453 76,3 5570 91,5 6680

WZ 8031 R 63 076 63 38 76 618,0 15,2 9394 19,0 11742 22,8 14090

WZ 8031 R 63 089 89 515,0 17,8 9167 22,3 11485 26,7 13751

WZ 8031 R 63 102 102 438,0 20,4 8935 25,5 11169 30,6 13403

WZ 8031 R 63 115 115 370,0 23,0 8510 28,8 10656 34,5 12765

WZ 8031 R 63 127 127 333,0 25,4 8458 31,8 10589 38,1 12687

WZ 8031 R 63 152 152 269,0 30,4 8178 38,0 10222 45,6 12266

WZ 8031 R 63 178 178 226,0 35,6 8046 44,5 10057 53,4 12068

WZ 8031 R 63 203 203 198,0 40,6 8039 50,8 10058 60,9 12058

WZ 8031 R 63 254 254 155,0 50,8 7874 63,5 9843 76,2 11811

WZ 8031 R 63 305 305 128,0 61,0 7808 76,3 9766 91,5 11712

b x h 20% 25% 30% D

114,8 5855

22,4 9251

26,5 8984

31,5 9072

37,6 9212

42,7 9181

47,5 9120

51,8 8702

57,8 8901

68,5 9179

77,6 9079

97,9 8713

120,7 8811

24,7 15265

30,0 15450

35,1 15374

37,5 13875

45,9 15285

56,5 15199

66,8 15097

78,8 15602

101,7 15763

122,4 15667

WZ 8031 R

● Red die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny czerwone, drut prostokątny ISO 10243 
■ Červené pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Красные пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

✑ WZ 8031 R 10 025

8,4 x 6,2

11,1 x 7,6

11,6 x 12,3
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-131/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 G

● Yellow die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny żółte, drut prostokątny ISO 10243
■ Žluté pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Желтые пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 G 10 025 10 5 25 36,8 4,3 158 5,0 184 6,3 232

WZ 8031 G 10 032 32 27,9 5,4 151 6,4 179 8,0 223

WZ 8031 G 10 038 38 23,7 6,5 154 7,6 180 9,5 225

WZ 8031 G 10 044 44 19,2 7,5 144 8,8 169 11,0 211

WZ 8031 G 10 051 51 16,5 8,7 144 10,2 168 12,8 211

WZ 8031 G 10 064 64 13,2 10,9 144 12,8 169 16,0 211

WZ 8031 G 10 076 76 10,9 12,9 141 15,2 166 19,0 207

WZ 8031 G 10 305 305 2,6 51,9 135 61,0 159 76,3 198

WZ 8031 G 13 025 12,5 6,3 25 58,5 4,3 252 5,0 293 6,3 369

WZ 8031 G 13 032 32 43,9 5,4 237 6,4 281 8,0 351

WZ 8031 G 13 038 38 36,0 6,5 234 7,6 274 9,5 342

WZ 8031 G 13 044 44 30,3 7,5 227 8,8 267 11,0 333

WZ 8031 G 13 051 51 26,2 8,7 228 10,2 267 12,8 335

WZ 8031 G 13 064 64 21,2 10,9 231 12,8 271 16,0 339

WZ 8031 G 13 076 76 17,1 12,9 221 15,2 260 19,0 325

WZ 8031 G 13 089 89 14,5 15,1 219 17,8 258 22,3 323

WZ 8031 G 13 102 102 12,7 17,3 220 20,4 259 25,5 324

WZ 8031 G 13 305 305 4,3 51,9 223 61,0 262 76,3 328

WZ 8031 G 16 025 16 8 25 118,0 4,3 507 5,0 590 6,3 743

WZ 8031 G 16 032 32 89,0 5,4 481 6,4 570 8,0 712

WZ 8031 G 16 038 38 72,1 6,5 469 7,6 548 9,5 685

WZ 8031 G 16 044 44 60,9 7,5 457 8,8 536 11,0 670

WZ 8031 G 16 051 51 52,3 8,7 455 10,2 533 12,8 669

WZ 8031 G 16 064 64 41,2 10,9 449 12,8 527 16,0 659

WZ 8031 G 16 076 76 34,1 12,9 440 15,2 518 19,0 648

WZ 8031 G 16 089 89 29,5 15,1 445 17,8 525 22,3 658

WZ 8031 G 16 102 102 25,6 17,3 443 20,4 522 25,5 653

WZ 8031 G 16 115 115 22,4 19,6 439 23,0 515 28,8 645

WZ 8031 G 16 305 305 8,4 51,9 436 61,0 512 76,3 641

WZ 8031 G 20 025 20 10 25 293,0 4,3 1260 5,0 1465 6,3 1846

WZ 8031 G 20 032 32 224,0 5,4 1210 6,4 1434 8,0 1792

WZ 8031 G 20 038 38 177,0 6,5 1151 7,6 1345 9,5 1682

WZ 8031 G 20 044 44 149,0 7,5 1118 8,8 1311 11,0 1639

WZ 8031 G 20 051 51 128,0 8,7 1114 10,2 1306 12,8 1638

WZ 8031 G 20 064 64 99,0 10,9 1079 12,8 1267 16,0 1584

● Mat.: Special alloy - Load range: extra
heavy load.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
skrajnie duże obciążenia
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
velmi vysoké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: очень большие нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

17% 20% 25%

b

h

b x h

1,9 x 1,6

2,6 x 2,0

3,2 x 2,9

D

7,7 283

10,6 296

12,6 299

13,8 265

16,2 267

20,4 269

25,2 275

110,8 288

8,1 474

9,9 435

12,9 464

14,1 427

17,4 456

21,0 445

26,4 451

31,5 457

36,0 457

111,3 479

8,5 1003

11,0 979

13,2 952

14,7 895

17,7 926

21,9 902

27,8 948

31,2 920

37,9 970

44,5 997

113,5 953

6,9 2022

9,4 2106

12,0 2124

13,5 2012

16,2 2074

21,2 2099

✑ WZ 8031 G 10 025

☞ 6-14
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-14 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 G 20 076 20 10 76 81,7 12,9 1054 15,2 1242 19,0 1552

WZ 8031 G 20 089 89 69,5 15,1 1049 17,8 1237 22,3 1550

WZ 8031 G 20 102 102 60,6 17,3 1048 20,4 1236 25,5 1545

WZ 8031 G 20 115 115 53,0 19,6 1039 23,0 1219 28,8 1526

WZ 8031 G 20 127 127 47,5 21,6 1026 25,4 1207 31,8 1511

WZ 8031 G 20 139 139 43,0 23,8 1023 28,0 1204 35,0 1505

WZ 8031 G 20 152 152 39,0 25,8 1006 30,4 1186 38,0 1482

WZ 8031 G 20 305 305 21,2 51,9 1100 61,0 1293 76,3 1618

WZ 8031 G 25 025 25 12,5 25 459,0 4,3 1974 5,0 2295 6,3 2892

WZ 8031 G 25 032 32 374,4 5,4 2022 6,4 2396 8,0 2995

WZ 8031 G 25 038 38 346,0 6,5 2249 7,6 2630 9,5 3287

WZ 8031 G 25 044 44 244,0 7,5 1830 8,8 2147 11,0 2684

WZ 8031 G 25 051 51 207,5 8,7 1805 10,2 2117 12,8 2656

WZ 8031 G 25 064 64 161,0 10,9 1755 12,8 2061 16,0 2576

WZ 8031 G 25 076 76 130,8 12,9 1687 15,2 1988 19,0 2485

WZ 8031 G 25 089 89 110,5 15,1 1669 17,8 1967 22,3 2464

WZ 8031 G 25 102 102 96,3 17,3 1666 20,4 1965 25,5 2456

WZ 8031 G 25 115 115 85,7 19,6 1680 23,0 1971 28,8 2468

WZ 8031 G 25 127 127 76,3 21,6 1648 25,4 1938 31,8 2426

WZ 8031 G 25 139 139 68,9 23,8 1640 28,0 1929 35,0 2412

WZ 8031 G 25 152 152 63,5 25,8 1638 30,4 1930 38,0 2413

WZ 8031 G 25 178 178 53,9 30,3 1633 35,6 1919 44,5 2399

WZ 8031 G 25 203 203 47,0 34,5 1622 40,6 1908 50,8 2388

WZ 8031 G 25 305 305 30,9 51,9 1604 61,0 1885 76,3 2358

WZ 8031 G 32 038 32 16 38 528,2 6,5 3433 7,6 4014 9,5 5018

WZ 8031 G 32 044 44 424,4 7,5 3183 8,8 3735 11,0 4668

WZ 8031 G 32 051 51 353,0 8,7 3071 10,2 3601 12,8 4518

WZ 8031 G 32 064 64 269,2 10,9 2934 12,8 3446 16,0 4307

WZ 8031 G 32 076 76 218,5 12,9 2819 15,2 3321 19,0 4152

WZ 8031 G 32 089 89 180,3 15,1 2723 17,8 3209 22,3 4021

WZ 8031 G 32 102 102 155,0 17,3 2682 20,4 3162 25,5 3953

WZ 8031 G 32 115 115 140,0 19,6 2744 23,0 3220 28,8 4032

WZ 8031 G 32 127 127 124,0 21,6 2678 25,4 3150 31,8 3943

WZ 8031 G 32 139 139 112,3 23,8 2673 28,0 3144 35,0 3931

WZ 8031 G 32 152 152 102,0 25,8 2632 30,4 3101 38,0 3876

WZ 8031 G 32 178 178 88,2 30,3 2672 35,6 3140 44,5 3925

WZ 8031 G 32 203 203 76,0 34,5 2622 40,6 3086 50,8 3861

WZ 8031 G 32 254 254 60,8 43,2 2627 50,8 3089 63,5 3861

WZ 8031 G 32 305 305 49,0 51,9 2543 61,0 2989 76,3 3739

WZ 8031 G 40 051 40 20 51 628,0 8,7 5464 10,2 6406 12,8 8038

WZ 8031 G 40 064 64 487,0 10,9 5308 12,8 6234 16,0 7792

WZ 8031 G 40 076 76 379,0 12,9 4889 15,2 5761 19,0 7201

WZ 8031 G 40 089 89 321,0 15,1 4847 17,8 5714 22,3 7158

WZ 8031 G 40 102 102 281,0 17,3 4861 20,4 5732 25,5 7166

WZ 8031 G 40 115 115 245,0 19,6 4802 23,0 5635 28,8 7056

WZ 8031 G 40 127 127 221,0 21,6 4774 25,4 5613 31,8 7028

WZ 8031 G 40 139 139 190,0 23,8 4522 28,0 5320 35,0 6650

WZ 8031 G 40 152 152 168,0 25,8 4334 30,4 5107 38,0 6384

WZ 8031 G 40 178 178 146,0 30,3 4424 35,6 5198 44,5 6497

WZ 8031 G 40 203 203 132,0 34,5 4554 40,6 5359 50,8 6706

WZ 8031 G 40 254 254 107,0 43,2 4622 50,8 5436 63,5 6795

b x h

5,4 x 4,6

7,3 x 5,9

17% 20% 25% D

24,7 2018

28,8 2002

34,8 2109

39,0 2067

43,0 2043

45,3 1948

50,4 1966

103,5 2194

7,3 3351

10,7 4006

12,0 4152

14,4 3514

17,4 3611

21,4 3445

26,9 3519

30,9 3414

36,7 3534

40,3 3454

45,1 3441

47,6 3280

53,5 3397

63,9 3444

70,2 3299

110,1 3402

11,4 6021

13,7 5814

15,6 5507

20,0 5384

24,4 5331

29,7 5355

35,1 5441

39,0 5460

42,8 5307

48,6 5458

52,4 5345

60,9 5371

69,2 5259

88,1 5356

104,2 5106

15,0 9420

19,5 9497

23,3 8831

26,7 8571

33,8 9498

36,2 8869

40,7 8995

44,5 8455

49,6 8333

59,9 8745

67,1 8857

86,3 9234

WZ 8031 G

● Yellow die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny żółte, drut prostokątny ISO 10243
■ Žluté pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Желтые пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

✑ WZ 8031 G 10 025

4,1 x 3,8

☞ 6-15
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-151/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 G 40 305 305 87,8 51,9 4557 61,0 5356 76,3 6699

WZ 8031 G 50 064 50 25 64 709,0 10,9 7728 12,8 9075 16,0 11344

WZ 8031 G 50 076 76 572,0 12,9 7379 15,2 8694 19,0 10868

WZ 8031 G 50 089 89 475,0 15,1 7173 17,8 8455 22,3 10593

WZ 8031 G 50 102 102 405,0 17,3 7007 20,4 8262 25,5 10328

WZ 8031 G 50 115 115 352,0 19,6 6899 23,0 8096 28,8 10138

WZ 8031 G 50 127 127 316,0 21,6 6826 25,4 8026 31,8 10049

WZ 8031 G 50 139 139 274,0 23,8 6521 28,0 7672 35,0 9590

WZ 8031 G 50 152 152 239,0 25,8 6166 30,4 7266 38,0 9082

WZ 8031 G 50 178 178 215,0 30,3 6515 35,6 7654 44,5 9568

WZ 8031 G 50 203 203 187,0 34,5 6452 40,6 7592 50,8 9500

WZ 8031 G 50 254 254 153,0 43,2 6610 50,8 7772 63,5 9716

WZ 8031 G 50 305 305 127,0 51,9 6591 61,0 7747 76,3 9690

WZ 8031 G 63 076 63 38 76 952,0 12,9 12280 15,2 14470 * *

WZ 8031 G 63 089 89 819,0 15,1 12360 17,8 14580 * *

WZ 8031 G 63 102 102 700,0 17,3 12110 20,4 14280 25,5 17850

WZ 8031 G 63 115 115 620,0 19,6 12152 23,0 14260 28,8 17860

WZ 8031 G 63 127 127 565,0 21,6 12204 25,4 14351 31,8 17967

WZ 8031 G 63 152 152 458,0 25,8 11816 30,4 13923 38,0 17404

WZ 8031 G 63 178 178 384,0 30,3 11635 35,6 13670 44,5 17088

WZ 8031 G 63 203 203 337,0 34,5 11627 40,6 13682 50,8 17120

WZ 8031 G 63 254 254 263,0 43,2 11362 50,8 13360 63,5 16701

WZ 8031 G 63 305 305 218,0 51,9 11314 61,0 13298 76,3 16633

b x h 17% 20% 25% D

103,6 9096

19,3 13684

24,2 13842

28,0 13300

33,5 13568

38,6 13587

41,4 13082

47,3 12960

50,2 11998

61,1 13137

67,7 12660

87,0 13311

103,4 13132

15,5 14756

20,0 19040

30,7 21449

34,9 21640

38,0 21470

47,2 21618

55,8 21427

64,8 21838

86,7 22802

105,7 23043

WZ 8031 G

● Yellow die springs, rectangular wire ISO 10243 ● Sprężyny żółte, drut prostokątny ISO 10243
■ Žluté pružiny, obdélníkový průřez drátu ISO 10243 ■ Желтые пружины, прямоугольное сечение ISO 10243

✑ WZ 8031 G 10 025

8,4 x 7,5

11,5 x 9,0

11,6 x 14,9
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-16 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 A

● Silver die springs, rectangular wire ● Sprężyny srebrne, drut prostokątny
■ Stříbrné pružiny, obdélníkový průřez drátu  ■ Серебристые пружины, прямоугольное сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 A 25 064 25 12,5 64 644 6,4 4122 7,7 4959 9,6 6182

WZ 8031 A 25 076 76 556 7,6 4226 9,1 5060 11,4 6338

WZ 8031 A 25 089 89 462 8,9 4112 10,7 4943 13,4 6168

WZ 8031 A 25 102 102 390 10,2 3978 12,2 4758 15,3 5967

WZ 8031 A 25 115 115 360 11,5 4140 13,8 4968 17,3 6210

WZ 8031 A 25 127 127 326 12,7 4140 15,2 4955 19,1 6210

WZ 8031 A 25 152 152 255 15,2 3876 18,2 4641 22,8 5814

WZ 8031 A 25 178 178 230 17,8 4094 21,4 4922 26,7 6141

WZ 8031 A 25 203 203 202 20,3 4101 24,4 4929 30,5 6151

WZ 8031 A 25 305 305 136 30,5 4148 36,6 4978 45,8 6222

WZ 8031 A 32 064 32 16 64 1077 6,4 6892 7,7 8270 9,6 10337

WZ 8031 A 32 076 76 874 7,6 6642 9,1 7971 11,4 9964

WZ 8031 A 32 089 89 721 8,9 6419 11,0 7702 13,35 9628

WZ 8031 A 32 102 102 620 10,0 6324 12,0 7589 15,3 9486

WZ 8031 A 32 115 115 560 12,0 6440 14,0 7728 17,25 9660

WZ 8031 A 32 127 127 496 13,0 6299 15,0 7559 19,05 9449

WZ 8031 A 32 152 152 408 15,0 6202 18,0 7442 22,8 9302

WZ 8031 A 32 178 178 353 18,0 6280 21,0 7536 26,7 9420

WZ 8031 A 32 203 203 304 20,0 6171 24,0 7405 30,45 9257

WZ 8031 A 32 254 254 243 25,0 6177 30,0 7413 38,1 9266

WZ 8031 A 32 305 305 196 31,0 5978 37,0 7174 45,75 8967

WZ 8031 A 40 089 40 20 89 880 8,9 7832 10,7 9416 13,4 11748

WZ 8031 A 40 102 102 762 10,2 7772 12,2 9296 15,3 11659

WZ 8031 A 40 115 115 679 11,5 7809 13,8 9370 17,3 11713

WZ 8031 A 40 127 127 622 12,7 7899 15,2 9454 19,1 11849

WZ 8031 A 40 152 152 509 22,8 7737 18,2 9264 22,8 11605

WZ 8031 A 40 178 178 429 17,8 7636 21,4 9181 26,7 11454

WZ 8031 A 40 203 203 374 20,3 7592 24,4 9126 30,5 11388

WZ 8031 A 40 254 254 296 25,4 7518 30,5 9028 38,1 11278

WZ 8031 A 40 305 305 246 30,5 7530 36,6 9004 45,8 11255

WZ 8031 A 50 089 50 25 89 1410 8,9 12549 10,7 15087 13,4 18824

WZ 8031 A 50 102 102 1215 10,2 12393 12,2 14823 15,3 18590

WZ 8031 A 50 115 115 1076 11,5 12374 13,8 14849 17,3 18561

WZ 8031 A 50 127 127 968 12,7 12294 15,2 14714 19,1 18440

WZ 8031 A 50 152 152 806 15,2 12251 18,2 14669 22,8 18377

WZ 8031 A 50 178 178 698 17,8 12424 21,4 14937 26,7 18637

WZ 8031 A 50 203 203 612 20,3 12424 24,4 14933 30,5 18635

WZ 8031 A 50 254 254 472 25,4 11989 30,5 14396 38,1 17983

WZ 8031 A 50 305 305 388 30,5 11834 36,6 14201 45,8 17751

● Mat.: Special alloy - Load range: ultra
heavy load springs.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
ultra skrajne obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
ultra těžké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: сверхбольшие нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

10% 12% 15%

b

h

b x h

5,6 x 7,5

7,5 x 9,2

8,5 x 11,0

11,8 x 13,5

D

13 8372

16 8896

20 9240

23 8970

26 9360

28 9128

34 8670

39 8970

45 9090

63 8568

13 13998

16 13984

20 14424

23 14260

26 14560

28 13888

34 13872

39 13759

45 13680

62 15078

75 14700

20 17600

23 17526

26 17654

28 17416

36 18324

43 18447

49 18326

62 18352

75 18450

19 26790

22 26730

25 26900

28 27104

34 27404

40 27920

45 27540

58 27376

70 27160

✑ WZ 8031 A 10 025
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-171/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 TB

● Blue die springs, round wire ● Sprężyny niebieskie, drut okrągły
■ Modré pružiny, kruhový průřez drátu  ■ Синие пружины, круглое сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 TB 10 025 10 5 25 12,3 6,3 77 7,5 92 9,4 115 10,4 129

WZ 8031 TB 10 032 32 9,5 8,0 76 9,6 91 12,0 113 13,2 129

WZ 8031 TB 10 038 38 7,8 9,5 74 11,4 88 14,3 111 16,0 125

WZ 8031 TB 10 044 44 6,5 11,0 72 13,2 86 16,5 108 18,5 120

WZ 8031 TB 10 051 51 5,6 12,8 72 15,3 86 19,1 108 21,1 120

WZ 8031 TB 10 064 64 4,5 16,0 71 19,2 86 24,0 107 26,4 120

WZ 8031 TB 10 076 76 3,7 19,0 70 22,8 84 28,5 105 31,8 116

WZ 8031 TB 10 305 305 0,9 76,3 68 91,5 82 114,4 102 128,5 116

WZ 8031 TB 13 025 12,5 6,3 25 21,7 6,3 136 7,5 163 9,4 204 11,2 240

WZ 8031 TB 13 032 32 16,8 8,0 134 9,6 161 12,0 202 14,0 236

WZ 8031 TB 13 038 38 13,8 9,5 131 11,4 158 14,3 197 17,3 240

WZ 8031 TB 13 044 44 11,6 11,0 127 13,2 153 16,5 191 19,8 227

WZ 8031 TB 13 051 51 10,0 12,8 127 15,3 153 19,1 191 22,9 231

WZ 8031 TB 13 064 64 7,8 16,0 125 19,2 150 24,0 187 28,4 222

WZ 8031 TB 13 076 76 6,4 19,0 122 22,8 146 28,5 183 34,3 218

WZ 8031 TB 13 089 89 5,6 22,3 125 26,7 150 33,4 188 41,4 231

WZ 8031 TB 13 305 305 1,5 76,3 118 91,5 141 114,4 176 139,4 214

WZ 8031 TB 16 025 16 8 25 31,9 6,3 199 7,5 239 9,4 299 10,9 347

WZ 8031 TB 16 032 32 24,0 8,0 192 9,6 230 12,0 288 13,7 329

WZ 8031 TB 16 038 38 19,4 9,5 185 11,4 222 14,3 277 16,5 320

WZ 8031 TB 16 044 44 16,1 11,0 177 13,2 213 16,5 266 19,3 311

WZ 8031 TB 16 051 51 13,8 12,8 176 15,3 212 19,1 265 22,1 307

WZ 8031 TB 16 064 64 10,7 16,0 171 19,2 205 24,0 256 27,4 294

WZ 8031 TB 16 076 76 8,8 19,0 166 22,8 200 28,5 250 33,0 289

WZ 8031 TB 16 089 89 7,5 22,3 167 26,7 200 33,4 250 38,6 289

WZ 8031 TB 16 102 102 6,5 25,5 167 30,6 200 38,3 250 44,5 289

WZ 8031 TB 16 305 305 2,1 76,3 159 91,5 191 114,4 238 133,6 280

● Mat.: Special alloy - Load range: medi-
um load springs.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
średnie obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
střední.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: средние нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

25% 30% 37,5%

Fn

F1

F2

S
n

S
2

S
1

Dd

Dh

d

Lo

d

D

1,5

1,8

2,2

d

✑ WZ 8031 TB 10 025
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-18 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 TV

● Green die springs, round wire ● Sprężyny zielone, drut okrągły
■ Zelené pružiny, kruhový průřez drátu  ■ Зеленые пружины, круглое сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 TV 10 025 10 5 25 4,4 6,3 28 7,5 33 10,0 44 13,2 58

WZ 8031 TV 10 032 32 3,4 8,0 27 9,6 33 12,8 44 16,5 58

WZ 8031 TV 10 038 38 2,8 9,5 26 11,4 32 15,2 42 19,8 53

WZ 8031 TV 10 044 44 2,4 11,0 26 13,2 31 17,6 42 23,1 53

WZ 8031 TV 10 051 51 2,1 12,8 27 15,3 32 20,4 43 26,9 58

WZ 8031 TV 10 064 64 1,6 16,0 26 19,2 31 25,6 42 33,3 53

WZ 8031 TV 10 076 76 1,3 19,0 25 22,8 30 30,4 40 39,6 53

WZ 8031 TV 10 305 305 0,3 76,3 24 91,5 29 122,0 38 157,2 49

WZ 8031 TV 13 025 12,5 6,3 25 8,5 6,3 53 7,5 64 10,0 85 13,5 116

WZ 8031 TV 13 032 32 6,5 8,0 52 9,6 62 12,8 83 16,8 111

WZ 8031 TV 13 038 38 5,3 9,5 51 11,4 61 15,2 81 20,3 107

WZ 8031 TV 13 044 44 4,4 11,0 49 13,2 59 17,6 78 23,9 107

WZ 8031 TV 13 051 51 3,8 12,8 48 15,3 58 20,4 78 26,9 102

WZ 8031 TV 13 064 64 2,9 16,0 47 19,2 56 25,6 75 33,3 98

WZ 8031 TV 13 076 76 2,5 19,0 48 22,8 57 30,4 76 41,1 102

WZ 8031 TV 13 089 89 2,1 22,3 48 26,7 57 35,6 76 48,3 102

WZ 8031 TV 13 305 305 0,6 76,3 45 91,5 54 122,0 73 162,8 93

WZ 8031 TV 16 025 16 8 25 17,9 6,3 112 7,5 134 10,0 179 14,7 262

WZ 8031 TV 16 032 32 13,5 8,0 108 9,6 129 12,8 173 18,5 249

WZ 8031 TV 16 038 38 10,5 9,5 100 11,4 120 15,2 160 22,4 236

WZ 8031 TV 16 044 44 8,8 11,0 96 13,2 116 17,6 154 25,9 227

WZ 8031 TV 16 051 51 7,6 12,8 97 15,3 116 20,4 155 30,0 227

WZ 8031 TV 16 064 64 5,9 16,0 95 19,2 114 25,6 152 37,8 222

WZ 8031 TV 16 076 76 4,8 19,0 91 22,8 109 30,4 145 45,2 218

WZ 8031 TV 16 089 89 4,0 22,3 90 26,7 108 35,6 144 52,8 214

WZ 8031 TV 16 102 102 3,5 25,5 90 30,6 108 40,8 144 60,7 214

WZ 8031 TV 16 305 305 1,1 76,3 85 91,5 103 122,0 137 183,9 205

● Mat.: Special alloy - Load range: light
load springs.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
małe obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
lehké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: маленькие нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

25% 30% 40% D
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✑ WZ 8031 TV 10 025
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-191/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8031 TR

● Red die springs, round wire ● Sprężyny czerwone, drut okrągły
■ Červené pružiny, kruhový průřez drátu  ■ Красные пружины, круглое сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н) mm/мм N/Н

WZ 8031 TR 10 025 10 5 25 20,7 5,0 103 6,3 129 7,5 155 8,6 178

WZ 8031 TR 10 032 32 16,1 6,4 103 8,0 129 9,6 155 10,9 178

WZ 8031 TR 10 038 38 13,0 7,6 98 9,5 123 11,4 148 13,2 169

WZ 8031 TR 10 044 44 10,9 8,8 96 11,0 119 13,2 143 14,7 160

WZ 8031 TR 10 051 51 9,6 10,2 98 12,8 123 15,3 147 17,8 169

WZ 8031 TR 10 064 64 7,7 12,8 98 16,0 123 19,2 147 22,9 173

WZ 8031 TR 10 076 76 6,3 15,2 96 19,0 119 22,8 143 26,9 169

WZ 8031 TR 10 305 305 1,5 61,0 93 76,3 116 91,5 139 109,7 169

WZ 8031 TR 13 025 12,5 6,3 25 37,5 5,0 187 6,3 234 7,5 281 8,9 334

WZ 8031 TR 13 032 32 28,9 6,4 185 8,0 231 9,6 277 11,2 325

WZ 8031 TR 13 038 38 23,5 7,6 178 9,5 223 11,4 268 13,7 320

WZ 8031 TR 13 044 44 19,6 8,8 173 11,0 216 13,2 259 15,7 311

WZ 8031 TR 13 051 51 17,3 10,2 177 12,8 221 15,3 265 18,8 325

WZ 8031 TR 13 064 64 13,5 12,8 173 16,0 216 19,2 259 23,6 320

WZ 8031 TR 13 076 76 11,2 15,2 170 19,0 213 22,8 256 28,4 316

WZ 8031 TR 13 089 89 9,5 17,8 168 22,3 210 26,7 252 33,0 316

WZ 8031 TR 13 305 305 2,7 61,0 162 76,3 203 91,5 244 114,0 302

WZ 8031 TR 16 025 16 8 25 81,6 5,0 408 6,3 510 7,5 612 9,1 747

WZ 8031 TR 16 032 32 61,3 6,4 392 8,0 490 9,6 588 11,4 707

WZ 8031 TR 16 038 38 49,9 7,6 379 9,5 474 11,4 569 14,2 712

WZ 8031 TR 16 044 44 40,8 8,8 359 11,0 449 13,2 539 16,3 663

WZ 8031 TR 16 051 51 35,6 10,2 363 12,8 453 15,3 544 18,8 672

WZ 8031 TR 16 064 64 27,8 12,8 356 16,0 446 19,2 535 23,9 663

WZ 8031 TR 16 076 76 22,8 15,2 346 19,0 433 22,8 519 29,0 663

WZ 8031 TR 16 089 89 19,6 17,8 349 22,3 436 26,7 524 34,3 672

WZ 8031 TR 16 102 102 17,0 20,4 347 25,5 433 30,6 520 39,4 667

WZ 8031 TR 16 305 305 5,4 61,0 330 76,3 413 91,5 495 118,9 645

● Mat.: Special alloy - Load range: heavy
load springs.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stop specjalny - zakres obciążeń:
duże obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Speciální slitina - Rozsah zatížení:
těžké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: тяжелые нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)
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✑ WZ 8031 TR 10 025
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-20 1/9/2007

WZ 8030 M

● Blue die springs, flat round wire ● Sprężyny niebieskie, drut okrągły spłaszczony
■ Modré pružiny, půlkruhový průřez drátu ■ Синие пружины, полукруглое сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н)

WZ 8030 M 100 10 4,5 25 9,8 6,3 62 10,0 102 12,5 125

WZ 8030 M 100A 10 4,5 32 8,4 8,0 67 12,8 107 16,0 133

WZ 8030 M 101 10 4,5 38 6,7 9,5 62 15,2 102 19,0 129

WZ 8030 M 101A 10 4,5 44 6,0 11,0 67 17,6 107 22,0 133

WZ 8030 M 102 10 4,5 51 4,9 12,8 62 20,4 98 25,5 125

WZ 8030 M 103 10 4,5 64 4,2 16,0 67 25,6 107 32,0 133

WZ 8030 M 104 10 4,5 76 3,2 19,0 62 30,4 98 38,0 120

WZ 8030 M 105 10 4,5 305 1,1 76,3 80 122,0 129 152,5 160

WZ 8030 M 110 13 7 25 17,5 6,3 111 10,0 178 12,5 222

WZ 8030 M 110A 13 7 32 16,1 8,0 129 12,8 205 16,0 258

WZ 8030 M 111 13 7 38 13,3 9,5 129 15,2 205 19,0 254

WZ 8030 M 111A 13 7 44 11,9 11,0 133 17,6 214 22,0 267

WZ 8030 M 112 13 7 51 11,2 12,8 142 20,4 227 25,5 285

WZ 8030 M 113 13 7 64 9,1 16,0 147 25,6 231 32,0 289

WZ 8030 M 114 13 7 76 7,0 19,0 133 30,4 214 38,0 267

WZ 8030 M 115 13 7 89 5,3 22,3 116 35,6 187 44,5 236

WZ 8030 M 116 13 7 305 1,4 76,3 107 122,0 169 152,5 214

WZ 8030 M 120 16 8,5 25 22,8 6,3 147 10,0 231 12,5 288

WZ 8030 M 120A 16 8,5 32 22,4 8,0 178 12,8 285 16,0 356

WZ 8030 M 121 16 8,5 38 18,9 9,5 182 15,2 289 19,0 360

WZ 8030 M 121A 16 8,5 44 16,8 11,0 187 17,6 298 22,0 374

WZ 8030 M 122 16 8,5 51 15,4 12,8 196 20,4 311 25,5 391

WZ 8030 M 123 16 8,5 64 10,5 16,0 169 25,6 267 32,0 334

WZ 8030 M 124 16 8,5 76 9,8 19,0 187 30,4 298 38,0 374

WZ 8030 M 125 16 8,5 89 8,4 22,3 187 35,6 298 44,5 374

WZ 8030 M 126 16 8,5 102 7,7 25,5 196 40,8 311 51,0 391

WZ 8030 M 127 16 8,5 305 2,5 76,3 187 122,0 298 152,5 374

WZ 8030 M 1 19 9,5 25 54,6 6,3 347 10,0 556 12,5 694

WZ 8030 M 1A 19 9,5 32 44,8 8,0 356 12,8 569 16,0 712

WZ 8030 M 2 19 9,5 38 35,0 9,5 334 15,2 534 19,0 667

WZ 8030 M 2A 19 9,5 44 30,8 11,0 343 17,6 547 22,0 685

WZ 8030 M 3 19 9,5 51 25,2 12,8 320 20,4 512 25,5 641

WZ 8030 M 4 19 9,5 64 21,0 16,0 334 25,6 534 32,0 667

WZ 8030 M 5 19 9,5 76 16,8 19,0 320 30,4 512 38,0 641

WZ 8030 M 6 19 9,5 89 14,0 22,3 311 35,6 498 44,5 623

WZ 8030 M 7 19 9,5 102 12,6 25,5 320 40,8 512 51,0 641

WZ 8030 M 8 19 9,5 115 11,2 28,8 320 46,0 512 57,5 641

WZ 8030 M 9 19 9,5 127 9,8 31,8 311 50,8 498 63,5 623

WZ 8030 M 10 19 9,5 139 8,4 34,8 294 55,6 472 69,5 587

WZ 8030 M 11 19 9,5 152 7,0 38,0 267 60,8 427 76,0 534

WZ 8030 M 11A 19 9,5 305 4,2 76,3 320 122,0 512 152,5 641

WZ 8030 M 12 26 12,5 25 93,9 6,3 596 10,0 952 12,4 1164

WZ 8030 M 12A 26 12,5 32 76,4 8,0 605 12,8 970 15,8 1207

WZ 8030 M 13 26 12,5 38 58,8 9,5 560 15,2 899 19,0 1120

● Mat.: Chrome-Vanadium - Load range:
medium duty. 1 N = 0,102 Kg (force)
Important: sufficient initial compression is
essential for maximum spring life.

● Mat.: Chrom-wanad- zakres obciążeń: śred-
nie obciążenia. 1 N = 0,102 Kg (siła)
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla jej
żywotności.

■ Mat.: Chroom-Vanadium - Rozsah zatížení:
střední.
1 N = 0,102 Kg (síla)
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje život-
nost pružiny.

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: средние нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)
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✑ WZ 8030 M 100

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

☞ 6-21
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-21

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н)

WZ 8030 M 13A 26 12,5 44 50,4 11,0 560 17,6 899 22,0 1103

WZ 8030 M 14 26 12,5 51 40,6 12,8 516 20,4 827 25,5 1031

WZ 8030 M 15 26 12,5 64 35,0 16,0 556 25,6 890 32,0 1112

WZ 8030 M 16 26 12,5 76 26,6 19,0 507 30,4 810 38,0 1014

WZ 8030 M 17 26 12,5 89 22,4 22,3 498 35,6 801 44,5 996

WZ 8030 M 18 26 12,5 102 21,0 25,5 534 40,8 854 51,0 1068

WZ 8030 M 19 26 12,5 115 18,2 28,8 520 46 832 57,5 1040

WZ 8030 M 20 26 12,5 127 16,8 31,8 534 50,8 854 63,5 1068

WZ 8030 M 21 26 12,5 139 15,4 34,8 538 55,6 863 69,5 1076

WZ 8030 M 22 26 12,5 152 14,0 38,0 534 60,8 854 76,0 1068

WZ 8030 M 23 26 12,5 178 12,6 44,5 560 71,2 899 89,0 1120

WZ 8030 M 24 26 12,5 203 9,8 50,8 498 81,2 801 101,5 996

WZ 8030 M 24A 26 12,5 305 7,0 76,3 534 122,0 854 152,5 1068

WZ 8030 M 36 32 15,5 38 86,9 9,5 827 15,2 1326 19,0 1654

WZ 8030 M 36A 32 15,5 44 74,3 11,0 823 17,6 1317 22,0 1650

WZ 8030 M 37 32 15,5 51 61,6 12,8 783 20,4 1254 25,5 1565

WZ 8030 M 38 32 15,5 64 50,4 16,0 801 25,6 1281 32,0 1601

WZ 8030 M 39 32 15,5 76 42,0 19,0 801 30,4 1281 38,0 1601

WZ 8030 M 40 32 15,5 89 35,0 22,3 778 35,6 1246 44,5 1557

WZ 8030 M 41 32 15,5 102 30,8 25,5 783 40,8 1254 51,0 1566

WZ 8030 M 42 32 15,5 115 28,0 28,8 801 46,0 1281 57,5 1601

WZ 8030 M 43 32 15,5 127 23,8 31,8 756 50,8 1210 63,5 1512

WZ 8030 M 44 32 15,5 139 22,4 34,8 783 55,6 1254 69,5 1566

WZ 8030 M 45 32 15,5 152 21,0 38,0 801 60,8 1281 76,0 1601

WZ 8030 M 46 32 15,5 178 18,2 44,5 810 71,2 1294 89,0 1619

WZ 8030 M 47 32 15,5 203 15,4 50,8 783 81,2 1254 101,5 1566

WZ 8030 M 48 32 15,5 254 12,6 63,5 801 101,6 1281 127,0 1601

WZ 8030 M 48A 32 15,5 305 9,8 76,3 747 122,0 1197 152,5 1495

WZ 8030 M 49 38 19 51 78,5 12,8 996 20,4 1592 25,5 1993

WZ 8030 M 50 38 19 64 64,4 16,0 1023 25,6 1637 32,0 2046

WZ 8030 M 51 38 19 76 58,8 19,0 1121 30,4 1793 38,0 2242

WZ 8030 M 52 38 19 89 46,2 22,3 1028 35,6 1646 44,5 2055

WZ 8030 M 53 38 19 102 37,8 25,5 961 40,8 1539 51,0 1922

WZ 8030 M 54 38 19 115 36,4 28,8 1041 46,0 1664 57,5 2082

WZ 8030 M 55 38 19 127 35,0 31,8 1112 50,8 1779 63,5 2224

WZ 8030 M 55A 38 19 139 29,4 34,8 1028 55,6 1646 69,5 2055

WZ 8030 M 56 38 19 152 25,2 38,0 961 60,8 1539 76,0 1922

WZ 8030 M 56A 38 19 178 23,8 44,5 1059 71,2 1695 89,0 2117

WZ 8030 M 57 38 19 203 22,4 50,8 1139 81,2 1824 101,5 2277

WZ 8030 M 58 38 19 254 15,4 63,5 979 101,6 1566 127,0 1957

WZ 8030 M 58A 38 19 305 14,0 76,3 1068 122,0 1708 152,5 2135

WZ 8030 M 70 51 25 64 156,9 16,0 2491 25,6 3986 32,0 4982

WZ 8030 M 71 51 25 76 134,5 19,0 2562 30,4 4101 38,0 5124

WZ 8030 M 72 51 25 89 113,5 22,3 2522 35,6 4035 44,5 5044

WZ 8030 M 73 51 25 102 96,7 25,5 2455 40,8 3928 51,0 4910

WZ 8030 M 74 51 25 115 82,7 28,8 2362 46,0 3781 57,5 4724

WZ 8030 M 75 51 25 127 72,9 31,8 2313 50,8 3701 63,5 4626

WZ 8030 M 76 51 25 139 68,6 34,8 2398 55,6 3834 69,5 4795

WZ 8030 M 77 51 25 152 61,6 38,0 2349 60,8 3759 76,0 4697

WZ 8030 M 79 51 25 178 54,6 44,5 2429 71,2 3888 89,0 4857

WZ 8030 M 80 51 25 203 44,8 50,8 2277 81,2 3643 101,5 4555

WZ 8030 M 82 51 25 254 36,4 63,5 2313 101,6 3701 127,0 4626

WZ 8030 M 83 51 25 305 29,4 76,3 2242 122,0 3585 152,5 4484

25% 40% 50%b x h

2,5 x 5,5

4 x 7,2

3,5 x 8,8

5 x 12

WZ 8030 M

● Blue die springs, flat round wire ● Sprężyny niebieskie, drut okrągły spłaszczony
■ Modré pružiny, půlkruhový průřez drátu ■ Синие пружины, полукруглое сечение

1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

✑ WZ 8030 M 100
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-22 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8030 MHC

● Red die springs, flat round wire ● Sprężyny czerwone, drut okrągły spłaszczony
■ Červené pružiny, půlkruhový průřez drátu ■ Красные пружины, полукруглое сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н)

WZ 8030 MHC 100 10 4,5 25 15,8 5,0 80 6,3 102 9,3 147

WZ 8030 MHC 100A 10 4,5 32 12,8 6,4 80 8,0 102 11,8 151

WZ 8030 MHC 101 10 4,5 38 11,7 7,6 89 9,5 111 14,1 165

WZ 8030 MHC 101A 10 4,5 44 10,2 8,8 89 11,0 111 16,3 169

WZ 8030 MHC 102 10 4,5 51 8,8 10,2 89 12,0 111 18,9 164

WZ 8030 MHC 103 10 4,5 64 7,4 12,8 93 16,0 116 23,7 173

WZ 8030 MHC 104 10 4,5 76 5,3 15,2 80 19,0 102 28,0 147

WZ 8030 MHC 106 10 4,5 305 1,6 61,0 98 76,3 120 112,9 178

WZ 8030 MHC 110 13 7 25 29,4 5,0 151 6,3 187 9,3 276

WZ 8030 MHC 110A 13 7 32 24,3 6,4 156 8,0 191 11,8 285

WZ 8030 MHC 111 13 7 38 21,0 7,6 160 9,5 200 14,1 298

WZ 8030 MHC 111A 13 7 44 18,2 8,8 160 11,0 200 16,3 298

WZ 8030 MHC 112 13 7 51 15,2 10,2 156 12,8 196 18,9 285

WZ 8030 MHC 113 13 7 64 11,9 12,8 151 16,0 191 23,7 280

WZ 8030 MHC 114 13 7 76 10,0 15,2 151 19,0 191 28,0 280

WZ 8030 MHC 115 13 7 89 8,2 17,8 147 22,3 182 32,9 271

WZ 8030 MHC 117 13 7 305 2,1 61,0 129 76,3 160 112,9 236

WZ 8030 MHC 120 16 8,5 25 48,5 5,0 245 6,3 307 9,3 454

WZ 8030 MHC 120A 16 8,5 32 36,4 6,4 231 8,0 289 11,8 427

WZ 8030 MHC 121 16 8,5 38 33,3 7,6 254 9,5 316 14,1 467

WZ 8030 MHC 121A 16 8,5 44 29,4 8,8 262 11,0 325 16,3 485

WZ 8030 MHC 122 16 8,5 51 25,9 10,2 262 12,8 329 18,9 489

WZ 8030 MHC 123 16 8,5 64 20,1 12,8 258 16,0 320 23,7 472

WZ 8030 MHC 124 16 8,5 76 17,5 15,2 267 19,0 334 28,0 494

WZ 8030 MHC 125 16 8,5 89 14,9 17,8 267 22,3 329 32,9 489

WZ 8030 MHC 126 16 8,5 102 13,3 20,4 271 25,5 338 37,7 498

WZ 8030 MHC 127 16 8,5 305 4,7 61,0 289 76,3 360 112,9 534

WZ 8030 MHC 1 19 9,5 25 100,9 5,0 512 6,3 641 9,3 947

WZ 8030 MHC 1A 19 9,5 32 78,5 6,4 498 8,0 623 11,8 921

WZ 8030 MHC 2 19 9,5 38 56,0 7,6 427 9,5 534 14,1 792

WZ 8030 MHC 2A 19 9,5 44 50,4 8,8 449 11,0 560 16,3 827

WZ 8030 MHC 3 19 9,5 51 43,4 10,2 440 12,8 552 18,9 818

WZ 8030 MHC 4 19 9,5 64 33,6 12,8 427 16,0 534 23,7 792

WZ 8030 MHC 5 19 9,5 76 25,2 15,2 383 19,0 480 28,0 712

WZ 8030 MHC 6 19 9,5 89 22,4 17,8 400 22,3 498 32,9 738

● Mat.: Chrome-Vanadium - Load range:
mediumheavy duty.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Chrom-wanad- zakres obciążeń:
średnie obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Chroom-Vanadium - Rozsah
zatížení: středně těžké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: среднетяжелые нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)
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✑ WZ 8030 MHC 100

☞ 6-23

1,2 x 1,7
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-231/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н)

WZ 8030 MHC 7 19 9,5 102 21,0 20,4 427 25,5 534 37,7 792

WZ 8030 MHC 8 19 9,5 115 19,6 23,0 449 28,8 560 42,6 827

WZ 8030 MHC 9 19 9,5 127 18,2 25,4 462 31,8 578 47,0 854

WZ 8030 MHC 10 19 9,5 139 16,8 27,8 472 34,8 587 51,4 867

WZ 8030 MHC 11 19 9,5 152 14,0 30,4 427 38,0 534 56,2 792

WZ 8030 MHC 11A 19 9,5 305 6,3 61,0 382 76,3 480 112,9 712

WZ 8030 MHC 12 26 12,5 25 126,0 5,0 641 6,3 801 9,3 1183

WZ 8030 MHC 12A 26 12,5 32 109,0 6,4 694 8,0 867 11,8 1281

WZ 8030 MHC 13 26 12,5 38 87,0 7,6 663 9,5 827 14,1 1223

WZ 8030 MHC 13A 26 12,5 44 77 8,8 685 11,0 854 16,3 1267

WZ 8030 MHC 14 26 12,5 51 64 10,2 654 12,8 818 18,9 1210

WZ 8030 MHC 15 26 12,5 64 50 12,8 641 16,0 801 23,7 1183

WZ 8030 MHC 16 26 12,5 76 41 15,2 618 19,0 774 28,0 1148

WZ 8030 MHC 17 26 12,5 89 38 17,8 672 22,3 841 32,9 1246

WZ 8030 MHC 18 26 12,5 102 32 20,4 654 25,5 818 37,7 1210

WZ 8030 MHC 19 26 12,5 115 27 23,0 609 28,8 761 42,6 1125

WZ 8030 MHC 20 26 12,5 127 25 25,4 641 31,8 801 47,0 1183

WZ 8030 MHC 21 26 12,5 139 22 27,8 627 34,8 783 51,4 1157

WZ 8030 MHC 22 26 12,5 152 20 30,4 596 38,0 747 56,2 1108

WZ 8030 MHC 23 26 12,5 178 17 35,6 596 44,5 747 65,9 1108

WZ 8030 MHC 24 26 12,5 203 15 40,6 627 50,8 783 75,1 1157

WZ 8030 MHC 24A 26 12,5 305 10 61,0 596 76,3 747 112,9 1108

WZ 8030 MHC 36 32 15,5 38 200 7,6 1526 915,0 1908 14,1 2825

WZ 8030 MHC 36A 32 15,5 44 177 8,8 1570 11,0 1957 16,3 2900

WZ 8030 MHC 37 32 15,5 51 151 10,2 1539 12,8 1922 18,9 2842

WZ 8030 MHC 38 32 15,5 64 109 12,8 1388 16,0 1735 23,7 2567

WZ 8030 MHC 39 32 15,5 76 90 15,2 1366 19,0 1708 28,0 2527

WZ 8030 MHC 40 32 15,5 89 77 17,8 1370 22,3 1713 32,9 2535

WZ 8030 MHC 41 32 15,5 102 64 20,4 1308 25,5 1637 37,7 2424

WZ 8030 MHC 42 32 15,5 115 56 23,0 1281 28,8 1601 42,6 2370

WZ 8030 MHC 43 32 15,5 127 48 25,4 1210 31,8 1512 47,0 2237

WZ 8030 MHC 44 32 15,5 139 46 27,8 1290 34,8 1615 51,4 2389

WZ 8030 MHC 45 32 15,5 152 41 30,4 1237 38,0 1548 56,2 2291

WZ 8030 MHC 46 32 15,5 178 35 35,6 1246 44,5 1557 65,9 2304

WZ 8030 MHC 47 32 15,5 203 32 40,6 1308 50,8 1637 75,1 2424

WZ 8030 MHC 48 32 15,5 254 22 50,8 1139 63,5 1423 94,0 2108

WZ 8030 MHC 48A 32 15,5 305 20 61,0 1197 76,3 1495 112,9 2211

WZ 8030 MHC 49 38 19 51 189 10,2 1922 12,8 2402 18,9 3554

WZ 8030 MHC 50 38 19 64 150 12,8 1904 16,0 2380 23,7 3522

WZ 8030 MHC 51 38 19 76 109 15,2 1664 19,0 2082 28,0 3083

WZ 8030 MHC 52 38 19 89 93 17,8 1646 22,3 2055 32,9 3043

WZ 8030 MHC 53 38 19 102 84 20,4 1708 25,5 2135 37,7 3158

WZ 8030 MHC 54 38 19 115 76 23,0 1730 28,8 2162 42,6 3198

WZ 8030 MHC 55 38 19 127 64 25,4 1637 31,8 2046 47,0 3029

WZ 8030 MHC 55A 38 19 139 60 27,8 1681 34,8 2104 51,4 3113

WZ 8030 MHC 56 38 19 152 53 30,4 1624 38,0 2028 56,2 3003

WZ 8030 MHC 56A 38 19 178 46 35,6 1646 44,5 2055 65,9 3043

WZ 8030 MHC 57 38 19 203 36 40,6 1481 50,8 1850 75,1 2740

WZ 8030 MHC 58 38 19 254 31 50,8 1566 63,5 1957 94,0 2896

WZ 8030 MHC 58A 38 19 305 25 61,0 1539 76,3 1922 112,9 2842

WZ 8030 MHC 70 51 25 64 205 12,8 2633 16,0 3292 23,7 4871

WZ 8030 MHC 71 51 25 76 168 15,2 2562 19,0 3203 28,0 4742

WZ 8030 MHC 72 51 25 89 140 17,8 2491 22,3 3114 32,9 4608

WZ 8030 MHC 73 51 25 102 116 20,4 2362 25,5 2954 37,7 4373

WZ 8030 MHC 74 51 25 115 105 23,0 2402 28,8 3003 42,6 4444

WZ 8030 MHC 75 51 25 127 98 25,4 2491 31,8 3114 47,0 4608

WZ 8030 MHC 76 51 25 139 88 27,8 2464 34,8 3083 51,4 4564

WZ 8030 MHC 77 51 25 152 83 30,4 2518 38,0 3149 56,2 4661

WZ 8030 MHC 79 51 25 178 70 35,6 2491 44,5 3114 65,9 4608

WZ 8030 MHC 80 51 25 203 62 40,6 2504 50,8 3132 75,1 4635

WZ 8030 MHC 82 51 25 254 42 50,8 2135 63,5 2669 94,0 3950

WZ 8030 MHC 83 51 25 305 39 61,0 2393 76,3 2989 112,9 4426

20% 25% 37%b x h

4 x 7,2

4,8 x 8

5,7 x 11,1

2,4 x 4

WZ 8030 MHC

● Red die springs, flat round wire ● Sprężyny czerwone, drut okrągły spłaszczony
■ Červené pružiny, půlkruhový průřez drátu ■ Красные пружины, полукруглое сечение

2,9 x 5,6

✑ WZ 8030 MHC 100
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-24 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8030 H

● Gold die springs, flat round wire ● Sprężyny kolor złoty, drut okrągły spłaszczony
■ Zlaté pružiny, půlkruhový průřez drátu ■ Золотистые пружины, полукруглое сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н)

WZ 8030 H 100 10 4,5 25 21,7 3,8 85 5,0 111 7,5 165

WZ 8030 H 100A 10 4,5 32 17,2 4,8 80 6,4 111 9,6 165

WZ 8030 H 101 10 4,5 38 16,8 5,7 98 7,6 129 11,4 191

WZ 8030 H 101A 10 4,5 44 14,7 6,6 98 8,8 129 13,2 196

WZ 8030 H 102 10 4,5 51 12,6 7,7 98 10,2 129 15,3 191

WZ 8030 H 103 10 4,5 64 10,5 9,6 102 12,8 133 19,2 200

WZ 8030 H 104 10 4,5 76 7,4 11,4 85 15,2 111 22,8 169

WZ 8030 H 105 10 4,5 305 2,1 45,8 98 61,0 129 91,5 191

WZ 8030 H 110 13 7 25 41,3 3,8 156 5,0 209 7,5 316

WZ 8030 H 110A 13 7 32 32,6 4,8 156 6,4 209 9,6 311

WZ 8030 H 111 13 7 38 28,7 5,7 165 7,6 218 11,4 329

WZ 8030 H 111A 13 7 44 24,2 6,6 160 8,8 214 13,2 320

WZ 8030 H 112 13 7 51 19,3 7,7 147 10,2 196 15,3 294

WZ 8030 H 113 13 7 64 14,7 9,6 142 12,8 187 19,2 280

WZ 8030 H 114 13 7 76 13,0 11,4 147 15,2 196 22,8 298

WZ 8030 H 115 13 7 89 11,2 13,4 151 17,8 200 26,7 298

WZ 8030 H 116 13 7 305 2,8 45,8 129 61,0 169 91,5 258

WZ 8030 H 120 16 8,5 25 74,3 3,8 285 5,0 378 7,5 565

WZ 8030 H 120A 16 8,5 32 51,8 4,8 245 6,4 329 9,6 494

WZ 8030 H 121 16 8,5 38 47,6 5,7 271 7,6 365 11,4 543

WZ 8030 H 121A 16 8,5 44 42,0 6,6 280 8,8 374 13,2 560

WZ 8030 H 122 16 8,5 51 36,4 7,7 276 10,2 369 15,3 556

WZ 8030 H 123 16 8,5 64 29,8 9,6 285 12,8 378 19,2 569

WZ 8030 H 124 16 8,5 76 25,2 11,4 289 15,2 383 22,8 578

WZ 8030 H 125 16 8,5 89 21,4 13,4 285 17,8 378 26,7 569

WZ 8030 H 126 16 8,5 102 18,9 15,3 289 20,4 383 30,6 578

WZ 8030 H 127 16 8,5 305 7,0 45,8 320 61,0 427 91,5 641

WZ 8030 H 1 19 9,5 25 189,0 3,8 721 5,0 961 7,5 1441

WZ 8030 H 1A 19 9,5 32 152,0 4,8 721 6,4 965 9,6 1450

WZ 8030 H 2 19 9,5 38 115,0 5,7 658 7,6 876 11,4 1312

WZ 8030 H 2A 19 9,5 44 105,0 6,6 698 8,8 934 13,2 1401

WZ 8030 H 3 19 9,5 51 87,0 7,7 663 10,2 881 15,3 1326

WZ 8030 H 4 19 9,5 64 66,0 9,6 627 12,8 836 19,2 1254

WZ 8030 H 5 19 9,5 76 55,0 11,4 623 15,2 832 22,8 1250

WZ 8030 H 6 19 9,5 89 46,0 13,4 618 17,8 823 26,7 1232

● Mat.: Chrome-Vanadium - Load range:
heavy duty.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Chrom-wanad- zakres obciążeń:
duże obciążenia.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Chroom-Vanadium - Rozsah
zatížení: těžké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: большие нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

15% 20% 30%

Fn

F1

F2

S
n

S
2

S
1

Dd

Dh

d

Lo

b

h

b x h

1,38 x 1,83

1,8 x 2,4

2,4 x 3,2

✑ WZ 8030 H 100

☞ 6-25
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-251/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н)

WZ 8030 H 7 19 9,5 102 41,0 15,3 618 20,4 827 30,6 1237

WZ 8030 H 8 19 9,5 115 35,0 17,3 601 23,0 801 34,5 1201

WZ 8030 H 9 19 9,5 127 31,0 19,1 587 25,4 783 38,1 1174

WZ 8030 H 10 19 9,5 139 28,0 20,9 587 27,8 783 41,7 1174

WZ 8030 H 11 19 9,5 152 25,0 22,8 578 30,4 770 45,6 1152

WZ 8030 H 11A 19 9,5 305 13,0 45,8 578 61,0 770 91,5 1152

WZ 8030 H 12 26 12,5 25 364,0 3,8 1388 5,0 1850 - -

WZ 8030 H 12A 26 12,5 32 300,0 4,8 1423 6,4 1903 - -

WZ 8030 H 13 26 12,5 38 207,0 5,7 1183 7,6 1579 11,4 2370

WZ 8030 H 13A 26 12,5 44 182 6,6 1210 8,8 1619 13,2 2429

WZ 8030 H 14 26 12,5 51 147 7,7 1121 10,2 1495 15,3 2241

WZ 8030 H 15 26 12,5 64 119 9,6 1134 12,8 1512 19,2 2269

WZ 8030 H 16 26 12,5 76 95 11,4 1090 15,2 1450 22,8 2180

WZ 8030 H 17 26 12,5 89 80 13,4 1063 17,8 1419 26,7 2131

WZ 8030 H 18 26 12,5 102 70 15,3 1068 20,4 1423 30,6 2135

WZ 8030 H 19 26 12,5 115 62 17,3 1059 23 1410 34,5 2112

WZ 8030 H 20 26 12,5 127 55 19,1 1041 25,4 1387 38,1 2082

WZ 8030 H 20A 26 12,5 139 50 20,9 1059 27,8 1410 41,7 2113

WZ 8030 H 21 26 12,5 152 45 22,8 1023 30,4 1365 45,6 2051

WZ 8030 H 21A 26 12,5 178 39 26,7 1045 35,6 1397 53,4 2091

WZ 8030 H 22 26 12,5 203 34 30,5 1023 40,6 1366 60,9 2051

WZ 8030 H 22A 26 12,5 305 21 45,8 961 61,0 1281 91,5 1922

WZ 8030 H 36 32 15,5 38 371 5,7 2122 7,6 2829 11,4 4244

WZ 8030 H 36A 32 15,5 44 318 6,6 2117 8,8 2829 13,2 4239

WZ 8030 H 37 32 15,5 51 262 7,7 1997 10,2 2660 15,3 3995

WZ 8030 H 38 32 15,5 64 206 9,6 1962 12,8 2616 19,2 3923

WZ 8030 H 39 32 15,5 76 167 11,4 1904 15,2 2540 22,8 3812

WZ 8030 H 40 32 15,5 89 132 13,4 1757 18,8 2340 26,7 3514

WZ 8030 H 41 32 15,5 102 116 15,3 1770 20,4 2362 30,6 3545

WZ 8030 H 42 32 15,5 115 102 17,3 1753 23,0 2340 34,5 3505

WZ 8030 H 43 32 15,5 127 87 19,1 1624 25,4 2206 38,1 3309

WZ 8030 H 44 32 15,5 139 83 20,9 1730 27,8 2309 41,7 3465

WZ 8030 H 45 32 15,5 152 74 22,8 1699 30,4 2264 45,6 3394

WZ 8030 H 46 32 15,5 178 64 26,7 1717 35,6 2291 53,4 3438

WZ 8030 H 47 32 15,5 203 57 30,5 1753 40,6 2335 60,9 3501

WZ 8030 H 48 32 15,5 254 45 38,1 1708 50,8 2277 76,2 3416

WZ 8030 H 48A 32 15,5 305 36 45,8 1664 61,0 2220 91,5 3331

WZ 8030 H 49 38 19 51 333 7,7 2540 10,2 3390 15,3 5080

WZ 8030 H 50 38 19 64 261 9,6 2482 12,8 3309 19,2 4964

WZ 8030 H 51 38 19 76 214 11,4 2451 15,2 3265 22,8 4901

WZ 8030 H 52 38 19 89 186 13,4 2487 17,8 3314 26,7 4969

WZ 8030 H 53 38 19 102 160 15,3 2433 20,4 3247 30,6 4866

WZ 8030 H 54 38 19 115 137 17,3 2353 23,0 3140 34,5 4706

WZ 8030 H 55 38 19 127 125 19,1 2375 25,4 3167 38,1 4750

WZ 8030 H 55A 38 19 139 112 20,9 2349 27,8 3132 41,7 4697

WZ 8030 H 56 38 19 152 102 22,8 2340 30,4 3118 45,6 4675

WZ 8030 H 56A 38 19 178 87 26,7 2318 35,6 3087 53,4 4635

WZ 8030 H 57 38 19 203 76 30,5 2304 40,6 3074 60,9 4613

WZ 8030 H 58 38 19 254 60 38,1 2295 50,8 3060 76,2 4591

WZ 8030 H 58A 38 19 305 50 45,8 2304 61,0 3074 91,5 4613

WZ 8030 H 70 51 25 64 385 9,6 3670 12,8 4893 19,2 7340

WZ 8030 H 71 51 25 76 325 11,4 3714 15,2 4955 22,8 7429

WZ 8030 H 72 51 25 89 280 13,4 3737 17,8 5427 26,7 7473

WZ 8030 H 73 51 25 102 234 15,3 3567 20,4 4755 30,6 7130

WZ 8030 H 74 51 25 115 206 17,3 3532 23,0 4706 34,5 7064

WZ 8030 H 75 51 25 127 182 19,1 3470 25,4 4626 38,1 6939

WZ 8030 H 76 51 25 139 163 20,9 3407 27,8 4542 41,7 6810

WZ 8030 H 77 51 25 152 146 22,8 3332 30,4 4439 45,6 6663

WZ 8030 H 79 51 25 178 129 26,7 3438 35,6 4582 53,4 6877

WZ 8030 H 80 51 25 203 112 30,5 3416 40,6 4555 60,9 6832

WZ 8030 H 82 51 25 254 85 38,1 3256 50,8 4341 76,2 6512

WZ 8030 H 83 51 25 305 70 45,8 3203 61,0 4270 91,5 6405

15% 20% 30%b x h

5 x 7,5

5,7 x 8,9

7,1 x 12

3,2 x 4,2

4 x 5,7

WZ 8030 H

● Gold die springs, flat round wire ● Sprężyny kolor złoty, drut okrągły spłaszczony
■ Zlaté pružiny, půlkruhový průřez drátu ■ Золотистые пружины, полукруглое сечение

✑ WZ 8030 H 100
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-26 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8030 XH

● Green die springs, flat round wire ● Sprężyny zielone, drut okrągły spłaszczony
■ Zelené pružiny, půlkruhový průřez drátu ■ Зеленые пружины, полукруглое сечение

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н)

WZ 8030 XH 100 10 4,5 25 38,5 3,8 146 5,1 196 6,4 245

WZ 8030 XH 100A 10 4,5 32 29,8 4,7 142 6,4 191 7,9 237

WZ 8030 XH 101 10 4,5 38 25,4 5,7 142 7,6 191 9,5 242

WZ 8030 XH 101A 10 4,5 44 20,1 6,7 129 8,9 173 11,1 224

WZ 8030 XH 102 10 4,5 51 17,5 7,6 133 10,2 178 12,7 222

WZ 8030 XH 103 10 4,5 64 14,0 9,5 133 12,7 178 15,9 222

WZ 8030 XH 104 10 4,5 76 11,4 11,4 129 15,2 173 19,1 217

WZ 8030 XH 105 10 4,5 305 2,6 45,7 120 61,0 160 76,2 200

WZ 8030 XH 110 13 7 25 56,0 3,8 214 5,1 285 6,4 356

WZ 8030 XH 110A 13 7 32 42,0 4,7 200 6,4 267 7,9 334

WZ 8030 XH 111 13 7 38 35,0 5,7 200 7,6 267 9,5 334

WZ 8030 XH 111A 13 7 44 29,8 6,7 200 8,9 267 11,1 331

WZ 8030 XH 112 13 7 51 24,5 7,6 187 10,2 249 12,7 311

WZ 8030 XH 113 13 7 64 20,1 9,5 187 12,7 249 15,9 320

WZ 8030 XH 114 13 7 76 15,8 11,4 182 15,2 240 19,1 300

WZ 8030 XH 115 13 7 89 14,0 13,3 187 17,8 249 22,2 311

WZ 8030 XH 116 13 7 305 4,4 45,7 200 61,0 267 76,2 334

WZ 8030 XH 120 16 8,5 25 110,0 3,8 423 5,1 560 6,4 701

WZ 8030 XH 120A 16 8,5 32 82,0 4,7 391 6,4 520 7,9 654

WZ 8030 XH 121 16 8,5 38 66,0 5,7 383 7,6 507 9,5 634

WZ 8030 XH 121A 16 8,5 44 56,0 6,7 374 8,9 498 11,1 624

WZ 8030 XH 122 16 8,5 51 51,0 7,6 387 10,2 516 12,7 644

WZ 8030 XH 123 16 8,5 64 39,0 9,5 369 12,7 489 15,9 612

WZ 8030 XH 124 16 8,5 76 32,0 11,4 360 15,2 480 19,1 600

WZ 8030 XH 125 16 8,5 89 28,0 13,3 374 17,8 498 22,2 623

WZ 8030 XH 126 16 8,5 102 24,0 15,2 360 20,3 480 25,4 601

WZ 8030 XH 127 16 8,5 305 8,0 45,7 360 61,0 480 76,2 601

WZ 8030 XH 1 19 9,5 25 245,0 3,8 934 5,1 1245 6,4 1557

WZ 8030 XH 1A 19 9,5 32 193,0 4,7 916 6,4 1223 7,9 1530

WZ 8030 XH 2 19 9,5 38 156,0 5,7 890 7,6 1192 9,5 1485

WZ 8030 XH 2A 19 9,5 44 131,0 6,7 881 8,9 1174 11,1 1461

WZ 8030 XH 3 19 9,5 51 111,0 7,6 845 10,2 1129 12,7 1412

WZ 8030 XH 4 19 9,5 64 88,0 9,5 836 12,7 1112 15,9 1390

WZ 8030 XH 5 19 9,5 76 71,0 11,4 810 15,2 1081 19,1 1350

WZ 8030 XH 6 19 9,5 89 60,0 13,3 805 17,8 1076 22,2 1343

● Mat.: Chrome-Vanadium - Load range:
extra heavy duty.
Important: sufficient initial compression
is essential for maximum spring life.
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Chrom-wanad- zakres obciążeń:
skrajnie duże obciążenie.
Ważne: dostateczne obciążenie wstępne
sprężyny ma zasadnicze znaczenie dla
jej żywotności.
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Chroom-Vanadium - Rozsah
zatížení: velmi těžké.
Důležité: přiměřené předpětí zvyšuje
životnost pružiny.
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Мат.: специальный сплав - Класс
нагрузки: очень большие нагрузки.
Внимание: правильное первоначальное
сжатие обеспечивает максимальный
срок эксплуатации пружины.
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

15% 20% 25%
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b x h

1,5 x 2

2,14 x 2,5

2,8 x 8,95

✑ WZ 8030 XH 100

☞ 6-27
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-271/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Номер Dh Dd Lo ● Spring rate
● Ugięcie
■ Tuhost pružiny
■ Жест. пружины

Ø Ø R
mm/мм mm/мм mm/мм N/mm - Н/мм S1 (mm/мм) F1 (N/Н) S2 (mm/мм) F2 (N/Н) Sn (mm/мм) Fn (N/Н)

WZ 8030 XH 7 19 9,5 102 53,0 15,2 801 20,3 1068 25,4 1334

WZ 8030 XH 8 19 9,5 115 46,0 17,1 792 22,9 1059 28,4 1326

WZ 8030 XH 9 19 9,5 127 41,0 19,1 787 25,4 1045 31,8 1306

WZ 8030 XH 10 19 9,5 139 38,0 21,0 783 27,9 1041 34,9 1315

WZ 8030 XH 11 19 9,5 152 34,0 22,9 783 30,5 1041 38,1 1301

WZ 8030 XH 12 19 9,5 305 17,0 45,7 761 61,0 1014 76,2 1268

WZ 8030 XH 13 26 12,5 38 324,0 5,7 1850 7,6 2469 - -

WZ 8030 XH 14 26 12,5 51 203,0 7,7 1548 10,2 2064 - -

WZ 8030 XH 15 26 12,5 64 157,0 9,6 1495 12,8 1993 15,9 2491

WZ 8030 XH 16 26 12,5 76 129 11,4 1472 15,2 1966 19,1 2455

WZ 8030 XH 17 26 12,5 89 109 13,4 1459 17,8 1944 22,2 2429

WZ 8030 XH 18 26 12,5 102 97 15,3 1472 20,4 1966 25,4 2455

WZ 8030 XH 19 26 12,5 115 85 17,3 1463 23 1953 28,6 2442

WZ 8030 XH 20 26 12,5 127 76 19,1 1441 25,4 1922 31,8 2402

WZ 8030 XH 21 26 12,5 152 63 22,8 1441 30,4 1922 38,1 2402

WZ 8030 XH 22A 26 12,5 305 31 45,8 1410 61,0 1882 76,2 2349

WZ 8030 XH 37 32 15,5 51 336 7,7 2567 10,2 3416 12,7 4270

WZ 8030 XH 38 32 15,5 64 252 9,6 2402 12,8 3203 15,9 4003

WZ 8030 XH 39 32 15,5 76 207 11,4 2370 15,2 3158 19,1 3950

WZ 8030 XH 40 32 15,5 89 177 13,4 2358 17,8 3140 22,2 3923

WZ 8030 XH 41 32 15,5 102 147 15,3 2246 20,4 2994 25,4 3737

WZ 8030 XH 42 32 15,5 115 137 17,3 2353 23,0 3140 28,6 3923

WZ 8030 XH 43 32 15,5 127 119 19,1 2269 25,4 3024 31,8 3780

WZ 8030 XH 45 32 15,5 152 98 22,8 2242 30,4 2989 38,1 3737

WZ 8030 XH 47 32 15,5 203 73 30,5 2220 40,6 2963 50,8 3700

WZ 8030 XH 48 32 15,5 254 59 38,1 2242 50,8 2989 63,5 3737

WZ 8030 XH 48A 32 15,5 305 46 45,8 2112 61,0 2829 76,2 3522

WZ 8030 XH 49 38 19 51 658 7,7 5017 10,2 6695 - -

WZ 8030 XH 50 38 19 64 516 9,6 4911 12,8 6548 15,9 8185

WZ 8030 XH 51 38 19 76 405 11,4 4626 15,2 6170 19,1 7713

WZ 8030 XH 52 38 19 89 343 13,4 4577 17,8 6103 22,2 7629

WZ 8030 XH 53 38 19 102 300 15,3 4568 20,4 6094 25,4 7615

WZ 8030 XH 54 38 19 115 259 17,3 4443 23,0 5925 28,6 7406

WZ 8030 XH 55 38 19 127 238 19,1 4537 25,4 6050 31,8 7562

WZ 8030 XH 56 38 19 152 193 22,8 4422 30,4 5894 38,1 7366

WZ 8030 XH 57 38 19 203 142 30,5 4315 40,6 5752 50,8 7188

WZ 8030 XH 58 38 19 254 118 38,1 4484 50,8 5978 63,5 7473

WZ 8030 XH 58A 38 19 305 95 45,8 4359 61,0 5800 76,2 7259

WZ 8030 XH 70 51 25 64 668 9,6 6365 12,8 8487 15,9 10609

WZ 8030 XH 71 51 25 76 546 11,4 6245 15,2 8327 19,1 10409

WZ 8030 XH 72 51 25 89 445 13,4 5943 17,8 7922 22,2 9901

WZ 8030 XH 73 51 25 102 385 15,3 5872 20,4 7829 25,4 9786

WZ 8030 XH 74 51 25 115 331 17,3 5667 23,0 7562 28,6 9448

WZ 8030 XH 75 51 25 127 303 19,1 5765 25,4 7687 31,8 9608

WZ 8030 XH 77 51 25 152 248 22,8 5671 30,4 7562 38,1 9448

WZ 8030 XH 80 51 25 203 175 30,5 5338 40,6 7117 50,8 8896

WZ 8030 XH 82 51 25 254 147 38,1 5605 50,8 7473 63,5 9341

WZ 8030 XH 83 51 25 305 125 45,8 5703 61,0 7606 76,7 9501

15% 20% 25%b x h

4,8 x 5,3

5,7 x 7,5

7,6 x 8,2

9,3 x 11,7

3,4 x 4,2

WZ 8030 XH

● Green die springs, flat round wire ● Sprężyny zielone, drut okrągły spłaszczony
■ Zelené pružiny, půlkruhový průřez drátu ■ Зеленые пружины, полукруглое сечение

✑ WZ 8030 XH 100
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-28 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Die springs, technical information WZ 8031 - WZ 8030 ● Sprężyny informacja techniczna WZ 8031 - WZ 8030
■ Pružiny, technické informace WZ 8031 - WZ 8030 ■ Пружины, технические спецификацииWZ 8031 - WZ 8030

● diameter of bore hole in
mm

diameter of rod in mm

free length in mm

spring rate

max. load in N at Lo max. com-
pression

length of deflection in mm at
max. free length Lo

load in N for long life

length of deflection in mm for
long life

load in N for average life

length of deflection in mm for
average life

● średnica otworu [ mm ]

średnica trzpienia [ mm ]

długość swobodna [ mm ]

ugięcie

maks. obciążenie w N przy
maks. ściśnięciu Lo

ugięcie [ mm ] przy maks.
obciążeniu Lo

obciążenie w N przy długiej
żywotności

ugięcie [ mm ] przy długiej
żywotności

obciążenie w N przy normalnej
żywotności

ugięcie [ mm ] przy normalnej
żywotności

■ průměr vodícího pouzdra
v mm

průměr vodícího trnu v mm

délka ve volném stavu v mm

tuhost pružiny v N/mm 

max zatížení v N při maximál-
ním stlačení od Lo

max. délka stlačení v mm od
volné délky Lo

předpětí v N pro dlouhou 
životnost

stlačení v mm při předpětí  pro
dlouhou životnost

zatížení v N pro průměrnou
životnost

stlačení v mm pro průměrnou
životnost

■ диаметр отверстия в мм

диаметр стержня в мм

длина в свободном
состоянии в мм

жесткость пружины

макс. нагрузка в Н при
максимальном сжатии
длины Lo

прогиб пружины в мм от
свободной длины Lo

нагрузка в Н для длительного
срока эксплуатации

прогиб пружины в мм для
длит. срока эксплуатации

нагрузка в Н для среднего
срока эксплуатации

прогиб в мм для среднего
срока эксплуатации

Dh

Dd

Lo

R

Fn

Sn

F1

S1

F2

S2

Lo Lo Lo
mm/мм ±3% mm/мм ±2,5% mm/мм ±2%

25 76 127

32 89 139

38 102 152

44 115 178

51 203

64 254

305

Lo < 64 mm/мм

64 mm/мм ≤ Lo < 127 mm/мм

127 mm/мм ≤ Lo < 203 mm/мм

203 mm/мм ≤ Lo < 254 mm/мм

254 mm/мм ≤ Lo < 305 mm/мм

● Tolerances for free lenghts Lo ● Tolerancje dla swobodnej długości Lo
■ Tolerance volné délky Lo ■ Допуски для свободных длин Lo

+2,4 mm/мм
-0,0 mm/мм

+3,2 mm/мм
-0,0 mm/мм

+4,8 mm/мм
-0,0 mm/мм

+6,4 mm/мм
-0,0 mm/мм

+9,5 mm/мм
-0,0 mm/мм

Info/Инфо
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-291/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF Da Lo Di d Ln LBl Fn Sn
Номер N/Н

WZ 8061 3,0 8,7 2,0 0,5 6,5 5,25 10,4 2,2

WZ 8061 3,0 17,5 2,0 0,5 12,8 10,25 10,4 4,7

WZ 8061 3,0 6,6 1,74 0,63 5,0 4,73 34,4 1,6

WZ 8061 3,0 16,5 1,74 0,63 12,0 11,03 34,4 4,4

WZ 8061 4,8 14,0 3,2 0,8 9,8 8,4 31,9 4,2

WZ 8061 4,8 28,0 3,2 0,8 19,1 16,4 31,9 8,9

WZ 8061 6,0 12,9 3,6 1,2 9,6 9,0 109,0 3,3

WZ 8061 6,0 32,0 3,6 1,2 22,9 18,6 109,0 9,1

WZ 8061 6,0 17,0 4,0 1,0 12,6 10,5 43,7 4,4

WZ 8061 6,0 34,0 4,0 1,0 24,6 20,5 43,7 9,4

WZ 8061 7,55 25,0 5,05 1,25 13,8 13,13 133,0 11,2

WZ 8061 7,55 51,5 5,05 1,25 27,1 25,63 133,0 24,4

WZ 8061 9,0 19,0 7,0 1,0 10,1 7,5 33,1 8,9

WZ 8061 9,0 28,5 7,0 1,0 14,3 10,5 33,1 14,2

WZ 8061 9,0 59,0 7,0 1,0 28,3 20,5 33,1 30,7

WZ 8061 10,0 40,0 7,0 1,5 23,9 17,5 141,0 16,1

WZ 8061 12,0 55,0 9,0 1,5 25,3 21,5 108,0 29,7

WZ 8061 14,0 40,0 10,0 2,0 22,4 17,5 206,0 17,6

WZ 8061 14,0 50,0 10,0 2,0 25,0 22,5 245,0 25,0

WZ 8061 15,0 40,0 11,0 2,0 20,0 17,0 216,0 20,0

WZ 8061 17,0 85,0 12,5 2,25 41,0 32,5 255,0 44,0

WZ 8061 17,5 50,0 11,5 3,0 34,0 31,5 471,0 16,0

WZ 8061 18,0 83,0 10,0 4,0 65,0 58,0 1324,0 18,0

WZ 8061 19,0 35,0 11,0 4,0 27,0 25,0 1334,0 8,0

WZ 8061 19,0 90,0 10,0 4,5 72,4 66,5 1687,0 17,6

WZ 8061 19,5 35,0 14,5 2,5 20,0 18,5 196,0 15,0

WZ 8061 19,5 40,0 13,0 3,0 26,0 23,5 442,0 14,0

REF Da Lo Di d Ln LBl Fn Sn
Номер N/Н

WZ 8061 20,5 95,0 15,5 2,5 46,2 36,5 196 48,8

WZ 8061 21,0 40,0 13,0 4,0 29,0 26,5 1138 11,0

WZ 8061 21,5 45,0 15,5 3,0 23,6 21,0 540 21,4

WZ 8061 21,5 50,0 13,5 4,0 34,3 31,5 1138 15,6

WZ 8061 22,0 50,0 16,0 3,0 27,8 25,2 451 22,2

WZ 8061 22,0 70,0 16,0 3,0 41,1 37,5 373 28,9

WZ 8061 22,0 100,0 16,0 3,0 55,0 47,5 441 45,0

WZ 8061 25,0 24,0 17,0 4,0 16,8 14,5 942 7,2

WZ 8061 27,8 70,0 13,8 7,0 59,0 56,0 3679 11,0

WZ 8061 28,0 80,0 20,0 4,0 50,0 46,0 618 30,0

WZ 8061 28,0 100,0 20,0 4,0 62,0 55,0 638 38,0

WZ 8061 30,0 70,0 22,0 4,0 36,0 32,0 804 34,0

WZ 8061 30,0 150,0 17,0 6,5 122,0 106,0 2845 28,0

WZ 8061 32,0 80,0 20,0 6,0 63,6 60,0 1452 16,4

WZ 8061 32,0 100,0 20,0 6,0 82,0 75,0 1334 18,0

WZ 8061 32,0 130,0 20,0 6,0 96,3 90,0 1884 33,7

WZ 8061 32,0 160,0 20,0 6,0 116,0 109,0 2011 44,0

WZ 8061 32,0 200,0 20,0 6,0 151,0 141,5 1697 49,0

WZ 8061 32,0 240,0 20,0 6,0 180,0 167,0 1766 60,0

WZ 8061 38,0 160,0 26,0 6,0 120,0 111,0 981 40,0

WZ 8061 38,0 200,0 26,0 6,0 145,0 135,5 1079 55,0

WZ 8061 38,0 240,0 26,0 6,0 170,0 155,0 1197 70,0

WZ 8061 38,0 280,0 26,0 6,0 190,0 173,0 1337 90,0

WZ 8061 50,0 60,0 32,0 9,0 45,2 42,7 4410 14,8

WZ 8061 50,0 140,0 32,0 9,0 96,5 89,0 5100 43,5

WZ 8061 50,0 200,0 32,0 9,0 154,2 140,0 3200 45,8

REF Da Di L d Fn Sn
Номер N/Н

WZ 8062 10 7 3,6 1,5 130 200

WZ 8062 12 9 4,6 1,5 110 270

WZ 8062 14 10 5,0 2,0 210 220

WZ 8062 15 11 5,3 2,0 220 250

WZ 8062 17 12,5 6,1 2,25 260 260

WZ 8062 17,5 11,5 5,1 3,0 490 156

WZ 8062 18 10 5,8 4,0 1330 108

WZ 8062 19 10 6,5 4,5 1690 100

WZ 8062 19,5 14,5 5,3 2,5 200 214

WZ 8062 19,5 13,5 6,2 3,0 450 175

WZ 8062 20,5 15,5 7,0 2,5 200 257

WZ 8062 21 13 6,7 4,0 1140 137

REF Da Di L d Fn Sn
Номер N/Н

WZ 8062 21,5 15,5 7,8 3,0 540 238

WZ 8062 21,5 13,5 7,2 4,0 1140 156

WZ 8062 25 17 8,0 4,0 950 150

WZ 8062 27 19 8,5 4,0 981 257

WZ 8062 27,8 13,8 9,2 7,0 3680 80

WZ 8062 30 22 10,2 4,0 810 243

WZ 8062 30 17 9,5 6,5 2850 93

WZ 8062 32 20 9,5 6,0 2110 128

WZ 8062 35 25 10,5 5,0 1275 246

WZ 8062 42 26 13,0 8,0 3830 138

WZ 8062 53 31 15,5 11,0 6620 107

● Helical springs, round wire ● Sprężyny śrubowe, drut okrągły
■ Spirálové pružiny, kruhový průřez drátu ■ Винтовые пружины - круглое сечение

WZ 8061

● DIN 2098 - 1 N = 0,102 Kg (force)

● DIN 2098 - 1 N = 0,102 Kg (siła)

■ DIN 2098 - 1 N = 0,102 Kg (síla)

■ DIN 2098 - 1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

✑ WZ 8061 3,0 8,7

● Helical springs, round wire ● Sprężyny śrubowe, drut okrągły
■ Spirálové pružiny, kruhový průřez drátu ■ Винтовые пружины - круглое сечение

WZ 8062

● 1 N = 0,102 Kg (force)

● 1 N = 0,102 Kg (siła)

■ 1 N = 0,102 Kg (síla)

■ 1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

✑ WZ 8062 10 7
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-30 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

WZ 8065

● Helical springs, rectangular with flat round corners ● Sprężyny śrubowe, drut okrągły spłaszczony
■ Spirálové pružiny, obdélníkový průřez drátu se zakulacenými hranami ■ Винтовые пружины - прямоугольное сечение с

закругленными углами

REF/Ном. Da Lo Di a x b Ln LBl Sn Fn
N/Н

WZ 8065 11 20 7,0 2 x 1,25 10 9,5 10 196

WZ 8065 12,5 20 7,5 2,5 x 1,5 13 12,0 7 265

WZ 8065 13 50 9,0 2 x 1,25 20 18,0 30 147

WZ 8065 14 25 8,0 3 x 1,6 15 13,5 10 392

WZ 8065 15,5 25 8,5 3,5 x 2,2 17 15,5 8 736

WZ 8065 17 50 9,0 4 x 2 32 30,0 18 687

WZ 8065 17,6 30 9,6 4 x 2 18 17,0 12 687

WZ 8065 25 54 13,0 6 x 3 35 32,0 19 1177

WZ 8065 25 77 13,0 6 x 3 50 44,0 27 1177

WZ 8065 25 123 13,0 6 x 3 79 72,0 44 1177

WZ 8065 32 69 17,0 7,5 x 4 45 43,0 24 2453

WZ 8065 32 98 17,0 7,5 x 4 64 61,0 34 2453

WZ 8065 38 67 21,0 8,5 x 5 45 44,0 22 2943

WZ 8065 38 102 21,0 8,5 x 5 68 64,0 34 2943

WZ 8065 38 147 21,0 8,5 x 5 97 90,0 50 2943

● Mat.: Spring steel according DIN 17
223/1 - Tol: as per DIN 2095(2)
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stal sprężynowa wg DIN 17 223/1 -
Tol. wg DIN 2095(2)
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Pružinová ocel podle DIN 17 223/1
- Tol. podle DIN 2095(2)
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Mat.: пружинная сталь согласно DIN 17
223/1 - Допуски согласно DIN 2095(2)
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

● Helical springs, square ● Sprężyny śrubowe, drut kwadratowy
■ Spirálové pružiny, čtvercový průřez drátu ■ Винтовые пружины - квадратное сечение

REF/Ном. Da Lo Di a x a Ln LBl Sn Fn
N/Н

WZ 8071 10 20 7,0 1,5 x 1,5 12,6 11,5 7,4 167

WZ 8071 11,5 20 7,5 2 x 2 14,2 13,5 5,8 285

WZ 8071 12 50 9,0 1,5 x 1,5 23,2 22,0 26,8 128

WZ 8071 12,5 25 7,5 2,5 x 2,5 21,0 18,7 4,0 442

WZ 8071 14 50 9,0 2,5 x 2,5 37,5 33,0 12,5 412

WZ 8071 14,5 32 9,5 2,5 x 2,5 21,6 19,8 10,4 510

WZ 8071 17,5 45 9,5 4 x 4 37,8 35,5 7,2 1570

WZ 8071 19 50 11,0 4 x 4 39,4 36,5 10,6 1717

WZ 8071 19,5 45 11,5 4 x 4 35,2 32,5 9,8 1570

WZ 8071 21 45 13,0 4 x 4 34,0 32,0 11,0 1275

WZ 8071 23 83 15,0 4 x 4 58,4 55,0 24,6 1099

WZ 8071 26 45 14,0 6 x 6 40,2 37,0 4,8 2943

WZ 8071 28 98 14,0 7 x 7 83,5 81,0 14,5 5297

WZ 8071 30 50 21,0 4,5 x 4,5 32,5 30,5 17,5 1236

WZ 8071 36 50 26,0 5 x 5 31,0 29,0 19,0 1334

WZ 8071 42 72 26,0 8 x 8 55,5 53,0 16,5 4611

● Mat.: Spring steel according DIN 17
223/1 - Tol: as per DIN 2095(2)
1 N = 0,102 Kg (force)

● Mat.: Stal sprężynowa wg DIN 17 223/1 -
Tol. wg DIN 2095(2)
1 N = 0,102 Kg (siła)

■ Mat.: Pružinová ocel podle DIN 17 223/1
- Tol. podle DIN 2095(2)
1 N = 0,102 Kg (síla)

■ Mat.: пружинная сталь согласно DIN 17
223/1 - Допуски согласно DIN 2095(2)
1 Н = 0,102 кг (нагрузка)

✑ WZ 8065 11 20

✑ WZ 8071 10 20

WZ 8071
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-311/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

●SUPERGUM springs with rubber core and bias-ply fabric wrap ● Sprężyny SUPERGUM z rdzeniem gumowym i oplotem z tkaniny
■ SUPERGUM pružiny s pryžovým jádrem a diagonálně vloženou tkaninou ■ Резиновые пружиныSUPERGUM с прослойкой из ткани

REF Da lo Di De max smax F1 [kN] F2 [kN] F3 [kN] F4 [kN] F5 [kN] F6 [kN] F7 [kN] F8 [kN] F9 [kN] F10 [kN] F11 [kN] F12 [kN]

Номер s1=5 s2=10 s3=15 s4=20 s5=25 s6=30 s7=35 s8=40 s9=45 s10=50 s11=55 s12=60

WZ 8005 30 32 8 38 13 0,73 1,90

WZ 8005 30 40 8 38 16 0,57 1,40 2,40

WZ 8005 30 50 8 38 20 0,50 1,00 1,80 3,30

WZ 8005 30 63 8 38 25 0,42 0,75 1,30 1,90 3,24

WZ 8005 30 80 8 38 32 0,36 0,57 0,92 1,40 1,90 2,40

WZ 8005 40 32 16 50 13 1,20 3,60

WZ 8005 40 40 16 50 16 0,85 2,00 5,50

WZ 8005 40 50 16 50 20 0,61 1,70 3,30 7,00

WZ 8005 40 63 16 50 25 0,45 1,20 2,20 3,70 6,90

WZ 8005 40 80 16 50 32 0,37 0,85 1,50 2,00 3,60 5,50

WZ 8005 40 100 16 50 40 0,30 0,61 0,95 1,70 2,40 3,30 4,70 7,00

WZ 8005 50 32 20 64 13 1,70 5,30

WZ 8005 50 40 20 64 16 1,20 3,50 8,00

WZ 8005 50 50 20 64 20 0,86 2,50 4,90 10,30

WZ 8005 50 63 20 64 25 0,54 1,80 3,30 5,40 10,10

WZ 8005 50 80 20 64 32 0,45 1,20 2,30 3,50 5,30 8,00

WZ 8005 50 100 20 64 40 0,32 0,86 1,60 2,50 3,50 4,90 7,00 10,30

WZ 8005 50 125 20 64 50 0,23 0,54 1,10 1,80 2,50 3,40 4,30 5,60 7,60 10,30

WZ 8005 63 40 20 79 16 2,60 7,10 14,60

WZ 8005 63 50 20 79 20 2,00 5,00 9,60 21,20

WZ 8005 63 63 20 79 25 1,40 3,70 6,40 10,50 20,50

WZ 8005 63 80 20 79 32 1,10 2,60 4,60 7,10 10,00 14,60

WZ 8005 63 100 20 79 40 0,88 2,00 3,50 5,00 7,10 9,60 12,50 21,20

WZ 8005 63 125 20 79 50 0,65 1,50 2,30 3,70 5,00 6,90 9,00 11,00 13,50 21,20

WZ 8005 63 150 20 79 60 0,50 1,30 2,00 3,00 4,00 5,00 6,30 7,90 9,60 11,30 14,10 21,20

WZ 8005 80 63 25 104 25 6,40 16,50

WZ 8005 80 80 25 104 32 4,40 11,70 22,10

WZ 8005 80 100 25 104 40 3,80 8,60 15,50 31,40

WZ 8005 80 125 25 104 50 2,50 6,50 11,00 17,10 31,40

WZ 8005 80 140 25 104 56 2,20 5,70 9,10 13,70 21,00

WZ 8005 80 150 25 104 60 2,10 5,00 8,60 12,40 18,20 31,40

WZ 8005 80 160 25 104 64 1,90 4,40 7,50 11,70 16,20 22,10

WZ 8005 80 180 25 104 72 1,60 4,00 6,60 9,50 12,90 18,20 27,80

WZ 8005 100 63 25 128 25 10,20 27,40

WZ 8005 100 80 25 128 32 7,70 18,00 43,90

WZ 8005 100 90 25 128 36 6,60 16,50 30,90

WZ 8005 100 100 25 128 40 5,50 13,90 24,90 64,40

WZ 8005 100 125 25 128 50 4,30 10,20 17,90 28,00 64,00

WZ 8005 100 140 25 128 56 3,40 9,20 15,20 22,60 35,80

WZ 8005 100 150 25 128 60 3,20 8,72 13,90 20,90 30,90 64,40

WZ 8005 100 160 25 128 64 2,60 7,70 12,50 19,00 26,50 43,90

WZ 8005 100 180 25 128 72 2,30 6,60 11,00 16,50 22,00 30,90 58,30

WZ 8005 100 190 25 128 76 2,00 6,30 10,20 15,00 20,00 27,40 41,60

WZ 8005 100 200 25 128 80 1,90 5,50 9,00 13,90 18,00 24,90 35,20 64,40

WZ 8005 125 63 25 161 25 17,40 47,60

WZ 8005 125 80 25 161 32 13,20 31,50 65,00

WZ 8005 125 100 25 161 40 10,50 23,50 42,50 100,00

WZ 8005 125 125 25 161 50 7,80 17,50 30,00 48,00 100,00

WZ 8005 125 140 25 161 56 6,80 15,50 25,20 39,50 59,00

WZ 8005 125 150 25 161 60 6,00 14,00 23,50 34,50 52,00 100,00

WZ 8005 125 160 25 161 64 5,50 13,20 21,30 31,50 45,50 65,50

WZ 8005 125 180 25 161 72 5,00 11,00 19,00 28,20 37,00 52,00 81,50

WZ 8005 125 190 25 161 76 4,50 10,70 17,50 25,20 34,50 47,60 62,00

WZ 8005 125 200 25 161 80 4,00 10,50 16,00 23,50 31,50 42,00 57,50 100,00

WZ 8005 125 215 25 161 86 3,50 9,80 15,00 21,00 29,00 37,00 50,00 64,00

WZ 8005 125 225 25 161 90 2,80 9,00 14,00 20,00 28,20 34,50 45,00 59,00 100,00

WZ 8005

● bias-ply fabric wrap
● oplot z tkaniny
■ diagonálně vložená

tkanina
■ прослойка из ткани

☞ 6-32
✑ WZ 8005 30 32
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-32 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF Da lo Di De max smax F1 [kN] F2 [kN] F3 [kN] F4 [kN] F5 [kN] F6 [kN] F7 [kN] F8 [kN] F9 [kN] F10 [kN] F11 [kN] F12 [kN]

Номер s1=5 s2=10 s3=15 s4=20 s5=25 s6=30 s7=35 s8=40 s9=45 s10=50 s11=55 s12=60

WZ 8005 150 63 25 192 25 33,00 81,00

WZ 8005 150 80 25 192 32 22,00 55,00 140,00

WZ 8005 150 100 25 192 40 20,00 40,00 62,00 155,00

WZ 8005 150 125 25 192 50 15,00 33,00 52,00 82,00 155,00

WZ 8005 150 140 25 192 56 13,00 28,00 44,00 68,00 110,00

WZ 8005 150 150 25 192 60 12,00 25,00 40,00 58,00 92,00 155,00

WZ 8005 150 160 25 192 64 11,50 22,00 37,00 55,00 77,00 136,00

WZ 8005 150 180 25 192 72 10,00 20,00 33,00 46,00 61,00 92,00 140,00

WZ 8005 150 190 25 192 76 9,00 19,00 32,00 43,00 58,00 81,00 123,00

WZ 8005 150 200 25 192 80 8,00 18,00 25,00 40,00 55,00 62,00 105,00 155,00

WZ 8005 150 250 25 192 100 7,00 15,00 21,00 33,00 40,00 52,00 65,00 82,00 112,00 155,00

● Applications ● Zastosowania
■ Příklady použití ■ Применение

● Threaded studs ● Kołki gwintowane
■ Závitové čepy ■ Резьбовая шпилька

● To use as locators for SUPERGUM springs
with rubber core

● Jako ustalacze dla sprężyn z rdzeniem
gumowym SUPERGUM

■ Pro umístění pružin s pryžovým jádrem
SUPERGUM

■ Для позиционирования резиновых пружин
SUPERGUM

REF/Ном. d1 l l1 l2 ●for ●do ■pro ■для Wz 8005
Di

WZ 8006 M6 50,5 12,5 38 8
WZ 8006 M10 54,0 16,0 38 16
WZ 8006 M12 58,0 20,0 38 20
WZ 8006 M20 80,0 30,0 50 25

WZ 8005

WZ 8006

●SUPERGUM springs with rubber core and bias-ply fabric wrap ● Sprężyny SUPERGUM z rdzeniem gumowym i oplotem z tkaniny
■ SUPERGUM pružiny s pryžovým jádrem a diagonálně vloženou tkaninou ■ Резиновые пружиныSUPERGUM с прослойкой из ткани

✑ WZ 8006 M6

☞ 6-33
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-331/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Load(Force) deflection diagrams of
SUPERGUM springs with rubber core

● Wykresy obciążenia-ugięcia sprężyn
gumowym SUPERGUM

■ Diagramy stlačení pružin s pryžovým
jádrem SUPERGUM v závislosti na
zatížení

■ Графики соотношения нагрузки и прогиба
резиновых пружин SUPERGUM
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● Deflection (s) in mm    Ugięcie w mm
■ Stlačení (s) v mm       Прогиб (s) в мм

mm/мм
mm/мм

●
 L

oa
d(

fo
rc

e)
 (F

) i
n 

kN
   

 S
iła

 o
bc

ią
że

ni
a 

(F
) 

w
 k

N
■

 Z
at

íž
en

í (
sí

la
) 

(F
) 

v 
kN

    
 

 Н
аг

ру
зк

а 
(F

) в
 к

Н
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WZ 8005

●SUPERGUM springs with rubber core and bias-ply fabric wrap ● Sprężyny SUPERGUM z rdzeniem gumowym i oplotem z tkaniny
■ SUPERGUM pružiny s pryžovým jádrem a diagonálně vloženou tkaninou ■ Резиновые пружиныSUPERGUM с прослойкой из ткани

☞ 6-34
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-34 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Specifications:
Life:
LW = from 0,75 to 2,5 Mil.
strokes
Temperature range:
T = - 37 °C à 62 °C
Permanent load: 40 % of l0

Stroke frequency:
Depending on the number of
strokes the maximum deflection
has to be observed (s. chart 1).

● Specyfikacje:
Żywotność: 
LW = 0,75 do 2,5 milionów ugięć
Zakres temperatur: 
T = - 37 °C do 62 °C
Obciążenie stałe: 40% z l0

Częstotliwość ugięć:
Zależnie od ilości skoków maks.
ugięcie należy brać z ark. 1.

■ Specifikace:
Životnost:
Lw = od 0,75 do 2,5 mil. 
zdvihů
Rozsah teplot:
T = - 37 °C do 62 °C
Permanentní zatížení: 40% z l0

Frekvence zdvihů:
V závislosti na počtu zdvihů je
potřebné sledovat maximální
stlačení pružiny  (viz. tabulka 1).

■ Спецификации:
Срок эксплуатации:
LW = от 0,75 до 2,5 млн. ходов
Рабочая температура:
T = от - 37 °C до 62 °C
Постоянная нагрузка: 40 % от
l0

Частота хода:
В зависимости от количества
ходов, необходимо учитывать
максимальный прогиб (см.
таб. 1).

Da = Ø 30 - 63 mm/мм
s

% / l0 10 15 20 25 30 35 40
f

1/min 200 150 125 100 75 65 50

Da = Ø 80 - 150 mm/мм
s

% / l0 10 15 20 25 30 35 40
f

1/min 100 75 55 45 35 25 20

● Determination of spring length
lo
lo = unloaded length of spring
l1 = travel + pre-load
e = deflection (% of spring length)

● Określenie długości swobodnej
sprężyny lo
lo = długość swobodna sprężyny
l1 = skok + obciążenie wstępne 
e = ugięcie w %

■ Výpočet délky pružiny lo

lo = délka nezatížené pružiny
I1 = zdvih + předpětí
e = stlačení (% délky pružiny)

■ Определение длины
пружины lo
lo = длина пружины без нагрузки
l1 = ход + предварительное
напряжение
e = прогиб (% длины пружины)

l o

l o

l0 = l1 x 100

● Example ● Przykład ■ Příklad ■ Пример:

l1 = 40 mm/мм
e = 20%

l0 = 40 x 100 = 200 mm/мм

e

20

● Convexity curve
● Krzywa wypukłości
■ Diagram vydutí pružiny
■ Кривая выпуклости
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● Compression in %
● Ugięcie w %
■ Stlačení v %
■ Сжатие (в % от длины пружины)

● Determination of diameter
alteration:
Use the convexity curve to
determine the convexity con-
stant for a particular %-com-
pression. Multi ply this convexity
constant by uncompressed
diameter of spring Ø Da

Example:
1. ØDa = 100 mm, deflection =

25%
2. bulge factor = 1,15 (s. chart)
3. ØDa x const. = ØDe

100 mm x 1,15 = 115 mm

● Określenie zmiany średnicy
sprężyny:
Użyć krzywej wypukłości do
określenia stałej wypukłości dla
danego ugięcia w %. Pomnożyć
tę stałą przez średnicę sprężyny
nie ściśniętej �Da.

Przykład:
1. ØDa = 100 mm, ugięcie = 25%
2. współczynnik wybrzuszenia =

1,15 (p. arkusz)
3. ØDa x const. = ØDe
100 mm x 1,15 = 115 mm

■ Výpočet změny průměru

Diagram vydutí pružiny se
používá k určení konstanty kon-
vexity pro částečné % stlačení.
Vynásobte konstantu konvexity
průměrem pružiny Da v 
nestlačeném stavu.

Příklad:
1. ØDa = 100 mm, stlačení = 25%
2. Konstanta konvexity = 1,15 (viz

tabulka)
3. ØDa x konst. = ØDe

100 mm x 1,15 = 115 mm

■ Определение изменения
диаметра:
При помощи кривой
выпуклости определите
константу выпуклости при
определенном значении
сжатия. Умножьте константу
выпуклости на диаметр
несжатой пружины �Da

Пример:
1. ØDa = 100 мм, сжатие = 25%
2. Константа выпуклости= 1,15

(см. таб.)
3. ØDa x конст. = ØDe

100 мм x 1,15 = 115 мм

WZ 8005

●SUPERGUM springs with rubber core and bias-ply fabric wrap ● Sprężyny SUPERGUM z rdzeniem gumowym i oplotem z tkaniny
■ SUPERGUM pružiny s pryžovým jádrem a diagonálně vloženou tkaninou ■ Резиновые пружиныSUPERGUM с прослойкой из ткани
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-351/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Rubber springs, DIN 9835 ● Sprężyny gumowe wg DIN 9835
■ Pryžové pružiny, DIN 9835 ■ Резиновые пружины, DIN 9835

● Material: Chloroprene based elastomer
Hardness: 70 ± 5 Shore A
The creep of rubber springs can vary up to
5% of the original length Lo. So the preload
of the springs should be 7% when installed.

● Materiał: Elastomer na bazie chloroprenu
Twardość: 70 ± 5 Shore A
Odkształcenie sprężyn gumowych może
zmieniać się do 5% wartości długości
początkowej Lo. Więc wartość obciążenia
wstępnego sprężyn winna wynosić przy ich
montażu 7%.

■ Materiál: Elastomer na bázi chloroprénu
Tvrdost : 70 ± 5 Shore A
Deformace pryžových pružin se může měnit
až o 5% z nezatížené délky Lo . Pro je
nutno zajistit při montáži předpětí 7%.

■ Материал: эластомер на основе
хлоропрена. Твердость: 70 ± 5 Shore A
Резиновые пружины могут давать осадку
5% от первоначальной длины Lo. Поэтому
предварительная нагрузка пружин при
установке должна составлять 7%.

REF/Ном. Da Lo Di ● 10% deformation of Lo ● 20% deformation of Lo ● 30% deformation of Lo ● 40% deformation of Lo
● 10% odkształcenia Lo ● 20% odkształcenia Lo ● 30% odkształcenia Lo ● 40% odkształcenia Lo
■ 10% stlačení od Lo ■ 20% stlačení od Lo ■ 30% stlačení od Lo ■ 40% stlačení od Lo
■ 10% деформации от Lo ■ 20% деформации от Lo ■ 30% деформации от Lo ■ 40% деформации от Lo

mm mm mm Fn3(daN) Sn3(mm) Dn3(mm) Fn2(daN) Sn2(mm) Dn2(mm) Fn1(daN) Sn1(mm) Dn1(mm) Fn(daN) Sn(mm) Dn(mm)

WZ 8000 16 12 6,5 10,3 1,2 17,4 20,0 2,4 19,0 30,3 3,6 20,6 44,2 4,8 23,0

WZ 8000 16 16 6,5 10,9 1,6 17,4 21,2 3,2 19,0 33,0 4,8 20,6 52,0 6,4 23,0

WZ 8000 16 20 6,5 9,2 2,0 17,4 18,0 4,0 19,0 27,7 6,0 20,6 43,2 8,0 23,0

WZ 8000 16 25 6,5 10,1 2,5 17,4 19,5 5,0 19,0 30,0 7,5 20,6 50,0 10,0 23,0

WZ 8000 20 16 8,5 14,7 1,6 21,8 27,3 3,2 23,8 43,0 4,8 25,8 62,2 6,4 28,8

WZ 8000 20 20 8,5 14,2 2,0 21,8 27,3 4,0 23,8 42,1 6,0 25,8 60,6 8,0 28,8

WZ 8000 20 25 8,5 14,3 2,5 21,8 27,7 5,0 23,8 43,0 7,5 25,8 60,4 10,0 28,8

WZ 8000 20 32 8,5 12,8 3,2 21,8 26,6 6,4 23,8 42,0 9,6 25,8 60,4 12,8 28,8

WZ 8000 25 20 10,5 22,5 2,0 27,3 45,5 4,0 29,8 68,5 6,0 32,3 100,5 8,0 36,0

WZ 8000 25 25 10,5 25,5 2,5 27,3 53,0 5,0 29,8 83,0 7,5 32,3 115,0 10,0 36,0

WZ 8000 25 32 10,5 21,0 3,2 27,3 42,5 6,4 29,8 63,5 9,6 32,3 87,5 12,8 36,0

WZ 8000 25 40 10,5 22,5 4,0 27,3 44,5 8,0 29,8 67,5 12,0 32,3 99,0 16,0 36,0

WZ 8000 32 32 13,5 63,0 3,2 34,9 116,0 6,4 38,1 162,0 9,6 41,3 208,0 12,8 46,1

WZ 8000 32 40 13,5 65,0 4,0 34,9 124,0 8,0 38,1 187,0 12,0 41,3 310,0 16,0 46,1

WZ 8000 32 50 13,5 60,0 5,0 34,9 116,0 10,0 38,1 178,0 15,0 41,3 280,0 20,0 46,1

WZ 8000 32 63 13,5 62,0 6,3 34,9 119,0 12,6 38,1 187,0 18,9 41,3 303,0 25,2 46,1

WZ 8000 40 32 13,5 100,0 3,2 43,6 189,0 6,4 47,6 290,0 9,6 51,6 428,0 12,8 57,6

WZ 8000 40 40 13,5 95,0 4,0 43,6 174,0 8,0 47,6 255,0 12,0 51,6 364,0 16,0 57,6

WZ 8000 40 50 13,5 101,0 5,0 43,6 197,0 10,0 47,6 297,0 15,0 51,6 458,0 20,0 57,6

WZ 8000 40 63 13,5 93,0 6,3 43,6 171,0 12,6 47,6 268,0 18,9 51,6 387,0 25,2 57,6

WZ 8000 40 80 13,5 86,0 8,0 43,6 168,0 16,0 47,6 264,0 24,0 51,6 422,0 32,0 57,6

WZ 8000 50 32 17,0 170,0 3,2 54,5 320,0 6,4 59,5 495,0 9,6 64,5 780,0 12,8 72,0

WZ 8000 50 40 17,0 180,0 4,0 54,5 340,0 8,0 59,5 530,0 12,0 64,5 920,0 16,0 72,0

WZ 8000 50 50 17,0 150,0 5,0 54,5 285,0 10,0 59,5 430,0 15,0 64,5 640,0 20,0 72,0

WZ 8000 50 63 17,0 160,0 6,3 54,5 300,0 12,6 59,5 440,0 18,9 64,5 620,0 25,2 72,0

WZ 8000 50 80 17,0 150,0 8,0 54,5 290,0 16,0 59,5 445,0 24,0 64,5 695,0 32,0 72,0

WZ 8000 63 32 17,0 260,0 3,2 68,7 540,0 6,4 75,0 860,0 9,6 81,3 1360,0 12,8 90,7

WZ 8000 63 40 17,0 265,0 4,0 68,7 545,0 8,0 75,0 850,0 12,0 81,3 1400,0 16,0 90,7

WZ 8000 63 50 17,0 270,0 5,0 68,7 540,0 10,0 75,0 830,0 15,0 81,3 1250,0 20,0 90,7

WZ 8000 63 63 17,0 250,0 6,3 68,7 465,0 12,6 75,0 695,0 18,9 81,3 1110,0 25,2 90,7

WZ 8000 63 80 17,0 265,0 8,0 68,7 520,0 16,0 75,0 800,0 24,0 81,3 1300,0 32,0 90,7

WZ 8000 63 100 17,0 230,0 10,0 68,7 455,0 20,0 75,0 710,0 30,0 81,3 1110,0 40,0 90,7

WZ 8000 80 32 21,0 535,0 3,2 87,2 1080,0 6,4 95,2 1320,0 9,6 103,2 2110,0 12,8 115,2

WZ 8000 80 50 21,0 500,0 5,0 87,2 950,0 10,0 95,2 1590,0 15,0 103,2 1980,0 20,0 115,2

WZ 8000 80 63 21,0 500,0 6,3 87,2 980,0 12,6 95,2 1620,0 18,9 103,2 1960,0 25,2 115,2

WZ 8000 80 80 21,0 430,0 8,0 87,2 830,0 16,0 95,2 1340,0 24,0 103,2 1940,0 32,0 115,2

WZ 8000 80 100 21,0 430,0 10,0 87,2 850,0 20,0 95,2 1370,0 30,0 103,2 1930,0 40,0 115,2

WZ 8000 100 63 21,0 710,0 6,3 109,0 1360,0 12,6 119,0 2170,0 18,9 129,0 3250,0 25,2 144,0

WZ 8000 100 100 21,0 680,0 10,0 109,0 1320,0 20,0 119,0 2060,0 30,0 129,0 3150,0 40,0 144,0

WZ 8000

✑ WZ 8000 16 12
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-36 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Load(Force)-deflection-dia-
grams

● Wykresy zależności obciążenie-
ugięcie

■ Diagramy zatížení/stlačení ■ График соотношения нагрузки
и прогибания

● Rubber springs WZ 8000, DIN 9835 ● Sprężyny gumowe wg WZ 8000, DIN 9835
■ Pryžové pružiny WZ 8000, DIN 9835 ■ Резиновые пружины WZ 8000, DIN 9835

Info/Инфо
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-371/9/2007

● Elastomer springs; technical details

● Sprężyny elastomerowe; dane tech-
niczne

■ Pružiny z elastomeru, technické 
informace

■ Эластомерные пружины, технические
спецификации

● Da — Lo — Di
Fn3 = load (force) in N at 10% deformation of Lo
sn3 = length in mm at 10% deformation of Lo

n3 = outside diameter in mm at 10% deformation of Lo
Fn2 = load (force) in N at 20% deformation of Lo
sn2 = length in mm at 20% deformation of Lo
Dn2 = outside diameter in mm at 20% deformation of Lo
Fn1 = load (force) in N at 30% deformation of Lo
sn1 = length in mm at 30% deformation of Lo
Dn1 = outside diameter in mm at 30% deformation of Lo
Fn = load (force) in N at 40% (max.) deform. of Lo
sn = length in mm at 40% (max.) deformation of Lo
Dn = outside diameter in mm at 40% (max.) deformation of Lo

● Da – Lo – Di
Fn3 = obciążenie (siła) w N przy 10% odkształceniu wzgl. Lo
sn3 = ugięcie w mm przy 10% odkształceniu wzgl. Lo
Dn3 = średnica zewn. w mm przy 10% odkształceniu wzgl. Lo
Fn2 = obciążenie (siła) w N przy 20% odkształceniu wzgl. Lo
sn2 = ugięcie w mm przy 20% odkształceniu wzgl. Lo
Dn2 = średnica zewn. w mm przy 20% odkształceniu wzgl. Lo
Fn1 = obciążenie (siła) w N przy 30 % odkształceniu wzgl. Lo
sn1 = ugięcie w mm przy 30% odkształceniu wzgl. Lo
Dn1 = średnica zewn. w mm przy 30% odkształceniu wzgl. Lo
Fn = obciążenie (siła) w N przy 40% (maks.) odkształceniu wzgl. Lo
sn = ugięcie w mm przy 40% (max.) Verformung v. Lo
Dn = średnica zewn. w mm przy 40% (maks.) odkształceniu wzgl. Lo

■ Da – Lo – Di
Fn3 = zatížení (síla) v N při 10% stlačení od Lo
Sn3 = délka v mm při 10% stlačení od Lo
Dn3 = vnější průměr v mm při 10% stlačení od Lo
Fn2 = zatížení v N při 20% stlačení od Lo
sn2 = délka v mm při 20% stlačení od Lo
Dn2 = vnější průměr v mm při 20% stlačení od Lo
Fn1 = zatížení v N při 30% stlačení od Lo
sn1 = délka v mm při 30% stlačení od Lo
Dn1 = vnější průměr v mm při 30% stlačení od Lo
Fn = zatížení v N při 40% (max) stlačení od Lo
sn = délka v mm při 40% (max) stlačení od Lo
Dn = vnější průměr v mm při 40% (max) stlačení od Lo

■ Da — Lo — Di
Fn3 = нагрузка в Н при 10% деформации от Lo
sn3 = длина в мм при 10% деформации от Lo

n3 = наружный диаметр в мм при 10% деформации от Lo
Fn2 = нагрузка в Н при 20% деформации от Lo
sn2 = длина в мм при 20% деформации от Lo
Dn2 = наружный диаметр в мм при 20% деформации от Lo
Fn1 = нагрузка в Н при 30% деформации от Lo
sn1 = длина в мм при 30% деформации от Lo
Dn1 = наружный диаметр в мм при 30% деформации от Lo
Fn = нагрузка в Н при 40% (max.) деформации от Lo
sn = длина в мм при 40% (max.) деформации от Lo
Dn = наружный диаметр в мм при 40% (max.) деформации от Lo

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Rubber springs WZ 8000, DIN 9835 ● Sprężyny gumowe wg WZ 8000, DIN 9835
■ Pryžové pružiny WZ 8000, DIN 9835 ■ Резиновые пружины WZ 8000, DIN 9835

Info/Инфо
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-38 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

REF/Ном. Da Lo Di ● 10% deformation of Lo ● 20% deformation of Lo ● 30% deformation of Lo
● 10% odkształcenia Lo ● 20% odkształcenia Lo ● 30% odkształcenia Lo
■ 10% stlačení od Lo ■ 20% stlačení od Lo ■ 30% stlačení od Lo
■ 10% деформации от Lo ■ 20% деформации от Lo ■ 30% деформации от Lo

mm mm mm Fn2(daN) Sn2(mm) Dn2(mm) Fn1(daN) Sn1(mm) Dn1(mm) Fn(daN) Sn(mm) Dn(mm)

WZ 8010 16 12 6,5 41,5 1,2 17,4 82,0 2,4 19,0 149,0 3,6 20,6

WZ 8010 16 16 6,5 47,5 1,6 17,4 93,5 3,2 19,0 175,0 4,8 20,6

WZ 8010 16 20 6,5 47,5 2,0 17,4 91,0 4,0 19,0 182,0 6,0 20,6

WZ 8010 16 25 6,5 46,5 2,5 17,4 91,5 5,0 19,0 196,0 7,5 20,6

WZ 8010 20 16 8,5 83,0 1,6 21,8 149,0 3,2 23,8 280,0 4,8 25,8

WZ 8010 20 20 8,5 79,0 2,0 21,8 146,0 4,0 23,8 300,0 6,0 25,8

WZ 8010 20 25 8,5 79,0 2,5 21,8 149,0 5,0 23,8 296,0 7,5 25,8

WZ 8010 20 32 8,5 78,0 3,2 21,8 151,0 6,4 23,8 289,0 9,6 25,8

WZ 8010 25 20 10,5 139,0 2,0 27,3 251,0 4,0 29,8 521,0 6,0 32,3

WZ 8010 25 25 10,5 133,0 2,5 27,3 255,0 5,0 29,8 543,0 7,5 32,3

WZ 8010 25 32 10,5 128,0 3,2 27,3 249,0 6,4 29,8 558,0 9,6 32,3

WZ 8010 25 40 10,5 129,0 4,0 27,3 256,0 8,0 29,8 517,0 12,0 32,3

WZ 8010 32 32 13,5 180,0 3,2 34,9 338,0 6,4 38,1 632,0 9,6 41,3

WZ 8010 32 40 13,5 172,0 4,0 34,9 317,0 8,0 38,1 567,0 12,0 41,3

WZ 8010 32 50 13,5 187,0 5,0 34,9 353,0 10,0 38,1 672,0 15,0 41,3

WZ 8010 32 63 13,5 192,0 6,3 34,9 360,0 12,6 38,1 670,0 18,9 41,3

WZ 8010 40 32 13,5 300,0 3,2 43,6 572,0 6,4 47,6 1050,0 9,6 51,6

WZ 8010 40 40 13,5 334,0 4,0 43,6 681,0 8,0 47,6 1420,0 12,0 51,6

WZ 8010 40 50 13,5 325,0 5,0 43,6 625,0 10,0 47,6 1220,0 15,0 51,6

WZ 8010 40 63 13,5 330,0 6,3 43,6 620,0 12,6 47,6 1190,0 18,9 51,6

WZ 8010 40 80 13,5 350,0 8,0 43,6 650,0 16,0 47,6 1235,0 24,0 51,6

WZ 8010 50 32 17,0 515,0 3,2 54,5 980,0 6,4 59,5 1835,0 9,6 64,5

WZ 8010 50 40 17,0 490,0 4,0 54,5 930,0 8,0 59,5 1780,0 12,0 64,5

WZ 8010 50 50 17,0 480,0 5,0 54,5 895,0 10,0 59,5 1800,0 15,0 64,5

WZ 8010 50 63 17,0 515,0 6,3 54,5 960,0 12,6 59,5 1860,0 18,9 64,5

WZ 8010 50 80 17,0 490,0 8,0 54,5 930,0 16,0 59,5 1740,0 24,0 64,5

WZ 8010 63 32 17,0 725,0 3,2 68,7 1410,0 6,4 75,0 2605,0 9,6 81,3

WZ 8010 63 40 17,0 760,0 4,0 68,7 1460,0 8,0 75,0 2620,0 12,0 81,3

WZ 8010 63 50 17,0 800,0 5,0 68,7 1550,0 10,0 75,0 2900,0 15,0 81,3

WZ 8010 63 63 17,0 840,0 6,3 68,7 1590,0 12,6 75,0 2870,0 18,9 81,3

WZ 8010 63 80 17,0 840,0 8,0 68,7 1620,0 16,0 75,0 3240,0 24,0 81,3

WZ 8010 63 100 17,0 810,0 10,0 68,7 1550,0 20,0 75,0 2970,0 30,0 81,3

WZ 8010 80 32 21,0 1350,0 3,2 87,2 2710,0 6,4 95,2 5000,0 9,6 103,2

WZ 8010 80 50 21,0 1500,0 5,0 87,2 2910,0 10,0 95,2 5700,0 15,0 103,2

WZ 8010 80 63 21,0 1420,0 6,3 87,2 2690,0 12,6 95,2 5240,0 18,9 103,2

WZ 8010 80 80 21,0 1500,0 8,0 87,2 2820,0 16,0 95,2 5600,0 24,0 103,2

WZ 8010 80 100 21,0 1440,0 10,0 87,2 2740,0 20,0 95,2 5600,0 30,0 103,2

WZ 8010 100 63 21,0 2320,0 6,3 109,0 4530,0 12,6 119,0 9550,0 18,9 129,0

WZ 8010 100 100 21,0 2240,0 10,0 109,0 4250,0 20,0 119,0 8930,0 30,0 129,0

● Urelast springs, DIN 9835 ● Sprężyny Urelast wg DIN 9835
■ Urelastové pružiny, DIN 9835 ■ Пружины Urelast, DIN 9835

● Material: Polyurethane based elastomer
Hardness: 90 ± 5 Shore A
The creep of Urelast springs can vary up to
8% of the original length Lo. So the preload of
the springs should be 10% when installed.

● Materiał: Elastomer na bazie poliuretanu
Twardość: 90 ± 5 Shore A
Odkształcenie sprężyn elastomerowych
może zmieniać się do 8 % pierwotnej
długości Lo. Więc wartość obciążenia
wstępnego sprężyn winna wynosić przy
ich montażu 10 %.

■ Materiál: Elastomer na bázi polyuretanu 
Tvrdost: 90 ± 5 Shore A
Deformace pryžových pružin se může
měnit až o 8% délky Lo. Při montáži je
nutno zajistit předpětí 10%.

■ Материал: эластомер на основе
полиуретана. Твердость: 90 ± 5 Shore A
Пружины Urelast могут давать осадку до
8% от первоначальной длины Lo. Поэтому
предварительная нагрузка пружин при
установке должна составлять 10 %.

WZ 8010

✑ WZ 8010 16 12
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-391/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Load(Force)-deflection-dia-
grams

● Wykresy zależności obciążenie
(siła) - ugięcie

■ Diagramy zatížení/stlačení ■ График соотношения нагрузки
и прогибания

● Urelast springs WZ 8010, DIN 9835 ● Sprężyny Urelast wg WZ 8010, DIN 9835
■ Urelastové pružiny WZ 8010, DIN 9835 ■ Пружины Urelast WZ 8010, DIN 9835

Info/Инфо
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● Deflection (s) in mm    Ugięcie w mm
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● Deflection (s) in mm    Ugięcie w mm
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● Deflection (s) in mm    Ugięcie w mm
■ Stlačení (s) v mm       Прогиб (s) в мм
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● Deflection (s) in mm    Ugięcie w mm
■ Stlačení (s) v mm       Прогиб (s) в мм
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● Deflection (s) in mm    Ugięcie w mm
■ Stlačení (s) v mm       Прогиб (s) в мм
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● Deflection (s) in mm    Ugięcie w mm
■ Stlačení (s) v mm       Прогиб (s) в мм
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●
 L

oa
d(

fo
rc

e)
 (F

) i
n 

kN
   

 S
iła

 o
bc

ią
że

ni
a 

(F
) 

w
 k

N
■

 Z
at

íž
en

í (
sí

la
) 

(F
) 

v 
kN

    
 

 Н
аг

ру
зк

а 
(F

) в
 к

Н

● Deflection (s) in mm    Ugięcie w mm
■ Stlačení (s) v mm       Прогиб (s) в мм

☞ 6-40
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-40 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Technical details

● Szczegóły techniczne

■ Technické informace

■ Технические спецификации

● Da = outside diameter in mm
L0 = free length in mm
Di = inside diameter in mm
Fn2 = load (force) in N at 10% deformation of Lo
sn2 = length in mm at 10% deformation of Lo
Dn2 = outside diameter in mm at 10% deformation of Lo
Fn1 = load (force) in N at 20% deformation of Lo
sn1 = length in mm at 20% deformation of Lo
Dn1 = outside diameter in mm at 20% deformation of Lo
Fn = load (force) in N at 30% (max.) deform. of Lo
sn = length in mm at 30% (max.) deformation of Lo
Dn = outside diameter in mm at 30% (max.) deformation of Lo

● Da = średnica zewn. w mm
L0 = długość swobodna w mm            
Di = średnica wew. w mm                   
Fn2 = obciążenie (siła) w N przy 10% odkształceniu wzgl. Lo
sn2 = ugięcie w mm przy 10% odkształceniu wzgl. Lo
Dn2 = średnica zewn. w mm przy 10% odkształceniu wzgl. Lo
Fn1 = obciążenie (siła) w N przy 20 % odkształceniu wzgl. Lo
sn1 = ugięcie w mm przy 20% odkształceniu wzgl. Lo
Dn1 = średnica zewn. w mm przy 20% odkształceniu wzgl. Lo
Fn = obciążenie (siła) w N przy 30% (maks.) odkształceniu wzgl. Lo
sn = ugięcie w mm przy 30% (maks.) odkształceniu wzgl. Lo
Dn = średnica zewn. w mm przy 30% (maks.) odkształceniu wzgl. Lo

■ Da = vnější průměr v mm
L0 = nezatížená délka
Di = vnitřní průměr v mm
Fn2 = zatížení (síla) v N při 10% stlačení od Lo
sn2 = délka v mm při 10% stlačení od Lo
Dn2 = vnější průměr v mm při 10% stlačení od Lo
Fn1 = zatížení v N při 20% stlačení od Lo
sn1 = délka v mm při 20% stlačení od Lo
Dn1 = vnější průměr v mm při 20% stlačení od Lo
Fn = zatížení v N při 30% (max) stlačení od Lo
sn = délka v mm při 30% (max) stlačení od Lo
Dn = vnější průměr v mm při 30% (max) stlačení od Lo

■ Da = наружный диаметр в мм
L0 = свободная длина в мм при
Di = внутренний диаметр в мм
Fn2 = нагрузка в Н при 10% деформации от Lo
sn2 = длина в мм при 10% деформации от Lo
Dn2 = наружный диаметр в мм при 10% деформации от Lo
Fn1 = нагрузка в Н при 20% деформации от Lo
sn1 = длина в мм при 20% деформации от Lo
Dn1 = наружный диаметр в мм при 20% деформации от Lo
Fn = нагрузка в Н при 30% (max.) деформации от Lo
sn = длина в мм при 30% (max.) деформации от Lo
Dn = наружный диаметр в мм при 30% (max.) деформации от Lo

● Urelast springs WZ 8010, DIN 9835 ● Sprężyny Urelast wg WZ 8010, DIN 9835
■ Urelastové pružiny WZ 8010, DIN 9835 ■ Пружины Urelast WZ 8010, DIN 9835

Info/Инфо
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-411/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Hollow rods ● Rurki
■ Elastomerové pružiny - duté tyče ■ Полые стержни

● Material: Polyurethane based elastomer
Hardness: 80 Shore (yellow) / 90 Shore
(red)
Elastomer springs made of prefabricated
material are especially suited for the follow-
ing components in the construction of
moulds and jigs by the tool manufacturer:
pressure springs, stripper for punches, stop
motion devices and ejectors. The material
is resistant to oil, detergents and humidity.
The temperature resistance is up to 80° C.

● Materiał: Elastomer na bazie poliuretanu
Twardość: 80 Shore (żółte) / 90 Shore
(czerwone)
Sprężyny elastomerowe wykonane z pre-
fabrykatów są specjalnie przeznaczone do
konstrukcji następujących elementów:
sprężyny ściskane, spychacze do stempli,
odbojniki i wyrzutniki. Materiał jest odporny
na działanie olejów, detergentów i wilgoci.
Jest odporny na temp. do 80° C.

REF/Ном. Da Di Lo
WZ 8017 16 6,5 300

WZ 8017 20 8,5 300

WZ 8017 25 10,5 300

WZ 8017 32 13,5 300

WZ 8017 40 13,5 300

WZ 8017 50 17,0 400

WZ 8017 63 17,0 400

WZ 8017 80 21,0 400

WZ 8017 100 21,0 300

REF/Ном. Ø x Lo
WZ 8018 16 X 300

WZ 8018 20 X 300

WZ 8018 25 X 300

WZ 8018 32 X 300

WZ 8018 40 X 300

WZ 8018 50 X 400

WZ 8018 63 X 400

WZ 8018 80 X 400

REF/Ном. x Lo
WZ 8018 75 X 1000

WZ 8018 100 X 1000

WZ 8018 125 x 1000

WZ 8017

● Cylindrical and rectangular solid rods ● Walcowe i prostokątne pręty pełne
■ Elastomerové pružiny kruhového a čtvercového průřezu ■ Цилиндрические и прямоугольные сплошные

стержни

WZ 8018

● Material: Polyurethane based elastomer
Hardness: 80 Shore (yellow) / 90 Shore
(red)
Elastomer springs made of prefabricated
material are especially suited for following
components in the construction of moulds and
jigs and for the tool manufacture: Pressure
springs, stripper for punches, stop motion
devices and ejectors. The material is resistant
to oil, detergents and humidity. The tempera-
ture resistance is up to 80° C.

● Materiał: Elastomer na bazie poliuretanu
Twardość: 80 Shore (żółte) / 90 Shore (czer-
wone)
Sprężyny elastomerowe wykonane z prefab-
rykatów są specjalnie przeznaczone do konstrukcji
następujących elementów: sprężyny ściskane,
spychacze do stempli, odbojniki i wyrzutniki.
Materiał jest odporny na działanie olejów, detergen-
tów i wilgoci. Jest odporny na temp. do 80° C.

■ Materiál: Elastomer na bázi polyuretanu
Tvrdost : 80 Shore (žluté) / 90  Shore
(červené)
Elastomerové pružiny jsou zvlášť vhodné
pro použití ve střižných nástrojích jako
tlačné pružiny, stěrače razníků, zařízení
pro zastavení pohybu a vyhazovače.
Materiál je odolný olejům, detergentům a
vlhkosti. 
Odolnost proti teplotě je do 80° C.

■ Материал: эластомер на полиуретановой
основе
Твердость: 80 по Шору (желтый) / 90 по
Шору (красный) Эластомерные пружины
особенно подойдут для следующих компо-
нентов при изготовлении инструменталь-
щиками форм и оснастки: нажимные
пружины, съемники штампа, стопорные
механизмы и выталкиватели. Материал
устойчив к воздействию масла, моющих
средств и влаги. Термостойкость до 80° C.

■ Materiál: Elastomer na bázi polyuretanu
Tvrdost : 80 Shore (žluté) / 90  Shore
(červené)
Elastomerové pružiny jsou zvlášť vhodné
pro použití ve střižných nástrojích jako
tlačné pružiny, stěrače razníků, zařízení
pro zastavení pohybu a vyhazovače.
Materiál je odolný olejům, detergentům a
vlhkosti. 
Odolnost proti teplotě je do 80° C.

■ Материал: эластомер на
полиуретановой основе
Твердость: 80 по Шору (желтый) /
90 по Шору (красный)
Эластомерные пружины особенно
подойдут для следующих
компонентов при изготовлении

инструментальщиками форм и оснастки:
нажимные пружины, съемники штампа,
стопорные механизмы и выталкиватели.
Материал устойчив к воздействию масла,
моющих средств и влаги. Термостойкость
до 80° C.

✑ WZ 8017 16 80

✑ WZ 8018 16 80
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-42 1/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Elastomer plates ● Płytki elastomerowe
■ Elastomerové pružiny - desky ■ Эластомерные плиты

● Material: Polyurethane based elastomer
Hardness: 80 Shore (yellow) / 90 Shore
(red)
In the field of sheet metal working elas-
tomer plates are used for following ope -
rations: Deep-drawing, folding, bulging
and cutting.

● Materiał: Elastomer na bazie poliuretanu
Twardość: 80 Shore (żółte) / 90 Shore
(czerwone)
Przy obróbce blachy płytki elastomerowe
znajdują zastosowanie do: głębokiego
tłoczenia, fałdowania, wybrzuszania i cię-
cia.

■ Materiál: Elastomer na bázi polyuretanu
Tvrdost : 80 Shore (žlutá) / 90  Shore (čer-
vená)
Elastomerové desky se mohou používat
při zpracování kovových plechů 
při následujích operacích: hluboké
tažení, ohraňování, a stříhání.

■ Материал: эластомер на
полиуретановой основе
Твердость: 80 по Шору (желтый) / 90 по
Шору (красный)
В сфере обработки листового металла
эластомерные плиты используются в
следующих операциях: глубокая
вытяжка, отбортовка кромок,
формование и резка.

REF/Ном. a b s Shore

WZ 8020 100 100 12,5 80

WZ 8020 150 100 12,5 80

WZ 8020 150 150 12,5 80

WZ 8020 300 150 12,5 80

WZ 8020 200 200 12,5 80

WZ 8020 400 200 12,5 80

WZ 8020 400 250 12,5 80

WZ 8020 300 300 12,5 80

WZ 8020 500 300 12,5 80

WZ 8020 600 300 12,5 80

WZ 8020 100 100 25,0 80

WZ 8020 150 100 25,0 80

WZ 8020 150 150 25,0 80

WZ 8020 300 150 25,0 80

WZ 8020 200 200 25,0 80

WZ 8020 400 200 25,0 80

WZ 8020 400 250 25,0 80

WZ 8020 300 300 25,0 80

WZ 8020 500 300 25,0 80

WZ 8020 600 300 25,0 80

WZ 8020 100 100 50,0 80

WZ 8020 150 100 50,0 80

WZ 8020 150 150 50,0 80

WZ 8020 300 150 50,0 80

WZ 8020 200 200 50,0 80

WZ 8020 400 200 50,0 80

WZ 8020 400 250 50,0 80

WZ 8020 300 300 50,0 80

WZ 8020 500 300 50,0 80

WZ 8020 600 300 50,0 80

WZ 8020 100 100 75,0 80

WZ 8020 150 100 75,0 80

WZ 8020 150 150 75,0 80

WZ 8020 300 150 75,0 80

WZ 8020 200 200 75,0 80

WZ 8020 400 200 75,0 80

WZ 8020 400 250 75,0 80

WZ 8020 300 300 75,0 80

WZ 8020 500 300 75,0 80

WZ 8020 600 300 75,0 80

REF/Ном. a b s Shore

WZ 8020 100 100 12,5 90

WZ 8020 150 100 12,5 90

WZ 8020 150 150 12,5 90

WZ 8020 300 150 12,5 90

WZ 8020 200 200 12,5 90

WZ 8020 400 200 12,5 90

WZ 8020 400 250 12,5 90

WZ 8020 300 300 12,5 90

WZ 8020 500 300 12,5 90

WZ 8020 600 300 12,5 90

WZ 8020 100 100 25,0 90

WZ 8020 150 100 25,0 90

WZ 8020 150 150 25,0 90

WZ 8020 300 150 25,0 90

WZ 8020 200 200 25,0 90

WZ 8020 400 200 25,0 90

WZ 8020 400 250 25,0 90

WZ 8020 300 300 25,0 90

WZ 8020 500 300 25,0 90

WZ 8020 600 300 25,0 90

WZ 8020 100 100 50,0 90

WZ 8020 150 100 50,0 90

WZ 8020 150 150 50,0 90

WZ 8020 300 150 50,0 90

WZ 8020 200 200 50,0 90

WZ 8020 400 200 50,0 90

WZ 8020 400 250 50,0 90

WZ 8020 300 300 50,0 90

WZ 8020 500 300 50,0 90

WZ 8020 600 300 50,0 90

WZ 8020 100 100 75,0 90

WZ 8020 150 100 75,0 90

WZ 8020 150 150 75,0 90

WZ 8020 300 150 75,0 90

WZ 8020 200 200 75,0 90

WZ 8020 400 200 75,0 90

WZ 8020 400 250 75,0 90

WZ 8020 300 300 75,0 90

WZ 8020 500 300 75,0 90

WZ 8020 600 300 75,0 90

WZ 8020

✑ WZ 8020 100 100 12,5 80
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● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

6-431/9/2007

D-M-E

● Springs - steel, rubber, elastomer
■ Pružiny - ocel, pryž, elastomer

● Sprężyny - stal, guma, elastomer
■ Пружины - стальные, резиновые, эластомерные

● Spring collars for elastomer springs ● Podkładki do sprężyn elastomerowych
■ Podložky pro elastomerové pružiny ■ Пружинные шайбы для эластомерных пружин

● Mat.: Ms 58
~ DIN 9835, type A

● Mat.: Ms 58
~ DIN 9835, typ A

■ Mat.: Ms 58
~ DIN 9835, typ A

■ Мат.: Ms 58
~ DIN 9835, тип A

REF/Ном. DA d1 d5 s

WZ 8025 16 20 6,5 4

WZ 8025 20 25 8,5 4

WZ 8025 25 30 10,5 5

WZ 8025 32 40 13,5 5

WZ 8025 40 50 13,5 5

WZ 8025 50 60 16,5 6

WZ 8025 63 80 16,5 6

WZ 8025 80 100 20,5 8

WZ 8025 100 120 20,5 8

WZ 8025 125 150 26,0 8

● When stacking elastomer springs, spring
collars should be used, that slide on guide
bolts. When selecting spring collars, the
outside diameter should be chosen in such
a way that the deformation can be accom-
modated. The travel of the individual spring
is multiplied by the number of springs in the
stack for identical loads.

● Przy szeregowym połączeniu sprężyn elas-
tomerowych należy stosować podkładki i
śruby prowadzące. Przy doborze podkładek
należy stosować taką średnicę zewn. aby
mogły one przejąć odkształcenie.
Pojedyńcze ugięcia sprężyn sumują się
przy zachowaniu tego samego obciążenia.

■ Pokud se skládají elastomerové pružiny na
sebe, je nutno použít podložky, které jsou
vedeny pomocí vodících šroubů. Vnější
průměr podložky musí být zvolen podle
deformace pružiny při stlačení. Celkové
stlačení složených pružin je rovno součinu
počtu pružin a stlačení pružin při stejném
zatížení.

■ При соединении эластомерных пружин
необходимо использовать пружинные
шайбы, которые скользят по направляющим
болтам. При выборе пружинных шайб
наружный диаметр нужно подбирать в
соответствии с деформацией. Ход
отдельной пружины умножается на
количество пружин в последовательности
при одинаковой нагрузке.

REF/Ном. d d1 l1 r SW t

WZ 8022 6 M 4 6 0,3 3 2,5

WZ 8022 8 M 6 9 0,3 4 3,0

WZ 8022 10 M 8 15 0,6 5 4,0

WZ 8022 13 M 10 15 0,6 6 5,0

WZ 8022 16 M 12 18 0,6 8 6,0

WZ 8022 20 M 16 25 1,0 10 8,0

WZ 8022 25 M 20 30 1,3 14 10,0

dh11 l

20 25 32 40 50 63 80 95 118 140 180

6
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10

13

16

20

25

WZ 8025

● Guide bolts for elastomer springs ● Śruby prowadzące do sprężyn elastomerowych
■ Vodící šrouby pro elastomerové pružiny ■ Направляющие болты для эластомерных пружин

WZ 8022
✑ WZ 8025 16

✑ WZ 8022 6
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7a

● Nitrogen die systems, Nitro-Dyne
● Systemy sprężyn azotowych, Nitro-Dyne

■ Systémy plynových pružin, Nitro-Dyne
■ Системы азотных пружин, Nitro-Dyne
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Index/Indeks/Obsah/Указатель 7a-1

D-M-E

1/9/2007

D-M-E - EOC

● Nitrogen die systems, NITRO-DYNE ●● NITRO-DYNE, Systemy sprężyn azotowych 
■ Systémy plynových pružin, NITRO-DYNE  ■■ Системы азотных пружин NITRO-DYNE

Index/Indeks/Obsah/Указатель

P/S/Стр.REF/Номер ●●  Opis● Description ■■  Описание◼ Popis

 C 220 Leak detection spray Spray do wykrywania Testovací sprej na  Аэрозоль для  7a-67

   nieszczelności netěsnosti выявления утечек

 CB ... Countersinks Frez formujący Záhlubník Зенкеры 7a-33

 CP 1555 Control armatures Panel sterujący Regulační jednotky Запорная арматура 7a-23

 CP 1555 Control armature,  Panel sterujący,  Regulační jednotka,  Запорная арматура,     7a-60

  spare parts części zapasowe náhradní díly запасные части

 CP 1555 E Control armature,  Panel sterujący,  Regulační jednotka,  Запорная арматура,     7a-60

  spare parts części zapasowe náhradní díly запасные части

 CP 1555 M Control armature,  Panel sterujący,  Regulační jednotka,  Запорная арматура,     7a-60

  spare parts części zapasowe náhradní díly запасные части

 CP 2000 Tanker, controle armature Tanker, panel sterujący Tanker, regulační jednotka Tanker, запорная 7a-48

     арматура

 CP 2000 Control armature,  Panel sterujący,  Regulační jednotka,  Запорная арматура,     7a-60

  spare parts części zapasowe náhradní díly запасные части

 CPM 1555 E Control armatures Panel sterujący Regulační jednotka, Запорная арматура 7a-23

 CPM 1555 M Control armatures Panel sterujący Regulační jednotka, Запорная арматура 7a-23

 FAT 48 Tool for hose mounting Narzędzia do montażu  Nástroj pro montáž  Инструмент для  7a-66

   węża hadic монтажа шланга

 FL 400 Tanker, fixing flange Tanker, kołnierz mocujący Tanker, upínací příruby Tanker, крепежный  7a-44

     фланец -

      7a-45

 FM 400 Tanker, fixing flange Tanker, kołnierz mocujący Tanker, upínací příruby Tanker, крепежный 7a-45

      фланец

 GW Thread tap Gwintownik Závitník Метчики 7a-33

 HC ... Plastic hose clamps Uchwyty węża  Plastové hadicové spojky Пластмассовые  7a-37

     хомуты для шланга

 HG ... Protective metal spirals  Ochronne spirale  Kovová ochranná spirála Защитный металли-  7a-36

  for hoses metalowe do węży pro hadice ческий спиральный 

     кожух для шланга

 Info/Инфо Nitrogen die systems,  Systemy sprężyn  Systémy plynových pružin,  Системы азотных 7a-1

  comparison azotowych, porównanie srovnání пружин, сравнение -

      7a-4

 Info/Инфо Nitrogen die systems,  Systemy sprężyn  Systémy plynových pružin,  Системы азотных 7a-5

  choosing the correct  azotowych, dobór  výběr vhodného systému  пружин, выбор  -

  system właściwego systemu  правильнной системы 7a-8
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 Info/Инфо Selecting the correct type  Dobór właściwej  Výběr správného typu  Выбор правильного   7a-11

  of cylinder sprężyny plynové pružiny типа цилиндра

 Info/Инфо Hose and storage tank  Systemy węży i Hadice a zásobníky plynu Шланг с системой  7a-19

  systems zbiorników  накопительного  -

   wyrównawczych  резервуара 7a-20

 Info/Инфо Installation instructions  Geometria zabudowy Rozměry pro montáž Инструкции по  7a-32

  for drain plugs korków zaślepiających uzavíracích zátek установке сливных

     пробок

 Info/Инфо Installation instructions  Geometria zabudowy Návod na montáž Инструкции по 7a-33

  for cylinders sprężyn plynových pružin установке

     цилиндров

 Info/Инфо Connection examples Przykłady połączeń Příklady spojení systémů  Примеры  7a-21

    plynových pružin соединения

 Info/Инфо Tanker, range of  Tanker, zakres Tanker, oblasti použití Tanker, диапазон  7a-39

  application zastosowań  применения -

      7a-40

 Info/Инфо Tanker, cylinder  Tanker, opis sprężyn Tanker, popis Tanker, описание  7a-41

  description   цилиндра -

      7a-42

 Info/Инфо Tanker, TNK Tanker, TNK Tanker TNK Tanker, TNK 7a-43

 Info/Инфо Tanker, charging the  Tanker, napełnianie  Tanker, plnění plynových Tanker, заправка  7a-47

  cylinder sprężyny pružin цилиндра азотом

 Info/Инфо Tanker, compound  Tanker, podłączenie Tanker, propojení Tanker, комплексное  7a-48

  connection   соединение -

      7a-49

 Info/Инфо Hose mounting  Montaż węża  Montáž hadic  Монтаж шланга  7a-62

       -

      7a-67

 Info/Инфо Power comparison for  Porównanie sił sprężyn Srovnání gradientu síly  Сравнение  7a-9

  cylinders  plynových pružin сжимающего усилия -

     цилиндров 7a-10

 Info/Инфо Tanker, connection  Tanker, poradnik Tanker, směrnice pro Tanker,   7a-52

  guidelines przyłączeń propojení рекомендации по

     подключению

 J 810 Mounting jaws Szczęki mocujące Montážní čelisti Монтажные тиски 7a-63

 MCP 1000 Multi control armatures Wielozaworowy panel Vícenásobné regulační Многокомпонентная  7a-24

   sterowania jednotky система запорной

     арматуры

 MCP 1000 SK Multi control armatures,  Wielozaworowy panel  Vícenásobné regulační  Многокомпонентная сис-  7a-24

  Valve + seal sterowania , zawór + jednotky - ventil a těsnění тема запорной арматуры, 

   uszczelnienie  клапан + прокладка

 MCP 2000 Multi-controle armature,  Wielozaworowy panel Dvojnásobná regulační  Многокомпонентная сис- 7a-28

  accessories sterowania , akcesoria jednotka, příslušenství тема запорной арматуры,

     аксессуары

 MOR ... Cylinders Sprężyny Plynové pružiny  Цилиндры  7a-12
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 MOR ... Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny, Цилиндры, запасные  7a-55

   zapasowe náhradní díly части -

      7a-56

 MOR 400 Cylinders Sprężyny Plynové pružiny  Цилиндры  7a-17

 MOR 400 Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny, Цилиндры, запасные  7a-58

   zapasowe náhradní díly части

 MOR 400 B Cylinders Sprężyny Plynové pružiny   Цилиндры  7a-17

     

 MOR 400 B Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny, Цилиндры, запасные  7a-58

   zapasowe náhradní díly части 

 MOR B Cylinders Sprężyny  Plynové pružiny  Цилиндры  7a-22

 MOR B ... Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny, Цилиндры, запасные 7a-55

   zapasowe náhradní díly  части -

      7a-56

 MOR D ... Cylinders Sprężyny  Plynové pružiny  Цилиндры  7a-13

 MOR D ... Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny, Цилиндры, запасные  7a-55

   zapasowe náhradní díly части -

      7a-56

 NCA 3000 Charging armature &  Osprzęt do napełniania  Plnící zařízení a plnící Заправочная 7a-38

  filling hose z wężem hadice  установка и шланг 7a-54

      7a-61

 NCA 3000/3 Charging armature  Osprzęt do napełniania   Plnící zařízení  Заправочная  7a-38

     установка  7a-54

      7a-61

 NCCD Filling hose Wąż do napełniania Plnící hadice Заправочный шланг  7a-38

      7a-61

 NCCS ... M Filling hose Wąż do napełniania Plnící hadice Заправочный шланг  7a-38

      7a-54

      7a-61

 NDZ ... Connector nipples Złączki Spojovací konektory Соединительные  7a-27

     ниппели

 NDZ ... Quick action connectors Szybkozłączki Rychlospojky Быстродействующие 7a-27

     соединители

 NDZ ... Compact valve Zawór kompaktowy Kompaktní ventil Компактный клапан 7a-28

 NDZ 14 G Distribution block Blok rozdzielający Rozváděcí desky Распределительный 7a-29

     блок

 NDZ 20 Pressure switch Zawór kontrolny ciśnienia Tlakový spínač Реле давления 7a-30

300

100

200

300

100

200

300

100

200

300

100

200
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 NF 77 ... Reducers Złączki redukcyjne Redukce Редукторы 7a-36

 NF 771 ... Drain plug Korki  Uzavírací zátky Сливные пробки 7a-31

 NF 771 ... Drain plugs with thread Korki z gwintem  Uzavírací zátky  Сливные пробки  7a-32

    se závitem с резьбой

 NF 80 ... Couplings Złączki Spojky Муфты 7a-36

 NF 1000 ... Straight connectors Złączki proste Přímé konektory Прямые  7a-34

     соединители

 NF 1000 4 Tanker, straight  Tanker, złączka prosta  Tanker, přímý  Tanker, прямые 7a-50

  connector  konektor соединители

 NF 2000 ... 90° connectors  Złączki 90° 90° konektory Соединители 90° 7a-34

 NF 2000 4 Tanker, 90° with union nut Tanker, 90° z nakrętką Tanker, 90° konektor  Tanker, 90° с  7a-50

    s převlečnou maticí соединительной

     гайкой

 NF 2500 ... 90° connectors Złączki 90° 90° konektory Соединители 90° 7a-35

 NF 2500 4 Tanker, 90° elbow Tanker, kolanko 90° Tanker, koleno 90° Tanker, колено 90° 7a-51

 NF 3000 ... T connectors Złączki T T konektory Тройник 7a-35

 NF 3000 4 Tanker, T with union nut Tanker, złączki T z  Tanker, T konektor Tanker, тройник с  7a-51

   nakrętką s převlečnou maticí соединительной

     гайкой

 NF 3300 ... L connectors Złączki L  L konektory Уголки 7a-35

 NF 3300 4 Tanker, L with union nut Tanker, złączki L z Tanker, L konektor Tanker, уголки с  7a-51

   nakrętką s převlečnou maticí соединительной

     гайкой

 NF 3500 ... T connectors Złączki T T konektory Тройники 7a-35

 NF 3500 4 Tanker, T with union nut Tanker, złączki T z Tanker, T konektor Tanker, тройник с  7a-52

   nakrętką  соединительной 

     гайкой

 NF 4500 ... 45° connectors Złączki 45° 45° konektory Соединители 45° 7a-34

 NF 4500 4 Tanker, 45° with union nut Tanker, 45° z nakrętką Tanker, 45° konektor  Tanker, 45° с  7a-51

    s převlečnou maticí соединительной

     гайкой
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 NF 5500 4 Tanker, 4-way cross  Tanker, złączka krzyżowa Tanker, 4-cestný konektor Tanker, крестообраз-  7a-51

  connector   ный соединитель

 NFP 1000 ... Connectors Złączki Konektory Соединители 7a-37

 NH ... High pressure hoses Węże wysokociśnieniowe Vysokotlaké hadice Шланги высокого   7a-36

     давления

 NH 188 Tanker, high pressure  Tanker, wę0że Tanker, vysokotlaká hadice Tanker, шланг  7a-50

  hose wysokociśnieniowe  высокого давления

 NHF ... Hose fittings Końcówki do węży, Hadicové objímky Шланговый фиттинг  7a-36

   śrubowe  

 NHF 4 Tanker, hose union Tanker, końcówki do Tanker, Tanker, шланговый  7a-50

   węży, śrubowe hadicový konektor фиттинг

 NHP 1000 ... Crimp fittings, straight Zaciski do węży proste  Lisovaná objímka,  Обжимные  7a-37

    přímá соединители прямые

 NHP 2000 ... Crimp fittings, 90° Zaciski do węży 90° Lisovaná objímka, 90° Обжимные  7a-37

     соединители, 90°

 NHP 4500 ... Crimp fittings, 45° Zaciski do węży 45° Lisovaná objímka, 45° Обжимные  7a-37

     соединители, 45°

 NP ... High pressure hoses Węże wysokociśnieniowe Vysokotlaké hadice Шланг высокого  7a-36

     давления

 RC ... Cylinders Sprężyny Plynové pružiny  Цилиндры 7a-16

 RD 2150 Rupture discs Przepony bezpieczeństwa Bezpečnostní pojistka Разрывные диски 7a-34

 SB ... Cylinders Sprężyny  Plynové pružiny Цилиндры 7a-14

 SB 1 Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny Цилиндры, запасные  7a-57

   zapasowe náhradní díly части

 SB 2,5 Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny Цилиндры, запасные 7a-57

   zapasowe náhradní díly части

 SB 4 Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny Цилиндры, запасные 7a-57

   zapasowe náhradní díly части

 SB 6 Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny Цилиндры, запасные 7a-57

   zapasowe náhradní díly части

 SCT ... Nitrogen storage tanks Systemy węży i Zásobníky  Накопительные  7a-25

   zbiorników  plynu резервуары для -

   wyrównawczych  азота 7a-26
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 SGA Tanker, charging &  Tanker, osprzęt do  Plnící a regulační  Tanker, система  7a-53

  control armature sterowania i napełniania zařízení заправки и 

     регулировки

 SGA 400 Tanker, charging nipple Tanker, złączka do  Tanker, napoustěcí ventil Tanker, заправочный  7a-52

   napełniania  ниппель

 SGA 2000 Tanker, charging nipple Tanker, złączka do Tanker, napoustěcí ventil Tanker, заправочный 7a-52

   napełniania  ниппель

 SGA 3000 Tanker, charging nipple Tanker, złączka do Tanker, napoustěcí ventil Tanker, заправочный  7a-52

   napełniania  ниппель

 SM 400 Tanker, locking nut Tanker, nakrętka  Tanker, pojistná matice Tanker, контргайка    7a-45

   ustalająca  

 SPC Die cushons Poduszki matrycy Dolní přidržovač Nitrodyne Подушки штампа 7a-18

 T2TK IN Tanker, assembly tool Tanker, przyrząd Tanker, montážní nástroj Tanker, монтажный  7a-50

   montażowy  инструмент

 TNK ... Tanker, autonomous  Tanker, autonomiczne  Tanker, samostatné  Tanker, автономные  7a-46

  nitrogen cylinders sprężyny azotowe plynové pružiny азотные цилиндры

 TNK ... F Tanker, autonomous  Tanker, autonomiczne  Tanker, samostatné  Tanker, автономные  7a-46

  nitrogen cylinders sprężyny azotowe plynové pružiny азотные цилиндры

 TNK 400 Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny, Цилиндры, запасные  7a-59

   zapasowe náhradní díly части 

 TNK 400... Tanker, autonomous  Tanker, autonomiczne  Tanker, samostatné  Tanker, автономные  7a-44

  nitrogen cylinders sprężyny azotowe plynové pružiny азотные цилиндры

 TNK 400 TM ... Tanker, autonomous  Tanker, autonomiczne  Tanker, samostatné  Tanker, автономные  7a-44

  nitrogen cylinders sprężyny azotowe plynové pružiny азотные цилиндры

 TSB ... Cylinders Sprężyny Plynové pružiny Цилиндры 7a-15

 TSB ... Cylinder, spare parts Sprężyny, części Plynové pružiny, Цилиндры, запасные  7a-55

   zapasowe náhradní díly части -

      7a-56

 WFT 4 MS-Cone Stożek MS MS-kužel Конус MS 7a-65
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➊● ➊ High power in the smallest space
 A MOR 2,5 -2,0 cylinder with a diameter 

of 70 mm and a working stroke length of 
51 mm produces a force of 23,4 kN. The 
cylinder replaces 8 conventional MHC-80 
type LAMINA - springs of 51 mm diameter 
and l = 203 mm for the same stroke length. 
In general ND - nitrogen springs allow a 
significantly more compact installation of 
tools.

● ➊ Duża siła na niedużej przestrzeni
 Sprężyna MOR 2,5 - 2,0 o średnicy 70 

mm i skoku 51 mm, wytwarza siłę 23,4 
kN. Sprężyna zastępuje 8 konwencjo-
nalnych sprężyn LAMINA typ MHC - 80, 
o średnicy 51 mm i długości l = 203 mm 
przy tym samym skoku. Konkludując 
sprężyny azotowe ND pozwalają na bard-
ziej kompaktową budowę narzędzi.

➋
● ➋ Lower installation height for the same 

stroke
Example: The manufacturing of a work-
piece requiring a stroke of 75mm.  If a 
mechanical spring is used, with a spring 
deflection of 25% 

 l = 305mm is required as the recommen-
ded guideline value for a long working 
life.  In comparison, a ND – cylinder needs 
installation clearance of (only) 175 mm.

● ➋ Mniejsza wysokość zabudowy przy 
tym samym skoku.

 Przykład: Wytworzenie narządzia 
wymagającego skoku 75mm. W przypad-
ku sprężyny mechanicznej o ugięciu 25 
% długości swobodnej, wymagana jest 
długość 305 mm. Dla porównania stosując 
sprężynę ND potrzebna wysokość zabu-
dowy wynosi (tylko) 175 mm.

Info/Инфо
● Comparison ● Porównanie
■ Srovnání ■ Сравнение

■ ➊ Větší výkon v menším prostoru
Plynová pružina MOR 2,5 -2,0 - o průměru 
70 mm a velikosti zdvihu 51 mm vyvine 
sílu 23,4 kN. Tato pružina nahradí 8 kusů 
vinutých pružin MHC-80 typu LAMINA o 
průměru 51 mm, délce L = 203 mm a stej-
ném zdvihu. Všeobecně platí, že plynové 
pružiny umožňuji zkonstruovat výrazně 
menší nástoje.

■ ➊ Высокая мощность в минимальном 
объеме

 Цилиндр MOR 2,5 -2,0 диаметром 70 мм 
и длиной рабочего хода 51 мм создает 
усилие 23,4 кН. Цилиндр заменяет 
8 обычных пружин MHC-80 типа LA-
MINA диаметром 51 мм и длиной 203 
мм на такую же длину хода. В общем, 
азотные пружины ND позволяют 
выполнять более компактную установку 
инструментов.

■ ➋ Menší výška pružin při stejném 
zdvihu
Příklad: Při lisování dílu je potřebný 
zdvih 75 mm. Pokud se použije klasická 
spirálová pružina, měla by mít volnou 
délku l = 305 mm při předpružení asi 25% 
pro delší životnost. Pokud se použije 
plynová pružina, nutná montážní výška 
pro pružinu je pouze 175 mm.

■ ➋ Меньшая высота установки при той 
же величине хода.
Например: Изготовление изделия 
требует ход 75 мм. Если используется 
механическая пружина с прогибом 
пружины 25%, рекомендуемая длина 
для длительного срока эксплуатации 
составляет 305 мм. Для сравнения, ND 
– цилиндр требует всего лишь 175 мм.

 ☞ 7a-2
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● Comparison ● Porównanie
■ Srovnání ■ Сравнение

➌

  MOR 2.5 - 2.0
  ● Stroke ● Force
  ● Skok ● Siła
  ■ Zdvih ■ Síla
  ■ Ход ■ Усилие
 ● without pre-compres. 
 ● bez obciążenia wstęp. 

0 23.4 kN/кН
 ■ bez předpružení
 ■ без предв. сжатия
 ● with pre-compression no
 ● z obciążeniem wstęp. nie 

23.4 kN/кН
 ■ s předpružením není 
 ■ с предварит. сжатием нет
 ● max. stroke 
 ● skok maks. 

25 25.7 kN/кН
 ■ max. zdvih
 ■ макс. ход 
 ● force gradient 
 ● gradient siły 

 10%
 ■ zvýšení síly
 ■ перепад усилия

 Wz 8030/MHC-80
 ● Length ● Stroke ● Force
 ● Długość ● Skok ● Siła
 ■ Délka ■ Zdvih ■ Síla
 ■ Длина ■ Ход ■ Усилие
 
 

0  0 kN/кН

 
173 30 3.2 kN/кН

 
 

129 74 6,4 kN/кН

   

   
   100%

● ➌ Extremely flat force-stroke length 
gradient
Spiral springs, elastomer or disc springs 
have the disadvantage of an extreme-
ly steep force gradient on deflection.  
NITRO-DYNE cylinders guarantee an 
almost constant application of force over 
the whole length of the stroke, i.e. the 
initial force is 95% approx. of the end-of-
stroke force.
Because of the shallow pressure gradient 
compared to conventional springs, the 
mechanical loading and the noise level of 
the press are reduced.

● ➌ Wyjątkowo płaska charakterystyka 
siła droga

 Sprężyny zwojowe, elastomerowe 
czy talerzowe posiadają tę wadę, że 
następuje duży wzrost siły przy ugięciu 
. Sprężyny NITRODYNE gwarantują 
prawie stałą wartość działającej siły na 
całej długości skoku tzn. siła początkowa 
wynosi 95 % wartości siły końcowej.

 Ze względu na znikomy w porównaniu z 
sprężynami konwencjonalnymi przyrost 
ciśnienia, obciążenie mechaniczne i hałas 
prasy zostają zmniejszone.

■ ➌ Plochá křivka závislosti síly na 
stlačení
Spirálové a talířové pružiny a nebo 
pružiny z elastomeru mají nevýhodu 
hodně strmé křivky závisloti síly na 
stlačení pružiny. Plynové pružiny NITRO-
DYNE garantují téměr konstatní velikost 
síly po celou délku zdvihu. Počáteční síla 
má hodnotu cca 95% síly na konci zdvihu.
Vzhledem k velmi mírnému gradientu 
síly v závislosti na stlačení ve srovnání s 
klasickými pružinami je výrazně snížena 
provozní hlučnost.

■ ➌ Малый градиент усилия-длины 
хода

 Спиральные пружины, эластомерные 
или дисковые пружины с очень малым 
градиентом усилиния-длины хода  имеют 
недостаток, который выражается в 
очень большом перепаде усилия при 
прогибании.  Цилиндры NITRO-DYNE 
гарантируют практически постоянное 
приложение усилия по всей длине хода, 
т.е. первоначальное усилие составляет 
около 95% от усилия конца хода.
Из-за незначительного перепада 
давления по сравнению с традиционными 
пружинами снижается механическая 
нагрузка и уровень шума пресса.
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● ④ Full force at the start of the stroke
 In comparison to conventional springs, ND-

cylinders do not require pre-compression.

● ④ Pełna siła na początku skoku
 W przeciwieństwie do sprężyn konwen-

cjonalnych, sprężyny ND nie wymagają 
obciążenia wstępnego.

■ ④ Plná síla na začátku zdvihu
 Plynové pružina ve srovnání s klasickými 

pružinami nepotřebují předpružení.

■ ④ Полное усилие в начале хода
 По сравнению с обычными пружинами 

цилиндры ND не требуют предваритель-
ного сжатия.

● ⑤ Even application of force
 Through material defects, breakage or 

fatigue there is often the risk with conven-
tional springs of an uneven distribution 
of force in the tool.  ND-cylinders always 
guarantee an even application of pressure, 
fewer die breakages, longer service life and 
better work-piece quality.

● ⑤ Równomierne rozłożenie siły
 Poprzez wady materiałowe, pęknięcie czy 

zmęczenie materiału, w przypadku sprężyn kon-
wencjonalnych zawsze istnieje ryzyko nierówno-
miernego rozłożenia sił działających w narzędziu. 
Sprężyny ND zawsze gwarantują równomierne 
rozłożenie sił, rzadsze łamanie stempli, dłuższą 
żywotność i lepszą jakość produktu.

④

⑤

Info/Инфо
● Comparison ● Porównanie
■ Srovnání ■ Сравнение

■ ⑤ Rovnoměrná síla
 Vzhledem k možným defektům materiálu, 

možnosti prasknutí pružiny a nebo 
únavě materiálu existuje možnost 
nerovnoměrného rozložení sil v nástroji. 
Plynové pružiny garantují rovnoměrné 
působení tlaku, nižší poruchovost, delší 
životnost a vyšší kvalitu dílů.

■ ⑤ Равномерное приложение силы
 Из-за брака материала, поломок или 

усталости металла в традиционных 
пружинах часто существует опастность 
неравномерного распределения усилия 
в инструменте.  

 Цилиндры ND всегда гарантируют 
равномерное приложение давления, 
меньшее количество поломок, более 
длительный срок эксплуатации и лучшее 
качество изделия

● ⑥ Constant force
 The force of the cushion is reproducible 

each time.  This means consistent work-
piece quality.

● ⑥ Stałość siły
 Siła poduszki jest zawsze powtarzalna. 

Oznacza to stałą jakość produktu.

■ ⑥ Konstantní síla
 Síla vyvinutá plynovými pružinami je stejná 

po celou dobu. Kvalita produktů je velmi 
vyrovnaná.

■ ⑥ Постоянное усилие
 Усилие подушки воспроизводится 

каждый раз. Это гарантирует 
стабильное качество изделия

⑥
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Liczba skoków/Počet zdvihů/ 
Количество ходов

Liczba skoków/Počet zdvihů/ 
Количество ходов
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● ⑦ Adjustable force
 Normally with conventional springs the 

compressive force is adjustable by ex-
changing or adding new springs, or by 
increasing the pre-compression of the exi-
sting spring system.  Adjustment of nitrogen 
systems is achieved very simply by the 
input or exhausting of nitrogen by means of 
the control armature.  Direct monitoring of 
pressure while the tool is in the press can 
be carried out via a manometer.

● ⑦ Zdolność regulacyjna siły
 W przypadku sprężyn konwencjonalnych, 

regulację siły obciążającej uzyskuje się po-
przez wymianę, dodawanie nowych sprężyn 
lub zwiększenie obciążenia wstępnego 
istniejących systemów. Regulacja sprężyn 
azotowych realizowana jest bardzo prosto 
poprzez napełnianie lub wypuszczanie azo-
tu za pomocą panelu sterującego. Kontrola 
ciśnienia w trakcie pracy narzędzia w pra-
sie, realizowana jest poprzez obserwację 
manometru.

⑦

● Controle unit
● Panel sterowania
■ Regulační jednotka
■ Блок управления

Info/Инфо
● Comparison ● Porównanie
■ Srovnání ■ Сравнение

■ ⑦  Nastavitelná síla
 Při použití klasický pružin se síla může 

zvýšit přidáním dalších pružin a nebo 
zvýšením předpružení ve stávajícím 
systému pružin.
Nastavení síly plynových pružin se provádí 
velmi snadno zvýšením tlaku plynu (dusíku) 
v pružině a nebo jeho vypuštěním pomocí 
regulační jednotky. Přímé sledování tlaku 
v pružinách při práci nástroje na lisu je 
možné pomocí manometru.

■ ⑦ Регулируемое усилие
 Обычно в традиционных пружинах 

сжимающее усилие регулируется путем 
замены или добавления новых пружин 
или увеличением предварительного 
сжатия существущей системы пружин. 
Регулировка азотных систем выполняется 
очень просто путем закачивания или 
откачивания азота при помощи запорной 
арматуры.  Непосредственный контроль за 
давлением, когда инструмент находится в 
прессе, можно выполнять по манометру.
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● ➊ Plate storage system 
 The components of this system comprise 

a storage plate (steel or aluminium), cy-
linders, control armature and plugs.  The 
storage plate fulfils two functions.  It serves 
as a housing for the cylinders and as a 
nitrogen reservoir.  A control armature is 
linked to the plate for regulation of nitrogen 
pressure.  The storage plate system is a 
closed system.

● ➊ System z płytą typu zbiornik 
 System składa się z płyty typu zbiornik 

(stal lub aluminium), cylindrów, panelu 
sterującego i korków. Płyta ta pełni dwie 
funkcje. Służy jako płyta montażowa cylin-
drów i jako zbiornik azotu. Panel sterujący 
zostaje przyłączony do płyty w celu regu-
lacji ciśnienia azotu. Płyta stanowi obieg 
zamknięty.

● Choosing the correct nitrogen 
system

 Compressed nitrogen is used in 
the TELEDYNE HYSON cylinder 
systems, whereby the nitrogen 
develops the pressure against 
the piston.  Cylinder size and 
filling pressure determine the 
power available.  Pressure on 
the piston rod forces nitrogen 
into an external storage tank or 
into a bored-out nitrogen storage 
cavity.

 Nitrogen is used as it is non-
flammable, non-toxic and inex-
pensive.

 The company will provide as-
sistance on design issues on 
request.

● Dobór właściwego systemu 
sprężyn azotowych

 W sprężynowych systemach TE-
LEDYNE HYSON sprężony azot 
wywołuje ciśnienie na tłok cylin-
dra. Wielkość cylindra i ciśnienie 
gazu określają osiągalną siłę. 
Nacisk na tłoczyko powoduje 
wypychanie azotu do zbiornika 
zewnętrznego lub otworów wy-
równawczych wewnątrz płyty.

 Stosowany azot jest niepalny, 
nietoksyczny i niedrogi.

 Na zamówienie fi rma zapewnia 
pomoc w sprawach konstruk-
cyjnych.

■ Výběr vhodného systému 
plynových pružin

 V plynových pružinách 
TELEDYNE HYSON je k vyvinutí 
síly proti pístu používán stlačený 
dusík. Velikost válce a tlak uvnitř 
pružiny určuje výkon pružiny.
Při stlačení pístů pružin je 
stlačený dusík shromažďován v 
externím tlakovém válci a nebo v 
otvorech vyvrtaných v rozvodné 
desce plynového systému.
Plynové pružiny se plní dusíkem, 
protože je nehořlavý, netoxický 
a je levný.
Podle Vaší poptávky Vám 
provedeme výpočet a nabídku 
na kompletní systém plynových 
pružin.

■ Выбор правильной системы 
азотных пружин

 В системах цилиндров TEL-
EDYNE HYSON используется 
сжатый азот, который создает 
давление на поршень. Размер 
цилиндра и давление заполнения 
о п р ед е л я ю т  д о с т у п н у ю 
мощность. Давление на шток 
поршня вытесняет азот во 
в н е ш н и й  н а ко п и т е л ь н ы й 
резервуар или в высверленную 
накопительную полость для 
азота.

 И с п о л ь з о в а н и е  а з о т а 
мотивируется тем, что он не 
воспламеняется, является 
нетоксичным и недорогим.

 Ко м п а н и я  п р ед о с та л я е т 
п од д е рж к у  в  в о п р о с а х 
проектирования под заказ.

➊

Info/Инфо
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■ ➊ Systém plynových pružin s rozvodnou 
deskou jako zásobníkem dusíku

 Součástí systému je rozváděcí deska 
(ocelová a nebo ze slitiny hliníku), plynové 
pružiny, regulační jednotka a ucpávky. 
Rozvodná deska má dvě funkce. Slouží 
jako základna pro upevnění plynových 
pružin a jako rezervoár pro stlačený dusík. 
K desce je namontvána regulační jednotka, 
aby bylo možo řídit tlak dusíku v systému. 
Systém pružin s rozváděcí deskou je tzv. 
uzavřený systém.

■ ➊ Система накопительных плит 
 Такая система состоит из таких 

элементов как накопительная плита 
(стальная или алюминевая), цилиндры, 
запорная арматура и заглушки. 
Накопительная плита выполняет две 
функции. Она служит корпусом для 
цилиндров и резервуаром для азота. 
Запорная арматура соединяется с 
плитой для регулирования давления 
азота. Система накопительной плиты 
является закрытой системой.
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● ➋ Storage tank systems
 Systems with an external storage tank 

consist of:
 NITRO-DYNE cylinders (flange fixing or 

threaded cylinders), storage tank, con-
trol armature, connector pieces and high 
pressure hoses. This system is linked with 
the external tank and control armature via 
drilled supply inlets in the cylinder housing 
plate and high pressure hoses. The pressu-
re in the cylinders is always equal. In addi-
tion the cylinders can be fixed to the plate 
exactly where the power is required

● ➋ Systemy ze zbiornikami wyrównawczymi
 Systemy z zbiornikiem zewn. składają się z:
 sprężyn NITRO-DYNE (mocowanych 

kołnierzowo lub gwintowo), zbiornika 
wyrównawczego, panelu sterującego, 
przyłączy i węży ciśnieniowych. System 
ten zostaje przyłączony do zbiornika zewn. 
poprzez kanały zaopatrzeniowe w płycie 
i węże wysokociśnieniowe oraz panel 
sterujący. Ciśnienie w cylindrach jest zaws-
ze stałe. Sprężyny mogą być zamocowane 
w tych miejscach, gdzie jest potrzebna siła.

■ ➋ Systém plynových pružin se zásobní-
kem plynu

 Systémy plynových pružin s externím 
zásobníkem plynu sestávají z:

 Plynových pružin NITRO-DYNE 
(namontovaných buď na přírubách a nebo 
zašroubovaných v desce), zásobníku plynu, 
regulační jednotky, spojovacícho materiálu 
a vysokotlakých hadic.  Celý systém je 
vzájemně propojen pomocí vysokotlakých 
hadic a spojovacího materiálu se 
zásobníkem plynu. Tlak ve všech plynových 
pružinách je stejný. Jednotlivé pružiny 
mohou být v systému umístěny přesně tam, 
kde je potřebná jejich síla.

■ ➋ Системы накопительных резервуаров
 Система с внешним накопительным 

резервуаром состоит из:
 Цилиндров NITRO-DYNE (крепление 

через фланец или резьбовые цилиндры), 
накопительного резервуара, запорной 
арматуры, соединителей и шлангов 
высокого давления. Эта система 
соединяется с внешним резервуаром 
и запорной арматурой через 
просверленные подающие отверстия 
в плите цилиндра и шланги высокого 
давления. Давление в цилиндрах всегда 
одинаковое. В дополнение ко всему, 
цилиндры могут прикрепляться к плите 
точно в том месте, где необходимо 
приложение силы.

➋
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● ④ Cushions
 TELEDYNE Hyson manufactures a com-

plete range of standardized or customer 
specified press cushions.  For ND-cushions 
there are various installation options, e.g. 
in the press ram or the press bedplate.   
Power can be transferred directly from the 
die cushion via sleeve pins to the tool.

● ④ Poduszki
 Firma TELEDYNE Hyson produkuje szereg 

standaryzowanych lub na życzenie klienta 
poduszki do pras.

 Dla tych poduszek istnieją różne możliwości 
zabudowy np. w tłoczysku lub w stole prasy.

 Przeniesienie siły może nastąpować 
bezpośrednio z poduszki poprzez popychac-
ze. 

● ➌ Nitrogen cylinders installed in a tool 
plate

 When there is sufficient clearance the cy-
linder housing plate is provided with bored 
storage spaces to accept the nitrogen vol-
ume; with limited clearance, only gas supply 
inlets are drilled.  In this case an external 
tank is used.

● ➌ Sprężyny azotowe instalowane na 
płycie narzędziowej

 Gdy istnieje dostateczna wysokość do zabu-
dowy, płyta zaopatrzona jest w wywiercone 
kanały do przyjęcia azotu. W innym wypad-
ku tzn. gdy wysokość jest ograniczona, po-
siada tylko kanały zaopatrzeniowe. W takim 
przypadku stosuje się zbiornik zewnętrzny.

④

➌
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■ ➌ Plynové pružiny namontované přímo v 
nástrojové desce

 Pokud je v desce dostatek místa, vytvoří 
se dostatečný prostor pro stlačený plyn 
přímo v desce. Pokud deska neposkytuje 
dostatečný prostor, vyvrtají se pouze otvory 
a závity pro spojovací materiál a systém se 
propojí s externím zásobníkem plynu.

■ ➌ Азотные пружины установленные в 
плите инструмента

 Если зазор является достаточным, в корпусе 
цилиндра просверливают накопительные 
пространства для принятия объема 
азота; если зазор является минимальным, 
просверливаются только газоподающие 
отверстия.  в этом случае используется 
внешний накопительный резервуар.

■ ④ Sestavy pružin
 K dispozici je celá řada standardizovaných 

a také speciálních sestav plynových pružin 
TELEDYNE Hyson pro lisy. Tyto sestavy 
mají velké množství montážních variant, 
např. do beranu lisu a nebo jako stůl lisu. 
Síla může být přenášena přímo ze sestavy 
pružin přes pinoly lisu.

■ ④ Подушки
 Компания TELEDYNE Hyson производит 

полный ассортимент стандартизированных 
и выполняемых под заказ подштамповых 
подушек. Для подушек ND существуют 
различные варианты установки, например 
на пресс-штоке или на раме пресса. Сила 
может передаваться непосредственно от 
подушки штампа к инструменту.

 ☞ 7a-8
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➎● ➎ TANKER - cylinder with integrated 
storage

 TANKER cylinders are usually described 
as nitrogen tool springs. Their function is 
similar to that of mechanical springs.  These 
cylinders require neither storage plate nor 
storage tank. TANKER-cylinders can also 
be linked together with hoses so that the 
pressure is evenly distributed and central 
control of pressure outside the tool is pos-
sible.

● ➎ TANKER - sprężyna z zintegrowanym 
zbiornikiem.

 Zwykle sprężyny TANKER określane są 
jako azotowe sprężyny narzędziowe. Ich 
działanie zbliżone jest do działania sprężyn 
mechanicznych. To rozwiązanie nie wyma-
ga stosowania ani płyty typu zbiornik, ani 
zbiornika zewnętrznego. Sprężyny TAN-
KER mogą być także wzajemnie połączone 
wężami, tak by ciśnienie rozkładało się 
równomiernie, co zapewnia centralne stero-
wanie ciśnieniem poza narzędziem.

Info/Инфо
● Choosing the correct nitrogen system ● Dobór właściwego systemu sprężyn azotowych
■ Výběr správného systému plynových pružin ■ Выбор правильной системы азотных пружин

■ ➎ TANKER - Plynové pružiny s integro-
vaným zásobníkem plynu

 Plynové pružiny s názvem TANKER jsou 
používány jako samostatné pružiny do 
nástrojů. V nástrojích nahrazují klasické 
vinuté pružiny. Pružiny TANKER nepotřebují 
ani rozvodnou desku jako zásobník plynu 
ani externí zásobník plynu. 
Plynové pružiny TANKER mohou být také 
vzájemně propojeny pomocí vysokotlakých 
hadic, takže všechny pružiny jsou pod 
stejným tlakem, který může být navíc 
regulován mimo nástroj pomocí regulační 
jednotky.

■ ➎ TANKER - цилиндр с встроенным 
накопительным резервуаром

 Цилиндры TANKER обычно называют 
азотными пружинами для инструментов. Их 
функция похожа на функцию механических 
пружин. Для этих цилиндров не нужно ни 
накопительной плиты, ни накопительного 
резурвуара. Цилиндры TANKER также 
можно соединять друг с другом при помощи 
шланга, чтобы давление распределялось 
равномерно и можно было выполнять 
центральное регулирование давление за 
пределами инструмента.
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●  Pressure gradient
 The pressure gradient is defined as the 

percentage power increases as a function 
of the length of travel of the piston rod of 
the cylinder. Nitrogen systems are designed 
with an appropriate pressure gradient for 
any application.

 Important:
 Ensure that the nitrogen system pressure 

gradient does not adversely effect the appli-
cation (see diagram on right)

 The pressure gradient of a nitrogen spring 
system is easily calculated using the formu-
la - p

1
 x V

1
=p

2
 x V

2 
. The volume is reduced 

by the retraction of the piston rod on the 
working stroke, so that the pressure in the 
system, and thus the force, increases. 

 ( V = V
1
 - V

2
)

 The fixed storage volume of a TANKER-
cylinder on retraction of the piston rod leads 
to a pressure increase of circa 65%, since 
V is very large compared to V

1
.

 A system fitted with MOR-cylinders has a 
calculated pressure increase of about 10%. 
A storage tank or drilled storage cavities in 
the plate increase V

1 
so that V becomes 

smaller and thus leads to the desired flat 
pressure gradient in the system.

●  Przyrost ciśnienia
 Przyrost ciśnienia defi niowany jest jako 

procentowy wzrost siły przy końcu skoku 
roboczego. Systemy azotowe są przystoso-
wane do odpowiednich przyrostów ciśnienia 
i wszelkich zastosowań.

 Ważne:
 Należy upewnić się, czy przyrost ciśnienia 

nie będzie znacząco oddziaływał na 
funkcjonowanie systemu. (p. schemat po 
prawej).

 Przyrost ten można łatwo obliczyć 
korzystając ze wzoru p1 x V1 = p2 x V2 .

 W wyniku skoku tłoczyska redukuje się 
objętość, przez co następuje wzrost 
ciśnienia w systemie, a tym samym siły. 

 ( V = V1 - V2)
 Stała objętość sprężyny TANKER w trakcie 

ruchu tłoczyska prowadzi do wzrostu 
ciśnienia o ok. 65 %, ponieważ V jest 
znacznie większa od V1.

 System ze sprężynami MOR posiada 
obliczeniowy wzrost ciśnienia o ok.10%. 
Zbiornik wyrównawczy lub wywiercone w 
płycie kanały zwiększają V1 tak że przyrost 

V jest mniejszy, co skutkuje pożądanym 
spłaszczeniem przyrostu siły w systemie.

TANKER - Cylinder/Sprężyna/ Pružina /цилиндр 9 x 4MOR 6 x 4

 L F  

 mm/мм kN/кН

 F L

 kN/кН mm/мм

  102 62,31 10,00

  89 61,61 8,75 

  76 60,89 7,50

  64 60,19 6,25

  51 59,48 5,00

  38 58,77 3,75

  25 58,06 2,50

  13 57,35 1,25

  0 56,65 0,00

  

 65,00 79,60 102 

 56,88 75,68 89

 48,75 71,76 76

 40,62 67,84 64

 32,50 63,92 51

 24,37 60,00 38

 16,25 56,08 25

 8,12 52,16 13

 0,00 48,24 0 

    

● Pressure gradient comparison ● Porównanie przyrostów ciśnienia

■ Srovnání zvýšení tlaku plynu  ■ Сравнение градиента давления

●
 S

tr
ok

e 
●

 S
ko

k 
 

■
 Z

dv
ih

 
■

 Х
од

●
 F

or
ce

●
 S

iła
■

 S
íla

 
■

 
■

 С
ил

а

● Stroke length ● Skok  ■ Zdvih ■ Длина хода

Info/Инфо
● Power comparison for cylinders ● Porównanie siły sprężyn
■ Srovnání gradientu síly u plynových pružin ■ Сравнение цилиндров по мощности

■  Gradient tlaku
 Tlakový gradient je defi nován jako 

procentní zvýšení síly v závislosti na 
stlačení pružiny. Systémy plynových 
pružin se konstruují s vhodným tlakovým 
gradientem pro každou aplikaci.

 Důležité:
 Ujistěte se, že systém plynových pružin 

neovlivňuje negativně Vaši konkrétní 
aplikaci (viz. diagram vpravo)

 Tlakový gradient se spočítá jednoduše 
pomocí vzorce   p1 x V1= p2 x V2 . 
Objem V1 se zmenší stlačením pístnice o 
velikost zdvihu, takže tlak v systému a tím i 
síla se zvětší. 

 ( V = V1 - V2)
 Stlačením stálého objemu plynové pružiny 

TANKER se tlak zvětší asi o 65%, protože 
V je velmi velké ve srovnání s V1.

 Systém plynových pružinm MOR má 
vypočítané zvětšení tlaku okolo 10%. 
Externí zásobník plynu a nebo vyvrtané 
otvory v rozvodné desce mají velký 
objem V1, takže  V bude menší a vede 
tak k očekávané ploché křivce tlakového 
gradientu v systému.

■  Градиент давления
 Градиентом давления называют 

процентное увеличение мощности  как 
функции длины хода штока поршня 
цилиндра. Азотные системы разработаны 
с соответствующим градиентом давления 
для любого устройства.

 Обратите внимание:
 Убедитесь, что градиент давления 

азотной системы не оказывает обратное 
действие на устройство (см. график 
сверху).

 Градиент давления системы азотной 
пружины легко вычисляется по формуле: 
p

1
 x V

1
= p

2
 x V

2 
. При отводе назад штока 

на величину рабочего хода объем 
уменьшается так, что давление в системе, 
и,соответственно, сила, увеличивается. 

 ( V = V
1 
- V

2
).

 Фиксированный объем на копительного 
резервуара цилиндра TANKER во время 
втягивания штока поршня приводит к 
увеличению давления приблизительно 
на  65%, так как V очень большое по 
сравнению с V

1
.

 Система оборудованная цилиндрами MOR 
имеет расчетное увеличение давление 
на 10%. Накопительный резервуар или 
накопительные полости, высверленные 
в плите, увеличивает V

1
 так, что V 

становится меньше, чем и обеспечивается 
млый градиент давления в системе.

● closed
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■ uzavřen
■ закрытый

● Tool
● Narzędzie
■ Nástroj
■ Инструмент

● Tool
● Narzędzie
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● Pressure increase %
● Wzrost ciśnienia %
■ Zvýšení tlaku %
■ Увеличение давления %
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● Power comparison for cylinders ● Porównanie siły sprężyn
■ Srovnání gradientu síly u plynových pružin ■ Сравнение цилиндров по мощности

  30 45 60 75 90 100 110
  bar/бар bar/бар bar/бар bar/бар bar/бар bar/бар bar/бар 

MOR  400 2,8 0,85 1,28 1,71 2,13 2,56 2,84 3,13

MOR 0,5       
MOR - D 0,5 5,03 1,51 2,27 3,03 3,79 4,54 5,05 5,55
TSB 0,5        

MOR 1,0        
MOR - D 1,0        
TSB 1,0 

11,4 3,43 5,14 6,86 8,58 10,29 11,43 12,58

SB 1,0        

MOR 2,5        
MOR - D 2,5        
TSB 2,5 

22,2 6,68 10,02 13,37 16,71 20,05 22,28 24,51

SB 2,5        

MOR 4,0        
MOR - D 4,0        
TSB 4,0 

34,9 10,52 15,79 21,05 26,32 31,58 35,09 38,60

SB 4,0        

MOR 6,0        
MOR - D 6,0 51,5 15,45 23,20 30,90 38,62 46,35 51,50 56,65
SB 6,0        

● Force in kN for a pressure loading of 
● Siła [ kN] dla ciśnienia o wartości
■ Síla v kN pro různé tlaky v pružině
■ Усилие в кН для нагрузки давления

● The table provides information on the cylin-
der forces at particular pressure loadings.

 Cylinder type and pressure loading deter-
mines the cylinder power obtained, which 
when multiplied by the number of cylinders 
gives the total power of the system.

 Note:
 The total power applies to the opened 

tool and does not comprise the pressure 
increase which arises during the cylinder 
stroke.

●  Tabela podaje informację o siłach 
oddziaływania sprężyn w zależności od 
ciśnienia. Typ sprężyny i panujące w nim 
ciśnienie określają jego moc, która to, 
pomnożona przez łączną liczbę sprężyn w 
systemie daje moc całkowitą tego systemu.

 Uwaga:
 Moc całkowita odnosi się do narzędzia ot-

wartego i nie uwzględnia wzrostu ciśnienia 
spowodowanego przez skok cylindra.

● Cylinder type ● Piston surface area 
● Typ sprężyny ● Powierzchnia tłoczyska
■ Typ pružiny ■ Plocha pístu
■ Тип цилиндра ■ Площадь поверхности
  поршня см2

■  Tabulka uvádí informace o změně síly 
pružiny při různých tlacích ve válci. Typ 
pružiny a výše plnícího tlaku určuje sílu 
pružiny. Síla pružin může být násobena 
jejich počtem v systému.

 Poznámky:
 Celková síla platí pro otevřený nástroj a 

nezahrnuje zvýšení tlaku během zdvihu 
pružiny.

■ В таблице приведена информация по 
усилиям цилиндров при определенной 
нагрузке давления.

 Тип цилиндра и нагрузка давления 
определяют мощность, которую 
выдает цилиндр, умножив которую на 
количество цилиндров получаем общую 
мощность системы.

 Note:
 Общая мощность применяется к 

открытому инструменту и не составляет 
увеличение давления, которое 
происходит во время хода цилиндра.
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● a) Depending on the power required, choice 
of cylinder is made according to: 

  1. Design type
  2. Size and stroke length

● a) Zależnie od zapotrzebowanej mocy, dobór 
sprężyny dokonuje się w oparciu o:

  1. Konstrukcję
  2. Wielkość i długość skoku

■ a) V závislosti na požadované síle pružiny je 
výběr pružiny prováděn podle: 

  1. Typu konstrukce
  2. Velikosti a délce zdvihu

■ a) В зависимости от требуемой мощности 
в ы б о р  ц и л и н д ра  н е о б ход и м о 
производить согласно: 

  1. конструкции
  2. размерам и длины хода

● b) Basic criteria:
  MOR 400
  SB
  MOR

● b) Podstawowe kryteria: 
MOR 400

  SB
  MOR

■ b) Základní kriteria: 
MOR 400

  SB
  MOR

■ b) Основные критерии: 
MOR 400

  SB
  MOR

● c) Minimum plate thickness for cylinder 
housing plates

  The drawing clearly shows the different 
design types for a given power and 
known stroke length.

● c) Minimalną grubość płyty
  Rysunek jasno przedstawia różne kon-

strukcje sprężyn przy danej mocy i znanym 
skoku.

■ c) Minimální tloušťky desky pro namonto-
vání pružiny.
Obrázky jasně zobrazují různé typy 
konstrukce pro zadanou sílu a známou 
délku zdvihu.

■ c) Минимальная толщина плиты для 
установочных плит цилиндра
На рисунке четко показаны различные 
типы конструкции для данной 
мощности и известной длины хода.

MOR 400
● small Ø
● mała Ø
■ malé Ø
■ маленький Ø

● small overall height
● niewielka wysokość gabarytowa
■ malá celková výška
■ маленькая общая высота

● high power
● duża moc
■ velká síla
■ большая мощность

Info/Инфо
● Selecting the correct type of cylinder ● Poprawny dobór sprężyny
■ Výběr typu plynové pružiny ■ Выбор правильного типа цилиндра
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● Standard cylinders
 *Also available with metric thread

● Sprężyny standardowe
 * także z gwintem metrycznym

■ Standardní pružiny
 *K dispozici také s metrickými záity

■ Стандартные цилиндры
 *Также имеются с метрической резьбой

 ✑ MOR 0,5  0,25

REF/Номер   Code/Код  MOR 0,5 MOR 1,0 MOR 2,5 MOR 4,0 MOR 6,0

  l l1 l l1 l l1 l l1 l l1 

 MOR . . .   0,25 6,4 23,1 29,5        
MOR . . .   0,5 12,7 29,5 42,2        
MOR . . .   0,75 19,1 35,8 54,9 42,2 61,3 42,2 61,3 42,2 61,3 42,2 61,3
MOR . . .   1,0 25,4 42,2 67,6 48,5 73,9 48,5 73,9 48,5 73,9 48,5 73,9
 MOR . . .   1,5 38,1 54,9 93,0 61,2 99,3 61,2 99,3 61,2 99,3 61,2 99,3
 MOR . . .   2,0 50,8 67,6 118,4 73,9 124,7 73,9 124,7 73,9 124,7 73,9 124,7
 MOR . . .   2,5 63,5 80,3 143,8 86,6 150,1 86,6 150,1 86,6 150,1 86,6 150,1
 MOR . . .   3,0 76,2 93,0 169,2 99,3 175,5 99,3 175,5 99,3 175,5 99,3 175,5
 MOR . . .   3,5 88,9 105,7 194,6 112,0 200,9 112,0 200,9 112,0 200,9 112,0 200,9
 MOR . . .   4,0 101,6 118,4 220,0 124,7 226,3 124,7 226,3 124,7 226,3 124,7 226,3
 MOR . . .   4,5 114,3   137,4 251,7 137,4 251,7 137,4 251,7 137,4 251,7
 MOR . . .   5,0 127,0   150,1 277,1 150,1 277,1 150,1 277,1 150,1 277,1
 MOR . . .   5,5 139,7   162,8 302,5 162,8 302,5 162,8 302,5 162,8 302,5
 MOR . . .   6,0 152,4   175,5 327,9 175,5 327,9 175,5 327,9 175,5 327,9
 MOR . . .   6,5 165,1       188,2 353,3 188,2 353,3
 MOR . . .   7,0 177,8       200,9 378,7 200,9 378,7
 MOR . . .   7,5 190,5         213,6 404,1
 MOR . . .   8,0 203,2         226,3 429,5

MOR 0,5 5,50 5,03 15/
16

 - 12* 22 41 30,6 9 15 22 33 8
MOR 1,0 12,54 11,40 17/

8
 - 12* 27 54 44,0 9 15 18 29 8

MOR 2,5 24,42 22,20 21/
2
 - 12* 35 70 60,4 10 15 26 39 10

MOR 4,0   38,39 34,90 M   82 x 2
 

47 90 79,0 16 19 32 51 16
MOR 6,0 56,65 51,50 M 100 x 2 64 109 97,0 16 19 32 51 16

Typ(e)/Тип F A d d
1
 d

2
 d

3
 d

4
 l

2
 l

3 
s

min 
t
min

 kN/кН (110 bar/бар) cm2/см2         

MOR ...
● NITRO-DYNE cylinders ● Sprężyny NITRO-DYNE
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE ■ Цилиндр NITRO-DYNE

● stroke mm
● Skok mm
■ Zdvih mm
■ Ход мм
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 REF/ Code/   MOR  D 0,5 MOR  D 1,0 MOR  D 2,5 MOR  D 4,0 MOR  D 6,0 

     Ном.     Код    l1 l3 smin l1 l3 smin l1 l3 smin l1 l3 smin l1 l3 smin

MOR D ... 0,25 6,4 48,5 15,0 35,0            
MOR D ... 0,5 12,7 54,9 15,0 35,0            
MOR D ... 0,75 19,1 61,3 16,0 35,0            
MOR D ... 1,0 25,4 67,6 22,4 35,0 67,6 24,6 36,0 67,6 31,8 45,0 67,6 38,1 57,0 67,6 38,1 57,0
MOR D ... 1,5 38,1 80,3 35,1 46,0 80,3 37,3 48,0 80,3 44,5 58,0 80,3 50,8 70,0 80,3 50,8 70,0
MOR D ... 2,0 50,8 93,0 47,8 59,0 93,0 50,0 61,0 93,0 57,2 70,0 93,0 63,5 83,0 93,0 63,5 83,0
MOR D ... 2,5 63,5 105,7 60,5 71,0 105,7 62,7 74,0 105,7 69,9 83,0 105,7 76,2 95,0 105,7 76,2 95,0
MOR D ... 3,0 76,2 118,4 73,2 84,0 118,4 75,4 87,0 118,4 82,6 96,0 118,4 88,9 108,0 118,4 88,9 108,0
MOR D ... 3,5 88,9 131,1 85,9 97,0 131,1 88,2 99,0 131,1 95,3 108,0 131,1 101,6 121,1 131,1 101,6 121,1
MOR D ... 4,0 101,6 143,8 98,6 110,0 143,8 100,8 112,0 143,8 108,0 121,0 143,8 114,3 133,0 143,8 114,3 133,0
MOR D ... 4,5 114,3       156,5 120,7 134,0 156,5 127,0 146,0 156,5 127,0 146,0
MOR D ... 5,0 127,0       169,2 133,4 147,0 169,2 139,7 159,0 169,2 139,7 159,0
MOR D ... 5,5 139,7       181,9 146,1 159,0 181,9 152,4 171,0 182,9 152,4 171,0
MOR D ... 6,0 152,4       194,6 158,8 172,0 194,6 165,1 184,0 194,6 165,1 184,0
MOR D ... 6,5 165,1          207,3 177,8 197,0 207,3 177,8 197,0
MOR D ... 7,0 177,8          220,0 190,5 210,0 220,0 190,5 210,0
MOR D ... 7,5 190,5             232,7 203,2 222,0
MOR D ... 8,0 202,5             244,7 215,9 235,0

● Cylinders, deep installation 
 *Also available with metric thread

● Sprężyny o głebokiej zabudowie
 * także z gwintem metrycznym

■ Plynové pružiny, pro hluboké otvory
 *K dispozici také s metrickými záity

■ Цилиндры, глубокая установка
 *Также имеются с метрической резьбой

MOR  D 0,5 5,50 5,03 15/
16

 - 12* 22 41 30,6 9 42,2 15 8
MOR  D 1,0 12,54 11,40 17/

8
 - 12*

 
27 54 44,0 9 42,2 15 8

MOR  D 2,5 24,42 22,20 21/
2
 - 12*

 
35 70 60,4 10 42,2 15 10

MOR  D 4,0 38,39 34,90 M   82 x 2 47 90 79,0 16 42,2 19 16
MOR  D 6,0 56,65 51,50 M 100 x 2

 
64 109 97,0 16 42,2 19 16

Typ(e)/Тип F A d d1 d2 d3 d4 l l2 tmin
 kN/кН (110 bar/бар) cm2/см2         

 ✑ MOR D 0,5   0,25

MOR D ...
● NITRO-DYNE cylinders ● Sprężyny NITRO-DYNE
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE ■ Цилиндры NITRO-DYNE

● stroke mm
● Skok mm
■ Zdvih mm
■ Ход мм

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



7a-14

D-M-E

1/9/2007

● Nitrogen die systems, NITRO-DYNE ● NITRO-DYNE, systemy sprężyn azotowych 
■ Systémy plynových pružin, NITRO-DYNE  ■ Системы азотных пружин NITRO-DYNE

● Special cylinders,
 extremely low installation height

● Sprężyny specjalne, 
 bardzo niskie

■ Speciální pružiny,
 pro velmi malé montážní výšky

■ Специальные цилиндры,
 очень низкая установочная высота

 REF/  Code/Код  SB 1,0 SB 2,5 SB 4,0 SB 6,0

 Ном.   l1 l3 smin l1 l3 smin l1 l3 smin l1 l3 smin

SB 1,0 12,54 11,4 17/
8
 - 12 19 54 44,0 9 11,2 15 8

SB 2,5 24,42 22,2 21/
2
 - 12

 
19 70 60,4 10 11,2 15 10

SB 4,0 38,39 34,9 M   82 x 2 38 90 79,0 16 16,0 19 16
SB 6,0 56,65 51,5 M 100 x 2

 
47 109 97,0 16 16,0 19 16

Typ(e)/Тип F A d d1 d2 d3 d4 l l2 tmin
 kN/кН (110 bar/бар) cm2/см2         

 SB . . .  0,25 6,4 17,6 30,3 43 17,6 30,3 44 22,4 37,3 56 22,1 37,3 56
 SB . . . 0,38 9,7 20,9 33,5 46 20,9 33,5 47 25,4 40,4 60 25,4 40,4 60
 SB . . . 0,50 12,7 23,9 36,6 48 23,9 36,6 50 28,4 43,7 63 28,4 43,7 63
 SB . . . 0,62 15,7 26,9 39,6 51 26,9 39,6 53 31,8 46,7 66 31,8 46,7 66
 SB . . . 0,75 19,1 30,3 42,9 52 30,3 42,9 56 34,8 50,0 69 34,8 50,0 69
 SB . . . 1,0 25,4 36,6 49,3 61 36,6 49,3 63 41,1 56,4 76 41,1 56,4 76

 ✑ SB 1,0  0,25

SB ...
● NITRO-DYNE cylinders ● Sprężyny NITRO-DYNE
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE ■ Цилиндры NITRO-DYNE

● stroke mm
● Skok mm
■Zdvih mm
■ Ход мм
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● Nitrogen die systems, NITRO-DYNE ● NITRO-DYNE, Systemy sprężyn azotowych 
■ Systémy plynových pružin, NITRO-DYNE  ■ Системы азотных пружин NITRO-DYNE
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● Cylinders, extremely deep installation
 Suitable for very thick tank plates which 

permit the drilling of very large storage 
cavities, thus allowing further flattening of 
the spring pressure gradient.

●  Sprężyny, montaż skrajnie głęboki 
 Odpowiednie do płyt o bardzo grubych 

ściankach, pozwalających na drążenie 
bardzo dużych kanałów wyrównawczych, 
co z kolei umożliwia dalsze spłaszczanie 
charakterystyki ciśnienia sprężyny.

■ Plynové pružiny pro velmi hluboké aplikace.
 Jsou vhodné pro rozvodné desky velké 

tloušťky, které umožňují vyvrtání velkých 
akumulačních objemů uvnitř rozvodné 
desky a tak snížit tlakový poměr systému 
plynových pružin.

■  Цилиндры, очень глубокая установка
 Применяются для очень толстых 

накопительных плит, в которых 
можно просверлить очень большие 
накопительные полости, сглаживая 
таким образом градиент давления 
пружины еще больше.

TSB 0,5 5,50 5,03 15/16 - 12 22 41 30,6 9 16,8 15 8
TSB 1,0 12,54 11,40 17/8 - 12 27 54 44,0 9 16,8 15 8
TSB 2,5 24,42 22,20 21/2 - 12 35 70 60,4 10 16,8 15 10
TSB 4,0 38,39 34,90 M 82 x 2 47 90 79,0 16 16,8 19 16

Typ(e)/Тип F A d d1 d2 d3 d4 l l2 tmin
 kN/кН (110 bar/бар) cm2/см2         

   TSB 0,5 TSB 1,0 TSB 2,5 TSB 4,0

   l1 l3 smin l1 l3 smin l1 l3 smin l1 l3 smin 

TSB . . . 0,25 6,4 23,2 28,7 40    
TSB . . . 0,5 12,7 29,5 35,1 46 29,5 35,8 47 29,5 44,5 57 29,5 50,8 70
TSB . . . 0,75 19,1 35,9 41,4 52 35,9 42,2 53 35,9 50,8 64 35,9 57,2 76
TSB . . . 1,0 25,4 42,2 47,8 59 42,2 48,5 60 42,2 57,2 70 42,2 63,5 82
TSB . . . 1,5 38,1 54,9 60,5 72 54,9 61,2 72 54,9 69,9 83 54,9 76,2 95
TSB . . . 2,0 50,8 67,6 73,2 84 67,6 73,9 85 67,6 82,6 96 67,6 88,9 108
TSB . . . 2,5 63,5 80,3 85,9 97 80,3 86,6 98 80,3 95,3 108 80,3 101,6 121
TSB . . . 3,0 76,2 93,0 98,6 110 93,0 99,3 110 93,0 108,0 121 93,0 114,3 133
TSB . . . 3,5 88,9 105,7 111,3 122 105,7 112,0 123 105,7 120,7 134 105,7 127,0 146
TSB . . . 4,0 101,6 118,4 124,0 135 118,4 124,7 136 118,4 133,4 146 118,4 139,7 159
TSB . . . 4,5 114,3    131,1 137,4 148 131,1 146,1 159 131,1 152,4 171
TSB . . . 5,0 127,0    143,8 150,1 161 143,8 158,8 172 143,8 165,1 184
TSB . . . 5,5 139,7    156,5 162,8 174 156,5 171,5 184 156,5 177,8 197
TSB . . . 6,0 152,4    169,2 175,5 187 169,2 184,2 197 169,2 190,5 210
TSB . . . 6,5 165,1       181,9 196,9 210 181,9 203,2 222
TSB . . . 7,0 177,8       194,6 209,6 223 194,6 215,9 235
TSB . . . 7,5 190,5          207,3 228,6 248
TSB . . . 8,0 203,2          220,0 241,3 260

REF/     Code/Код

Ном.

 ✑ TSB 0,5   0,25

TSB ...
● NITRO-DYNE cylinders ● Sprężyny NITRO-DYNE
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE ■ Цилиндры NITRO-DYNE

● stroke mm
● skok mm
■ zdvih mm
■ ход мм
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● Nitrogen die systems, NITRO-DYNE ● NITRO-DYNE, Systemy sprężyn azotowych 
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● Special cylinders for use in press ram 
plates for holding down and ejection.

 The ram plate becomes not just a machine 
component but at the same time secures 
the upper parts of the tool. Pressure pins 
(sleeve pins) connect the tool, function plate 
and cylinder piston. These make possible 
the transfer of forces in a pre-determined 
pattern to where they are required for the 
tool. Without problem, new machines can 
be provided with upper air pressure, old 
presses re-equipped, and system pressure 
pads fabricated.

●  Sprężyny specjalne, stosowane do płyt 
suwakowych do docisku i wyrzutu.

 Płyta suwakowa jest częścią składową 
maszyny i służy do montażu górnej części 
narzędzia. Popychacze łączą narzędzie, 
płytę roboczą i tłok cylindra. Umożliwia to 
przekazanie sił ,wg uprzednio ustalone-
go wzoru, do miejsc wymaganych przez 
narzędzie. Bez żadnego problemu mogą 
być nowe maszyny wyposażane w górny 
system sprężonego powietrzny, stare mo-
dernizowane jak również można wytwarzyć 
system poduszek pneumatycznch. 

■  Speciální plynové pružiny pro rámy lisů 
- pro přidržovací desku a nebo pro vyhazo-
vání. 
Rám lisu je pak nejenom součástí lisu, ale 
zároveň zajišťuje horní část nástroje. Tlačné 
kolíky (vodící kolíky) představují spojení 
mezi nástrojem, funkční deskou a pístnicí 
pružiny.  To umožňuje přenést síly tam 
kde přesně jsou v nástroji potřeba. Těmito 
plynovými pružinami mohou být vybaveny 
jak nové stroje, tak i starší lisy mohou být 
dovybaveny  a nebo může být zhotovena 
systémová tlačná deska.

■  Специальные цилиндры для 
использования в плитах ползуна пресса 
для удерживания и выталкивания. 
Плита ползуна становится не только 
компонентом машины, но и в тоже время 
защищает верхние части инструмента. 
Нажимные (направляющие) штифты 
соединяют инструмент, функциональную 
плиту и поршень цилиндра. Это 
позволяет перераспределять усилия 
по предварительно рассчитанному 
образцу в ту часть инструмента, где они 
необходимы. Можем также предоставить 
новые машины с подачей воздуха под 
давлением сверху, переоборудовать 
старые прессы и изготовить прижимные 
планки для системы.

RC 2 19,5 17,8 2 1/2 - 12 27 70 60,4 10 9,5 15 10 39,6 150
RC 4 38,4 34,9 M 82 x 2 39,6 90 79,0 16 15,2 19 16 54,0 150
RC 6 56,6 51,5 M 100 x 2 39,6 109 97,0 16 15,2 19 16 63,5 150

Typ(e)/Тип F A d d1 d2 d3 d4 I I2 tmin E F
 kN/кН (110 bar/бар) cm2/см2         

 ✑ RC 2  1,0

 RC ...  1,0 25,4 117,5 108,0 135 144,3 129,1 165 144,3 129,1 165
 RC ...  1,5 38,1 130,2 120,7 148 157,0 141,8 178 157,0 141,8 178
 RC ...  2,0 50,8 142,9 133,4 161 169,7 154,5 181 169,7 154,5 181
 RC ...  2,5 63,5 155,6 146,1 174 182,4 167,2 203 182,4 167,2 203
 RC ...  3,0 76,2 168,3 158,8 186 195,1 179,9 216 195,1 179,9 216
 RC ...  3,5 88,9 181,0 171,5 199 207,8 192,6 229 207,8 192,6 229
 RC ...  4,0 101,6 193,7 184,2 213 220,5 205,3 241 220,5 205,3 241
 RC ...  4,5 114,3 206,4 196,9 225 233,2 218,0 254 233,2 218,0 254
 RC ...  5,0 127,0 219,0 209,5 237 245,9 230,7 267 245,9 230,7 267
 RC ...  5,5 139,7 231,8 222,3 250 258,6 243,4 281 258,6 243,4 281
 RC ...  6,0 152,4 244,5 235,0 263 271,3 256,1 292 271,3 256,1 292
 RC ...  6,5 165,1    284,0 268,8 305 284,0 268,8 305
 RC ...  7,0 177,8    296,7 281,5 318 296,7 281,5 318
 RC ...  7,5 190,5    309,4 294,2 330 309,4 294,2 330
 RC ...  8,0 203,2    322,1 306,9 343 322,1 306,9 343

 REF/   Code/   RC 2 RC 4  RC 6

 Ном. Код    I1 I3 smin I1 I3 smin I1 I3 smin 

● Drain plug NF 771 - xx
● Korek NF 771 - xx
■ Zátka NF 771 - xx
■ Выпускная заглушка NF 771 - xx

● Drilled storage well connec-
ting bore

●  Kanał przyłączeniowy 
zasobnika (azotu)

■  Akumulační a propojo-
vací otvory

■  Соединительное отверстие 
просвер. накопит. колодца

● RC-cylinder
● Sprężyny RC

■ Plynové pružiny RC
■ Цилиндр RC

RC ...
● NITRO-DYNE cylinders ● Sprężyny NITRO-DYNE
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE ■ Цилиндры NITRO-DYNE

● stroke mm
● skok mm
■ zdvih mm
■ ход мм

● Sleeve pin
● Popychacz
■ Vodící kolík
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Ref. Norm
RD 2150
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MOR 400 B 3,08 2,8 1/2 - 20 12,7 33 Km8 35 57 35 17,5

Typ(e)/Тип F A d d1 d2 d3  a  b h h1
 kN (110 bar) cm2    do/pro/для     

 ✑ MOR 400 B   0,5

● Small diameter cylinders

● Sprężyny o małych średnicach

■ Plynové pružiny, malé průměry

■ Цилиндры маленького диаметра

● Cylinders with a flange only in connection 
with a storage tank see page 7-26

●  Sprężyny z kołnierzem, stosuje się tylko ze 
zbiornikiem wyrównawczym p. str. 7-26

■  Plynové pružiny s přírubou pouze pro spo-
jení se zásobníkem tlaku - viz. strana 7-26

■  Цилиндры с фланцем только в соединении с 
накопительным резервуаром см. стр. 7-26

MOR 400  0,5 ✑ 

REF/Ном.   Code/  L L1

  Код  

MOR 400  0,50 12 30 42 
 MOR 400 0,75 19 36 55 
 MOR 400 1,00 26 42 68
 MOR 400 1,50 38 55 93 

MOR 400
● NITRO-DYNE cylinders ● Sprężyny NITRO-DYNE
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE ■ Цилиндры NITRO-DYNE

MOR 400 3,08 2,8 11/16 - 12 12,7 33 24 6 15 28 8

Typ(e)/Тип F A d d1 d2 d3 d4 l2 Smin tmin
 kN/кН (110 bar/бар) cm2/см2         

● stroke mm
● skok mm
■ zdvih mm
■ ход мм

REF/Ном.   Code/  L L1

  Код  

 MOR 400 2,00 50 68 118 
 MOR 400 2,50 64 80 144 
 MOR 400 3,00 76 93 169

● stroke mm
● skok mm
■ zdvih mm
■ ход мм

MOR 400 B
● NITRO-DYNE cylinders ● Sprężyny NITRO-DYNE
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE ■ Цилиндры NITRO-DYNE

REF/Ном.    Code/  I I1
  Код    
  MOR 400 B    0,5 12,7 57,4 70,1
 MOR 400 B 1,0 25,4 70,1 95,5
 MOR 400 B 1,5 38,1 82,8 120,9

● stroke mm
● skok mm
■ zdvih mm
■ ход мм

REF/Ном.    Code/  I I1
  Код    
  MOR 400 B 2,0 50,8 95,5 146,3

 MOR 400 B 2,5 63,5 108,2 171,7
 MOR 400 B 3,0 76,2 120,9 197,1

● stroke mm
● skok mm
■ zdvih mm
■ ход мм

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



7a-18

D-M-E

● Nitrogen die systems, NITRO-DYNE ● NITRO-DYNE, Systemy sprężyn azotowych 
■ Systémy plynových pružin, NITRO-DYNE  ■ Системы азотных пружин NITRO-DYNE

1/9/2007

● For use in new and existing presses without 
die cushions.

 Advantages:
  - less space required
  - application oriented use
  - near constant pressure over the full working 

  stroke length.
 We can offer you NITRO-DYNE die cus-

hions for many applications and for almost 
all commercially available presses. A com-
plete die cushion set comprises:

 ➊ Control armature
 ➋ Storage tank
 ➌ Die cushion
 ➍ 2 x 3m high pressure hoses
     (or as per customer request)
 ➎ 4 connecting pieces
 One-time use of a charging armature and 

filling hose is required.
 Subject to technical modifications
 Dimensions upon request

●  Do zastosowania w nowych lub 
działających już prasach bez poduszek 

 Zalety:
  - mniejsza przestrzeń robocza
 - wszechstronność
 - prawie stałe ciśnienie na całej długości  

   skoku
 Możemy zaoferować poduszki matryc NITRO-

DYNE do wielu zastosowań i do prawie wszys-
tkich pras, jakie występują na rynku. Kompletny 
zestaw poduszki matrycy zawiera:

 ➊ Panel sterujący
 ➋ Zbiornik wyrównawczy
 ➌ Poduszkę matrycy
 ➍ Węże ciśnieniowe 2 x 3m ( lub wg  

    życzenia)
 ➎ 4 złączki
 Potrzebny jest jednorazowo osprzęt do 

napełniania z wężem.
 Podlega modyfi kacjom
 Wymiary wg życzenia

■ Pro použití v nových a nebo ve starších 
lisech, které nejsou vybaveny dolním 
přidržovačem.
Výhody:

  -  je potřebný menší prostor
  -  je možno využít různou orientaci
  -  téměř konstantní tlak po celý pracovní zdvih
 Můžeme Vám nabídnout dolní přidržovače 

NITRO-DYNE pro mnoho aplikací a téměř 
pro všechny prodávané lisy. Kompletní dolní 
přidržovač sestává z:

 ➊ Regulační jednotka
 ➋ Zásobník plynu
 ➌ Přidržovač - sestava plynových pružin
 ➍ 2 x 3m vysokotlaké hadice
     (nebo podle požadavku)
 ➎ 4 spojovací konektory
 Jednou je nutno použít plnící zařízení a plnící 

hadici.
 Dolní přidržovače se modifi kují  podle 

požadované aplikace
 Rozměry jsou dle poptávky

SPC ...
● NITRO-DYNE die cushions ● Poduszki NITRO-DYNE
■ Dolní přidržovač NITRO-DYNE ■ NITRO-DYNE, подушки штампа 

■  Для использования в новых и 
существующих прессах без подушки 
штампа.

 Преимущества:
  -требует меньше пространства
  - ориентированность на конкретное 

применение
  - практически постоянное давление по 

всей длине рабочего шага.
 Мы можем предложить вам подушки 

штампа NITRO-DYNE для многих 
устройств и практически для всех 
имеющихся в продаже прессов. Полный 

комплект подушки штампа состоит из:
 ➊ Запорной арматуры
 ➋ Накопительного резервуара
 ➌ Подушка штампа
 ➍ 2 х 3 м шланга высого давления 
     (или согласно спецификации  

    заказчика)
 ➎ 4 соединителя
 Требуется единоразовое использование 

заправочной арматуры и заправочных 
шлангов.

 Возможны технические изменения
 Размеры под заказ

●
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● Flange cylinders
 These cylinders are screwed into a flan-

ge. The flange enables correct and exact 
mounting in the tool. High pressure hoses 
connect the cylinder with the storage 
tank. A rupture disc serves as an over-
pressure safety release.

●  Sprężyny z kołnierzem
 Te sprężyny są wkręcane do kołnierza. Kołnierz 

zapewnia prawidłowy i precyzyjny montaż w 
narzędziu. Węże ciśnieniowe łączą cylinder 
ze zbiornikiem wyrównawczym. Przepona 
bezpieczeństwa służy jako zabezpieczenie 
przed przekroczeniem ciśnienia.

● Storage tanks
 The storage tanks serve as nitrogen recei-

vers. When the piston rod retracts they take 
up the nitrogen displaced from the cylinder. 
If design considerations do not permit the 
use of a single large tank, several smaller 
tanks can also be connected in series.

●  Zbiorniki wyrównawcze
 Zbiorniki wyrównawcze pełnią rolę źródła 

azotu. Podczas ruchu tłoczyska odbierają 
azot wypierany z cylindra. Jeżeli względy 
konstrukcyjne nie pozwalają na użycie 
pojedynczego, dużego zbiornika można 
zastosować kila mniejszych pojemników 
połączonych szeregowo.

Info/Инфо
● NITRO-DYNE hose and storage tank systems ● NITRO-DYNE wąż i systemy zbiorników wyrównawczych
■ Systémy plynových pružin NITRO-DYNE ■ Системы NITRO-DYNE с шлангом и накопительным резервуаром

■  Plynové pružiny s přírubou
 Tyto plynové pružiny jsou přišroubovány 

k přírubě. Příruba umožňuje správné a 
přesné přišroubování do nástroje. Vysokot-
laké hadice spojují plynové pružiny se 
zásobníkem plynu. Bezpečnostní pojistka 
zajišťuje provozní bezpečnost při tlakovém 
přetížení.

■  Цилиндры с фланцем
 Такие цилиндры вкручиваются во 

фланец. Фланец позволяет правильно 
и точно установить цилиндр в 
инструменте. Шланги высокого давления 
соединяют цилиндр с накопительным 
резервуаром. Разрывной диск служит 
для сброса избыточного давления.

■  Zásobníky plynu
 V zásobníku plynu se shromažďuje dusík. 

Ve fázi pracovního zdvihu pružin je zapořebí 
plyn akumulovat v tlakové nádobě. To umožní 
snížení nárustu tlaku plynu v systému a tím je 
křivka zvýšení síly pružiny méně strmá. Pokud 
konstrukce nástroje neumožnuje použití jednoho 
velkého zásobníku plynu, pak je možno použít 
několik nádob zapojených do série.

■  Накопительные резервуары
 Накопительные резервуары служат 

приемниками азота. Когда шток 
поршня втягивается, они берут на 
себя азот, вытесненный из цилиндра. 
Если проектные расчеты не позволяют 
использовать один большой резервуар, 
несколько меньших резервуаров могут 
быть последовательно соединены.

 ☞ 7a-20
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● High pressure hoses
 High pressure hoses connect the cylinders, 

storage tank and control armature. For de-
tails of hose sizes, diameters, types of hose 
and assembly see page 7-36. 

●  Węże wysokociśnieniowe
 Węże ciśnieniowe łączą cylinder ze zbiorni-

kiem wyrównawczym i panelem sterującym. 
Szczegóły dot. rozmiarów węży, średnic oraz 
ich typów i montażu - p. str. 7-36.

● Control armature
 The control armature embraces all impor-

tant functions: charging, release of pressure 
and monitoring the pressure in the system. 
The control armature is connected by hose 
to the storage tank.

●  Panel sterujący
 Panel ten pełni wszystkie istotne funkcje: pod-

noszenie, zmniejszane i monitoring ciśnienia 
panującego w systemie. Panel połączony jest 
ze zbiornikiem wyrównawczym za pomocą 
węża.

Info/Инфо
● NITRO-DYNE hose and storage tank systems ● NITRO-DYNE wąż i systemy zbiorników wyrównawczych
■ Systémy plynových pružin NITRO-DYNE ■ Системы NITRO-DYNE с шлангом и накопительным резервуаром

■  Regulační jednotka
 Regulační jednotka zastává všechny 

důležité funkce: plnění pružin dusíkem, 
vypuštění systému a sledování tlaku v 
systému pružin. Regulační jednotka se 
připojuje pomocí hadice k zásobníku plynu.

■  Запорная арматура
 Запорная арматура берет на себя все 

важные функции: заправка, сброс 
давления и контроль за давлением 
в системе. Запорная арматура 
соединяется с накопительным 
резервуаром при помощи шланга.

■ Vysokotlaké hadice
 Jednotlivé plynové pružiny, regulační jed-

notka a zásobník plynu jsou propojeny po-
mocí vysokotlakých hadic. Všechny detailní 
informace o vysokotlakých hadicích, jejich 
typech, velikostech a montáži jsou uvedeny 
na straně 7-36. 

■  Шланги высокого давления
 При помощи шлангов высокого давления 

соединяют цилиндры, накопительный 
резервуар и запорную арматуру. Более 
детальную информацию по размерам 
шлангов, диаметрам, типам шлангов и 
комплектам см. стр 7-36.
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Info/Инфо
● NITRO-DYNE, connection examples ● NITRO-DYNE, przykłady połączeń
■ NITRO-DYNE, příklady spojení systémů plynových pružin ■ NITRO-DYNE, примеры соединения
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● Cylinders with flange only in connection with 
a storage tank.

 Please state the type of flange when orde-
ring sizes 4 and 6, round or square.

●  Sprężyny kołnierzowe, występują tylko jako 
połączone ze zbiornikiem wyrównawczym.

 Przy zamawianiu rozmiarów 4 i 6, proszę określić 
typ kołnierza - kwadratowy lub okrągły.

■  Plynové pružiny s přírubou pouze pro spo-
jení se zásobníkem plynu.

 Při objednávce velikosti 4 a 6, prosím, spe-
cifi kujte typ příruby, kruhovou nebo obdél-
níkovou.

■  Цилиндр с фланцем только для соединения 
с накопительным резервуаром.

 Пожалуйста укажите тип фланца при заказе 
размеров 4 и 6, кргулые и квадратные.

Typ(e)/Тип F A d d1 d2 d5  a  b h h1 D d4
 kN/кН (110 bar/бар) cm2/см2    for/pro/для   

MOR B 0,5 5,50 5,03 1/2 - 20 22 41 M   8 41 57 35 13 - -
MOR B 1,0 12,54 11,40 1/2 - 20 27 54 M   8 54 70 35 16 - -
MOR B 2,5 24,42 22,20 1/2 - 20 35 70 M 10 70 89 38 19 - -
MOR B 4,0 38,39 34,90 3/4 - 16 47 90 M 12 89 127 51 25 152 127
MOR B 6,0 56,65 51,50 3/4 - 16 64 109 M 12 108 140 51 25 178 152

REF/Ном.  Code/Код  MOR-B 0,5 MOR-B 1,0 MOR-B 2,5 MOR-B 4,0 MOR-B 6,0

   l l1 l l1 l l1 l l1 l l1 

 MOR-B . . .  0,25 6,3 57,7 64,0
 MOR-B . . .  0,5 12,7 64,3 77,0
 MOR-B . . .  0,75 19,1 70,5 89,6 76,4 95,5 79,7 98,8 92,4 111,5 92,4 111,5
 MOR-B . . .  1,0 25,4 76,7 102,1 82,8 108,2 86,1 111,5 98,8 124,2 98,8 124,2
 MOR-B . . .  1,5 38,1 89,4 127,5 95,5 133,6 98,8 136,9 111,5 149,6 111,5 149,6
 MOR-B . . .  2,0 50,8 102,1 152,9 108,2 159,0 111,5 162,3 124,2 175,0 124,2 175,0
 MOR-B . . .  2,5 63,5 114,8 178,3 120,9 184,4 124,2 187,7 136,9 200,4 136,9 200,4
 MOR-B . . .  3,0 76,2 127,5 203,7 133,6 209,8 136,9 213,1 149,6 225,8 149,6 225,8
 MOR-B . . .  3,5 88,9 140,2 229,1 146,3 235,2 149,6 238,5 162,3 251,2 162,3 251,2
 MOR-B . . .  4,0 101,6 152,9 254,5 159,0 260,6 162,3 263,9 175,0 276,6 175,0 276,6
 MOR-B . . .  4,5 114,3   171,7 286,0 175,0 289,3 187,7 302,0 187,7 302,0
 MOR-B . . .  5,0 127,0   184,4 311,4 187,7 314,7 200,4 327,4 200,4 327,4
 MOR-B . . .  5,5 139,7   197,1 336,8 200,4 340,1 213,1 352,8 213,1 352,8
 MOR-B . . .  6,0 152,4   209,8 362,2 213,1 365,5 225,8 378,2 225,8 378,2
 MOR-B . . .  6,5 165,1       238,5 403,6 238,5 403,6
 MOR-B . . .  7,0 177,8       251,2 429,0 251,2 429,0
 MOR-B . . .  7,5 190,5         263,9 454,4
 MOR-B . . .  8,0 203,2         276,6 479,8 

 ✑ MOR B 0,5  0,25

REF Norm
RD 2150

Alternative

� d1

ø d2

ab

ø d5

ø
 d

h1

h

 l

l1

a

b

ød3

D

Ø d4

MOR B ...
● NITRO-DYNE, cylinders type MOR  B ● Sprężyny NITRO-DYNE typu MOR B
■ NITRO-DYNE, plynové pružiny typu MOR  B ■ Цилиндры NITRO-DYNE тип MOR  B

● stroke mm
● skok mm
■ zdvih mm
■ ход мм
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CPM 1555  E
● Offset-drilled and can be fitted to tank plates 

from 35 mm thickness.

●  Przestawione otwory montażowe, mogą być 
montowane do płyty o grubości od 35 mm.

■ Pro tloušťky desek od 35 mm, montážní 
otvory jsou vyvrtány na jedné straně.

■  Монтажные отверстия сверлятся со 
смещением, возможность установки в 
накопительную плиту толщиной от 35 мм.

CPM 1555  M
● Requires a plate thickness > 78 mm

● Wymaga pły o grubości  > 78 mm

■ Pro tloušťky desek > 78 mm

■ Толщина плиты должна быть > 78 мм

CP 1555          
● Use for freely selectable hose connection to 

the reservoir.

● Stosować do dowolnie wybranego przyłącza 
z wężem i zbiornikiem.

■ Použití pro volně volitelné vysokotlaké ha-
dice ke spojení se zásobníkem plynu.

■ Используется если выбрано шланговое 
соединение с резервуаром.

● The control armature is used in all systems. 
It serves to regulate and monitor pressure 
in the range 20 to 110 bar, for nitrogen re-
charging, and for relieving pressure.

 Control armatures are fitted with the NDZ-
22 plug-in nipple as standard. They can 
also be fitted on request with the inlet valve 
for the NCCD hose.

●  Panel ten jest stosowany do wszystkich 
systemów.

 Służy on do regulacji i śledzenia ciśnienia 
w zakresie 20 do 110 bar, do ponowne-
go napełniania i redukowania nadwyżki 
ciśnienia. Panel sterujący standardowo 
wyposażony jest w złączkę typu NDZ-22. 
Na zamówienie mogą być montowane do 
węży typu NCCD.

 ✑ CP 1555

 ✑ CPM 1555  M

 ✑ CPM 1555  E

● Manometer ● Manometr
■ Tlakoměr ■ Манометр

● Rupture disc ● Przepona bezpieczeństwa
■ Bezpečnostní pojistka ■ Разрывной диск

● Regulator valve 
● Zawór regulacyjny

■ Regulační ventil 
■ Регулировочный клапан

13
,5

13
,5

■  Regulační jednotky se používají ve všech 
systémech. Umožňují regulovat a sledovat 
tlak v rozsahu 20 až 110 barů, pro plnění a 
vypouštění systému.
Regulační jednotka se standardně připojuje 
pomocí konektoru NDZ-22. Podle poptávky 
je možno regulační jednotku připojit pomocí 
vstupního ventilu pro hadice NCCD.

■  Запорная арматура используется во всех 
системах. Она служит для регулирования 
и контроля давления в диапазоне от 20 
до 110 бар, для перезаправки азота и 
для сброса давления. Запорная арматура 
оборудована вставным ниппелем NDZ-
22, который является стандартным. 
Также может быть оборудована впускным 
клапаном для шланга NCCD под заказ.

CP 1555 - CPM 1555 M - CPM 1555 E
● NITRO-DYNE, control armatures ● Panel sterujący NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, regulační jednotka ■ NITRO-DYNE, запорная арматура

● Inlet valve ● Zawór wlotowy
■ Napouštěcí ventil ■ Впускной клапан

● O-ring ● O-ring
■ O-kroužek 
■ Уплотнительное 
   кольцо

● O-ring ● O-ring ■ O-kroužek 
■ Уплотнительное кольцо
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● Type G:  base element
 Type A:  add-on element
 Type B:  add-on element
 Function: see control armature page 7-23
 Application: for the control of several grou-

ped nitrogen systems using a single feed.
 Base element Type G and the add-on ele-

ments Types A and B are connected alter-
nately to a battery.
MCP 1000 SK is valve + seal

●  Typ G: element podstawowy 
 Typ A: element dokładany
  Typ B: element dokładany
 Działanie: p. panel sterujący str.7-23
 Zastosowanie: do sterowania kilku zgru-

powanych systemów azotowych z pojedyn-
czym zasilaniem.

 Element podstawy typu G z dodanymi 
elementami typu A i B są przyłączone 
przemiennie w jedną baterię.

 MCP 1000 SK to zawór + uszczelnienie

■ Type G:  základní prvek
 Type A:  přídavný prvek
 Type B:  přídavný prvek
 Funkce: viz. regulační jednotka strana 7-23
 Aplikace: pro kontrolu několika sesku-

pených plynových systémů, které používají 
jedno plnění. 
Základní prvek Typ G a přídavné prvky Typ 
A a B se dle potřeby připojí k základnímu 
prvku.

 MCP 1000 SK - ventil a těsnění

■  Тип G:  базовый элемент
 Тип A:  навесной элемент
 Тип B:  навесной элемент
 Функция: см. запорную арматуру стр. 

7-23
 Применение: для контроля нескольких 

сгрупированных систем азотных пружин 
с общей подачей.

 Базовый элемент тип G и навесные 
элементы тип A и B подключаются 
поочередно к батарее.
MCP 1000 SK клапан + прокладка

 ✑ MCP 1000  G

NDZ 22

11-700-7777

RD 2150

11-700-7888

Typ(e)/Тип G

Typ(e)/Тип A & B

Typ(e)/Тип A  Typ(e)/Тип B

Typ(e)/Тип A Typ(e)/Тип BTyp(e)/Тип G

MCP 1000 - MCP 1000 SK
● NITRO-DYNE, multi-control armatures ● Panel sterujący NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, vícenásobné regulační jednotky ■ NITRO-DYNE, многокомпонентная система запорной арматуры

MCP 1000 SK 
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● External nitrogen storage tank with 22 con-
nection options.

 The threaded connections on surfaces 1 - 8 
are closed with plugs and can be taken into 
use at any time. 

 Storage tanks are delivered with rupture 
discs. Storage tanks up to 1300 cm3 capaci-
ty do not come under the TÜV-testing re-
gulations for pressure vessels. Multi-cham-
bered tanks can be supplied if desired.

 The storage tank serves to hold the nitro-
gen required for the extension and retrac-
tion of the piston in the cylinder. Several 
tanks can also be connected together if 
design limitations prevent the use of larger 
tanks.

●  Zewn. zbiorniki azotu z 22 opcjami 
przyłączania.

 Gwintowane przyłącza na powierzchniach 
1 - 8 są zaślepione korkami i mogą być 
wykorzystane w dowolnym momencie.

 Zbiorniki wyrównawcze dostarczane są wraz 
z przeponami bezpieczeństwa. Zbiorniki 
o pojemności do 1300 cm3 nie podlegają 
dozorowi TÜV (a także UDT - przyp. tłum.) 
jako zbiorniki ciśnieniowe. Na zamówienie 
dostarczamy zbiorniki wielokomorowe.

 Zbiornik wyrównawczy pełni rolę zasobnika 
azotu służącego do przejmowania różnic 
pojemności powstałej w wyniku ruchu 
tłoka w cylindrze. Istnieje także możliwość 
łączenia kilku zbiorników w szereg w 
przypadku, jeżeli warunki zabudowy nie 
pozwalają na stosowanie jednego dużego.

● Surfaces  1 - 8: Connection options
● Powierzchnie  1 - 8: Opcje łączenia
■ Plocha  1 - 8: možnosti připojení
■ Поверхности  1 - 8: варианты соединения

✑ SCT  3,5 US J

Typ(e)/Тип ● Threaded connections per surface ● Połączenia gwintowane na 1 powierzchnię
 ■ Připojovací závity na plochu ■ Резьбовых соединений на 1 поверхность
 ● Surfaces 1 and 5 ● Surfaces 2, 3, 4, 6, 7, 8
 ● Powierzchnie 1 i 5 ● Powierzchnie 2, 3, 4, 6, 7, 8
 ■ Plocha 1 a 5 ■ Plocha 2, 3, 4, 6, 7, 8
 ■ Поверхности 1 и 5 ■  Поверхности, 3, 4, 6, 7, 8
 1/2 - 20 3/4 - 16 7/16 - 20 7/8 - 14 1/2 - 20 3/4 - 16
SCT 3,5 US – 3 – – – –
SCT 3,5 2 1 1 – 2 –
SCT 5 2 2 1 – 2 –
SCT 8 1 2 1 1 – 2
SCT 12 – 2 1 1 – 2

SCT ...
● NITRO-DYNE, nitrogen storage tanks ● Zbiorniki wyrównawcze azotu NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, zásobníky plynu ■ NITRO-DYNE, накопительные резервуары для азота

■  Externí zásobník plynu se 22 možnostmi 
připojení.
Závitová připojení na plochách 1-8 jsou 
uzavřena zátkami a mohou být kdykoliv 
použita.
Zásobníky plynu jsou dodávány s 
bezpečnostní pojistkou. 
Zásobníky plynu nad objem 1300 cm3 
nespadají pod normu testování TÜV pro 
tlakové nádoby. 
Pokud je to vhodné, dodáváme také víceko-
morové zásobníky plynu.
Zásobníky plynu slouží ke shromažďování 
objemu plynu při pracovním zdvihu pružin. 
Pokud je to z hlediska použité aplikace a 
z hlediska nedostatku prostru pro velkou 
tlakovou nádobu nutné, je možno spojit 
několik menších tlakových nádob za sebou.

■  Внешний накопительный резервуар для 
азота, имеющий 22 варианта подключения.

 Резьбовые соединения на поверхностях 1 
- 8 закрываются заглушками, ими можно 
воспользоваться в любой момент. 

 Накопительные резервуары поставляются 
с разрывными дисками. Накопительные 
резервуары емкостью до 1300 см3 не 
подпадают под действие стандартов 
TÜV для испытания сосудов под высоким 
давлением. Многокамерные емкости 
поставляются под заказ.

 Накопительный резервуар служит 
для удерживания азота, необходимого 
для движения поршня в цилиндре. 
Если конструкционные ограничения 
не позволяют использовать резервуар 
большего объема, можно соединить между 
собой несколько резервуаров.

 ☞ 7a-26
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● Calculation of required tank volume and length J of the storage tank:

Total cylinder volume = piston surface area x stroke length x number of 
cylinders
Assumed pressure gradient: 10%
Required tank volume = total cylinder volume  x

Length J of storage tank =

Example calculation:
5 cylinders of Type 2,5 - 2,0; piston surface area: 22,2 cm2; 
stroke length: 51 mm
Total volume = 22,2 cm2 x 5,1 cm x 5  = 566 cm3

Required tank volume = 566 cm3 x             = 5660 cm3

Length J of Type SCT-5 storage tank =                     = 510 mm

100
 10%

Required tank volume
      Area of circle A

100
10%

5660 cm3

112,5 cm2

REF/Ном. A B C C1 D F G N TÜV
 cm2/см2 mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм mm/мм

SCT 3,5 US J 57,5 62,5 115 120 102 150 + J 76 100 –
SCT 3,5 J 57,5 62,5 115 120 102 150 + J 110 140 ✓

SCT 5 J 112,5 80,0 150 155 140 150 + J 110 140 ✓

SCT 8 J 296,0 117,5 225 230 220 150 + J 110 140 ✓

SCT 12 J 698,0 167,5 330 338 324 150 + J 200 250 ✓

SCT ...
● NITRO-DYNE, nitrogen storage tanks ● Zbiorniki wyrównawcze azotu NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, zásobníky plynu ■ NITRO-DYNE, накопительные резервуары для азота

✑ SCT  3,5 US J

● Rupture disc ● Przepona bezpieczeństwa
■ Bezpečnotní pojistka ■ Разрывной диск

● Obliczenie wymaganej pojemności zbiornika i długości J zbiorni-
ka wyrównawczego:

Całkowita pojemność sprężyny = Powierzchnia tłoka x skok x liczba sprężyn
Zakładany przyrost ciśnienia: 10%
Wymagana pojemność zbiornika = łączna pojemność sprężyn x

długość J zbiornika =

Przykład obliczenia:
5 sprężyn typu MOR 2,5 - 2,0; pow. tłoka: 22,2 cm2; skok: 51 mm
Łączna pojemność = 22,2 cm2 x 5,1 cm x 5 = 566 cm3

Wymagana poj. zbiornika = 566 cm3 x             = 5660 cm3

Długość J zbiornika typu SCT-5 =                     = 510 mm

100
10%

Wymagana poj. zbiornika
Powierzchnia koła A

100
10%

5660 cm3

112,5 cm2

■ Výpočet potřebného objemu zásobníku plynu a délka J tlakové nádoby:

Celkový objem válce = plocha pístu x délka zdvihu x počet válců
Předpokládané zvýšení tlaku: 10%
Potřebný objem tlakové nádoby = celkový objem pružin x
 

Délka J zásobníku plynu =

Příklad výpočtu:
5 plynových pružin typu 2,5 - 2,0; plocha pístu: 22,2 cm2; zdvih: 51 mm
Celkový objem = 22,2 cm2 x 5,1 cm x 5 = 566 cm3

Požadovaný objem zásobníku = 566 cm3 x             = 5660 cm3

Délka J zásobníku typu SCT-5 =                      = 510 mm

100
 10%

Potřebný objem zásobníku
Plocha A

100
10%

5660 cm3

112,5 cm2

■ Расчет необходимого объема резервуара и длины J 
накопительного резервуара:

Общий объем цилиндра = площадь поверхности поршня x длину x 
количество цилиндро
Допускаемый градиент давления: 10%
Необходимый объем резервуара = общий объем цилиндра x

Длина J резервуара =

Образец расчета:
5 цилиндров типа MOR 2.5 - 2.0; площадь поверхности поршня : 22.2 
cm2; длина хода : 51 мм
Общий объем = 22,2 см2 x 5,1 см x 5 = 566 см3

Необходимый объем резервуара = 566 см3 x             = 5660 см3

Длина J резервуара тип SCT-5 =                       = 510 мм

100
 10%

необходимый объем резервуара
площадь окружности A

100
10%

5660 см3

112,5 см2
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● Only to be used with the NDZ 13/35 com-
pact valve.

●  Stosować tylko z zaworem kompaktowym 
NDZ 13/35.

■ Tento typ konektoru je použitelný pouze s 
kompaktním ventilem NDZ 13/35.

■  Использовать только с компактным 
клапаном NDZ 13/35

REF/Ном. d d1 d2 I Il SW ● for ● do ■ pro ■ для

✑ NDZ 26 

✑ NDZ 25 

● With safety chain
 Only to be used with the NDZ 13/35 com-

pact valve.

●  Z łańcuszkiem zabezpieczającym
 Stosować tylko z zaworem kompaktowym 

NDZ 13/35.

■ S pojistným řetízkem, tato rychlospojka je 
použitelná pouze s kompaktním ventilem 
NDZ 13/35.

■  С предохранительной цепью
 Использовать только с компактным 

клапаном NDZ 13/35.

NDZ 25 1/2 - 20 6,0 – 42 14 19 NDZ 26

NDZ 27 3/4 - 16 7,0 30 72 17 24 NDZ 28

NDZ 29 7/8 - 14 12,3 40 87 19 32 NDZ 30

NDZ ...
● NITRO-DYNE, connector nipples ● Złączki NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, konektory pro připojení ■ NITRO-DYNE, соединительные ниппели

NDZ ...
● NITRO-DYNE, quick action connectors ● Szybkozłączki NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, rychlospojka ■ NITRO-DYNE, быстродействующие соединители

REF/Ном. d d1 d2 I Il SW ● for ● do ■ pro ■ для

NDZ 26 1/2 - 20 6,0 22 61 14 19 NDZ 25

NDZ 28 3/4 - 16 8,0 30 72 17 24 NDZ 27

NDZ 30 7/8 - 14 12,3 40 88 19 36 NDZ 29
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● To be used for preference between the tool 
plate and the storage tank when a compact 
valve is installed. The MCP 2000 gives 
separate indication of the nitrogen pressure 
in the storage tank and the tool plate.

●  Zaleca się stosować między płytą 
narzędziową a zbiornikiem wyrównaw-
czym o ile stosuje się zawór kompaktowy. 
MCP 2000 pozwala na niezależny odczyt 
ciśnienia azotu w zbiorniku i w płycie 
narzędziowej.

■  Regulační jednotka MCP 2000 se přednostně 
umísťuje mezi desku nástroje a zásobník 
plynu tenkrát, kdy je použit kompaktní ventil. 
Regulační jednotka MCP 2000 umožňuje 
oddělené sledování tlaku dusíku v zásobníku 
plynu a tlaku plynu v desce nástroje.

■  Используется преимущественно между 
плитой инструмента и накопительным 
резервуаром, когда устанавливается 
компактный вентиль. MCP 2000 
позволяет отдельно считывать показания 
давления азота в накопительном 
резервуаре и плите инструмента.

✑ MCP 2000

 ● Connection options
 ● Rupture disc
 ● Manometer
 ● Push-fit nipple
 ● Exhaust valve

● Opcje łączenia
● Przepona bezpieczeństwa
● Manometr
● Złączka
● Zawór spustowy

■ Možnosti připojení
■ Bezpečnostní pojistka
■ Tlakoměr
■Plnící ventil
■ Vypouštěcí ventil

■ Возможности подключения
■ Разрывной диск
■ Манометр
■ Вставной ниппель
■ Выпускной клапан

③

⑤

①

②

④

REF/Ном. d l a a1 b b1 b2 h h1 h2 R

NDZ 13 3/4 - 16 78 85 65 60 45 58 22 85 91 110

NDZ 35 7/8 - 14 95 110 65 70 52 58 24 87 109 152

● Preferably to be installed between the tool 
and the storage tank.

 Benefit: Saves nitrogen in the event of 
frequent tool changes.

 Absolutely necessary when using quick 
action connectors NDZ 25/26, NDZ 27/28

●  Zaleca się instalować między narzędziem a 
zbiornikiem.

 Korzyść: Oszczędność azotu w przypadku 
częstych zmian narzędzi.

 Konieczność zastosowania w przypadku 
użycia szybkozłączek NDZ 25/26, NDZ 
27/28

■  Kompatní ventil se montuje mezi nástroj a 
zásobník plynu.

 Výhody: ventil zamezuje ztrátám dusíku při 
častých výměnách nástrojů.

 Je zcela nezbytný při použití rychlosojky 
NDZ 25/26, NDZ 27/28

■  Устанавливается преимущественно между 
инструментом и накопительным резервуаром.

 Преимущество: экономит азот в случае 
частой смены инструмента.

 Крайне необходим при использовании 
быстродействующих соединителей NDZ 25/26, 
NDZ 27/28

✑ NDZ 13

NDZ ...
● NITRO-DYNE, compact valve ● Zawór kompaktowy NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, kompaktní ventil ■ NITRO-DYNE, компактный клапан

MCP 2000
● NITRO-DYNE, multi-control armature ● Wielozaworowy panel sterujący NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, dvojnásobná regulační jednotka ■ NITRO-DYNE, многокомпонентная система запорной арматуры

● Rupture disc ● Przepona bezpieczeństwa
■ Bezpečnostní pojistka ■ Разрывной диск

● Exhaust valve ● Zawór spustowy
■ Vypouštěcí ventil ■ Выпускной клапан
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● Type G:  Basic element
 Type A:  Add-on element

To be used, preferably, to connect a flan-
ged cylinder by the shortest route to the 
external tank using just one hose connec-
tion. For connecting hoses of NH 250 size 
use the NF 77 - 8 - 5 reducer.

●  Typ G: Element podstawowy
 Typ A: Element dokładany

Stosuje się, żeby sprężyny z kołnierzem 
jak najkrótszą drogą i tylko jednym wężem 
połączyć ze zbiornikem zewnętrznym. 
W przypadku przyłączania węży NH 250 
należy stosować redukcję NF 77 - 8 - 5.

■  Type G:  Základní prvek
 Type A:  Příavný prvek

Rozváděcí bloky se používají přednostně 
pro spojení plynových pružin s přírubou 
tou nejkratší cestou se zásobníkem plynu 
pomocí pouze jediné hadice. Pro spojení 
s velikostí hadice NH 250 se používají re-
dukce NF 77 - 8 - 5.

■  Тип G:  базовый элемент
 Тип A:  навесной элемент

Используется преимущественно для 
соединения фланцевого цилиндра 
кратчайшим способом с наружным 
резервуаром используя только одно 
шланговое соединение. Для соединения 
шлангов NH 250 размера используйте 
редукционный клапан NF 77 - 8 - 5.

● In laying out a battery block, basic and add-on elements must be mounted alternately.

●  Przy zestawieniu bloku elementy podstawowe i dokładane należy montować przemiennie.

■  Při skládání prvků do bloku se musí základní a přídavné prvky montovat střídavě.

■  При установке блока батареи базовые и навесные элементы должны 
устанавливаться по очереди.

✑ NDZ 14 G

NDZ 14 G
● NITRO-DYNE, distribution block ● Blok rozdzielający NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, rozváděcí desky ■ NITRO-DYNE, распределительный блок

Typ(e)/Тип G

Typ(e)/Тип G

Typ(e)/
Тип A

Typ(e)/Тип A

O-Ring
O-kroužek
Уплотнительное 
кольцо

Typ(e)/
Тип G
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✑ NDZ 20

● NDZ 20 / 4 = TNK-cylinder
 NDZ 20 / 5 = MOR-cylinder

 Used for control of pressure loss within a 
pre-determined system pressure range. 

 Adjusted to the lowest tolerance value non-
acceptable for production. Connectable to: 
visible / audible warning devices, machine 
interlocks.

 Pressure range of 40 - 240 bar.

●  NDZ 20 / 4 = sprężyny TNK
 NDZ 20 / 5 = sprężyny MOR

 Stosowany do kontroli spadku ciśnienia 
w zadanym określonym zakresie. Nasta-
wiona jest najniższa tolerowana wartość, 
dopuszczalna do produkcji. Przyłączany 
do: optycznych / dźwiękowych urządzeń 
alarmowych i wen. blokad maszyny.

 Zakres ciśnień: 40 - 240 bar.

■  NDZ 20 / 4 = pro plynové pružiny TNK
 NDZ 20 / 5 = pro plynové pružiny MOR

 Používá se ke sledování tlakových ztrát v 
předem stanoveném tlakovém rozsahu. 
Nastaví se na nejnižší povolenou hodnotu 
tlaku, která už není akceptovatelná pro 
výrobu. Tlakový spínač je možno připojit na 
vizuální a nebo zvuková zařízení  a nebo 
spojit s funkcí zastavení lisu.

 Rozsah tlaků 40 - 240 bar.

■  NDZ 20 / 4 = цилиндр TNK
 NDZ 20 / 5 = цилиндр MOR

 Используется для контроля за падением 
давления в обозначенном диапазоне 
давления системы. 

 Настроено на самое минимальное 
значение погрешности, недопустимое 
для производства. Подключается к 
звуковым и визуальным устройствам 
предупредительной сигнализации, 
блокировочным устройствам машин.

 Диапазон давления 40 - 240 бар.

● Setting screw
● Wkręt ustalający
■ Stavěcí šroub
■ Регулировочный винт

NDZ 20
● NITRO-DYNE, pressure switch ● Zawór kontrolny ciśnienia NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, tlakový spínač ■ NITRO-DYNE, реле давления

Volt/В:
~ =  220 V
= =  <24 V
Amp/А 5

●  Circuit: 
 Opener:  contact 1 - 2
 Closer:   contact 1 - 3

● Obwód:
 Otwieranie:  styk 1-2
 Zamykanie: styk 1-3

■ Obvod: 
 Otevřeno::  kontakt 1 - 2
 Zavřeno:    kontakt 1 - 3

■ Цепь: 
 размыкатель:  контакт 1 - 2
 замыкатель:  контакт 1 - 3
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● If NITRO-DYNE cylinders are installed 
directly into a tool / tank plate then this is 
drilled longitudinally / horizontally according 
to function. These holes serve as either 
supply inlets to / between the cylinders or 
as storage wells. The formation of blind po-
ckets is to be avoided when holes intersect. 
The steels used for cylinder housing and 
tank plates should always first be subjected 
to ultra-sonic testing. (Do not heat treat !) 
The required volume of tank plates can be 
calculated as for external tanks (see page 
7a-26). In the following table, from the bore 
diameter d, you can obtain the volume in 
cm3 per running cm of bore length. The 
drain plugs seal the drilled holes.
(The drilled location holes and threads for 
the drain plugs are to be drilled as per the 
dimensions on page 7a-32).

●  Jeżeli sprężyny NITRO-DYNE są mon-
towane bezpośrednio na narzędziu lub 
płycie typu zbiornik należy wiercić kanały 
wzdłużne i poprzeczne zgodnie z pełnioną 
funkcją. Otwory te służą zarówno jako 
kanały zasilające sprężyny i sprężyn między 
sobą, jak i zbiorniki gazu.W przypadku ot-
worów przecinających się wzajemnie należy 
unikać tworzenia się ślepych zaułków. Stal 
stosowaną do wyrobu płyt należy wstępnie 
poddać badaniom ultradźwiękami. (Nie 
poddawać obróbce cieplnej !) Wymagana 
objętość płyt zbiornikowych może być ob-
liczana jak dla zbiorników zewn.( p. str. 7a-
26). Na podstawie poniższej tabeli, mając 
daną średnicę otworu d, można określić 
objętość [ cm3 ] na każde10 mm długości 
otworu. Korki uszczelniają wywiercone 
otwory .

 Otwory i gwinty na korki należy wykonać 
zgodnie z wymiarami ze str. 7a-32).

NF 771    4 15 3 9 10  7/16  - 20 4,8  9 0,64
NF 771 5 16 3 9 11  1/2  - 20 4,8  10 0,79
NF 771 8 23 4 10 15  3/4  - 16 7,9  16 2,01
NF 771 10 26 4 13 16  7/8  - 14 9,7  20 3,14
NF 771 12 32 5 16 20 1 1/16  - 12 14,2  24 4,91
NF 771 14 35 5 16 22 1 3/16  - 12 14,2  28 6,15
NF 771  16 39 5 16 24 1 5/16  - 12 16,0  30 7,07
NF 771 20 48 5 16 27 1  5/8  - 12 19,0  38 11,33
NF 771 24 54 5 16 32 1  7/8  - 12  1/2 '' 45 15,90
NF 771 32 70 5 16 40 2  1/2  - 12  1/2 '' 60 28,26
NF 771 82 89 6,5 16 54 M82 x 2  3/4 '' 76 45,34
NF 771 100 108 6,5 16 64 M100 x 2  3/4 '' 95 70,85

REF/Ном.     d1 s l amin d2 SW □ d V 

          см3/10 мм

✑ NF 771 4

≤ 20 ≥ 24

NF 771...
● NITRO-DYNE, drain plugs ● Korki NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, uzavírací zátky ■ NITRO-DYNE, сливные пробки

■ Pokud jsou plynové pružiny NITRO-DYNE 
namontovány  přímo do nástroje nebo na 
rozváděcí desku, pak je deska rozvrtána 
podélně nebo příčně podle funkce. Tyto ot-
vory slouží jako přívod plynu a nebo spojení 
mezi pružinami  a zároveň i jako zásobník 
plynu. Pokud se otvory protínají, 
vyvarujte se vytváření slepých otvorů.  
Ocelové desky určené jako rozváděcí bloky 
musejí být předem ultrazvukově prověřeny. 
(Desky nikdy tepelně nezpracovávejte!) 
Potřebný objem pro akumulaci dusíku je 
možno vypočítat  podobně jako u externího 
zásobníku plynu - viz. strana 7a-26. 
V následující tabulce jsou vypočítány pro 
jednotlivé průměry d objemy v cm3 pro 
průběžných 10 mm otvoru. Uzavírací zátky 
zaslepí a utěsní vyvrtané otvory. 
Velikosti otvorů a příslušné závity jsou 
uvedeny v tabulce rozměrů na straně
7a-32.)

■  Если цилиндры NITRO-DYNE 
устанавливаются непосредственно 
в инструмент/накопительную плиту, 
то эти отверстия высверливаются 
продольно/горизонтально в 
соответствии с функцией. Они 
выполняют функцию либо впускных 
отверстий к/между цилиндрами 
или в качестве накопительных 
колодцев. Необходимо избегать 
образования потайных карманов, 
когда отверстия пересекаются. Стали, 
испольлуемые для корпуса цилиндров 
и накопительных плит, должны сначала 
проходить ультразвуковые испытания. 
(Не проводите тепловую закалку !) 
Необходимый объем накопительных 
плит можно расчитывать также, как 
и для наружных резервуаров (см. стр. 
7a-26). В таблице, приведенной ниже, 
из диаметра отверстия d вы можете 
получить объем в см3 на погонный см 
длины отверстия. Сливные пробки 
уплотняют просверленные отверстия.
(Просверленные ведущие отверстия и 
резьбы должны сверлиться согласно 
размеров, указанных на стр. 7a-32).

● size
● rozmiar
■ velikost
■ размер
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● To guarantee seal off of the high pressure 
nitrogen it is necessary to comply with the 
bore diameters and seal off angles in the 
diagram / table opposite. The assembly 
dimensions shown are valid for all NITRO-
DYNE cylinders and fittings.

 Countersinks simplify compliance with the 
bore diameters, angles and bore depths.

●  Aby zapewnić szczelność elementów 
wysokociśnieniowych, należy przestrzegać 
średnic wiercenia i kątów uszczelnień wg 
tabeli/schematów. Pokazane wymiary zabu-
dowy obowiązują dla wszystkich sprężyn i 
armatury NITRO-DYNE.

 Frezy upraszczają zachowanie średnic 
otworów, kątów i głębokości.

REF/Ном.  ● Connector size
 ● Rozmiar złączki
 ■ Velikost konektoru
 ■ Размер соединителя
NF 771   20   . . .  4, 5
NF 771 24    . . .  4, 5, 8
NF 771 32    . . .  4, 5, 8, 10
NF 771 82    . . .  4, 5, 8, 10
NF 771     100   . . .  4, 5, 8, 10

● Connector size ● Thread
● Rozmiar złączki ● Gwint
■ Velikost konektoru ■ Závit
■ Размер соединителя ■ Резьба

✑ NF 771- 20 - 4

 4 7/16 - 20
 5 1/2 - 20
 8 3/4 - 16
 10 7/8 - 14

NF 771...
● NITRO-DYNE, drain plugs with thread ● Korki NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, uzavírací zátky se závitem ■ NITRO-DYNE, сливные пробки с резьбой

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, installation instructions for drain plugs ● Korki NITRO-DYNE, instrukcja montażu korków
■ NITRO-DYNE, rozměry pro montáž uzavíracích zátek se závitem ■ NITRO-DYNE, инструкции по установке сливных пробок

■ Aby byla zajištěna požadovaná těsnost 
pro vysokotlaký dusík, je nezbytné vyrobit 
přesné průměry a těsnící úhly uvedené 
v tabulce na následující straně. Zadané 
rozměry pro montáž jsou platné pro 
všechny plynové pružiny NITRO-DYNE 
a pro konektory a ostatní šroubení.

 Kuželové zahlubníky zjednodušují dodržení 
průměrů otvorů, úhlů a hloubky zahloubení.

■  Для того, чтобы гарантировать 
герметичность азота под высоким 
давлением, необходимо точное 
соблюдение диаметра отверстия и 
угла уплотнения на схеме/таблице, 
указанным выше. Указанные сборочные 
размеры действительны для всех 
цилиндров NITRO-DYNE и запорной 
арматуры.

 Зенкера упрощают соблюдение 
соответствия диаметров отверстий, 
углов и глубин отверстий.
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 REF/Ном. REF/Ном.   d d1 d2 d3 w d4 l k

✑ GW   7/16 - 20

 CB 4 GW  7/16 - 20 9,83 12,37 22,2 12° 12 88 16
 CB 5 GW  1/2 - 20 11,43 13,97 23,8 12° 20 88 16
 CB 8 GW  3/4 - 16 17,48 20,60 30,9 15° 20 92 20
 CB 10 GW  7/8 - 14 20,40 23,93 34,9 15° 20 95 22
 CB 12 GW  1 1/16 - 12 24,87 29,16 42,0 15° 20 98 25
 CB 14 GW  1 3/16 - 12 28,04 32,33 46,0 15° 25 98 25
 CB 16 GW  1 5/16 - 12 31,22 35,51 50,8 15° 25 98 25
 CB 20 GW  1 5/8 - 12 39,14 43,51 58,7 15° 25 98 25
 CB 24 GW  1 7/8 - 12 45,52 49,83 65,0 15° 25 98 20
 CB 32 GW  2 1/2 - 12 61,37 65,71 80,0 15° 25 98 25
 CB 82 GW  M82   x 2 79,80 84,70 99,0 15° 32 98 33
 CB 100 GW  M100 x 2 97,80 102,70 117,0 15° 32 98 33 

CB
● Countersinks

● Frez 

■ Záhlubník

■ Зенкер

GW
● Thread tap

● Gwintownik

■ Závitník

■ Метчик

✑ CB 4

● If the nitrogen cylinders are sunk into the 
tool plate a hole to allow drainage of lubri-
cant must always be provided.

 It must be ensured that the clearance 
between drain hole and sealing surface 
clearance is at least 0.5 mm to avoid dama-
ge to the latter.

●  Jeżeli sprężyny będą wpuszczane w płytę 
narzędziową, należy wykonać otwór do 
spustu środków smarnych.

 Należy zwrócić uwagę na to, żeby ot-
wór ten znajdował się min. 0,5 mm nad 
powierzchnią uszczelniającą, co zapobieg-
nie jej nieuszkodzeniu.

CB - GW
● NITRO-DYNE, countersinks &  thread tap ● Frezy i gwintowniki NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, záhlubníky & závitníky ■ NITRO-DYNE, зенкеры и метчики

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, installation instructions for cylinder ● NITRO-DYNE, instrukcja montażu sprężyn
■ NITRO-DYNE, návod na montáž plynových pružin ■ NITRO-DYNE, инструкции по установке цилиндра

■  Pokud jsou plynové pružiny namontovány 
v desce do zahloubení, musí být v desce 
vyvrtán otvor pro mazání.
Musí být zajištěna tolerance mezi 
rozváděcím otvorem a těsnící plochou 
minimálně 0,5 mm, aby později nedošlo k 
poškození těsnění.

■  Если азотные цилиндры утоплены 
в плиту инструмента, необходимо 
проделать овтерстие для слива 
смазочных материалов.

 Необходимо проследить за тем, чтобы 
зазор между сливным отверстием и 
уплотняющей поверхностью составлял 
не менее 0,5 мм, чтобы избегать 
повреждений последней.

● drilled drain hole
● wywiercony otwór  
  spustowy
■ Rozváděcí otvory
■ просверленное
 сливное отверстие
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REF/Ном.  d l l1 SW 

     

NF 1000   5 1/2 - 20 31 9 16 NH 250

NF 1000   8 3/4 - 16 38 11 22 NH 375

NF 1000   10 7/8 - 14 41 13 27 NH 500

 

REF/Ном.  d l l1 SW

RD 2150 7/16 - 20 18 10 16

RD 2150/MZ* 7/16 - 20 18 10 17

● * TÜV tested

● * przebadane przez TÜV

■ * zkoušky TÜV

■ * Прошли испытания по TÜV

REF/Ном.  d l l1 l2 SW 

     

NF 4500  5 1/2 - 20 27 9 20 16 NH 250

NF 4500  8 3/4 - 16 33 11 25 22 NH 375

NF 4500  10 7/8 - 14 39 13 28 27 NH 500

✑ NF 2000  5

✑ NF 4500  5

✑ RD 2150

✑ NF 1000  5

REF/Ном.  d l l1 l2 SW 

     

NF 2000  5 1/2 - 20 34 9 24 16 NH 250

NF 2000  8 3/4 - 16 46 11 32 22 NH 375

NF 2000  10 7/8 - 14 54 13 37 27 NH 500 

RD 2150
● NITRO-DYNE, rupture discs ● Przepony bezpieczeństwa NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, bezpečnostní pojistka ■ NITRO-DYNE, разрывные диски

NF 1000 ...
● NITRO-DYNE, straight connectors ●  Złączki proste NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, přímé konektory ■ NITRO-DYNE, прямые соединители

● for
● do
■ pro
■ для

NF 2000 ...
● NITRO-DYNE, 90° - connectors ● Złączki 90° NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, 90° - konektory ■ NITRO-DYNE, соединители под 90°

● for
● do
■ pro
■ для

NF 4500 ...
● NITRO-DYNE, 45° - connectors ● Złączki 45° NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, 45° - konektory ■ NITRO-DYNE, соединители под 45°

● for
● do
■ pro
■ для
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REF/Ном.  d l 

   

NF 2500  5 1/2 - 20 24 NH 250

NF 2500  8 3/4 - 16 32 NH 375

NF 2500 10 7/8 - 14 37 NH 500

REF/Ном.  d l l1 

    

NF 3500 5 1/2 - 20 48 24 NH 250

NF 3500 8 3/4 - 16 64 32 NH 375

NF 3500 10 7/8 - 14 74 37 NH 500

REF/Ном.  d l l1 l2 SW 

     

NF 3000  5 1/2 - 20 36 9 48 16 NH 250

NF 3000  8 3/4 - 16 49 12 64 22 NH 375

NF 3000  10 7/8 - 14 58 14 74 27 NH 500

✑ NF 3000  5

REF/Ном.  d l l1 l2 SW  

    

NF 3300  5 1/2 - 20 54 9 24 16 NH 250

NF 3300  8 3/4 - 16 70 12 32 22 NH 375

NF 3300  10 7/8 - 14 80 14 37 27 NH 500

✑ NF 3300  5

NF 2500 5✑

✑ NF 3500 5

NF 3000 ...
● NITRO-DYNE, T- connectors ● Złączki T NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, T - konektory ■ NITRO-DYNE, тройники

NF 3300 ...
● NITRO-DYNE, L- connectors ● Złączki L NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, L - konektory ■ NITRO-DYNE, уголки

NF 2500 ...
● NITRO-DYNE, 90° - connectors ● Złączki 90° NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, 90° - konektory ■ NITRO-DYNE, соединители под 90° 

NF 3500 ...
● NITRO-DYNE, accessories, T- connectors ● Złączki T, aksesoria, NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, příslušenství, T- konektory ■ NITRO-DYNE, аксессуары, тройники

● for
● do
■ pro
■ для

● for
● do
■ pro
■ для

● for
● do
■ pro
■ для

● for
● do
■ pro
■ для
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REF/Ном.  d l SW1 SW2 

     

NHF 5 1/2 - 20 56,5 16 16 NH 250

NHF 8 3/4 - 16 73,0 22 19 NH 375

NHF 10 7/8 - 14 84,5 27 22 NH 500

REF/Ном. da di A B

   bar/бар mm/мм

NH 250 11,5 6,3 760 63

NH 375 15,6 9,5 620 102

NH 500 20,2 12,7 560 140

NP 660 27,7 19,1 620 120

NP 770 35,6 25,4 560 155

REF/Ном. da di 

   

HG 5 17 14 NH 250

HG 8 21 18 NH 375

HG 10 26 23 NH 500

HG 19 35 31 NP 660

HG 25 44 39 NP 770✑ HG 5 x 10 m/м

✑ NF 77 8 5

✑ NF 80 5

REF/Ном.  d l l1 SW 

     

NF 80  5 1/2 - 20 35,5 9 16 NH 250

NF 80  8 3/4 - 16 42,5 11 22 NH 375

NF 80  10 7/8 - 14 48,2 13 27 NH 500

✑ NHF 5

✑ NH 250 x 3 m/м

NF 77 ...
● NITRO-DYNE, reducers ● Złączki redukcyjne NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, redukce ■ NITRO-DYNE, редукторы

SW

SW SW

REF/Ном.  d d1 l l1 SW 

     

NF 77 8 5 1/2-20 3/4-16 21 12 22 NH 250

NF 77 10 5 1/2-20 7/8-14 24 12 25 NH 375

NF 77 10 8 3/4-16 7/8-14 33 12 25 NH 500

● for
● do
■ pro
■ для

NF 80 ...
● NITRO-DYNE, couplings ● Złączki NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, spojky ■ NITRO-DYNE, муфты

● for
● do
■ pro
■ для

NHF ...
● NITRO-DYNE, hose fittings ● Końcówki do węży, śrubowe NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, hadicové objímky ■ NITRO-DYNE, шланговый фиттинг

● for
● do
■ pro
■ для

NH ... - NP ...
● NITRO-DYNE, high pressure hoses ● Węże wysokociśnieniowe NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, vysokotlaké hadice ■ NITRO-DYNE, шланги высокого давления

HG ...
● NITRO-DYNE, protective metal spirals for hoses ● Metalowe spirale ochronne węży NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, kovová ochranná spirála pro hadice ■ NITRO-DYNE, защитный металлический спиральный кожух

● A = Min. rupture pressure 
B = Min. curve radius

● A = Min. ciśnienie dopuszczalne 
B = Min. promień krzywizny

■ A = Min. slak prosržení 
B = Min. rádius ohnutí

■ A = мин. давление разрыва 
B = мин. радиус изгиба

● for
● do
■ pro
■ для
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REF/Ном. l l1 d d1 SW

NHP 1000 19 72 33 M30 x 2 40 36 NH 660

NHP 1000 25 85 40 M36 x 2 49 46 NH 770

✑ NHP 1000 19

✑ HC 5

✑ NFP 1000 19

✑ NHP 4500 19

✑ NHP 2000 19

Other lengths on request

Inne długości na zamówienie

Jiné délky na poptávku

Другие длины под заказ

NHP 1000 ...
● NITRO-DYNE, crimp fittings, straight ● Zaciski do węży proste NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, lisovaná objímka, přímý ■ NITRO-DYNE, обжимные соединители, прямые

● for
● do
■ pro
■ для

NHP 2000 ...
● NITRO-DYNE, crimp fittings, 90° ● Zaciski do węży 90° NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, lisovaná objímka, 90° ■ NITRO-DYNE, обжимные соединители, 90°

REF/Ном. l l1 l2 d d1 SW

NHP 2000 19 90 33 52 M30 x 2 40 36 NH 660

NHP 2000 25 100 64 64 M36 x 2 49 46 NH 770

● for
● do
■ pro
■ для

NHP 4500 ...
● NITRO-DYNE, crimp fittings, 45° ● Zaciski do węży 45° NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, lisovaná objímka, 45° ■ NITRO-DYNE, обжимные соединители, 45°

REF/Ном. l l1 l2 d d1 SW

NHP 4500 19 97 58 25 M30 x 2 40 36 NH 660

NHP 4500 25 125 70 29 M36 x 2 49 46 NH 770

● for
● do
■ pro
■ для

NFP 1000 ...
● NITRO-DYNE, connectors ● Złączki NITRO-DYNE
■ NITRO-DYNE, konektory ■ NITRO-DYNE, соединители

REF/Ном. l l1 l2 d d1 SW

NFP 1000 19 46 15 31 M30 x 2  11/16-12 36 NH 660

NHP 1000 25 50 15 35 M36 x 2  15/16-12 46  NH 770

● for
● do
■ pro
■ для

HC ...
● NITRO-DYNE, plastic hose clamps ● NITRO-DYNE, uchwyty do węży
■ NITRO-DYNE, hadicové svorky z plastu ■ NITRO-DYNE, пластмассовые хомуты для шланга

REF/Ном. l d

HC 5 17,8 12,7 NH 250

HC 8 19,3 15,8 NH 375

HC 10 22,4 20,6 NH 500

● for
● do
■ pro
■ для
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300

100

200

300

100

200

G 1/4"
G 1/8"

NCA3000
NCA3000/3

NCCD
2N

NCA 3000 (200 bar) NCA 3000/3 (300 bar) 
● Charging armature

● Osprzęt napełniający

■ Plnící zařízení

■ Заправочная установка

NCCD
● Filling hose (3 m) with screw-on nozzle. To 

be ordered seperately
The nitrogen bottle is not supplied

●  Wąż napełniający (3m) z nakręcaną 
złączką. Zamawiać oddzielnie.

 Dostawa nie obejmuje butli z azotem.

■  Plnící hadice (3 m) s hubicí k našroubování. 
Objednává se zvlášť. 
Plynová láhev není součástí dodávky.

■  Заправочный шланг (3м) с накручивающейся 
насадкой. Заказывается отдельно.
Балон с азотом не входит в комплект.

✑ NCCD

✑ NCA 3000

NCA 3000 - NCA 3000/3 - NCCD
● NITRO-DYNE, charging armature & filling hose ● NITRO-DYNE, osprzęt do napełniania z wężem
■ NITRO-DYNE, plnící zařízení a plnící hadice ■ NITRO-DYNE, заправочная установка и шланг
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● ➊ Inter-connected operation
 Small volume variations in the filling of 

Tanker cylinders leads to differences in 
spring power. Because of this it is recom-
mended that two or more cylinders be con-
nected to each other via a hose system, 
when for example a drawing die in the tool 
must be held exactly in balance.

 The grouped-up operation makes it possible 
to charge all cylinders to exactly the same 
pressure from outside the tool, and to regu-
late and monitor the required compressive 
force in the tool via a common control arma-
ture. Removal of the tool for maintenance or 
into storage is enabled by venting the cylin-
der group from the outside. All fittings and 
hoses of the Tanker cylinder group system 
are distinguished by their small dimensions 
and very limited requirements for installati-
on space.

● ➊ Działanie przy połączeniu 
wewnętrznym

 Niewielkie odchyłki objętości w trakcie 
napełniania Tankera prowadzą do różnic w 
nacisku sprężyny. Z tego względu zaleca 
się wzajemne połączenie wężami dwóch 
sprężyn, gdy np. matryca tłocząca musi być 
dokładnie zrównoważona.

 Działanie grupowe umożliwia poddanie 
wszystkich sprężyn dokładnie temu 
samemu ciśnieniu oraz regulację i mo-
nitorowanie wymaganej siły nacisku 
poprzez wspólną aparaturę sterującą. 
Zdjęcie narzędzia, celem konserwacji 
lub składowania możliwe jest dzięki 
zewnętrznej dekompresji grupy sprężyn. 
Całą armaturę i węże grupy sprężyn Tanker 
cechują niewielkie wymiary i przestrzeń 
potrzebna do ich montażu.
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➊

■ ➊ Vzájemně propojené plynové pružiny 
Tanker®

 Při plnění plynových pružin Tanker® může 
docházet k mírným odchylkám plnícího tlaku 
a to se projeví v rozdílu výkonu pružiny. Je 
doporučeno, aby při použití dvou a nebo více 
plynových pružin byly vzájemně propojeny ha-
dicemi, aby bylo dosaženo vyvážení nástroje.
Plynové pružiny vzájemně propojené do sys-
tému mohou být plněny na stejný tlak plnícím 
zařízením připojený vně nástroje. Tlak v 
pružinách může být monitorován a regulován 
na požadovanou hodnotu síly v nástroji.
Snadné je také vypuštění plynu z plynových 
pružin pro účely údržby a nebo skladování 
nástroje.
Všechny konektory a hadice pro propojení 
plynových pružin Tanker® se vyznačují malými 
rozměry a velmi malými nároky na prostor v 
nástroji.

■ ➊ Взаимосвязанное функционирование
 Небольшие отклонения в объеме заправки 

цилиндров Tanker позволяют получить 
различные значения упругости. Поэтому 
рекомендуется два или более цилиндра 
соединять между собой системой шлангов, 
когда, например, вытяжной штамп в 
инструменте небходимо удерживать в 
сбалансированном положении.

 Функционирование цилиндров в группе 
позволяет заправлять все цилиндры в точном 
соответсвии с давлением снаружи инструмента, 
а также регулировать и контролировать 
прочность на сжатие в инструменте при 
помощи общей запорной арматуры. Снятие 
инструмента на техобслуживание или хранение 
возможно благодаря вентиляционным каналам 
группы цилиндров снаружи. Все фитинги и 
шланги системы группы цилиндров Tanker 
отличаются своими небольшими размерами и 
минимальными требованиями к пространству 
для установки.

● ➋ Single cylinder applications
 Like conventional springs, Tanker cylinder 

housings are formed during tool casting or 
they are installed in housings milled-out af-
terwards. This installation option allows the 
cylinder to be used where small pressure 
differences are acceptable, without effecting 
the overall functioning of the tool. 

 For example, a typical Tanker cylinder 
application is as support for an inner die in 
a double-acting forming tool. This arrange-
ment permits dispensing with non-positive 
connection of the inner die.

● ➋ Zastosowania pojedyńczej sprężyny
 Podobnie jak w przypadku sprężyn konwen-

cjonalnych,sprężyny Tanker uwzględnione 
są w odlewie narzędzia lub wbudowane 
w dodatkowe wykonane otwory. Te opcje 
instalacyjne pozwalają na zastosowanie 
sprężyn w przypadkach gdy dopuszczal-
ne są niewielkie zachwiania ciśnienia 
nie wywierające szkodliwego wpływu na 
działanie narzędzia. Np., typowe zasto-
sowanie cylindra Tanker to użycie go jako 
suport stempla wewnętrznego w narzędziu 
dwustronnego działania. Takie rozwiązanie 
pozwala na uniknięcie negatywnego 
połączenia stempla do prasy.

➋

 ☞ 7a-40
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● ➌ Horizontal application in cam action 
tools

 The Tanker cylinder is also suitable for 
horizontal use in cam action tools.

● ➌ Zastosowanie poziome w narzędziach 
z napędem krzywkowym

 Sprężyny Tanker stosowane są także w po-
ziome do narzędzi z napędem krzywkowym.

■ ➌ Horizontální aplikace v nástrojích s 
klínovým mechanismem

 Plynové pružiny jsou vhodné také pro 
použití v nástrojích s klínovými mecha-
nismy.

■ ➌ Горизонтальное применение в 
инструменте с кулачковым действием

 Цилиндр Tanker также подходит 
для горизонтального применения в 
инструментах с кулачковым действием.

➌

➋
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■ ➋ Plynová pružina Tanker® použitá 
samostaně

 Plynové pružiny se používají v nástro-
jích podobně jako klasické pružiny. Tento 
způsob instalace plynových pružin se 
používá tam, kde se dají akceptovat malé 
rozdíly v tlaku mezi pružinami a nemají vliv 
na celkovou funkci nástroje.
Typickým příkladem použití plynové pružiny 
Tanker je například podepření vnitřní části 
nástroje ve dvojčinném střižném nástroji.

■ ➋ Использование одного цилиндра
 Как и обычные пружины, корпус цилиндров 

Tanker формуется при литье инструмента 
или они устанавливаются в корпус после 
фрезеровки. Такой вариант установки 
позволяет использовать цилиндры там, где 
допускаются незначительные различия в 
давлении, не оказывая влияния на работу 
инструмента в целом. 

 Например, цилиндр Tanker обычно 
служит опорой для внутреннего штампа 
формовочного инструмента двойного 
действия. Это позволяет избегать 
соединения с силовым замыканием 
внутреннего штампа.
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● Cylinders with integrated reservoir and 
self-lubrication

 Cylinders with an integrated reservoir com-
prise a proven, modified MOR cylinder and 
a tank element. 

 These so-called Tanker cylinders can be 
used as separate single spring elements 
and also grouped-up with several cylinders 
as a closed system.

 After each cylinder movement a built-in 
lubrication system provides force-feed 
lubrication of the cylinder wall and seals.

Features
 Small overall size
 As a result of this utilisation of the cylinder 

walls for holding the nitrogen gas volume, 
the Tanker cylinder is the smallest available 
cylinder with its own reservoir.

 Self-aligning, wear-resistant piston rod
 Hard-chrome plated cylinder wall
 Safety - Rupture disc 
 Every cylinder is fitted with a rupture disc 

for safety, as in safety issues there is no 
question of compromise.

 Special filling valve for nitrogen
 This special valve provides easy charging 

and venting of nitrogen gas.

●  Sprężyny z zintegrowanym zbiornikiem, 
samosmarne.

 Sprężyny z zintegrowanym zbiornikiem 
zawierają sprawdzony i zmodyfi kowany 
cylinder MOR i zbiornik.

 Te tzw. sprężyny Tanker mogą być stosowa-
ne jako oddzielne elementy sprężynujące, a 
także jako zespoły kilku sprężyn działające 
w układzie zamkniętym.

 Po każdym skoku sprężyny wbudowany 
system smarowania zapewnia wymus-
zone smarowanie ścianek cylindra i jego 
uszczelnień.

 Właściwości
 Niewielkie gabaryty.
 Przy wykorzystaniu ścianek cylindra do 

przechowania danej objętości azotu, 
sprężyny Tanker to najmniejsze na rynku 
sprężyny z własnym zasobnikiem.

 Tłoczysko samoosiujące i odporne na 
ścieranie. Chromowane ścianki cylindra 
przepona bezpieczeństwa.

 Każda sprężyny posiada własną przeponę 
bezpieczeństwa, bo jak wiadomo 
bezpieczeństwo nie znosi kompromisów.

 Specjalny zawór do napełniania azotem.
 Zawór ten pozwala na łatwe napełnianie i 

opróżnianie sprężyny.

oil oil oil
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● How it works
 Die open position:
 The bottom of the Super 

Tanker gas spring con-
tains lubricating oil. It's 
inner- and outer cham-
bers are connected with 
the gas and oil passage.

 Press closing:
 As the piston rod com-

presses, oil and gas are 
pushed into the outer 
chamber.

 
 Press opens:
 Gas from the outer 

chamber rushes back 
into the inner chamber, 
forcing oil to spray over 
the spring wall, piston 
and seal.

●  Zasada działania.
 Pozycja otwarta:
 Na dnie sprężyny 

gazowej Super Tan-
ker znajduje się olej 
smarny. Jego komory: 
zewn. i wewnętrzna są 
połączone z kanałami 
gazowym i olejowym.

 Prasa zamykająca się:
 Ruch tłoka powoduje 

wypchnięcie oleju i gazu 
do komory zewn.

 Prasa otwierająca się:
 Gaz z komory 

zewnętrznej przechodzi 
szybko do wewnętrznej, 
zmuszając olej do 
zroszenia ścianek cy-
lindra, tłoka i uszczelnień.
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■  Plynové pružiny s integrovaným zásobníkem 
plynu a vlastním mazáním

 Plynové pružiny s integrovaným zásobníkem 
plynu jsou vytvořeny z osvědčené plynové pružiny 
MOR a zásobníku plynu.
Plynové pružiny Tanker mohou být používány 
jako samostatné plynové pružiny a nebo mohou 
být spojovány s několika dalšími pružinami do 
uzavřených systémů.
V plynové pružině je integrován mazací systém, 
který po každém zdvihu pístnice provede pod 
tlakem namazání vnitřních stěn pružiny a těsnění.

Vlastnosti
 Malé celkové rozměry
 Výsledkem využití stěn plynové pružiny jako 

zásobníku plynu jsou plynové pružiny Tanker 
nejmenšími plynovými pružinymi s vlastním 
zásobníkem plynu. 

 Samostatně se vyrovnávající otěruvzdorná 
pístnice
Stěny plynové pružiny s tvrdochromovým 
povrchem
Bezpečnostní pojistka

 Každá plynová pružina Tanker je vybavena 
bezpečnostní pojistkou, bezpečnost není otázka 
kompromisů.

 Speciální ventil pro plnění plynem
 Speciální ventil umožňuje snadné plnění a 

vypouštění pružiny

■ Описание цилиндра Tanker® NITRO-DYNE
 Цилиндры с встроенным резервуаром и 

самосмазыванием
 Цилиндры с интегрированным 

резервуаром состоят из проверенного 
модифицированного цилиндра MOR и 
емкости. 

 Эти так называемые емкостные 
цилиндры могут использоваться как 
отдельный однопружинный элемент, а 
также группироваться с несколькими 
цилиндрами в закрытую систему.

 После каждого движения цилиндра 
встроенная система смазывания 
обеспечивает смазывание стенок 
цилиндра и прокладок под давлением.

 Характеристики
 Небольшой общий размер
 В результате такого использования 

стенок цилиндра для удерживания 
объема азота, цилиндр Tanker является 
самым маленьким цилиндром со своим 
резервуаром. Самовыравнивающийся, 
устойчивый к износу шток поршня

 Твердая хромированная стенка 
цилиндра

 Безопасность – разрывной диск
 Каждый цилиндр укомплектован 

разрывным диском, так как в вопросах 
безопасности компромиссов не может 
быть.

 Специальный клапан для азота
 Этот специальный клапан позволяет 

легко заправлять и сбрасывать 
газообразный азот.

oil oil oil
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■ Práce plynové pružiny 
Tanker

 Otevřená poloha nástroje:
 V dolní části plynové 

pružiny je mazací olej. 
Vnitřní a vnější komory 
plynové pružiny jsou 
vzájemně propojeny 
průchody pro olej.

 Lis se zavírá:
 Jakmile se pístnice 

stlačuje, olej a plyn jsou 
tlačeny do vnější komory 
plynové pružiny.

 
 Lis se otevírá:
 Plyn z vnější komory je 

hnán zpět do vnitřní ko-
mory, olej je pod tlakem 
rozstřikován po stěnách, 
pístnici a těsnění.

■ Принцип работы
 Положение открытого 

штампа:
 Нижняя часть пружины 

Super Tanker содержит 
смазывающее масло. 
Ее внутренняя и 
наружная камеры 
связаны с газовым и 
масляным проходом.

 Закрытие пресса:
 Когда шток поршня 

сжимает, масло и 
газ вытесняются во 
внешнюю камеру.

 Открытие пресса:
 Газ из внутренней 

камеры быстро 
устремляется обратно 
во внутреннюю камеру, 
заставляя масло 
распыляться по стенке 
пружины, поршня и 
прокладки.
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●  Spring power is dependent on the pres-
sure of the nitrogen within the cylinders. 
Charging with nitrogen is a much simpler 
and very safe procedure, which makes it 
possible for the spring power to be matched 
to the requirements for the parts being 
manufactured. In grouped-up operation of 
the Tanker cylinders control armature ma-
nometer indicates the exact internal cylinder 
pressure. Spring power can be optained 
from the tables opposite.  Filling pressure 
can be adjusted on a sliding scale up to138 
bar (the values shown are for guidance). 
For pressure adjustment charging armature 
SGA is required (see page 7a-53).

●●  Moc sprężyny zależy od ciśnienia gazu 
w jej wnętrzu. Napełnianie azotem jest 
proste i bardzo bezpieczne, co umożliwia 
łatwe dopasowanie mocy sprężyny do 
bieżących potrzeb. Przy grupowej pracy 
sprężyn TANKER, manometr aparatury 
wskazuje dokładne ciśnienie we wnętrzu 
cylindra. Moc sprężyny można określić z 
tabel.  Ciśnienie gazu może być regulowane 
płynnie do 138 bar (naniesione wartości 
mają charakter orientacyjny).Do regulacji 
ciśnienia potrzebna jest armatura SGA 
(patrz str. 7a-53)

■  Výkon pružiny je závislý na tlaku dusíku 
uvnitř pružiny.  Plnění pružin dusíkem je 
snadný a při použití vhodného vybavení 
bezpečný proces, který umožní nastavit 
výkon pružiny podle požadované výrobní 
aplikace. V případě plynových pružin spo-
jených do uzavřeného systému umožňuje 
tlakoměr sledovat a regulovat přesný tlak v 
systému. 
Potřebný tlak pro dosažení požadované síly 
v plynových pružinách je uveden v tabulce. 
Plnící tlak může být nastaven podle grafu až 
do tlaku 138 barů. (Velikosti tlaku uvedené v 
grafu jsou směrné hodnoty.)
Pro nastavení tlaku v plynové pružině se 
používá plnící zařízení  SGA (viz strana 
7a-53).

■■  Упругость зависит от давления 
азота внутри цилиндров. Заправка 
азотом является болеей простой 
и безопасной процедурой, которая 
позволяет подогнать упругость под 
требования, которые предъявляются 
к изготавливаемым изделиям. В 
групповом режиме работы манометр 
запорной арматуры цилиндров Tanker 
показывает точное давление внутри 
цилиндра. Значения упругости можно 
взять из таблицы выше. Давление 
заполнения можно регулировать 
по скользящей шкале до 138 бар 
(указанные величины являются 
ориентировочными). Для регулирования 
давления необходима запорная 
арматура SGA (см. стр. 7a-53).

● Filling pressure
● ● Ciśnienie gazu
■ Plnící tlak
■ ■ Давление заполнения

Info/Инфо
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 ● Filling pressure ● Spring power Tool open ● Spring power Tool closed
Tanker ● ● Ciśnienie gazu ● ● Siła sprężyny narzędzie otwarte ● ● Siła sprężyny narzędzie zamknięte
 ■ Plnící tlak ■ Síla pružiny - nástroj otevřen ■ Síla pružiny - nástroj zavřen

 ■ ■ Давление заполнения ■ ■ Упругость - инструмент открыт ■ ■ Упругость - инструмент закрыт

 bar/бар kN/кН kN/кН

TNK 1 34 1,72 2,84

TNK 1 52 2,63 4,34

TNK 1 69 3,49 5,76

TNK 1 86 4,35 7,18

TNK 1 103 5,21 8,59

TNK 1 121 6,12 10,10

TNK 1 138 6,98 11,52

TNK 3 34 3,88 6,40

TNK 3 52 5,93 9,79

TNK 3 69 7,87 12,99

TNK 3 86 9,82 16,19

TNK 3 103 11,76 19,39

TNK 3 121 13,81 22,78

TNK 3 138 15,75 25,98

TNK 5,5 34 7,54 12,44

TNK 5,5 52 11,53 19,02

TNK 5,5 69 15,30 25,24

TNK 5,5 86 19,07 31,46

TNK 5,5 103 22,84 37,68

TNK 5,5 121 26,83 44,27

TNK 5,5 138 30,60 50,49
TNK 9 34 11,88 19,60
TNK 9 52 18,17 29,98

TNK 9 69 24,11 39,79

TNK 9 86 30,05 49,58

TNK 9 103 35,99 59,38

TNK 9 121 42,27 69,76

TNK 9 138 48,22 79,56

TNK 400 34 0,89 1,52

TNK 400 52 1,36 2,32

TNK 400 69 1,79 3,07

TNK 400 86 2,24 3,83

TNK 400 103 2,69 4,59

TNK 400 121 3,16 5,39

TNK 400 138 3,60 6,15
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● In the TNK 400 we have an extremely 
compact spring element of Tanker-cylinder 
design for single or grouped-up operation 
for small and progressive operating com-
posite tools, which, in the TNK 400 - TM 
model can installed in the optimal position 
using the almost full-length external thread.
Please state filling pressure when order-
ing

●  W przypadku TNK 400 mamy do czyni-
enia z wyjątkowo zwartym elementem 
sprężynującym zbudowanm na zasadzie 
sprężyny Tanker, przeznaczonym do pracy 
indywidualnej lub grupowej w małych lub 
postępowych narzędziach.. Model 
TNK 400 - TM można, za pomocą gwintu 
zewn na całej długości, zainstalować w 
optymalnym położeniu.

  Przy zamawianiu proszę podać ciśnienie 
gazu

■  Plynová pružina Tanker TNK 400 má 
kompaktní tvar a může být použita buď 
jako samostatná pružina a nebo může být 
zapojena ve skupinách v malých a nebo v 
postupových nástrojích. Plynová pružina 
TNK 400 - TM je navíc vybavena vnějším 
závitem po celé své délce. Závit na pružině 
umožní její přesné umístění v potřebné 
poloze.
Při objednávce plynové pružiny Tanker je 
potřeba zadat plnící tlak.

■  В TNK 400 установлен очень маленький 
пружинный элемент, похожий на 
цилиндр Tanker, для одно- или 
многокомпонентного режима работы для 
небольших и сложных прогрессивных 
инструментов.  В модели TNK 400 
- TM он может устанавливаться в 
оптимальном положении при помощи 
наружной резьбы почти по всей длине.
При заказывании укажите, 
пожалуйста, давления заполнения 

REF/Номер ● Spring power Tool open ● Spring power Tool closed
 ● Siła sprężyny narzędzie otwarte ● Siła sprężyny narzędzie zamknięte
 ■ Síla pružiny - nástoj otevřen ■ Síla pružiny - nástoj zavřen
 ■ Упругость - инструмент открыт ■ Упругость - инструмент закрыт
 kN/кН kN/кН
TNK   400 3,60 6,15

● End position forces at a filling pressure of 
138 bar.

●  Siły działające w położeniu końcowym przy 
ciśnieniu gazu  138 bar.

REF/Номер 
     ● Stroke ● Skok ■ Zdvih ■ Ход* 

  6,4 12,7 19,1 25,4 38,1 50,8 63,5 76,2
TNK 400* l 57,1 63,5 69,8 76,2 88,9 101,6 114,3 127,0
TNK 400 TM* l1 63,5 76,2 88,9 101,6 127,0 152,4 177,8 203,2

✑ TNK 400 6,4

TNK 400 ... + FL 400
● Cylinder and fixing flange for TNK mounted

●  Sprężyna i kołnierz mocujący do TNK za-
montowany

■  Plynová pružina a upínací příruba pro TNK  
k namontování

■  Цилиндр и крепежный фланец для 
установленного TNK

✑ TNK 400  6,4 FL400 H

TNK 400 - TMTNK 400

TNK 400 ... - TNK 400 TM ... - FL 400
● NITRO-DYNE, Tanker® autonomous nitrogen cylinders ● NITRO-DYNE, Tanker® - autonomiczne sprężyny azotowe
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE, Tanker® ■ Автономные азотные цилиндры Tanker® NITRO-DYNE

■  Síly v koncové poloze při plnícím tlaku 138 
barů.

■  Нагрузка в конечном положении при 

● Rupture disc 
● Przepona bezpieczeństwa
■ Bezpečnostní pojistka 
■ Разрывной диск

 ☞ 7a-45
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FL 400
● Fixing flange for TNK

●  Kołnierz mocujący do TNK

■  Upínací příruba pro  TNK

■  Крепежный фланец для TNK

FM 400

SM 400

✑ SM 400

✑ FM 400

FL 400

✑ FL 400

FL 400 - FM 400 - SM 400
● NITRO-DYNE, Tanker® cylinders, accessories ● Sprężyny NITRO-DYNE, Tanker®, akcesoria
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE Tanker®, příslušenství ■ Цилиндры Tanker® NITRO-DYNE, аксессуары

FM 400
● Fixing flange for TNK 400 TM

●  Kołnierz mocujący do TNK 400 TM

■  Upínací příruba pro  TNK 400 TM

■  Крепежный фланец для TNK 400 TM

SM 400
● Locking nut for TNK 400 TM

●  Kołnierz mocujący do TNK 400 TM

■  Pojistná matice pro TNK 400 TM

■  Контргайка для TNK 400 TM

● Thickness 12.7 mm  ● Grubość  12.7 mm
■ Tloušťka 12.7 mm  ■ Толщина 12.7 мм
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 Code/Код ● Stroke ● Skok  TNK 1 TNK 3 TNK 5,5 TNK 9
  ■ Zdvih ■ Ход  l l1 l l1 l l1 l l1
 0,5 12,7 mm 108,0 120,7 114,3 127,0 114,3 127,0 114,3 127,0
 1,0 25,4 mm 120,7 146,1 127,0 152,4 127,0 152,4 127,0 152,4
 1,5 38,1 mm 133,4 171,5 139,7 177,8 139,7 177,8 139,7 177,8
 2,0 50,8 mm 146,1 196,9 152,4 203,2 152,4 203,2 152,4 203,2
 2,5 63,5 mm 158,8 222,3 165,1 228,6 165,1 228,6 165,1 228,6
 3,0 76,2 mm 171,5 247,7 177,8 254,0 177,8 254,0 177,8 254,0
 3,5 88,9 mm 184,2 273,1 190,5 279,4 190,5 279,4 190,5 279,4
 4,0 101,6 mm 196,9 298,5 203,2 304,8 203,2 304,8 203,2 304,8
 4,5 114,3 mm 209,6 323,9 215,9 330,2 215,9 330,2 215,9 330,2
 5,0 127,0 mm 222,3 349,3 228,6 355,6 228,6 355,6 228,6 355,6
 5,5 139,7 mm   241,3 381,0 241,3 381,0 241,3 381,0
 6,0 152,4 mm   254,0 406,4 254,0 406,4 254,0 406,4
 6,5 165,1 mm     266,7 431,8 266,7 431,8
 7,0 177,8 mm     279,4 457,2 279,4 457,2
 7,5 190,5 mm       292,1 482,6
 8,0 203,2 mm       304,8 508,0

REF/Номер d1 d2 d3   a
 

TNK 1 22,2 50,0 M10 31,8
TNK 3  27,4 76,2 M12 38,1
TNK 5,5 35,0 101,6 M12 54,1
TNK 9 47,5 127,0 M12 57,2

REF/Номер d6  a1  b S
 for/do/pro/для

TNK 1 F M10 53,8 76,2 25,4
TNK 3 F M12 76,2 101,6 25,4
TNK 5,5 F M12 98,3 127,0 25,4
TNK 9 F M12 114,3 139,7 25,4

REF/Номер ● Spring power  ● Spring power  
     Tool open     Tool closed
 ● Siła sprężyny  ● Siła sprężyny  
     narzędzie otwarte     narzędzie zamknięte
 ■ Síla pružiny   ■ Síla pružiny  
     nástroj otevřen     nástroj zavřen
 ■ Упругость ■ Упругость  
      Инструмент открыт     Инструмент закрыт
 kN/кН kN/кН
TNK 1 6,98 11,52
TNK 3  15,75 25,98
TNK 5,5 30,60 50,49
TNK 9 48,22 79,56

●  When ordering, please state the filling pres-
sure and the drill-hole positions - alternative 
H or I

●  Przy zamawianiu proszę podać ciśnienie 
gazu i położenie otworów, alternatywnie H 
lub I

■  Při objednávce uveďte plnící tlak a polohu 
otvorů - alternativa H a nebo I

■  При заказывании укажите, пожалуйста, 
давление наполнения и расположение 
просверленных отверстий - вариант H или I 

✑ TNK 1 0,5 / F / H

TNK 3 / 5,5 / 9TNK 1

TNK ... - TNK... F
● NITRO-DYNE, Tanker® autonomous nitrogen cylinders ● NITRO-DYNE, Tanker® - autonomiczne sprężyny azotowe
■ NITRO-DYNE, Tanker® samostatné plynové pružiny ■ Автономные азотные цилиндры Tanker® NITRO-DYNE

● End position forces at a filling pressure of 
138 bar.

●  Siły działające w położeniu końcowym przy 
ciśnieniu gazu  138 bar.

■  Síly v koncové poloze při plnícím tlaku 138 
barů

■  Нагрузка в конечном положении при 
давлении заполнения 138 бар.

d
2

 l
 l1

 

d
1

● Rupture disc 
● Przepona 
   bezpieczeństwa
■ Bezpečnostní pojistka 
■ Разрывной диск

● Rupture disc 
● Przepona 
   bezpieczeństwa
■ Bezpečnostní pojistka 
■ Разрывной диск

TNK 

TNK F

● alternative 
● alternatywa
■ alternativy 
■ альтернатива
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● Charging the Tanker-cylinder as an indi-
vidual spring element

 To charge the Tanker-cylinder with nitrogen 
the safety plug must be removed and filling 
nipple (SGA 400 / SGA 2000 or SGA 3000) 
screwed in.

 Filling nipple SGA 2000 is only necessary 
for Tanker-cylinder types 

 TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 - .. manufactured before 
1st May 1995.

 old  = silver bottom
 new  = black bottom

●  Napełnianie sprężyny Tanker® pracującej 
indywidualnie

 Aby napełnić sprężynę Tanker azotem, 
należy wykręcić korek zabezpieczający i 
wkręcić króciec napełniający (SGA 400 / 
SGA 2000 lub SGA 3000). 

 Króciec napełniający SGA 2000 potrzebny 
jest wyłącznie do sprężyn typu Tanker TNK 
1 / 3 / 5,5 / 9 - ..wyprodukowane przed 1 
maja 1995

 stary = srebrne dno
 nowy = czarne dno

■  Plnění samostatných plynových pružin

 Pro naplnění plynové pružiny dusíkem je 
potřeba napřed odmontovat uzavírací zátku 
a zašroubovat dovnittř napouštěcí ventil 
(SGA 400 / SGA 2000 nebo SGA 3000).

 Napouštěcí ventil SGA 2000 se používá 
pouze u plynových pružin Tanker typ TNK 
1 / 3 / 5,5 / 9 - .., které byly vyrobeny před 
datem 1. května 1995.

 staré  = stříbrná dolní část pružiny
 nové  = černá dolní část pružiny

■  Заправка цилиндра Tanker как 
отдельный пружинный элемент

 Для заправки цилиндра Tanker азотом 
необходимо вынуть предохранительную 
пробку и завинтить заправочный 
ниппель (SGA 400 / SGA 2000 или SGA 
3000).

 Заправочный ниппель SGA 2000 
необходим только для цилиндров Tanker 
типа TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 - .. изготовленных 
до 1 мая 1995 года.

 старый = серебрянный низ
 новый  = черный низ

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, Tanker® charging the cylinder ● NITRO-DYNE, Tanker® napełnianie sprężyny
■ NITRO-DYNE, Tanker®- plnění plynových pružin ■ Заправка цилиндра Tanker® NITRO-DYNE

● Drain plug
● Korek
■ Uzavírací zátka
■ Сливная пробка

● Drain plug
● Korek
■ Uzavírací zátka
■ Сливная пробка

SGA 3000

TNK 400 ... TNK 1/3/5/9 ...

SGA 400
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TNK 400 ...
● Tanker®-cylinders type TNK 400 ... com-

pound connection
 To connect TNK 400 ... cylinders together 

with hoses, the safety plugs must be remo-
ved and replaced with the basic connector 
SF 400.

●  Sprężyny Tanker® typu TNK 400 ... 
Połączenie grupowe

 Aby połączyć wzajemnie cylindry TK 
400 za pomocą węży, należy korek 
zabezpieczający. zastąpić złączką bazową 
SF 400.

■ Propojení plynových pružin typu Tanker® 
TNK 400 ...

 Před tím, než se začnou jednotlivé plynové 
pružiny TNK 400 ... propojovat, je zapotřebí 
odmotovat uzavírací zátky SF 400.

■  Цилиндр Tanker® типа TNK 400 ... 
комбинированное подключение

 Для соединения цилиндров TNK 400 ... 
вместе с шлангами необходимо вынуть 
предохранительные пробки и установить 
базовый соединитель SF 400.

✑ CP 2000

● CP 2000 was specially developed for 
high pressure applications involving large 
changes in pressure.

 Use of the connector makes it possible to 
charge all cylinders to exactly the same 
pressure, and to monitor and regulate the 
compressive force required in the tool re-
motely via a common control armature.

●  CP 2000 został specjalnie skonstruowany 
dla zastosowań z wysokimi i dużymi wacha-
niami ciśnienia.

 Zastosowanie przyłączy pozwala, przy 
pomocy wspólnego panelu sterujęcego, na 
obciążanie sprężyn dokładnie tym samym 
ciśnieniem, oraz zdalnie monitorować i 
regulować siłę nacisku wymaganą przez 
narzędzie.

CP 2000
● NITRO-DYNE, Tanker® controle armature ● NITRO-DYNE, Tanker® panel sterujący
■ NITRO-DYNE, Tanker® regulační jednotky ■ Запорная арматура цилиндра Tanker® NITRO-DYNE

● Rupture disc 
● Przepona 
   bezpieczeństwa
■ Bezpečnostní 
   pojistka 
■ Разрывной диск

● Regulator valve 
● Zawór regulacyjny
■ Regulační ventil
■ Регулировочный клапан

   NDZ-22
● Filling valve
● Króciec do 
   napełniania
■ Plnící ventil
■ Заправочный шланг

■  Regulační jednotka CP 2000 byla speciálně 
vyvinuta pro vysokotlaké aplikace, kde jsou 
značné změny tlaku.
Při použití systémů plynových pružin je 
možno plnit všechny pružiny na přesně 
stejný tlak, vzdáleně jej sledovat a regulovat 
tlak v pružinách a tím jejich sílu.

■  CP 2000 был разработан специально для 
устройств под высоким давлением, в 
которых происходят большие перепады 
давления.

 Использование соединителя позволяет 
заправлять все цилиндры до одинакового 
давления, а также дистанционно 
контролировать и регулировать сжимающее 
усилие, необходимое для инструмента, при 
помощи общей запорной арматуры.

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, Tanker® compound connection ● NITRO-DYNE, Tanker® połączenie grupowe
■ NITRO-DYNE, Tanker® propojení ■ Комбинированное подключение Tanker® NITRO-DYNE

NF 1000 4

Alternativ(e)

 ☞ 7a-49

● Manometer 
● Manometr
■ Tlakoměr 
■ Манометр
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TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ...
● Tanker®-Cylinders type 

TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... - compound connec-
tion

1. Remove the drain plug.
2. By screwing tool T2TK IN into the cylinder 

the nitrogen gas can be released. (End A)
3. Using the T2TK IN tool unscrew the inlet 

valve from the cylinder (End B)
4. To join the cylinders together connector 

NF 1000-4 (PREVIOUSLY SF 2000) is 
screwed into the Tanker®-cylinder.

●●  Sprężyny typu Tanker® TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... 
połączenie grupowe

1. Usunąć korek spustowy.
2. Usunięcie gazu z cylindra poprzez 

wkręcenie narzędzia T2TK IN. (Koniec A)
3. Za pomocą narzędzia T2TK IN odkręcić 

zawór wlotowy z cylindra (koniec B)
4. W celu wzajemnego połączenia sprężyn 

Tanker® wkręcić złączkę NF 1000-4 
(UPRZEDNIO SF 2000)

B

A

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, Tanker® compound connection ●● NITRO-DYNE, Tanker® połączenie grupowe
■ NITRO-DYNE, Tanker® propojení ■■ Комбинированное подключение Tanker® NITRO-DYNE

■  Vzájemné propojení plynových pružin 
Tanker®-typu TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ...

1. Odmontujte uzavírací zátku
2. Zašroubováním nástroje T2TK IN do otvoru 

v plynové pružině se vypustí dusík (konec 
A)

3. Pomocí nástroje T2TK IN odšroubujte 
vstupní ventil z plynové pružiny (konec B)

4. Pro spojení plynových pružin Tanker®  se 
používá konektor NF 1000-4 (DŘÍVE SF 
2000)

■■  Цилиндры Tanker® типа TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 
... - комбинированное подключение

1. Снимите сливную заглушку.
2. Завинтив инструмент T2TK IN в цилиндр 

можно стравить газообразный азот. 
(конец A)

3. При помощи инструмента T2TK IN 
отвинтите впускной клапан с цилиндра 
(конец B)

4. Для соединения цилиндров между 
собой в цилиндр Tanker® завинчивается 
соединитель NF 1000-4 (РАНЕЕ SF 2000).

T2TK IN
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✑ NF 1000 4

NF 1000 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, straight connector ● NITRO-DYNE, Tanker®, złączka prosta
■ NITRO-DYNE, Tanker®, přímý konektor ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, соединитель прямой

✑ NH 188 x 1 m

NH 188
● NITRO-DYNE, Tanker®, high pressure hose ● NITRO-DYNE, Tanker®, wąż wysokociśnieniowy
■ NITRO-DYNE, Tanker®, vysokotlaká hadice ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, шланг высокого давления

✑ T2TK IN

T2TK IN
● NITRO-DYNE, Tanker®, assembly tool ● NITRO-DYNE, Tanker®, narzędzie montażowe
■ NITRO-DYNE, Tanker®, montážní nástroj ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, монтажный инструмент

✑ NHF 4

NHF 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, hose union ● NITRO-DYNE, Tanker®, końcówki do węża, śrubowe
■ NITRO-DYNE, Tanker®, hadicový konektor ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, шланговый штуцер

✑ NF 2000  4

NF 2000 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, 90° with union nut ● NITRO-DYNE, Tanker®, 90° z nakrętką
■ NITRO-DYNE, Tanker®, konektor 90° s převlečnou maticí ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, 90° с соединительной гайкой

● Woven steel sheath 
● Osłona z plecionki z 
    drutu stalowego
■ Plášť z ocelové tkaniny
■ Плетеный стальной 
 кожух

● Plastic hose 
● Wąż z tworzywa 
    sztucznego
■ Plastová hadice
■ Пластмассовый шланг

● Min. 51 mm. bending radius 
● Min. promień gięcia = 51 mm
■ Ohybový rádius min 51mm
■ Мин. радиус изгиба 51 мм
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✑ NF 4500 4

NF 4500 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, 45° with union nut ● NITRO-DYNE, Tanker®, 45° z nakrętką
■ NITRO-DYNE, Tanker®, konektor 45° s převlečnou maticí ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, 45° с соединительной гайкой

✑ NF 3000 4

NF 3000 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, T with union nut ● NITRO-DYNE, Tanker®, T z nakrętką
■ NITRO-DYNE, Tanker®, konektor T s převlečnou maticí ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, тройник с соединительной гайкой

✑ NF 3300 4

NF 3300 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, L with union nut ● NITRO-DYNE, Tanker®, L z nakrętką
■ NITRO-DYNE, Tanker®, konektor L s převlečnou maticí ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, уголок с соединительной гайкой

✑ NHF 2500 4

NF 2500 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, 90° elbow ● NITRO-DYNE, Tanker® , kolanko  90°
■ NITRO-DYNE, Tanker®, koleno 90° ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, колено 90°

✑ NF 5500  4

NF 5500 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, 4-way cross connector ● NITRO-DYNE, Tanker®, złączka krzyżowa
■ NITRO-DYNE, Tanker®, 4-cestný konektor ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, крестообразный соединитель
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3/8-32

✑ NF 3500 4

NF 3500 4
● NITRO-DYNE, Tanker®, T with union nut ● NITRO-DYNE, Tanker®, T z nakrętką
■ NITRO-DYNE, Tanker®, konektor T ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, тройник с соединительной гайкой

✑ SGA 400

SGA 400
● NITRO-DYNE, Tanker®, charging nipple ● NITRO-DYNE, Tanker®, króciec napełniający
■ NITRO-DYNE, Tanker®, napouštěcí ventil  ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, заправочный ниппель 

✑ SGA 2000

SGA 2000
● NITRO-DYNE, Tanker®, charging nipple ● NITRO-DYNE, Tanker®, króciec napełniający
■ NITRO-DYNE, Tanker®, napouštěcí ventil  ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, заправочный ниппель 

✑ SGA 3000

SGA 3000
● NITRO-DYNE, Tanker®, charging nipple ● NITRO-DYNE, Tanker®, króciec napełniający
■ NITRO-DYNE, Tanker®, napouštěcí ventil  ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, заправочный ниппель 

7/16-20

7/16-20

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, Tanker® connection guidelines ● NITRO-DYNE, Tanker® wskazówki montażowe
■ NITRO-DYNE, Tanker® směrnice pro propojení ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, рекомендации по соединению

● Wrong
● Źle
■ Špatně 
■ Неправильно

● Correct
● Prawidłowo
■ Správně
■ Правильно

● for TNK 400 ...

● do TNK 400 ...

■ pro TNK 400 ...

■ для TNK 400 ...

● for TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... old type

● do TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... stary typ

■ pro TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... starý typ

■ для TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... старый тип

● for TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... new type

● do TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... nowy typ

■ pro TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... nový typ

■ для TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 ... новый тип
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● Armature for charging and regulation the ni-
trogen gas pressure in individual cylinders.

1. Screw the valve nipple into the cylinder’s 
locating inlet.

2. Push the quick action coupling into the 
valve nipple.

3. The required compression for the appli-
cation can now be adjusted by charging / 
exhausting N2 using the SGA. 

4. On completion of the charging procedure 
remove the SGA and the valve nipple.

5. The SGA may be fitted with either SGA 
3000 or SGA 400. Please state which is 
required when ordering.

●  Osprzęt do napełniania i regulacji ciśnienia 
azotu w sprężynach indywidualnych.

1. Wkręcić króciec napełniający do wlotu 
cylindra.

2. Założyć szybkozłączkę na króciec 
napełniający.

3. Osiągnięcie żądane siły można uzyskać 
za pomocą napełniania / opróżniania N2 

używając SGA
4. Po zakończeniu napełniania usunąć SGA i 

króciec napełniający.
5. SGA można wyposażyć zarówno z SGA 

3000 jak i SGA 400.
 Proszę określić to w zamówieniu!

✑ SGA / NDZ 2000

● Manometer
● Manometr
■ Tlakoměr
■ Манометр

SGA 400 -> TNK 400

SGA
● NITRO-DYNE, Tanker®, Charging & Control Armature ● NITRO-DYNE, Tanker®, osprzęt do sterowania i napełniania
■ NITRO-DYNE, Tanker® , Plnící a regulační jednotky ■ Цилиндр Tanker® NITRO-DYNE, 
 система заправки и регулировки

■ Zařízení pro plnění a regulaci tlaku v sa-
mostatných plynových pružinách.

1. Zašroubujte napouštěcí ventil do vstupního 
otvoru.

2. Zatlačte rychlospojku do napouštěcího 
ventilu.

3. Potřebný tlak v pružině pro zadanou 
aplikaci může být nastaven pomocí SGA 
připlněním a nebo vypuštěním dusíku ( N2) 

4. Po dokončení plnícího procesu odstraňte 
SGA a napouštěcí vetil.

5. Zařízení SGA se zapojuje buď s SGA 3000 
nebo SGA 400. 
Při objednávce specifukujte díl, který je 
potřeba.

● Regulator valve  ● Zawór regulacyjny
■ Regulační ventil  ■ Регулировочный клапан

● Inlet valve  ● Zawór wlotowy
■ Vstupní ventil  ■ Впускной клапан

● Rupture disc  ● Przepona bezpieczeństwa
■ Bezpečnostní pojistka  ■ Разрывной диск

● SGA 2000 for TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 (old type)
For cylinders manufactured before 01/05/95  

● SGA 2000 do TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 (stary typ)
Do cylindrów wyprodukowanych przed 01/05/95

■ SGA 2000 pro TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 (starý typ)
Pro plynové pružiny vyrobené před 01/05/95 

■ SGA 2000 для TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 (старый тип)
Для цилиндров изготовленных до 01/05/95

● SGA 3000 for TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 (new type)
For cylinders manufactured from 01/05/95  

● SGA 3000 do TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 (nowy typ)
Do cylindrów wyprodukowanych od 01/05/95

■ SGA 3000 pro TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 (nový typ)
Pro plynové pružiny vyrobené po 01/05/95 

■ SGA 3000 для TNK 1 / 3 / 5,5 / 9 (новый тип)
Для цилиндров изготовленных после 01/05/95

■  Арматура для заправки и регулировки 
давления газообразного азота в 
индивидуальных цилиндрах.

1. Завинтите ниппель в контрольное 
отверстие цилиндра.

2. Втолкните быстродействующую муфту в 
ниппель с клапаном.

3. Необходимое значение сжатия для 
устройства можно отрегулировать при 
помощи заправки/стравливания N

2
 с 

помощью SGA.
4. После завершения процедуры заправки 

снимите SGA ниппель с клапаном.
5.  SGA может использоваться с SGA 3000 

или SGA 400. 
 При заказывании укажите, пожалуйста, 

тот, который вам необходим.
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✑ NCCS 3M

✑ 300

100

200

300

100

200

NCA3000
NCA3000/3

G 1/4"
G 1/8"

NCCS
2N

 

NCA 3000 - NCA 3000/3 - NCCS ... M
● NITRO-DYNE, charging armature ● NITRO-DYNE, osprzęt do napełniania
■ NITRO-DYNE, plnící zařízení ■  NITRO-DYNE, заправочная арматура

NCA 3000 (200 bar) NCA 3000/3 (300 bar) 
● Charging armature

● Osprzęt do napełniania

■ Plnící zařízení

■ Заправочная арматура

NCCS ...
● Filling hose (3 m, 4 m, 10 m) with fit con-

nector and stop valve. To be ordered se-
perately
The filling hose NCCS is used if a plug-fit 
valve nipple NDZ 22 is fitted at the control 
armature.
The nitrogen bottle is not supplied

●  Wąż do napełniania (3m; 4m ;10m) z 
szybkozłączką i zaworem odcinającym. 
Zamawiać oddzielnie.

 Wąż do napełniający NCCS stosowany jest 
gdy króciec wlotowy NDZ 22 wchodzi w 
skład panelu sterującego. 

 Dostawa nie obejmuje butli z azotem.

■ Hadice pro plnění (3 m, 4 m, 10 m) 
s konektorem a uzavíracím ventilem. 
Objednává se zvlášť.
Plnící hadice NCCS se používá tehdy, kdy 
je na plnícím zařízení konektor NDZ 22.
Tlaková láhev s dusíkem není součástí 
dodávky.

■  Заправочный шланг (3 м, 4 м, 10 м) с 
подходящим соединителем и запорным 
клапаном. Заказывается отдельно.
Заправочный шланг NCCS используется 
тогда, когда в запорной арматуре 
установлен ниппель с клапаном NDZ 22.
Баллон с азотом не входит в комплект.

REF/Номер L

NCCS 3M 3 m/м

NCCS 4M 4 m/м

NCCS 10M 10 m/м

NCA 3000 M
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Typ(e)/ ● Description  MOR 0,5 MOR 1 MOR 2,5 MOR 4 MOR 6
 Тип ● ● Opis MOR D 0,5 MOR D 1 MOR D 2,5 MOR D 4 MOR D 6
  ■ Popis  MOR B 0,5 MOR B 1 MOR B 2,5 MOR B 4 MOR B 6
  ■ ■ Описание  TSB 0,5 TSB 1 TSB 2,5 TSB 4
   REF/Номер REF/Номер REF/Номер REF/Номер REF/Номер
   – ● Set of seals  ●● Zestaw uszczelnień 20-100-7000 20-150-7000 20-209-7000 20-262-7000     20-319-7000
  ■ Sada těsnění  ■■ Комплект прокладок
   1A ● Cylinder body:  MOR + MOR-B 19-100-0000 19-150-0000 19-209-0000 19-262-0000     19-319-0000
  ●● Korpus cylindra: MOR + MOR-B
  ■ Tělo pružiny:  MOR + MOR-B
  ■■ Корпус цилиндра: MOR + MOR-B
  ● Cylinder body:  MOR D 19-100-1000 19-150-1000 19-209-1000 19-262-1000 19-319-1000
  ●● Korpus cylindra: MOR D
  ■ Tělo pružiny:  MOR D
  ■■ Корпус цилиндра: MOR D
  ● Cylinder body:  TSB 56-100-0000 56-150-0000 56-209-0000 56-262-0000 —
  ●● Korpus cylindra: TSB
  ■ Tělo pružiny:  TSB
  ■■ Корпус цилиндра: TSB
 • 1B ● External cylinder thread O-ring 19-100-4010 11-137-4010 11-188-4010 11-262-4010 11-319-4010
  ●● O-ring gwint zewnętrzny
  ■ O-kroužek na vnější závit
  ■■ Наружн. уплотнит. кольцо резьбы цилиндра
  2A ● Piston rod  Standard L 56-100-2000 19-150-2000 19-209-2000 19-262-2000 19-319-2000
  ●● Tłoczysko Standard L 
  ■ Pístnice standardní L
  ■■ Шток поршня, L стандарт 
  ● Piston rod  Special L — 20-150-4141 20-209-4141 20-262-4141 20-319-4141
  ●● Tłoczysko specjalne L 
  ■ Pístnice  speciální L
  ■■ Шток поршня, L специальная 
 • 2B ● Rubber ring waste seal 19-100-9000 19-150-9000 11-209-9000 11-262-9000 11-319-9000
  ●● Gumowy pierścień spychając 
  ■ Pryžový kroužek proti prachu
  ■■ Резиновая кольцевая прокладка
 • 2C ● Piston bedding ring 56-100-8000 19-150-8000 11-209-8000 11-262-8000 11-319-8000
  ●● Pierścień osadzający tłoczyska 
  ■ Kroužek na píst
  ■■ Опорное кольцо поршня

 • 2D ● U-cup  ●● Kołpak U  ■ U-kroužek   56-100-3000 19-150-3000 11-209-3000 11-262-3000 11-319-3000
  ■■ Уплотнение П-образного сечения
 • 2E ● U-cup retaining ring 56-100-5300 19-150-5300 11-209-5300 11-262-5300 11-319-5300
  ●● Pierścień zabezpieczający kołpaka U 
  ■ Pojistný kroužek pro U-kroužek
  ■■ Стопорное кольцо для П-образного уплотнения

VALVE
 

4D

2G 2A

2B 2C 2D

1A 1B

2F 2E

MOR ... - MOR D ... - MOR B ... - TSB ...
● NITRO-DYNE, spare parts, Cylinder ●● NITRO-DYNE, części zapasowe sprężyn
■ NITRO-DYNE, plynové pružiny, náhradní díly ■■ NITRO-DYNE, запасные части, цилиндр

 ☞ 7a-56
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●

■
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●

■

●

■

●   •  Contained in seal set No.: 20-100-7000, 20-150-7000, 20-209-7000, 20-262-7000 and  20-319-7000.
    Only for type MORB - (Flange) Cylinders. When ordering cylinder bodies and piston rods please state cylinder type and stroke length.

●●    •  Zawarte w zestawie uszczelnień Nr.: 20-100-7000, 20-150-7000, 20-209-7000, 20-262-7000 und 20-319-7000.
    Tylko dla sprężyn MORB –(kołnierz). Przy zamówieniu korpusów i tłoczysk podać typ cylindra i skok.

■    •  Obsaženo v sadě číslo: 20-100-7000, 20-150-7000, 20-209-7000, 20-262-7000 a 20-319-7000.
    Pouze pro pružiny typu MORB - (s přírubou). Pokud objednáváte tělo pružiny a pístnici, zadejte typ pružiny a délku zdvihu.

■■    •  Входят в комплект прокладок №: 20-100-7000, 20-150-7000, 20-209-7000, 20-262-7000 и 20-319-7000.
    Только для цилиндра типа MORB - (с фланцем). При заказывании корпуса цилиндра или штока поршня укажите, пожалуйста,
      тип цилиндра и длину рабочего хода.

Typ(e)/ ● Description  MOR 0,5 MOR 1 MOR 2,5 MOR 4 MOR 6
 Тип ● ● Opis  MOR D 0,5 MOR D 1 MOR D 2,5 MOR D 4 MOR D 6
  ■ Popis  MOR B 0,5 MOR B 1 MOR B 2,5 MOR B 4 MOR B 6
  ■ ■ Описание  TSB 0,5 TSB 1 TSB 2,5 TSB 4
   REF/Номер REF/Номер REF/Номер REF/Номер REF/Номер
 • 2F ● O-ring retaining washer 56-100-5301 19-150-5301 11-209-5301 11-262-5301 11-319-5301
  ●● Podkładka zabezieczająca o-ring 
  ■ Pojistná podložka pro O-kroužek
  ■■ Стопорная шайба уплотнительного кольца
 • 2G ● Piston rod retaining ring 11-137-5200 19-150-5200 11-209-5200 19-262-5200 19-319-5200
  ●● Pierścień zabezieczający tłoczyska 
  ■ Pojistný kroužek pístnice
  ■■ Стопорное кольцо штока поршня
 • 4D ● Waste seal, outer — — 19-209-5500 19-262-5500 19-319-5500
  ●● Spychacz zanieczyszczeń, zewnętrzny 
  ■ Stírací kroužek, vnější
  ■■ Уплотнительная прокладка, наружная
 • 4H ● Sealing washer 19-100-5410 19-150-5410 19-209-5410 19-262-5410 19-319-5410
  ●● Podkładka uszczelniająca 
  ■ Těsnící podložka
  ■■ Уплотнительная шайба
    ● Pressure safety relief for the flange RD-2150 RD-2150 RD-2150 RD-2150 RD-2150
  ●● Zabezpieczenie ciśnieniowe kołnierza 
  ■ Bezpečnostní pojistka pro přírubu
  ■■ Предохранительное устройство для фланца
    ● Flange (square) 19-100-0333 13-137-0300 13-188-0300 13-262-0333 13-319-0333
  ●● Kołnierz ( kwadratowy) 
  ■ Příruba (obdélníková)
  ■■ Фланец (квадратный)
   ● Flange (round) — — — 13-262-0300 13-319-0300
  ●● Kołnierz (okrągły) 
  ■ Příruba (kruhová)
  ■■ Фланец (круглый)

VALVE
 

4D

2G 2A

2B 2C 2D

1A 1B

2F 2E

MOR ... - MOR D ... - MOR B ... - TSB ...
● NITRO-DYNE, spare parts, Cylinder ●● NITRO-DYNE, części zapasowe sprężyn
■ NITRO-DYNE, plynové pružiny, náhradní díly ■■ NITRO-DYNE, запасные части, цилиндр
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 Typ(e)/ ● Description  ● Opis SB 1 SB 2,5 SB 4 SB 6
 Тип ■ Popis  ■ Описание REF/Номер REF/Номер REF/Номер REF/Номер
  ● Set of seals  ● Zestaw uszczelnień 16-150-7000 16-209-7000 16-262-7000 16-319-7000
  ■ Sada těsnění  ■ Комплект прокладок
 1A ● Cylinder body 16-150-0000 16-209-0000 16-262-0000 16-319-0000
  ● Korpus cylindra
  ■ Tělo pružiny
  ■ Корпус цилиндра
 • 1B ● External cylinder thread O-ring 11-137-4010 11-188-4010 11-262-4010 11-319-4010
  ● O-ring gwint zewnętrzny
  ■ O-kroužek na vnější závit
  ■ Наружное уплотнительное кольцо резьбы цилиндра
 2A ● Piston rod 16-150-2000 16-209-2000 16-262-2000 16-319-2000
  ● Tłoczysko 
  ■ Pístnice
  ■ Шток поршня
 • 2B ● Rubber ring waste seal 19-150-9000 11-209-9000 11-262-9000 11-319-9000
  ● Gumowy pierścień spychającvy 
  ■ Pryžový kroužek proti prachu
  ■ Резиновая кольцевая прокладка
 • 2C ● Piston bedding ring 19-150-8000 16-209-8000 11-262-8000 11-319-8000
  ● Pierścień osadzający tłoczyska 
  ■ Kroužek na píst
  ■ Опорное кольцо поршня
 • 2D ●  U-Cup ● Kołpak U  ■ U-kroužek 19-150-3000 11-209-3000 11-262-3000 11-319-3000  ■ Уплотнение П-образного сечения
 • 2E ● U-cup retaining ring 19-150-5300 11-209-5300 11-262-5300 11-319-5300
  ● Pierścień zabezpieczający kołpaka U 
  ■ Pojistný kroužek pro U-kroužek
  ■ Стопорное кольцо для П-образного уплотнения
 • 2F ● O-ring washer 19-150-5301 11-209-5301 11-262-5301 11-319-5301
  ● Podkładka zabezieczająca o-ring 
  ■ Pojistná podložka pro O-kroužek
  ■ Шайба уплотнительного кольца
 • 4C ● Waste seal 11-137-6000 11-137-6000 16-262-6000 16-319-6000
  ● Spychacz zanieczyszczeń, zewnętrzny 
  ■ Stírací kroužek
  ■ Уплотнительная прокладка, внутренняя

SB 1 - SB 2,5 - SB 4 - SB 6
● NITRO-DYNE, spare parts, Cylinder ● NITRO-DYNE, części zapasowe sprężyn
■ NITRO-DYNE, plynové pružiny, náhradní díly ■ NITRO-DYNE, запасные части, цилиндр

●  • Contained in seal set No.: 16-150-7000, 16-209-7000, 16-262-7000 and 16-309-7000. When ordering cylinder bodies and piston 
   rods please state cylinder type and stroke length.

●   • Zawarte w zestawie uszczelnień Nr.: 16-150-7000, 16-209-7000, 16-262-7000 i 16-309-7000. Przy zamawianiu korpusów i tłoczysk prosi-
my podać typ cylindra i jego skok.

■  • Obsaženo v sadě těsnění číslo: 16-150-7000, 16-209-7000, 16-262-7000 a 16-309-7000. Pokud objednáváte tělo pružiny a pístnici, 
zadejte typ pružiny a délku zdvihu.

■  • Входят в комплект прокладок №: 16-150-7000, 16-209-7000, 16-262-7000 и 16-309-7000. При заказывании корпуса цилиндра или 
штока поршня укажите, пожалуйста, тип цилиндра и длину рабочего хода.
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 Typ(e)/ ● Description  ● ● Opis MOR 400 MOR 400 B
 Тип ■ Popis  ■ ■ Описание REF/Номер REF/Номер
  ● Set of seals  ●● Zestaw uszczelnień 20-072-7000 20-072-7000
  ■ Sada těsnění  ■■ Комплект прокладок
 1A ● Cylinder body  19-072-0XXX 19-072-0XXX
  ●● Korpus cylindra
  ■ Tělo pružiny
  ■■ Корпус цилиндра
 • 1B ● External cylinder thread O-ring  56-072-4010 56-072-4010
  ●● O-ring gwint zewnętrzny
  ■ O-kroužek na vnější závit
  ■■ Наружное уплотнительное кольцо резьбы цилиндра
 2A ● Piston rod  56-072-2XXX 56-072-2XXX
  ●● Tłoczysko 
  ■ Pístnice
  ■■ Шток поршня
 • 2B ● Rubber ring waste seal  56-072-9000 56-072-9000
  ●● Gumowy pierścień spychającvy 
  ■ Pryžový kroužek proti prachu
  ■■ Резиновая кольцевая прокладка
 • 2C ● Piston bedding ring  56-072-8000 56-072-8000
  ●● Pierścień osadzający tłoczyska 
  ■ Kroužek na píst
  ■■ Опорное кольцо поршня
 • 2D ● U-Cup ●● Kołpak U  ■ U-kroužek    56-072-3000HS 56-072-3000HS  ■■ Уплотнение П-образного сече  ния

 • 2E ● Retaining ring  56-072-5300 56-072-5300
  ●● Pierścień zabezpieczający 
  ■ Pojistný kroužek 
  ■■ Стопорное кольцо
 • 2 I ● Waste seal  56-072-6000 56-072-6000
  ●● Spychacz zanieczyszczeń, zewnętrzny 
  ■ Stírací kroužek
  ■■ Уплотнительная прокладка 

MOR 400 - MOR 400 B
● NITRO-DYNE, spare parts, Cylinder ●● NITRO-DYNE, części zapasowe sprężyn
■ NITRO-DYNE, plynové pružiny, náhradní díly ■■ NITRO-DYNE, запасные части, цилиндр

2E

2D2C2B2A

1B1A2 I

●  •   Contained in seal set No.: 20-072-7000. When ordering cylinder bodies, piston rods and guide sleeves please state cylinder type and 
     stroke length.

●●  •   Zawarte w zestawie uszczelnień Nr.: 20-072-7000. Przy zamawianiu korpusów, tłoczysk i tulei prowadzących prosimy o podawanie typu
     cylindra i jego skoku.

■  •   Obsaženo v sadě těsnění číslo: 20-072-7000. Pokud objednáváte tělo pružiny a pístnici, zadejte typ pružiny a délku zdvihu.

■■   •   Входят в комплект прокладок №: 20-072-7000. При заказывании корпуса цилиндра или штока поршня укажите, пожалуйста,
      тип цилиндра и длину рабочего хода.
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●  •   Contained in seal set No.: 56-072-7000. When ordering cylinder bodies, piston rods and guide sleeves please state cylinder type and 
     stroke length.

●●  •  Zawarte w zestawie uszczelnień Nr.: 56-072-7000. Przy zamawianiu korpusów, trzonów tłokowych i tulei prowadzących prosimy o 
    podawanie typu cylindra i jego skoku.

■  •  Obsaženo v sadě těsnění číslo: 56-072-7000. Pokud objednáváte tělo pružiny a pístnici, zadejte typ pružiny a délku zdvihu.

■■   • Входят в комплект прокладок №: 56-072-7000. При заказывании корпуса цилиндра или штока поршня укажите, пожалуйста,
     тип цилиндра и длину рабочего хода.

TNK 400
● NITRO-DYNE, spare parts, Cylinder ●● NITRO-DYNE, części zapasowe sprężyn
■ NITRO-DYNE, plynové pružiny, náhradní díly ■■ NITRO-DYNE, запасные части, цилиндр

 Typ(e)/ ● Description  ● ● Opis TNK 400
 Тип ■ Popis  ■ ■ Описание REF/Номер
  ● Set of seals  ●● Zestaw uszczelnień 56-072-7000
  ■ Sada těsnění  ■■ Комплект прокладок
 1 ● Cylinder cover 56-072-1999
  ●● Głowica cylindra
  ■ Víko plynové pružiny
  ■■ Крышка цилиндра
 2 ● Cylinder body 56-072-1XXX
  ●● Korpus cylindra
  ■ Tělo pružiny
  ■■ Корпус цилиндра
 3 ● Piston rod 56-072-2XXX
  ●● Tłoczysko
  ■ Pístnice
  ■■ Шток поршня
 4 ● Guide sleeve 56-072-0XXX
  ●● Tulejka prowadząca
  ■ Vodící pouzdro
  ■■ Направляющая втулка
 • 5 ● Piston bedding ring 56-072-8000
  ●● Pierścień osadzający tłoczyska
  ■ Kroužek na píst
  ■■ Опорное кольцо поршня
 • 6 ● U-cup  ●● Kołpak U  ■ U-kroužek   56-072-3000  ■■ Уплотнение П-образного сечения
 • 7 ● O-ring washer 56-072-5301
  ●● Podkładka zabezieczająca o-ring
  ■ Pojistná podložka pro O-kroužek
  ■■ Шайба уплотнительного кольца
 • 8 ● U-cup retaining ring 56-072-5300
  ●● Pierścień zabezp. kołpaka U
  ■ Pojistný kroužek pro U-kroužek
  ■■ Стопорное кольцо для П-образного уплотнения
 • 9 ● O-ring 56-072-4030
  ●● O-Ring
  ■ O-kroužek
  ■■ Уплотнительное кольцо
 

 Typ(e)/ ● Description  ● ● Opis TNK 400
 Тип ■ Popis  ■ ■ Описание REF/Номер
 • 10 ● Waste seal 56-072-6000
  ●● Spychacz zanieczyszczeń
  ■ Stírací kroužek
  ■■ Уплотнительная прокладка, внутренняя
 11 ● Spring  ●● Sprężyna 56-072-8506
  ■ Pružina  ■■ Пружина
 • 12 ● O-ring for cylinder cover 56-072-4010
  ●● O-ring głowicy cylindra
  ■ O-kroužek pro víko plynové pružiny
  ■■ Уплотнит. кольцо для крышки цилиндра
 13 ● Oil pipe  ●● Rurka olejowa 56-072-1008
  ■ Olejová trubička  ■■ Маслянная трубка
 • 14 ● Rubber ring waste seal 56-072-9000
  ●● Gumowy pierścień spychając
  ■ Pryžový kroužek proti prachu
  ■■ Резиновая кольцевая прокладка
 • 15 ● Seal 56-072-4040
  ●● Uszczelka
  ■ Těsnění
  ■■ Прокладка
 • 16 ● Seal 56-072-4020
  ●● Uszczelka
  ■ Těsnění
  ■■ Прокладка
 17 ● Pressure safety relief RD-5500-BH
  ●● Przepona bezpieczeństwa
  ■ Bezpečnostní pojistka
  ■■ Предохранительное устройство
 18 ● Disk valve 56-072-8500
  ●● Zawór talerzowy
  ■ Talířový ventil
  ■■ Дисковый клапан
 19 ● Safety plug 56-072-8510
  ●● Korek 
  ■ Uzavírací zátka
  ■■ Предохранительная пробка
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 Typ(e) ● Description  ● Opis  REF/Номер
  Тип ■ Popis  ■ Описание 
 1 ● Armature block  CP 1555 ● Blok panelu  CP 1555 11-700-0100
   ■ Blok zařízení     CP 1555 ■ Блок арматуры  CP 1555 
   ● Armature block  CPM 1555 - M ● Blok panelu  CPM 1555 - M 11-700-0200
   ■ Blok zařízení     CPM 1555 - M ■ Блок арматуры  CPM 1555 - M 
   ● Armature block  CPM 1555 - E ● Blok panelu  CPM 1555 - E 11-700-0300
   ■ Blok zařízení     CPM 1555 - E ■ Блок арматуры  CPM 1555 - E 
   ● Armature block  CP 2000 ● Blok panelu  CP 2000 51-700-7000
   ■ Blok zařízení     CP 2000 ■ Блок арматуры  CP 2000 
 2 ● Case   ● Obudowa   11-700-0400
   ■ Kryt   ■ Корпус 
 3 ● Plug connection   ● Króciec wlotowy   NDZ 22
   ■ Připojovací konektor   ■ Штифтовое соединение 
 3a ● Inlet valve   ● Zawór wlotowy   11-700-8080
   ■ Vstupní ventil   ■ Впускной клапан 
 4 ● Manometer   ● Manometr   11-700-8888
   ■ Tlakoměr   ■ Манометр 
   ● Manometer pour CP 2000   ● Manometr do CP 2000   51-700-9000
   ■ Tlakoměr pro CP 2000   ■ Манометр для CP 2000 
 5 ● Pressure safety relief   ● Przepona bezpieczeństwa   RD 2150
   ■ Bezpečnostní pojistka   ■ Предохранительное устройство 
   ● Pressure safety relief for CP 2000 ● Przepona bezpieczeństwa do CP 2000  RD 7500
   ■ Bezpečnostní pojistka pro CP 2000  ■ Предохранительное устройство для CP 2000 
 6 ● Outlet valve   ● Zawór spustowy   11-700-9900
   ■ Vypouštěcí ventil   ■ Выпускной клапан 
 7 ● Screws (2 pieces)   ● Wkręty ( 2 szt.)   11-700-7111
   ■ Šrouby (2 kusy)   ■ Винты (2 шт.) 
 8 ● O-ring for CPM 1500 - M + E   ● O-Ring do CPM 1500 - M + E 11-700-4000
   ■ O-kroužky pro CPM 1500 - M + E   ■ Уплотнительное кольцо для CPM 1500 - M + E 

▶
▶

▶

▶

▶
▶

▶

3

6

4

2

5

1

7

CP 1555 - CP 1555 M - CP 1555 E - CP 2000
● NITRO-DYNE, spare parts, controle armature ● NITRO-DYNE, części zapasowe, panel sterujący
■ NITRO-DYNE, regulační jednotky, náhradní díly ■ NITRO-DYNE, запасные части, запорная арматура
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▶

6b

▶

8

▶ ▶

6a 6c
6

 Typ(e)/ ● Description  ● Opis  REF/Номер
 Тип ■ Popis  ■ Описание  
 1 ● Pressure gauge, bottle side, for NCA 3000 (315/200 bar) 
  ● Manometr, strona butli, do NCA 3000 (315/200 bar) 18550
  ■ Tlakoměr, strana k tlakové láhvi, pro NCA 3000 (315/200 bar)  
  ■ Манометр со стороны баллона для NCA 3000 (315/200 бар)
 1 ● Pressure gauge, bottle side, for NCA 3000/3 (400/300 bar) 
  ● Manometr, strona butli, do NCA 3000/3 (400/300 bar)  18561
  ■ Tlakoměr, strana k tlakové láhvi, pro NCA 3000/3 (400/300 bar)  
  ■ Манометр со стороны баллона для NCA 3000/3 (400/300 бар)  
 2 ● Pressure gauge, work side, for NCA 3000 & NCA 3000/3 (160/100 bar) 
  ● Manometr, strona robocza, do NCA 3000 & NCA 3000/3 (160/100 bar)  18562
  ■ Tlakoměr, strana k pružinám - pracovní tlak, pro NCA 3000 & NCA 3000/3 (160/100 bar)  
  ■ Манометр со стороны баллона для NCA 3000 & NCA 3000/3 (160/100 бар)
 4 ● Connection nut ● Nakrętka                                         BE FK 97G58
  ■ Převlečná matice ■ Накидная гайка                                  DE FK 97G58DN
 5 ● Hose ● Wąż LS 540
  ■ Hadice ■ Шланг
 6 ● Charging - socket connector (NCCS) ● Złączka (NCCS) NDZ 21
  ■ Sestava plnícího konektoru (NCCS) ■ Муфтовый соединитель для заправки (NCCS)
 6a ● Stop valve ● Zawór odcinający 11-770-0500
  ■ Uzavírací ventil ■ Запорный клапан  
 6b ● Connector ● Szybkozłączka 11-770-2700
  ■ Rychlospojka ■ Соединитель
 6c ● Double nipple ● Złączka 11-770-0400
  ■ Přímý nátrubek - dvojnásobný ■ Двойной ниппель
 7 ● Connecting piece with union nut ● Element łączący z nakrętką 11-770-0800
  ■ Spojovací konektor s převlečnou maticí ■ Соединительный элемент с накидной гайкой
 8 ● Charging- and screw adapter (NCCD) ● Łącznik do napełniania z gwintem (NCCD) 11-770-0700
  ■ Napouštěcí a šroubovací adaptér (NCCD) ■ Заправочный и винтовой переходник (NCCD)

5

NCA 3000 - NCA 3000/3 - NCCS ... - NCCD
● NITRO-DYNE, spare parts, charging valve assembly & hose ● NITRO-DYNE, części zapasowe, osprzęt do napełniania z wężem
■ NITRO-DYNE, plnící zařízení, náhradní díly ■ NITRO-DYNE, запасные части, комплект заправочного клапана и шланг

2

3

4

1
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● Correct hose mounting is the basic require-
ment for a leak-free system. By following 
the simple steps below you can be sure of a 
permanent leak-free system 
Vital points:

 The surfaces indicated are the actual seal-
ing surfaces and these must be free of 
dirt and scratches so that a proper seal is 
obtained. When checking these surfaces 
scratches are found , remove them.

●●  Poprawny montaż węża to podstawowy 
warunek szczelności systemu . Wykona-
nie kroków podanych niżej zapewni trwałą 
szczelność systemu.

 Istotne:
 Pokazane powierzchnie są powierzchnia-

mi uszczelniającymi, istotne więc jest aby 
pozostawały czyste i niezarysowane. W przy-
padku stwierdzenia rys - należy je usunąć.

● Instructions for hose mounting:
Measure accurately. Cut the hose so as to 
obtain a square-cut end.

●●  Instrukcja montażu węża:
 Dokładnie odmierzyć.. Przeciąć wąż tak, aby 

otrzymać prostopadłe krawędzie.

■  Návod na montáž hadice:
 Naměřte správnou délku hadice. Konec 

hadice musí být zařezán do pravého úhlu.

■■  Инструкции по установке шланга:
Точно отмерьте. Отрежьте шланг 
так, чтобы получился ровный 
перпендикулярный срез. 

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, hose mounting, NH 250, NH 375 + NH 500 ●● NITRO-DYNE, montaż węża, NH 250, NH 375 + NH 500
■ NITRO-DYNE, montáž hadic, NH 250, NH 375 + NH 500 ■■ NITRO-DYNE, монтаж шланга, NH 250, NH 375 + NH 500

■  Správná montáž hadic je základní 
požadavek pro zapojení systému pružin 
bez netěsností. Pokud bude následovat 
při montáži následující jednoduché kroky, 
můžete si být jisti permanentním systémem 
bez netěsností. 
Kritická hlediska:

 Označené povrchy jsou aktuální povrchy, 
které musí těsnit. Tato místa musí být bez 
nečistot a poškození, aby bylo dosaženo 
správného utěsnění. Pokud zjistíte, že 
některá místa jsou poškozená, vyměňte je.

■■  Правильный монтаж шланга является 
главным условием для отсутствия течей 
в системе. Следуя простым инструкциям, 
указанным ниже, вы можете быть уверены в 
полном отсутствии течей в вашей системе 
Самые важные моменты:

 Указанные поверхности являются 
фактическими уплотняющими 
поверхностями, поэтому на них не должно 
быть загрязнений и царапин, чтобы 
гарантировать надлежащее уплотнение. 
Если при осмотре этих поверхностей 
обнаружены царапины, удалите их.

●  Remove any dirt and burrs from the inside 
and outside of the hose end. Smear the 
inside and outside surfaces with light ma-
chine oil.

●●  Usunąć z końcówki węża zanieczyszczenia 
i zadziory. Powierzchnie wew. i zewn. pokryć 
rzadkim olejem maszynowym.

■  Odstraňte všechny nečistoty a otřepy 
z vnitřní i vnější strany konce hadice. 
Namažte vnitřní i vnější povrch lehkým 
strojním olejem.

■■  Удалите грязь и заусенцы с внутренней 
и наружной стороны конца шланга. 
Слегка смажьте внутреннюю и 
наружную поверхности машинным 
маслом.  ☞ 7a-63

● socket
●● gniazdo
■ objímka
■■ муфта

● nipple
●● złączka 
■ nátrubek
■■ ниппель
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● The mounting jaws J 810 serve to hold the 
hose during assembly and can be obtained 
from our company

●  Szczęki mocujące J 810 służą do mocowania 
węża podczas montażu i są do nabycia w 
naszej fi rmie.

■  Montážní čelisti J 810 slouží pro přidržení 
hadic během montáže.

■  Монтажные тиски J 810 служат для 
удерживания шланга во время сборки. 
Вы можете заказать их у нас.

J 810

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, hose mounting, NH 250, NH 375 + NH 500 ● NITRO-DYNE, montaż węża, NH 250, NH 375 + NH 500
■ NITRO-DYNE, montáž hadic, NH 250, NH 375 + NH 500 ■ NITRO-DYNE, монтаж шланга, NH 250, NH 375 + NH 500

●  Using the J 810 mounting jaws the hose is 
gripped in a vice. Screw the socket anticlo-
ckwise onto the hose until tight.

 Important: When tight, loosen it off from the 
hose by a 1/2 turn anticlockwise.

●  Wąż osadzić w szczękach J 810 i 
zamocować w imadle. Nakręcić oprawę 
(w kier. przeciwnym do ruchu zegara) aż 
do uzyskania oporu.

 Ważne: Następnie poluzować połączenie 
o 1/2 obrotu.

■  Za pomoci montážních čelistí J 810 se 
hadice upne do svěráku. Objímku šroubujte 
proti směru chodu hodinových ručiček až 
do úpného zatažení.
Důležitá poznámka:
Po zatažení uvolněte objímku na hadici 
šroubováním o 1/2 otáčky ve směru hodino-
vých ručiček.

■  Шланг зажимается в монтажных тисках 
J 810. Навинтите муфту на шланг до 
упора движением против часовой 
стрелки.

 Важно: после того, как затянули, 
послабьте его на полоборота от шланга 
движением по часовой стрелке. 

●  Grip the socket in the vice.

●  Zacisnąć oprawę w imadle.

■  Upněte objímku hadice do svěráku.

■  Зажмите муфту в тисках. 

 ☞ 7a-64

✑ J 810
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●

■
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●

■

●

■

●  Screw the nipple smoothly clockwise into 
the socket until tight. 

●●  Łagodnie wkręcić złączkę w oprawę aż do 
uzyskania oporu.

■  Zašroubujte pevně nátrubek do objímky 
ve směru chodu hodinových ručiček až do 
úplného zatažení.

■■  Завинтите ниппель в муфту движением по 
часовой стрелке до плотной посадки.

●  Smear the nipple smoothly with light machi-
ne oil.

●●  Pokryć złączkę rzadkim olejem maszynowym.

■  Dobře namažte nátrubek lehkým strojním 
olejem.

■■  Равномерно смажьте ниппель легким 
машинным маслом.

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, hose mounting, NH 250, NH 375, NH 500 ●● NITRO-DYNE, montaż węża, NH 250, NH 375, NH 500
■ NITRO-DYNE, montáž hadic, NH 250, NH 375, NH 500 ■■ NITRO-DYNE, монтаж шланга, NH 250, NH 375, NH 500
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●  Hose mounting for Tanker Cylinder
 Correct mounting of the hose is the basic 

requirement for a leak-free system.

●  Montaż węża do sprężyny Tanker
 Poprawny montaż węża to podstawowy 

warunek szczelności systemu.

■  Montáž hadic pro plynové pružiny 
Tanker -typ NH 188

 Správná montáž hadic je základem pro 
systém pružin bez netěsností.

■  Монтаж шланга для цилиндра Tanker
 Правильный монтаж шланга является 

главным условием для отсутствия течей 
в системе.

●  Step 1
 To facilitate the operation, wrap the hose 

with insulation tape where the cut is to be 
made.

 Mark the position of the cut.  Cut the hose 
using a rotary cutting disc or a fine-toothed 
hacksaw.  Remove the tape.  

 Remove all burring, then clean the hose.

●  Krok 1
 Aby ułatwić pracę - owinąć wąż w miejscu 

przecięcia taśmą izolacyjną.
 Zaznaczyć miejsce cięcia. Przeciąć wąż 

używając ściernicy lub piłki o drobnych 
ząbkach. Usunąć taśmę.

 Usunąć wszelkie zadziory i oczyścić wąż.

Nipple MS-cone Union

PTFE hose

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, hose mounting, NH 188 ● NITRO-DYNE, montaż węża, NH 188
■ NITRO-DYNE, montáž hadic, NH 188 ■ NITRO-DYNE, монтаж шланга, NH 188

■  1. krok
 Pro usnadnění práce oblepte hadici izolační 

páskou tam, kde má být proveden řez.
Označte polohu řezu. Uřežte hadici pomocí 
rozbrušovacího kotouče a nebo pomocí 
pilky na železo s jemnými zuby. Odlepte 
pásku.
Odstraňte všechny otřepy a potom očistěte 
hadici.

■  Шаг 1
 Чтобы ускорить процесс монтажа, 

обмотайте шланг изолентой в том месте, 
где вы планируете резать.

 Наметьте место резки. Отрежьте 
шланг дисковой пилой или ножовкой по 
металлу. Снимите изоленту.  

 Удалите все заусенцы и очистите шланг.

●  Step 2
 Push the union nut over the end of the 

hose. At both hose ends free the rust-free 
steel sheathing from the PTFE hose. Tool 
WFT 4 makes this task quick and simple. 
A drop of oil facilitates pushing the Teflon 
hose on to the tool.

●  Krok 2
 Wsunąć wąż w nakrętkę złączki. Usunąć 

oplot z obu końców węża tefl onowego. 
Przyrząd WFT 4 ułatwia i upraszcza to 
zadanie. kropla oleju ułatwi wprowadzenie 
tefl onu w przyrząd.

 ■ 2. krok
 Nasuňte převlečnou matici na konec hadice. 

Na obou koncích hadice uvolněte korozivz-
dorný ochranný ocelový plášť z PTFE ha-
dice. Tuto práci Vám usnadní nástroj WFT 4. 
Nakapání pár kapek oleje usnadní nasunutí 
tefl onové hadice na nástroj.

■  Шаг 2
 Посадите соединительную гайку на 

край шланга. Освободите оба края 
тефлонового шланга от нержавеющего 
стального кожуха. Инструмент WFT 
4 поможет вам сделать это быстро и 
легко. Капля масла ускорит посадку 
тефлонового шланга на инструмент.

 ☞ 7a-66

● Steel sheath
● Płaszcz stalowy
■ Ocelový plášť
■ Стальной кожух

● Nipple
● Złączka
■ Nátrubek
■ Ниппель

● MS cone
● Stożek MS
■ MS kužel
■ Конус MS 

● Union
● Nakrętka
■ Převlečná matice
■ Муфта 

● PTFE hose
● Wąż tefl onowy
■ PTFE - hadice
■ Шланг тефлоновый 

● PTFE hose
● Wąż tefl onowy
■ PTFE - hadice
■ Шланг тефлоновый 

● Steel sheath  ● Płaszcz stalowy
■ Ocelový plášť  ■ Стальной кожух

✑ WFT 4
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● Step 3
 Now push the MS-cone into the hose end. 

Ensure that the MS-cone fits over the PTFE 
hose and inside the steel sheathing. The 
use of tool FAT 4 8 for this guarantees 
correct seating. The shoulder of the cone 
should be pressed hard against the end of 
the Teflon hose.

●  Krok 3
 Wepchnąć stożek MS na końcówkę węża. 

Upewnić się, że stożek został prawidłowo 
osadzony na wężu i w oplocie. Użycie 
narzędzia FT 48 gwarantuje prawidłowe 
osadzenie. Próg stożka musi być mocno 
dociśnięty do tefl onu węża.

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, hose mounting, NH 188 ● NITRO-DYNE, montaż węża, NH 188
■ NITRO-DYNE, montáž hadic, NH 188 ■ NITRO-DYNE, монтаж шланга, NH 188

■  3. krok
 Nasaďte mosazný kužel na konec hadice. 

Ujistěte se, že MS-kužel dobře sedí přes 
tefl onovou hadici  a pod ocelovým pláštěm. 
Nástroj FAT 48 zaručí správnou polohu 
kužele. Ramena kužele mají být pevně 
přitlačena proti konci tefl onové hadice.

■  Шаг 3
 Теперь вставьте конус MS в конец 

шланга. Убедитесь, что конус MS плотно 
сидит на тефлоновом шланге под 
стальным кожухом. Инструмент FAT 48 
может гарантировать вам правильную 
посадку. Буртик конуса нужно с усилием 
прижать к концу тефлонового шланга.

● Step 4
 Push the hose with the MS-cone over the 

nipple until the whole length of the nipple is 
inside the hose. Push the hose against the 
nipple, push the union nut over the hose up 
to the nipple and hand tighten the nut.

●  Krok 4
 Nasunąć wąż ze stożkiem MS na złączkę 

aż cała jego długość znajdzie się w wężu. 
Docisnąć wąż do złączki, przepchnąć 
nakrętkę na wężu i ręcznie dokręcić. 

■  4. krok
 Zatlačte hadici s mozazným kuželem přes 

nátrubek až je celá délka nátrubku v hadici. 
Zatlačte hadici proti nátrubku, přetáhněte 
převlečnou matici přes hadici až k nátrubku 
a ručně zatáhněte matici.

■  Шаг 4
 Посадите шланг с конусом MS на 

ниппель так, чтобы ниппель полностью 
вошел в шланг. Придавите шланг к 
ниппелю, проденьте соединительную 
гайку по шлангку до ниппеля и затяните 
гайку рукой.

 ☞ 7a-67

● Steel sheath
● Płaszcz stalowy
■ Ocelový plášť
■ Стальной кожух

● MS cone
● Stożek MS
■ MS kužel
■ Конус MS 

● PTFE hose
● Wąż tefl onowy
■ PTFE - hadice
■ Шланг тефлоновый 

✑ FAT 4 8

FAT 4 8

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



7a-67

D-M-E

● Nitrogen die systems, NITRO-DYNE ● NITRO-DYNE, Systemy sprężyn azotowych 
■ Plynové pružiny NITRO-DYNE  ■ Системы азотных пружин NITRO-DYNE

1/9/2007

● Step 5
 Place the union nut in the vice. To avoid 

damaging the nut, do not over-tighten the 
vice. Screw down the nipple until it is tight 
against the union nut.

●  Krok 5
 Umieścić nakrętkę w imadle. Aby uniknąć 

uszkodzenia nakrętki nie dociskać imadła 
zbyt mocno. Dokręcić króciec.

● Step 6
 Clean the mounted hose and attach to the 

Tanker system. Charge the system with 
nitrogen and check each connection for 
leakage by treating each connection with 
light machine oil or with C 220 leak detec-
tion spray. Gas bubbles will appear at any 
incorrectly mounted connections.

●  Krok 6
 Oczyścić wąż i przyłączyć do systemu 

Tanker. Napełnić system azotem i sprawdzić 
szczelność połączeń za pomocą sprayu 
C 220 lub rzadkim olejem maszynowym. 
Pęcherzyki wskażą nieszczelności.

Info/Инфо
● NITRO-DYNE, hose mounting, NH 188 ● NITRO-DYNE, montaż węża, NH 188
■ NITRO-DYNE, montáž hadic, NH 188 ■ NITRO-DYNE, монтаж шланга, NH 188

■  5. krok
 Upněte převlečnou matici do svěráku. Aby 

nedošlo k poškození matice, neutahujte 
příliš čelisti svěráku. Zašroubujte pevně 
nátrubek do převlečné matice.

■ Шаг 5
 Зажмите соединительную гайку в 

тисках. Не пережимайте тиски, чтобы 
не повредить гайку. Завинтите ниппель 
так, чтобы он плотно сидел возле 
соединительной гайки.

■  6. krok
 Očistěte hadici po montáži a připojte ji do 

systému plynových pružin Tanker. Naplňte 
systém dusíkem a prověřte všechny spoje 
na netěsnosti pomocí lehkého strojního 
oleje a nebo pomocí spreje C 220 na 
detekci netěsností. Na místech, kde by se 
vyskytly netěsnosti, se objeví bublinky.

■  Шаг 6
 Очистите смонтированный шланг 

и подсоедините к системеTanker. 
Заправьте систему азотом и проверьте 
герметичность каждого соединения, 
промазывая его легким машинным 
маслом или аэрозоля для выявления 
утечек C 220. Если соединение 
смонтировано неправильно, вы увидите 
пузырьки газа.✑ C 220
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Index/Indeks/Obsah/Указатель 7b-11/9/2007

l Discription l Opis n Popis n ОписаниеREF/Ном. P/S/
Стр.

Collector, accessories

Collector, accessories

Protection for F/K 600

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Kolektor, osprzęt

Kolektor, osprzęt

Zabezpieczenie 

do F/K 600

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Plnící zařízení, 

příslušenství

Plnící zařízení, 

příslušenství

Krytka pro F/K 600

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Коллектор, аксессуары

Коллектор, аксессуары

Защита для F/K 600

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

ACV

ACV/1

AD

AR 1,5 ...

AR 2,5 ...

AR 5 ...

AR 7,5 ...

AR 15 ...

AR 50 ...

AR 75 ...

AR 100 ...

AR/C 5 ... 

AR/C 7,5 ...

AR/C 15 ...

AR/C 30 ...

AR/C 50 ...

AR/P 5 ...

7b-59

7b-59

7b-60

7b-9

7b-10

7b-11

7b-12

7b-20

7b-15

7b-16

7b-17

7b-18

7b-19

7b-20

7b-21

7b-22

7b-23
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l Discription l Opis n Popis n ОписаниеREF/Ном. P/S/
Стр.

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Block with exhaust valve

Safety cap

Connectors

Connectors

Connectors

Assembly kit for cylinders

AR

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Nitrogen gas spring

Nitrogen gas spring ISO

11901-1

Collector

Control panel

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Blok z zaworem spus-

towym

Przepona bezpieczeństwa

Złączki

Złączki

Złączki

Zestaw do napraw AR

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa ISO

11901-1

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa ISO

11901-1 

Kolektor

Panel sterowania

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Blok s výpustným ven-

tilem

Bezpečnostní krytka

Konektory

Konektory

Konektory

Montážní sada pro

pružiny AR

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny ISO

11901-1

Plynové pružiny

Plynové pružiny ISO

11901-1 

Plnící zařízení

Kontrolní jednotka,

manometr

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Блок со сбросным

клапаном

Защитный колпачок

Соединители

Соединители

Соединители

Набор для сборки

цилиндров AR

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина ISO 11901-1

Коллектор

Панель управления

AR/P 7,5 ...

AR/P 10 ...

AR/P 24 ...

AR/P 42 ...

AR/P 65 ...

BL

BS 350

BTC 1

BTC 2

BTC 4

CAM

CSR 19 ...

CSR 25 ...

CSR/FM 19 ...

CSR/FM 25 ...

DCCM

F/K 600

7b-24

7b-25

7b-26

7b-27

7b-28

7b-55

7b-56

7b-64

7b-64

7b-64

7b-53

7b-47

7b-50

7b-48

7b-51

7b-59

7b-56
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l Gas spring systems
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Index/Indeks/Obsah/Указатель 7b-31/9/2007

l Discription l Opis n Popis n ОписаниеREF/Ном. P/S/
Стр.

Accessories for nitrogen

gas spring

Accessories for nitrogen

gas spring

Floor fastening

Accessories for nitrogen

gas spring

Accessories for nitrogen

gas spring

Accessories for nitrogen

gas spring

Accessories for nitrogen

gas spring

Accessories for nitrogen

gas spring

Accessories for nitrogen

gas spring

Accessories for nitrogen

gas spring

Headers

Quick coupling

Loading valve

Features and types AR,

AR/C, AR/P, KC,SR

Features and types CSR

Loading instructions

System-cylinder connec-

tion instructions

Osprzęt do sprężyn

gazowych 

Osprzęt do sprężyn

gazowych 

Mocowanie podłogowe

Osprzęt do sprężyn

gazowych

Osprzęt do sprężyn

gazowych

Osprzęt do sprężyn

gazowych

Osprzęt do sprężyn

gazowych

Osprzęt do sprężyn

gazowychj 

Osprzęt do sprężyn

gazowych 

Osprzęt do sprężyn

gazowych

Kolektory

Szybkozłączka

Zawór napełniania

Charakterystyki modeli

AR, AR/C, AR/P, KC,SR

Charakterystyka modelu

CSR

Instrukcje napełniania

Instrukcje podłączania

sprężyn

Příslušenství pro plynové

pružiny

Příslušenství pro plynové

pružiny 

Konzola pro upevnění 

k podlaze

Příslušenství pro plynové

pružiny 

Příslušenství pro plynové

pružiny 

Příslušenství pro plynové

pružiny 

Příslušenství pro plynové

pružiny 

Příslušenství pro plynové

pružiny 

Příslušenství pro plynové

pružiny 

Příslušenství pro plynové

pružiny 

Spojovací hlavy

Rychlospojky

Plnící ventil

Vlastnosti pružin AR,

AR/C, AR/P, KC,SR

Vlastnosti pružin

CSR

Návod pro plnění

Poznámky ke spojování

pružin do sytémů

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Напольный крепеж

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Коллекторы

Быстрая муфта

Заправочный клапан

Характеристики и типы

AR, AR/C, AR/P, KC,SR

Характеристики и типы

CSR

Инструкции по

заправке

Инструкции по

подключению система-

цилиндр

FA

FAQ

FF 05549

FO

FP

FPS

FR

FRC

GH

GHI

HDR ...

IF

IM

Info

Info

Info

Info

7b-9

-

7b-52

7b-10

-

7b-42

7b-57

7b-12

7b-28

7b-36

7b-11

-

7b-52

7b-11

-

7b-36

7b-9

-

7b-42

7b-37

-

7b-42

7b-49

7b-49

-

7b-52

7b-58

7b-55

7b-56

7b-1

-

7b-8

7b-43

-

7b-46

7b-54

7b-64

-

7b-65
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l Discription l Opis n Popis n ОписаниеREF/Ном. P/S/
Стр.

Compensation tanks

Maintenace & safety

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Pressure gauge

Cylinder-to-hose connec-

tors

Nipple

Panel-to-hose connectors

Panel-to-hose connectors

Cylinder-to-hose connec-

tors

Panel-to-hose connectors

Zbiorniki wyrównawcze

Konserwacja i bez-

pieczeństwo

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Manometr

Złączki wąż - cylinder

Złączki

Złączki panel - wąż

Złączki panel - wąż

Złączki wąż - cylinder

Złączki panel - wąż

Zásobníky plynu

Údržba a bezpečnost

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Manometr

Konektor regulátor /

hadice

Nátrubek

Konektor regulátor /

hadice

Konektor regulátor /

hadice

Konektor pružina / hadice

Konektor hadice / hadice

Компенсационные

резервуары

Техническое

обслуживание и техника

безопасности

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Манометр

Соединители цилиндр-

шланг

Ниппель

Соединители панель-

шланг

Соединители панель-

шланг

Соединители цилиндр-

шланг

Соединители панель-

шланг

Info 

Info 

KC 3 ...

KC 5 ...

KC 7 ...

KC 10 ...

KC 15 ...

KC 24 ...

KC 42 ...

KC 66 ...

MPA 40

NCD 3

ND 1

ND 3

NF 3

NFC 3

NG 3

7b-65

-

7b-66

7b-68

-

7b-75

7b-29

7b-30

7b-31

7b-32

7b-33

7b-34

7b-35

7b-36

7b-56

7b-61

7b-55

7b-62

7b-62

7b-61

7b-62
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n Системы азотных пружин
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Index/Indeks/Obsah/Указатель 7b-51/9/2007

l Discription l Opis n Popis n ОписаниеREF/Ном. P/S/
Стр.

Cylinder-to-hose connec-

tors

Panel-to-connectors

Cylinder-to-hose connec-

tors

Hose-to-hose connectors

Hose-to-hose connectors

Panel-to-hose connectors

Cylinder-to-hose connec-

tors

Hose for cylinder connec-

tion

Hose with protection

sheath for cylinder con-

nection

Hose-to-hose connectors

Multiple control panel

Pressure switch for F/K

600

Pressure switch for F/K

600

Nipple

Reduction

Connectors for capplilary

hose

Connectors for capplilary

hose

Złączki wąż - cylinder

Złączki panel - wąż

Złączki wąż - cylinder

Złączki węży

Złączki węży

Złączki panel - wąż

Złączki wąż - cylinder

Złączki wąż - cylinder

Wąż w płaszczu ochron-

nym do przyłączania cylin-

dra

Złączki węży

Wielokrotny panel

sterowania

Zawór kontrolny do F/K

600

Zawór kontrolny do F/K

600

Złączka

Reduktor

Przyłącza do węża kapi-

larnego TFC

Przyłącza do węża kapi-

larnego TFC

Konektor pružina / hadice

Konektor regulátor /

hadice

Konektor pružina / hadice

Konektor hadice / hadice

Konektor hadice / hadice

Konektor regulátor /

hadice

Konektor pružina / hadice

Hadice pro spojení pružin

Hadice s ochranným

pláštěm pro spojení

pružin

Konektor hadice / hadice

Vícenásobná regulační

jednotka

Tlakový spínač proF/K

600

Tlakový spínač proF/K

600

Konektor

Redukce

Konektory pro TFC

Konektory pro TFC

Соединители цилиндр-

шланг

Соединители панель-

шланг

Соединители цилиндр-

шланг

Соединители шланг-

шланг

Соединители шланг-

шланг

Соединители панель-

шланг

Соединители цилиндр-

шланг

Шланг для подключения

цилиндра

Шланг с защитным

кожухом для

подключения цилиндра

Соединители шланг-

шланг

Многокомпонентная

панель управления

Реле давления для F/K

600

Реле давления для F/K

600

Ниппель

Редуктор

Соединители для

капиллярного шланга

Соединители для

капиллярного шланга

NGC 3

NH 3

NHC 3

NL 3

NR 3

NS 3

NSC 3

NTE 3

NTE/G 3

NX 3

PCM

PMA

PMC

RA 3

RI

RTFC 1/8

RTFC 7/16

7b-61

7b-62

7b-61

7b-61

7b-61

7b-62

7b-61

7b-62

7b-62

7b-61

7b-57

7b-60

7b-60

7b-55

7b-55

7b-63

7b-63
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l Discription l Opis n Popis n ОписаниеREF/Ном. P/S/
Стр.

Connection and derivation

Connection and derivation

Connection and derivation

Compensatin tanks 

Replacement parts for

cylinders, kit

Support plates, hardened

Support plates, hardened

Accessories for nitrogen

gas spring

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Nitrogen gas spring 

Capillary hose for cylinder

connection 

Hose with connectors 

L 3 m

Regulation or exhaust

valve

Złączki i rozdzielacze

Złączki i rozdzielacze

Złączki i rozdzielacze

Zbiorniki wyrównawcze

Części zamienne do cylin-

drów, zestaw

Płytki suportowe,

utwardzane

Płytki suportowe,

utwardzane

Osprzęt do sprężyn

gazowych

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Sprężyna gazowa

Wąż do przyłączania

cylindra

Wąż z przyłączami 

L 3 m

Zawór spustowy 

Spojka a rozdělovač

Spojka a rozdělovač

Spojka a rozdělovač

Zásobník plynu

Náhradní díly pro pružiny,

sada

Opěrná deska, kalená

Opěrná deska, kalená

Příslušenství pro plynové

pružiny

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Plynové pružiny 

Vyrovnávací hadice 

pro spojení pružin

Hadice s konektory 

L 3 m

Regulační - výpustný 

ventil

Соединители и

распределители

Соединители и

распределители

Соединители и

распределители

Компенсационные

резервуары

Запсные части для

цилиндров, комплект

Опорные плиты,

закаленные

Опорные плиты,

закаленные

Аксессуары для азотных

газовых пружин

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Азотная газовая

пружина

Капиллярный шланг для

подключения цилиндра

Шланг с соединителями,

длина 3 м

Регулировочный или

сбросной клапан

RUG 3

RUL 3

RUT 3

SAC/...

SCR ...

SP

SP ... R

SR

SR 10

SR 18 ...

SR 43 ...

SR 75 ...

SR 120 ...

SR 170 ...

TFC ...

TT

VRS

7b-61

7b-61

7b-61

7b-67

7b-53

7b-54

7b-54

7b-37

-

7b-42

7b-37

7b-38

7b-39

7b-40

7b-41

7b-42

7b-63

7b-55

7b-56
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Index/Indeks/Obsah/Указатель 7b-71/9/2007

l Discription l Opis n Popis n ОписаниеREF/Ном. P/S/
Стр.

Wall fastening Mocowanie naścienne Konzola pro upevnění 

ke stěně

Стеновой крепежWF 05548 7b-57
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1/9/2007

l Designed with the most advanced tech-
nologies. The main components of the
cylinders, as the body, the piston rod and
the locking nut, are made of highly resis -
tant steel and undergo thermic treat-
ments and surface finishing to guarantee
elevated performances and long
endurance. The piston rod seals and
guide rings are of high quality, and are
selected after a careful evaluation of their
functional features. The internal lubrica-
tion system of each cylinder guarantees
a longer endurance of sliding parts, dras-
tically decreasing maintenance interven-
tions and increasing productivity (Each
type of cylinder has undergone testing to
garantee a very high quality product). 

Operation and working conditions
Nitrogen, an inert gas, is introduced
inside until the maximum pressure of 15
MPa is reached. In rest conditions the
gas pressure acts on the piston rod sec-
tion (fig. 1), and pushes it outwards with
a resultant force equal to the cylinder
starting force (the force measured in KN
is obtained from the product of the MPa
pressure by the section of the piston rod
in cm2). During the operating cycle the
piston rod retracts inside the tube, com-
pressing and decreasing the volume of
the gas contained inside the chamber
and provoking the force increase. The
nitrogen cylinder has a behaviour similar
to that of a traditional mechanical spring,
but contrary to this one it doesn't need
any precharge. These cylinders can work
in any position without being lubricated.
Being hermetically sealed while working
they maintain inside the special lubricant
introduced during assembling. The partic-
ularity of the sliding guides and the char-
acteristics of the seals used guarantee an
elevated reliability. After a period of inac-
tivity of the system it is advisable to pre-
ventively carry out about ten complete
working cycles of the spring-cylinders
with the purpose of optimizing the seal-
ing. It is better to avoid overheating, as it
inevitably would provoke a rise in pres-
sure inside the cylinder; we advise not to
pass the 12mt/minute of linear speed of
the piston rod. This corresponds to about
1/5 of the permissable value for the seals
used. The calculation of the working rate
can be done as follows: considering that
in one single cycle the piston rod of the
gas spring performs two strokes, going
and return, the number of cycles per
minute is given by the formula:

where W is the piston rod speed
(mm/minute) and C is the stroke (mm)

EXAMPLE: If a cylinder performs a
stroke equal to 150 mm at a linear speed

Info/Инфо

of 8000 mm/minute, we will have:

The nitrogen cylinder maximum filling
pressure must be of 15 MPa; with this
value the final pressure reached in com-
pression is one of 25 MPa. 

Nitrogen cylinders life
If correctly installed and in normal using
conditions nitrogen cylinders are guaran-
teed for a minimum stroke extension
equal to 75.000 meters. Such measure is
given by the sum of the piston rod feed
travel and reversal. In particularly critical
working conditions or in case of a product
malfunctioning due to external causes, a
maintenance intervention can be neces-
sary to replace the seals or the damaged
parts. The user can perform the mainte-
nance with the tools and procedures indi-
cated in this catalog. It is available to sat-
isfy the requests or the necessities of its
customers.

Working temperature
The maximum working temperature
allowed is of 70°C. Higher temperatures
can damage the characteristics of the
seals. The temperature variations inside
the nitrogen cylinders determine the load-
ing pressure variation: a temperature
increase of 1°C corresponds to the nitro-
gen pressure increase, measured in MPa
of a value equal to 0,0367.

Warnings
In order to obtain longer and better life of
nitrogen cylinders we advise the user to
observe the following precautions during
usage:

• Avoid interventions or damages on the
bodies and piston rods.

• Do not remove before use the piston rod
protection net, accidental impacts can
scratch or damage the surface.

• Cylinders are filled with nitrogen N2 gas,
absolutely do not use any other type of
gas.

• Gas loading must be performed with the
piston rod completely pulled out.

• Do not fill with pressures higher than 15
MPa

• Before proceeding with dismantling of a
cylinder make sure that it is exhausted.
The piston rod must be able to reverse
freely inside the body.

Identification
All nitrogen cylinders are clearly identified
by means of adhesive labels and a mark-
ing on the body, as provided by ISO stan-
dard.

Guarantee
The guarantee lasts 1 year beginning
from the operating date. D-M-E is respon-
sible in the case the product doesn't cor-
respond to the quality and construcion
feature guaranteed. The manufacturer is
not liable for presumed damages caused
by improper use or usage not correspon-

l Features and types AR, AR/C, AR/P, KC, SR l Charakterystyki typów AR, AR/C, AR/P, KC, SR
n Vlastnosti typů pružin AR, AR/C, AR/P, KC, SR n Характеристики и типы AR, AR/C, AR/P, KC, SR

l Convex head of the rod

l Hole for ring extraction

l Ring of arrest

l Guiding bushings

l Integral body

l Rod wiper

l O-ring

l Rod seal

l Charging hole

n =  
W

C x 2

n =  
8000

150 x 2
= 27 cycles/min.

+ 7b-2
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ding to the indications given in the pres-
ent catalog. The manufacturer is not
responsible in case of tampering of the
cylinders, errors in fastening, use of not
original spare parts, wrong system calcu-
lations and wrong dimensional choices,
impact, scratches or marks on the piston
rods that can have jeopardized the oper-
ation or the pressure seals.

Selection of cylinder type
The main dimensions of the different
types of cylinder are reported hereafter.
Furthermore, the following data is listed
for each single cylinder: normalized
stroke, dimensions, starting force, result-
ant force, inside volume and maximum
filling pressure. For the selection of the
type of cylinder it is necessary to consid-
er that increase in pressure during the
piston rod compression phase is normally
about 55%. For instance a cylinder of
Type AR15, with a working stroke of 155
mm, filled at pressure of 15 MPa, in
closed position reaches a pressure of
about 23,3 Mpa. The force produced
varies from 15 to 23,3 KN (this data is
reported in the diagrams). The selection
of a cylinder can be carried out as fol-
lows:

1) Evaluate how many cylinders can be put
in the area available.

2) Determine the supply necessary for each
cylinder in daN increased with at least
10%, both when cylinders are open and
closed, and determine the necessary
stroke.

3) Select the cylinder according to the sup-
ply and stroke requested, considering the
nominal forces developed according to
the different filling pressures (these data
are reported in the diagram of each
cylinder)

The cylinders can work independently or
can be connected to a system.

1. They can be filled one by one and then
positioned in the housing provided, or
fastened with the special flanges.

2. They can be connected with eachother
on the die through a piping and linkage
system. The control panel allows easy
adjustment and checking of the filling
pressure, and the working pressure. An
emergency pressure switch set on the
control panel immediately signals a pres-
sure drop.

3. They can be connected to a tank, in case
a lower force increase is necessary.
The main advantages of the serial con-
nection are the constant pressure on the
whole system and the possibility of rapid
intervention on the equipment in case of
anomalies. In order to use a cylinder con-
nected independently it is enough to
mount the proper connection fitting with
the piping of the nitrogen circuit on the fit-
ting hole.

Info/Инфо

l Features and types AR, AR/C, AR/P, KC, SR l Charakterystyki typów AR, AR/C, AR/P, KC, SR
n Vlastnosti typů pružin AR, AR/C, AR/P, KC, SR n Характеристики и типы AR, AR/C, AR/P, KC, SR
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l Features and types AR, AR/C, AR/P, KC, SR l Charakterystyki typów AR, AR/C, AR/P, KC, SR
n Vlastnosti typů pružin AR, AR/C, AR/P, KC, SR n Характеристики и типы AR, AR/C, AR/P, KC, SR

l Konstruowane z zastosowaniem
najnowszych technologii. Główne części
składowe cylindrów, jak korpus, tłoczysko
i nakrętka ustalająca, wykonane ze stali
gatunkowej, poddanej obróbce cieplnej i
powierzchniowej. Zapewnia to podwyżs-
zone osiągi i przedłużoną żywotność
zespołu. Uszczelnienia tłoczyska i pierś-
cienie prowadzące cechuje wysoka
jakość, zostały one starannie wybrane i
sprawdzone pod kątem ich walorów
użytkowych. Wewnętrzny system
smarowania każdego z cylindrów zapew-
nia zwiększoną żywotność części śliz-
gowych, radykalne zmniejszenie
nakładów na konserwację i podniesienie
skuteczności działania.( każdy cylinder
przeszedł surowe próby. co gwarantuje
wysoką jakość wyrobu).

Warunki pracy
Azot, gaz obojętny, jest wprowadzany do
cylindra aż do uzyskania maksymalnego
ciśnienia 15 MPa. W stanie spoczynku
(sprężyny) gaz działa na przekrój
poprzeczny tłoczyska (rys. 1) i wypycha
go na zewnątrz z siłą będącą równą sile
początkowej sprężyny (siła [ kN] jest
iloczynem ciśnienia [ MPa] i przekroju
poprz. tłoczyska [ cm2]). W cyklu opera-
cyjnym, tłoczysko cofa się, sprężając
znajdujący się wewnątrz gaz, zmniejsza-
jąc jego objętość i powodując wzrost 
działających w komorze sił. Sprężyna
azotowa zachowuje się jak konwencjon-
alna sprężyna, jednak w przeciwieństwie
do niej nie wymaga obciążenia wstęp-
nego. Sprężyny te mogą pracować w
każdym położeniu, bez smarowania.
Jako zespoły hermetyczne, przez cały
czas zachowują w sobie, uprzednio
wprowadzony, środek smarny. Takie
cechy części ślizgowych i uszczelniają-
cych gwarantują ich podwyższoną nieza-
wodność. Po każdym przestoju zaleca
się wykonanie ok 10 suwów prewen-
cyjnych, co pozwoli na właściwe ułożenie
się uszczelnień. Należy unikać przegrze-
wania, gdyż spowoduje to wzrost
ciśnienia w sprężynie, zalecamy nie
przekraczać 12 m/s prędkości liniowej
tłoczyska. Odpowiada to ok. 20%
dopuszczalnej prędkości względem
uszczelnień. Sposób obliczenia prędkości
roboczej jest następujący: Uwzględniając
że każdy cykl roboczy tłoczyska składa
się z 2 suwów, tam i z powrotem, liczbę
cykli na minutę określa wzór: 

gdzie W to prędkość tłoczyska [mm/min.,
a C to jego skok [mm]
PRZYKŁAD: Jeżeli skok wynosi 150 mm
przy prędkości liniowej 8000 mm/min., to
otrzymujemy

Maks. ciśnienie napełniania cylindra musi
wynosić 15 MPa, co skutkuje osiągnię-

ciem ciśnienia sprężania rzędu 25 MPa. 

Żywotność cylindra azotowego.
W przypadku prawidłowego montażu i
eksploatacji sprężyny azotowe gwarantu-
ją ,że tłoczysko pokona łączną drogę
min. 75.000 m . Jest to rezultatem ruchu
posuwisto - zwrotnego tłoczyska. W 
skrajnie trudnych warunkach eksploata-
cyjnych, lub w przypadku wystąpienia
usterki wynikającej z tych warunków,
może wystąpić konieczność wymiany
uszczelnień lub uszkodzonych części.
Użytkownik może wykonać w/w zabiegi
przy pomocy narzędzi i procedur
opisanych w niniejszym katalogu.
Jesteśmy także gotowi do okazania
pomocy i spełnienia próśb naszych klien-
tów.

Temperatura pracy.
Maks., dopuszczalna temperatura pracy
to 70°C. Wyższe temperatury mogą
niekorzystnie wpłynąć na charakterystyki
uszczelnień. Wahania temperatury w
sprężynie azotowej określają wahania
ciśnienia napełniania. Wzrost temp. o
1°C odpowiada wzrostowi ciśnienia azotu
[MPa] o 0,0367.

Uwagi
W celu zwiększenia żywotności i nieza-
wodności sprężyn azotowych, zalecamy
użytkownikowi przestrzeganie następują-
cych zaleceń eksploatacyjnych:

• Unikać interwencji w korpus i tłoczysko,
oraz ich uszkodzeń

• Nie wolno zdejmować siatki ochronnej z
tłoczysk, o ile te są nie używane, przy-
padkowe uderzenie może doprowadzić

do zarysowania ich powierzchni.
• Sprężyny są napełniane azotem N2, ich

napełnianie innym gazem jest katego-
rycznie zabronione.

• Napełnianie sprężyny gazem musi odby-
wać się przy maksymalnie wysuniętym
tłoczysku.

• Nie napełniać sprężyny ciśnieniem więk-
szym niż 15 MPa.

• Przed demontażem sprężyny upewnić
się, że został on uprzednio poddany
dekompresji. Tłoczysko musi dać się
swobodnie wprowadzić do korpusu.

Identyfikacja
Wszystkie sprężyny azotowe są wyraźnie
oznakowane za pomocą nalepek i
znaków na korpusie, zgodnie z normą
ISO.

Gwarancja.
Gwarancja trwa 1 rok od daty uru-
chomienia. D-M-E odpowiada w przypad-
ku gdy produkt nie spełnia gwaran-
towanych wymagań jakościowych i kon-
strukcyjnych. Producent nie bierze
odpowiedzialności za ewentualne
uszkodzenia wynikłe z niewłaściwego
użycia lub zastosowania sprzecznego z
zaleceniami zawartymi w niniejszym kat-
alogu. Producent nie odpowiada za przy-
padki nieumiejętnego posługiwania się
sprzętem przez osoby niepowołane,
błędne zamocowanie, stosowania nieory-
ginalnych części, złych obliczeń syste-
mowych, rys i uszkodzeń powierzchni
tłoczysk które mogą spowodować wadli-
wą pracę lub uszkodzenie uszczelnień.

l Wypukła głowica tłoczyska

l Otwór do wyjmowania pierścienia

l Pierścień osadczy

l Tulejki prowadzące

l Korpus

l Pierścień spychający

l O-Ring

l Uszczelka

l Otwór napełniania

n =  
W

C x 2

n =  
8000

150 x 2
= 27 cycl./min

+ 7b-4

Rys.
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Dobór sprężyny
Poniżej przedstawiono gł. wymiary
sprężyn. Ponadto, każdej sprężynie
przypisano następ. dane: standardowy
skok, wymiary, siłę wstępną, siłę koń-
cową, pojemność wewn. i maks. ciśnienie
gazu. Dobierając sprężynę, należy
uwzględnic fakt, że wzrost ciśnienia pod-
czas sprężania wynosi zwykle ok. 55%.
Np sprężyna typu AR 15, o skoku 155
mm, napełniona przy ciśnieniu 15 MPa w
położeniu zamkniętym osiąga ok. 23,3
MPa. Wytworzona siła waha się między
15 a 23,3 kN( ta wartość podawana jest
na wykresach). Dobór sprężyny można
przeprowadzić następująco:

1) Ocenić ile sprężyn zmieści się w
przestrzeni roboczej

2) Określić obciążenie, niezbędne dla
każdej sprężyny z min. 10% rezerwą,
zarówno dla cylindra otwartego jak i
zamkniętego. Określić potrzebny skok.

3) Dobrać sprężynę zgodnie z potrzebnym
obciążeniem i skokiem, uwzględniając
zróżnicowanie rozwijanych sił nominal-
nych w zależności od ciśnienia gazu
(dane te zawiera wykres - charakterysty-
ka każdej sprężyny).

Sprężyny mogą pracować indywidualnie
lub w zespołach.

1. Mogą być one po kolei napełniane i
potem montowane w przeznaczonych
miejscach lub mocowane w specjalnych
kołnierzach.

2. Mogą być łączone ze sobą w narzędziu,
za pomocą systemu węży i złączek.
Tablica sterowania pozwala na łatwą reg-
ulację i nadzór nad ciśnieniami : napełni-
ania i roboczym. Zespół presostatu
awaryjnego, umieszczony na tablicy,
natychmiast sygnalizuje spadek
ciśnienia.

3. W przypadku konieczności spłaszczenia
wzrostu ciśnienia mogą być one 
przyłączone do zbiornika wyrównaw-
czego.
Główne zalety połączeń szeregowych to
stałe ciśnienie systemu i możliwość naty-
chmiastowej interwencji w przypadku
wystąpienia anomalii. Aby sprężynę
przystosować do pracy w grupie wystar-
czy połączyć ją prawidłowo za pomocą
złączki w otworze do napełniania z prze-
wodami obiegu azotu.

AR

AR/C

KC

AR/P

SR
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n Plynové pružiny jsou zkonstruovány pomocí
nejvyspělejších technologií. Hlavní kompo-
nenty pružin jako jsou tělo, pístnice a pojistná
matice jsou zhotoveny z vysoce odolné oceli
a jsou podrobeny tepelnému zpracování a
opracování povrchu tak, aby garantovaly bez-
poruchovou funkci v náročných podmínkách
a dlouhou životnost. Těsnění pístnice a vodící
kroužky nejvyšší kvality jsou vybrány po peč-
livém prověření jejich provozních vlastností.
Vnitřní mazací systém každé pružiny zajišťuje
dlouhou životnost kluzných součástí, 
významně snižuje nutnost údržby a zvyšují
produktivitu. (Každý typ pružin byl podroben
testování pro zaručení velmi vysoké kvality
produktu.) 

Provoz a pracovní podmínky
Plynové pružiny jsou naplněny dusíkem,
inertním plynem, maximální plnící tlak je 15
MPa. Na plochu pístu působí tlak (obr.1),
který zvedá pístnici. Síla (měřená v kN)
odpovídá počátečnímu tlaku (v MPa), který
působí na plochu pístu (v cm2). Při provozu
se píst zasunuje do těla pružiny a tím stlačuje
a snižuje objem plynu v pružině. Tím se
zvyšuje vyvinutá síla pružiny. Plynová pružina
působí podobně jako klasická vinutá pružina,
ale na rozdíl od ní nepotřebuje předpětí.
Plynové pružiny mohou fungovat v jakékoliv
poloze, aniž by se musely mazat. Při provozu
jsou pružiny hermeticky utěsněny, speciální
mazivo se vkládá do pružiny při montáži.
Zvláštní kluzné vedení a vlastnosti použitého
těsnění garantují vysokou spolehlivost. Po
určité době nečinnosti systému pružin je
doporučeno provést deset kompletních
pracovních cyklů pružiny, aby se
optimalizovala funkce těsnění. Je vhodné
zamezit přehřátí pružin, protože vede
nevyhnutelně ke zvýšení tlaku uvnitř pružiny.
Doporučujeme nepřekročit lineální rychlost
pístnice 12m/min. To odpovídá asi 1/5
přípustné hodnoty pro použité těsnění.
Výpočet pracovního cyklu může být proveden
následovně: pokud uvažujeme, že při jednom
cyklu provede pístnice pružiny dva zdvihy,
tam a zpět, pak je počet cyklů za minutu
vypočítán podle vzorce: 

Kde W znamená rychlost pístnice (mm/min) a
C je zdvih (mm).

PŘÍKLAD: Pokud pružina vykonává zdvih 150
mm při lineární rychlosti 8000 mm/min, pak
dostaneme: n= 8000/(150x2)= 27 cyklů / min.

Maximální plnící tlak plynových pružin je 15
MPa. Při této hodnotě je koncový tlak
dosažený při stlačení 25 MPa.

Životnost plynových pružin

Pokud jsou pružiny namontovány správně a
jsou provozovány v normálních podmínkách,
životnost pružin je garantována pro minimální
celkový zdvih 75.000 m. Tato hodnota je
vypočítána jako součet pohybů pístnice
dopředu a zpět. Ve zvlášť náročných
podmínkách a nebo když dojde k závadě
vlivem vnějších okolností, pak je nutné
provést údržbu a vyměnit těsnění a nebo
poškozené součásti plynové pružiny. Uživatel
má možnost provádět údržbu pomocí
nástrojů a podle návodu uvedeném v tomto
katalogu. Samozřejmě, že je možné se obrátit
také na naši firmu, kde jsme připraveni
poradit a nebo pružiny opravit.

Pracovní teplota
Maximální povolená pracovní teplota je do
70°C. Vyšší teplota může poškodit vlastnosti
použitého těsnění. Změny teploty uvnitř
pružiny jsou se mění v závislosti na změně
plnícího tlaku: zvýšení teploty o 1°C odpovídá
zvýšení tlaku o hodnotu 0,0367 MPa.

Varování
Pro zajištění delší životnosti a dobré funkce
plynových pružin doporučujeme postupovat
podle následujících opatření:

• Vyhněte se možným vnějším zásahům a
nebo poškozením těla a nebo pístnice
plynové pružiny.

• Před použitím plynové pružiny z ní
nesundávejte ochrannou síťku, aby nedošlo k
poškození povrchu pístnice

• Plynové pružiny jsou naplněny plynem
dusíkem N2. Nikdy se nepokoušejte plnit
pružiny jiným plynem.

• Při plnění pružiny musí být pístnice pružiny

zcela vysunuta dopředu
• Nikdy nepřekračujte maximální plnící tlak v

pružině 15 MPa
• Před tím, než budete pružinu rozmontovávat,

ujistěte se, že je vypuštěn plyn z pružiny.
Pístnicí pružiny se musí dát volně pohybovat.

Identifikace
Všechny plynové pružiny jsou přehledně
označeny na nálepce a navíc i popisem na
těle pružiny podle normy ISO.

Záruka
Záruka trvá 1 rok od data zakoupení pružiny.
Firma D-M-E nese zodpovědnost tehdy, kdy
pružina nesplňuje podmínky kvality z hlediska
vady materiálu a nebo garantované
podmínky vlastností konstrukce. Výrobce
pružin nenese zodpovědnost za poškození
vzniklé chybným použitím a nebo použitím,
které neodpovídá doporučením uvedeným v
tomto katalogu. Výrobce není zodpovědný za
chybnou manipulaci s pružinami, vadnou
montáž a upnutí v nástroji, použitím
neoriginálních náhradních dílů, chybnou
kalkulací a nesprávným výběrem velikosti
pružin. Výrobce nenese zodpovědnost za
poškození povrchu pístnice, které ovlivní
správnou funkci těsnění pružiny.

Výběr typu pružiny
Rozměry pružin různých typů jsou uvedeny
dále v katalogu. Pro každý jednotlivý typ
pružiny jsou uvedeny tabulky
normalizovaných zdvihů, rozměrů, počáteční
síly, výsledné síly, vnitřní objem a maximální

n =  
W

C x 2

n =  
8000

150 x 2
= 27 

n Vypouklá hlava pístnice

n Otvor pro vyjmutí kroužku

n Dorazový kroužek

n Vodící pouzdro

n Tělo pružiny

n Stěračí Kroužek

n O - kroužek

n Těsnění

n Plnící otvor

F (DaN) = Plocha pístu (cm2) x P (Bar)

cyclů/min

+ 7b-6
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plnící tlak. Pro výběr typu pružiny je nezbytné
vzít do úvahy, že zvýšení tlaku během fáze
stlačení pístnice je běžně kolem 55%.
Například u plynové pružiny typ AR15 s
pracovním zdvihem155 mm, plněné tlakem
15 MPa, dosahuje tlak v koncové poloze
hodnoty 23,3 MPa. Vyvinutá síla se pohybuje
v rozmezí 15 až 23,3 KN (tyto údaje jsou
uvedeny v grafech). 
Výběr pružiny může být proveden podle
následujících kroků:

1) Určení počtu pružin, které mají být umístěny
do nástroje.

2) Stanovení potřebného zatížení v daN pro
každou pružinu s rezervou kolem 10% v
nezatíženém i plně zatíženém stavu a
stanovení potřebného zdvihu.

3) Výběr plynové pružiny na základě
požadovaného výkonu a zdvihu v závislosti
na vyvinuté nominální síle podle různých
plních tlaků (tato data jsou uvedena v grafu
pro každou pružinu).

Plynové pružiny mohou pracovat bud
nezávisle a nebo mohou být vzájemně
propojeny do systému.

1. Mohou být naplněny každá zvlášť  a potom
umístěny do připraveného prostoru pomocí
speciálních přírub.

2. Mohou být vzájemně propojeny pomocí hadic
a spojek. Regulaćní zařízení umožní
jednoduše nastavení a kontrolu plnícího tlaku
a pracovního tlaku. Bezpečnostní tlakový
spínač na kontrolním zařízení okamžitě
signalizuje pokles tlaku.

3. Pružiny mohou být propojeny vzájemně a
napojeny na akumulátor plynu, pokud je
nutno zajistit nižší zvýšení síly vlivem nárustu
tlaku v systému vlivem stlačení pružin. Hlavní
výhodou sériového zapojení pružin je
konstantní tlak ve všech pružinách
zapojených do stejného systému a možnost
okamžitého zjištění případného poklesu tlaku.

Pokud je potřeba použít jednu nezávislou
plynovou pružinu, stačí ji propojit přes
napouštěcí otvor pružiny pomocí vhodných
konektorů s plynovým obvodem.

AR

AR/C

KC

AR/P

SR
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D-M-E

7b-7

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

Info/Инфо

l Features and types AR, AR/C, AR/P, KC, SR l Charakterystyki typów AR, AR/C, AR/P, KC, SR
n Vlastnosti typů pružin AR, AR/C, AR/P, KC, SR n Характеристики и типы AR, AR/C, AR/P, KC, SR

n Разработаны по самым последним
технологиям. Основные компоненты
цилиндров, такие как корпус, шток поршня
и контргайка, изготовлены из
высокопрочной стали и прошли
термическую закалку и обработку
поверхности, что гарантирует высокую
производительность и долговечность.
Уплотнения штока поршня и
направляющие кольца высокого качества,
их отбирают после тщательной оценки их
функциональных характеристик.
Внутренняя система смазки каждого
цилиндра гарантирует больший срок
эксплуатации скользящих компонентов,
значительно уменьшая прерывания на
техобслуживание и увеличивая
производительность (Каждый тип цилиндра
проходит серию испытаний, что
гарантирует очень высокое качество
продукта).

Эксплуатация и рабочие условия
Азот, инертный газ, вводится внутрь
цилиндра до тех пор, пока не будет
достигнуто давление 15 МПа. В состоянии
покоя давление газа действует на сечение
штока поршня (рис. 1) и выталкивает его с
результирующей силой, равной начальному
усилию цилиндра (усилие, измеряемое в
кН, получают путем умножения давления в
МПа на сечение штока поршня в см2). Во
время производственного цикла шток
поршня втягивается внутрь трубки, сжимая
и уменьшая объем газа, содержащегося
внутри камеры, вызывая увеличение
усилия. Азотный цилиндр ведет себя так
же, как и традиционная механическая
пружина, но в отличие от нее ему не
требуется предварительная нагрузка. Эти
цилиндры могут работать в любом
положении и не требуют смазывания. В
герметично уплотненном цилиндре
работает внутренняя система смазывания,
которая устанавливается при сборке.
Особенность скользящих направляющих и
характеристики применяемых уплотнений
гарантируют очень высокую надежность.
Если в течение определенного времени
система не работала, рекомендуется
выполнить около 10 полных рабочих
циклов цилиндров с целью оптимизации
уплотнителей. Необходимо избегать
перегрева, так как это неизбежно приведет
к увеличению давления внутри цилиндра;
мы рекомендует не превышать линейную
скорость штока поршня 12 м/мин. Это
соответствует примерно 1/5 допустимого
значения для используемых уплотнителей.
Расчет рабочей скорости можно произвести
следующим образом: допуская, что за 1
одиночный цикл шток поршня газовой
пружины выполняет два хода, движение и
возврат, количество циклов за минуту
вычисляется по формуле:

где W скорость штока поршня (мм/мин)

и C ход (мм)
НАПРИМЕР: Если цилиндр выполняет
ход, равный 150 мм при линейной
скорости 8000 мм/мин, получаем:

Максимальное давление заправки
цилиндра должно быть 15 МПа; с таким
значением конечное давление при
сжатии составляет 25 МПа.
Срок службы азотных цилиндров
При правильном монтаже и
номинальных рабочих условиях
гарантированный срок службы азотных
цилиндров при минимальном размере
хода составляет 75 000 метров. Эта
величина учитывает в себе сумму
ходов штока поршня вперед и назад. В
определенных критических условиях
работы или в случае сбоев в работе
продукта по причине внешних
факторов, необходимо провести
техобслуживание для замены
уплотнительных прокладок или
поврежденных компонентов.
Пользователь может выполнять
техобслуживание при помощи
инструментов и процедур, указанных в
данном каталоге.

Рабочая температура
Максимальная допустимая рабочая
температура составляет 70°C. Более
высокая температура может повредить
уплотнительные прокладки. Перепады
температуры внутри азотных
цилиндров определяют перепады
давления нагрузки: увеличение
температуры на 1°C соответствует
увеличению давления азота на 0,0367

МПа.

Предупреждения
С целью продления и улучшения
эксплуатации азотных цилиндров мы
рекомендуем придерживаться следующих
предостережений при использовании:

• Избегайте повреждений на корпусах и
штоках поршней.

• Перед началом эксплуатации не снимайте
защитную сетку штока поршня, случайные
удары могут поцарапать или повредить
поверхность.

• Цилиндры заправляются газообразным
азотом, ни в коем случае не используйте
другой тип газа.

• Во время заправки газом шток поршня
должен быть полностью выдвинутым.

• Не заправляйте при давлении выше 15
МПа

• Перед разборкой цилиндра убедитесь в
том, что он пустой. Шток поршня должен
свободно входить обратно в корпус.

Обозначения
Все азотные цилиндры четко обозначены
клейкими этикетками и маркировками в
соответствии со стандартами ISO.

Гарантия
Гарантийный срок составляет 1 год с даты
начала эксплуатации. D-M-E несет
ответственность в том случае, если продукт
не соответствует заявленному качеству и
характеристиками конструкции.
Производитель не несет ответственность за
предполагаемые повреждения в результате
ненадлежащего использования или
использования без соблюденияn =  

W

C x 2

n =  
8000

150 x 2
= 27 cycles/min.

n Выпуклая головка штока

n Отверстие для извлечения
кольца

n Стопорное кольцо

n Направляющие втулки

n Цельный корпус

n Очиститель штока

n Кольцевое
уплотнение

n Прокладка штока

n Отверстие для заправки

F (DaN) = сечение поршня (см2) x P (бар)

+ 7b-8

Рис.

цик./мин
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D-M-E

7b-8

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

Info/Инфо

l Features and types AR, AR/C, AR/P, KC, SR l Charakterystyki typów AR, AR/C, AR/P, KC, SR
n Vlastnosti typů pružin AR, AR/C, AR/P, KC, SR n Характеристики и типы AR, AR/C, AR/P, KC, SR

рекомендаций, указанных в настоящем
каталоге. Производитель не несет
ответственность за нарушение конструкции
цилиндров, неправильное закрепление,
использование неоригинальных запасных
частей, неправильных расчетов системы и
выбора неправильных размеров, вмятины,
царапины или отметины на штоке поршня,
которые нарушили работу или
герметичность уплотнительных прокладок.

Выбор типа цилиндра
Ниже изложены главные размеры
различных типов цилиндра. Более того,
следующие данные расписаны по каждому
отдельному цилиндру: нормированный ход,
результирующее усилие, внутренний объем
и макс. давление заполнения. При выборе
типа цилиндра необходимо помнить, что
увеличение давления в фазе сжатия штока
поршня обычно составляет 55%.
Например, цилиндр типа AR15 с рабочим
ходом 155 мм, заполненный при 15 МПа, в
закрытом состоянии достигает давления
около 23,3 МПа. Производимое усилие
составляет от 15 до 23,3 кН (эти данные
указаны на графиках). Выбор цилиндра
можно производить следующим образом:

1) Нужно оценить, сколько цилиндров может
быть установлено на данном участке.

2) Определите усилие в daN, необходимое
для каждого цилиндра с запасом не менее
10%, как для закрытого, так и открытого
цилиндра, и определите необходимый ход.

3) Выберите цилиндр согласно требуемым
значениям усилия и хода, принимая во
внимание номинальные значения усилия,
полученные в соответствии с различными
значениями давления наполнения (эти
данные отображены на графике каждого
цилиндра)

Цилиндры могут работать автономно или
быть соединены в систему.

1. Они могут наполняться по очереди и
устанавливаться в указанном корпусе или
закрепляться при помощи специальных
фланцев.

2. Они могут соединяться друг с другом на
штампе при помощи трубочек и
соединительной системы. Панель
управления позволяет с легкостью
регулировать и контролировать давление
наполнения и рабочее давление.
Аварийное реле давленияна панели
управления немедленно сигнализирует о
падении давлении.

3. Они могут соединяться с резервуаром,
если необходимо меньшее увеличение
усилия.
Основными преимуществами серийного
подключения являются постоянное
давление во всей системе и возможность
быстрого вмешательства в работу
оборудования в случае аварийной
ситуации. Для использования автономного
цилиндра достаточно установить
надлежащие соединительные фиттинги с
трубопроводом азотного контура.

AR

AR/C

KC

AR/P

SR
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D-M-E

7b-9

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 1,5 ... A

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные

l
F

or
ce

 (
da

N
) 

l
S

iła
 (

da
N

)
n

S
íla

 (
da

N
)

n
Ус

ил
ие

 (d
aN

)
l

F
or

ce
fa

ct
or

l
Fa

kt
or

 s
iły

n
Z

vý
še

ní
 s

íly
n

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

ус
ил

ия

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для заправки M6

M8 x 6

REF/Ном. l Max stroke A B l Initial force l Final force
l Skok maks. l Siła początkowa l Siła końcowa
n Max zdvih n Počáteční síla n Koncová síla
n Макс. ход n Нач. усилие n Конеч. усилие

mm mm mm daN daN
AR 1,5 10 A* 10 60 70
AR 1,5 13 A 13 63 76 150 (±5%) ~210
AR 1,5 16 A* 16 66 82 l at 15 MPa l at 15 MPa
AR 1,5 25 A 25 75 100 l przy 15 MPa l przy 15 MPa
AR 1,5 38 A* 38 88 126 n při 15 MPa n při 15 MPa
AR 1,5 50 A 50 100 150 n при 15 МПа n при 15 МПа
AR 1,5 63 A 63 113 176
AR 1,5 80 A 80 130 210
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 1,5 10 A

FR - FA

l Accessories for AR 1,5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 1,5 - ISO 11901-2
n Příslušenství pro AR 1,5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 1,5 - ISO 11901-2

1 FR 04749 1 FA 05590/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа
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D-M-E

7b-10

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 2,5 ... A

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для заправки M6

M8 x 6

REF/Ном. l Max stroke A B l Initial force              l Final force
l Skok maks. l Siła początkowa l Siła końcowa
n Max zdvih n Počáteční síla n Koncová síla
n Макс. ход n Нач. усилие n Конеч. усилие

mm mm mm daN daN
AR 2,5 10 A* 10 60 70
AR 2,5 13 A 13 63 76 250 (±5%) ~330
AR 2,5 16 A* 16 66 82 l at 15 MPa l at 15 MPa
AR 2,5 25 A 25 75 100 l przy 15 MPa l przy 15 MPa
AR 2,5 38 A* 38 88 126 n při 15 MPa n při 15 MPa
AR 2,5 50 A 50 100 150 n при 15 МПа n при 15 МПа
AR 2,5 63 A 63 113 176
AR 2,5 80 A 80 130 210
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 2,5 10 A

FR - FA - FAQ

l Accessories for AR 2,5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 2,5 - ISO 11901-2
n Příslušenství pro AR 2,5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 2,5 - ISO 11901-2

1 FR 04751 1 FA 05589/C 1 FAQ 05568/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-11

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 5 ... A - AR 5 ... C

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для

заправки 1/8”

2 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN Vo = cm3

AR 5 13 A* AR 5 13 C* 13 98 111 18
AR 5 25 A AR 5 25 C 25 110 135 500 (±5%) ~700 30
AR 5 38 A* AR 5 38 C* 38 123 161 l at 15 MPa l at 15 MPa 44
AR 5 50 A AR 5 50 C 50 135 185 l przy 15 MPa l przy 15 MPa 56
AR 5 63 A* AR 5 63 C* 63 148 211 n při 15 MPa n při 15 MPa 70
AR 5 80 A AR 5 80 C 80 165 245 n при 15 МПа n при 15 МПа 87
AR 5 100 A AR 5 100 C 100 185 285 109
AR 5 125 A AR 5 125 C 125 210 335 135
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 5 13 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ

l Accessories for AR 2,5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 2,5 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR 2,5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 2,5 - ISO 11901-2

1 FP 05570/C 1 FPS 05917/C

1 FA 05571/C 1 FAQ 05567/C

1 FR 04752

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-12

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 7,5 ... A - AR 7,5 ... C

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

2 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN Vo = cm3

AR 7,5 13 A* AR 7,5 13 C* 13 108 121 25
AR 7,5 25 A AR 7,5 25 C 25 120 145 750 (±5%) ~1100 42
AR 7,5 38 A* AR 7,5 38 C* 38 133 171 l at 15 MPa l at 15 MPa 60
AR 7,5 50 A AR 7,5 50 C 50 145 195 l przy 15 MPa l przy 15 MPa 76
AR 7,5 63 A* AR 7,5 63 C* 63 158 221 n při 15 MPa n při 15 MPa 94
AR 7,5 80 A AR 7,5 80 C 80 175 255 n при 15 МПа n при 15 МПа 117
AR 7,5 100 A AR 7,5 100 C 100 195 295 145
AR 7,5 125 A AR 7,5 125 C 125 220 345 179
AR 7,5 160 A AR 7,5 160 C 160 255 415 227
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 7,5 13 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR 7,5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 7,5 - ISO 11901-2
n Příslušenství pro AR 7,5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 7,5 - ISO 11901-2

1 FP 05572/C 1 FPS 05918/C

1 FA 05573/C 1 FAQ 05569/C

1 FR 04754

1 FO 04756/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-13

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 15 ... A - AR 15 ... C

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

4 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN Vo = cm3

AR 15 25 A AR 15 25 C 25 135 160 100
AR 15 38 A* AR 15 38 C* 38 148 186 1500 (±5%) ~2200 140
AR 15 50 A AR 15 50 C 50 160 210 l at 15 MPa l at 15 MPa 178
AR 15 63 A* AR 15 63 C* 63 173 236 l przy 15 MPa l przy 15 MPa 219
AR 15 80 A AR 15 80 C 80 190 270 n při 15 MPa n při 15 MPa 273
AR 15 100 A AR 15 100 C 100 210 310 n при 15 МПа n при 15 МПа 335
AR 15 125 A AR 15 125 C 125 235 360 414
AR 15 160 A AR 15 160 C 160 270 430 524
AR 15 200 A AR 15 200 C 200 310 510 649
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 15 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR 15 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 15 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR 15 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 15 - ISO 11901-2

1 FP 05574/C 1 FPS 05919/C

1 FA 05575/C 1 FAQ 05576/C

1 FR 04757

1 FO 04759/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-14

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 30 ... A - AR 30 ... C

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

4 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN Vo = cm3

AR 30 25 A AR 30 25 C 25 145 170 188
AR 30 38 A* AR 30 38 C* 38 158 196 3000 (±5%) ~4250 261
AR 30 50 A AR 30 50 C 50 170 220 l at 15 MPa l at 15 MPa 329
AR 30 63 A* AR 30 63 C* 63 183 246 l przy 15 MPa l przy 15 MPa 402
AR 30 80 A AR 30 80 C 80 200 280 n při 15 MPa n při 15 MPa 498
AR 30 100 A AR 30 100 C 100 220 320 n при 15 МПа n при 15 МПа 611
AR 30 125 A AR 30 125 C 125 245 370 752
AR 30 160 A AR 30 160 C 160 280 440 949
AR 30 200 A AR 30 200 C 200 320 520 1175
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 30 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR 30 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 30 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR 30 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 30 - ISO 11901-2

1 FP 05577/C 1 FPS 05920/C

1 FA 05578/C 1 FAQ 05579/C

1 FR 04760

1 FO 04762/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-15

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 50 ... A - AR 50 ... C

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные

l
F

or
ce

 (
da

N
) 

l
S

iła
 (

da
N

)
n

S
íla

 (
da

N
)

n
Ус

ил
ие

 (d
aN

)
l

F
or

ce
fa

ct
or

l
Fa

kt
or

 s
iły

n
Z

vý
še

ní
 s

íly
n

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

ус
ил

ия

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

4 M10 x 15

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN Vo = cm3

AR 50 25 A AR 50 25 C 25 165 190 310
AR 50 38 A* AR 50 38 C* 38 178 216 5000 (±5%) ~7350 426
AR 50 50 A AR 50 50 C 50 190 240 l at 15 MPa l at 15 MPa 534
AR 50 63 A* AR 50 63 C* 63 203 266 l przy 15 MPa l przy 15 MPa 643
AR 50 80 A AR 50 80 C 80 220 300 n při 15 MPa n při 15 MPa 814
AR 50 100 A AR 50 100 C 100 240 340 n при 15 МПа n при 15 МПа 983
AR 50 125 A AR 50 125 C 125 265 390 1208
AR 50 160 A AR 50 160 C 160 300 460 1522
AR 50 200 A AR 50 200 C 200 340 540 1882
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 50 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR 50 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 50 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR 50 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 50 - ISO 11901-2

1 FP 05580/C 1 FPS 05921/C

1 FA 05581/C 1 FAQ 05582/C

1 FR 04763

1 FO 04765/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-16

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 75 ... A - AR 75 ... C

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

4 M10 x 15

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN Vo = cm3

AR 75 25 A AR 75 25 C 25 180 205 498
AR 75 38 A* AR 75 38 C* 38 193 231 7500 (±5%) ~11150 660
AR 75 50 A AR 75 50 C 50 205 255 l at 15 MPa l at 15 MPa 820
AR 75 63 A* AR 75 63 C* 63 218 281 l przy 15 MPa l przy 15 MPa 992
AR 75 80 A AR 75 80 C 80 235 315 n při 15 MPa n při 15 MPa 1218
AR 75 100 A AR 75 100 C 100 255 355 n при 15 МПа n при 15 МПа 1483
AR 75 125 A AR 75 125 C 125 280 405 1815
AR 75 160 A AR 75 160 C 160 315 475 2278
AR 75 200 A AR 75 200 C 200 355 555 2810
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 75 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR 75 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 75 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR 75 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 75 - ISO 11901-2

1 FP 05583/C 1 FPS 05938/C

1 FA 05584/C 1 FAQ 05585/C

1 FR 04766

1 FO 04768/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-17

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR 100 ... A - AR 100 ... C

l Nitrogen gas spring ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe ISO 11901-1
n Plynové pružiny ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины ISO 11901-1

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

4 M12 x 16

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN Vo = cm3

AR 100 25 A AR 100 25 C 25 185 210 806
AR 100 38 A* AR 100 38 C* 38 198 236 10000 (±5%) ~14700 1088
AR 100 50 A AR 100 50 C 50 210 260 l at 15 MPa l at 15 MPa 1348
AR 100 63 A* AR 100 63 C* 63 223 286 l przy 15 MPa l przy 15 MPa 1630
AR 100 80 A AR 100 80 C 80 240 320 n při 15 MPa n při 15 MPa 1999
AR 100 100 A AR 100 100 C 100 260 360 n при 15 МПа n при 15 МПа 2433
AR 100 125 A AR 100 125 C 125 285 410 2975
AR 100 160 A AR 100 160 C 160 320 480 3733
AR 100 200 A AR 100 200 C 200 360 560 4600
*l Not as per ISO 11901-1 l Inaczej niż w ISO 11901-1
n Není podle normy ISO 11901-1 n Не соответствует ISO 11901-11 AR 100 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ

l Accessories for AR 100 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR 100 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR 100 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR 100 - ISO 11901-2

1 FP 05586/C 1 FPS 05939/C

1 FA 05587/C 1 FAQ 05588/C

1 FR 04770

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-18

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/C 5 ... A - AR/C 5 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные

l
F

or
ce

 (
da

N
) 

l
S

iła
 (

da
N

)
n

S
íla

 (
da

N
)

n
Ус

ил
ие

 (d
aN

)
l

F
or

ce
fa

ct
or

l
Fa

kt
or

 s
iły

n
Z

vý
še

ní
 s

íly
n

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

ус
ил

ия

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

2 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/C 5 6 A AR/C 5 6 C 6 56 62 640 7,1
AR/C 5 13 A AR/C 5 13 C 13 63 76 470 (±5%) 650 14,4
AR/C 5 19 A AR/C 5 19 C 19 69 88 l at 15 MPa 650 20,6
AR/C 5 25 A AR/C 5 25 C 25 75 100 l przy 15 MPa 660 26,9
AR/C 5 38 A AR/C 5 38 C 38 88 126 n při 15 MPa 660 40,4
AR/C 5 50 A AR/C 5 50 C 50 100 150 n при 15 МПа 670 52,9
AR/C 5 63 A AR/C 5 63 C 63 113 176 670 66,4
AR/C 5 80 A AR/C 5 80 C 80 130 210 670 84,1
AR/C 5 100 A* AR/C 5 100 C* 100 150 250 670 104,9
AR/C 5 125 A* AR/C 5 125 C* 125 175 300 670 130,7
*l Stroke 100 & 125 upon request l Skok 100 i 125 na zamówienie
n Zdvih 100 & 125 na poptávku n Ход 100 и 125 под заказ1 AR/C 5 6 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ

l Accessories for AR/C 5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/C 5 - ISO 11901-2
n Příslušenství pro AR/C 5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/C 5 - ISO 11901-2

1 FP 05570/C 1 FPS 05917/C

1 FA 05571/C 1 FAQ 05567/C

1 FR 04752

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)

sectie7b_(01-38):sectie7b_(01-38)_RUS_CZ_PL.qxd  24/07/2007  12:23  Page 18

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



D-M-E

7b-19

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/C 7,5 ... A - AR/C 7,5 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

2 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/C 7,5 6 A AR/C 7,5 6 C 6 56 62 1080 9,0
AR/C 7,5 13 A AR/C 7,5 13 C 13 63 76 730 (±5%) 1110 18,6
AR/C 7,5 19 A AR/C 7,5 19 C 19 69 88 l at 15 MPa 1120 26,8
AR/C 7,5 25 A AR/C 7,5 25 C 25 75 100 l przy 15 MPa 1130 35,0
AR/C 7,5 38 A AR/C 7,5 38 C 38 88 126 n při 15 MPa 1130 52,8
AR/C 7,5 50 A AR/C 7,5 50 C 50 100 150 n при 15 МПа 1130 69,3
AR/C 7,5 63 A AR/C 7,5 63 C 63 113 176 1140 87,1
AR/C 7,5 80 A AR/C 7,5 80 C 80 130 210 1140 110,0
AR/C7,5100A* AR/C7,5100C* 100 150 250 1140 137,7
AR/C7,5125A* AR/C7,5125C* 125 175 300 1140 171,9
*l Stroke 100 & 125 upon request l Skok 100 i 125 na zamówienie
n Zdvih 100 & 125 na poptávku n Ход 100 и 125 под заказ1 AR/C 7,5 6 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR/C 7,5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/C 7,5 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/C 7,5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/C 7,5 - ISO 11901-2

1 FP 05572/C 1 FPS 05918/C

1 FA 05573/C 1 FAQ 05569/C

1 FR 04754

1 FO 04756/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-20

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/C 15 ... A - AR/C 15 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные

l
F

or
ce

 (
da

N
) 

l
S

iła
 (

da
N

)
n

S
íla

 (
da

N
)

n
Ус

ил
ие

 (d
aN

)
l

F
or

ce
fa

ct
or

l
Fa

kt
or

 s
iły

n
Z

vý
še

ní
 s

íly
n

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

ус
ил

ия

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки 1/8”

4 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/C 15 25 A AR/C 15 25 C 25 85 110 2180 84,8
AR/C 15 38 A AR/C 15 38 C 38 98 136 1520 (±5%) 2200 125,7
AR/C 15 50 A AR/C 15 50 C 50 110 160 l at 15 MPa 2220 163,4
AR/C 15 63 A AR/C 15 63 C 63 123 186 l przy 15 MPa 2220 204,2
AR/C 15 80 A AR/C 15 80 C 80 140 220 n při 15 MPa 2230 257,6
AR/C 15 100 A AR/C 15 100 C 100 160 260 n при 15 МПа 2240 320,41 AR/C 15 6 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR/C 15 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/C 15 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/C 15 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/C 15 - ISO 11901-2

1 FP 05574/C 1 FPS 05919/C

1 FA 05575/C 1 FAQ 05576/C

1 FR 04757

1 FO 04759/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-21

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/C 30 ... A - AR/C 30 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки 1/8”

4 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/C 30 25 A AR/C 30 25 C 25 95 120 4140 169,9
AR/C 30 38 A AR/C 30 38 C 38 108 146 2940 (±5%) 4240 243,3
AR/C 30 50 A AR/C 30 50 C 50 120 170 l at 15 MPa 4300 311,0
AR/C 30 63 A AR/C 30 63 C 63 133 196 l przy 15 MPa 4340 384,3
AR/C 30 80 A AR/C 30 80 C 80 150 230 n při 15 MPa 4370 480,3
AR/C 30 100 A AR/C 30 100 C 100 170 270 n при 15 МПа 4400 593,11 AR/C 30 6 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR/C 30 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/C 30 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/C 30 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/C 30 - ISO 11901-2

1 FP 05577/C 1 FPS 05920/C

1 FA 05578/C 1 FAQ 05579/C

1 FR 04760

1 FO 04762/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-22

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/C 50 ... A - AR/C 50 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки 1/8”

4 M10 x 15

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/C 50 25 A AR/C 50 25 C 25 115 140 7222 266,9
AR/C 50 38 A AR/C 50 38 C 38 128 166 4970 (±5%) 7410 383,8
AR/C 50 50 A AR/C 50 50 C 50 140 190 l at 15 MPa 7510 491,6
AR/C 50 63 A AR/C 50 63 C 63 153 216 l przy 15 MPa 7580 608,5
AR/C 50 80 A AR/C 50 80 C 80 170 250 n při 15 MPa 7640 761,3
AR/C 50 100 A AR/C 50 100 C 100 190 290 n при 15 МПа 7690 941,01 AR/C 50 6 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR/C 50 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/C 50 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/C 50 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/C 50 - ISO 11901-2

1 FP 05580/C 1 FPS 05921/C

1 FA 05581/C 1 FAQ 05582/C

1 FR 04763

1 FO 04765/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-23

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/P 5 ... A

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход
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M8 x 6

REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/P 5 10 A 10 60 70 630 -
AR/P 5 13 A 13 63 76 500 (±5%) 650 -
AR/P 5 16 A 16 66 82 l at 15 MPa 660 -
AR/P 5 25 A 25 75 100 l przy 15 MPa 690 -
AR/P 5 38 A 38 88 126 n při 15 MPa 710 -
AR/P 5 50 A 50 100 150 n при 15 МПа 720 - 
AR/P 5 63 A 63 113 176 730 -
AR/P 5 80 A 80 130 210 730 - 1 AR/P 5 6 A

FR - FA - FAQ

l Accessories for AR/P 5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/P 5 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/P 5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/P 5 - ISO 11901-2

1 FR 04751 1 FA05589/C 1 FAQ 05568/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-24

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/P 7,5 ... A - AR/P 7,5 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные

l
F

or
ce

 (
da

N
) 

l
S

iła
 (

da
N

)
n

S
íla

 (
da

N
)

n
Ус

ил
ие

 (d
aN

)
l

F
or

ce
fa

ct
or

l
Fa

kt
or

 s
iły

n
Z

vý
še

ní
 s

íly
n

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

ус
ил

ия

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

2 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/P 7,5 13 A AR/P 7,5 13 C 13 98 111 1070 20
AR/P 7,5 25 A AR/P 7,5 25 C 25 110 135 750 (±5%) 1160 33
AR/P 7,5 38 A AR/P 7,5 38 C 38 123 161 l at 15 MPa 1210 47
AR/P 7,5 50 A AR/P 7,5 50 C 50 135 185 l przy 15 MPa 1240 60
AR/P 7,5 63 A AR/P 7,5 63 C 63 148 211 n při 15 MPa 1260 74
AR/P 7,5 80 A AR/P 7,5 80 C 80 165 245 n при 15 МПа 1280 92
AR/P7,5100A AR/P7,5100C 100 185 285 1290 114
AR/P7,5125A AR/P7,5125C 125 210 335 1300 1411 AR/P 7,5 13 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ

l Accessories for AR/P 7,5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/P 7,5 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/P 7,5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/P 7,5 - ISO 11901-2

1 FP 05570/C 1 FPS 05917/C

1 FA 05571/C 1 FAQ 05567/C

1 FR 04752

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПаl Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)

n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-25

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/P 10 ... A - AR/P 10 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

2 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/P 10 13 A AR/P 10 13 C 13 108 121 1520 30
AR/P 10 25 A AR/P 10 25 C 25 120 145 1000 (±5%) 1680 48
AR/P 10 38 A AR/P 10 38 C 38 133 171 l at 15 MPa 1770 67
AR/P 10 50 A AR/P 10 50 C 50 145 195 l przy 15 MPa 1820 84
AR/P 10 63 A AR/P 10 63 C 63 158 221 n při 15 MPa 1860 103
AR/P 10 80 A AR/P 10 80 C 80 175 255 n при 15 МПа 1900 128
AR/P 10 100 A AR/P 10 100 C 100 195 295 1920 157
AR/P 10 125 A AR/P 10 125 C 125 220 345 1950 193
AR/P 10 160 A AR/P 10 160 C 160 255 415 1970 2441 AR/P 10 13 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR/P 10 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/P 10 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/P 10 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/P 10 - ISO 11901-2

1 FP 05572/C 1 FPS 05918/C

1 FA 05573/C 1 FAQ 05569/C

1 FR 04754

1 FO 04756/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-26

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/P 24 ... A - AR/P 24 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

4 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/P 24 25 A AR/P 24 25 C 25 135 160 3600 107
AR/P 24 38 A AR/P 24 38 C 38 148 186 2400 (±5%) 3820 160
AR/P 24 50 A AR/P 24 50 C 50 160 210 l at 15 MPa 3950 200
AR/P 24 63 A AR/P 24 63 C 63 173 236 l przy 15 MPa 4050 243
AR/P 24 80 A AR/P 24 80 C 80 190 270 n při 15 MPa 4140 300
AR/P 24 100 A AR/P 24 100 C 100 210 310 n при 15 МПа 4210 366
AR/P 24 125 A AR/P 24 125 C 125 235 360 4280 449
AR/P 24 160 A AR/P 24 160 C 160 270 430 4330 565
AR/P 24 200 A AR/P 24 200 C 200 310 510 4380 6981 AR/P 24 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR/P 24 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/P 24 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/P 24 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/P 24 - ISO 11901-2

1 FP 05574/C 1 FPS 05919/C

1 FA 05575/C 1 FAQ 05576/C

1 FR 04757

1 FO 04759/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-27

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/P 42 ... A - AR/P 42 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

4 M8 x 12

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/P 42 25 A AR/P 42 25 C 25 145 170 6180 225
AR/P 42 38 A AR/P 42 38 C 38 158 196 4200 (±5%) 6560 304
AR/P 42 50 A AR/P 42 50 C 50 170 220 l at 15 MPa 6790 376
AR/P 42 63 A AR/P 42 63 C 63 183 246 l przy 15 MPa 6970 455
AR/P 42 80 A AR/P 42 80 C 80 200 280 n při 15 MPa 7130 557
AR/P 42 100 A AR/P 42 100 C 100 220 320 n при 15 МПа 7270 678
AR/P 42 125 A AR/P 42 125 C 125 245 370 7390 829
AR/P 42 160 A AR/P 42 160 C 160 280 440 7500 1041
AR/P 42 200 A AR/P 42 200 C 200 320 520 7580 12831 AR/P 42 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR/P 42 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/P 42 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro AR/P 42 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/P 42 - ISO 11901-2

1 FP 05577/C 1 FPS 05920/C

1 FA 05578/C 1 FAQ 05579/C

1 FR 04760

1 FO 04762/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-28

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

AR/P 65 ... A - AR/P 65 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки

1/8”

4 M8 x 15

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

AR/P 65 25 A AR/P 65 25 C 25 165 190 9340 379
AR/P 65 38 A AR/P 65 38 C 38 178 216 6500 (±5%) 9950 502
AR/P 65 50 A AR/P 65 50 C 50 190 240 l at 15 MPa 10330 616
AR/P 65 63 A AR/P 65 63 C 63 203 266 l przy 15 MPa 10630 739
AR/P 65 80 A AR/P 65 80 C 80 220 300 n při 15 MPa 10920 899
AR/P 65 100 A AR/P 65 100 C 100 240 340 n при 15 МПа 11150 1088
AR/P 65 125 A AR/P 65 125 C 125 265 390 11360 1324
AR/P 65 160 A AR/P 65 160 C 160 300 460 11560 1654
AR/P 65 200 A AR/P 65 200 C 200 340 540 11720 20331 AR/P 65 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for AR/P 65 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do AR/P 65 - ISO 11901-2
n Příslušenství pro AR/P 65 - ISO 11901-2 n Аксессуары для AR/P 65 - ISO 11901-2

1 FP 05580/C 1 FPS 05921/C

1 FA 05581/C 1 FAQ 05582/C

1 FR 04763

1 FO 04765/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-29

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

KC 3 ... A

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для

заправки M6

M8

REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

KC 3 10 A 10 40 50 -
KC 3 13 A 13 43 56 300 (±5%) -
KC 3 16 A 16 46 62 l at 15 MPa -
KC 3 25 A 25 55 80 l przy 15 MPa -
KC 3 38 A 38 68 106 n při 15 MPa ~500 -
KC 3 50 A 50 80 130 n при 15 МПа - 
KC 3 63 A 63 93 156 - 
KC 3 80 A 80 110 190 -
KC 3 100 A 100 130 230 -1 KC 3 10 A

FR - FA

l Accessories for KC 3 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do KC 3 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro KC 3 - ISO 11901-2 n Аксессуары для KC 3 - ISO 11901-2

1 FR 04749 1 FA 05590/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-30

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

KC 5 ... A

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для

заправки M6

M8

REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

KC 5 10 A 10 40 50 -
KC 5 13 A 13 43 56 500 (±5%) -
KC 5 16 A 16 46 62 l at 15 MPa -
KC 5 25 A 25 55 80 l przy 15 MPa -
KC 5 38 A 38 68 106 n při 15 MPa ~700 -
KC 5 50 A 50 80 130 n при 15 МПа - 
KC 5 63 A 63 93 156 - 
KC 5 80 A 80 110 190 -
KC 5 100 A 100 130 230 -1 KC 5 10 A

FR - FA - FAQ

l Accessories for KC 5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do KC 5 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro KC 5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для KC 5 - ISO 11901-2

1 FR 04751 1 FA 05589/C 1 FAQ 05568/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-31

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

KC 7 ... A

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для заправки M6

2 x M8

REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

KC 7 13 A 13 45 58 -
KC 7 19 A 19 51 70 700 (±5%) -
KC 7 25 A 25 57 82 l at 15 MPa -
KC 7 38 A 38 70 108 l przy 15 MPa -
KC 7 50 A 50 82 132 n při 15 MPa ~1000 -
KC 7 63 A 63 95 158 n при 15 МПа - 
KC 7 80 A 80 112 192 - 
KC 7 100 A 100 132 232 -
KC 7 125 A 125 157 282 -1 KC 7 13 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ

l Accessories for KC 5 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do KC 5 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro KC 5 - ISO 11901-2 n Аксессуары для KC 5 - ISO 11901-2

1 FP 05570/C 1 FPS 05917/C

1 FA 05571/C 1 FAQ 05567/C

1 FR 04752

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-32

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

KC 10 ... A

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для

заправки M6

2 x M8

REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

KC 10 10 A 10 48 58 -
KC 10 13 A 13 51 64 1000 (±5%) -
KC 10 19 A 19 57 76 l at 15 MPa -
KC 10 25 A 25 63 88 l przy 15 MPa -
KC 10 38 A 38 76 114 n při 15 MPa ~1600 -
KC 10 50 A 50 88 138 n при 15 МПа - 
KC 10 63 A 63 101 164 - 
KC 10 80 A 80 118 198 -
KC 10 100 A 100 138 238 -
KC 10 125 A 125 163 288 -1 KC 10 10 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for KC 10 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do KC 10 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro KC 10 - ISO 11901-2 n Аксессуары для KC 10 - ISO 11901-2

1 FP 05572/C 1 FPS 05918/C

1 FA 05573/C 1 FAQ 05569/C 1 FO 04756/C

1 FR 04754

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-33

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

KC 15 ... A

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для

заправки M6

2 x M8

REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

KC 15 10 A 10 54 64 -
KC 15 25 A 25 69 94 1500 (±5%) -
KC 15 38 A 38 82 120 l at 15 MPa -
KC 15 50 A 50 94 144 l przy 15 MPa -
KC 15 63 A 63 107 170 n při 15 MPa ~2400 -
KC 15 80 A 80 124 204 n при 15 МПа - 
KC 15 100 A 100 144 244 - 
KC 15 125 A 125 169 294 -1 KC 15 10 A

FP - FPS - FR - FA

l Accessories for KC 15 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do KC 15 - ISO 11901-2
n Příslušenství pro KC 15 - ISO 11901-2 n Аксессуары для KC 15 - ISO 11901-2

1 FP 05572/C 1 FPS 05918/C

1 FA 05772/C

1 FR 05948

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-34

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

KC 24 ... A

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для

заправки M6

4 x M8

REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

KC 24 10 A 10 55 65 -
KC 24 25 A 25 70 95 2400 (±5%) -
KC 24 38 A 38 83 121 l at 15 MPa -
KC 24 50 A 50 95 145 l przy 15 MPa -
KC 24 63 A 63 108 171 n při 15 MPa ~3800 -
KC 24 80 A 80 125 205 n при 15 МПа - 
KC 24 100 A 100 145 245 - 
KC 24 125 A 125 170 295 -1 KC 24 10 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for KC 24 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do KC 24 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro KC 24 - ISO 11901-2 n Аксессуары для KC 24 - ISO 11901-2

1 FP 05574/C 1 FPS 05919/C

1 FA 05575/C 1 FAQ 05576/C 1 FO 04759/C

1 FR 04757

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-35

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

KC 42 ... A

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome

l A = autonomiczne

n A = nezávislé

n A = автономные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для

заправки M6

4 x M10

REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

KC 42 25 A 25 90 115 -
KC 42 38 A 38 103 141 4200 (±5%) -
KC 42 50 A 50 115 165 l at 15 MPa -
KC 42 63 A 63 128 191 l przy 15 MPa ~6400 -
KC 42 80 A 80 145 225 n při 15 MPa - 
KC 42 100 A 100 165 265 n при 15 МПа - 
KC 42 125 A 125 190 315 -1 KC 42 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for KC 42 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do KC 42 - ISO 11901-2
n Příslušenství pro KC 42 - ISO 11901-2 n Аксессуары для KC 42 - ISO 11901-2

1 FP 05577/C 1 FPS 05920/C

1 FA 05578/C 1 FAQ 05579/C 1 FO 04762/C

1 FR 04760

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-36

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

KC 66 ... A - KC 66 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для заправки

M6

4 x M10

1 KC 66 25 A

FP - FPS - FR - FA - FAQ - FO

l Accessories for KC 66 - ISO 11901-2 l Osprzęt pomocniczy do KC 66 - ISO 11901-2 
n Příslušenství pro KC 66 - ISO 11901-2 n Аксессуары для KC 66 - ISO 11901-2

1 FP 05580/C 1 FPS 05921/C

1 FA 05581/C 1 FAQ 05582/C 1 FO 04765/C

1 FR 04763

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

REF/Ном. REF/Ном. l Stroke A B l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем
max mm mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

KC 66 25 A KC 66 25 C 25 100 125 345
KC 66 38 A KC 66 38 C 38 113 151 6600 (±5%) 470
KC 66 50 A KC 66 50 C 50 125 175 l at 15 MPa 590
KC 66 63 A KC 66 63 C 63 138 201 l przy 15 MPa ~11000 710
KC 66 80 A KC 66 80 C 80 155 235 n při 15 MPa 870
KC 66 100 A KC 66 100 C 100 175 275 n при 15 МПа 1060
KC 66 125 A KC 66 125 C 125 200 325 1300

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)
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D-M-E

7b-37

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

SR 10 ... A - SR 10 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole M6
l Otwór napełniania M6
n Plnící otvor M6
n Отверстие для

заправки M6

2 M6 x 6

1 SR 10 6 A

SR - FR - FA - FAQ - FRC

l Accessories for SR 10 l Osprzęt pomocniczy do SR 10 
n Příslušenství pro SR 10 n Аксессуары для SR 10

1 SR 05614/C 1 FR 04751

1 FAQ 05568/C 1 FRC 05922/C

1 FA 05589/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

REF/Ном. B REF/Ном. B l Stroke A l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем

mm mm max mm mm daN daN (15 MPa) Vo = cm3

SR 10 6 A 61 SR 10 6 C 81 6 55 12
SR 10 10 A 78 SR 10 10 C 98 10 68 16
SR 10 16 A 100 SR 10 16 C 120 16 84 ~1800 27
SR 10 25 A 135 SR 10 25 C 155 25 110 46
SR 10 32 A 159 SR 10 32 C 179 32 127 59
SR 10 40 A 175 SR 10 40 C 195 40 135 65

l Piston section 7.065 cm2

l Sekcja tłoka 7.065 cm2

n Plocha pístu 7.065 cm2

n Сечение поршня 7.065 см2

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижний фланец
для использования
в соединении

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do połączeń
szeregowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижний фланец для
использования в
соединении

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки 1/8”

ISO 11901-2 ISO 11901-2

ISO 11901-2 ISO 11901-2

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)

1000 (±5%)
l at 15 MPa
l przy 15 MPa
n při 15 MPa
n при 15 МПа
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D-M-E

7b-38

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

SR 18 ... A - SR 18 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, C = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для

заправки 1/8”

2 M6 x 6

1 SR 18 6 A

SR - FR - FA - FAQ - FRC

l Accessories for SR 18 l Osprzęt pomocniczy do SR 18 
n Příslušenství pro SR 18 n Аксессуары для SR 18

1 SR 04912/C 1 FR 04754

1 FAQ 05569/C 1 FRC 05923/C

1 FA 05573/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Максимальное давление заправки: 15 МПа

l Piston section 12.56 cm2

l Sekcja tłoka 12.56 cm2

n Plocha pístu 12.56 cm2

n Сечение поршня 12.56 см2

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижний фланец
для использования
в соединении

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do połączeń
szeregowych

n Dolní příruba pro spo-
jené aplikace

n Нижний фланец для
использования в
соединении

l Charging hole 1/8” 
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для заправки 1/8”

4 M6 x 11

ISO 11901-2 ISO 11901-2

ISO 11901-2 ISO 11901-2

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)

REF/Ном. B REF/Ном. B l Stroke A l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем

mm mm max mm mm daN daN (15 MPa     Vo= cm3

SR 18 6 A 66 SR 18 6 C 86 6 60 18
SR 18 10 A 80 SR 18 10 C 100 10 70 1800 (±5%) 32
SR 18 16 A 106 SR 18 16 C 126 16 90 l at 15 MPa 51
SR 18 25 A 135 SR 18 25 C 155 25 110 l przy 15 MPa 3100 78
SR 18 32 A 162 SR 18 32 C 182 32 130 n při 15 MPa 105
SR 18 40 A 190 SR 18 40 C 210 40 150 n при 15 МПа 132
SR 18 50 A 220 SR 18 50 C 240 50 170 159
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D-M-E

7b-39

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

SR 43 ... A - SR 43 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, С = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8”
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для
заправки 1/8”

4 M8 x 9

1 SR 43 10 A

SR - FR - FA - FAQ - FRC

l Accessories for SR 43 l Osprzęt pomocniczy do SR 43 
n Příslušenství pro SR 43 n Аксессуары для SR 43

1 SR 04908/C 1 FR 04757

1 FAQ 05576/C 1 FRC 05924/C

1 FA 05575/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Макс. давление заправки 15 МПа

l Piston section 28.26 cm2

l Przekrój tłoka 28.26  cm2

n Plocha pístu 28.26  cm2

n Сечение поршня 28.26 см2

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижний фланец
для использования
в соединении

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижнийфланец
для использования
в соединении

l Charging hole 1/8”
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстиедлязаправки1/8”

4 M8 x 11

ISO 11901-2 ISO 11901-2

ISO 11901-2 ISO 11901-2

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)

REF/Ном. B REF/Ном. B l Stroke A l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем

mm mm max mm mm daN daN (15 MPa     Vo= cm3

SR 43 10 A 80 SR 43 10 C 10 70 100 66
SR 43 16 A 106 SR 43 16 C 16 90 126 108
SR 43 25 A 135 SR 43 25 C 25 110 155 7000 174
SR 43 32 A 167 SR 43 32 C 32 135 187 248
SR 43 40 A 200 SR 43 40 C 40 160 220 325
SR 43 50 A 240 SR 43 50 C 50 190 260 418

4300 (±5%)
l at 15 MPa
l przy 15 MPa
n bij 15 MPa
n при 15 МПа
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REF/Ном. B REF/Ном. B l Stroke A l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем

mm mm max mm mm daN daN (15 MPa     Vo= cm3

SR 75 10 A 90 SR 75 10 C 110 10 80 143
SR 75 16 A 116 SR 75 16 C 136 16 100 210
SR 75 25 A 145 SR 75 25 C 165 25 120 12000 321
SR 75 32 A 182 SR 75 32 C 202 32 150 479
SR 75 40 A 210 SR 75 40 C 230 40 170 589
SR 75 50 A 255 SR 75 50 C 275 50 205 776

D-M-E

7b-40

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

SR 75 ... A - SR 75 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, С = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8”
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для
заправки 1/8”

4 M8 x 10

1 SR 75 10 A

SR - FR - FA - FAQ - FRC

l Accessories for SR 75 l Osprzęt pomocniczy do SR 75 
n Příslušenství pro SR 75 n Аксессуары для SR 75

1 SR 04904/C 1 FR 04760

1 FAQ 05579/C 1 FRC 05925/C

1 FA 05578/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Макс. давление заправки 15 МПа

l Piston section 50.24 cm2

l Przekrój tłoka 50.24 cm2

n Plocha pístu 50.24  cm2

n Сечение поршня 50.24 см2

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижнийфланец
для использования
в соединении

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижнийфланец
для использования
в соединении

l Charging hole 1/8”
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстиедлязаправки1/8”

4 M8 x 11

ISO 11901-2 ISO 11901-2

ISO 11901-2 ISO 11901-2

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)

7500 (±5%)
l at 15 MPa
l przy 15 MPa
n bij 15 MPa
n при 15 МПа
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REF/Ном. B REF/Ном. B l Stroke A l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем

mm mm max mm mm daN daN (15 MPa     Vo= cm3

SR 120 10 A 100 SR 120 10 C 120 10 90 270
SR 120 16 A 126 SR 120 16 C 146 16 110 403
SR 120 25 A 155 SR 120 25 C 175 25 130 17000 578
SR 120 32 A 187 SR 120 32 C 207 32 155 788
SR 120 40 A 220 SR 120 40 C 240 40 180 1003
SR 120 50 A 260 SR 120 50 C 280 50 210 1255

D-M-E

7b-41

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

SR 120 ... A - SR 120 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, С = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8”
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для
заправки 1/8”

4 M10 x 11

1 SR 120 10 A

SR - FR - FA - FAQ - FRC

l Accessories for SR 120 l Osprzęt pomocniczy do SR 120
n Příslušenství pro SR 120 n Аксессуары для SR 120

1 SR 04917/C 1 FR 04763

1 FAQ 05582/C 1 FRC 05926/C

1 FA 05581/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Макс. давление заправки 15 МПа

l Piston section 78.5 cm2

l Przekrój tłoka 78.5 cm2

n Plocha pístu 78.5  cm2

n Сечение поршня 78.5 см2

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижнийфланец
для использования
в соединении

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижнийфланец
для использования
в соединении

l Charging hole 1/8”
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстиедлязаправки1/8”

4 M8 x 12

ISO 11901-2 ISO 11901-2

ISO 11901-2 ISO 11901-2

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)

11800 (±5%)
l at 15 MPa
l przy 15 MPa
n při 15 MPa
n при 15 МПа
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REF/Ном. B REF/Ном. B l Stroke A l Initial force l Final force l Initial vol.
l Skok l Siła początkowa l Siła końcowa l Pojemn. pocz.
n Zdvih n Počáteční síla n Koncová síla n Poč. objem
n Ход n Нач. усилие n Конеч. усил. n Нач. объем

mm mm max mm mm daN daN (15 MPa     Vo= cm3

SR 170 10 A 110 SR 170 10 C 10 100 130 408
SR 170 16 A 136 SR 170 16 C 16 120 156 510
SR 170 25 A 165 SR 170 25 C 25 140 185 25000 761
SR 170 32 A 197 SR 170 32 C 32 165 217 1064
SR 170 40 A 235 SR 170 40 C 40 195 255 1425
SR 170 50 A 270 SR 170 50 C 50 220 290 1736

D-M-E

7b-42

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

SR 170 ... A - SR 170 ... C

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l A = autonome, C = connected

l A = autonomiczne, C = połączone

n A = nezávislé, C = k propojení

n A = автономные, С = соединенные
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l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging hole 1/8”
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстие для
заправки 1/8”

4 M10 x 11

1 SR 170 10 A

SR - FR - FA - FAQ - FRC

l Accessories for SR 170 l Osprzęt pomocniczy do SR 170 
n Příslušenství pro SR 170 n Аксессуары для SR 170

1 SR 04934/C 1 FR 04766

1 FAQ 05585/C 1 FRC 05927/C

1 FA 05584/C

l Max. charging pressure: 15 MPa l Maks. ciśnienie gazu: 15 MPa
n Max. plnící tlak: 15 MPa n Макс. давление заправки 15 МПа

l Piston section 113.04 cm2

l Przekrój tłoka 113.04 cm2

n Plocha pístu 113.04  cm2

n Сечение поршня 113.04 см2

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижнийфланец
для использования
в соединении

l Bottom flange for
linked application

l Kołnierz do
połączeń szere-
gowych

n Dolní příruba pro
spojené aplikace

n Нижнийфланец
для использования
в соединении

l Charging hole 1/8”
l Otwór napełniania 1/8”
n Plnící otvor 1/8”
n Отверстиедлязаправки 1/8”

4 M8 x 11

ISO 11901-2 ISO 11901-2

ISO 11901-2 ISO 11901-2

l Charging pressure (MPa) l Ciśnienie gazu (MPa)
n Plnící tlak (MPa) n Давление заправки (МПа)

l Stroke (mm) l Skok (mm)
n Zdvih (mm) n Ход (мм)

17000 (±5%)
l at 15 MPa
l przy 15 MPa
n při  15 MPa
n при 15 МПа
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D-M-E

7b-43

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

l CSR series was designed with the most
advanced technologies. The main com-
ponents of the cylinders, (the body, the
piston rod and the ferrule), are made of
highly resistant steel and undergo ther-
mic treatments and surface finishing to
guarantee elevated performances and
long endurance. The piston rod seals
and guide rings are of high quality, and
are selected after a careful evaluation
of their functional features. The internal
lubrication system of each cylinder
guarantees a longer endurance of slid-
ing parts, drastically decreasing main-
tenance interventions and increasing
productivity. Each type of cylinder has
undergone strenuous testing to guar-
entee a very high quality product.

The CSR series gas springs are avail-
able in two predetermined models, with
different loading types. Each one is
coded by a colour for easy identification
of the force value. A model is also avail-
able with an adjustable force (black) that
can be adapted to meet the various
demands of force. The model with
adjustable force can be regulated to the
desired pressure by us or by the cus-
tomer with the necessary equipment to
carry out the adjustments. There are two
types of connections for the CSR, the
FP type used in the lower slot of the
body and the FA type in the upper slot.
The M6 thread in the lower part can be
used to clamp the cylinder.

GENERAL INFORMATION
RECOMMENDATIONS
• Do not use stroke over 90% of maxi-

mum stroke.
• Pre-load cylinders to at least 1mm,

where possible.
• Avoid interventions or damages to bod-

ies and piston rods.
• Do not remove piston rod protection

guard before use.
• Cylinders are filled with nitrogen gas

(N2), it is forbidden to use any other
type of gas.

• Completely remove piston rod before
loading gas.

• Worn cylinders cannot be repaired, they
must be replaced.

Info/Инфо

l Features and types CSR l CSR Charakterystyka i modele
n Vlastnosti typu pružin CSR n Характеристики и типы CSR

+ 7b-44

l Bore holes in order
to evacuate oil

l In the double
diameter holes the
body leans against
the sides

l The working area always has to be perpendi-
cular to the cylinder

l Verify that the
cylinder doesn’t
push the screw

l Create an appro-
priate seating for
the cylinder diame-
ter

l Oil liquids may not
penetrate the
upper part of the
cylinder

l Clamp the cylinder
for each job

yes no yes no

no no no no
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D-M-E

7b-44

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

l Typoszereg CSR skonstruowano przy
użyciu najbardziej zaawansowanych
technologii. Główne części sprężyny
(korpus, tłoczysko i nakrętka) wykonano
ze stali gatunkowej i poddano obróbce
termicznej i powierzchniowej, co
zapewnia podwyższone osiągi i żywot-
ność. Uszczelnienia tłoczyska i pierś-
cienie prowadzące są wysokiej jakości,
a ich walory użytkowe zostały starannie
sprawdzone. Wewnętrzny system
smarny każdego typu cylindra zapewnia
podwyższoną odporność na ścieranie,
znacząco obniża konieczność kon-
serwacji oraz podnosi skuteczność  
działania. Każdy model cylindra
przeszedł surowe próby, co gwarantuje
wysoką jakość produktu.
Sprężyny gazowe można nabyć w
dwóch wstępnie określonych typach, z
różnymi ciśnieniami roboczymi. Każdy z
nich oznakowany jest odpowiednim
kolorem, co ułatwia identyfikację rozwi-
janych przez nie mocy. Każdy z modeli
dostępny jest także w wersji z regu-
lowaną mocą (czarny), tak że może być
łatwo zaadoptowany do danego zas-
tosowania. Cylinder ten może być
ustawiony na żądane ciśnienie przez
nas lub przez klienta, za pomocą
odpowiedniego oprzyrządowania. Ist-
nieją dwa rodzaje kołnierzy do CSR, FP
- stosowany do dolnej szczeliny kor-
pusu i FP do górnej. Gwint M6 w części
dolnej może być użyty do mocowania
cylindra.

INFORMACJE OGÓLNE ZALECENIA
• Nie stosować skoku przekraczającego

90% wartości maksymalnej..
• O ile to możliwe obciążyć wstępnie

cylinder do min. 1 mm.
• Unikać ingerencji i uszkodzeń korpusów

i tłoczysk
• Nie usuwać osłony zabezpieczającej nie

używanego tłoczyska
• Sprężyny wypełnione są azotem (N2),

zabrania się stosowania innych gazów..
• Przed napełnianiem gazem wysunąć

maksymalnie tłoczysko.
• Uszkodzone mechanicznie sprężyny są

nienaprawialne, należy je wymienić

Info/Инфо

l Features and types CSR l CSR Charakterystyka i modele
n Vlastnosti typu pružin CSR n Характеристики и типы CSR

l Wywiercić otwory
w celu usunięcia
oleju

l Przy podwójnej
średnicy otworów
korpus nie może
opierać się o boki

l Powierzchnia robocza musi być zawsze
prostopadła do cylindra

l Upewnić się że
cylinder nie
napiera na śrubę

l Wykonać gniazdo
odpowiednie do
średnicy cylindra

l Płyny oleiste nie
mogą dostawać się
do górnej części
cylindra

l Cylinder dociskać
przy każdej czyn-
ności

tak nie tak nie

nie nie nie nie
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D-M-E

7b-45

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

n Plynové pružiny jsou zkonstruovány pomocí
nejvyspělejších technologií. Hlavní kompo-
nenty pružin jako jsou tělo, pístnice a pojistná
matice jsou zhotoveny z vysoce odolné oceli
a jsou podrobeny tepelnému zpracování a
opracování povrchu tak, aby garantovaly
bezporuchovou funkci v náročných pod-
mínkách a dlouhou životnost. Těsnění píst-
nice a vodící kroužky nejvyšší kvality jsou
vybrány po pečlivém prověření jejich
provozních vlastností. Vnitřní mazací systém
každé pružiny zajišťuje dlouhou životnost
kluzných součástí, významně snižuje nutnost
údržby a zvyšují produktivitu. (Každý typ
pružin byl podroben testování pro zaručení
velmi vysoké kvality produktu.)
Pružiny typu CSR jsou k dispozici ve
dvou předem daných modelech s různou
velikostí zatížení. Každá z pružin je
označena barevně pro snadné rozlišení
velikosti síly. Model A je k dispozici také
jako pružina s nastavitelnou velikostí síly
(černá), Síla pružiny může být nastave-
na přesně podle požadavku aplikace.
Regulace velikosti síly pružiny, tzn. úpra-
va tlaku plynu v pružině, může být
provedena v D-M-E a nebo pomocí
plnícího zařízení přímo v nástrojárně.
Pružiny CSR mají dva typy umístění
plnícího konektoru. Typ FP má plnící
otvor dole na těle a typ FA má plnící
otvor v horní části těla. Závit M6 v dolní
části těla pružiny může být použit pro
upevnění pružiny.

VŠEOBECNÉ INFORMACE
DOPORUČENÍ

• Nikdy nepoužívejte zdvih větší než je
90% maximálního zdvihu pružiny

• Pokud je to možné, předpětí pružiny
minimálně 1 mm je velmi vhodné

• Zabraňte možnému zásahu a nebo
poškození těla a pístnice pružiny.

• Před použitím pružiny nesundávejte
ochrannou síťku, abyste zamezili
možnému poškození pístnice.

• Pružiny jsou naplněny plynným dusíkem
N2. Nikdy se nepokoušejte plnit pružiny
jiným plynem.

• Před plněním pružiny musí být pístnice
vysunutá zcela dopředu.

• Opotřebované pružiny nemohou být
opraveny, mohou být jedině vyměněny.

Info/Инфо

l Features and types CSR l CSR Charakterystyka i modele
n Vlastnosti pružin typu CSR n Характеристики и типы CSR

n Otvory pro vyčer-
pání oleje

n Tělo pružiny
nemůže být pode-
přeno pouze na
okrajích

n Pracovní plocha - zatížení - musí být vždy v
kolmém směru na pružinu

n Ujistěte se, že
pružina nikdy net-
lačí na šroub

n Pružina musí být
vhodně umístěna a
upevněna

n Horní část pružiny
by neměla přijít do
styku s olejem

n Pružiny musí být v
každém případě
správně upevněny

ano ne ano ne

ne ne ne ne
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D-M-E

7b-46

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

n Серия СSR разработана по самым
последним технологиям. Основные
компоненты цилиндров, такие как
корпус, шток поршня и контргайка,
изготовлены из высокопрочной стали
и прошли термическую закалку и
обработку поверхности, что
гарантирует высокую
производительность и долговечность.
Уплотнения штока поршня и
направляющие кольца высокого
качества, их отбирают после
тщательной оценки их
функциональных характеристик.
Внутренняя система смазки каждого
цилиндра гарантирует больший срок
эксплуатации скользящих
компонентов, значительно уменьшая
прерывания на техобслуживание и
увеличивая производительность
(Каждый тип цилиндра проходит
серию испытаний, что гарантирует
очень высокое качество продукта).

Газовые пружины серии CSR
представлены двумя моделями с
разными типами нагрузки. Каждый из
них имеет цветовой код для легкого
определения значения усилия. В
модели также предусмотрена
регулировка усилия (черная), которое
может быть подогнано под различные
требования, предъявляемые к
усилию. Модель с регулируемым
усилием может быть настроена на
желаемое давление нами или
заказчиком при наличии
необходимого оборудования для
выполнения регулировки. Серия CSR
имеет два типа подключения: тип FP
подключается в нижнем пазу корпуса
и тип FA в верхнем пазу.
Резьба M6 в нижней части может
быть использована для закрепления
цилиндра.

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
РЕКОМЕНДАЦИИ

• Не пользуйтесь ходом, который
больше 90% от максимального хода.

• Задавайте цилиндрам, по
возможности, предварительную
нагрузку не менее 1 мм.

• Избегайте вмешательств в работу и
повреждений корпусов и штоков
поршней.

• Не снимайте защитную сетку штока
поршня до начала работы.

• Цилиндры заправляются
газообразным азотом (N2), запрещено
использовать любой другой тип газа.

• Перед заправкой газом полностью
выведите шток поршня.

• Изношенные цилиндры не подлежат
ремонту, они должны быть заменены.

Info/Инфо

l Features and types CSR l CSR Charakterystyka i modele
n Eigenschappen en types CSR n Характеристики и типы CSR

n Отверстия для
отведения масла

n В отверстиях
двойного диаметра
корпус прислоняется
к сторонам.

n Рабочая поверхность всегда должна быть
перпендикулярна цилиндру.

n Проконтролируйте,
чтобы цилиндр не
толкал винт.

n Выполните
соответствующую
посадку для
диаметра
цилиндра.

n Маслянные
жидкости не
могут проникнуть
в верхнюю часть
цилиндра.

n Закрепляйте
цилиндр для
выполнения
любой операции.

да нет да нет

нет нет нет нет
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l A = autonome
Charging pressure Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Max operating temp. 80°C
Max piston rod velocity: 35m/min.

l A = autonomiczne
Ciśnienie gazu Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Maks. temp. robocza 80°C
Maks. prędkość tłoczyska 35m/min.

n A = nezávislé
Plnící tlak Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Max. provozní teplota 80°C
Max. rychlost pístnice 35m/min.

n A = автономные
Давление заправки Макс. 18 МПа

Мин. 4,5 МПа
Макс. рабочая Т 80°C
Макс. скорость штока
поршня 35 м/мин

D-M-E

7b-47

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

CSR 19 ... A ...

l Nitrogen gas spring - ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe - ISO 11901-1
n Plynové pružiny - ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины - ISO 11901-1

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging & fixing hole
l Otwór napełniający i ustalający
n Plnící a upínací otvor
n Отверстие для заправки и
фиксации

M6 x 5

1 CSR 19 7 A 30

REF l Initial force l Stroke Lmin L
l Siła początkowa l Skok
n Počáteční síla n Zdvih
n Нач. усилие n Ход

F daN max mm mm mm
CSR 19 7 A 30 7 49 56
CSR 19 7 A 50 7 49 56
CSR 19 7 A 70 7 49 56
CSR 19 7 A 90 7 49 56
CSR 19 10 A 30 10 52 62
CSR 19 10 A 50 10 52 62
CSR 19 10 A 70 10 52 62
CSR 19 10 A 90 10 52 62
CSR 19 15 A 30 15 57 72
CSR 19 15 A 50 15 57 72
CSR 19 15 A 70 15 57 72
CSR 19 15 A 90 15 57 72
CSR 19 25 A 30 25 67 92
CSR 19 25 A 50 25 67 92
CSR 19 25 A 70 25 67 92
CSR 19 25 A 90 25 67 92
CSR 19 38 A 30 38 80 118
CSR 19 38 A 50 38 80 118
CSR 19 38 A 70 38 80 118
CSR 19 38 A 90 38 80 118

CSR 19 50 A 30 50 92 142
CSR 19 50 A 50 50 92 142
CSR 19 50 A 70 50 92 142
CSR 19 50 A 90 50 92 142
CSR 19 63 A 30 63 105 169
CSR 19 63 A 50 63 105 169
CSR 19 63 A 70 63 105 169
CSR 19 63 A 90 63 105 169
CSR 19 63,1 A 30* 63 108 172
CSR 19 63,1 A 50* 63 108 172
CSR 19 63,1 A 70* 63 108 172
CSR 19 63,1 A 90* 63 108 172
CSR 19 80 A 30 80 122 202
CSR 19 80 A 50 80 122 202
CSR 19 80 A 70 80 122 202
CSR 19 80 A 90 80 122 202
CSR 19 80,1 A 30* 80 125 205
CSR 19 80,1 A 50* 80 125 205
CSR 19 80,1 A 70* 80 125 205
CSR 19 80,1 A 90* 80 125 205

REF l Initial force l Stroke Lmin L
l Siła początkowa l Skok
n Počáteční síla n Zdvih
n Нач. усилие n Ход

F daN max mm mm mm

Typ(e)/Тип l P initial l F initial force l F final force
l P początkowe l F Siła początkowa l F Siła końcowa
n P Počáteční tlak n F Počáteční síla n F Koncová síla
n Р начальное n F Нач. усилие n F Конеч. усилие
MPa/МПа daN daN

l Green l Zielony
6 30 40

n Zelená n Зеленый
l Blue l Niebieski

10 50 67
n Modrá n Синий
l Red l Czerwony

14 70 94
n Červená n Красный
l Yellow l Żółty

18 90 120
n Žlutá n Желтый
l Black l Czarny lAdjustable version, between 4,5 -18 MPa l Wersja regulowana w przedziale 4,5 – 18 MPa
n Černá n Черный n Nastavitelná verze, tlak mezi 4,5-18MPa n Регулир. версия,между 4,5-18 MPa

*l As per VDI l W/g VDI
n Podle VDI n Согласно VDI
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D-M-E

7b-48

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

CSR/FM 19 ... A ...

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging & fixing hole
l Otwór napełniający i ustalający
n Plnící a upínací otvor
n Отверстие для заправки и
фиксации

M6 x 5

1 CSR/FM 19 7 A 30

REF l Initial force l Stroke Lmin L
l Siła początkowa l Skok
n Počáteční síla n Zdvih
n Нач. усилие n Ход

F daN max mm mm mm
CSR/FM 19 7 A 30 7 49 56
CSR/FM 19 7 A 50 7 49 56
CSR/FM 19 7 A 70 7 49 56
CSR/FM 19 7 A 90 7 49 56
CSR/FM 19 10 A 30 10 52 62
CSR/FM 19 10 A 50 10 52 62
CSR/FM 19 10 A 70 10 52 62
CSR/FM 19 10 A 90 10 52 62
CSR/FM 19 15 A 30 15 57 72
CSR/FM 19 15 A 50 15 57 72
CSR/FM 19 15 A 70 15 57 72
CSR/FM 19 15 A 90 15 57 72
CSR/FM 19 25 A 30 25 67 92
CSR/FM 19 25 A 50 25 67 92
CSR/FM 19 25 A 70 25 67 92
CSR/FM 19 25 A 90 25 67 92
CSR/FM 19 38 A 30 38 80 118
CSR/FM 19 38 A 50 38 80 118
CSR/FM 19 38 A 70 38 80 118
CSR/FM 19 38 A 90 38 80 118

CSR/FM 19 50 A 30 50 92 142
CSR/FM 19 50 A 50 50 92 142
CSR/FM 19 50 A 70 50 92 142
CSR/FM 19 50 A 90 50 92 142
CSR/FM 19 63 A 30 63 105 169
CSR/FM 19 63 A 50 63 105 169
CSR/FM 19 63 A 70 63 105 169
CSR/FM 19 63 A 90 63 105 169
CSR/FM 19 63,1 A 30* 63 108 172
CSR/FM 19 63,1 A 50* 63 108 172
CSR/FM 19 63,1 A 70* 63 108 172
CSR/FM 19 63,1 A 90* 63 108 172
CSR/FM 19 80 A 30 80 122 202
CSR/FM 19 80 A 50 80 122 202
CSR/FM 19 80 A 70 80 122 202
CSR/FM 19 80 A 90 80 122 202
CSR/FM 19 80,1 A 30* 80 125 205
CSR/FM 19 80,1 A 50* 80 125 205
CSR/FM 19 80,1 A 70* 80 125 205
CSR/FM 19 80,1 A 90* 80 125 205

REF l Initial force l Stroke Lmin L
l Siła początkowa l Skok
n Počáteční síla n Zdvih
n Нач. усилие n Ход

F daN max mm mm mm

Typ(e)/Тип l P initial l F initial force l F final force
l P początkowe l F Siła początkowa l F Siła końcowa
n P Počáteční tlak n F Počáteční síla n F Koncová síla
n Р начальное n F Нач. усилие n F Конеч. усилие
MPa/МПа daN daN

l Green l Zielony
6 30 40

n Zelená n Зеленый
l Blue l Niebieski

10 50 67
n Modrá n Синий
l Red l Czerwony

14 70 94
n Červená n Красный
l Yellow l Żółty

18 90 120
n Žlutá n Желтый
l Black l Czarny lAdjustable version, between 4,5 -18 MPa l Wersja regulowana w przedziale 4,5 - 18 MPa
n Černá n Черный n Nastavitelná verze, tlak mezi 4,5-18MPa n Регулир. версия,между4,5-18 MPa

*l As per VDI l W/g VDI
n Podle VDI n Согласно VDI

l A = autonome
Charging pressure Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Max operating temp. 80°C
Max piston rod velocity: 35m/min.

l A = autonomiczne
Ciśnienie gazu Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Maks. temp. robocza 80°C
Maks. prędkość tłoczyska 35m/min.

n A = nezávislé
Plnící tlak Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Max. provozní teplota 80°C
Max. rychlost pístnice 35m/min.

n A = автономные
Давление заправки Макс. 18 МПа

Мин. 4,5 МПа
Макс. рабочая Т 80°C
Макс. скорость штока
поршня 35 м/мин
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D-M-E

7b-49

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

FP - GH - GHI

l Accessories for CSR 19 ... A, CSR/FM 19 ... A l Armatura do CSR 19 ... A, CSR/FM 19 ... A
n Příslušenství pro CSR 19 ... A, CSR/FM 19 ... A n Аксессуары для CSR 19 ... A, CSR/FM 19 ... A

1 FP 05510/C 1 GH 05675

1 GHI 1047

l For CSR
l Do CSR
n Pro CSR
n Для CSR

l For CSR/FM
l Do CSR/FM
n Pro CSR/FM
n Для CSR/FM
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D-M-E

7b-50

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

CSR 25 ... A ...

l Nitrogen gas spring - ISO 11901-1 l Sprężyny gazowe - ISO 11901-1
n Plynové pružiny - ISO 11901-1 n Азотные газовые пружины - ISO 11901-1

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging & fixing hole
l Otwór napełniający i ustalający
n Plnící a upínací otvor
n Отверстие для заправки и
фиксации

M6 x 5

1 CSR 25 10 A 50

REF l Initial force l Stroke Lmin L
l Siła początkowa l Skok
n Počáteční síla n Zdvih
n Нач. усилие n Ход

F daN max mm mm mm
CSR 25 10 A 50 10 52 62
CSR 25 10 A 100 10 52 62
CSR 25 10 A 150 10 52 62
CSR 25 10 A 200 10 52 62
CSR 25 13 A 50 13 55 68
CSR 25 13 A 100 13 55 68
CSR 25 13 A 150 13 55 68
CSR 25 13 A 200 13 55 68
CSR 25 16 A 50 16 58 74
CSR 25 16 A 100 16 58 74
CSR 25 16 A 150 16 58 74
CSR 25 16 A 200 16 58 74
CSR 25 25 A 50 25 67 92
CSR 25 25 A 100 25 67 92
CSR 25 25 A 150 25 67 92
CSR 25 25 A 200 25 67 92
CSR 25 38 A 50 38 80 118
CSR 25 38 A 100 38 80 118
CSR 25 38 A 150 38 80 118
CSR 25 38 A 200 38 80 118

CSR 25 50 A 50 50 92 142
CSR 25 50 A 100 50 92 142
CSR 25 50 A 150 50 92 142
CSR 25 50 A 200 50 92 142
CSR 25 63 A 50 63 108 171
CSR 25 63 A 100 63 108 171
CSR 25 63 A 150 63 108 171
CSR 25 63 A 200 63 108 171
CSR 25 80 A 50 80 125 205
CSR 25 80 A 100 80 125 205
CSR 25 80 A 150 80 125 205
CSR 25 80 A 200 80 125 205
CSR 25 100 A 50 100 145 245
CSR 25 100 A 100 100 145 245
CSR 25 100 A 150 100 145 245
CSR 25 100 A 200 100 145 245
CSR 25 125 A 50 125 170 295
CSR 25 125 A 100 125 170 295
CSR 25 125 A 150 125 170 295
CSR 25 125 A 200 125 170 295

REF l Initial force l Stroke Lmin L
l Siła początkowa l Skok
n Počáteční síla n Zdvih
n Нач. усилие n Ход

F daN max mm mm mm

Typ(e)/Тип l P initial l F initial force l F final force
l P początkowe l F Siła początkowa l F Siła końcowa
n P Počáteční tlak n F Počáteční síla n F Koncová síla
n Р начальное n F Нач. усилие n F Конеч. усилие
MPa/МПа daN daN

l Green l Zielony
4,5 50 80

n Zelená n Зеленый
l Blue l Niebieski

9 100 165
n Modrá n Синий
l Red l Czerwony

13,5 150 245
n Červená n Красный
l Yellow l Żółty

18 200 325
n Žlutá n Желтый
l Black l Czarny lAdjustableversion,between4,5 -18MPa l Wersja regulowana w przedziale 4,5 - 18 MPa
n Černá n Черный n Nastavitelná verze, tlak mezi 4,5-18MPa n Регулир. версия,между 4,5-18 МПа

l A = autonome
Charging pressure Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Max operating temp. 80°C
Max piston rod velocity: 35m/min.

l A = autonomiczne
Ciśnienie gazu Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Maks. temp. robocza 80°C
Maks. prędkość tłoczyska 35m/min.

n A = nezávislé
Plnící tlak Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Max. provozní teplota 80°C
Max. rychlost pístnice 35m/min.

n A = автономные
Давление заправки Макс. 18 МПа

Мин. 4,5 МПа
Макс. рабочая Т 80°C
Макс. скорость штока
поршня 35 м/мин
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D-M-E

7b-51

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

CSR/FM 25 ... A ...

l Nitrogen gas spring l Sprężyny gazowe
n Plynové pružiny n Азотные газовые пружины

l Max stroke
l Skok maks.
n Max zdvih
n Макс. ход

l Charging & fixing hole
l Otwór napełniający i ustalający
n Plnící a upínací otvor
n Отверстие для заправки и
фиксации

M6 x 5

1 CSR/F 25 10 A 50

REF l Initial force l Stroke Lmin L
l Siła początkowa l Skok
n Počáteční síla n Zdvih
n Нач. усилие n Ход

F daN max mm mm mm
CSR/F 25 10 A 50 10 52 62
CSR/F 25 10 A 100 10 52 62
CSR/F 25 10 A 150 10 52 62
CSR/F 25 10 A 200 10 52 62
CSR/F 25 13 A 50 13 55 68
CSR/F 25 13 A 100 13 55 68
CSR/F 25 13 A 150 13 55 68
CSR/F 25 13 A 200 13 55 68
CSR/F 25 16 A 50 16 58 74
CSR/F 25 16 A 150 16 58 74
CSR/F 25 16 A 100 16 58 74
CSR/F 25 16 A 200 16 58 74
CSR/F 25 25 A 50 25 67 92
CSR/F 25 25 A 100 25 67 92
CSR/F 25 25 A 150 25 67 92
CSR/F 25 25 A 200 25 67 92
CSR/F 25 38 A 50 38 80 118
CSR/F 25 38 A 100 38 80 118
CSR/F 25 38 A 150 38 80 118
CSR/F 25 38 A 200 38 80 118

CSR/F 25 50 A 50 50 92 142
CSR/F 25 50 A 100 50 92 142
CSR/F 25 50 A 150 50 92 142
CSR/F 25 50 A 200 50 92 142
CSR/F 25 63 A 50 63 105 168
CSR/F 25 63 A 100 63 105 168
CSR/F 25 63 A 150 63 105 168
CSR/F 25 63 A 200 63 105 168
CSR/F 25 80 A 50 80 122 202
CSR/F 25 80 A 100 80 122 202
CSR/F 25 80 A 150 80 122 202
CSR/F 25 80 A 200 80 122 202
CSR/F 25 100 A 50 100 142 244
CSR/F 25 100 A 100 100 142 244
CSR/F 25 100 A 150 100 142 244
CSR/F 25 100 A 200 100 142 244
CSR/F 25 125 A 50 125 167 292
CSR/F 25 125 A 100 125 167 292
CSR/F 25 125 A 150 125 167 292
CSR/F 25 125 A 200 125 167 292

REF l Initial force l Stroke Lmin L
l Siła początkowa l Skok
n Počáteční síla n Zdvih
n Нач. усилие n Ход

F daN max mm mm mm

Typ(e)/Тип l P initial l F initial force l F final force
l P początkowe l F Siła początkowa l F Siła końcowa
n P Počáteční tlak n F Počáteční síla n F Koncová síla
n Р начальное n F Нач. усилие n F Конеч. усилие
MPa/МПа daN daN

l Green l Zielony
4,5 50 80

n Zelená n Зеленый
l Blue l Niebieski

9 100 165
n Modrá n Синий
l Red l Czerwony

13,5 150 245
n Červená n Красный
l Yellow l Żółty

18 200 325
n Žlutá n Желтый
l Black l Czarny lAdjustableversion,between4,5 -18MPa l Wersja regulowana w przedziale 4,5 - 18 MPa
n Černá n Черный n Nastavitelná verze, tlak mezi 4,5-18MPa n Регулир. версия,между 4,5-18 МПа

l A = autonome
Charging pressure Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Max operating temp. 80°C
Max piston rod velocity: 35m/min.

l A = autonomiczne
Ciśnienie gazu Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Maks. temp. robocza 80°C
Maks. prędkość tłoczyska 35m/min.

n A = nezávislé
Plnící tlak Max 18 MPa

Min 4,5 MPa
Max. provozní teplota 80°C
Max. rychlost pístnice 35m/min.

n A = автономные
Давление заправки Макс. 18 МПа

Мин. 4,5 МПа
Макс. рабочая Т 80°C
Макс. скорость штока
поршня 35 м/мин
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D-M-E

7b-52

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

FA - FP - GHI

l Accessories for CSR 25 ... A, CSR/F 25 ... A l Armatura do CSR 25 ... A, CSR/F 25 ... A 
n Příslušenství pro CSR 25 ... A, CSR/F 25 ... A n Аксессуары для CSR 25 ... A, CSR/F 25 ... A

1 FA 05529/C 1 FP 05528/C

1 GHI 1048

ISO 11901-2

l For CSR/FM
l Do CSR/FM 
n Pro CSR/FM
n Для CSR/FM
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l Kit includes:
7 nylon cartridges
1 complete device for DCCM loading
1 M6-adapter
1 1/8” Gas Adapter
1 tweezer for valve removal
3 hand extractors
2 ACV-wrenches

l Zestaw zawiera:
7 wkładek nylonowych
1 kompletne urządzenie do napełniania
DCCM
1M6 adapter
1 1/8” adapter gazowy
1 pinceta do wyjmowania zaworów
3 ekstraktory ręczne
2 ACV klucze

D-M-E

7b-53

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

1 CAM 001

CAM

l Assembly kit for cylinders AR l Zestaw montażowy do cylindrów AR
n Montážní sada pro plynové pružiny AR n Монтажный комплект для цилиндров AR

n Sada obsahuje:
7 kusů plastových vložek
1 kompletní plnící zařízení DCCM
1 M6-adaptér
1 1/8" plynový adaptér
1 pinzeta pro demontáž ventilu
3 ruční stahovák
2 ACV-klíč

n В комплект входит:
7 нейлоновых картриджей
1 устройство DCCM для загрузки
1 переходник M6
1 газовый переходник 1/8”
1 щипцы для снятия клапана
3 ручных извлекателя
2 гаечных ключа

1 SCR AR 5

SCR ...

l Replacement parts for cylinders, kit l Zestaw części zamiennych do cylindra
n Náhradní díly pro plynové pružiny, sada n Запасные части для цилиндров, комплект

l Kit includes:
set of seals
1 container of lubricating oil
1 cap of 1/8” gas
1 Locking nut
1 one-way valve
1 rod guide

l Zestaw zawiera:
Uszczelnienia
1 pojemnik z olejem smarnym
1 1/8” adapter gazowy
1 nakrętka kontrująca
1zawór zwrotny
1 prowadnica prętowa

n Sada sestává z:
sada těsnění
1 nádobka s olejem
1 1/8" krytka
1 kontramatice
1 jednocestný ventil
1 vodící tyčinka

n В комплект входит:
Набор прокладок
1 флакон смазочного масла
1 газовый затвор 1/8”
1 контргайка
1 однопутевой клапан
1 направляющая штока

REF/Ном.
SCR AR 5
SCR AR 7,5
SCR AR 15
SCR AR 30
SCR AR 50
SCR AR 75
SCR AR 100

SCR AR/C 5
SCR AR/C 7,5
SCR AR/C 15
SCR AR/C 30
SCR AR/C 50

REF/Ном.
SCR AR/P 5
SCR AR/P 7,5
SCR AR/P 10
SCR AR/P 24
SCR AR/P 42
SCR AR/P 65

SCR KC 3
SCR KC 5
SCR KC 7
SCR KC 10
SCR KC 15
SCR KC 24

REF/Ном.
SCR KC 42
SCR KC 66

SCR SR 10
SCR SR 18
SCR SR 43
SCR SR 75
SCR SR 120
SCR SR 170
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D-M-E

7b-54

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

1 SP 04799

SP - SP ... R

l Support plates, hardened l Płytki podpierające, utwardzane
n Podložná deska, kalená n Опорные плиты, закаленные

l Assures a suitable support to the cylin-
der piston rod in particular conditions of
use.
SP square and SP ... R cilindrical

l Zapewniają właściwe podparcie tłoczys-
ka sprężyny w szczególnych warunkach
roboczych. Kwadratowe SP i SP ... R
okrągłe

n Podložná deska zajišťuje vhodnou oporu
pro pístnici pro zvláštní podmínky
použití. SP čtvercová SP ... R kruhová.

n Обеспечивает надежную опору штоку
поршня цилиндра при особенных
условиях использования.
SP квадратные и SP ... R круглые

Info/Инфо

l Loading instructions l Instrukcja napełniania
n Návod pro plnění pružin n Инструкции по заправке

l 1) Fit the quick coupling IF on the body
IM of the panel.

2) Check that the exhaust valve fitted
on the block BL is in the closed
position (knurled panel tightened)

3) Open the cylinder and adjust the
loading pressure checking this on
the panel pressure gauge.

4) Close the cylinder and exhaust the
nitrogen from the pipe TT through
the exhaust valve on the block BL.

5) Disconnect the quick coupling IF.
The protection cap (supplied with
the quick coupling) prevents dust
and impurities from contaminating
the circuit, especially when it is dis-
connected.

SP

SP ... R

REF/Ном. REF/Ном. A B C D ØE ØF G Rh l For l Do

SP 04799 SP 04799 R 40 9,5 21 15 9 15 10 25 AR 5
SP 04802 SP 04802 R 56 12 32 20 11 18 13 35 AR 7,5 + 15
SP 04804 SP 04804 R 71 11,5 48 20 11 18 13 47 AR 30 + 50

+ 7b-55

1

2

3

4

5

6

n Pro n Для
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D-M-E

7b-55

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

1 TDC

Info/Инфо

l Loading instructions l Instrukcja napełniania
n Návod pro plnění pružin n Инструкции по заправке

l 1) Założyć szybkozłączkę IF na złączkę
IM.

2) Upewnić się czy zawór spustowy na
bloku BL jest zamknięty

3) Otworzyć cylinder i ustawić właściwe
ciśnienie na podstawie wskazań
manometru

4) Zamknąć cylinder i opróżnić wąż TT
poprzez zawór spustowy na bloku
BL.

5) Odłączyć szybkozłączkę IF od złącz-
ki IM.
Założyć kołpak ochronny ( dostar-
czony razem z szybkozłączką).

TDC - RI - BL - ND 1 - TT - IF - RA 3

l Components for loading l Osprzęt do napełniania
n Komponenty pro plnění pružin n Компоненты для заправки

l Set TDC consists of parts marked with
② ③ ④ ⑥ see page 7b-54

l Zestaw TDC zawiera części oznaczone
cyframi ② ③ ④ ⑥ p. str. 7b-54

n Sada TDC sestává z ② ③ ④ ⑥ viz
strana 7b-54

n Комплект TDC состоит из компонентов,
обозначенных ② ③ ④ ⑥ см. стр. 7b-54

n 1) Připojte rychlospojku IF k plnícímu
ventilu IM na regulační jednotce.

2) Prověřte jestli je výpustný ventil BL
připojený k plnícímu zařízení  v
uzavřené poloze (rýhovaná kolečko
zatažené)

3) Otevřete pružinu a nastavte plnící tlak
na manometru plnícího zařízení.

4) Uzavřete plynovou pružinu a vypusťte
dusík z hadice TT pomocí výpustného
ventilu na plnícím zařízení BL.

5) Rozpojte rychlospojku IF. Nasaďte
ochrannou krytku na rychlospojku.
Ochranná krytka (dodávaná s
rychlospojkou) chrání  rychlospojku
před vniknutím prachu a jiných
nečistot.

n 1) Установите муфту IF на корпус IM
панели.

2) Проверьте, чтобы выпускной клапан,
установленный на блок BL был в
закрытом положении (панель с
накаткой затянута)

3) Откройте цилиндр и отрегулируйте
давление нагрузки, проверяя
значение на манометре панели.

4) Закройте цилиндр и спустите азот из
трубки TT через выпускной клапан на
блоке BL.

5) Отсоедините муфту IF. Защитный
колпачок (поставляется вместе с
муфтой) предотвращает загрязнение
контура пылью и грязью, особенно
когда он отсоединен.

REF/Ном. l Description l Opisn Popis n Описание Pos./ Поз.
RI l Reduction l Reduktor n Redukce n Понижение

①

BL l Block with exhaust valve l Blok z zaworem spustowym
②

n Vypouštěcí ventil n Блок с выпускным клапаном
ND 1 l Nipple l Złączka n Nátrubek n Ниппель

③

TT l Hose with connectors - L 3 m l Wąż z przyłączami - L 3 m
④

n Hadice s konektory - L 3 m n Шлангссоединителями - L3м
IF l Quick coupling l Szybkozłączka

⑤
n Rychlospojka n Быстродействующая муфта

RA 3 l Nipple l Złączka n Nátrubek n Ниппель
⑥

TDC l Set l Zestaw n Sada n Комплект ①②③
④⑤⑥
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l Typical application

l Typowe zastosowanie

n Typické aplikace

n Типовое применение

D-M-E

7b-56

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

F/K 600 - IM - BS 350 - VRS - MPA 40

l Control panel l Panel sterowania
n Regulační jednotka n Панель управления

1 F/K 600

REF/Ном. l Description l Opisn Popis n Описание Pos./Поз.
F/K 600 l Control panel l Panel sterowania

n Regulační jednotka n Панель управления
IM l Loading valve l Złączka do napełniania

①
n Plnící ventil n Загрузочный клапан

BS 350 l Safety cap l Przepona bezpieczeństwa
②

n Bezpečnostní pojistka n Защитный колпачок
VRS l Regulation or exhaust valve l Zawór spustowy

③
n Regulační - výpustný ventil n Регулировочный или выпускной клапан

MPA 40 l Pressure gauge l Manometr
④

n Manometr n Манометр
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● The multiple control panel becomes ne -
cessary when there is the need to check
the pressure valve of each separate
cylinder. The individual panels that make
up the multiple panel can be mounted,
according to needs, one alongside
another. The charging of the cylinders is
by means of a quick coupling. Each mul-
tiple panel consists of a connecting plate
with a quick coupling mounted on it and
a closing plate.

● Wielokrotny panel sterowania staje się
niezbędny gdy zachodzi konieczność
oddzielnego ustawienia ciśnienia w
pojedyńczych sprężynach. Wielokrotny
panel sterowania skada się z
pojedyńczych paneli, które mogą być
montowane obok siebie równolegle.
Napełnianie sprężyn następuje poprzez
szybkozłączki. Każdy panel wielokrotny
zawiera płytę łączącą z zamontowaną
na niej szybkozłączką i płyty zamyka-
jącej.

■ Vícenásobná regulační jednotka se
používá v případě, kdy je nutno regulo-
vat tlak v jednotlivých pružinách zvlášť.
Jednotlivé regulační jednotky se mohou
montovat jedna vedle druhé. Plnění
pružin se provádí pomocí rychlospojky -
ventilu. Každá vícenásobná jednotka
sestává ze spojovací desky s rychlospo-
jkou - ventilem pro plnění a z uzavírací
desky.

■ Необходимость в многокомпонентной
панели управления возникает тогда,
когда необходимо проверять клапан
давления в каждом цилиндре отдельно.
Можно установить несколько
индивидуальных панелей, согласно
потребностям, одна возле другой.
Заправка цилиндров производится при
помощи быстрой муфты. Каждая панель
состоит из соединительной плиты с
установленными на ней быстрыми
муфтами и закрывающей плиты.

D-M-E

7b-57

● Gas spring systems
■ Plynové pružiny

● Systemy sprężyn gazowych
■ Системы газовых пружин

1/9/2007

PCM - WF 05548 - FF 05549

● Multiple control panel ● Wielokrotny panel sterowania
■ Vícenásobná regulační jednotka ■ Многокомпонентная панель управления

✍ PCM 03 WF 05548

● Quick coupling for
charging

● Szybkozłączka do
napełniania

■ Rychlospojka - ventil
pro plnění

■ Быстродействующая
муфта для заправки

● Connecting plate
● Płyta łącząca
■ Spojovací deska
■ Соединительная
плита

● Closing plate
● Płyta zamykająca
■ Uzavírací deska
■ Закрывающая плита

● Discharge valve
● Zawór spustowy
■ Výpustný ventil
■ Выпускной клапан

● Fitting 7/16” - 20
● Złączka 7/16” - 20
■ Nátrubek 7/16” - 20
■ Фиттинг 7/16” - 20

● (47 x Nr. of panels) + 138 ● (47 x liczba paneli) + 138
■ (47 x počet jednotek) + 138 ■ (47 x кол-во панелей) + 138

● The panel is also fitted with short legs for vertical application FF 05549
● Panel wielokrotny może być także dostarczony z krótkimi nóżkami, do montowania w

pionie FF 05549
■ Jednotky je možno umístit na krátké nožky ve vertikální poloze FF 05549
■ Панель также крепится к коротким стойкам для вертикального применения FF 05549

WF 05548
● Wall fastening
● Mocowanie naścienne
■ Upnutí na stěnu
■ Стеновой крепеж

● Multiple controle panel
● Wielokrotny panel sterowania
■ Vícenásobná regulační jednotka
■ Многокомпонентная панель управления

● Wall fastening (FF 05549 floor fastening)
● Mocowanie naścienne (FF 05549 mocowanie podło-

gowe)
■ Upnutí na stěnu (FF 05549 Umístěni na podlahu)
■ Стеновой крепеж (FF 05549 напольный крепеж)

● Nr. of panels
● Liczba paneli
■ Počet jednotek
■ Количество панелей
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D-M-E

7b-58

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

l Headers allow connecting more cylin-
ders to the system without using T and
L linkage on the single cylinders. They
are used in reduced spaces where the
connection between the cylinders is diffi-
cult. Two types of headers are available,
with four or eight connections. If con-
nected serially they allow raising the
number of interlocking.

l Kolektory pozwalają na przyłączenie więk-
szej liczby sprężyn do systemu bez używa-
nia złączek typu T i L w pojedyńczych
sprężynach. Stosowane są w przypadku
dysponowania ograniczoną przestrzenią,
gdzie wzajemne łączenie sprężyn jest
utrudnione. Do nabycia są 2 rodzaje kolek-
torów: na 4 i na 8 przyłączeń. Łączone
szeregowo pozwalają na zwiększenie licz-
by przyłączeń.

n Spojovací hlavy umožňují propojení více
plynových pružin do systému bez použití
T a L konektorů mezi jednotlivými ply-
novými pružinami. Používají se tam, kde
je omezený prostor a klasické propojení
by bylo obtížné. K dispozici jsou dva
typy spojovacích hlav, se čtyřmi a nebo
osmi připojeními. Pokud jsou spojeny
sériově, umožňují libovolně zvýšit počet
spojení.

n Коллектора позволяют подключать
больше цилиндров к системе без
тройников и уголков для каждого
цилиндра. Их используют в
ограниченных пространствах, где
тяжело соединять цилиндры между
собой. Имеются коллектора двух
типов, с 4 или 8 соединениями. При
последовательном соединении они
позволяют увеличить количество
блокировок.

HDR ...

l Headers l Kolektor
n Spojovací hlavy n Коллекторы

HDR 04808

HDR 04809

1 HDR 04808
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D-M-E

7b-59

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

DCCM - ACV/1 - ACV

l Collector l Kolektor
n Zařízení k plnění n Коллекторы

DCCM

ACV/1

ACV

1 DCCM

1 ACV/1

1 ACV

l Pressure gauge
l Manometr
n Manometr
nМанометр

l Housing
l Obudowa
n Tělo
n Корпус

l Regulation or exhaust valve
l Zawór spustowy lub regulacyjny
n Regulační - výpustný ventil
n Регулировочный или выпускной клапан

l Adapter
l Adapter
n Adaptér
n Переходник
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D-M-E

7b-60

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

l The pressure switch has the function
of signaling immediately the pressure
drop. The device is adjusted on a pres-
sure value corresponding to the mini-
mum necessary for the system opera-
tion. It can be mounted on the compen-
sation plate, on the vent, on the control
panel or on the cylinder itself (in case of
selfcontained cylinder). The pressure
switch is therefore an optional item used
to guard the efficiency of the system
autonomously.
Pressure adjusting range 5-15 MPa
Operating voltage 220 VAC max.
Working voltage 100 VA max.
Current 0,5 A
AD 04671 protection to F/K 600 panel

l Czujnik ciśnieniowy bezzwłocznie syg-
nalizuje spadek ciśnienia. Urządzenie
zostało nastawione na minimalne,
dopuszczalne ciśnienie robocze. Można
je zamontować na płycie, zbiorniku
ciśnieniowym, panelu sterowania lub na
samej sprężynie (w przypadku sprężyny
autonomicznej ). Presostat jest
dodatkowym elementem wyposażenia,
w celu autonomicznego nadzoru nad
sprawnością systemu.
Zakres regulacji ciśnienia 5-15 MPa
Napięcie robocze 220 VAC max.
Moc 100 VA max.
Prąd 0,5 A
AD 04671 zabezpieczenie do F/K 600

n Tlakový spínač má za úkol okamžitě sig-
nalizovat pokles tlaku. Zařízení je nas-
taveno na hodnotu tlaku, která odpovídá
minimální hodnotě tlaku pro funkci sys-
tému plynových pružin. Tlakový spínač
může být namontován na různých
místech: na rozvodné tlakové desce, na
ventilu, na regulační jednotce a nebo na
samotné pružině, pokud je použitá
samostatně. Tlakový spínač je přídavné
volitelné zařízení, které samostatně
hlídá činnost systému.
Nastavitelný rozsah tlaku 5-15 MPa
Provozní napětí 220 VAC max.
Pracovní napětí 100 VA max.
Proud 0,5 A
AD 04671 krytka pro regulační jednotku
F/K 600

n Реле давления выполняет функцию
немедленного сигнализирования о
падении давления. Устройство
настраивается на минимальное
давления, необходимое для работы
системы. Оно может устанавливаться
на компенсационную плиту, на
выпускное отверстие, на панель
управления или на сам цилиндр (если
цилиндр автономный). Таким
образом, реле давления является
дополнительным элементом, который
используется для автономной защиты
эффективности системы.
Диапазон регулировки
давления 5-15 MPa
Эксплуат. напряжение 220 VAC max.
Рабочее напряжение 100 VA max.
Сила тока 0,5 A
AD 04671 защита для F/K 600 панели

PMA - PMC - AD

l Pressure switch for F/K 600 l Czujnik ciśnieniowy do F/K 600
n Tlakový spínač pro F/K 600 n Реле давления для F/K 600

1 PMA 5

1 AD 04671

REF/ l Pressure l Ciśnienie l Electric contact l Styk
Номер n Tlak n Давление n Elektrický kontakt n Электрический контакт

PMA 5
l Normally open l Normalnie otwarty

PMA 10
n Normálně otevřeno n Обычно открытый

PMA 15
PMC 5

l Normally closed l Normalnie zamknięty
PMC 10

n Normálně zavřeno n Обычно закрытый
PMC 15

REF/Ном. l Description l Opis
n Popis n Описание

AD 04671 l Protection to F/K 600
l Zabezpieczenie do  F/K 600
n Krytka pro F/K 600
n Защита для F/K 600

l Pressure switch
l Czujnik ciśnieniowy
n Tlakový spínač
nРеле давления

l Protection AD 04671
l Zabezpieczenie AD 04671
n Krytka AD 04671
n Защита AD 04671
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l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

NDC 3 - NGC 3 - NSC 3 - NFC 3 - NHC 3

l Cylinder-to-hose connectors l Złączka wąż - cylinder
n Konektory mezi pružinu a hadici n Соединители цилиндра со шлангом

1 NDC 3 1 NGC 3

1 NFC 3 1 NHC 3

1 NSC 3

RUG 3 - RUT 3 - RUL 3

l Connection and derivation l Złączki i rozdzielacze
n Spojky a rozdělovače n Соединители и распределители

1 RUG 3 1 RUT 3 1 RUL 3

NL 3 - NX 3 - NR 3

l Hose-to-hose connectors l Złączki do węży
n Spojky a rozdělovače n Шланговые соединители

1 NL 3 1 NX 3 1 NR 3

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14 l Wrench 14

l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Wrench 16
l Klucz 16
n Klíč 16
n Ключ 16

l Wrench 16
l Klucz 16
n Klíč 16
n Ключ 16

l Wrench 16
l Klucz 16
n Klíč 16
n Ключ 16
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n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин
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ND 3 - NG 3 - NS 3 - NF 3 - NH 3

l Panel-to-hose connectors l Złączka panel - wąż
n Konektory mezi regulační jednotku a hadice n Соединители панели со шлангом

1 ND 3 1 NG 3

1 NF 3 1 NH 3

1 NS 3

NTE 3 - NTE/G 3

l Hose for cylinder connection l Wąż do przyłączania cylindrów
n Hadice pro propojení plynových pružin n Шланг для подключения цилиндра

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Wrench 14
l Klucz 14
n Klíč 14
n Ключ 14

l Min. hose length 110 mm
Min. bonding radius 70 mm
Operating pressure 41,3 MPa
Bursting pressure 165,4 MPa
Inside Ø 3,5 mm
Outside Ø 8,6 mm
NTE/G 3 with protection sheath

l Min. długość węża 110 mm
Min. promień zaginania 70 mm
Ciśnienie robocze 41,3 MPa
Ciśnienie rozrywania przy 165,4 MPa
Ø wew. 3,5 mm
Ø zewn. 8,6 mm
NTE/G 3 z płaszczem ochronnym

n Min. délka hadice 110 mm
Min. rádius ohybu 70 mm
Provozní tlak 41,3 MPa
Max tlak - protržení hadice 165,4 MPa
Vnitřní průměr 3,5 mm
Vnější průměr 8,6 mm
NTE/G 3 s ochranným pláštěm

n Мин. длина шланга 110 мм
Мин. радиус изгиба 70 мм
Рабочее давление 41,3 МПа
Давление разрыва 165,4 МПа
Внутренний диаметр 3,5 мм
Наружный диаметр 8,6 мм
NTE/G 3 с защитным кожухом

1 NTE 3 150

l L to be specified l określić L n L specifikujte n L указывается

l L to be specified l określić L n L specifikujte n L указывается

NTE 3

NTE/G 3

l Wrong l Nieprawidłowo n Špatně n Неправильно l Correct l Prawidłowo n Správně n Правильно

l Allowed radius
l Promień dopuszczalny
n Dovolený rádius ohybu
n Допустимый радиус
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l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин
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TFC ...

l Capillary hose for cylinder connection l Wąż kapilarny
n Tlaková hadice pro spojení plynových pružin n Капиллярный шланг для подключения цилиндра

l Max working pressure 630 bar
Bursting pressure 1900 bar
Thermal resistance -35 / +100°C
Bend radius ≥20 mmm

l Maks. ciśnienie gazu 630 bar
Ciśnienie rozrywania 1900 bar
Odporność cieplna -35 / +100°C
Promień zaginania ≥20 mmm

n Max provozní tlak 630 bar
Max tlak - protržení hadice 1900 bar
Tepelná odolnost -35 / +100°C
Max. rádius ohybu ≥20 mm

n Макс. рабочее давление 630 бар
Давление разрыва 1900 бар
Термостойкость -35 / +100°C
Радиус изгиба ≥20 ммм

RTFC 1/8 - RTFC 7/16

l Connectors for capillary hose l Przyłącza do węża kapilarnego
n Konektory pro tlakové hadice n Соединители для капиллярного шланга

l RTFC 1/8 with valve and protection cap
for connection to spring cylinders

l RFTC 1/8 z zaworem i kołpakiem ochronnym
do przyłączenia do sprężyn gazowych

n RTFC 1/8 s ventilem a ochrannou 
krytkou pro spojení s plynovou pružinou

n RTFC 1/8 с клапаном и защитным
колпачком для подключения к
цилиндру

1 TFC 200

1 RTFC 1/8

l RTFC 7/16 with valve and protection
cap for connection to control panel

l RFTC 7/16 z zaworem i kołpakiem ochron-
nym do przyłączenia do panelu sterowania

n RTFC 7/16 s ventilem a ochrannou 
krytkou pro spojení s regulační jednotkou

n RTFC 7/16 с клапаном и защитным
колпачком для подключения к панели
управления

1 RTFC 7/16

REF/Ном. L
TFC 200 200
TFC 300 300
TFC 400 400
TFC 500 500
TFC 630 630
TFC 800 800
TFC 1000 1000

TFC 1200 1200
TFC 1500 1500
TFC 2000 2000
TFC 2500 2500 
TFC 3200 3200 
TFC 4000 4000

REF/Ном. L
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l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин
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BTC 1 - BTC 2 - BTC 4

l Connectors l Złączki
n Konektory n Соединители

1 BTC 1 1 BTC 2 1 BTC 4

l Typical application

l Typowe zastosowanie

n Typické aplikace

n Типовое применение

Info/Инфо

l System-cylinder connection instructions l Instrukcje przyłączania sprężyn
n Návod pro zapojení plynových pružin do systému n Инструкции по подключению цилиндра к системе

l 1) Unscrew the side protection plug.
2) Slowly screw the filling device ACV/1 untill

the valve and the pin are pressed and
exhaust the nitrogen.

3) Manually reverse the piston rod inside the
cylinder body.

4) Unscrew and remove the locking nut if pres-
ent.

5) Unscrew the valve using the special ACV/1
wrench and extract it with a pair of tweezers.

6) Screw the linkage instead of the plug after
having lubricated the threading and the seal-
ing gasket.

7) Connect the cylinder to the system through
the hoses.

l 1) Odkręcić boczny korek ochronny
2) Powoli wkręcać narzędzie ACV/1 aż

do wciśnięcia za pomocą iglicy zaworu
i wypuścić azot.

3) Ręcznie wcisnąć tłoczysko w korpusie
cylindra.

4) Odkręcić i wyjąć nakrętkę ustalającą,
o ile występuje.

5) Za pomocą klucza ACV/1 wykręcić
zawór i wyjąć go pincetą.

6) W miejsce korka wkręcić złączkę, po
uprzednim przesmarowaniu gwintu i
uszczelki.

7) Za pomocą węży przyłączyć sprężynę
do systemu.

l Protection plug
l Korek ochronny
n Ochranná zátka
n Защитная пробка

l Locking nut
l Nakrętka ustalająca
n Kontramatice
n Контргайка

l Valve
l Zawór
n Ventil
n Клапан

l ACV/1 wrench
l Klucz ACV/1
n ACV/1 klíč
n ACV/1 ключ

l Valve
l Zawór
n Ventil
n Клапан

+ 7b-65
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l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

Info/Инфо

l System-cylinder connection instructions l Instrukcje przyłączania sprężyn
n Návod pro spojení plynových pružin do systému n Инструкции по подключению цилиндра к системе

n 1) Vyšroubujte ochrannou zátku.
2) Pomalu našroubujte speciální klíč

ACV/1 až se ventil a kolík zatlačí a
vypustí se dusík.

3) Ručně zatlačte pístnici do těla pružiny.
4) Pokud je v pružině kontramatice,

vyšroubujte ji a vytáhněte.
5) Pomocí speciálního klíče ACV/1

vyšroubujte ventil a vytáhněte jej
pomocí pinzety.

6) Místo zátky zašroubujte konektor.
Před našroubováním namažte lehce
závit i těsnění.

7) Pružinu propojte se systémem pomocí
vysokotlaké hadice.

n 1) Отвинтите боковую защитную заглушку..
2) Медленно завинтите заправочное

устройствоACV/1 пока не выжмется
клапан и игла и стравите азот.

3) Вручнуюопуститешток поршня внутрь
корпуса цилиндра.

4) Отвинтите и снимите контргайку, если
имеется.

5) Отвинтите клапан при помощи
специального ключаACV/1 и выньте его
при помощи парыщипцов.

6) Завинтите соединение вместо заглушки,
смазав резьбу и уплотнительную
прокладку.

7) Подключите цилиндр к системе при
помощишлангов.

Info/Инфо

l Compensation tanks l Zbiorniki wyrównawcze
n Zaśobník plynu n Компенсационные резервуары

l The compensation tank reduces the
pressure increase during the working
stroke of the cylinders. The bigger the
tank volume, the smaller the pressure
increase. The necessary volume for the
tank selection can be calculated through
the following formula:

Vp = tank volume (cm3)
n = number of cylinder connected to

the system.
S = section of the piston rod of the

single cylinder (cm2)
C = working stroke (cm)
R = compression rate
Vo = starting volume of each single

cylinder (cm3)
+ 7b-66

l ACV/1 wrench
l Klucz ACV/1
n ACV/1 klíč
n ACV/1 ключ

l Valve
l Zawór
n Ventil
n Клапан

l Hose-fitting
l Złączki do węży
n Hadicový nátrubek
n Шланговый
соединитель
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n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин
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Info/Инфо

l Compensation tanks l Zbiorniki wyrównawcze
n Zaśobník plynu n Компенсационные резервуары

Example:
If an initial force of 80 KN and a final
force of around 96 KN (ratio around 1,2)
are necessary, 4 cylinders AR 30 25
shall be selected. The application of the
formula gives the tank capacity
expressed in cm3 in order to obtain the
final force requested.

From this example we obtain a value of
450 cm3. The selection of the tank is
related to the capacity and to the bulk.
In this case the preference will be for
the type SAC/1.

Attention: the assembling of tanks to
the system requires a maximum loading
of 10 MPa.

l Zbiorniki łagodzą skoki ciśnienia pow-
stałe w skutek pracy sprężyn. Im więk-
szy zbiornik, tym mniejsze skoki
ciśnienia. Niezbędną pojemność zbiorni-
ka można wyliczyć ze wzoru.

Vp = poj. zbiornika (cm3)
n = liczba sprężyn w systemie.
S = pole przekroju poprz. pojedynczego

cylindra (cm2)
C = skok roboczy (cm)
R = kompresja
Vo = pojemność początkowa pojedynczej

sprężyny (cm3)

Przykład:
W przypadku siły początkowej 80 kN i
siły końcowej ok. 96 kN, ( kompresja ok.
1,2 ) należy zastosować 4 sprężyny AR
30 25.

W przykładzie tym otrzymujemy wartość
450 cm3. Wybór zbiornika zależy od
objętości i wielkości wsadu. W tym przy-
padku zalecany typ to SAC/1.

Uwaga: w razie przyłączenia zbiornika do
systemu maks.ciśnienie może wynosić 10
MPa.

n Zaśobník plynu snižuje zvýšení tlaku
během pracovního zdvihu pružin. Čím
větší je objem zásobníku plynu, tím
menší je zvýšení tlaku. Pro výpočet
nezbytné velikosti zásobníku je možné
použít následující vzorec:

Vp = objem zásobníku plynu (cm3)
n = počet pružin spojených do systé-

mu
S = plocha pístnice jednotlivé pružiny

(cm2)
C = pracovní zdvih (cm)
R = poměr stlačení
Vo = počáteční objem všech jed-

notlivých  
pružin (cm3)

Příklad:
Pokud je nezbytná počáteční síla 80 KN
a konečná síla okolo 96 KN (poměr je
kolem 1,2), jsou vybrány 4 plynové
pružiny AR 30 25. Při použití vzorce
spočítáme objem zásobníku plynu v cm3

takový, abychom na konci dosáhli
požadované konečné síly.

Z tohoto příkladu získáme výpočtem
hodnotu 450 cm3. Výběr vhodného
zásobníku pak závisí na jeho kapacitě a
velikosti. V tomto případě to bude zásob-
ník tlaku typu SAC/1.

Upozornění: připojení zásobníku plynu
k systému pružin znamená, že celý sys-
tém může být naplněn maximálním
tlakem 10 MPa.

n Компенсационный резервуар
уменьшает повышение давления во
время рабочего хода цилиндров. Чем
больше объем резервуара, тем
меньше повышение давления.
Необходимый объем резервуара
можно расчитать по следующей
формуле:

Vp = объем резервуара (см3)
n = количество цилиндров

подключенных к системе.
S = сечение штока поршня одного

цилиндра (см2)
C = рабочий ход (см)
R = коэффициент сжатия
Vo = начальный объем каждого

цилиндра (см3)

Например:
Если необходимо начальное услие 80
кН и конечное усилие 96 кН (коэфф.
1,2), нужно выбрать 4 цилиндра AR
30 25. При помощи формулы
получаем емкость резервуара,
выраженную в см3 чтобы получить
необходимое окончательное усилие.

Из этого примера мы получаем
значение 450 см3. Выбор резервуара
осуществляется по емкости и по
объему. В данном случае
предпочтение отдано типу SAC/1.

Внимание: подключение резервуаров
к системе требует максимальной
нагрузки 10 МПа.
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● Gas spring systems
■ Plynové pružiny

● Systemy sprężyn gazowych
■ Системы газовых пружин
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SAC/ ...

● Compensation tanks ● Zbiorniki wyrównawcze
■ Zaśobník plynu ■ Компенсационные резервуары

● ① ② - Points where the 1/8 gas drilling
can be executed to connect to the cylin-
ders or to the panel. The customer has
to supply the drawing indicating how
many holes are required; the maximum
number of holes for SAC/1 is 4 on one
side and 3 on the other, whereas for
SAC/2 and SAC/3, 7 are allowed on one
side and 6 on the other. The gland is
supplied with safety cap and with two
holes to insert the eye bolts.
Max. charging pressure 10MPa
Max operating pressure 14 MPa
Test pressure 25 MPa

● ① ② - punkty gdzie można wywiercić
otwory 1/8, celem przyłączenia sprężyn
lub panelu. Klient musi dostarczyć
rysunek wskazujący liczbę otworów do
wywiercenia. Maks. liczba dla SAC/1 to
4 z jednej strony i 3 z drugiej, a dla
SAC/2 i SAC/3 odpowiednio 7 i
6.Zbiornik wyrównawczy dostarczany
jest z korkiem bezpieczeństwa i 2
otworami do śrub transportowych z
uchem.
Maks. iśnienie napełnienia 10MPa
Maks. cićnienie robocze 14 MPa
Próba cićnieniowa przy 25 MPa ■ ① ② - Body, kde se připojují konektory

1/8 k propojení s plynovýmí pružinami a
nebo s regulační jednotkou. Zákazník
zašle výkres, kde je uvedeno kolik
otvorů je potřeba; maximální počet pro
SAC/1 jsou 4 otvory na jedné straně a 3
otvory na druhé straně. U zásobníků
plynu SAC/2 a SAC/3 je 7 otvorů na
jedné straně a 6 na druhé.
Max. plnící tlak 10MPa
Max pracovní tlak 14 MPa
Zkušební tlak 25 MPa

■ ① ② - Точки, в которых можно
просверлить отверстия 1/8” для газа для
подключения к цилиндрам или панели.
Заказчик должен предоставить чертеж,
указывающий необходимое количество
отверстий; максимальное количество
для SAC/1 4 отверстия на одной
стороне и 3 на другой стороне, тогда как
для SAC/2 и SAC/3 допускается 7
отверстий на одной стороне и 6 на
другой. Резервуар поставляется с
предохранительной пробкой и двумя
отверстиями для вставки рым-болтов.
Макс. давление заправки 10 МПа
Макс. рабочее давление 14 МПа
Испытательное давление 25 МПа

REF/ ● N° holes A1 A2 A3 A4 A5 A6 A7 A8 A9 D1 D2 D3 L ● Max capacity Kg/кг
Ном. ● Nr otworów ● Maks. objętość 

■ počet otvorů ■ Max. kapacita
■ N° отвер. ■ Макс. емкость

cm3/см3

SAC/1 ... - ... 61 36 16 4 - 39 92 60 102 11 - 99 185 x l 4000 (3,3 x l) + 4,7
SAC/2 ... - ... 79 43,5 22,5 6 25,5 47 122 86 152 13 M8 149 87 x l 10000 (4 x l) + 12,8
SAC/3 ... - ... 94 53,5 29,5 7 30,5 57 169 135 219 13 M10 216 38 x l 20000 (3,4 x l) + 32,5
l = ● liter ● litr ■ litry ■ литр
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ка ●Drilling for lifting eye bolts

● Otwory na śruby z łbem
uszkowym

■ Otvory pro závěsná oka k
přenášení

■ Отверстия для рым-болтов

✑ SAC 1 3-1

1

2
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l 1 - Discharge
A) Use the service kit (REF CAM).

Always use safety glasses during all
operations.

B) Remove the plug and remove the
possible oil residual.

C) Slowly screw the ACV/1 discharge
device to open the valve with the pin
pressure.
Cover the hole with a rag to avoid
spray of oil during nitrogen exhaust-
ing.

D) Manually lower the piston rod to ver-
ify that all the gas has exhausted.

2 - Dismantling
A) After having discharged the cylinder

unscrew and extract the valve from
its housing.

B) Remove the outside O-ring mounted
between body and ferrule.

C) Push down the ferrule with the spe-
cial cartridge.

D) Remove the metal ring acting on the
side dowel and levering with a
screwdriver.
Pay attention not to scratch the pis-
ton rod!

E) With the special T tool screwed on
the piston rod end, slip it out with
the ferrule.

F) Dismantle the piston rod from the
ferrule.

3 - Inspection
A) Check worn out parts separating

them from those that can be
reused..

B) Check that the piston rod surface is
not marked with bumps or scratches
(if damaged should be replaced).

4 - Assembling
A) Use the spare parts kit SCR ... .
B) If necessary replace the piston rod

guide.
C) Lubricate the piston and the body.
D) Insert the piston rod inside the body.
E) Lubricate the O-ring externally fitted

to the ferrule before introducing it in
the body.

F) Fit the ferrule on the piston rod up to
the first gasket and fill the lubrication
chamber with the special oil.
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G) Push the ferrule below the metal
ring seat.

H) Insert the metal ring.
I) Using the T tool completely extract

the piston rod and verify that the
metal ring holds back the ferrule.
It is important that the piston rod is
all the way out before filling up.

J) Lubricate the valve housing and
insert it.

5 - Loading and testing
A) Insert in the adapter DCCM in the

1/8" gas housing in order to load the
cylinder.

B) Connect the cylinder to the nitrogen
tank using the adapter.

C) Load the cylinder to the pressure
requested or to the maximum
allowed one.

D) Disconnect the adapter.
E) Insert the ferrule (M6) in the special

housing before the valve (except for
type AR 5), therefore screw the 1/8”
Gas plug.

F) Check that there is no nitrogen leak
in static position (use white mineral
oil).

G) Perform a few cylinder cycles to let
components settle.

H) Insert the dust protector.

Safety
Exhaust of a self-contained cylinder
During the exhaust operation of a nitro-
gen cylinder it is advisable to use some
precautions: turn the cylinder upside-
down to direct the loading-exhausting
hole upwards, cover with a rag to pro-
tect the exit of oil-nitrogen mixture.
These precautions will reduce the atom-
ization of the oil present inside the cylin-
der. It is advisable to use always safety
glasses.

Dismantling
Before any intervention verify that the
cylinder is completely exhausted making
sure that the piston rod can reverse
inside the body with the simple pressure
of a hand. To proceed with dismantling,
follow the procedure described.

Checks
A particulary demanding use may
request a maintenance intervention.
After having dismantled the cylinder
carefully check the piston rod, which
should not present any abrasions or
scratches that would jeopardize the gas-
ket sealing and the ferrule on which are
assembled guiding and sealing items.
All worn out parts can be replaced with
the spare parts kit provided.

Reassembling
Before proceeding with cylinder
reassembling, it is necessary to check

that all the components are perfectly
cleaned and carefully lubricated. The
sealing gasket must be in perfect condi-
tion. The insertion of the metal ring that
holds back the ferrule must not provoke
damages to the piston rod, which in this
phase must remain inside the tube.

Cylinder loading
Before this phase it is necessary to
completely extend the piston rod outside
the tube of the cylinder using the special
extractor listed among the accessories.
However, the gas loading must be car-
ried out slowly, because if the piston rod
is not entirely out, a violent impact of the
piston bulk against the ferrule could take
place, as a consequence of a sudden
increasing pressure. During the loading
it is advisable to maintain the cylinder in
horizontal position.

Connected cylinder, piping and
accessories
The connection of a system composed
of cylinders, tank and control panel must
be carried out with the outmost care to
avoid possible nitrogen leakage. By
experience we use a connection with
straight threading and O-ring, the best
option for connections with high pres-
sure piping (up to 65 MPa). The piping

must be housed in tracks located on
the manifold plates or in the chambres
inside the dies, and protected from pos-
sible shearing swarf or from friction
against blunt profiles or edges that could
determine cuts or breaking. We supply a
steel spiral as supplementary protection
for the connecting pipes, such flexible
sheeting must be fitted on the tube
before the wiring connection. All the
components of a nitrogen system are
sufficiently dimensioned for a normal
and safe operation.
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l 1 - Opróżnianie
A) Użyć zestawu naprawczego (REF

CAM).  Zawsze używać okularów
ochronnych..

B) Wyjąć korek i usunąć resztki oleju.
C) Powoli wkręcać narzędzie ACV/1

otwierając zawór poprzez nacisk igli-
cy. Osłonić otwór szmatą, aby
uniknąć opryskania olejem podczas
usuwania azotu.

D) Ręcznie wcisnąć tłoczysko aby
upewnić się czy cały azot został
usunięty.

2 - Demontaż
A) Po opróżnieniu sprężyny odkręcić i

wyjąć zawór z obudowy.
B) Wyjąć pierścień zewn. zamontowany

między korpusem a nasadką..
C) Za pomocą specjalnego wkładu

wcisnąć nasadkę..
D) Usunąć metalowy pierścień działając

na boczny kołek za pomocą wkręta-
ka. 
Zachować ostrożność i nie
zarysować tłoczyska!

E) Za pomocą specjalnego narzędzia T,
nakręconego na końcówkę tłoczyska
wyjąć go razem z nasadką.

F) Wyjąć tłoczysko z nasadki.

3 - Przegląd
A) Sprawdzić zużycie części, oddziela-

jąc je od tych, które mogą być użyte
ponownie.

B) Sprawdzić czy tłoczysko jest
nieuszkodzone ( w razie
uszkodzenia - wymienić).

4 - Montaż
A) Użyć zestawu części SCR ... .
B) W razie potrzeby wymienić prowad-

nicę tłoczyska.
C) Przesmarować tłoczysko i korpus..
D) Wprowadzić tłoczysko do korpusu.
E) Przesmarować o-ring, zamocowany

zewnętrznie do nasadki, przed
wprowadzeniem go do korpusu.

F) Założyć nasadkę na trzon, nasuwa-
jąc ją aż do pierwszej uszczelki i
napełnić komorę smarną specjalnym
olejem.

G) Wcisnąć nasadkę poniżej gniazda
metalowego pierścienia.

H) Wprowadzić metalowy pierścień.
I) Za pomocą narzędzia T całkowicie

wyjąć tłoczysko i sprawdzić czy pie-
rścień opiera się o nasadkę. 
Przed napełnieniem należy upewnić
się, że trzon znajduje się w swym
skrajnym, zewn. położeniu.

J) Przesmarować obudowę zaworu i
założyć go.

+ 7b-71

sectie7b_(39-75):sectie7b_(39-75)_RUS_CZ_PL.qxd  24/07/2007  12:31  Page 70

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



D-M-E

7b-71

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

Info/Инфо

l Maintenance & safety l Konserwacja i bhp
n Údržba a bezpečnost n Техническое обслуживание и меры безопасности

5 - Obciążanie i sprawdzanie.
A) Wprowadzić adapter DCCM do

otworu do napełniania 1/8".
B) Za pomocą przystawki podłączyć

sprężynę do butli z azotem.
C) Napełnić sprężynę do żądanego ciś-

nienia, nie przekraczając jednak
wartości maksymalnej.

D) Odłączyć adapter.
E) Wprowadzić nakrętkę (M6) obudowy

przed zaworem ( z wyjątkiem AR 5),
następnie wkręcić korek 1/8".

F) Upewnić się że układ jest szczelny
(użyć oleju mineralnego).

G) Wykonać kilka suwów, aby elementy
ułożyły się odpowiednio.

H) Założyć osłonę przeciwpyłową.

Bhp.
Opróżnianie pojedyńczej sprężyny. W
trakcie opróżniania sprężyny azotowej
należy podjąć pewne środki ostrożności:
odwrócić sprężynę do góry nogami, z
otworem spustowym skierowanym do
góry i przykryć szmatą, co zapobiegnie
wyciekowi mieszaniny azotowo - olejo-
wej. Zredukuje to rozpylanie oleju wew-
nątrz sprężyny. Zawsze zaleca się uży-
wać okularów ochronnych.

Demontaż
Przed podjęciem jakiejkolwiek ingerencji
w sprężynie, zawsze upewnić się, czy
została ona opróżniona. Najprościej,
należy sprawdzić ręką czy tłoczysko
swobodnie przesuwa się w obudowie.
Aby kontynuować demontaż, należy
postępować jak opisano niżej.

Sprawdzenia
Szczególnie wymagające zastosowania
mogą zrodzić konieczność wykonania
czynności konserwacyjnych. Po zdemon-
towaniu cylindra starannie sprawdzić
gładź tłoczyska. Nie powinna ona nosić
śladów wytarcia ani zarysowania, gdyż
grozi to uszkodzeniem uszczelki i
nasadki, na których zamontowano pro-
wadnice i uszczelnienia. Wszystkie zuży-
te elementy należy zastąpić nowymi,
wziętymi z dostarczonego zestawu częś-
ci zapasowych.

Ponowny montaż
Przed montażem należy sprawdzić, czy
wszystkie części są czyste i starannie
przesmarowane. Uszczelnka musi być w
doskonałym stanie. Wprowadzenie pierś-
cienia metalowego, podtrzymującego
nasadkę nie może wywołać uszkodzeń
tłoczyska, który w tej fazie musi pozo-
stawać wewnątrz korpusu. Pierścień
musi być usadowiony w rowku. Sprawd-
zić dokładnie położenie pierścienia
względem korpusu i nasadki.

Napełnianie sprężyny
Przed dalszymi czynnościami należy
całkowicie wysunąć tłoczysko z korpusu
sprężyny za pomocą specjalnego
ekstraktora - p. lista oprzyrządowania.
Obciążanie sprężyny musi odbywać się
powoli ponieważ możliwe jest, że tłoczy-
sko nie zostało całkowicie wysunięte
poza cylinder, a raptowny wzrost ciśnie-
nia może spowodować uderzenie tłoczy-
ska o nasadkę. Podczas napełniania
zaleca się ustawić sprężynę poziomo.

Sprężyny połączone,węże i osprzęt
Połączenie systemu składającego się ze
sprężyn, zbiornika i panelu sterowania
należy wykonać z największą starannoś-
cią, zapobiegnie to wyciekom azotu. Z
naszych doświadczeń wynika, że naj-
lepszym rozwiązaniem łączenia instalacji
ciśnieniowej (do 65 MPa), jest złączka
gwintowana prosta z o-ringiem. Węże
muszą być zabudowane w płytach nar-
zędziowych lub w komorach wewnątrz
matryc i chronione przed opiłkami,
obtarciami, perforacją itp. Jako 
uzupełniającą ochronę węży, dostarcza-
my specjalną spiralę stalową. Ta podat-
na osłona musi być zamontowana przed
zamontowaniem złączek. Wszystkie
części systemu azotowego pozwalające
na wygodną i bezpieczną eksploatację.
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n 1 - Vypuštění
A) Použijte montážní sadu (REF CAM).

Během celé práce vždy používejte
bezpečnostní brýle.

B) Odmontujte zátku a odstraňte
případné zbytky oleje.

C) Pomalu zašroubujte vypouštěcí
zařízení ACV/1, abyste otevřeli
tlakový ventil s kolíkem.
Zakryjte otvor hadrem, abyste
zamezili postříkání olejem během
vypuštění dusíku.

D) Ručně zatlačte pístnici do těla
pružiny, abyste se přesvědčili, že je
všechen dusík vypuštěn.

2 - Demontáž
A) Po vypuštění pružiny vyšroubujte a

vyjměte ventil z těla pružiny.
B) Vyjměte vnější O-kroužek, který je

mezi tělem a pojistným pouzdrem.
C) Pomocí speciální plastové vložky

zatlačte dolů pojistné pouzdro.
D) Vyjměte kovový kroužek pomocí

působení kolíku ze strany a tahem
pomocí šroubováku.
Dejte pozor, abyste nepoškodili
povrch pístnice!

E) Pomocí speciálního T-nástroje
zašroubovaného do pístnice ji
vytáhněte i s pojistným pouzdrem.

F) Odmontujte pístnici z pojistného
pouzdra.

3 - Kontrola
A) Zkontrolujte součásti a opotřebené

díly vyřaďte, aby nemohly být znovu
použity.

B) Zkontrolujte povrch pístnice, zda
není poškrábaný a nebo jinak
poškozený. (Pokud je povrch pístnice
poškozen, měl by být vyměněn.)

4 - Montáž
A) Použijte sadu náhradních dílů  SCR

... .
B) Pokud je to nezbytné vyměňte

vedení pístnice.
C) Namažte píst a tělo.
D) Zasuňte pístnici do těla pružiny.
E) Namažte O-kroužek, který je

upevněn vně pojistného pouzdra
před tím, než jej zasunete do těla
pružiny.

F) Natáhněte pojistné pouzdro až k
prvnímu těsnění nahoře na pístnici a
naplňte mazací otvor speciálním
olejem.

G) Zatlačte pojistné pouzdro až pod
sedlo kovového kroužku.

H) Vložte kovový kroužek.
I) Pomocí použití T - nástroje úplně

vytáhněte pístnici a prověřte, že
kovový kroužek drží pojistné
pouzdro.
Je důležité, aby pístnice byla před
plněním pružiny úplně vysunutá. 

+ 7b-73

sectie7b_(39-75):sectie7b_(39-75)_RUS_CZ_PL.qxd  24/07/2007  12:31  Page 72

                           ООО "ВИВТЕХ" 127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6, оф. 11 тел. +7 (495) 755-91-45 
                           www.vivtech.ru    www.shop.vivtech.ru        info@vivtech.ru



D-M-E

7b-73

l Gas spring systems
n Plynové pružiny

l Systemy sprężyn gazowych
n Системы газовых пружин

1/9/2007

Info/Инфо

l Maintenance & safety l Konserwacja i bhp
n Údržba a bezpečnost n Техническое обслуживание и меры безопасности

J) Namažte otvor pro ventil a vložte jej
na místo.

5 - Plnění a zkoušení
A) Vložte adaptér DCCM do otvoru

1/8", abyste mohli provést naplnění
pružiny.

B) Propojte plynovu pružinu se
zásobníkem plynu pomocí adaptéru.

C) Naplňte plynovou pružinu na
požadovaný tlak a nebo na
maximální povolený plnící tlak
pružiny.

D) Odpojte adaptér.
E) Zašroubujte kontramatici (M6) do

speciálního otvoru před ventil
(kromě typu AR5) a potom
zašroubujte plynovou zátku 1/8”.

F) Prověřte, zda na pružině nejsou
netěsnosti ve statickém stavu
pomocí bílého minerálního oleje.

G) Proveďte několik zdvihů pružiny, aby
se součásti plynové pružiny
společně zaběhly.

H) Nasaďte ochranu proti prachu.

Bezpečnost
Vypuštění samostatné pružiny
Během vypouštění plynové pružiny je
doporučeno použít následujících
opatření:  otočte plynovou pružinu
opačně, tak abyste nasměřovali plnící a
vypouštěcí otvor nahoru, přikryjte jej
hadrem, abyste zabránili úniku směsi
oleje  a plynu. Tato opatření sníží
rozprášení oleje, který je uvnitř pružiny.
Je doporučeno vždy používat ochranné
brýle.

Demontáž
Před demontáží se zvždy ujistěte, že
plynová pružina je kompletně vypuštěná.
Pokud je plynová pružina vypuštěná,
pístnicí se může volně rukou pohybovat.
Při demontáži postupujte podle bodů
uvedených v tomto katalogu.

Kontrola
Zvláštní požadavky na použití mohou
vyvolat nutnost údržby. Po rozmontování
plynové pružiny pečlivě prověřte pístnici,
na které by nemělo být žádné
poškození, známky abraze nebo
škrábanců, které by poškodily těsnění a
pojistné pouzdro, na kterém je
namontováno vedení a těsnění. Všechny
opotřebené součásti mohou být
nahrazeny ze sady náhradních dílů.

Montáž
Před zpětnou montáží plynové pružiny je
nutné zkontrolovat všechny součásti,
zda jsou perfektně vyčištěny a pečlivě
namazány. Všechna těsnění musí být v
bezvadném stavu. Vložení kovového
kroužku, který drží vzadu pojistné
pouzdro nesmí vyvolat poškození
pístnice, která v této fázi musí být uvnitř

těla pružiny.

Naplnění plynové pružiny
Před plněním pružiny je nutné vysunout
pístnici až do konce pomocí speciálního
T nástroje, který je uveden mezi
příslušenstvím plynových pružin. Plnění
pružiny musí probíhat pomalu, protože
kdyby pístnice nebyla úplně vysunutá,
mohlo by dojít vlivem prudce zvýšeného
tlaku k prudkému nárazu pístu proti
pouzdru.

Spojené plynové pružiny, hadice a
příslušenství
Spojení plynových pružin, zásobníku
plynu a regulační jednotky musí být
provedeno s nejvyšší pečlivostí, aby se
zamezilo možné netěsnosti systému.
Podle zkušeností používáme spojení
pomocí přímých závitů a O-kroužků jako
nejlepšího způsobu pro spojení
vysokotlakých vedení (až do 65 MPa).
Hadice musí být vedeny v drážkách
umístěných v desce nástroje a nebo v
krytech vně nástroje a musí být
chráněny před případnými zbytky plechů
po stříhání a nebo před ohýbáním přes
ostré rohy a jiným namáháním.
Dodáváme kovové spirály jako
dodatečnou ochranu pro spojovací
hadice. Tato pružná ochrana hadic musí

být namontována před vzájemným
propojením systému. Všechny
komponenty plynových systémů jsou
dostatečně dimenzovány pro normální a
bezpečný provoz.

+ 7b-74
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n 1 - Сброс
A) Используйте набор для

технического обслуживания
(Номер CAM). Всегда одевайте
защитные очки при выполнении
любых действий.

B) Снимите пробку и удалите
возможные остатки масла.

C) Медленно завинтите устройство
для сброса ACV/1 чтобы открыть
клапан с иглой.
Накройте отверстие тряпкой,
чтобы избежать разбрызгивания
масла при выпуске азота.

D) Рукой опустите шток поршня,
чтобы проверить, что весь газ был
выпущен.

2 - Разборка
A) После того, как газ был выпущен

из цилиндра, отвинтите и
извлеките клапан из его корпуса.

B) Снимите наружное
уплотнительное кольцо,
установленное между корпусом и
ободком.

C) Выпрессуйте ободок при помощи
специальной гильзы.

D) Снимите металлическое кольцо,
прижимая боковые шпильки и
выравнивая отверткой.
Будьте аккуратны, чтобы не
поцарапать шток поршня!

E) При помощи специального Т-
образного инструмента,
навинченного на шток поршня,
высвободите его из ободка.

F) Выньте шток поршня из ободка.

3 - Осмотр
A) Проверьте изношенные части,

отложив их в сторону от тех
частей, которые можно
использовать снова.

B) Проверьте,чтобы на поверхности
штока поршня не было следов от
ударов или царапин (если
имеются, необходимо его
заменить).

4 - Сборка
A) Используйте набор для

технического обслуживания SCR ... .
B) Если необходимо, замените

направляющую штока поршня.
C) Смажьте поршень и корпус.
D) Вставьте шток поршня в корпус.
E) Смажьте уплотнительное кольцо,

подогнанное снаружи к ободку,
перед тем, как вставить его в
корпус.

F) Установите ободок на шток
поршня до первой прокладки и
заполните смазочную камеру
специальным маслом.

G) Продавите ободок ниже места для
посадки металлического кольца.

H) Вставьте металлическое кольцо.
I) При помощи Т-образного

инструмента полностью извлеките
шток поршня и убедитесь, что + 7b-75
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металлическое кольцо упирается
в ободок.
Очень важно, чтобы шток поршня
был полностью выведен наружу
перед заправкой.

J) Смажьте корпус клапана и
вставьте его.

5 - Заправка и испытание
A) Вставьте переходник DCCM в

отверстие 1/8" для того, чтобы
заправить цилиндр.

B) Подсоедините цилиндр к баллону
с азотом через переходник.

C) Заправьте цилиндр до
необходимого или максимально
допустимого давления.

D) Отсоедините переходник.
E) Вставьте ободок (M6) в

специальный корпус перед
клапаном (кроме типа AR 5),
затем завинтите газовую пробку
1/8”.

F) Проверьте, чтобы в статическом
положении не было утечек азота
(используйте белое минеральное
масло).

G) Пусть цилиндр выполнит
несколько циклов, чтобы
компоненты заняли свои места.

H) Вставьте защиту от пыли.

Меры предосторожности
Сброс азота из автономного
цилиндра
При сбрасывании азота из цилиндра
рекомендуется выполнить следующие
меры предосторожности: переверните
цилиндр вверх дном, чтобы направить
отверстие для заправки/сброса вверх,
накройте тряпкой, чтобы не
разбрызгивалась азотно-маслянная
смесь. Эти меры предострожности
уменьшат атомизацию масла, которое
находится внутри цилиндра.
Рекомендуется всегда носить
защитные очки.

Разборка
Перед тем, как разбирать цилиндр,
убедитесь, что он полностью
опустошен, при этом шток поршня
должен уходить внутрь корпуса при
легком нажатии рукой. Для
выполнения разборки следуйте
описанным процедурам.

Проверки
При особо требовательной
эксплуатации необходимо проводить
техническое обслуживание цилиндра.
После того, как вы разобрали
цилиндр, внимательно проверьте
шток поршня, на котором не должны
присутствовать потертости или
царапины, которые могут повредить
уплотнительную прокладку и ободок,
на котором собраны направляющая и
уплотнительные элементы. Все
изношенные части можно заменить из
прилагаемого ремкомплекта.

Повторная сборка
Перед выполнением повторной
сборки необходимо проверить, чтобы
все компоненты были идеально
вычищены и тщательно смазаны.
Уплотнительная прокладка должна
быть в идеальном состоянии. Когда
вы вставляете металлическое кольцо,
которое удерживает ободок, будьте
вниматльны, чтобы не повредить
шток поршня, который на этой стадии
должен находится внутри цилиндра.

Заправка цилиндра
Перед этой фазой необходимо
полностью выдвинуть шток поршня из
цилиндра при помощи специального
экстрактора, указанного среди
аксессуаров. Однако заправка газом
должна выполняться медленно,
потому что если шток поршня не
вышел полностью, то может
произойти сильный удар корпуса
поршня по ободку вследствие резкого
увеличения давления. Во время
заправки рекомендуется удерживать
цилиндр в горизонтальном
положении.

Подключение цилиндра, шланги и
аксессуары
Соединение системы, состоящей из

цилиндров, резервуара и панели
управления должно выполняться с
необычайной тщательностью, чтобы
избежать возможных утечек азота. По
опыту мы используем соединение с
цилиндрической резьбой и
уплотнительным кольцом, самый
лучший вариант для соединения
шлангов высокого давления (до 65
МПа). Шланги должны быть уложены
в канавки, расположенные на плитах
коллектора или камеры внутри
штампов и защищены от возможной
мелкой стружки или трения о тупые
профиля или грани, которые могут
вызвать порезы или разрывы. Мы
поставляем спиральный стальной
кожух в качестве дополнительной
защиты для соединительных шлангов,
такое гибкое покрытие должно быть
нанесено на шланг перед его
соединением. Все компоненты
системы азотных пружин имеют
достаточные размеры для
нормальной и безопасной
эксплуатации.
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