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1. Машина для формовки баллонов 
 

Описание оборудования 
 
Баллон нагревается и растягивается внутри прецизионной формы, а затем расширяется под 
высоким давлением. Шары, изготовленные этим методом, обладают высокой точностью размеров и 
толщины и могут изготавливаться многократно с минимальными отклонениями. Машина для 
формовки шаров с цифровым правлением подходит для шаров из относительно мягких материалов 
и шаров специальной формы, таких как термопластичный полиуретан (ТПУ), поливинилхлорид 
(ПВХ) и т. д. Она использует систему нагрева, которая может автоматически контролировать до 15 
этапов процесса формовки, включая последовательность и продолжительность каждого этапа. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Особенности  
 
• Мониторинг температуры в режиме реального времени для каждого из 15 этапов 
• Многоуровневый контроль показателей процесса 
• Параметры производства можно редактировать и сохранять 
• Быстрая замена системы охлаждения 
• Возможность сохранения 100 программ 

 

     Модель  

Входное напряжение (В) 220 

Диаметр изделия (мм) 2-28 

Длина изделия (мм) 1-250 

Точность поддержания температуры (0°С) ±1 

Габаритные размеры (мм) 1400*600*300 

Вес оборудования (кг) 150 

Диапазон давления воздуха (бар) 0-28 

Давление сжатого воздуха (МПа) 0-0.7 

Точность давления воздуха (бар) 0.1 

Мощность оборудования (Вт) 1500 
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2. Машина для формовки с регулируемой температурой 

 

Описание оборудования 
 
Разработан для точной интервенционной 
катетеризации, оснащён 7" экраном с удобным 
интерфейсом. Поддерживает автоматический, ручной 
и тестовый режимы, позволяет создавать и сохранять 
несколько рабочих программ, защищённых паролем и 
доступных только администраторам или инженерам. 
Новое поколение оборудования обеспечивает высокую 
стабильность, производительность, высокий выход 
годных изделий и автоматизацию. Мощность до 
200 Вт, регулируемая температура нагрева до 380 °C, 
подходит для катетеров из термопластичных 
материалов различных размеров. Машина позволяет 
формовать наконечники катетеров с высокой 
точностью и контролем температуры. 
 

Применение 
 
Формирование мягкого кончика катетера, герметизация катетера, формирование кончика 
расширителя, обрезка кончика катетера, сварка мягкого и твердого катетера, сварка катетера, 
формирование кончика, сужение/расширение катетера и т. д. 
 

Материалы 
 
PVC/TPU/PE/PP /FEР /РЕЕ К/РА/Реbax/РС и т.д. 
 

Спецификация  

     Модель  

Входное напряжение (В) 220-240 

Выходное напряжение (В) DC24 

Максимальная выходная мощность (Вт) 500 

Диапазон температур (0°С) 350 

Точность поддержания температуры (0°С) 1°С 

Габаритные размеры (мм) 600*480*210 

Применяемые характеристики (Fr) 2-30 

Применяемая длина наконечника (мм) 1-50 
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3. Высокочастотная машина для плавления наконечников 
 
Описание оборудования 
 
Высокочастотная машина для плавления наконечников — это 
современное устройство, специально разработанное для плавления 
наконечников ЭТТ и катетеров. Оно оснащено 7-дюймовым большим 
экраном с возможностью переключения между китайским и 
английским языками, а также удобным интерфейсом управления. 
Устройство может сохранять несколько программ для различных 
спецификаций продукции, которые легко вызвать при необходимости, 
что делает процесс использования удобным и быстрым. 
Оно обладает преимуществами быстрого нагрева, быстрого 
охлаждения, простоты в эксплуатации и удобной замены формы. 
Оборудование способно эффективно изготавливать два изделия 
одновременно; замена приспособлений и форм проста и удобна, 
позиционирование подачи точное, а время нагрева и формовки можно 
контролировать. Широко применяется для плавления наконечников 
медицинских изделий, таких как эндотрахеальные трубки (ЭТТ) и 
катетеры Фолея. 
 

Применение 
 
Процесс формования наконечников используется для обычных 
эндотрахеальных трубок (ЭТТ), ЭТТ с «орлиным клювом», армированных ЭТТ, желудочных зондов, 
аспирационных трубок, катетеров Фолея и других изделий. Он позволяет обрабатывать как 
открытые, так и закрытые коленчатые соединения. 
 

Материалы 
 
Термопластичные материалы, такие как PVC (ПВХ), PE (полиэтилен), PP (полипропилен), PTFE 
(фторопласт, тефлон), FEP, PEEK и PC (поликарбонат) и другие. 
 

Спецификация  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Модель  

 Входное напряжение (В) AС 180–250 В 

Выходной ток (А) 200–600 А 

Максимальная выходная мощность (Вт) 1500 Вт 

Максимальная температура (°C) 500 °C 

Время нагрева Регулируемое 

Габаритные размеры (мм) 1090 × 1040 × 1540 мм 

Применимые спецификации 6–36 Fr 

Метод охлаждения Водяное охлаждение, воздушное охлаждение 
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4. Высокочастотная машина для плавления наконечников с 
двумя рабочими станциями 

 
Описание оборудования 
 
Двухстанционная машина для формования наконечников 
используется для формования наконечников катетеров в 
соответствии с требуемыми параметрами, особенно для 
формования медицинских катетеров с помощью 
высокочастотной (HF) системы нагрева. Она отличается 
высокой скоростью производства, стабильным 
качеством, простотой в эксплуатации и лёгкостью 
обслуживания. 

 
Особенности 
 
• Ультравысокочастотный (UHF) нагрев и водяное 
охлаждение. 
• Катетер фиксируется и нагревается 
ультравысокочастотным методом на двух рабочих 
станциях за 2–4 секунды за цикл. 
• Простое управление на основе контроллера Mitsubishi 
PLC. 
• Надёжные комплектующие: пневматические элементы 
преимущественно от Airtech или SMC. 
• Корпус из нержавеющей стали 304. 
• Максимальный размер трубки — до 42 Fr. 

 
Спецификация  

 
Образцы изделий 
 
 

 
 
 
 

Модель  

Мощность (кВт) 8,8 кВт 

Давление воздуха (МПа) 0,6 МПа 

Охлаждение Водяное охлаждение 

Время формования (с) 2–4 с 

Количество рабочих станций 2 и более 

Максимальный применимый размер (Fr) 42 Fr 

Контроллер Mitsubishi 

Сенсорный экран 7-дюймовый 

Вес (кг) 260 кг 

Габаритные размеры (мм) 1200 × 1200 × 1500 мм 

Входное напряжение (В) 220 В 
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5. Машина для обрезки наконечников 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

                  Trim-1                                                       Trim-2 
 
Машина для обрезки наконечников разработана специально для катетеров из ПВХ и силикона. Она 
позволяет аккуратно обрабатывать конец катетера, без заусенцев и облоя. Оборудование 
отличается высокой производственной эффективностью и удобной заменой форм. Регулировка 
формы проста и удобна, размер фаски можно настраивать, что значительно сокращает время 
наладки и установки и повышает производительность. 
 
Область применения 
 
Катетеры с открытым концом, включая ПВХ аспирационные трубки, силиконовые аспирационные 
трубки, ПВХ желудочные зонды, силиконовые желудочные зонды и другие катетеры. 
 
• Для ПВХ катетеров: 6–30 Fr 
• Для силиконовых катетеров: от 12 Fr и выше 
 

Спецификация  
 

Модель Trim-1 Trim-2 
Мощность (кВт) 200 200 

Скорость (с/шт) до 1 до 1 

Количество рабочих станций (шт) 1 1 

Максимальный размер катетера (Fr) 36 36 

Переработка отходов Перерабатываемые Перерабатываемые 

Вес (кг) 15 10 

Габаритные размеры (мм) 500*400*300 180*300*160 

 
 
Примеры 
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6. Машина для растяжки баллонных трубок 
 

Описание оборудования 

 
Машина для растяжки баллонных трубок используется главным образом для растяжки различных 
баллонных трубок, включая нейлон, полиэтилен, полиуретан, PET и другие. Это является 
предварительным этапом в процессе формирования баллона. Оборудование способно 
одновременно растягивать три трубки. Системы фиксации и позиционирования левых и правых 
форм надёжно закреплены, что обеспечивает точное растяжение, высокую согласованность и 
отличную повторяемость изделий. Оборудование состоит из модуля растяжки, нагревательного 
модуля и модуля управления. 

Особенности оборудования 
 
• Возможность одновременной растяжки 3 трубок за один раз. 
• Равномерное растяжение с высокой повторяемостью. 
• Нагревательная форма быстро разбирается и заменяется. 
• Параметры можно редактировать и сохранять. 
• Возможность хранения до 20 программ. 

 
Спецификация  

 

 
 
 

Модель  

Входное напряжение (В) 220 В 

Количество изделий 3 изделия 

Диаметр изделия (мм) Диаметр: 2–10 мм 

Длина растяжки (мм) Длина растяжки: 10–200 мм 

Точность температуры (°C) Точность температуры: ±1 °C 

Габаритные размеры (мм) Габариты: 1300 × 600 × 300 мм 

Вес оборудования (кг) Вес: 120 кг 

Диапазон температуры (°C) Диапазон температуры: комнатная – 550 °C 

Сжатый воздух (МПа) Сжатый воздух: 0–0,7 МПа 

Скорость растяжки (мм/с) Скорость растяжки: 1–100 мм/с 

Мощность оборудования (Вт) Мощность: 1000 Вт 
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7. Станок для точного сверления 
 

Описание оборудования 
 

Станок для точного сверления разработан 
специально для сверления медицинских 
катетеров. Машина использует серводвигатель 
для подачи инструмента при сверлении, что 
позволяет контролировать ход и скорость 
сверления. Она адаптируется для сверления 
отверстий с оптимальным результатом в 
различных материалах. 
Инструмент представляет собой полый 
сверлильный нож, который удаляет отходы 
сверления и собирает их в специальный 
контейнер, не влияя на сверление следующего 
отверстия. 
Сверлильный мотор — бесщеточный двигатель с 
регулируемой скоростью, скорость сверления 
можно настраивать в зависимости от 
потребностей. Существуют модели с одной 
сверлильной осью и многоосевые сверлильные 
машины, которые можно кастомизировать под 
требования технологического процесса изделия. 
 

Спецификация  
 

 
 
 

Сверлильные ножи 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Модель Одноосевой 

Мощность шпинделя (Вт) 300 Вт 

Метод подачи серво-модуль 

Ход подачи (мм) ~60 мм 

Скорость подачи (мм/с) 0,1–50 мм/с 

Минимальный диаметр сверления (мм) 0,5 мм 

Точность шпинделя (мм) ±0,02 мм 

Сенсорный экран 7" Weinview 

Метод управления Siemens PLC 

Габаритные размеры (мм) 500 × 450 × 450 мм 

Увеличение лупы 60–120× 
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8. Станок для сверления катетеров 
 
Описание оборудования 
 
Станок для сверления катетеров используется 
для создания круглых отверстий на медицинских 
катетерах, главным образом для дренажа. 
Доступны модели с одной, двумя и тремя 
сверлильными осями для разных 
производственных задач. 

 
Особенности оборудования 
 
• Одна или более сверлильных осей. 
• Возможность сверления отверстий в разных 
направлениях по необходимости. 
• Подходит для различных материалов 
катетеров, таких как ПВХ, PU, PE, силикон и др. 
• Простота эксплуатации и лёгкое обслуживание. 

 
Спецификация  

 
Примеры 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Модель Двухосевой 

Мощность шпинделя (Вт) 300 

Угол 90 

Длина сверления (мм) 500 

Максимальный диаметр зажима (мм) 5 

Метод сверления По линиям 

Мотор шпинделя С бесступенчатой регулировкой скорости 

Сенсорный экран 7 дюймов 

Метод управления Mitsublshi 

Габаритные размеры (мм) 500 × 500 × 300 мм 

Вес (кг) 40 
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9. Станок для пробивки отверстий в катетерах 

              Стандартный станок                            Для латексных катеторов и трубок                       Для боковых отверстий 
 

Описание оборудования 
 

Станок для пробивки отверстий используется 
для создания отверстий в катетерах. Обычно 
отверстия имеют овальную или другую форму. 
Станки делятся на обычные станки для 
пробивки, станки для латексных катетеров, 
станки для боковых отверстий, станки для 
формовки горячего глаза и другие модели.  
 

Особенности оборудования 
 
• Станок индивидуально настраивается и может 
пробивать отверстия разных типов в катетерах. 
• Подходит для катетеров из любых пластиковых 
материалов. 
• Возможность пробивать 1, 2, 3, 4 и более отверстий за один раз — высокая эффективность и 
точность. 
• Корпус из нержавеющей стали 304. 
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10. Станок для пробивки с высокочастотным плавлением 
 

Описание оборудования 
 
Станок для пробивки отверстий с высокочастотным 
плавлением может выполнять полуавтоматическую 
пробивку. Метод нагрева станка — высокочастотный. 
Когда нож пробойника касается поверхности катетера, 
запускается высокочастотный нагрев, и тепло возникает в 
зоне контакта наконечника ножа с катетером. 
Одновременно нож давит на стенку катетера, пробивая 
отверстие. Нагретая часть стенки катетера формирует 
гладкий закруглённый край, что снижает риск 
травмирования пациента при использовании. Машина 
позволяет регулировать температуру нагрева, время 
нагрева и время пробивки для достижения оптимального 
результата. 

 

 
 
Области применения 
 
Трахеальные канюли, катетеры для мочеиспускания с 
пробивкой и запайкой отверстий высокочастотным 
нагревом, а также другие катетеры, требующие подобной 
обработки. 
 

Применяемые материалы 
 
 PVC, TPU 
 

 

Модель   
Мощность (кВт) 100 400 

Метод нагрева Часть катетера Нагревательные пуансоны 

Количество отверстий 1 2 

Интерфейс управления 7 дюймовый Weinview 7 дюймовый Weinview 

Метод управления Siemens PLC Siemens PLC 

Вес (кг) 35 40 

Габаритные размеры (мм) 550*480*500 600*580*500 
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11. Оборудование для маркировки и снятия оболочки с 
термоусадочных трубок 

 
 
Описание оборудования  

 
Станок для маркировки и снятия оболочки с термоусадочных трубок — это вспомогательное 
устройство, разработанное специально для снятия изоляции с термоусадочных трубок после 
покрытия и формовки защитной оболочкой. 
 
• Простота в эксплуатации. 
• Удобная установка лезвия. 
• Регулируемая глубина маркировки. 
• Подходит для трубок различного диаметра. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Доступны две модификации: однолезвийная и двухлезвийная маркировка. 
 
• Однолезвийная — для трубок больших размеров. 
• Двухлезвийная — для трубок меньших размеров. 
 
 
 
 

Особенности оборудования 
 
• Применимый внешний диаметр трубки: от 0,5 мм и выше. 
• Минимальная регулируемая величина: 0,02 мм. 
• Подходит для трубок с переменным диаметром. 
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12. Формы для плавления наконечников и пробивные ножи 
 

Типы форм и пробивных ножей 
 
• Форма для плавления наконечника катетера Фолея 
• Форма для плавления наконечника эндотрахеальной трубки (ЕТТ) 
• Гибкая форма для плавления наконечника ЕТТ 
• Форма для плавления дилатора 
• Форма для плавления трубки оболочки 
• Форма для формирования наконечника центрального венозного катетера 
• Форма для формирования наконечника двойной J-трубки 
• Пробивной нож для сверления и пробивки двойной J-трубки 
• Пробивной нож для сверления центрального венозного катетера 
• Пробивной нож для ЕТТ 
• Пробивной нож для катетера 
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13. Оборудование для ваших задач 
 
Услуги и возможности компании 

 
1. Индивидуальная разработка производственного инструмента для медицинских изделий 
2. Кастомизация форм для плавления наконечников 
3. Индивидуальное изготовление пробивных ножей для сверления 
4. Техническое сопровождение 
 
Наша компания может разрабатывать и кастомизировать оборудование для клиентов, создавать 
продукты совместно с ними в соответствии с их требованиями, а также комплексно решать 
технические задачи, возникающие при производстве медицинских изделий. 
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