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® Cool-One system O

1NV, = SystémCool-One - systém vyhfivany zevnit “TCucTem -One
— Info/Hpo

@ Cool-One system - Basic concept o System Cool-One - Podstawowa zasada pracy
m Cool-One systém - Zakladni koncepce [J Cuctema Cool-One - OCHOBHOW NMPUHLMUM

REF/Homep P/S./C.
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@ Cool-One system

1INV = SysiémCool-One - systém vyhiivany zevnit
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— Info/IHo

® Cool-One system - Stack Mold
m Cool-One systém - EtaZova forma

O System Cool-One - Pietrowa forma wtryskowa
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1 Cuctema Cool-One - AapycHana dopma

REF/Homep P/S./C.
AB 8a-13
ABSR 8a-13
AFIP 8a-5
AFIP 3-4-5 8a-6
AFM 8a-7
AFP 8a-4
AFR 8a-8
AFTC 8a-7
AS 8a-10
ASF 8a-8
BAF 8a-8
DF 8a-10
DS 8a-8
EC 8a-10
EHM 8a-8
FHS 8a-10
HCTC 8a-9
HM 8a-8
HT 8a-9
MPT 8a-7
P 8a-4
RAF 8a-8
TC 8a-5
WRI 8a-8

8a-3
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@ Conventional probes - complete © Konwencjonalne patrony - zestaw
m Konvenéni vstiikovaci torpédo - sestava (1 CTaHAapTHbIe Wynbl B c6ope

@ Installation instructions see guidelines page 8a-14/18
O Wytyczne do montazu patrz strona 8a-15/18
m Pokyny pro montaz systému viz strana 8a-16/18
[} |/|HCprKL|,VIVI no yCTaHOBKe [aHbl B peKOMeHAaunAx Ha
cTp. 8a-17/18
AFR ASF P AFTC BAF HM/EHM

@ For thermoplastics, filled and unfilled © Do termoplastéw z wypetniaczem i bez wypetniacza
m Pro termoplasty, pinéné a nepinéné 1 AnA TepMONnacTMKOB C HANOMHUTENEeM U 6e3 HanonHUTeNA

@ Mat. Stainless Steel (TiN coated upon request) O Mat.: Stal nierdzewna (Tytanowane na zaméwienie)
m Mat. korozivzdornd ocel (TiN na poptavku) (1 Mat. Hepxasetowasn cTanb (TiN nokpbiTvie nog 3akas)

MlNl/M!/lHVI A P ASF** BAF HM AFTC AFR* WRI*

’ +TC*
Z ©

%*@“T .

L Assembly e

O
ASF . _ HM Komplet
Sestava
AFTC O
KomnnekT
REF/Homep A REF/Homep d L W/BT Amp/A REF/Homep | REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Hom. REF/Homep | REF/Homep REF/Homep
230V/B
AFP 201 N 58 AFTC 0825 E 8 50 140 06 |AFP201 N, P201 N ASF3N BAF10N| HM 22 |AFTC 0825 E| AFR 3114| WRI 92
AFP 251 N 73 AFTC 0826 E 8 65 185 08 |AFP251 N| P 251 N AFTC 0826 E
AFP 271 N 93 AFTC 0827 E 8 85 215 09 |AFP271N| P271 N AFTC 0827 E| AFR 3414
AFP 291 N 118 | AFTC 0828 E 8 110 300 1,3 |AFP291N| P291N AFTC 0828 E
STANDARD / A o CTAHOAPT P ASF** BAF EHM AFTC AFR* Ds*
b +TC*

. °
L J Assembly D
o @ = C
ASF ° _ BAF ERM Komplet
N 1 - 4%%‘» ] =

Sestava
AFTC O

Komnnekt
REF/Homep A REF/Homep d L W/BT Amp/A| REF/Homep | REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Hom. REF/Homep | REF/Homep REF/Homep
230 V/B
AFP 301 N 74 AFTC 302-2E | 9,52 66 190 0,8 |AFP301N | P301N | ASF4N BAF 12 N|EHM 2730 AFTC 0302-2E| AFR 3416 DS 1011
AFP 401 N 91 AFTC 303-2E 9,52 83 240 1,0 |AFP401N | P401N AFTC 0303-2E
AFP 501 N 118 AFTC 304-2E 9,52 110 310 1,4 |AFP501 N | P501N AFTC 0304-2E| AFR 4016
AFP 601 N 143 | AFTC 305-2E | 9,52 136 390 1,7 |AFP601N | P601N AFTC 0305-2E
MAXI/MAKCU A 12 P ASF** BAF EHM AFTC AFR* Ds*
+TC*
P
[ d
Q

M
|
|
i
N
=
a
i

—_— Assembly @
L : -
ASF BAF EHM | Komplet @
° L _ =S - ]
| — Sestava
AFTC C
KomnnekT
REF/Homep A REF/Homep d L W/BT Amp/A REF/Homep  REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Hom. REF/Homep | REF/Homep REF/Homep
230 V/B
AFP 502 N 115 AFTC 1210 E 12,5 104 305 1,4 |AFP 502N | P 502 N ASF 5 N |BAF 16 N| EHM 3215/ AFTC 1210 E| AFR 4022| DS 1314
AFP 602 N 140 | AFTC 1212 E 12,5 130 365 1,6 |AFP602N | P 602 N AFTC 1212 E
AFP 702 N 168 | AFTC 1215 E 12,5 162 440 1,9 |AFP702N | P702 N AFTC 1215 E
AFP 802 N 198 | AFTC 1218 E 12,5 190 515 22 |AFP 802N | P802 N AFTC 1218 E
AFP 902 N 248 | AFTC 1223 E 12,5 242 645 2,8 |AFP 902N | P 902 N AFTC 1223 E
AFP 1002 N 320 | AFTC 1230 E 12,5 312 930 4,1 |AFP 1002 N| P 1002 N AFTC 1230 E
AFP 1102 N 370 | AFTC 1236 E 12,5 362 1300 55 |AFP 1102 N| P 1102 N AFTC 1236 E
8a_4 * @To be ordered separately O Zamawia si¢ oddzielnie m Objednavé se zvldst [ 3akasbiBatoTcA OTAENBHO

* @ Grind this face to suit O Szlifowac przy dopasowaniu m Tloustku krouzku dobrousit [ OTwnMdOBaTL NOBEPXHOCTb MPU NOATOHKE
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@ ‘Auto fixed’ integral heater probes - complete O Patrony z integralnymi elementami grzejnymi 'Auto fixed'® - zestaw
m Vstfikovaci torpédo s integrovanym topnym ¢lankem - sestava 1 lLlynbi co BcTpoeHHbIMKU HarpeBatenamu 'Auto fixed'® B cbope

@ Installation instructions see guidelines page 8a-14/18

o Wytyczne do montazu patrz strona 8a-15/18

m Pokyny pro montaZ systému viz strana 8a-16/18

[ VIHCTpyKUMM MO yCTaHOBKE AaHbl B peKoMeHAauuAx Ha cTp. 8a-
17/18

ASF AFIP + TC

@ Note: All external dimensions identical to AFP probes. Each ‘Auto fixed’® integral heater probe is pretested. This procedure discolors the outer surface of the probe,
but in no way alters its performance or dimensions.

O Uwaga: Wszystkie wymiary zewngtrzne sg identyczne z patronami AFP. Kazdy patron z integralnym elementem grzejnym 'Auto fixed'® jest przetestowany. Procedura ta powoduje pow
stanie przebarwier na ich powierzchni, ale nie wptywa to na jako$c i wymiary patrondéw.

m Poznamka: V8echny vnéjsi rozméry jsou stejné jako u torpéda AFP. Topny ¢ldnek kaZdého torpéda‘Auto fixed’ je pred montdZi testovan. ZahFatim torpéda se zbarvi jeji povrch. Zbar-
veni povrchu nema vliv na vykon kompletu ani na rozméry torpéda.

0 MNpumeyanwne: Bece BHeLWHME pa3Mepbl nAeHTUYHBI C Wwynamu AFP. Kaxxabin wyn co BCTpoeHHbIM Harpesarenem 'Auto fixed'® npowwen 3aBoackue ncnbitanua. Mocne
Takon npouenypbl BHELWHAA NOBEPXHOCTL LWyna OﬁeCLlBeLII/IBaeTCH, HO 3TO HM B KOEM Cly4Hae He OKa3biBaeT B03,D,el7ICTBVIe Ha (byHKLl,I/IOHaJ'IbHOCTb nnu pasmepeobl.

MINI/MUHWU AFIP ASF** HM TC AFR* WRI*
ASF AFIP + TC HM
A 7
: 1=
8 _
Y ; S
{6 _ L | — o g Assembly N
O] O
Komplet
Cail5|_ u
Sestava
O
KomnnekTt
REF/Homep A W/BT REF/Homep =REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep | REF/Homep REF/Homep
230V/B
AFIP 201 58 165 AFIP 201 * ASF3N | HM22 TC 9900 AFR 3114 WRI 92
AFIP 251 73 185 AFIP 251 *
AFIP 271 93 250 AFIP 271 * AFR 3414
STANDARD/CTAHOAPT AFIP ASF* | EHM TC AFR* DS*
ASF AFIP + TC EHM
A 9
o
2 52
7 [ ]
_ | N Assembly
[[E-==r !
= Komplet
[ ]
Cal5 Sestava
O
KomnnekTt
REF/Homep A W/BT REF/Homep | REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep | REF/Homep REF/Homep
230V/B
AFIP 301 74 220 AFIP 301 * ASF 4 N [EHM 2730, TC 9900 AFR 3416 | DS 1011
AFIP 401 91 275 AFIP 401 *
AFIP 501 118 360 AFIP 501 * AFR 4016
AFIP 601 143 445 AFIP 601 *
® Replacement parts - Thermocouple type ‘J’ O Czesci zmienne - termopara typu 'J'
m Nahradni dil - termogidlo typ ‘J’ 1 CMeHHble fieTanu - Tepmonapa tuna 'J'
he}
5
*
T3
L | REF/Homep L I d |
S« ‘ ‘ TC9900 | 2032 | 180 | 05 | 1250
.To be ordered separately O Zamawia si¢ oddzielnie m Objednévé se zvlaSt [ 3akasbiBaloTcA OTAEMNBHO 8a_5

* @ Grind this face to suit O Szlifowac przy dopasowaniu m Tloustku krouzku dobrousit [ OTwnmdoBaTh NOBEPXHOCTb MPU MOATOHKE
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@ Cool-One system

n BWWWWWV/WW
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@ ‘Auto fixed’* integral heater probes - complete
m Vstiikovaci torpédo s integrovanym topnym ¢lankem - sestava

ASF/RAF

O Patrony z integralnymi elementami grzejnymi 'Auto fixed'® - zestaw

AFIP 3-4-5 +TC

EHM

1 lLlynbi co BCTpoeHHbIMKU HarpeBatenamu ‘Auto fixed'® B

@ Installation instructions see guidelines page 8a-14/18
O Wytyczne do montazu patrz strona 8a-15/18

m Pokyny pro montaZ systému viz strana 8a-16/18
J VIHCTpyKLmMmM NO yCTaHOBKe AaHbl B peKOMeHJaumMAxX Ha cTp. 8a-17/18

cbope

@ Note: All external dimensions identical to AFP probes. Each ‘Auto fixed’® integral heater probe is pretested. This procedure discolors the outer surface of the probe,
but in no way alters its performance or dimensions.
o Uwaga: Wszystkie wymiary zewnetrzne sg identyczne z patronami AFP. Kazdy patron z integralnym elementem grzejnym 'Auto fixed'® jest przetestowany. Procedura ta powoduje pow-
stanie przebarwier na ich powierzchni, ale nie wptywa to na jako$c i wymiary patrondw.
m Poznamka: VSechny vnéjSi rozméry jsou stejné jako u torpéda AFP. Topny Clanek kazdého torpéda ‘Auto fixed™ je pfed montazi testovéan. Zahratim torpéda se zbarvi jeji povrch. Zbar-
veni povrchu nemd vliv na vykon kompletu ani na rozméry torpéda.
0 Mpumedanwue: Bece BHeLWHME pa3Mepbl nAEHTWYHBI ¢ Wwynamu AFP. Kaxkabin wyn co BCTpoeHHbIM Harpesatenem 'Auto fixed'® npolen 3aBoackue ncnbitanvA. Mocne
TakoW npoLieaypbl BHELHAA NOBEPXHOCTH Liyna o6ecLBeYMBaETCA, HO 3TO HU B KOEM Crly4ae He okasblBaeT BO3AeVCTBME Ha (PyHKLMOHANbHOCTb UN pasMepbl.

MICRO/MUKPO 4 L MM ® Assembly O Komplet ASF/ | HM | AFTC/TC & AFR* | WRI*
m Sestava ) KomnnekT RAF**
AFIP+TC
(4]
I 1St
Q
=== =
Sy ®
-
ASF / RAF B ca127] =/
]
e
slrau ht?prosP REF/Homep A B E G H L W/BT stmlgﬂ;%ro ;? REF/Homep | REF/Hom. REF/Hom. REF/Homep | REF/Homep REF/Homep
prim %/I'IDHMOVI 90° 230 V/IB Pi‘[mé/npmow 90°
AFIP 3-310-90A 69,1 254 | 1575 10 792 oI5 100 AFIP 3-310-90A| ASF1 N| HM 22| AFTC 0506 | AFR 2508 WRI 92
AFIP 3-360-90A | 81,8 120 AFIP 3-360-90A RAF 3-062 AFTC 0507
AFIP 3-410-90A | 94,5 140 AFIP 3-410-90A AFTC 0508
AFIP 3-460-90A | 1072 155 AFIP 3-460-90A AFTC 0510
AFIP 4-322 | AFIP 4-322-90 69,1 28,7 | 183 9,76 | 12,7 125 AFIP 4-322 | AFIP 4-322-90 RAF 4-062 TC 9900 AFR 2710
AFIP 4-372 | AFIP 4-372-90 81,8 145 AFIP 4-372 | AFIP 4-372-90 | ASF 2 N
AFIP 4-422 | AFIP 4-422-90 | 945 170 AFIP 4-422 | AFIP 4-422-90
AFIP 4-472 | AFIP 4-472-90 | 1072 195 AFIP 4-472 | AFIP 4-472-90
MINI/MUHHN A L ot ® Assembly O Komplet RAF= | HM | AFTC/TC | AFR* | WRI*
m Sestava (1 KomnnekT
RAF AFIP+TC
z 8
7 )
k=g TE
B |cai127 z
REF/Homep REF/Homep A B E G H L W/BT REF{]I;I/omep REF/Homep | REF/Hom.REF/Hom. REF/Homep | REF/Homep REF/Homep
st
i v 90° 20V/B  jingnomer 90°
AFIP 5-372 | AFIP5-372-90 | 81,8 | 287 | 183 | 127 | 1245 | 12,7 185 AFIP 5-372 | AFIP 5-372-90 RAF 5-062 HM 22| TC 9900 | AFR 3013 WRI 92
AFIP 5-422 | AFIP 5-422-90 94,5 210 AFIP 5-422 | AFIP 5-422-90
AFIP 5-472 | AFIP 5-472-90 1072 245 AFIP 5-472 | AFIP 5-472-90
AFIP 5-522 | AFIP 5-522-90 119,9 270 AFIP 5-522 | AFIP 5-522-90
AFIP 5-572 | AFIP 5-572-90 | 132,6 300 AFIP 5-572 | AFIP 5-572-90
AFIP 5-622 | AFIP 5-622-90 | 1453 330 AFIP 5-622 | AFIP 5-622-90

—TC

@ Replacement parts - Thermocouple type ‘J’
m Nahradni dil - termog€idlo typ ‘J’

ad
f——

O Czesci zmienne - termopara typu 'J'
1 CMeHHble geTanu - Tepmonapa tuna 'J'

REF/Homep

L

i d

TC 9900

203,2

180 0,5

1250

8a-6

* @To be ordered separately O Zamawia si¢ oddzielnie m Objedndva se zvIast [ 3akasbiBalOTCA OTAEMbHO
* @ Grind this face to suit O Szlifowa¢ przy dopasowaniu m Tloudtku krouzku dobrousit [ OTwnmMoBaTh NOBEPXHOCTb MPU MOATOHKE
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@ Multiple probes - complete
m Vstiikovaci torpédo - vicenasobna - sestava

—

"

O Patrony wielopunktowe - zestaw
1 MHOrokoHTaKkTHbI€E Lynbl B c6ope

@ |Installation instructions see guidelines page 8a-14-18
o Wytyczne do montazu patrz strona 8a-15/18

m Pokyny pro montéaZ systému viz strana 8a-16/18
J WMHcTpyKumm no ycTaHoBKe AaHbl B peKoMeHaaumnax Ha cTp. 8a-17-

18
AFM @Assembly | ASF** | BAF | EHM DP AFTC* AFR* DS*
O Komplet
M Sestava
P 7777 | ) Komnnekt
o )
Q
0 F | D
o = =
€ :
=
ASF
EEl
REF/Homep Tips/ Koricowki Mat/Mat REF/Homep | REF/Hom. REF/Hom, REF/Homep REF/Hom. REF/Homep REF/Homep REF/Homep
$picky/HakoHe4HUKMN
AFM 0012 2 1.2313 AFM 0012 | ASF 5 N | BAF 12 EHM 3215 | DP6X16 AFTC 303-2F AFR 4023 | DS 1011
AFM 0013 3 AFM 0013
AFM 0014 4 AFM 0014
@ Installation ® Tips
O Montaz O Koncowki
m Vestavhové rozméry m Spicky
] YcTaHOBKa [ HakoHe4HuKu
240 c ad s od
< E 120°
M32x1.5 o S S S L+
230,5 é S 8 Z 90° T‘ 90°
o4 =
® =
2 5 e ?
7N8 ii © - 0° 0° 0°
@22H7 =
25
§ o
. ‘ % Tips/Koficowki = mind | max d o
&o; . | $picky/HakoHeu.
N
L8 A amid 2 125 | 18 | 0->90°
c =1 - 3 145 | 18 | 0->120°
§ S 4 170 | 18 | 0->90°
e iin
e,
232
@40 H7
. CLED ~_ AFTC
@ Probe cartridge heaters with TC type ‘J’
O Grzatka patronu z termoparg typu ‘J’
032 m Topny €lének s termoé€idlem typu ‘J’
90° 0 nanOHHbIe HarpesaTtesnu wyna ¢ Tepmonapamum
2 ‘g _ Tuna ‘J’
= |
0o
[
i =
ol 9 [ ‘ R3 f 3
e 90° 3
%\ 8 =
s . - — T =S
Q | _—
@® ¢ Gate: min 0,6 mm
O ¢ przewgzka: min 0,6 mm
B ¢ vtokového Usti: min 0,6 mm REF/Homep d e Wi/BT Amp/A
[ ¢ nutatena: mvH. 0,6 MM 230V/B
AFTC 303-2F 9,52 85 345 1,5
* @To be ordered separately O Zamawia si¢ oddzielnie m Objednava se zvldst [J 3akasbiBatoTca oTAENBHO 8a_7
** @ Grind this face to suit O Szlifowa¢ przy dopasowaniu m Tloustku krouzku dobrousit [ OTwnmMoBaTH NOBEPXHOCTb MPU MOATOHKE
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® Cool-One s

“m SystémCool- ne systém vyhfivany zevnitf
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® Probes - Accessories O Patrony - akcesoria

BAF

m Vstfikovaci torpédo - pfisluSenstvi O LLlynbl - akceccypbl

HM/EHM

WRI-DS

@ Stop sleeves for cartridge heaters ® Hold down nuts @ Keys for hold down nuts
o Sruba ograniczajaca O Przeciwnakretka O Klucze do dokrgcania nakretek
m Pouzdro se zavitem m Upeviiovaci matice m Klice pro matice HM/EHM
(] CTONOpHbIe BTYJIKA ANA NaTPOHHbIX (| CTONOpPHbIe ranku (] Kntoun anA cTonopHbIX raek
HarpeBarteneun
SW
M ) M
***** - 1T ‘ ‘
= - . g - ‘ ‘ . | / |
1
L ! 150 97
od
"
) /\
: - G : 5
oD sSw
od od
REF/Homep d M L sSwW REF/Homep Typ(e] sSw REF/Homep Typ(e) D d sSw
Tvun Tun
ICRO/MUKPO| HM 22 A M22 12,5 | 14,0 | 12 |MICROM/KPO WRI 92 A 18 12 -
MIN/MWHW | BAF 10N | 6 |M1ox1| 23 9 | MINVMWUHM | HM22 | A | M22 [12,5 14,0] 12 [MIN/MVUHL WRI92 | A 18 12 -
STAND/CTAHL, | BAF 12N 8 M12x1| 30 10 | STAND/CTAHA, | EHM 2730| B M27 | 15 | 16,0 | 14 |STANDCTAHO, DS 1011 B = 7 14
MAXI/MAKCW | BAF 16N 10 |M16x1| 35 14 |MAXI/MAKCW| EHM 3215| B |M32x1,5| 15 | 19,5| 17 |MAXI/MAKCU| DS 1314 B = 9 17
@ Centering rings @ Spacer washers @ Spacer washers
O Pierscien centrujacy O Podktadka dystansowa O Podktadka dystansowa
m Stredici krouZek m Distanéni krouzek m Distanéni podlozka
0 LleHTpupytowume Konbua 0 PacnopHble waibbl 0 PacnopHblie wanbbl
N
s g
N r\ M
N I
S8 \J aNl| G 5T
\
A /<
T T
*% *%
|
REF/Homep A B [ | for- dla REF/Homep D d T REF/Homep D d T
pro - anA
AFR 2508 | 25,4 | 20,62 | 795 3,0 |AFIP 3 ASF1N 15,5 10,5 2 RAF 3-062 15,5 11,6 1,57
AFR 2710 | 26,97 | 22,00 | 9,88 | 3,0 |AFIP 4 ASF 2N 18 13,0 2 RAF 4-062 18,14 1,9 1,57
AFR 3013 | 30,15 | 23,80 | 12,59 | 3,0 |AFIP5 ASF 3N 18 14,5 3 RAF 5-062 18,14 14,3 1,57
AFR3114 | 31 | 23 | 135 | 3,0 |AFPMINI+AFIR ASF4N 22 16,5 4
AFR 3414 34 26 13,5 | 3,0 |/AFPMINI+AFIP ASF5N 28 22,5 4
AFR 3416 34 26 15,5 | 3,0 |AFP STAN. +AFIP
AFR 4016 40 32 15,5 | 3,0 |AFP STAN. +AFIP
AFR4022 | 40 | 32 | 21,5 | 3,0 |AFP MAXI
AFR4023 | 40 | 32 | 22 | 3,0 |AFM
8a_8 ** @ Grind this face to suit O Szlifowaé przy dopasowaniu
= Tloustku krouzku dobrousit 0 OTwnudoBaTb NOBEPXHOCTH NPU NOATOHKE
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@ Distributor system Cool-One
m Rozvadéci systém - systém
vyhfivany zevnitf

HT

@ Distributor tubes
O Rura rozdzielacza

m Trubka - kryt topného &lanku

FHS

DF

EC

O Ukfad rozdzielczy Cool-One

L) PacnpenenuTtenbHasa cuctema Coo

|I-One

® |Installation instructions see guidelines page 8a-14

O Wytyczne do montazu patrz strona 8a15

m Pokyny pro montéaz systému viz strana 8a-16/18
O V|HCprKLlI/II/I no yCTaHOBKe AaHbl B pekomeHaa-

umAx Ha cTp. 8a-17

HT

HCTC

HCTC EC

(1 PacnpepenutenbHble TPYy6KU

oD

@d
|

@ Cartridge heaters with TC type ‘J’ (Teflon sealed, waterproof)
O Grzatka patronu z termopara typu "J" (uszczelniona teflonem, wodoodporna)

m Topny €lanek s termocidlem typu ‘J’

[ MaTpoHHble HarpeBaTenu ¢ Tepmonapamu Tuna 'Jd' (¢ TepsioHOBbIMU
npoknagkamu, BOAOHENPOHULIaeMble)

2 \

i
2D
Sl

/o

* @ Unheated zone o Strefa niegrzana m Nevyhfivand zéna © HenporpesaemanA 3oHa

REF/Homep D d L REF/Homep D L W/BT Amp/A REF/Homep D L W/BT | Amp/A
230B 230B
MINI/ HT0330N | 16,0 9,52 300 MINI/ HCTC 03-4 E 9,52 | 102 350 | 1,6 HCTCO03-10E | 9,52 | 254 775 | 3.3
MWHN HT 0340 N 400 MWHN HCTC 03-45 E 114 370 1,6 HCTC 03-11 E 279 785 3,5
HT 03 50 N 500 HCTC 03-5 E 127 435 | 1,9 HCTC 03-12 E 305 830 | 3,7
HT 03 60 N 600 HCTC 03-55 E 140 470 | 2,1 HCTC 03-13 E 330 885 | 3,9
HCTC 03-6 E 152 490 2,1 HCTC 03-14 E 356 905 4,0
HCTC 03-65 E 165 515 | 2,2 HCTC 03-15 E 381 1200 | 5,2
HCTC 03-7 E 178 525 | 23 HCTC 03-16 E 406 | 1310 | 5,7
HCTC 03-8 E 203 600 2,6 HCTC 03-17 E 432 1420 | 6,2
HCTC 03-9 E 229 710 | 3,1 HCTC 03-18 E 457 | 1530 | 6,7
REF/Homep D d L REF/Homep D L W/BT Amp/A REF/Homep D L W/BT Amp/A
230B 230 B
STANDARD/ | HT0420 N | 22,22 12,7 200 | STANDARD/ | HCTC 04-5 E 12,7 | 127 425 | 1,9 HCTCO04-19E | 12,7 | 483 | 1575| 6,8
CTAHOAPT | HT 04 30 N 300 | CTAHOAPT | HCTC 04-6 E 152 435 | 1,9 HCTC 04-20 E 508 | 1660 | 72
HT 0440 N 400 HCTC 04-7 E 178 480 2,1 HCTC 04-21 E 533 1750 | 76
HT 04 50 N 500 HCTC 04-8 E 203 600 | 26 HCTC 04-22 E 559 | 1870 | 8,2
HT 04 60 N 600 HCTC 04-9 E 229 710 3,1 HCTC 04-23 E 584 1980 | 8,6
HT 0470 N 700 HCTC 04-10 E 254 765 3,3 HCTC 04-24 E 610 2200 | 9,6
HT 0480 N 800 HCTC 04-11 E 279 850 | 3,7 HCTC 04-25 E 635 | 2280 | 9,9
HT 04 90 N 900 HCTC 04-12 E 305 940 | 4.1 HCTC 04-26 E 660 | 2450 | 10,7
HCTC 04-13 E 330 | 1040 | 45 HCTC 04-27 E 686 | 2550 | 11,1
HCTC 04-14 E 356 1110 | 4,8 HCTC 04-28 E 71 2635 | 11,5
HCTC 04-15 E 381 1200 | 5,2 HCTC 04-29 E 737 2840 | 12,3
HCTC 04-16 E 406 1310 | 5,7 HCTC 04-30 E 762 2940 | 12,8
HCTC 04-17 E 432 1420 | 6,2 HCTC 04-31 E 787 3150 | 13,7
HCTC 04-18 E 457 | 1475 | 6,4
REF/Homep D d L REF/Homep D L W/BtT Amp/A REF/Homep D L W/BT Amp/A
230B 230 B
MAXI/ HT-05 30 N | 41,27 15,87 300 MAXI/ HCTC 05-6 E 15,87 | 152 570 2 HCTC 05-26 E | 15,87 | 660 3070 | 13,4
MAKCU HT 0540 N 400 MAKCU HCTC 05-7 E 178 670 3,0 HCTC 05-27 E 686 3190 | 13,9
HT 05 50 N 500 HCTC 05-8 E 203 810 | 3,6 HCTC 05-28 E 711 | 3320 | 144
HT 05 60 N 600 HCTC 05-9 E 229 930 | 4.1 HCTC 05-29 E 737 | 3475 152
HT 05 70 N 700 HCTC 05-10 E 254 | 1060 | 4,6 HCTC 05-30 E 762 | 3550 | 15,5
HT 0580 N 800 HCTC 05-11 E 279 1190 | 5,2 HCTC 05-31 E 787 3700 | 16,1
HT 05 100 N 1000 HCTC 05-12 E 305 1310 | 5,7 HCTC 05-32 E 813 3825 | 16,6
HT 05120 N 1200 HCTC 05-13 E 330 | 1440 | 6,3 HCTC 05-33 E 838 | 3945 | 171
HCTC 05-14 E 356 | 1560 | 6,8 HCTC 05-34 E 864 | 4065 | 177
HCTC 05-15 E 381 1690 | 73 HCTC 05-35 E 889 | 4200 | 18,3
HCTC 05-16 E 406 1815 | 78 HCTC 05-36 E 914 4330 | 18,8
HCTC 05-17 E 432 1935 | 8,4 HCTC 05-37 E 940 4480 | 19,4
HCTC 05-18 E 457 | 2065 | 9,0 HCTC 05-38 E 965 | 4590 | 20,0
HCTC 05-19 E 483 | 2200 | 95 HCTC 05-39 E 991 | 4700 | 20,4
HCTC 05-20 E 508 2320 | 10,0 HCTC 05-40 E 1016 | 4820 | 20,9
HCTC 05-21 E 533 2450 | 10,7 HCTC 05-41 E 1041 | 4950 | 21,5
HCTC 05-22 E 559 2570 | 11,2 HCTC 05-42 E 1067 | 5000 | 21,7
HCTC 05-23 E 584 | 2690 | 11,7 HCTC 05-43 E 1092 | 5070 | 22,1
HCTC 05-24 E 610 2820 | 12,2 HCTC 05-44 E 1118 | 5070 | 22,1
HCTC 05-25 E 635 2940 | 12,8 HCTC 05-45 E 1143 | 5070 | 22,1

8a-9
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@ Distributor system - Accessories O Uktad rozdzielczy - Akcesoria
m Rozvadéci systém - systém vyhfivany zevnitf 1 PacnpepgenutenbHana cuctema - AKkceccyapbl
L4
@ Installation instructions see guidelines page 8a-14
O Wytyczne do montazu patrz strona 8a-15
| Pokyny pro montéZ systému viz strana 8a-16/18
O |/|HCprKLlI/IVI Nno yCTaHOBKe AaHbl B peKOMeHaaumnAx
FHS DF EC HT HCTC EC As  Hact.8ai7
@ Stop screws ® End caps
O Wkret zderzakowy O Nasadka koncowa
m Distanéni Srouby m Koncovka s
1 CTOnopHbie BUHTbI ] HakoHe4YyHUKH

L3

@d1
1

ad
|
|

REF/Homep L M d L3 REF/Homep D di L L3 R M
MINI/MUHN AS 12N 35 M12 8 12 MINI/MUH/ | EC 03 N 24 16 25 17 4,5 M12
EC 03/5 N 32
STAND/CTAHL,. AS 16 N 50 M16 11 16 STAND/CTAHL..| EC 04 N 32 22,22 38 26 M16
EC 04/5N 40
MAXI/MAKCWU AS 20 N 50 M20 14 20 MAXI/MAKCW| EC 05 N 50 41,27 M20
EC 05/5 N 50 32

DF FHS

@ Positioning springs @ Spring retainers

O Sprezyna dociskowa O Sruba dociskowa sprezyny
m Pruzina m Drzék pruZiny

[1 YcTaHOBOYHbIE MPY>XXUHbI [ OepxaTtenu rnpy>XvuHbl

ad

@Di
-
=
o
|
|
|
|
|
J@V
\
2Dm
@Da

REF/Homep Do Lo Di Dm d REF/Homep I8 M d sw

MINI/MUHWN DF 9 x 30 9 30 74 8,2 0,8 MINI/MUHN FHS 12 17 M12 7 17
WZ 8061

STAND/CTAHL,. DF 12X55 12 55 9 10,5 1,5 |STANDCTAHO.| FHS 16 20 M16 10 19
W2z 8061

MAXI/MAKCU DF 15X55 15 55 12 13,5 1,5 |MAXI/MAKCW| FHS 20 23 M20 13 24

8a-10
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® Cool-One s

“m SystémCool- e systém vyhFivany zevnitF
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—— Info/Hpo

@ Heated nozzle adapters © Grzana tuleja wiryskowa
m Vyhfivany adaptér 0 HarpeBaemble nepexogHuUKu hopCyHKM

To be adjusted

Dopasowaé =~
Dolicovat
Mogorkate

DI WTU WTO BHA HR

21— @24
24 — @32
34 — @50

REF/Homep d H13 D H9
BHA 30x30 N 16 50
BHA 40x30 N 18 60
BHA 40x40 N 18 60

: ﬂQOHQ \
e AT
Eg ‘§ 7‘1A oty ulvuryoTBep
E o= .8
ggé% @d H13
o 23 el
S se3 M8
SIS 3 ¢
RER R !
S8 8 AN Y \1.;
e | E 0 o
£, Z
N ‘ L1 = s
N
\ )
N ‘ NN

7777777777777/ 2777777777777,

— [x]

(=}

@8 H7

@D H9

SN

E8 x 100

BHA

@ Body for heated nozzle adapters

O Tuleja wtryskowa

m Vstfikovaci adaptér - télo

[ Kopnyc HarpeBaemMoro nepexogHuka
opCcyHKHU

=

DI

@ Band heaters with TC type ‘J’
O Grzatka opaskowa z termopara typu ‘J’
m Topny ¢lanek s termocidlem typu ‘J’

[ TpybuaTble HarpesaTenu ¢ Tepmora-

pamu Tuna 'J'

29

WTU —

@ Insulating disc (lower)
O Tarcza izolujaca (dolna)
m Izolaéni kruh (dolni)

(1 U3onupylowan wainba (HUKHAA)

o10f | 22
5 16 » w
w
12 e
<| @|Q _ l o ™
A
C DA
REF/Homep | A B G D L REF/Homep A B C D E | F W/Br REF/Homep E D
230v/B
BHA 30X30N| 30 20 6 14 55 DI 30x30 30 40 30 35 | 50 70 | 330 WTU 50 50 14
BHA 40x30N| 40 30 | 8 16 55 DI40x30 | 40 | 50 | 30 | 40 | 55 | 75 | 380 WTU 60 60 16
BHA 40x40 N| 40 30 8 16 65 DI 40x40 40 50 40 40 | 55 75 | 490
@ Insulating disc (upper) @ Nozzle locaters @ Distance bushing
O Tarcza izolujaca (gdrna) O Pierscien ustalajacy O Tuleja dystansowa
m Izolaéni podloZka (dolni) m Stredici kruh m Distanéni trubka
1 Usonupytowan wanba (BepxHAA) ) JlokaTopbl conna 1 PacnopHana BTynka
2 15
! i N5
‘ d
N (
— 41 o g § @ A < 8 Q
&> 4 a s @
V] H
5 Py = -
° 8|
A
REF/Homep A B REF/Homep A B REF/Homep A D
WTO 30 30 20 HR 30 30 20 DR 40 30 90
WTO 40 40 30 HR 40 40 30 DR 90 60 20

8a-11
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@ Heated nozzle adapters © Grzana tuleja wiryskowa HR  HBA

m Vyhfivany adaptér 0 HarpeBaemble nepexogHUKU hOPCYHKH

WRPS HNS DR

Dopasowac
Dolicovat

MoporHate

HR

min.5*

min.15.5

Min.5
Min.12

HBA

—— DR HR

@ Distance bushing ® Nozzle locaters

O Tuleja dystansowa O Pierscien ustalajacy
m Distanéni trubka m Stredici kruh

[ PacnopHas BTynka ) JlokaTopbl conna

HNS

® Spacer rings

O Tuleja dystansowa

m Distanéni kruh

[ PaspenuTternbHbie KonbLa

7#_—
=l =
@/\
g I\ .
8 B § 8 +H & g
5 g
e
DR 40 30 90 HR 40 40 30 HNS 40 40 15
DR 90 \ 60 \ 90 \ \ \ \ HNS 40-50 \ 40 \ 50

—— HBA

@ Adapter shanks

O Tuleja wtryskowa

m Vstiikovaci adaptér - télo

1 MepexoaHuk chopcyHKU - Kopnyc

@D

L1

HBA 7640 75,5 675 40 WRPS 42/91

WRPS

® Square coil heaters with thermocouple type ‘J’

O Grzatka spiralna z termopara typu "J"

m Spirdlovy topny €lanek s termoéidlem typu ‘J’

(1 CnupanbHble HarpeBaTenu KBaApaTHOro Ce4eHUA ¢
Tepmonapamu Tuna 'J'

35 1000

21D

2D
|

57 11,98 18,4 300

8a-12
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Info/MHO

@ Reversed probes O 0dwrdcone patrony grzejne AB ABSR
m Vstfikovaci torpédo - reverznii | PeBepcuBHbIE LUybI j /‘
@90 H9
) \@71 (4xholes-E-otwory- otvory mepc’m )
‘ @50 H7 ’
T Max3o | I \ 241
| \
\ ] |
\L 1] wn
T n
i M8 0 2
| | 8
N ] = == \[
o Al
— | )
RN N
|

7/
N
T
]
|
!
!
|
H -|(zie pag.8a-15)
X

L+0.1
L~

REF/Homep E G L X MIN. Distributer bore ¢
X MIN. Otwor rozdzielacza ¢

X MIN.  rozvadéciho kanalu —
X MuH. ¢ oTBeEp. AUCTp-pa 1

AFP 201/291 N 19,5 14 7 b 24 X = 19 mm/mm 10x8 DP y
AFP 201/291 N 19,5 14 7 b 32 X = 23 mm/mm = = ~
AFP 301/601 N 235 | 159 9 b 32 X = 23 mm/mm
AFP 301/601 N 235 | 159 9 $ 50 X = 32 mm/mm
AFP 502/1120 N 30,5 22 12 & 50 X = 39 mm/mm PE 0.2
AFP 502/1120 N 30,5 22 12 b 32 X = 30 mm/mm
A
® Bushings for reversed probe @ Centering rings for reversed probe
O Tuleje do odwrdconego patronu O Pierscienie centrujace dla odwrdéconego patronu
m Vstiikovaci pouzdro reverzniho torpéda m Stiedici krouZek reverzniho vstfikovaciho torpéda
[ BTynku anA peBepCUBHOIO Lyna U LleHTpupytowme KonbLa ANA peBepCUMBHOIO Lyna

RIS 5

28

REF/Homep A B Cc STC REF/Homep A B C STC
AB 14 N 50 23 6 41 ABSR 14 N 50 23 13,5 41
AB 16 N 26 ABSR 16 N 26 15,5
AB 22 N 32 8 ABSR 22 N 32 21,5

8a-13
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® Cool-One s

“m SystémCool-One - systém vyhFivany, zevnitF

@ Guidelines for the construction of a distributor block

A

Min dimensions:

Without AFR With AFR

Min. 23 mm (Micro) Min. 27,5 mm (Micro)
Min. 27 mm (Mini) Min. 32 mm (Mini)

Min. 30 mm (Standard) Min. 35 mm (Standard)
Min. 40 mm (Maxi) Min. 41 mm (Maxi)

B

45 mm (Micro)

45 mm (Mini) Consult D-M-E - REFORM -
55 mm (Standard) EOC according

90 mm (Maxi) the application

C

Expansion allowance between end caps and distributor
tube: length = 600 mm = 1,5 mm
length = 600 mm = 3,0 mm

D

5,5 mm (Mini)

11,0 mm (Standard)
11,0 mm (Maxi)

E

20 mm (Mini)

25 mm (Standard)
25 mm (Maxi)

F
45 mm (Micro)
45 mm (Mini) Consult D-M-E - REFORM -
55 mm (Standard) EOC according
90 mm (Maxi) the application

G

70 mm (Micro)

70 mm (Mini)

80 mm (Standard)
115 mm (Maxi)

H

20 mm (Mini)

25 mm (Standard)
25 mm (Maxi)

72

NA

\\\\2‘2\\\

DIN 912 M8 10,9

DF HCTC

AEP+AFTC

—

AFIP" (TC)
AFIP 3-4-5 (TC)
AFM (MPT+AFTC)

FHS

1

Center distance probe to tube:

Micro probes

AFIP 3 13 mm with Mini distributor tube
16 mm with Standard distributor
tube

AFIP 4 14 mm with Mini distributor tube
17 mm with Standard distributor
tube

Mini probes

AFIP 5 15,3 mm with Mini distributor tube
18,4 mm with Standard distributor
tube

AFP(201-291N) ¢ 19 mm with Standard distributor

AFIP (201-271) {16 mm with Mini distributor tube
tube

Standard probes
AFIP (301-601) 17 mm with Mini distributor tube
AFP (301-601N) ) 20 mm with Standard distributor
tube
29,5 mm with Maxi distributor tube

Maxi probes
AFP(502-1102N) {23 mm with Standard distributor
tube
32,5 mm with Maxi distributor tube
J

Insulating plate for cable protection:
thickness 6 - 10 mm

K

Center distance tube to tube

- 17 = 0,5 mm for distributor tubes diameter 16

23,5 + 0,5 mm for distributor tubes diameter 22,22

42,5 + 0,5 mm for distributor tubes diameter 41,27

20 = 0,5 mm for combination diameter 16 with

diameter 22,22

- 33 + 0,5 mm for combination diameter 22,22 with
diameter 41,27

L
Centering ring
Position: pin always opposite the distributor tube

Minimum distance of the cooling lines to the distributor
bore and/or probe bore = 10 mm.

8a-14
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O Wytyczne

@ Cool-One system

“m SystémCool-One - systém vyhFivany zevnifF

Cuctem -One’

oInfo

odnosnie konstrukcji rozdzielacza

DIN 912 M8 10,9

DF

AFIP" (TC)
AFIP 3-4-5 (TC)
AFM  (MPT+AFTC)

HCTC

FHS

A

Min. wymiary:

Bez AFR Z AFR

Min. 23 mm (Micro) Min. 27,5 mm (Micro)
Min. 27 mm (Mini) Min. 32 mm (Mini)
Min. 30 mm (Standard) Min. 35 mm (Standard)
Min. 40 mm (Maxi) Min. 41 mm (Maxi)

B

(
45 mm (Mini)
55 mm (Standard)
90 mm (Maxi)

c
Naddatek na rozszerzalnos¢ cieplna pomiedzy nasadka rozdzielacza a rura
rozdzielacza: dtugo$é = 600 mm = 1,5 mm

dtugo$¢ = 600 mm = 3,0 mm

Skonsultuj z D-M-E-
REFORM -EOC zgodno$¢
zastosowania

45 mm (Micro) }

D

5,5 mm (Mini)

11,0 mm (Standard)
11,0 mm (Maxi)

E

20 mm (Mini)

25 mm (Standard)

25 mm (Maxi)

F

45 mm (Micro) }

(
45 mm (Mini)
55 mm (Standard)
90 mm (Maxi)

G

70 mm (Micro)
70 mm (Mini)

80 mm (Standard)
115 mm (Maxi)

H

20 mm (Mini)

25 mm (Standard)
25 mm (Maxi)

|

Odlegto$¢ osi patronu od osi rury:

Patrony Micro

AFIP 3 {13 mm z rurg kanatu Mini

Skonsultuj z D-M-E-
REFORM -EOC zgodno$¢
zastosowania

16 mm z rurg kanatu Standard
AFIP 4 14 mm z rurg kanatu Mini
17 mm z rura kanatu Standard

Patrony Mini
AFIP 5 5,3 mm z rurg kanatu Mini

8,4 mm z rurg kanatu Standard

1

1

16 mm z rurg kanafu Mini
AFP(201-291N) 19 mm z rurg kanafu Standard
Patrony Standard
AFIP (301-601)
AFP (301-601N)

AFIP (201-271) {
17 mm z rurg kanafu Mini
20 mm z rurg kanatu Standard
29,5 mm z rurg kanatu Maxi

Patrony Maxi

AFP(502-1102N) 23 mm z rurg kanafu Standard
32,5 mm z rura kanatu Maxi

J
Ptyta izolujaca do ochrony kabla:
dtugos¢ 6 - 10 mm

K

Odlegto$¢ osi kanatow:

- 17 £ 0,5 mm dla rury rozdzielacza $rednica 16

- 23,5+ 0,5 mm dla rury rozdzielacza $rednica 22,22

- 42,5+ 0,5 mm dla rury rozdzielacza $rednica 41,27

- 20 + 0,5 mm dla kombinacji $rednicy 16 ze
$rednica 22,22

- 33 + 0,5 mm dla kombinacji $rednicy 22,22 ze
$rednica 41,27

L

Pier$cien centrujacy

Potozenie: kotek zawsze po przeciwnej stronie rury rozdzielacza

M

Minimalna odlegto$¢ kanafu chtodzacego od kanatu grzanego = 10
mm.

8a-15



/ / /]
// /]
(/ / /]
[/ 7/ /

® Cool-One s

“m SystémCool-One - systém vyhFivany, zevnitF

tem

Cuctem -One’

=Info

m Pokyny pro konstrukci rozvodnitho bloku

FHS

L7777

%

Z,

) =\\\

DIN 912 M8 10,9

DF HCTC

AFP+AFTC L

—

AFIP (TC)
AFIP 3-4-5 (TC)
AFM (MPT+AFTC)

FHS

A

Min rozméry:

Bez AFR S AFR

Min. 23 mm (Micro) Min. 27,5 mm (Micro)
Min. 27 mm (Mini) Min. 32 mm (Mini)
Min. 30 mm (Standard) Min. 35 mm (Standard)
Min. 40 mm (Maxi) Min. 41 mm (Maxi)

B

45 mm (Micro) Rozméry konzultujte vzdy
45 mm (Mini) s technickym oddélenim
55 mm (Standard) D-M-E - REFORM - EOC
90 mm (Maxi)

(o]

Mezera mezi koncovku a trubkou (krytem top.¢lanku):
délka = 600 mm = 1,5 mm
délka = 600 mm = 3,0 mm

D

5,5 mm (Mini)

11,0 mm (Standard)
11,0 mm (Maxi)

E

20 mm (Mini)

25 mm (Standard)
25 mm (Maxi)

F

45 mm (Micro) Rozméry konzultujte vzdy

45 mm E'V"”') } s technickym oddglenim
(

55 mm (Standard) D-M-E - REFORM - EOC
90 mm (Maxi)

G

70 mm (Micro)
70 mm (Mini)

80 mm (Standard)
115 mm (Maxi)

H

20 mm (Mini)

25 mm (Standard)
25 mm (Maxi)

|
Stfedni rozmér mezi torpédem a rozvéddécim kanalem:
Micro torpédo

AFIP 3 13 mm pro Mini trubku
16 mm pro trubku Standard
AFIP 4 4 mm pro Mini trubku
7 mm pro trubku Standard
Mini torpédo
AFIP 5 5,3 mm pro Mini trubku

6 mm pro Mini trubku

1
1
1
18,4 mm pro trubku Standard
1
19 mm pro trubku Standard

AFP(201-291N)

Standard torpédo
AFIP (301-601)
AFP (301-601N)

17 mm pro Mini trubku
20 mm pro trubku Standard
29,5 mm pro Maxi trubku

Maxi torpédo
AFP(502-1102N)

23 mm pro trubku Standard
32,5 mm pro Maxi trubku

{
{
{
AFIP (201-271) {
{
{

J
Izolagni deska pro ochranu kabel(:
tloustka 6-10 mm

K

Vizélenosti mezi stredy trubek

- 17 + 0,5 mm pro tubky priimér 16

- 23,5+ 0,5 mm pro tubky primér 22,22

- 42,5+ 0,5 mm pro tubky primér 41,27

- 20+ 0,5 mm pro kombibaci priméru 16 a
priiméru 22,22

- 33 + 0,5 mm pro kombibaci priméru 22,22 a
priméru 41,27

L
Stredici krouzek
Pozice: kolik musi byt vZdy naproti trubce

M
Minimalni vzdélenost chladicich kandlti k rozvadécimu kanélu
a nebo k torpédu = 10 mm

8a-16
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1INV = SysiémCool-One - systém vyhiivany zevnit

—— WUHdo

1 PekomeHaauuu no c6opke 6noka cuctembl pacnpegeneHusa ‘Cool-One’

N

%

77777

v
V/

DIN 912 M8 10,9

AFIP (TC)
AFIP 3-4-5 (TC)
AFM  (MPT+AFTC)

DF HCTC

FHS

NHUMarnbHble pa3mepbl:

C AFR 6e3 AFR

MwuH. 23 Mm (Mukpo) MwuH. 27,5 Mm (Mukpo)
MuH . 27 MM (MuHn) MuH. 32 MM (MuHW)
Mwuh . 30 mm (CtanpapT) MwuH. 35 mm (CtaHpapT)
MwuH . 40 mm (Makcu) MwuH. 41 mm (Makcn)

Zg MM (Mukpo)

45 mm (MuHK) O6pawaritecb B D-M-E -

55 mm (CtaHaapr) REFORM -EOC
OTHOCUTESbHO

90 mm (Makcw) NpUMeHeHnsA

C

[onyck paclumpeHna MexAay HaKOHEYHUKaMn 1
Tpybkon pacnpepenuTena: gnuHa * 600 MM = 1,5 MM
anu =

D

5,5 MM (MuHn)
11,0 mm (CTaHgapT)
11,0 mm (Makcu)

E

20 MM (MuyHK)
25 mm (CtaHpapr)
25 mm (Makcu)

F
45 mm (Mukpo)
45 MM (MyHK) O6pawaritecb B D-M-E -
55 mm (CtaHaapT) REFORM -EOC
OTHOCUTESbHO
9§ MM (Makcm) npUMeHeHnsA

70 mm (Mukpo)
70 MM (MurHK)
80 mm (CTaHaapr)

15 Mm (Makem)

20 mm (MurHK)
25 mm (CTaHgapT)

2p mm (Makcm)

Me>xoceBoe paccToaHue OT Lyna Ao TpyoKu:

LLynbl Mukpo
AFIP 3 13 Mm ¢ pacnpea. Tpy6ko MuHn
16 mMm ¢ pacnpen. Tpybkon CTtaHa.
AFIP 4 14 mm ¢ pacnpes. Tpy6ko Munn
17 Mm ¢ pacnpeg. Tpy6kon CTaHa.
Lynbl MuHn
AFIP 5 15,3 mm ¢ pacnpes. Tpy6kon Munu
18,4 mm ¢ pacnipen. Tpybkow CtaHa.

AFIP (201-271) [ 16 mm ¢ pacnpen. Tpyokon MuHmn
AFP(201-291N) | 19 mm ¢ pacnpes. Tpy6koit CTaHa.

LLynel CtanpapT

AFIP (301-601) (17 mm c pacnpeaen. Tpybkon Muxmn

AFP (301-601N) {20 MM ¢ pacnipeg. Tpybkoi CtaHa.
29,5 MM ¢ pacniped. Tpybkoit Makcu

LLynbl Makeu
AFP(502-1102N) [ 23 mm ¢ pacnpeg. Tpy6koin CTaHa.
J '[32,5 MM c pacnpeg. Tpybkon Makcu

WM3onupytowana nnuTa anAa 3awmTtbl kabens:

TRNWMHA 6 - 10 MM

Me>xoceBoe paccToAHue OT TPy6KkM A0 TpyoKu:

- 17 £ 0,5 mm anA pacnpegenut. Tpybok avameTp 16

- 23,5 + 0,5 MM anA pacnpenenuTenbHbIX TPY6oK

avawvetp 22,22

42,5 + 0,5 Mm ana pacnpenenuTenbHbIX TpyooK

anametp 41,27

- 20 = 0,5 Mmana kombuHaumn guaveTpa 16 ¢
avaveTpom 22,22

- 33 = 0,5 mm anAa kombuHauum anaveTtpa 22,22 ¢

LAvameTpom 41,27

LleHTpupytoLLee KonbLO

[NonoxeHue: wWnunbka scerga HaNpoTuMB pacnpenenu-

TQIbHON TPYyBKM

MuvH/ManbHoe paccToAHME OT CUCTEMbI OXNaXAEHNsA
A0 OTBepCTunA pacnpegenutena nvnm oTBepcTMA

8a-17
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@ Cool-One system
3ne -

“m SystémCool-

systém vyhFivany zevnite

——— AFP - AFIP - AFIP 3-4-5

@ Installation instructions O Instrukcje montazu

T

=

3 Max.
G

[L]o.02 [X]
0,2

@D1

i

&
8 Min.

Mini/MuHu
Standard/Ctangapt
Maxi/Makcn

t
4 = B e

&\ ‘|
)

L ~1- 3o
(*) Tube 28 %
Rurka ac o] &
Trubka 2002 ¥ °

Tpybka —i—l

*  Consult D-M-E - REFORM - EOC depending the application
Skonsultuj z D-M-E - REFORM - EOC zgodno$¢ zastosowania
Rozméry konzultujte vZdy s technickym oddélenim D-M-E - REFORM - EOC
O6pauartecs B D-M-E - REFORM - EOC cornacHo cneuvdukaumm ycTpoiicTsa

M = Top view
M = Widok z géry
M = Piidorys

M = Bua ceepxy

Cable exit 90°
Wyijscie przewodéw 90°
Vlystup kabeli 90°
Bbixopn, kabenAa 90°

13 14 15,3 16 16 17 17 =
16 17 18,4 19 19 20 20 23
28,4 28,4 29,5 29,5 32,5
13 13 13 14,5 14,5 14,5 14,5 =
17 17 17 18,5 18,5 18,5 18,5 275
= - 275 275 275
24 24 24 24 24 - = -
32 32 32 32 32 32 32 32
- = 50 50 50
16 18 21 23 23 26 26 32
25,4 $26,97 $30,15 $31 $31 $h34 34 $40
$10 $10 $12,7 $14 14 $15,9 $15,9 $22
$19,5 $19,5 $19,5 $19,5 $19,5 24 24 $30,5
M22 M22 M22 M22 M22 M27 M27 M32X1,5
27 27 27 27 27 30 30 40
25 25 25 25 25 275 275 275
3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
2 2 2 3 3 4 4 4
90° 90° 90°
90° straight - prosty | straight - prosty | straight - prosty | straight - prosty | straight - prosty | straight - prosty | straight - prosty
pfimy - npAMoii piimy - npAmoii | pfimy - npAMoiA | pfimy - npAMoiA | pfimy - npAmon | pfimy - npAmon pfimy - npAMoW
1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2 2 2
0,6 0,6 0,8 0,8 0,8 1,0 1,0 1,0
80° 80° 80° 80° 80° 80° 80° 90°
4 6 6 6 6 8 8 13

@ B larger with AFR O B wigkszy z AFR m B s AFR VétSi [ B 6onblue ¢ AFR

' 8a-18
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[/ / / Wﬁr‘ivane' 3 s(e' my Hot-One T Cuctema Hot-One™
Index/Spis tresci/Obsah/CopneprxkaHune
P/S./C. P/S./C.
CIHH 8b-5-12
Info @ Hot-One system and Stack Mold 8b-2 DI 8b-31
with conventional nozzles
O System Hot-One i warstwowa forma DR 8b-31
wtryskowa z dyszami konwencjonalnymi ECB 8b-16-33
M Systém Hot-One a etaZova forma
se standardnHmi tryskami ECH 8b-29
Whdo | Cuctema Hot-One un ApycHana dopma EDR 8b-31
C TpagULIMOHHBLIMM (hOpPCYHKaMu EHA 8b-4-7
Info @ Conventional nozzle selection chart 8b-3 EHL 8b-32
O Tabela doboru konwencjonalnych dysz EHN 8b-32
M Piehled pro volbu standardnich trysek
Whpo! | Tabnmua oA Bbibopa TpaguLIMOHHbIX (POPCYHOK EHP 8b-29
Info ® Hot-One system and Stack Mold 8b-8 EHR 8b-4-5-9-12-16-19/24-32
with Gate 4™ and Mini Gate Mate EHT 8b-6/7
O System Hot-One i warstwowa forma ERP 8b-33
wiryskowa z Gate 4™ i Mini Gate Mate
m Systém Hot-One a etazova forma s tryskou ESR 8b-33
Gate Mate 4™ a Mini Gate Mate ETC 8b-16-28-30
WHpo! | Cuctema Hot-One u AapycHaAa chopma
¢ dopcyHkon Gate 4™ u Mini Gate Mate EX FLEX 8b-28
FBV 8b-18/21
Info @ Micro Hot-One system MGS 8b-13 0.11.
O System Micro Hot-One MGS GMB 80-9-11-12
M Systém Micro Hot-One MGS GMT 8b-10-12
Whdo! | Cuctema Micro Hot-One MGS GSI 8b-10
Info @ Presto 8b-25/26 GXY 8b-44
<.> |F;res:o HCA 8b-19/24
resto
Whdo! | Presto HFH 8b-28
HKL 8b-34-37
Info ® Osco’Valve gate system 8b-17/18 HR 8b-31
O System zamykanych dysz Osco®
M Jehlovy uzaviratelny systém Osco® MEO 8b-15
WMo | Cuctema uronbyaTbix kKnanaHos Osco® MEP 8b-15
Info ® Hot-One Manifolds 8b-27 MGS 8b-16
O Rozdzielacze Hot-()ne0 MHD 8b-14/15
M Rozvodny systém Hot-One
Whdpo | Pacnpepenutenu Hot-One MHS 8b-25/26
MSA 8b-25/26
Info @ Tubular Manifold heaters 8b-28
O Grzatki rurowe rozdzielaczy MSO 8b-14
M Topna télesa MSP 8b-14
Vo] TpybuaTble HarpesaTenu MSR 8b-14
Info ® HTS 8b-34/37 PB 8b-19/24
<.> mg PBR 8b-19/24
" SB 8b-28
Info @ Stellar 8b-38/42
O Stellar SCH 8b-4-9-12-19/24
| Stellar SRC 8b-38
Whcpo' | Stellar SRD 8b-39
Info @ Galaxy 8b-43/44 SXG 8b-40/41
<.> ga:axv SXY 8b-42
alaxy
Whdho | Galaxy TC 8b-30
TCG 8b-9-12
TEF 8b-28
ARW 8b-10 | "yG-vPR 8b-19/24
BA 8b-30 | yG.BLT 8b-22/24
BHA 8b-25-26-31 | "'yG.-FBT 8b-19/21
BHF 8b-16 | "yG-HCA 8b-19/24
CHS 80-29 | wro 8b-31
CIA 8b-5-7

8h-1



/ / /]

-One system o 8ystem Hot-0n

1\l / // _Wﬁmnﬁslwwﬂfﬂﬁ / "TCucTema Hot-One
—— Info/Hdpo

® Hot-One system and Stack Mold © System Hot-One i warstwowa forma
with conventional nozzles wiryskowa z dyszami konwencjonalnymi
m Systém Hot-One a etaZova forma 1 Cuctema Hot-One un apycHana copma
s standardnimi tryskami C TpagvUMOHHbIMU (hOPCYHKaMM

REF/Homep P/S./C.
BHA 8b-31
CHS 8b-29
CIA 8b-5
CHH 8b-12
DI 8b-31
DR 8b-31
ECB 8b-33
ECH 8b-29
EHA 8b-4
EHL 8b-32
EHN 8b-32
EHP 8b-29
EHR 8b-32
EHT 8b-6
ERP 8b-33
ESR 8b-33
ETC 8b-30
HR 8b-31
SCH 8b-9/12
wTO 8b-31

EHA/CIA
SCHICIH

ERP

EHA

SCH

EHT

8h-2

G002/ L



1/1/2005

/  / /]
// /]
(/ / /]
[/ /7 /

——Info/IHo

o Hot-One system

D-M-E - REFORM - EOC

m Vyhrivané systémy Hot-One

[1Cuctema Hot-One

O System Hot-0ne

® Nozzle selection chart
m Piehled pro volbu trysek

© Tabela doboru konwencjonalnych dysz
1 Tabnuua anAa sbibopa hopcyHOK

o Following data have to be taken into consideration: flow length, shear rate of resin, wall thickness and configuration of the molded part.
O Przy doborze dyszy nalezy uwzgledni¢ nastepujace wielkosci: dfugo$¢ strumienia, szybko$¢ krzepnigcia tworzywa, grubo$é $cianki i geometrig wypraski.

m Je tfeba vzit do Gvahy nésledujici data: délku toku, smykovou rychlost plasticke hmoty, tlouStku stény vylisku a jeho tvar.

O I'Ipvl BblﬁOpe cnefyeTt y4duTbiBaTb cnefywuwme 3HadeHuA: OJIMHa NOTOKa, CKOPOCTb cABura nonuMmepa, TonwmHa CTEeHKU u KOHqM/II'ypaLlI/Iﬂ q)OpMOBO‘-lHOFO

nsgenva.

SERIE(S)/CEPUA

SERIE(S)/CEPUA

250

@ Maximum shot weight in grams
m Maximalni hmotnost ddvky v gramech

© Maksymalna waga wtrysku w gramach
1 MakcumanbHbIi BeC A03bl BNpbICKA, T

SERIE(S)/CEPUA 250 SERIE(S)/CEPUA 375 SERIE(S)/CEPUA 625
Orifice dia * * * o i ¢
Srednica wlewka 2,0 2,5 3,2 3,2 4,7 6,4 4,7 6,4 8,0
Primér vtokového usti
[nameTp nuTHWKa
Viscosity © 1000 | 1500 | 2000 | 2000 | 3000 | 4000 | 3000 | 4000 | 5000
\L,fs"k‘;"zsifa ® 1500 & 2000 | 2500 | 3000 | 4000 | 5000 | 4000 | 5000 | 6000
BR3KoCTb © 2000 | 2500 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 5000 | 6000 | 7000

© @ high O wysoka M vysokd [] Bbicokan@® @ medium O Srednia M stiedni [ cpenHAn® @ low O niska M nizkd [] Hu3kan

@ Sprue gate nozzles

Used where a small sprue on the part or runner is not objection-
able. lts unrestricted channel is recommended for molding filled
materials, or larger parts requiring maximum flow. Provides extra
stock on front face for machining runner profiles and part con-
tours.

m Trysky s kuZelovym vtokem

PouZzivaji se tam, kde maly vtokovy zbytek na dilu nebo vtoku neni
prekazkou. Kuzelovy vtok je doporucen pro lisovani pinénych materiali
nebo vétsich dild vyZadujicich maximalni tok. Prodlouzeny kuZelovy vtok
umoznuje dolicovani Spicky podle tvaru vylisku.

O Dysze z konicéwka standardowa

Stosuije sie je gdy na wyprasce toleruje sie maty stozek. Otwarty kanaf
zalecany do tworzyw z wypetniaczami lub duzych detali. Zapewnia
dodatkowy zapas na czesci frontowej do obrdbki profilu kanatu i
krawedzi wyrobu.

[] POPCYHKU C KOHUYECKUM JIMTHUKOM

[MpuMeHAeTCA Komma Ha M3OenMM WM B JIUTHWKE [OO0MycKaeTcA
MaieHbKUIA OCTaTOK JIUTHUMKOBOrO KaHasia. KOHMYEeCKUA NUTHUK
peKkoMeHayeTcA [AnA NUTLEBOro (hopMOBaHVMA MaTepuasioB C
HanMoNMHUTENAMN U 60MBLUINX N3AENNIA, TPEOYHOLLIX MaKCUMaITbHOTO
pacxoga. YOMUHEHHbI  KOHWYECKWA  JIMTHUK  MO3BOMAET
obpabarbiBaTb HaKOHEYHVIK U KOHTYPbI U3OENWA.

SERIE(S)/CEPUA
250
375

SERIE(S)/CEPUA

625

® Maximum shot weight in grams
m Maximalni hmotnost davky v gramech

= SERIE(S)/CEPUA 250 SERIE(S)/CEPUA 375 SERIE(S)/CEPUA 625
"/éllf//‘
S lonla 15 2,0 2,0 25 3.2 38"
Primér vtokového Usti
ﬂl’laMeTp NUTHUKa
Viscosity 1] 200 250 300 500 750 1000
Lepkosé
Vi » 250 400 500 750 1000 1500
BAskocTb 3} 400 500 750 1000 1500 2000

@ @ high O wysoka M vysokd [ Bbicokas @ @ medium O $rednia m stiedni [ cpeaHaa©@ low O niska M nizkd [ Huskas

® Ring gate nozzles

Used where a small circular gate mark is permissible. Nickel plat-
ed berylium copper gate tip controls plastic flow, provides uniform
heat transfer and improves gate cosmetics.

m Trysky s kruhovym viokem

PouZivaji se tam, kde je povolena mald kruhové stopa. Spicky jsou vyrobe-
ny ze slitiny médi a berylia a jsou povlakovény niklem. Spicky maji dobrou
tepelnou vodivost a zaru¢uji malé stopy po vtoku.

O Dysze z koricdwka pierScieniowa

Stosuije sie gdy tolerowany jest maty $lad pierscieniowy. Niklowana koricowka
brazu berylowego kontroluje strumien tworzywa, zapewnia réwnomierne
rozprowadzanie ciepfa i redukuje wielko$¢ $ladu na wyprasce.

0 <DOpcyHKI/I C KoJnbLUeBbIM JIMTHUKOM

MpuMeHAeTCA, Koraa [OMYCKAeTCA He3HAYMTESbHbIN OCTaToK
KOMbLIEBOrO NMUTHWKA. HuKenvpoBaHHbIi 6epunimeBo-MeaHbIN
HaKOHEYHMK 0b6nafaeT Xopollel TensonpoBOAHOCTHIO W
MUHUMU3MPYET O0TOBpaXKeHUe NMTHUKOBOTO KaHana.

SERIE(S)/CEPVA
250
375

® Maximum shot weight in grams
m Maximalni hmotnost dévky v gramech

% SERIE(S)/CEPUA 250 SERIE(S)/CEPUA 375
orficeldi "
% SrI;dlﬁﬁ:\li’?lewka 15 2,0 3,2 2,0 3,2 3,8
Priimér vtokového Usti
I:ll’laMeTp NUTHUKa
;s Viscosity o 100 200 300 200 300 500
1 Lepkosé
e Il"f Viskozita 2} 200 300 500 300 500 750
éimlwé BA3skocTb (3] 300 500 750 500 750 1000

© @ high O wysoka M vysoké [ Bbicokan® @ medium O $rednia M stfedni [ cpenran © @ low O niska M nizké [ Huskas

@ Point gate nozzles

Eliminates circular gate marks and provides optimum gate cosmet-
ics. Also features nickel plated berylium copper gate and carbide
tips.

m Trysky s bodovym vtokem

Vylucuj kruhové vtokové zbytky a zajistuji optimalni vzhled vtoku. Spicka je vyrobe-
na ze slitiny médi a berylia a je poviakovana vrstvou niklu. Pro abrazivni materialy
se pouzivaji karbidové Spicky (hartmetal).

O Dysze z koricowka punktowa

Eliminuje okragly $lad i zapewnia optymalna jako$¢ powierzchni frontowe;.
Réwniez posiada niklowang koricéwke z brazu berylowego i hartowana
iglica.

O <DopcyHKv| C TO4Y€4YHbIM JIUTHUKOM

YCTpaHAET OTMETWHbI KOMbLEBOMO JIMTHMKA W YNy4ylwaeT KavyecTBO
MOBEPXHOCTUN U3LENMA. Takke UMEET HUKENMPOBaHHbIA 6epunnmeBo-
MEOHbIN NINTHUKOBbI KaHas 1 KapOuaHbIN HAKOHEYHUK.

8h-3

© Maksymalna waga wtrysku w gramach
1 MakcumarnbHbIn BeC f03bl BMpbICKa, I

©O Maksymalna waga wtrysku w gramach
0 MakcumanbHbIn BEC [03bl BMPbICKA, I
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O System Hot-0On

~Ciictema Hot-One-

-One system

_WWPIWS/IWJ?W
EHA

© Dysze konwencjonalne
1 CtaHAapTHble hOPCYHKM

@ Conventional nozzles
m Standardni trysky
series/cepumn 250 & 375

series/cepvA 625

® PC, PBT, etc. require a stainless
steel ring. (P 8b-32)

o PG, PBT i in. wymagaja pierScienia
uszczelniajacego ze stali nierdzewnej
(Str. 86-32)

m PC, PBT, atd. vyZaduji krouZek z korozivzdorné oceli. (strana 8b-32)

* A, A1: @ dimensions at room temperature © wymiary w temperaturze pokojowej m rozméry pfi pokojové teploté (1 pa3amepbl Npu KOMHaTHOW TemnepaTtype

0 Ona PPC, PBT n gp. TpebyeTcA KonbLO

13 Hepxasetolen ctanu (cTp. 8b-32)

250 EHT* SCH CIB EHR ciB EHR SCH
25,4
. ° =D
8 Assembly -
o N
9 Komplet
** @ to be ordered separately § u (=7
© zamawia sie oddzielnie Sestava
m je tfeba objednat zvI4st u
[] 3aKa3blBaeTcA OTAEMNbHO Komnnekt
REF/Homep *A *A1 e Dimension A1 refers to extended | REF/Homep ' REF/Homep = REF/Homep = REF/Homep 230 V/B
Sprue Gate Tip W/BT
EHA 0001 EX 50,79 69,84 O Wymiar A1 odnosi si¢ do wydfuzonej | EHA 0001 EX | CIB 0059 EX | EHR 0154 SCH 0081 300
EHA 0002 EX 63,49 82,54 koricowki standardowej EHA 0002 EX | CIB 0060 EX SCH 0082 350
EHA 0003 EX 76,19 95,24 = Rozmér A1 se tyka prodlouZené Spicky | EHA 0003 EX | CIB 0061 EX SCH 0083 400
EHA 0004 EX 88,89 107,94 {1 Paamep A1 oTHocKTCA K EHA 0004 EX | CIB 0062 EX SCH 0084 425
EHA 0005 EX 101,59 120,64 YASIMHEHHOMY HAKOHEUHUKY EHA 0005 EX | CIB 0063 EX SCH 0085 500
EHA 0006 EX 126,99 146,04 KOHWNYECKOro NIUTHIUKA EHA 0006 EX | CIB 0064 EX SCH 0086 500
EHA 0007 EX 152,39 171,44 EHA 0007 EX | CIB 0065 EX SCH 0087 550
375 EHR ciB EHR SCH
8 — 8§ Assembly -
> o -
8 Komplet S
[ |
** @ to be ordered separately Sestava S
O zamawia sig oddzielnie O
m je tfeba objednat zvIast KomnnekT
[J 3akKa3blBaeTcA OoTAeslbHO
REF/Homep *A *A1l REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230 V/B
@ Dimension A1 refers to extended W/BT
EHA 0008 EX 50,79 69,84 Sprue Gate Tip EHA 0008 EX| CIB 0066 EX | EHR 0155 SCH 0088 400
EHA 0009 EX 63,49 82,54 © Wymiar A1 odnosi sig do wydfuzonej |"EHA 0009 EX | CIB 0067 EX SCH 0089 450
EHA 0010 EX 76,19 95,24 koricowki standardowej EHA 0010 EX | CIB 0068 EX SCH 0090 550
EHA 0011 EX 88,89 107,94 = Rozmér A1 se tykd prodlouZené Spicky | EHA 0011 EX | CIB 0069 EX SCH 0091 700
EHA 0012 EX 101,59 120,64 0 Paswmep A1 oTHocKTCA K EHA 0012 EX | CIB 0070 EX SCH 0092 800
EHA 0013 EX 126,99 146,04 YASIMHEHHOMY HAKOHEHHUKY EHA 0013 EX | CIB 0071 EX SCH 0093 900
EHA 0014 EX 152,39 171,44 KOHWYECKOro nMTHIka EHA 0014 EX | CIB 0072 EX SCH 0094 1000
EHA 0015 EX 17779 196,84 EHA 0015 EX | CIB 0073 EX SCH 0095 1100
EHT** _SCH ciB EHR ciB EHR SCH
625 ‘I Al 38,1
A | /
- °
,7L ] Assembly
g — § o
== 2 Komplet S
s [ ]
** @ to be ordered separately Sestava
O zamawia sig oddzielnie O
m je tfeba objednat zvIast KomnnekT
[J 3akKa3blBaeTcA OoTAeflbHO
REF/Homep A A1 ® Dimension A1 refers to extended | "REF/Homep = REF/Homep | REF/Homep | REF/Homep | 230 V/B
Sprue Gate Tip W/BT
EHA 0016 EX 101,60 120,65 © Wymiar A1 odnosi sig do wydiuzonej | EHA 0016 EX | CIB 0074 EX | EHR 0156 SCH 0096 920
EHA 0017 EX 127,00 146,05 koricowki standardowej ~ |"EHA 0017 EX | CIB 0075 EX SCH 0097 950
EHA 0018 EX 152,40 171,45 = Rozmér A1 se tyké prodiouZené Spicky |"EnA 0018 EX | CIB 0076 EX SCH 0098 1000
EHA 0019 EX 177,80 196,85 [ Pasmep A1 oTHocuTeA K EHA 0019 EX | CIB 0077 EX SCH 0099 1000
EHA 0020 EX 203,20 222,25 YATMHEHHOMY HAKOHEHHMKY EHA 0020 EX | CIB 0078 EX SCH 0100 1100
EHA 0021 EX 228,60 24765 KOHWHECKOrO SIUTHUKA EHA 0021 EX | CIB 0079 EX SCH 0101 1100
EHA 0022 EX 254,00 273,05 EHA 0022 EX | CIB 0080 EX SCH 0102 1100

8h-4
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“TCuictema Hot-One

CIA

® High performance nozzles
m Vysoce vykonné trysky

O Dysze o zwiekszonej mocy cieplinej
(1 BbicokonpoussoauTenbHble POPCYHKN

eTC OTPmTK /M

e s [ s Y s [ s

® Engineered Distributed Wattage

O Jednolity rozktad mocy

m Zlepsena distribuce topného vykonu

[J YnyyweHHan pacnpefeneHHan MOLWHOCTb

* A, A1: @ dimensions at room temperature © wymiary w temperaturze pokojowej m rozméry pfi pokojové teploté (1 pa3amepbl Npu KoMHaTHOW TemnepaTtype

250 EHT* ciH CIB EHR cie EHR CiH
25.4
/
! @ [ ] e
: N Assembly -
N O S
S 3 Komplet
©o
** @ to be ordered separately S u (=}
O zamawia sie oddzielnie Sestava
m je tfeba objednat zvIst U
[] 3aKa3blBaeTCcA OTAENbHO Komnnekt
REF/Homep *A *A1 e Dimension A1 refers to extended | REF/Homep | REF/Homep A REF/Homep = REF/Homep 230 V/B
Sprue Gate Tip W/BT
CIA 0001 EX 50,79 69,84 © Wymiar A1 odnosi si¢ do wydfuzonej CIA 0001 EX | CIB00/1359 EX| EHR 0154 CIH 0081 275
CIA 0002 EX 63,49 82,54 koricowki standardowej | CIA 0002 EX | CIB 00/13 60 EX CIH 0082 320
CIA 0003 EX 76,19 95,24 = Rozmér A1 se tyka prodlouzené Spicky | CIA 0003 EX | CIB 00/13 61 EX CIH 0083 370
CIA 0004 EX 88,89 107,94 r1 Pasmep A1 oTHocuTCA K CIA 0004 EX | CIB 00/13 62 EX CIH 0084 390
CIA 0005 EX 101,59 120,64 YANMHEHHOMY HAKOHEYHUKY CIA 0005 EX | CIB 00/13 63 EX CIH 0085 460
CIA 0006 EX 126,99 146,04 KOHUHECKOTO SINTHUKA CIA 0006 EX | CIB 00/13 64 EX CIH 0086 460
CIA 0007 EX 152,39 171,44 CIA 0007 EX | CIB 00/13 65 EX CIH 0087 500
375 ciB EHR CIH
EHT** CH CIB EHR
25.4
\
wn
B e = "/ g Asseombly -
v
§ o Komplet
o ]
Q @
** @ to be ordered separately Sestava
O zamawia sig oddzielnie O
m je tfeba objednat zvIast KomnnekT
[J 3akKa3biBaeTcA OoTAeslbHO
REF/Homep *A *A1l REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230 V/B
@ Dimension A1 refers to extended W/BT
CIA 0008 EX 50,79 69,84 Sprue Gate Tip | clA 0008 EX | CIB00/1366 EX| EHR 0155 CIH 0088 370
CIA 0009 EX 63,49 82,54 © Wymiar A1 odnosi si¢ do wydfuzonej —cla 0009 EX | CIB 00/13 67 EX CIH 0089 415
CIA 0010 EX 76,19 95,24 koricowki standardowej CIA 0010 EX | CIB 00/13 68 EX CIH 0090 500
CIA 0011 EX 88,89 107,94 = Rozmeér A1 se tyka prodlouZené Spicky | cla 0011 EX | CIB 00/13 69 EX CIH 0091 640
CIA 0012 EX 101,59 120,64 0 Paswvep A1 oTHocKTCA K CIA 0012 EX | CIB 00/13 70 EX CIH 0092 735
CIA 0013 EX 126,99 146,04 YAIMHEHHOMY HAKOHEHHUKY CIA 0013 EX | CIB 00/13 71 EX CIH 0093 825
CIA 0014 EX 152,39 171,44 KOHM4ECKOro INTHNKA CIA 0014 EX | CIB 00/13 72 EX CIH 0094 920
CIA 0015 EX 17779 196,84 CIA 0015 EX | CIB 00/13 73 EX CIH 0095 1000

@ Cast-in heaters for the ultimate heat profile

The robust cast brass construction protects the heating element from mechan-
ical damage. The excellent thermal construction of our brass alloy provides for
optimum heat transfer and the precision machined inside diameter and element
length enable a perfect fit on the nozzle.

The sealed construction of the heating element protects from contamination
and the adapter seals the outgoing connection.

The stainless outer surface protects the heating element's brass body and the
distributed wattage takes the heat where it is required and provides for optimum
heat distribution.

M Zalita topna télesa pro optimalni tepelny profil

Robustni konstrukce odlitd z mosazi brdni v mechanickém poSkozeni topného prvku.
Viynikajici vlastnosti pouZité mosazné slitiny z tepelného hlediska zajistuji optimalni
prenos tepla a presné opracovani vnitfniho priméru a délky prvku umoZziuje dokonalé
prizplsobeni trysce.

Uzaviend konstrukce topného prvku brani ve zne€iSténi a viozka utésiiuje spojeni.
Mosazné téleso topného prvku je chranéno plastém z korozivzdorné oceli. Topny €lanek
dodavé teplo tam, kde je ho tfeba a zajiStuje jeho optimélni distribuci.

O Grzafki tulejowe uzyskuja najlepszy przeptywu ciepta

Wzmocniona konstrukcja mosiezna chroni element grzejny przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Konstrukcja zapewnia optymalny przeptyw ciepta i idealne dopasowanie
do obudowy dyszy.

Uszczelniona konstrukcja elementu grzejnego chroni przed wyptynigciem tworzywa.
Powierzchnia zewngtrzna ze stali nierdzewnej chroni obudowg mosigzng elementu grze-
jnego a rozktad mocy umozliwia dostarczenie ciepfa w sposéb optymalny.

[ 3anuTble HarpeBaTenu ANA AOCTMXKEHMA MaKC. NPOU3B-TU
HarpeBaHuA
MpoyHas KOHCTPYKLMA U3 IUTEHON NaTyHU 3alUMLLAET HarpeBaTesibHbIA ANeMeHT OT
MeXaH4ecKoro noBpexaeHVA. OTMYHaA TenmonpOBOAHOCTb HALLErD CryiaBa faTyHu
obecrieymBaeT OMTUMASbHYIO Mepefjady Temna M TOYHOCTb  0b6paboTaHHOro
BHYTPEHHETO AvameTpa, a AfiMHa HarpeBaTesbHOr arieMeHTa no3sonAeT 6e3 npobnem
yCTaHaBMMBATb €ro Ha (HOPCYHKY.
3anaAHHaA KOHCTPYKLWMA HarpeBaTelbHOMo afieMeHTa 3allyliaeT OT 3arpA3HeHus, a
NEepPexXoaHVK 0becrieunBaeT rePMETUHHOCTb MNPV BHELLHWX MOAKITIOHEHNAX.
HeprxaBetoLLaA BHELLHAA NMOBEPXHOCTb 3aLLMLLIAET NMATYHHbIIA KOPIYC HarpeBaTesbHOMo
ariemMeHTa 1 pacrnpeaeneHHan MOLLHOCTb MO3BOMAET NMPOM3BOAUTL HarpeB Tam, e 3To
Heobxoammo, obecrneymBan onTUMarnbHOe pacnpenerneHme HarpeBaHuA.
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~Ciictema Hot-One-

EHT

@ Tips for EHA and CIA nozzles
m Spitky pro trysky EHA a CIA

O Koricowki dysz EHA i CIA

1 HakoHeuHuku ana ¢opcyHok EHA u CIA

@ Sprue gate tips

O Koiicowka standardowa

m Spicky pro kuZelovy vtok

[ HaKkOHEYHUKM ANA KOHUYECKUX JIUTHUKOB

@ Ring gate tips
O Koncowka pierscieniowa
m Spicky pro kruhovy vitok

] HakoHe4YHUKU AnA KonbueBbIX SIMTHUKOB

Zd
il )
) ) <
R
(&}
-
Jaj1oe| L o
a1
a1
REF/Homep d T L (o3 SERIE(S)/ REF/Homep d T L SERIE(S)/
CEPUA CEPUA
EHT 0010 EX 2,00 12,5 6,35 9,52 250 EHT 1001 EX 1,50 9,50 4,75 250
EHT 0011 EX 2,00 19,0 6,35 9,52 EHT 1002 EX 2,00 9,50 4,75
EHT 0012 EX 2,00 25,0 2,54 9,52 EHT 1003 EX 1,50 12,5 4,75
EHT 1004 EX 2,00 12,5 4,75
EHT 0016 EX 3,20 12,5 6,35 9,52 375 EHT 1006 EX 2,00 12,5 5,85 375
EHT 0017 EX 3,20 19,0 6,35 9,52 EHT 1007 EX 2,50 12,5 5,85
EHT 0018 EX 3,20 25,0 6,35 9,52 EHT 1008 EX 2,00 19,0 5,85
EHT 1009 EX 2,50 19,0 5,85
EHT 1037 EX 2,00 25,0 5,85
EHT 1038 EX 2,50 25,0 5,85
EHT 0022 EX 4,75 25,0 6,35 12,7 625 EHT 1040 EX 3,20 25,0 6,35 625
@ Extended sprue gate tips @ Point gate tips
O Koncdwka standardowa wydtuzona © Koncowka punktowa
m Prodlouzené Spicky pro kuZelovy vtok m Spicky pro bodovy vtok
O yA.HVIHeHHbIe HaKOHe4YHUKU AnA KOHN4YeCKUx JIMTHUKOB 1 HakoHe4YHuKun AanAa To4e4HbiX JIMTHUKOB
md %E
o ] J |
-
N 10° L E ;
a1
REF/Homep d T L (o3 SERIE(S)/ REF/Homep T L Mat/Mar SERIE(S)/
CEPUA CEPUA
EHT 0013 EX 2,00 12,5 25,4 28,60 250 EHT 0005 EX 9,50 2,5 CuBe 250
EHT 0014 EX 2,00 19,0 25,4 28,60 EHT 0041 EX 9,50 2,5 (*)
EHT 0015 EX 2,00 25,0 21,6 28,60
EHT 0019 EX 3,20 12,5 25,4 28,60 375 EHT 0039 EX 12,5 2,5 CuBe 375
EHT 0020 EX 3,20 19,0 25,4 28,60 EHT 0042 EX 12,5 2,5 (*)
EHT 0021 EX 3,20 25,0 25,4 28,60
EHT 0023 EX 4,75 25,0 25,4 31,75 625 (*) ® Carbide O Weglik m Karbid [ Kap6ug
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YA oHoit-One system O System Hot-0ne
1INV =\yhiivané systémy Hot-One T Cuctema Hot-One
@ Installation instructions O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry O UHCTpyKUMM NO yCTaHOBKE
80 min 2d3
gd2 H7
< éii W& 16
s>
© 3 |
r— | :
g N E: N1
’ ‘ A )
—~ aF =A+aA [ ﬁ
B AA =AX 114 x 106 x AT° S g
AT =T max °C -20°C gdl ‘
d1 d2 d3 L= SERIESY %
CEPUA u
gn: 30 38 40 2 250 \
% 5 40 50 52 2 375 | %
\ 54 76 78 4 625 ‘ > 17 X,
@ Sprue gate tips @ Ring gate tips
O Koricowka standardowa O Koncowka pierscieniowa
m Spicky pro kuZelovy viok A m Spicky pro kruhovy vtok
1 HakOHEeYHUKMU ANA KOHUYECKUX IMTHUKOB / (1 HakoHe4YHuKu anAa
_ 3 KOJbLEBbIX JIMTHAKOB
: ]
\ - ] N
& <|w 5 : ‘ \ ¥
L = \

: : |
A - &N
T |
|
\

N
m‘ He / ? \\ DU:: // ;
\ /
AN / N A

~— / ~ —
@ Extended sprue gate tips @ Point gate tips / Carbide point gate tips
O Koncéwka standardowa wydfuzona _ © Koricéwka punktowa / Koricowka punktowa z weglika
m Prodlouzené Spicky pro kuzelovy viok m Spicky pro bodovy viok / Karbidové Spicky pro bodovy vitok
1 YANUHEHHbIe HAaKOHEYHUKU AJ1A KOHUYEeCKUX 1 HakoHe4YHUKK AnA TOYEYHbIX KnanaHoB / Kap6vu.'u-|b|e HaKOHE4YHUKU

JINTHUKOB - ANA TO4Ye4HbIX KianaHoB

\
/

/\

Al
*F
A
F

/\ 2,00-4 12,5 4,7 375

~
\
=T " \ |
K ‘ & SN : S
- N\ . \"
1 w ] ‘ o of of of ol
ad
é \
2T HE6 , oT H6 y
\ / \ /
\ ) \\ )
Ve N
\ o d T R SERIESY

S E . ¥ CEPUA
® [ : : \ 1,503 | 95 3.2 250

=

|

]

3
oT He /
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WWAVAT = \yirivine systémy Hor-One:
—— Info/Hdpo

@ Hot-One system and Stack Mold
with Gate Mate 4™ and Mini Gate Mate
m Systém Hot-One a etaZova forma
s tryskou Gate Mate 4™ a tryskou Mini Gate Mate

o System Hot-One i warstwowa forma

wiryskowa z Gate 4™ i Mini Gate Mate

J Cuctema Hot-One u apycHaa ¢opma

c dopcyHkon Gate Mate 4™ u Mini Gate Mate

REF/Homep P/S./C.
BHA 8b-31
CH 8b-12
DI 8b-31
DR 8b-31
ECB 8b-33
EHP 8b-29
EHR 8b-32
ESR 8b-33
ETC 8b-30
GMB 8b-9/12
GMT 8b-10
HR 8b-31
SCH 8b-9/12
DI WTO BHA HR DR TCG 8b-9/12
Xﬁ T T wTO 8b-31
ECB
y
NSO ere
N P78,
%4 H 1] /s = / A 4 EHR
erc /) % T o
I\

a N

_EHR
7 NN

| N SIS | N

‘N q \{ TCG %% t SCH

GMB 1 —

ERP / /; L E GMB

EHP : i B R

GMT ubd SCH
1 ECB —
GSI / GMT
’Q/
I”/——’—T

NN

.

NN

A
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“TCuictema Hot-One

GMB

® Gate Mate 4™
m Gate Mate 4™

O Gate Mate 4™
1 Gate Mate 4™

* A, A1: @ dimensions at room temperature © wymiary w temperaturze pokojowej m rozméry pfi pokojové teploté (1 pa3amepbl Npu KOMHaTHOW TemnepaTtype

GMT** SCH GMB TCG EHR GMB EHR SCH TCG
AAL 25,4
15.9
e @ N o
— === Assembly
g —r || & €
L T Komplet (=
** @ to be ordered separately : u
O zamawia sie oddzielnie | Sestava
m je tfeba objednat zvIst U
[] 3aKa3blBaeTCcA OTAENbHO Komnnext
REF/Homep *A *A1l REF/Homep = REF/Homep | REF/Homep REF/Homep 230 V/B| REF/Homep
subasspodompliozonm . . W/BT
GMB 0150 EX 50,8 49,8 e Dimension A1 refers to GMT 0302 | Gyig 0150 EX| GMB 0060 EX | EHR 0155 | SCH 0060 230 | TCG 0060
GMB 0151 EX 63,5 62,5 Wymiar A odnosi sie do GMT 0302 | GMB 0151 EX GMB 0061 EX SCHO0061| 275 | TCG 0061
GMB 0152 EX 76,2 75,2 © Vymiar AT odnosi si¢ do GMB 0152 EX GMB 0062 EX SCHO0062| 320 | TCG 0062
GMB 0153 EX 88,9 879 Rozmér A1 se ki prodlouzens &picky | GMB 0153 EX GMB 0063 EX SCHO0063| 370 | TCG 0063
GMB 0154 EX 101,6 100,6 = Pozmer N 156 vka pro 0“22‘:&"(':33 , GMB 0154 EX GMB 0064 EX SCH 0064 390 | TCG 0064
GMB 0155 EX 1270 126,0 o Fasmep Al OTHOCUTCA K GMB 0155 EX GMB 0065 EX SCH 0065 460 | TCG 0065
GMB 0156 EX 152,4 151,4 GMB 0156 EX GMB 0066 EX SCHO0066| 460 | TCG 0066
@ Installation instructions 5 O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry 2402 e [ MIHCTpYKUMKM No ycTaHOBKe
—f——
s3 80 min. @38 H7 1 ~ ~ \
E3 !
S= ‘ 5322 >\ X
< - N
n N
N \ /
’ 4 = — — G 7
o / @19 H6 o & N /
<
é ﬁ & 09;0 16
ik . A1 B
/ ~N
~ @ Manifold line
O Krawed? rozdzielacza
2 / m Délici rovina vtoku
Z , [] JInhuA kKonnekTopa
@ Gating
o — @) Gnlazdo pod zabudowe
/ M Detail vtoku
3 90° N ] CTpoeHve NUTHMKa
/ @® @ R5 spherical radius

450
N\

4 R0 S

40,05
0

0,8

O R5 kat sferyczny

o Kulovy polomér R5

[J Cchepuueckunn paguyc R5
@ Spherical radius

O Kat sferyczny

m Kulovy polomér

[J Cchepuyeckuin paamyc
@ Wiring channel

O Kanat pod przewody

M Kanal pro kabel

[J KaHan anA npoBoaku

@® How to order

To order a complete Gate Mate 4™ GMB

nozzle: GMB nalez

1. Select one of the available Sub- 1.
Assembly reference numbers.

2. Select the reference number of the
corresponding tip.

3. Both reference numbers as listed
under 1. and 2. are required to get the
right delivery.

O Sposéh zamawiania
Aby zamowié kompletng dysze Gate Mate 4™ Jestlize chcete objednat kompletni trysku Gate

Podac numer REF grzanej dyszy.

dwdch oddzielnych punktach.

B Informace pro objednani

Mate 4™ GMB:

3. Oba numery REF, nalezy wyszczegdlnié w 3. Pro zajiSténi spravného doddni jsou
vyZadovana obé referencni ¢isla uvedena v 3.

bodech 1a 2.

1. Vyberte pfisludné referencni Cislo trysky. 1.
2. Wybrac numer REF odpowiedniej koficow- 2. Zvoklte typ Spicky dle poZadovaného typu

[ Kak 3akasatb

[nA 3aka3a Komnnekra OpCyHKM
"Gate Mate 4™ GMB":

Bblbepute 0oauH U3 MMmeloWMXCA B
HanM4nn HOMepOoB MOA-KOMMIEKTOB.
2. BbibepuTe HOMEp HakOHeYHVKa AnA
>Kenaemoro Tmna nuTHUKa.

[InA npaBUnbHOrO BbIMONHEHWA Ba-
Wwero 3akasa YyKaxute Homepa,
onucbiBaemble B NyHkTax 1. u 2.

BbllLE.
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o Hot-One system

_m Vyhtivane systémy Hot-One

O System Hot-0On

~Ciictema Hot-One-

—— GMT

® Tips for Gate Mate 4™
m Spicky pro Gate Mate 4™

O Koncowki do dyszy Gate Mate 4™
1 HakoHe4yHuku gnAa "Gate Mate 4™"

@ Standard

O Standardowa
m Standardni

J CTaHpapTHbI

=¢

REF/Homep h )

Mat./Mar.

® Hard wear
O Utwardzona
m Hartmetal (Karbid)
00 U3HococTonkuin

(*) ® Carbide O Weglik m Karbid [ Kap6un

REF/Homep h [ Mat./Mar.

@ Super sharp

O Super ostra

= Velmi ostra

J O4YeHb OCTpbIN

REF/Homep h o)

Mat./Mar.

GMT 2 44 0,61 BeCuCo

GMT 0300 44 0,61 ()

GMT 0301 0,25 BeCuCo

® Used with general purpose materials. Standard tip is made
of copper alloy.

O 0gélnego zastosowania. Wykonana ze stopu miedzi.

[ ] PQL[IjZI’Va]I’ se pro béZné plastické hmoty. Standardni Spicka je ze slitin
médi.

O] MNprmeHAeTcA ANA yHUBepcanbHbiX MaTepuanos. CTaH-
,D.apTHbIVI HaKOHEe4YHUK Wn3roTaBnMBaeTCA U3 MeaHOoro
cnnasa.

® Used with abrasive materials. Hard wear tip is made of car-
bide.

O Stosowana do materiafow o wtasciwosciach Sciernych. Wykonana z
weglika.

m Vhodné pro zpevnéné materidly. Spicka je vyrobena z hartmetalu.

0 MNpumeHAeTcA anA abpasuBHbLIX MaTepuanos. M3HOCOCTO-
KUl HAKOHEYHWK U3roTaBNMBAETCA U3 TBEPAOro crnaea.

® Used with small gates. Standard tip is made of copper alloy.

O Stosowana do matych przewezek. Wykonana ze stopu miedzi.

m Spicka vhodné pro velmi malé vtoky. Velmi ostra. Ze slitiny médi.

(m] rlpI/IMeHReTCFl C ManeHbkumy knanaHamu. OyeHb OCprIVI
HaKOHEeYHUK 1U3roTaBnMBaeTCcA U3 MeAHOro crnasa.

® Thru hole

O Z otworem na wskro$

m Otevieny viok

(1 Co CKBO3HbIM OTBEPCTHEM

® No hole

O Bez otworu

m Bez otvoru

1 be3 oTBepcTuA

0
REF/Homep h ) Mat./Mar. REF/Homep h [} Mat./Mar.
GMT 0302 43 2,29 BeCuCo GMT 0303 44 0,61 BeCuCo
@ Used to eliminate potential flow lines. Thru hole tip is made of | ® Used to align the flow lines. No hole tip is made of copper
copper alloy. alloy.

O Stosowana w celu eliminacji ewentualnych linii pfynigcia. Wykonana ze
stopu miedzi.

m PouZivajf se pro omezeni stop po tedeni taveniny. Spicky jsou vyroben
ze slitiny médi.

0 Vicnons3yeTeA AnA yeTpaHeHNA BO3MOXKHBIX JIMHIA CTbika NOTOKOB B
n3aenn. HakoHeuHVK U3roTaBNMBaETCA 13 MEAHOTO CriiaBa.

O Stosowana W celu ukierunkowania linii pfynigcia. Wykonana ze
stopu miedzi.

m Pouzivaji se pro pevné nastaveni toku taveniny. Otvory ve Spicce se
vyrobi dodateéné dle potfeb tvaru vylisku. Spicky jsou vyrobeny ze
slitiny médi.

01 lMpUMeHAETCA 1A LIGHTPYPOBAHWA JMHWA MOTOKA. HaKOHEe HUK

6e3 0TBEpPCTVA U3rOTaBMMBAETCA U3 MEAHOIO CrilaBa.

——— ARW

@ Anti-rotation washer

O Podktadka kontrujaca

m Podlozka pro zajisténi proti otaceni

] Wan6a npoTMB NpoBopa4MBaHuA

GSI

@ Gate shell insulators

O Wktad izolujacy

m lzolace predkomory

1 NU3onAaTopbl npeakamepbl

\
igiigi )
REF/Homep for - dla - pro - ana REF/Homep for - dla - pro - ana
tipkoricowki/Spicky/HakoHedHUKa tip/koricowki/Spicky/HakoHeuHuKa

ARW 0001 GMT 2 GSI 0001 GMT 2

ARW 0001 GMT 0300 GSI 0001 GMT 0300

ARW 0001 GMT 0301 GSI 0001 GMT 0301

ARW 0001 GMT 0302 GSI 0002 GMT 0302

@ Material: Polyimide
Maximum continuous temperature: 288°C
For easier color change
Wear resistant for non-abrasive plastics

O Materiat: poliamid
Maksymalna stafa temperatura: 288°C
Do przyspieszenia zmiany koloru
Odporny na $cieranie dla tworzyw bez wypetniaczy Sciernych

m Materidl: polyimid
Maximalni trvald teplota: 288°C
Pro snadnéjsi zménu barvy
Vhodny pro neabrazivni plasty

1 Marepuan: nonvammg,
MakcvivansHaA HenpepbiBHaa Temneparypa: 288°C
Terye mMeHAeT uBeT
W3HocoycTonumBbIN AN1A HeabpaaviBHbIX NNacTMace

8h-10

G002/ L



1/1/2005

/ / /]
'/ / /]
IWAHB oHot-One system

11V = \yhiivané systémy Hot-One

—— GMB

D-M-E -

REFORM - EOC

O System Hot-0ne
[J Cuctema Hot-One

o Installation instructions

1. Machine the nozzle's seat directly into the mold for best results.

2. For best gate appearance (lowest gate vestige), design tip to be ,0
to 0,13 mm back from the cavity at room temperature. Maintain a
minimum clearance of 0,25 mm around the tip through the gate in
the "hot" position. To achieve best material flow, position tip up to
0,5 mm maximum back from cavity. This position will result in a
higher gate vestige.

3. Provide maximum water cooling in cavity insert around gate.

4. Machine seat area dimensions carefully. Hold the 19H6 diameter,
as this is a seal-off dimension.

5. Ensure minimal thermal contact between nozzle and mold, espe-
cially under nozzle shoulder.

6. Route wires through wire channel in retainer plate.

7. Provide a gate dimple on core/cavity opposite gate, this will allow
for best material flow.

Note:

The expansion factor must be taken into consideration prior to
machining and installing nozzle.

aA =AXacx 106 x aT

ac = 16,8 - (0,026 x A)

AT = nozzle set point - 20°C

Example:

Given a 127 mm A dimension, with a nozzle setpoint temperature of
260 °C.

aA =127 x (16,8 - (0,026 x 127)) x 106 x (260 - 20 °C) = 0,41 mm
Thus F* = 127 + 0,41 = 12741 mm

Please note that the above information is given as an example and not valid for GMT
0300. Use half the value for carbide tips. Variations may occur based on mold configu-
rations and cooling factor. In some instances, it may be necessary to obtain an empiri-
cal factor.

m Pokyny pro montaz

1. Pro dosazeni co nejlepsich vysledkl vyrobte osazeni pro trysku pfimo ve
formovaci desce formy.

2. Aby byl vzhled vtoku co nejlep$i (co nejmensi zbytek), Spicka trysky by
méla byt pfi pokojové teploté o vzdalenost 0,0 az 0,13 mm schovana v
predkomore. Pfi pracovni teploté ("hot position") by mélo byt kolem Spicky
mezikruZzi o Sifce asi 0,25 mm. Pokud je potfeba dosahnout maximalniho
priitoku taveniny, hrot $picky ma byt schovén asi 0,5 mm v predkomore.
Tato vzdalenost vSak bude znamenat vétsi vtokovy zbytek.

3. Zajistéte maximalni chlazeni vodou kolem vtokového Usti.

4. Velmi peclivé opracujte rozméry oblasti pfedkomory podle vestavbovych
rozmérl. Zachoveijte primér 19H6, protoZe na tomto rozméru tryska tésni.

5. Zajistéte minimalni tepelny kontakt mezi tryskou a formou, predevsim pod

osazenim trysky.

. Ved'te elektrické vodice kanadlem v upinaci desce.

. Pokud to vylisek dovoli, vytvorte vtokovy dilek proti vtokovému tsti. Toto

opatreni zlepSi tok roztavené plastické hmoty.

Poznamka:

Pred obrabénim a montazi trysky do formy je tfeba vzit do dvahy prodlouZeni
trysky vlivem tepelné roztaznosti oceli. Vypocet prodlouZeni:

~rA=AXacx 106 x aT

ac = 16,8 - (0,026 x A)

~T = pracovni teplota trysky - 20°C

Priklad:

Je dan rozmér A 127 mm, nastaveny bod teploty trysky je 260 °C.

2A =127 x (16,8 - (0,026 x 127)) x 10-6 x (260 - 20 °C) = 0,41 mm
F* je tak = 127 + 0,41 = 12741 mm

~N o

Prosime, pamatujte na to, Ze vyse uvedené informace slouZi pouze jako pfiklad a neplati
pro GMT 0300. Pro karbidove $picky pouZijte polovinu vypocitané hodnoty. MiiZe dojit k
odchylkdm podle usporddani formy a faktoru chlazeni. V nékterych pripadech miZe byt
nezbytné vyuZzit zkusenosti pri zkouskdch formy.

O Instrukcje montazu

1. Najlepiej wykona¢ gniazdo pod dysze bezposSrednio w formie.

2. Aby uzyskac mniejszy $lad po wtrysku odlegfo$¢ czubka koncowki od
przewezki w temperaturze pokojowej powinien wynosi¢ do 0,13 mm. Utrzy-
mac minimalng szczeling migdzy przewezka a koricowka w temperaturze
przetwarzania (0,25 mm). Aby osiagnac lepsze ptynigcie tworzywa ustali¢
odlegtos$¢ koncowki od gniazda maksymalnie 0,5 mm. To pofozenie
spowoduje wyzszy $lad po witrysku.

. Zapewni¢ maksymalne chtodzenie w ptycie formujacej dookofa gniazda.

. Przygotowac gniazdo pod montaz zgodnie z podanymi wymiarami. Utrzy-
mac Srednice x19H6, ktdra jest miejscem uszczelnienia gniazda pod dysze.

. Zapewni¢ minimalny kontakt termiczny dyszy z forma.

. Przewody musza przebiega¢ w specjalnym kanale frezowanym w ptycie z
osadzonymi dyszami.

7. Zapewni¢ wgtebienie powierzchni w gniezdzie formujacym po przeciwnej

stronie punktu wtrysku, co pozwala na lepsze ptynigcie tworzywa.

Uwaga:

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej przy obrdbce mechanicznej gniazda
pod zabudoweg dyszy.

AA=AXxacx 106 x aT

ac = 16,8 - (0,026 x A)

T = temp. pracy dyszy - 20°C

Przyktad:

Podano wymiar A=127mm przy temperaturze pracy dyszy 260 °C.

AA =127 x (16,8 - (0,026 x 127)) x 106 x (260 - 20 °C) = 0,41 mm
Otze F* =127 + 0,41 = 12741 mm

B w

o ol

Podana informacja nie ma zastosowania dla GMT 0300. Stosowac pofowe wartosci dla
koricowek z weglika. Wahania moga sie pojawic w réznych ukfadach form i wspofczyn-
nikach chfodzenia. W niektdrych przypadkach, istnieje potrzeba ustalenia wspdfczynnika
w Sposdb doswiadczalny.

[ UHCTpyKLUMM No ycTaHOBKe

1. InA makcumanbHoW aPMEKTUBHOCTU BbITOHUTE CEANO (DOPCYHKM
npAMO B (DOPMOBOYHON MANTE .

2. InA nony4eHnsa onTMManbHOW MOBEPXHOCTM y 3aTtBopa (OTTUCK
CaMOro HUXKHero KrnanaHa) pa3mMecTUTe HaKOHEYHUK C BbICTYMOM
Ha 0 - 0,13 MM 13 NONoCTN Npu KOMHaTHOW Temnepartype. KnupeHc
BOKPYI HaKOHEYHWMKa Yepes 3aTBOp B MOMOXEHUM "ropAuunn” gon-
XeH 6bITb He MeHee 0,25 MM. [InA MakcMmarbHON TeKyyYecTu Ma-
Tepuana BbICTYN HAKOHEYHUKa U3 MOfoCTU AOMKEH ObiTb Makc.
0,5 MMm. OTO NonoxeHue nNpyeeaeT K 6onbLIeMy OTTUCKY 3aTBOpa.

3. ObecneybTe MakcumManbHOe BOAAHOE OXNaXAeHWe BO BCTaBKe
MonocTn BOKPYr 3aTBOpa.

4. AKKypaTHO BbITOMMTE MECTO MOocafku, cobnojaA pasmepsbl.
BblpepxuBavite guameTp 19H6, Tak Kak 9TOT pasmep
obecrneyvBaeT NIOTHOE 3aKpbiBaHMe.

5.06ecneybTe MWHUMAnNbHbIA  TEMMOBOW  KOHTaKT  MeXay
hopcyHKON 1 hOpMOW, OCOBEHHO MO, KPOMKOMN (hOPCYHKM.

6. MNponycTuTe nNpoBoAa Yepes KaHan AnA NPOBOAKU B CTOMOPHOM
nnaHke.

7. MpenycmoTtpuTe yrnybneHne AnAa 3ateBopa Ha CTepXHe/MonocTu
HanpoTuB 3aTBOpPa, 3TO YBENMYUT TeKyyYecTb MaTepuana.

MpumeyaHue: Mepen 06paboTKON 1 YCTaHOBKOM (hOPCYHKM HY>KHO
y4ecTb KOIhULMEHT CXaTumA.

AA =AXac x 106 x aT

ac = 16,8 - (0,026 x A)

AT = KOHTpOnbHaA To4ka opcyHku - 20°C

Hanpumep:

Mpn 3apaHHOM pasmepe A 127 MM 1 3apaHHOM Temnepatype
dopcyHkn 260 °C.

2A =127 x (16,8 - (0,026 x 127)) x 106 x (260 - 20 °C) = 0,41 Mm
Takum obpasom F* = 127 + 0,41 = 127,41 mm

O6paLyaem BalLe BHUMAHUE Ha TO, YTO BbILLENPUBEAEHHbIE AaHHbIE ABNAITCA
npUMepHbIMU 1 He 0THOCATCA K GMT 0300. Vicrionb3yviTe nonoBuHHbIE 3Ha4YeHNSA
AN1F  TBEPAOCIaBHbIX HaKOHEYHUKOB. BO3MOXHbI OTK/IOHEHWA 3Ha4YeHwii B
3aBUCUMOCTH OT KOHpurypaumm hopmbl U KodhuumeHTa oxnaxaenvs. B
HEKOTOPbIX C/ly4yadXx MOXEeT BO3HUKHYTb HEOOXOAMMOCTbL MOMyYEeHUs
SMINPUNYECKOro KO3hpmumeHTa.

8h-11
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@ Mini Gate Mate
m Mini Gate Mate

O Mini

Gate Mate

1 Mini Gate Mate

SCH TCG GMB EHR
_GMmB GMB EHR SCH TCG GMT
SCH 50.8 EHR
x 34.9(A)
GMT \
peineine)eulenol ’\
5 o - °
> P
“g’ %/EG‘: e Assembly
| < (=
e l: Komplet %
[ ]
TCG Sestava
O
KomnnekT
A dimension at room tem-
REF/Homep perature REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep bao V/B | REF/Hom. REF/Howm.
O Wymiar A w temperaturze poko- W/BT
GMB 0108 jowej GMB 0108 GMB 0105 EHR 0155 SCH 0004 230 | TCG 0100 | GMT 0100
— m Rozmér A pfi pokojové teploté BeCuCo
GMB 0128 [ Pasmep A npu KOMHATHO GMB 0128 GMB 0105 EHR 0155 SCH 0004 230 | TCG 0100 | GMT 0101
Temnepartype *
* @ Carbide O Weglik m Karbid [ Kap6ug
GMB EHR CIH GMT
GMB
50.8 EHR
CIH 34.9(A)
GMT 7
= [ ]
& g Assembly
3 <AL= ——lre o)
Q
S Komplet S
| rmarn J nares | srma | rmars | n
Sestava
O
KomnnekT
o A dimension at room tem-
REF/Homep N perature REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230V/B REF/Homep
\\i © Wymiar A w temperaturze poko- Ww/BT
GMB 0100 \\\ jowej GMB 0100 GMB 0105 EHR 0155 CIH 0100 230 GMT 0100
— m Rozmér A pfi pokojové teploté BeCuCo
GMB 0120 0 Paavep A npv KOMHaTHOW GMB 0120 GMB 0105 EHR 0155 CIH 0100 230 GMT 0101
Temnepartype -

* @ Carbide O Weglik m Karbid [ Kap6ua

o Installation instructions

m Vestavhové

rozméry

® \anifold line
O Krawedz rozdzielacza

¥ Rozvodna deska

O Instrukcje montazu
] MHCTpyKUUM NO ycTaHOBKEe

AN

10.2 (GMB 0108 / GMB 0128)
9.7 (GMB 0100 / GMB 0120)

_

@ 4002
L] Nunmna pacnpenenutens _
38,1 H7 — —
3. Q28.5202 (G5 0108/ GME 0128) - N
g 85 min ©32'5 +0.2 (GMB 0100 / GMB 0120 /
~=
R ‘ 015,87 H6 , 015,87 H6
S Ml P ) —t
L] T
- A = (5] [R5
@ ‘ = A g o L 99 >/
3 =~ ™,
° ey 16 gy /5/0 X
| { | } < N»f
‘ 6~ ,@ _&— , o
L ‘ ;Q ‘ A‘ 30,8 min,
. o0
(MYF =A+2A N /
AA =A X 11.4x 106 x AT® ~— _
AT =T max°C -20°C
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1INV =\yhiivane systémy Hot-One

/ /[ Cuctema Hot-One

— Info/IHo

® Micro Hot-One System

with screw-and flat head nozzles
(1 Systém Micro Hot-One

s tryskami se zavitem a s hlavou

O System Micro Hot-One z dyszami wtryskowymi
wkrecanymi w rozdzielacz i z them ptaskim

1 Cuctema Micro Hot-One ¢ chopcyHkamu
C BUHTOBOM U NJIOCKOWU royioBKamu

REF/Homep P/S./C.
BHA 8b-31
CHS 8b-29
DEP 8b-15
DEO 8b-15
DSP 8b-14
DSO 8b-14
DI 8b-31
DR 8b-31
ECB 8b-33
ECH 8b-29
EDR 8b-31
WTO EHP 8b-29
HR BHA ERP
bR M HEH (MHS) EHR 8b-32
ElC M DI EDR sB ERP 8b-33
‘ ESR 8b-33
|
\ }‘ M ETC 8b-30
EHP ﬁ j H . Z EH]EE%} HFH 8b-28
4/% | ﬁ( j -
P e s HR 8b-31
2 Vi i il 7, 7 i
| ] | l MEO 8b-15
CHs -y -
ECH+SB2) l ECB ! MSR \ MEP 8b-15
DP
MGS 8b-16
MSP (MSO)
MGS ‘ MHS 8b-25/26
i $ MSO 8b-14
MSP 8b-14
ECB
MSR 8b-14
SB 8b-28
WTO 8b-31
o
41 ﬁ
L 72
SR\ 3
MGS
EHP !
ESR "~
ECB
/ ECB
5 ]
v 2 £ &

8h-13
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o Hot-One system
m Vyhtivané systémy Hot-One

D-M-E - REFORM - EOC

O System Hot-One
[J Cuctema Hot-One

MSP - MSO

® Flat head nozzles

O Dysze wiryskowe z them ptaskim

m Trysky s hlavou MSO 1 DOPCYHKM C NIIOCKOMN
; \ rosoBKoOM
MDS MHD DSP MSR MDS MHD DSO MSR
® Point gate DSP MDS MHD MSR
O Typ punktowy
m Bodovy vtok A 22
] ToYeYHbIN
JINTHUK N -
= sy [T/ 1 § O
) Assembly
O
Kon:plet == —
Sestava
O
MDS MHD DSP MSR KomnnekT
REF/Homep A Mat./Mar. REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230 V/B REF/Homep
W/BT
MSP 3060 475 Standard/CraHaapt MSP 3060 DSP 3060 | MDS 0001 | MHD 0144 190 MSR 6408
MSP 3070 575 MSP 3070 DSP 3070 MHD 0154 210
MSP 3080 675 MSP 3080 DSP 3080 MHD 0164 220
MSP 4060 475 Carbide - Weglik MSP 4060 DSP 4060 | MDS 0001 | MHD 0144 190 MSR 6408
MSP 4070 575 Karbid - Kap6ua MSP 4070 DSP 4070 MHD 0154 210
MSP 4080 67,5 MSP 4080 DSP 4080 MHD 0164 220
® Thru hole DSO MDS MHD MSR
O Typ z otworem na wskro$
m Oteviieny vtok AL 2
01 JInTHUK co e
CKBO3HbIM 1
oTBepcTuenms _ 3 L N °
8 = 8 Assembly
| [0}
[l Kor:plet = e
Sestava
O
MDS MHD DSO MSR Komnnekt
REF/Homep A1 Mat./Mar. REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230V/B |REF/Homep
W/BT
MSO 3060 46,5 Standard/CraHaapt MSO 3060 DSO 3060 | MDS 0001 | MHD 0144 190 MSR 6408
MSO 3070 56,5 MSO 3070 DSO 3070 MHD 0154 210
MSO 3080 66,5 MSO 3080 DSO 3080 MHD 0164 220
MSO 4060 46,5 Carbide - Weglik MSO 4060 DSO 4060 | MDS 0001 | MHD 0144 190 MSR 6408
MSO 4070 56,5 Karbid - Kap6ua MSO 4070 DSO 4070 MHD 0154 210
MSO 4080 66,5 MSO 4080 DSO 4080 MHD 0164 220
@ Installation Instructions o Instrukcje montazu [ Vestavbovémr%méry 0 UHCTpyKuMM no yctaHOBKe
MSP 40 min, 10 MSO i - 10
JE 3 7] 5E-
h T8=
02 ™ P 5o

~

22

MHa B HAarpeTOM COCTORHIN

stanie chtodnym A

2
g
2
e
g
2

=

Délka ve studeném stavu / [inHa npu KoMHaTHOW Temn-pe

5 +0.5 S
g + 0 b +05 X
g 017,25 o172 /\\ ? 017,250 )\w "
= > < Q<
s S
3 | e 9 % 35> gl & s 5l
& i A S / ° 86 s v / °
g : : o 82 E 4 ,
2 24
% 01716 f* Qemn §§ 3 2 \ win.g 0
217 He axJo 2
A REF/Hom A REF/Hom A REF/Hom A 934

475 | MSP 4060 | 475 MSO 3060 | 475 | MSO 4060 | 475 o176

575 | MSP 4070 | 575 MSO 3070 | 575 | MSO 4070 | 575

675 | MSP 4080 | 67,5 MSO 3080 | 675 | MSO 4080 | 675
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o Hot-One system
m Vyhrivané systémy Hot-One

D-M-E - REFORM - EOC

O System Hot-0ne
[J Cuctema Hot-One

MEP - MEO

@ Screw head nozzles
m Trysky se zavitem

O Dysze wkrecane w rozdzielacz
[ ] DOPCYHKMU C BUHTOBOM

MEO o
ronoBKou
h -
MDS MHD DEO
@ Point gate DEP MDS MHD
O Typ punktowy t .
= Bodovy viok M x
] To4yeYHbIN g
JINTHUK
3l sl HT .
, - Assembly
O
H Kor:plet —_—
Sestava
O
MDS MHD DEP Komnnext
REF/Homep L+0.02 M Mat./Mar. REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230V/B
W/BT
MEP 3060 66 59 Standard/CtaHaapTt MEP 3060 DEP 3060 MDS 0001 | MHD 0144 190
MEP 3070 76 69 MEP 3070 DEP 3070 MHD 0154 210
MEP 3080 86 79 MEP 3080 DEP 3080 MHD 0164 220
MEP 4060 66 59 Carbide - Weglik MEP 4060 DEP 4060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEP 4070 76 69 Karbid - Kap6ua MEP 4070 DEP 4070 MHD 0154 210
MEP 4080 86 79 MEP 4080 DEP 4080 MHD 0164 220
® Thru hole DEO MDS MHD
O Typ z otworem na wskro$ L1
m Otevieny viok M1 )
1 JINTHUK CO CKBO3HbIM N
oTBepcTUeMm =
~ © °
— — — —
= O Assembly
t O
Komplet —_—
|
Sestava
O
MDS MHD DEO Kownnekt
REF/Homep L1+0,02 M1 Mat./Mar. REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230V/B
W/BT
MEO 3060 65 58 Standard/Ctanaapt MEO 3060 DEO 3060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEO 3070 75 68 MEO 3070 DEO 3070 MHD 0154 210
MEO 3080 85 78 MEO 3080 DEO 3080 MHD 0164 220
MEO 4060 65 58 Carbide - Weglik MEO 4060 DEO 4060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEO 4070 75 68 Karbid - Kapbwa MEO 4070 DEO 4070 MHD 0154 210
MEO 4080 85 78 P MEO 4080 DEO 4080 MHD 0164 220
@ Installation Instructions O Instrukcje montazu m Vestavhové rozméry ) UHCTpyKuuM no ycTaHOBKe
30 min. MEO 40 min.
& $ M12x 1 = 3 M12x 1
= 8 § - § T g
%3 I 10 $Eo "
TEZE | ‘ TRLE VAl 0
g8=3 P, A X7 ] © S 585 ©
252y |l o M3 = LR £ il i -
EE - = g£9:7 © L = s LY
saEd i SREES i
Tg2E, 4 i Szsl|e 0.5 o
ssn2 |¢ 17250 o17:25° )\g ce Z g7 4 17,25 2 01725 0 )\o
=228 o =Z a8 b S
2% T 57 ’*“,, 25 ‘ T A,
cE2% 218 "’/ \ux QJ cE2s w21 "’/ S Eq,fo’
S5%e ElES 3 5533 3|7 5
11 R it B 9 s
GBS 217 a} 5888 H8 = H Min. | 10,8
pas 0,6 min 17 IS Mle;; o’
REF/Hom =L | REFHom | L T REF/Hom @ L | REFHom | L Tosa
MEP 3060 | 66 | MEP 4060 | 66 MEO 3060 | 66 | MEO 4060 | 66 .
MEP 3070 | 76 | MEP 4070 | 76 MEO 3070 | 76 | MEO 4070 | 76 7
MEP 3080 | 86 | MEP 4080 | 86 MEO 3080 | 86 | MEO 4080 | 86
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/7 // _WWﬂW stemy Hot-One

O System Hot-0On

~Ciictema Hot-One-

—— MGS

® Multiple gate nozzles
m VHcenb6sobnii trysky

© Dysze wielopunktowe

1 MHoronuTHUKoBble hOPCYHKMN

EH\ MGS ERP ERP EHR BHF ETC
@25 °
Assembly
ER 216 [N== ETC-0251-M )
Komplet
‘ . | | =
o ) 5 BHF Sestava
/ \ ,
o 2 ’ N KomnnekTt
REF/Hom | REF/Hom | REF/Hom REF/Hom A REF/Hom | REF/Hom REF/Hom
‘ ‘ 230 V/B
© | | MGS 3802 * ERP 2015 | ERP 1606 | EHR 1150 | BHF 3870 ETC 251 M
B 9 MGS 3803 & 780W/BT
5 MGS 3804 *
| H‘ @20 I . MGS 6003 * ERP 4015 | ERP 1606 | EHR 1150 | BHF 3890 ETC 251 M
. Tl ‘ - MGS 6004| o 1100W/BT
| H IN'N MGS 6005 *
'Ni ! MGS 6006 *
aval
P./S 8b-15 MEP. o8B P/S 8b-15 MEO
oA
REF/Homep Nr of nozzles - ltos¢ dysz A B R S o
Poiet trysek - Kon-Bo chopcyHok S D) \ P ’\
MGS 3802 2 70 38 v ?\ ‘?\ o)
MGS 3803 3 70 | 38 4 ‘ " ’ V
MGS 3804 4 70 38 \4)/ W |
MGS 6003 3 90 60 N i )@
MGS 6004 4 90 | 60 Rk
MGS 6005 5 9 | 60 | 938 | 238 | 260
MGS 6006 6 90 60

® How to order:

1. Select one of the assemblies.

2. Select one of the different available nozzles (8b-15).

Remarks: For detailed information, installation instructions, nozzles and
spare parts see 8b-15.

O Sposdob zaméwienia

1. Wybra¢ numer REF rozdzielacza.

2. Wybraé numer REF odpowiedniej dyszy wkrecanej w rozdzielacz (8b-15).
Uwaga: Dalsze informacje, instrukcje montazu, dysze i czgSci zapasowe mozecie
znalezé na stronie 84-15.

m Informace pro objednavku:

1. Zvolte velikost a ndsobnost trysky.

2. Zvolte typ mikrotrysky podle poZadovaného typu vtoku (8b-15).

Poznamky. Podrobné informace tykajici se pokyni pro montaz trysek a nahrad-

@ Instalkation instructions
O Instrukcje montazu

nich dildi viz (8b-15).

(1 Kak 3akasaTb:

1. BbibepuTe 04MH N3 KOMMMIEKTOB.

2. BoibepuTe ogHy 13 nmetolumxca B Hanuymm popcyHok (8b-15).
lMpumeyaHne: Bonee peTanbHylO MHMOPMALNIO, WHCTPYKUMM MO
yCTaHOBKe (DOPCYHKM W 3anacHbiM YacTAM Bbl MOXeTe HaWTu Ha
cTpaHuue 8b-15.

[%]0]
m Vestavhové rozméry
[ UHCTpyKuMm no ep
ycTaHOBKe
\
3 e |
"
£
| IR
8,5
P ®
70 105
2 125
’ ;
° 8
9
I i
“ /\ ET EaZ ——
o
® O | O
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O System Hot-0n

/"~ CWicTema Hot-One

———— WNHdopmauumna
® Osco’ Valve Gate system
m Jehlovy uzaviraci systém Osco®

O System zamykanych dysz Osco®
1Cucrtema ¢ BMNYCKHbIM Urosib4aTtbiM KjianaHom Osco®

1/1/2005

i

N

8b-19-24

8b-19/20/21
8b-19-24

8b-19-24
8b-22/23/24
8b-19/20/21

8b-19-24

8b-19-24

8b-19-24

® System of operati
ion is the employed to

The key to the system:

open and close e operation Is opened or
closed independ sitively by ic cylinder. Each
valve is open fo%e ime it takes to optimum fill. This

enables the mold liminate t verpacking of filled cavities
while trying to fill others.

The Full-body type nozzle
mark is allowed. Feeding t
removable tip for easy
Bodyless type Gate o
into the part.

ggested when a circular gate
r runner, it features a unique

nt and longer nozzle life. The
llent cosmetics, feeding directly

7

stému je otevirdni a uzavirani vtokového usti trysky
& vtokové (st se otevira a uzavira nezavisle pomoci
ulického valce. Kazda uzaviraci jehla vtok otevira pouze
febnou pro dosazeni optimédlniho naplnéni. To umoZziiuje
néni jiZ pinych dutin pfi provadéni plnéni zbyvajicich dutin.

Jestlize na vylisku nevadi kruhova stopa po vtoku, doporucuje se typ
trysky s predkomorou. Vyhodou je pak moznost snadné vymény Spicky
s predkomorou a dlouhd Zivotnost trysky. Pri pouZiti Spicky trysky bez
predkomory se dosahuje vynikajiciho kosmetického vzhledu vylisku.

O Sposdh dziatania systemu

Kluczem do pracy systemu jest metoda zamykania i otwierania kazdej
przewezki. W cyklu pracy kazda przewezka jest otwierana badz zamykana
niezaleznie i bezposSrednio za pomoca sifownika hydraulicznego. Kazda
przewegzka jest otwarta tylko na czas niezbedny do optymalnego
wypetnienia gniazda. Pozwala to wyeliminowac¢ przepetnienie gniazda
gdy inne przewezki s jeszcze otwarte.

Dostepne s3 dwa rodzaje dysz: dysza z komora wstepna jest stosowana
kiedy dopuszczalny jest kolisty $lad wlewu; dysza bez komory wstepnej
zapewnia kosmetyczne wykoriczenie wypraski w punkcie wtrysku,
doprowadzenie tworzywa bezpos$rednio do wypraski.

| 3KCI'IJ1yaTaLIVIF| CUCTEeMbI:

OCHOBHbIM NMPUHLMMOM paboTbl CUCTEMbI ABMAETCA METOA, UC-
rnonb3yemblid AN1A OTKPbITUA U 3aKpbITUA KaX4oro mutatens.
Mpn akcnnyatauunm KaxAabld nuTaTenb OTKPbIBAETCA WU
3aKpbIBaeTCA He3aBUCUMO W MO3UTUBHO rUAPABANYECKUM
LMNMHAPOM. Kaxkaplii KnanaH OTKpbIBaeTCA TOMbKO Ha Bpemd,
HeobxooymMoe [AnA [AOCTVXKEHWA OMTUMASIbHOrO 3anofiHEeHWA.
310 nosBonAeT m3beratb NWWHEN Mojavnm Maccbl B YXe
3anofHeHHble MOMOCTM MpW MOMbITKE 3amonHWTbL Apyrue
MonocTu.

Tam, rae [ONyCcKaeTCA HanMyme MEeTKU OT KOMbLIEBOro JINTHUKA,
pekoMeHAyeTCA MpUMeHeHUe OPCYHKU MOSTHOPa3MEepPHOro
TMna. 3anonHAA AeTanb WK JIMTHUK, OHA UMEET YHUKAaIIbHbIN
CbEMHbIA HAKOHEYHUK ANA obnervyeHnA 3amMeHbl (DOPCYHKU K
MPOAEHNA cpoka ee akcrnyaTaumu. Mutatenb 6e3KopnycHOro
TMNa No3BOMIAET MOMy4aTb OTIMYHYKO MOBEPXHOCTb, Mopasad

8h-17
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V1INV =\yhiivané systémy Hot-One

® Osco’ Valve Gate system - Full-Body nozzles
O Dysze 0sco® z komora wstepna
m Jehlovy uzaviraci systém Osco® - trysky s predkomorou

[ CucTtema € BNYCKHbIM UronbyatbiMm KnanaHom Osco® -

MonHokopnycHble hOPCYHKN

®0sco’ Valve Gate system - Bodyless nozzles

O Dysze Osco® be z komory wstepnej

m Jehlovy uzaviraci systém Osco® - trysky bez predkomory
[JCuctema ¢ BNYCKHbIM UronbyatbiM KnanaHom Osco® -
Be3kopnycHble (hOpCYyHKU

FBV

FBV

BLV

o Full Body nozzles - FBV

The Full-Body Valve Gate nozzle is designed to feed the part or
runner and is ideal for use where the nozzle circular mark is
allowed. It is supplied with a thermocouple controlled spiral
heater that distributes heat throughout the nozzle uniformly.

The unique removable tip construction provides maximum flexi-
bility. There is no need to replace the whole unit, yet it has longer
life than conventional floating pin units, which causes misaligned
pin/orifice engagement.

O Dysze 0sco® z komora wstepna - FBV

Dysza z komorg wstepna jest zaprojektowana do doprowadzenid vorz

wa do wypraski lub kanafu i nadaje sie idealnie gdy dopu st
kolisty $lad wlewu. Dostarczana jest z grzatka spiralng er-
moparg dajac jednorodne roztozenie ciepta na cafej dtug

Konstrukcja wymiennej koricéwki daje szerokie m sowania.

Posiada duza niezawodno$¢ w poréwnaniu d
mow z iglica odcinajaca w ktdrych zdarza siesnieveinitosiowosc i
otworu. % ‘

m Trysky s pfedkomorou - FBV \

Trysky s jehlovym uzavirdnim s
pfimé pInéni vylisku nebo vto
zavadu kruhovy otisk $

spirdlovym topnym téles
predava teplo do téla

e da Gemontovat nabizi
trysky pak neni potieba
elSi Zivotnost systému

Jedinecnd konstrukce trysky jez
maximalni flexibilitu. PFi Opotfebeni §
vymeénovat celou trysku, coz znamena mnoh

IM  KnanaHHbIM  JINTHUKOM

nezZ u jinych systému s uzaviratelnwm.
1 MonHoKopnycHble - FBV
dopcyHka ¢ bl
mMaTepuana B W34enve wnu

MnoJsH
paspaboTaHa And
NUTHVKOBYIO  C M uaeanbHo  MOAXOOMUT  ANA

UCMOJIb30BaHUALKOT, ycKaeTcA Kpyrnaa MeTka oOPCYHKM.

OHa mri e f crnvpanbHbIM HarpeBaTenem,
ynpasn pmonapown, KOTOpbIN pPaBHOMEPHO
pacnpe, Ternno no hopcyHke.

YHu KOHCTpPYKUWA CbEMHOTO HaKOHeYHMnKa
06 B MaKCUMarnbHyO rMbKoCTb. HeT HeobxoanMocTun
3am BECb Yy3€Jl, MO3TOMYy OH WUMeeT 6OonblnA CPOoK

aKcnayataumm no cCpaBHEHUIO C y3slamu C njiaBarvowmMmun
wnunbKamMmy, KOTopble NpuUBOOAAT K HECOOCHOCTWU LWNUIbKU U
BMYCKHOIo OTBEpPCTUA.

to feed directly into the
ypical circular mark of the
5 supplied with a thermo-

G} cctrolled spiral he that distributes heat throughout
uniformly.
zzle is eq ith a pin guide to assure concentricity
ithin the valve pin e tapered opening, eliminating the typ-
opening. No need for hardened cavity steel.

e z komory wstepnej - BLV

ry wstepnej zaprojektowana jest do wtrysku tworzywa

0 gniazda i moze by¢ uzywana gdzie kolisty $lad wlewu
uszczalny. Dostarczana jest z grzatka spiralng z wbudowang

ra dajac jednorodne roztozenie ciepta na catej dtugosci dyszy.

Dyaza posiada prowadzenie iglicy zapewniajace osiowo$¢ oraz stozkowe
konczenie eliminujace typowe zuzycie podczas pracy. Nie ma wymagan
o$nie stali hartowanej na ptyte formujaca.

m Trysky bez predkomory - BLV

Tryska s jehlovym uzavirdanim bez pfedkomory je zkonstruovana pro pfi-
mou dodavku taveniny do lisovaného dilu a pouziva se tam, kde vznik
typické kruhové stopy standardni trysky neni dovolen. Tryska je dodava-
na se spirdlovym topnym télesem s termocidlem. Topny clanek rov-
nomérné predava teplo do téla trysky.

Tryska je vybavena vedenim koliku, aby se zajistila soustrednost koliku a
kuzelového Usti, coZ snizuje typické opotfebeni tsti. Dutina z kalené oceli
neni nutna.

(1 be3skopnycHble hopcyHku - BLV

dopcyHka 6e3kopnycHoro Tuna paspaboTaHa AnAa nopauyv
maTepuana npamMo B hopMyemoe usgenve v npegHasHadeHa
[NA UCMONb30BaHWA, KOraa He JoMycKaeTcA TUNnYHana Kpyrnana
MeTka cTaHgapTHoh copcyHkn. OHa KoMMekTyeTcA
cnupasnbHbIM HarpeBaTefieM, yrnpaBiAeMbiM TepMonapowu,
KOTOPbIN paBHOMEPHO pacnpeaenAeT Tenno no PopcyHke.

dopcyHka obopynoBaHa HanpaBnAOWEN LWAUMAbKOW AnA
obecrneyeHna KOHLEHTPUYHOCTM BHYTPU LUMWIbKK KnarnaHa v
KOHYCHOTO OTBEPCTUA, YCTPaHAA TUMUYHBIA U3HOC OTBEPCTUA.
HeT HeobxooMMOCTU MPUMEHATb (HOPMOBOYHbIE MAUTHI U3
3aKalileHHON cTanu.

8h-18
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-One system
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O System Hot-0n

/"~ CWicTema Hot-One

® Osco’ Valve Gate system - Full-Body nozzles
m Jehlovy uzaviraci systém Osco® - trysky s predkomorou

—— FBV - Series/Cepua 50

O Dysze Osco® z komorg wstepna

[1Cuctema ¢ BMYCKHbIM Uronb4yaTtbiM KjanaHom Osco® -

MonHokopnycHble hopCyHKU

VG-FBT PG SCHVP FBV EHR PB PBR VG-HCA  VG-VPR

()8
-
20

I

28

Q/
a1

@20.7

238.1

FBV 520 50,80
FBV 525 63,5
FBV 530 76,2
FBV 535 88,9
FBV 540 101,6 9,52 2,29 MIN. 1,27
FBV 550 1270 12,7 3,17
FBV 560 152,4 19,05 4,95 MAX. 2,03
FBV EHR
=
® Assembly g
O Komplet
m Sestava —
0 KomnnekT
FBV 520 * EHR 0154 SCH 0081 VP 50X14
FBV 525 * SCH 0082 320
FBV 530 * SCH 0083
FBV 535 * SCH 0084
FBV 540 * SCH 0085
FBV 550 * SCH 0086
FBV 560 * SCH 0087

o Installation Instructions

m Vestavhové rozméry

56nom.
48min.

Eé 10min./L9max.
EN i

<5 =4

w0 E .
E ©

SE G
N

S <

+ w

< + o

<

A+AA

2285 0.5x45°

08

4A =Ax 114 x 106 x 4aT°C

~

~—|

-

gTH

BNuYeckuin umnuHap ana FBV

56 nom.

Ve, 0} R VG 50 FBT

HCA

B

VG 50 HCA

strukcje montazu
110 ycTaHOBKe

El.8 &
E| %% El
© : n
Sl o o 0.5x45°Max
D a—
L
* o
o«
¥
0.8x45°
@39.7 5o;

@46 005

@ How to order:

1. Select one of the assemblies

2. Specify the T-diameter of the tip.

3. Specify the O-diameter, which can be of
any size between min. and max.

O Spos6b zamowienia:

1. Poda¢ numer REF dyszy Osco® z komora
wstepng - FBV.

2. Okreslic Srednice koncowki T.

3. Okreslic Srednice O (kazdy wymiar pomigdzy
min. a maks.).

m Informace pro objednéavku:

1. Zvolte vhodnou velikost trysky.

2. Uved'te priimér T Spicky.

3. Uved'te prtimér O, ktery mize mit jakoukoliv
velikost mezi minimalni a maximalni hodnotou.

0 Kak 3akasaTtb:

1. BbibepuTe 0AMH N3 KOMMEKTOB

2. VkaxuTe gmameTp T HaKOHeYHMKa.

3. Ykaxute agmametp O, KOTOPbIA MOXET
6bITb  NO6bIM  OT MWHUManbHOW A0
MaKC/MasibHON BENNYMHBI

8h-19



/ / /]
// /]
(/ / /]

o Hot-One system

o.8ystem Hot-0n
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‘mVyhfivané systémy Hot-One /

/~TTCwicTema Hot-One

® Osco’ Valve Gate system - Full-Body nozzles
= Jehlovy uzaviraci systém Osco® - trysky s pfedkomorou

—— FBV - Series/Cepusa 200

O Dysze Osco® z komora wstepng

1 Cuctema ¢ BMNYCKHbIM Uronb4yatbiMm kKnanaHom Osco® -

MonHokopnycHble hOPCYHKMU

VG-VPE

VG-FBTPG VP SCHFBY EHRPB PBR VG-HCA

1218
[

276.2
@

FBV 2040 101,6 12,7 3,17 MIN. 3,81
FBV 2050 1270 19,05 4,75
FBV 2060 152,4 25,4 9,11 MAX. 5,35
FBV 2070 1778
FBV 2080 203,2
FBV 2090 228,6
FBV 2100 254,0
FBV EHR SCH PBR PB HCA
—_——
® Assembly g
O Komplet ==
m Sestava P— % ] E
0 KomnnekT '

FBV 2040

EHR 1162 SCH 0096

FBV 2050

FBV 2060

FBV 2070

FBV 2080

FBV 2090

FBV 2100

L 28 28 2K 2K 2K 28 4

VG 200 FBT| PBR 200 VG 200 HCA

O Instrukcje montazu
KUMUU NO yCTaHOBKe

@ Installation Instructions %
m Vestavhové rozméry

. CA

ulic cylinder for FBV

66 nom.
57.5min.

10in./19max.

56 min

nik hydrauliczny do FBV

N—
e draulicky valec pro FBV
] napaBnuyecku uunuiap ana FBV

ax.

10min.,

38.1

A +170,1/188.1 nom.
A +161,6 min./179.6 max.

30

100 3 =
: _ //
278
w005 .
@76.2%00 £g| o .
— S ?: 25
Y 85| & = 0.5x45°Max
3 \ /
@ |
.
=50 05x45° f
< oo INO.8xa5° -
< 2104.8 507 8
< o
‘ 2114.3005
: 8
3 > ~1 _ / } :

4A =Ax11.4x108x 4T°C

@ How to order:

1. Select one of the assemblies

2. Specify the T-diameter of the tip.

3. Specify the O-diameter, which can be of
any size between min. and max.

O Sposdh zamoéwienia:

1. Poda¢ numer REF dyszy Osco® z komorg
wstepna - FBV.

2. Okresli¢ Srednice koncowki T.

3. Okreslic srednice O (kazdy wymiar pomigdzy
min. a maks.).

m Informace pro objednavku:

1. Zvolte vhodnou velikost trysky.

2. Uved'te primér T Spicky.

3. Uved'te priimér O, ktery mlze mit jakoukoliv
velikost mezi minimdlni a maximalni hodnotou.

[ Kak 3akasatb:

1. BbibepuTe 04MH N3 KOMMEKTOB

2. YkaxuTte anameTp T HaKoHeYHuKa.

3. Vkaxunte anametp O, KOTOPbIA MOXET
6bITb  MO6bIM  OT  MUHMMANbHOM A0
MaKCUManbHOW BESIMHYUHbI

8b-20
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11 WAV A/ = \yhiivané systémy Hot-One / /[ Cuctema Hot-One
® Osco’ Valve Gate system - Full-Body nozzles O Dysze Osco® z komorg wstepna
m Jehlovy uzaviraci systém Osco® - trysky s pfedkomorou [J CucTema ¢ BNyCKHbIM Urofb4yaTbiM KnanaHom Osco® -

MonHokopnycHble hopCyHKHU

——— FBV - Series/Cepua 100

VG-FBT PG SCHVP FBV EHRPB PBR VG-HCA  VG-VPR

§| 8= al
. g g
8 g 8
NIE 5 B
L
FBV 1020 50,80 A 2858
FBV 1025 63,5
FBV 1030 76,2
FBV 1035 88,9
FBV 1040 101,6
FBV 1050 127,0 12,7 3,17 MIN. 2,03 \
FBV 1060 152,4 19,05 4,95
FBV 1070 1778 25,4 9,1 MAX. 3,81
FBV EHR SCH PG
=
® Assembly g
O Komplet
m Sestava = =
0 KomnnekTt

FBV 1020 * EHR 0155 | SCH 0088 VG 100 FBT | PBR 100 VG 100 HCA

FBV 1025 * SCH 0089

FBV 1030 * SCH 0090

FBV 1035 * SCH 0091

FBV 1040 * SCH 0092

FBV 1050 . SCH 0093

FBV 1060 * SCH 0094

FBV 1070 * SCH 0095
@ Installation Instructions
m Vestavhové rozméry

draulic @ How to order:
£c = Sitownik w y do FBY 1. Select one of the assemblies
§§, = Hydra slet pro FBV 2. Specify the T-diameter of the tip.
| 0 mp v umnuHap anAa FBV 3. Specify the O-diameter, which can be of
10mjn./19max. - any size between min. and max.
eE E| | [E T =
2z | B t . P
83| 1N O Sposdh zaméwienia:
€%| g L 1. Poda¢ numer REF dyszy Osco® z komora
@ E P ! I
%g| ® |7 ] ! wstepng - FBV.
TS 2. Okresli¢ $rednice koricOwki T.
3] < 3. Okresli¢ $rednice O (kazdy wymiar pomigdzy
min. a maks.).

= Informace pro objednévku:

1. Zvolte vhodnou velikost trysky.

2. Uved'te primér T Spicky.

3. Uved'te prlimér O, ktery mlze mit jakoukoliv
velikost mezi minimdlni a maximalni hodnotou.

g< m‘ . 11 Kak 3akasaTb:

e b 3 ‘ 0.5x45°Max 1. BbibepuTe 0VH N3 KOMMIEKTOB
b 7 2. YKkaxunTe anametp T HaKOHEYHMKa.
- I J% 3. YkaxuTte guametp O, KOTOpbIA MOXET
i

* 242 0.5 x 45° 9
oo |\ 0.8xa5° 6bITb  NO6LIM  OT  MWHUMAnNbHOW [0
/ 292.1 007 9

— MaKCUManbHOW BENMUYUHbBI
‘ / ?98.4-002
I

‘/,q

gTHo
I R

sA =Ax11.4x108x aT°C

AN A

20
’
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® Osco’ Valve Gate system - Bodyless nozzles

oH

-One system

_m Vyhtivane systémy Hot-One

O System Hot-0On

/ /T Ciictema Hot-One

m Jehlovy uzaviraci systém Osco® - trysky bez predkomory

— BLV - Series/Cepua 50

O Dysze Osco® be z komory wstepnej
1 CucTema ¢ BMYCKHbIM UronbyatbiM KnanaHom Osco® -
BeskopnycHbie (hOPCYHKMU

PB PBR VG-HCA

VG-BLT PG SCHVP BLV EHR VG-VPR

’
t :5 J'?,éuuuuuw.? SE 8
s N

BLV 520 50,80 . 24

BLV 525 63,5

BLV 530 76,2

BLV 535 88,9

BLV 540 101,6 MIN. 1,27

BLV 550 127,0

BLV 560 152,4 MAX. 2,03

BLV EHR SCH PG BLT PB HCA
=

® Assembly Q
O Komplet =3
= Sestava — = ]
0 KomnnekT

BLV 520
BLV 525
BLV 530
BLV 535
BLV 540
BLV 550
BLV 560

L3R 2E AE AE 2R 2 4

EHR 0154

SCH 0081

SCH 0082

SCH 0083

SCH 0084

SCH 0085

SCH 0086

SCH 0087

@ Installation Instructions
m Vestavhové rozméry

56 nom.
48 min.
-

10 min./19 max. -
- A

46 min.

0.5 x45°

7 ]mzq 0018

sA =Ax 11.4x 108 x aT°C

129.4 min./147 .4 max.

16

56 nom.
48 min.

R

+0.02

+0
6.5 -002

34.8-0.02

([

VG 50 HCA

S kzmontaiu

CTaHOBKe

r for BLV
czny do BLV

i alec pro BLV d : 4
eckuin umnuHap ana BLV 2. Specify the O-diameter, which can be of any

@ How to order:
1. Select one of the assemblies

size between min. and max.

O Sposoh zaméwienia:

1. Podaé numer REF dyszy Osco® bez komory wstep-
nej - FBV.

2. Okreslic Srednicg O (kazdy wymiar pomigdzy min. a
maks.).

= Informace pro objednavku:

1. Zvolte vhodnou velikost trysky.
2. Uved'te primér O, ktery mize mit jakoukoliv veli-
kost mezi minimalni a maximalni hodnotou.

[ Kak 3akasaTb:
1. Boibepute 0aMH U3 KOMMEKTOB

0.5x45°M: -
asax 2. YkaxuTte anameTp O, KOTOpbIi MOXeT BbITh

D A—

No6bIM OT MUHUMasbHON A0 MaKCUMManbHOM
BEeJINYUHDI

0.8x45°
+0.03
@39.7-007

005
@D46-0.05
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-One system

® Osco’ Valve Gate system - Bodyless nozzles
m Jehlovy uzaviraci systém Osco® - trysky bez predkomory

BLV - Series/Cepua 100

O Dysze Osco® z komorg wstepna

[J Cuctema ¢ BMYCKHbIM Uronb4yatbiM KnanaHom Osco® -

BeskopnycHbie (hOPCYHKMU

VG-BLT PG SCHVP BLV EHRPB PBR VG-HCA

VG-VPR

@159

@50.8
@475

BLV 1020 50,80
BLV 1025 63,5
BLV 1030 76,2
BLV 1035 88,9
BLV 1040 101,6
BLV 1050 1270 MIN. 2,038
BLV 1060 152,4
BLV 1070 1778 MAX. 3,81
BLV EHR SCH
=
® Assembly !
O Komplet
m Sestava —
1 KomnnekT

BLV 1020 * EHR 0155 SCH 0088
BLV 1025 * SCH 0089
BLV 1030 * SCH 0090
BLV 1035 * SCH 0091
BLV 1040 * SCH 0092
BLV 1050 *
BLV 1060 *
BLV 1070 *

@ Installation Instructions
m Vestavhové rozméry

BR PB HCA

PBR 100 VG 100 HCA

56 nom. _
51 min.

10 min.
19 max. .
= [ =3
1 J §E
56 min. < g
&
£
28.6 ! =
Ny iz
77— )

(A+1

c cylinder for BLV
hydrauliczny do BLV
licky vélec pro BLV
aBNUYeCcKU umnuHap anAa BLV

125

kcje montazu
M No ycTaHoBKe

A+AA

6,35
25

AA =Ax 11.4x 108 x aT°C

20

S
- [=}
s vy
©
—
8y
3 %9
23 9
-0.05 wn ~
50,8 150, P S
o 0.5x45°Max
— ‘ — 1 —
Ec
! 2E / —
© |
42 0.5 x 45° 0w 0.8x45°
21588 10015 92,1507 o
. Y
298,458
30° 300
- 7
9&%» H
Ml 2111

@ How to order:

1. Select one of the assemblies

2. Specify the O-diameter, which can be of
any size between min. and max.

O Sposdb zaméwienia:

1. Poda¢ numer REF dyszy Osco® bez komory
wstepnej - FBV.

2. Okregli¢ srednice O (kazdy wymiar pomiedzy
min. a maks.).

m Informace pro objednavku:

1. Zvolte vhodnou velikost trysky.

2. Uved'te priimér O, ktery mlze mit jakoukoliv
velikost mezi minimalni a maximalni hodnotou.

[ Kak 3aka3aTb:

1. Boibepute 0anH N3 KOMMIEKTOB

2. YkaxunTte gunametp O, KOTOPbIA MOXET
6bITb  NMO6bIM  OT  MWHUMAanbHOW A0
MaKcuMasnbHOW BEeIMYUHbI

8h-23
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{1/ / / _Wﬁfmmﬁ stémy Hot-One_ / /1 Cuctema Hot-One

@ Osco’ Valve Gate system - Bodyless nozzles O Dysze Osco® z komorg wstepna
m Jehlovy uzaviraci systém Osco® - trysky bez pfedkomory [J CucTema ¢ BNYCKHbIM Urofib4yaTbiM KnanaHom Osco® -

—— BLV - Series/Cepun 200 BeakopnycHble GopcyHKm

VG-BLTPG VP SCHBLV EHRPB PBR VG-HCA

N &
o
&
= oo fal
i £

flo
I
[
[
d
[
[
g 142,80
5
1762

= ]
I :
BLV 2040 101,6 A
BLV 2050 127,0
BLV 2060 152,4
BLV 2070 1778
BLV 2080 203,2 MIN. 8,81
BLV 2090 228,6
BLV 2100 254,0 MAX. 6,35
BLV EHR SCH PBR PB HCA
=
® Assembly g
O Komplet =
m Sestava P % ] E
1 KomnnekT '

VG 200 HCA

VG 200 BLT

PBR 200

BLV 2040
BLV 2050
BLV 2060
BLV 2070
BLV 2080
BLV 2090
BLV 2100

@ Installation Instructions % O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry \ KLUUM MO yCTaHOBKE

EHR 1162 SCH 0096

SCH 0097

L 2E 28 2E 2% 2E 3¢ 4

o0 porn- 1 ulic cyllnder for BLV

Tmin‘ 0 mk hydrauliczny do BLV ® How to order:

19max. | I [ draullcky valec pro BLV ) )
ﬁj— | MApaBRMYecKuil LUNUHAP AnA BLV 1. Select one of the assemblies

2. Specify the O-diameter, which can be of

66 min. ! ¢
any size between min. and max.

)8
s
7
/
,6 Mifi89.6)

(A+180,1,
(A+171

O Sposdh zaméwienia:

1. Podaé numer REF dyszy Osco® bez komory
wstepnej - FBV.

2. Okresli¢ srednice O (kazdy wymiar pomiedzy
min. a maks.).

8| 1. Zvolte vhodnou velikost trysky.
2. Uved'te priimér O, ktery mlze mit jakoukoliv
velikost mezi minimalni a maximalni hodnotou.

278
5762 0% I
i 1 Kak 3aka3saTb:

€<\ = Informace pro objednévku:

16

0

22.1-002
9.7-005

0.5x45°Max
S ™ ) — 1. BoibepuTe 0aMH U3 KOMMIEKTOB
< o
‘ <E }‘ 2. Ykaxute gunameTp O, KOTOpbIA MOXET
wn 1 ~
: Qs 1 6blITb  MO6bIM  OT  MUHUManNbHOM [0
@50 0.5 x 45° 0.8x45° o
|~ 00 MaKCMarnbHON BENNYUHbI
< | ©22,23 1§ ©104.80.07 o
:( P} - P 50| o
NEGEN 30° 200 114.30.05
N ‘ 4
sl
[T 2 15,87
g0

A =Ax11.4x 106 x aT°C

8h-24
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Al

YA oHoit-One system O System Hot-0ne
11 WAV = \yhiivané systémy Hot-One “TCucrtema Hot-One

MSA - L-TYP(E)/TUN

® Presto O Presto
m Presto 3 0 Presto

/ / /] _M-E - g
5 D-M-E - REFORM - EOC

Manifold
Rozdzielacz
Rozvodné deska

REF/Homep El
Pacnpepenutens

BHA-2444 68
BHA-2454 78
BHA-2464 88
BHA-2474 98

WTO BHA BHA-2484 108
HR DI
ETC DR EDR

Clamping plate
Ptyta mocujaca
Upinaci deska
3axumHana nnauTta

(]

Insulating plate

Ptyta izolacyjna

Izolaéni deska
Wsonwupytowaa nnuta

ERP Rising plate

Ptyty dystansowe
Distanéni deska
PacnopHaa nnuta

MHS

Cavity plate

Ptyta formujaca
Formovaci deska
dopmoBOYHaAA NAnTa

2D

T
(-] (~]
e ImOe UNOe® IUNO® UNO® UNO® UNOe

Transportation bolts

Pierdcien dystansowy
Transportni Srouby
TpaHCcnopTMPOBOYHbIE 60NThI

Defined by D-M-E depending on
X 88H7 your application

x okreslana przez D-M-E wg przez
naczenia

Definovéno firmou D-M-E v zévislosti
na vasi aplikaci

1 Onpepenaetca D-M-E cornacHo
Ballero ycTponcTea

N
©)

O e Fix clamping plate to cavity plate

with 2 x M10 per nozzle

O Przykreci¢ ptyte mocujaca do ptyty for-
mujacej za pomoca $rub M10 po dwie na
kazda dysze

m Upevnéni mezi upinaci deskou a for-
movaci deskou pomoci 2 Sroubd M 10
na kazdou trysku

0 TMpukpenuTe 3aXXKUMHYI0 NANTY K
(HOPMOBOYHOW NAUTE NPY NOMOLLM 2
6onToB M10 Ha Kaxayto hOpCyHKY

80

60
10 MIN.
\

56

195
\}

L-typ(e)/Tun
Incl. P/S/C PSIC
Dy Db ERP 8b-33 DP 5-60
MHS 8b-25 DI 8b-31
ETC 8b-30 WTO 8b-31
A MIN. BHA 8b-31 HR 8b-31
85 A MAX ESR 8b-33 DR 8b-31
* ECB 8b-33 EDR  8b-31
L 10 MIN. M8 5-61 EHR* 8b-32

60
10 MIN.
7

Jah)

10 MIN.

® How to order: O Spost’)h zamowienia: ™ |nb[0r(?'|a’c?( pro
$lic -02- objednavku:

Specify REF MSA-02-... g';rze;g;,REnfing;] erdM:Z‘;:ﬂZ (A Uved'te REF MSA-02-... Ykaxute Homep MSA-02-...
Nozzle pitch (A mm) edzy ay Vzda LLar dpopcyHkm (A mm)

o mm) zdalenost trysek (A v mm) .
Nozzlg type + tip Typ trysky + Spicka* TN hOPCYHKM + HAKOHEYHMK
CB: :el_g:tt (mm) B - wysoko$¢ (mm) B - vySka (mm) CE;’ i )
C - height (mm) - et C - viSka (mm) € - seicora (uw)
Bz"’l‘i‘fgfdapter Grzana tuleja wiryskowa Vstfikovaci adaptér (velikost) Baf-ezlilaeMbM MEpPEXOaHNK

- BHA-24.. BHA-24.. -

1 Kak 3akasaTtb

Typ dyszy i koncowki*

Heaters
Grzatki

Topna télesa Zones
Harpesatenu Strefy

REF/Homep A min. A max L B © REF/Homep 230 V/B Zony
30HbI
MSA-02-210 100 130 210 10 15 20 10 15 20 MHS-02-210 2X 680W/BT 2

MSA-02-246 130 165 246 MHS-02-246 2X 790W/BT
MSA-02-280 165 200 280 MHS-02-280 2X 900W/BT
MSA-02-320 200 240 320 MHS-02-320 2X 1030W/BT
MSA-02-370 240 280 370 MHS-02-370 2X 1200W/BT
MSA-02-396 280 320 396 MHS-02-396 2X 1275W/BT

* @ to be ordered seperately © Zamawia si¢ oddzielnie 8h_25
m Je tfeba objednat zvla$t” O 3akasbiBaeTcA oTAENBHO

NN N NN




/ / /] _M-E - g
A7 D-M-E - REFORM - EOC

YN HAB oHot-One system O System Hot-One
I WAV, = \yhiivané systémy Hot-One “TCuctema Hot-One
MSA - X-TYP(E)/TUN
® Presto - O Presto
m Presto - ’ 0 Presto
© e Manifold

O Ptyta kolektorna
= Rozvodnd deska
[ PacnpenenuTens

[EAEED E @® ©® Clamping plate
O Ptyta mocujaca
BHA-2444 68 = Upinaci deska
BHA-2454 78 [ 3axumHaa nnuta
BHA-2464 88 )
BHA-2474 98 ©® e Insulating plate
O Piyta izolacyjna
BHA-2484 1 -
BHA 8 Lo m Izolaéni deska
DI 0 UsonupytowanA nnuta
EDR O e Rising plate

O Ptyty dystansowe
m Distancni deska
MHS O PaCI'IOpHaH nnuTa

© e Cavity plate
O Ptyta formujaca
m Formovaci deska
1 dopmoBoYHaA nauTa

0O e Transportation bolts
O Pierscien dystansowy
» m Transportni Srouby
1 TpaHCnopTMPOBOYHblE 6ONTbI

7 @ © Defined by D-M-E depending on
your application

O x okre$lana przez D-M-E wg przez
naczenia

m Definovano firmou D-M-E v zdvislosti
na vasi aplikaci

1 Onpenensaetca D-M-E cornacHo
BaLlero ycTponcTea

X-Typ(e)/Tun O e Fix clamping plate to cavity plate

Incl. P/SIC P/SIC P/SIC with 1 x M10 /A) and 2 x M10 (B)

ERP 8b-33 ECB 8b-33 HR 8b-31 per NOZZ]G )

MHS 8b-26 DP 5-60 DR 8b-31 (@] Prz.ykre.cm plyte mocujaca do piyty for-'

ETC 8b-30 DI 8b-31 EDR 8b-31 mujacej za pomocg Srub M10 po jednej

A)i po dwie(B) na kazda dysze
BHA 8b-31 WTO  8b-31 EHR*  8b-32 . ® o O e )
“/ A ) ESR 8b-33 T 561 AN m Upevnéni mezi upinaci deskou a for

ERP

2D

N

X g8H7

for f

‘B ) movaci deskou pomoci 1 Sroubu M 10

S (®nebo 2 Sroubd M10 (B)na kazdou
trysku

0 lMpukpenuTe 3aXXUMHY0 NANTY K
(hOPMOBOYHOM NAUTE MPW NMOMOLLM
1 6onta M10 &) n 2 6ontos M10

7 (B) Ha Kaxaylo (POPCyHKy

4 X |
AN % 2EE
ANy 7 8 IR
\\/ X
= 2 Q 3lo
e :
7// 2 \@ S {\\
& %
L
® How to order: O Spos6b zamdwienia: = Objedndvka: [ Kak 3akasaTtb
Specify REF MSA-04-... Okreslic REF numer MSA-04-... Uved'te REF MSA-04-... Ykaxute Homep MSA-04-...
Nozzle pitch (A mm) Rozstaw migdzy dyszami (A mm) Vzdalenost trysek (A v mm) LLar dpopcyHkm (A mm)
Nozzle type + tip* Typ dyszy i koncowki* Typ trysky + Spicka* TN ¢hopCYHKYM + HAKOHEYHMK™
B - height (mm) B - wysoko$¢ (mm) B - vySka (mm) B - BbicoTa (MM)
C - height (mm) C - wysokos$¢ (mm) C - vySka (mm) C - BbicoTa (MM)
Heated adapter Grzana tuleja wtryskowa Vstrikovaci adaptér (velikost) HarpeBaemblii nepexoaHnK
BHA-24.. BHA-24.. BHA-24.. BHA-24..
Heaters
Grzatki
Topna télesa Zones
Harpesatenu Strefy
REF/Homep  Amin. A max L B c REF/Homep 230 V/B Zony
30HbI
—~ MSA-04-185 35 45 185 10 15 20 10 15 20 MHS-04-185 2X 1250W/BT 2
TA) MSA-04-210 45 58 210 MHS-04-210 2X 1480W/BT 2
MSA-04-230 58 71 230 MHS-04-230 2X 1600W/BT 2
MSA-04-260 72 84 260 MHS-04-260 4X_975W/BT 3
MSA-04-296 84 97 296 MHS-04-296 4X 1150W/BT 3
MSA-04-314 97 113 314 MHS-04-314 4X 1250W/BT 3

‘e to be ordered seperately O Zamawia si¢ oddzielnie
m Je tieba objednat zvlast” 0 3akasbiBaeTcA oTAeNbHO
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-One system

O System Hot-0n

|/ // _WWW stémy Hot-One

/ /"~ CWicTema Hot-One

—— Info/MHpo

@ Hot-One manifolds
m Rozvodné desky pro systémy Hot-One

DR/ EHL

BHA / EHN

EHR

O Rozdzielacz Hot-One
0 Pacnpepenutenb Hot-One

BA 8b-30
BHA 8b-31
CHS 8b-29
DI 8b-31
DR 8b-31
ECB 8b-33
EDR 8b-31
EHL 8b-32
EHN 8b-32
EHP 8b-29
EHR 8b-32
ERP 8b-33
ESR 8b-33
HR 8b-31
wTO 8b-31

ERP

CHS /ECH

@ Construction

D-M-E offers the special machining according to the customer’s
requirements:

1. Complete milling of outside dimensions.
2. Pocket-milling for heaters.

3. Boring for the melt.

4. Complete manifold to customer’s drawing.

= Konstrukce
Firma D-M-E nabizi speciélni opracovani podle poZadavki zékaznika:

1. Kompletni frézovani vnéjSich rozmérd.

2. Frézovani drazek pro topnd télesa.

3. Vrtani otvor(i pro taveninu.

4. Kompletni rozvodna deska podle vykresi zdkaznika.

O Konstrukeja
D-M-E oferuje obrébke zgodnie z wymaganiami klienta:

1. Petne frezowanie zewnetrznych rozmiargw.

2. Frezowanie rowkow na grzafki.

3. Wykonanie otworéw prowadzacych tworzywo.

4. Wykonanie kompletnego rozdzielacza wedtug rysunkéw zamawiajacego.

01 KoHCTpyKumA

®upma D-M-E npepnaraet
TpeboBaHMIO KNneHTa:

crneunanbHyto 06paboTky Mo

1. MonHoe pesepoBaHme BHELLIHNX pa3MepoB.

2. ®pesepoBaHmne BbITOYEK ANA HarpeBaTenen.

3. CBepnieHve oTBEPCTUIA ANA pacniasa.

4. VisroToBneHne pacnpenenutenen no YyeprTexam 3akas4ymka.

8h-27
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YN HAB oHot-One system O System Hot-One

11V = \yhiivané systémy Hot-One — Cuctema Hot-One

® Tubular heaters © Grzatki rurowe

m Topna télesa (1 Tpyb4yaTble HarpeBaTenu
~20 A -15% ~20

=
g - H- B HHHH S e e
s
@
Q
~6 30 30 ~6
Cold end Cold end
|Zimna strefa Zimna strefa
Nevyhfivand zéna Nevyhfivand zéna
IHeHarpeEsaeMblﬁl Kpait HeHapeBaembin Kpain
REF/Homep 230V/B A REF/Homep 230V/B A
W/BT W/BT
HFH 8050 1000 500 HFH 8105 2200 1050
HFH 8055 1150 550 HFH 8110 2300 1100
HFH 8060 1300 600 HFH 8115 2400 1150
HFH 8065 1400 650 HFH 8120 2500 1200
HFH 8070 1500 700 HFH 8125 2600 1250
HFH 8075 1600 750 HFH 8130 2700 1300
HFH 8080 1650 800 HFH 8135 2800 1350
HFH 8085 1650 850 HFH 8140 2900 1400
HFH 8090 1900 900 HFH 8145 3000 1450
HFH 8095 2000 950 HFH 8150 3200 1500
HFH 8100 2100 1000
— TEF - EX FLEX - ETC - SB
@ Installation Instructions O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry [ UHCTpYKUMM No ycTtaHOBKE
EX FLEX 4C 3
Min. 20
TEF
2
+ &5} ETC
: ®
| HFH
/ — [
N\ / @ /@
N // 0
= N I
— 2
@ NS
\
~60
SB2
*REF/Homep *REF/Homep *REF/Homep *REF/Homep 16
TEF 2001 Cable EX FLEX 4C 3 Insulation tube ETC 0170 Thermocouples SB 2 Spacer washer
Kabel Rurka izolacyjna Termopary Podktadka ustalajaca
Kabel Ochrannd trubicka Termoclének Podlozka
Kabenb V3onAumoH. Tpybka Tepmonapbl PacnopHan wawnba
8b_28 * @ to be ordered seperately O Zamawia si¢ oddzielnie

m Je tfeba objednat zvldst” O 3akasbiBaeTcA oTAEMBHO
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———— CHS

-One system

_WWWSWHW

@ Cartridge heaters with shoulder
O Grzatki patronowe z kofnierzem

m Topny clanek s

osazenim

0 nanOHHbIe HarpeBaTtenu c 6ypTVIKOM

L L1

ECH

@ Standard cartridge heaters
O Standardowe grzatki patronowe
m Standardni topny ¢lanek
(] CTaHp@apTHbIe NaTPOHHbIe HarpesaTenu

REF/Homep I8 L1 d 230 v/B REF/Homep L d 230V/B
W/BT W/BT
CHS 1119 85 15 12,5 460 ECH 1103 100 12,5 460
CHS 1120 100 530 ECH 1104 115 530
CHS 1121 115 600 ECH 1105 130 600
CHS 1122 125 665 ECH 1106 140 665
CHS 1123 135 735 ECH 1107 150 735
CHS 1124 150 800 ECH 1108 165 800
CHS 1125 165 870 ECH 1109 180 870
CHS 1126 175 940 ECH 1110 190 940
CHS 1127 190 1000 ECH 1111 205 1000
CHS 1128 200 1080 ECH 1112 215 1080
CHS 1129 215 1100 ECH 1113 230 1100
CHS 1130 235 1240 ECH 1114 250 1240
CHS 1131 265 1380 ECH 1115 280 1380
CHS 1132 285 1500 ECH 1116 300 1500
CHS 1133 365 1880 ECH 1117 380 1880
CHS 1134 445 2300 ECH 1118 460 2300
E H P @ Installation Instructions
O Instrukcje montazu
@ Heater puller for CHS L m Vestavbové rozméry
O Tuleja Sciggajaca do CHS ] IHCTPYKUMM No ycTaHOBKe
m Stahovaci viozka pro i S
topny ¢lanek CHS ole °
B I I | =
0 CbeMHMK HarpeBa-
Tena anAa CHS
L1
~ /
I
( [0
9
| ‘ 8
~ n |
I — _ —
ST E
S = 3
@ I —
\ ‘ <
=
\; _ dRya SB2
10
20
23
REF/Homep G ¢d L L1
EHP 0167 EX M20X1,5 12,5 41,3 20,7

8h-29
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o Hot-One system

D-M-E - REFORM - EOC

m Vyhtivané systémy Hot-One

O System Hot-One
[J Cuctema Hot-One

® Thermocouples
m Termoclanky

—TC

O Termopary
1 Tepmonapbl

TC

TC

@ Straight type @ Adjustable type @ 45° angle type
O Typ prosty O Typ nastawny o Typ pod katem 45°
m Pfimy typ m Stavitelny typ = Typ s dhlem 45°
O MpAamble O Perynupyembie 01 Mop yrnom 45°
L _127 1219
8 1219 IS il =
—\\ ) NN/ NN e From 12.7mm
102 | to 266.7mm 1000
") (")
REF/Homep L REF/Homep REF/Homep L
TC 2500 63,5 TC 8000 TC 2545 63,5
TC 3500 88,9 TC 3545 88,9
TC 6000 152,4 TC 6045 152,4
@ 90° angle type @ Bayonet adapter @ Installation instructions TC
o Typ pod 90° O Tuleja montazowa O Instrukcje montazu termopa
m Typ s tihlem 90° m Bajonetovy adaptér m Vestavhové rozméry TC
1 Mop yrnom 90° [J LTbIKOBOW NepexoaHuK [ MHCTpYKuMK o ycTaHOBKe Tepmonap
QQD “- o O
u 5 8 N\
Ny A o SNe——— IR
102 = - |
2 L
4 3 * Adapter lenght A
Dtugo$¢ montazowa
Délka adaptéru L
(*) - [innHa nepexopHuKa
REF/Homep L REF/Homep L L1 d I8 A G
22,2 34,9*
TC 2590 63,5 BA 1007 22,2 11,8 1/8-27 NPT 63,5 25,4 - 34,9 12,7 -22,2 | 1/8 - 27 NPT
TC 3590 88,9 BA 1013 34,9 23,7 88,9 50,9 - 60,3 38,1 - 476
TC 6090 152,4 BA 4007 22,2 11,8 3/8-24 UNF 152,4 114,3 - 123,8 | 101,6 - 111,1 | 3/8 - 24 UNF
BA 4013 34,9 23,7 266,7 MAX | 12,7 - 266,7 | 12,7 - 266,7

— ETC

@ 90° Screw-in Type
O Typ przykrecany pod katem 90°
m Sroubovaci typ s tihlem 90°

24

1
M
—

@ Installation instructions

m Vestavbové rozméry
1 3aBuHYMBaeMble rnop yrnom 90° 11 UIHCTpyKLMK Mo ycTaHOBKe

@ Threaded type

O Instrukcje montazu | m Typ se zavitem

ETC

2.2

O Typ z gwintem
{1 Peab6oBble

SW 11mm

11.2

L
) z
20
|

- [ofo

| T
REF/Homep G
ETC 0251M Mé
ETC 0251 1/4-28 UNF

6,8 0.1

‘ z

M3

@4 13 o Flat washer type

= Typ s plochou
podloZkou

REF/Homep

ETC 0170

11,9 #0.1

ETC

O Typ ptaski z uchem
[1C nnockoii wanbown

1

=
' 06.4

30 812 50
13 ‘

1.4

12.2
6.4]

]

REF/Homep

ETC 0168

8h-30

* @ BA to be ordered seperately 0BA zamawia si¢ oddzielnie
m BA je tfeba objednat zvIdSt™ 0 BA 3aka3biBaeTcA 0TAENBHO
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-On

Wﬁsm

system

O System Hot-0n

“TCuictema Hot-One

® Heated adapter
m Vstiikovaci adaptér

——— BHA -

@ Heated adapter
m Vstrikovaci adaptér

SwWzr

DI

O Grzana tuleja witryskowa
(1 HarpeBaemblil nepexoaHuK

EDR

O Grzana tuleja wiryskowa
[ Harpesaembiil nepexoaHuK

0.

® Band heater with TC “J”

m Topny clanek s termocidlem "J"

O Grzatka opaskowa

z termopara typu "J"

1 TpybuaTtble HarpeBaTenu
¢ Tepmonapamu Tuna "J"

2 r: o,
JIL ‘ |
wn w
o ? 777777 f— — — @10
7 | o |
=
% 4% 29 { |
|
15 H‘
L
REF/Homep I REF/Homep* L A B C D E F G W/BT
230B
BHA 2444 68 EDR 1420 DI 40X40 40 50 40 40 585 75 37 490
BHA 2454 78 DI 40X50 50 620
BHA 2464 88 DI 40X60 60 750
BHA 2474 98 DI 40X70 70 880
BHA 2484 108 DI 40X80 80 1000

———HR —— DR

® Nozzle locater

O Pierscien ustalajacy

m Stredici krouZek

1 JlokaTopbl hopCyHKHU

@ Distance bushing
O Tuleja dystansowa

m Distanéni pouzdro

[ PacnopHan BTynka

BHA

@ Installation instructions
m Vestavhové rozméry

290 H9

O Instrukcje montazu
] UHCTpyKUuuM No yctaHOBKe

©600.2
(4x)M8
. ol | /
= 8 8 8¢ 8 8 1§ £1— : ]
§ V ,
o | A [
S N\
f= —\/ =
8 AN
A /
REF/Homep A B REFHoM A D D1 D2 Min.100
HR 40 40 30 DR40 | 30 20 81 83
DR90 | 60 20 81 83
@ Insulating ring
O Pierscien izolujacy | N
m lzolaéni krouZek p— ® —ﬁ
0 Usonupylowlee KonbLo <
-
—
- ¥
T—T8 |8
5
REF/Homep A B
WTO 40 40 30

8h-31
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O System Hot-0On

/7 // _WWﬂW stemy Hot-One

~Ciictema Hot-One-

@ Manifold Accessoires
m PrisluSenstvi rozvodného systému Hot-One

O Wyposazenie rozdzielacza
[1 Akceccyapbl pacnpeaenurtens

EHR

® Seal rings
m Tésnici krouzky

O Pierscien uszczelniajacy
O YNnoTHUTeNbHbIe KoJibLia

® Nozzle seats
m Vstrikovaci adaptér (nevyhfivany)

EHN

O Centralna tuleja wtryskowa
1 Cenno (opCcyHKuU

@Do eb
= sw
gd »
; o0 . Sah)
‘ & G T
oDi = z'?'— 960’0 ‘ h
5 ; .
@ ‘ f [ S
| I | =
@Do
| - Dc < DL \| l\ \ |
| L
\ =
; Yy G
oDi
Mat:(A) Aluminium/Hlinik/AnioMuHmiz
Mart.(®) @ Stainless steel O Stal nierdzewna
| Korozivzdornd ocel [ ] HepxaBetoLyaa ctanb
REFHomep Dc Di Do T D DL Tn Mar REF/Homep D SW G L L1 L2 d R H
rmm(:p\l max/makc.
EHRO154 | 63 11,10 14,25 1,57 14,35 11,10 13 EHN 0001 EX | 38,1 32 | M20X15 | 286 | 158 | 221 |79 155 14,8
EHRO155 | 95 14,27 1742 1,57 1755 12,70 {A) | EHN0002 EX 0
EHRO156 | 2220 | 2380 | 2697 1,57 2708 23,80 EHN0003EX | 476 38 | M24X15 | 445 | 190 | 348 |95 155 185
EHR1145 | 40 6,70 9550 1,57 955 520 13 EHN 0004 EX 0
EHR1150 | 525 956 12,70 1,57 12,75 80
EHR1154 | 80 11,10 14,25 1,57 14,35 950
EHR1155 | 95 14,27 1742 1,57 1755 12,70 ®
EHR 1160 | 12,70 1745 20,62 1,57 20,80 16,00
EHR 1162 | 1600 19,05 2222 1,57 2237 1750
EHR 1165 | 1750 21,00 | 2414 1,57 24,20 18,00
EHR 1156 | 18,00 2380 | 2697 1,57 2708 23,80
EHR1168 | 2220 | 2697 | 30,18 1,57 3025 | 2540
MSR 6408 | 38 48 64 08 65 40 05
® Locating rings O Pierscien ustalajacy
m Stredici kruhy 01 LleHTpupylowme Konbua
@D
/ 9 MB
M8 -
7 o
| !
‘ 7
K
X
oY
QA
oB
E
G| o
= © )
\ N TR
_ _ Y _
REF/Howmep H H1 T A B D X Y E G ©
EHL 0252 EX 73 349 553 84,1 100 75 508 635 65 10 32
EHL 0253 EX 175 140 100 826 95,2 %8
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_Wmﬂﬁsm

O System Hot-0n

/"~ CWicTema Hot-One

@ Manifold Accessoires

m PfisluSenstvi rozvodného systému Hot-One

ERP

@ Support block
m Podpérny krouZek

A

N N
N
N N \\
N N
A T N
N N
N N
\\ X N
\\ \\ N\
N N
T
' | @55
oD

O Krazek podporowy
1 OnopHbIN 6nok

@ Support blocks
m Podpérna podlozka

O Wyposazenie rozdzielacza
[1 Akceccyapbl pacnpeaenutens

ECB

O Krazek podporowy
1 OnopHble 6noku

| <~
N \\ N ‘ N N \\ N \\ N \U \\\\ N
B R N AN N NN x
N N \ T \ \\\\ QN x \\\ NS AN \\\\
N N\ R N R N N N
T |
‘ 05,5 28,5
oD oD
Mat/Mat: Titanium/titan/tytan/Tutax Mat/Mar: Titanium/titan/tytan/Tutan
ERP 1606 16 6 A SM5 X 12 ECB 3010 30 10
ERP 2010 20 10 SM5 X 12 ECB 3015 15
ERP 2015 15 SM5 X 16 ECB 3020 20
ERP 2510 25 10 SM5 X 12 ECB 4010 40 10
ERP 2515 15 SM5 X 16 ECB 4015 15
ERP 2520 20 SM5 X 20 ECB 4020 20
ERP 4010 40 10 B SM5 X 12 ECB 5020 50 20
ERP 4015 15 SM5 X 16
ERP 4020 20 SM5 X 20
ERP 5010 50 10 SM5 X 12
ERP 5015 15 SM5 X 16
ERP 5020 20 SM5 X 20

ESR

® Spacer rings
= Rozpérny krouzek

Mat/Mat: Titanium/titan/tytan/TutaH

()
&/

2135

N\ N
N
N O
N
N O
N N
D N
O N

210,5

O Pierscien dystansowy
(1 PacnopHble KosbLa

ESR 2210

ESR 2215

ESR 2220
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_Wﬁmﬂe_sm

O System Hot-0n

/T Ciictema Hot-One

@ Standard HTS Manifold - Options
m Standardni rozvod HTS - piehled

— Typ(e)/Tun 2 x 2

O Standardowy rozdzielacz HTS - opcje

(1 CTaHAapTHbIN pacnpegenutenb HTS- Onuun

30

| |
PYRN

T ]
1l [1s) - \,‘ I
= o
™|
3]
P
HKL 01302 x 2 130 70 70 296 HKL 5010 800
HKL 02002 x 2 200 130 130 396 HKL 5011 1200
HKL 02502 x 2 250 190 190 396 HKL 5012 1400
HKL 03002 x 2 300 245 245 496 HKL 5013 1800
OAL 30
‘ MRS ‘ 7
T PN T ~ T o
il Il il =
8 o
218
L] T L[] ] <
P 33
oP 38
HKL 01302 x 4 130 69 23 70 296 HKL 5010 800
HKL 02002 x 4 200 129 43 130 396 HKL 5011 1200
HKL 02502 x 4 250 189 63 190 396 HKL 5012 1400
HKL 03002 x 4 300 243 81 245 496 HKL 5013 1800
AL 30
‘ MRS ‘ 7
T T i ~ T 77
L <P LQ 5 2 \J 1=
] o
(2] 0
o™
T T
oP
HKL 02002 x 6 200 130 26 130 396 HKL 5010 800
HKL 02502 x 6 250 190 38 190 396 HKL 5011 1200
HKL 03002 x 6 300 245 49 245 496 HKL 5012 1400
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O System Hot-0n

/"~ CWicTema Hot-One

——— HKL

o Standard HTS Manifold - Options
m Standardni rozvod HTS - prehled

O Standardowy rozdzielacz HTS - opcje
(1 CTaHAapTHbIN pacnpegenutenb HTS- Onuun

—Typ(e)/Tun 2 x 8

MRS

30

HKL 02002 x 8 126 130 HKL 5011 1200
HKL 02502 x 8 189 190 HKL 5012 1400
HKL 03002 x 8 300 245 55] 245 496 HKL 5013 1800
OAL 30
) MRS 7
i T i B -
n R ! m 3 \,‘ =g
S} o
™ n
™
/\mmmmmmmmm/\/} B
NPNPNPANVINPNPNPNViNPNPANPLS
P
oP
HKL 02002 x 12 200 121 1 130 396 HKL 5011 1200
HKL 02502 x 12 250 187 17 190 396 HKL 5012 1400
HKL 03002 x 12 300 242 22 245 496 HKL 5013 1800
OAL 30
. MRS ‘ 7
T T 1 | ] ©
= \J L=

LJ T T T T T T T T T T T T
OoP
HKL 02502 x 16 250 180 12 190 396 HKL 5012 1400
HKL 03002 x 16 300 240 16 245 496 HKL 5013 1800
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O System Hot-One
[J Cuctema Hot-One

@ HTS Manifold adapter
m HTS - Vstrikovaci adaptér

HKL

O Tuleja wiryskowa HTS
1 CoeAuHUTENbHbIN
pacnpeaenutenb HTS

@ HTS Spare parts
m Nahradni dily systemu HTS

O 1 strefa regulacji
(11 30Ha KOHTpOJIA

® 1 zone of control

m 1 zénovy
244

43

10

210

@ Spare Parts o Cze$ci zapasowe
238 = Néhradni dily 5 3 ible 4acTu

REF/Homep

HKL 7001

O Czesci zapasowe do HTS
[ HTS - 3anacHble 4acTtu

HKL

@ Description o Opis = Popis 1) Onucaxue

@ Support pads ¢ 18 x 3

o Wktadki podporowe ¢ 18 x 3

m Nosné podlozky ¢ 18 x 3

0 OnopHble BKNaabiwm ¢18 x 3

HKL 7002

@ Support pads ¢ 18 x 3, & 7 Thru hole

o Wktadki podporowe ¢ 18 x 3, z otworem ¢ 7

m Nosné podlozky & 18 x 3, Otevieny ¢ 7

1 OnopHble BKNaabIwm ¢ 18 x 3, CKBO3HOE 0TBEpCTUE ¢ 7

TC-TP
TK-TN
REF/Homep
HKL 6002

@ Heater o Grzatka
w Topné téleso

|| HarpeBaTenb

HKL 5009
400W/230V

REF/Homep R

HKL 1000 -
HKL 1011 US 1/2”

HKL 7201

® Manifold dowels ¢ 5 x 12

o Kotki rozdzielacza ¢ 5 x 12

m Valcové koliky ¢ 5 x 12

0 Tpy6yaTble WTndThl pacnpepenutena ¢ 5 x 12

HKL 1001 15

HKL 1012 US 3/4”

HKL 1002 40

HKL 7301

@ Centering rings ¢ 101,35 x 38 < 90°

o Pier$cienie centrujace ¢ 101,35 x 38 < 90°

m Stredici krouzky ¢ 101,35 x 38 < 90°

0 LlenTpupytowme konbua ¢ 101,35 x 38 < 90°

® 2 zones of control
= 2 z6novy
242

O 2 strefa regulacji
12 30Hbl KOHTpOSA

42

7.5

46

10

@ e Head o Gféwka m Hlava 1 fonoka
210 @ e Body o Korpus m Télo 0 Kopnyc

221 @ Spare Parts o Czgsci zapasowe
246 = Nahradni dily 0 3 ible 4acTu

HKL 7302

@ Centering rings ¢ 101,35 x 50 < 90°

o Pierscienie centrujace ¢ 101,35 x 50 < 90°

w Stredici krouzky & 101,35 x 50 < 90°

0 LlenTpupytowme konbua ¢ 101,35 x 50 < 90°

HKL 7303

@ Centering rings ¢ 101,35 x 30 < 75°

o Pier$cienie centrujace ¢ 101,35 x 30 < 75°

m Stredici krouzky ¢ 101,35 x 30 < 75°

0 LlenTpupytowme konbua ¢ 101,35 x 30 < 75°

HKL 7304

@ Centering rings ¢ 101,35 x 30 < 75°

o Pier$cienie centrujace ¢ 101,35 x 30 < 75°

m Stredici krouzky ¢ 101,35 x 30 < 75°

0 LleHTpupytowme konbua ¢ 101,35 x 30 < 75°

HKL 7401

@ Extension sleeves ¢ 58 x 50,8 with HKL 7301

o Tuleje wydfuzajace ¢ 58 x 50,8 z HKL 7301

m ProdluZovaci pouzdra ¢ 58 x 50,8 s HKL 7301

0 YanuHuTenbHble BTyNKu ¢ 58 x 50,8 ¢ HKL 7301

HKL 7402

@ Extension sleeves ¢ 58 x 50,8 with HKL 7302

o Tuleje wydtuzajace ¢ 58 x 50,8 z 7302

m ProdluZovaci pouzdra ¢ 58 x 50,8 s HKL 7302

0 YAanuHuTenbHble BTYNKK ¢ 58 x 50,8 ¢ HKL 7302

TC-TP
TK-TN

o Heater o Grzatka
m Topné téleso
[1 HarpeBatenb REF/Homep
HKL 5014 ©
460W/230V

REF/Homep R

HKL 2000 -
HKL 2011 US 1/2”

HKL 6002

HKL 7403

@ Extension sleeves ¢ 58 x 50,8 with HKL 7303

o Tuleje wydtuzajace ¢ 58 x 50,8 z HKL 7303

m ProdluZovaci pouzdra ¢ 58 x 50,8 s HKL 7303

0 YanueutenbHble BTyNku ¢ 58 x 50,8 ¢ HKL 7303

HKL 2001 15
HKL 2012 US 3/4”

HKL 5008 ©@ HKL 6003

300W/230V

HKL 2002 40

HKL 7404

o Extension sleeves ¢ 38 x 50,8 with HKL 7304

o Tuleje wydtuzajace ¢ 38 x 50,8 z HKL 7304

m ProdluZovaci pouzdra ¢ 38 x 50,8 s HKL 7304

0 YanuHutenbHble BTyNku ¢ 38 x 50,8 ¢ HKL 7304

@ Unheated
m Bez vyhfivéni 228

O Nie nagrzana
(1 be3 HarpeBa

24

R © e Surfaces to adapt
o Powierzchnia do dopasowania
= Plochy moZno upravit
HKL 4000 - 0 MNoBepxHOCTW ANA NOATOHKM
HKL 4011 US 1/2” O e Contact surface, 0,005 mm press load

REF/Homep

HKL 4001 15 o Powierzchnia styku, 0,005 mm naprezenie
HKL 4012 US 3/4” = Kontaktni plocha, predpéti 0,005 mm

0 KoHTakTHaA noBepxHOCTb, Mpvdikum 0,005 Mm
HKL 4002 40

HKL 7501

e Caution tag 31,8 x 76,2 x 1 horizontal

o Tabliczki ostrzegawcze 31,8 x 76,2 x 1 pozioma

w Stitek s upozornénim 31,8 x 76,2 x 1 vodorovny

0 MpepynpeanTensHaa Tabnuyka 31,8 x 76,2 x 1 ropu3oHTanbHas

HKL 7502

o Caution tag 31,8 x 76,2 x 1 vertical

o Tabliczki ostrzegawcze 31,8 x 76,2 x 1 pionowa

m Stitek s upozornénim 31,8 x 76,2 x 1 svisly

0 MNpenynpeantensbHaa Tabnuyka 31,8 x 76,2 x 1 BepTuKanbHaa

HKL 8001

o Tip installation tool 4 mm
o Urzadzenie do montazu koricéwek 4 mm

m Nastroj pro montaz Spicky 4 mm
1 YCTPOMCTBO ANA MOHTaXXa HAaKOHEYHUKOB 4 MM

HKL 9004

e Edge gate tip manifold
o Koricowki wtrysku bocznego
w Spigky

0 HakoHe4YHuk KpaeBoro nutatena

HKL 9100

e Edge gate plugs

0 Zaslepka

m Zatky

0 3arnywku kpaesoro nuTarena

8h-36
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11V = \yhiivané systémy Hot-One — Cuctema Hot-One
@ Gate detail instruction O Instrukcje zabudowy przewezki
= Podrobné pokyny pro konstrukci vtokového sti (] MHCTpYKUUKM no ycTaHOBKe nuTatens
@ Standard Gate @ Slotted Gate
O Przewezka standardowa O Przewezka owalna
m Standardni vtokové tisti m Vtokové isti do drazky
0 CTaHpAapTHbIW NuTaTesnb O llleneBnaHbIN NuTaTenb
- o Resin © Min -
o Typ tworzywa [
) = Plasticka hmota Lo
L1 Monumep
B o Unfilled o Bez wypefniacza 0,71
2 u Neplnéno 0 Bes HamonHuTens 0.25 &
@ Glass filled o Zwtdknem szklanym 1,0
u PInéno sklem o CTeknoHanonHuTenb 0.51

o For all manifold with OAL = 130 mm use standard gate.
For all manifold with OAL = 200 mm, 250 mm, 300 mm use standard gate only for gate locations that are 40 mm or less from center of the
manifold.
For all gate positions that are more than 40 mm from the center of the manifold, use the slotted gate.
Max. part weight (per gate) recommended 15 gr.

o Dla wszystkich rozdzielaczy o wymiarze OAL=130mm nalezy stosowac przewezki standardowe.
Dla wszystkich rozdzielaczy o wymiarze OAL=200mm, 250mm, 300mm nalezy stosowacé przewezki standardowe tylko dla pozycji bedacych w odlegfosciach
40mm i mniejszych od $rodka symetrii rozdzielacza. Dla pozyciji znajdujacych sie w odlegfoSciach wigkszych niz 40mm od $rodka symetrii rozdzielacza nalezy
stosowac przewezki owalne.
Maksymalny, zalecany cigzar wtrysku wynosi 15gr na punkt.

m Pro v8echny rozvody s OAL = 130 mm pouZzijte standardni vtok.
Pro vSechny rozvody s OAL = 200 mm, 250 mm, 300 mm pouZijte standardni vtok pouze pro ta mista, kterd jsou vzdéalena 40 mm nebo méné od stfedu
rozvodu.
Pro vSechna mista, ktera jsou dale nez 40 mm od stiedu rozvodu pouZijte viokové Usti do drazky.
Maximélini doporucena hmotnost dilu (na vtok): 15 g.

0 [inA Bcex pacnpegenutenen ¢ paamepom OAL = 130 MM MCNoNb3yinTe CTaHAAPTHbLIN NUTaTerb.
[nA Bcex pacnpenenutenen ¢ paamepom OAL = 200 mm, 250 MM, 300 MM UCMONb3YNTE CTAHAAPTHBIN NUTaTENb, ECMN OH pacrnonaraeTcA Ha
paccToAHuM MeHee 40 MM OT LeHTpa pacnpenenutena. Ecnv nutatens pacnonaraetcA Ha paccToAHun 6onee 40 MM OT LieHTpa
pacnpenenuTens, UCNOoNb3ynTe WeneBnaHbIn NuTaTesb.
PekomeHayembIi MakcMmarnbHbli Bec nagenva (Ha 1 nutatens) 15 .

4.41

1.67

0.127

210

@eGate ¢ o¢przewezki m Priimér vtokového dsti 0 & Mutatena

@ e Gate center o Srodek symetrii przewezki m Stied vtoku © LlenTp nutatens

@ eEdge of insert o Krawedz tulei m Hrana vioZky 0 Kpai BctaBku

Oeland oWysoko$¢ mVySka 1 BbicoTa

@ e Edge gate tip o Koricowka m Spitka 0 HakoHe4HMK Kpaesoro nuTatens

@ e Seal ring o Pierscien uszczelniajacy m Tésnici krouZek 1 YnnoTHWTeNbHOE KOMbLO

8h-37
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@ Stellar™ Rectangular Manifold
m Stellar™ - obdélnikové rozvodné bloky

® 2 drops
= 2 nasobny

73

RC

REFORM - EOC

O System Hot-One
[J Cuctema Hot-One

O Stellar™ prostokatne rozdzielacze
[ MpAmMoyronbHbIN pacnpeaenuTtenb Stellar™

O 2 punkty wirysku
[1 2 TOYKMU BripbIiCKa

30 40 50 70 90
10 9 D D D 10 2N 0 0
8 %B?@ NI uﬁf@f 8 %9%? 8| ﬁﬁ
REF/Homep ‘ REF/Homep ‘ REF/Homep ‘ REF/Homep ‘ REF/Homep
SRC3002 | SRC 4002 \ SRC 5002 \ SCR 7002 \ SCR 9002
@ 4 drops O 4 punkty wirysku
= 4 nasobny [ 4 TOYKM BrpbICKa
79 73 141
21 30 30 30 30
D ‘
& N ©©
0|~ \J w9 te N D
JRRESC-C Rl | FO-000-©
‘ | @ ‘
REF/Homep REF/Homep REF/Homep
SRC 0004 SRC 3304 SRC 3004
® 6 drops O 6 punktow wirysku | @ 8 drops O 8 punktow wirysku
m 6 nasobny [] 6 Toyek Bnpbicka | ® 8 nasohny [] 8 ToYeK Bnpbicka
101 135
30 30 30 30 30
fony Jon ‘
ARG gg ® IR ECRCHCKS
~|m m ~ o™ m
@ & @ ® ® @ ®
REF/Homep REF/Homep
SRC 3306 SRC 3308
@ 12 drops O 2 punktow wirysku | @ 16 drops O 16 punktow wirysku

m 12 nasobny

135

112 To4yek BnpbICKa

30 30 30

O ® o

= 16 nasobny 116 To4yek BnpbIicKa

135

30 30 30

® ©
®

30

® ®
fooo Hoeoeoe
: 1 & ®00-0- e ee e
® 0o e ® ole e
|
REF/Homep REF/Homep
SRC 3312 SRC 3316
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@ Stellar™ Round Manifold
m Stellar™ - kruhové rozvodné hloky

———SRD

@ 3 drops
= 3 nasohny

O Stellar™ okragle rozdzielacze
(1 Kpyrnbiin pacnpegenutens Stellar™

O 3 punkty wirysku
13 TO4KHM BrpbIiCKa

SRD 4003 SRD 5003 SRD 7003 SRD 9003
@ 4 drops O 4 punkty wirysku
= 4 nasobny (14 TOYKM BnpbICKa

] B
Y
O/
SRD 4004 SRD 5004 SRD 7004 SRD 9004
@ 6 drops O 6 punktow wtrysku
m 6 nasobny [J 6 TO4eK BrpbICKa

SRD 4006 SRD 5006 SRD 7006 SRD 9006
@ 8 drops O 8 punktow wtrysku
= 8 nasobny [] 8 ToYek BnpbICKa

SRD 5008 SRD 7008 SRD 9008
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o Stellar™ Gate style selection O Koncowki dysz Stellar™
m Volba typu Spicky Stellar™ [ MutaTtenu Stellar™

——— SXG

® Wear-resistant Point Gate tip - for all resins

O Odporna na zuzycie koficowka punktowa - do wszystkich tworzyw

m Spitka pro bodovy vtok (odolnd viigi opotiebeni) - pro véechny plasty

O |/|3HOCOyCTOI7I'~WIBbII7I HaKOHE4YHUK TOYe4HOro JIMTHUKa - A4NA Bcex nosimmepoB

REF/Homep

SXG 1010

® Wear-resistant thru hole tip - for all resins

O Odporna na zuzycie koficdwka z otworem na wskros - do wszystkich tworzyw

m Spicka pro otevieny vtok (odolna viigi opotfebeni) - pro vSechny plasty

1 U3HOCOYCTONYMBbIN HAKOHEYHUK CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM - AJIA BCEX NOJIMMEpPOB

REF/Homep

SXG 1030

@ Sprue gate tip - for all resins

O Standardowa koricowka - do wszystkich tworzyw

m Spicka s kuZelovym vtokem - pro vSechny plasty

[ HakOHEeYHUK KOHMYEeCKOro JIUTHUKA - ANA BCeX NosMMepoB

7,7,4|>,7,7|,,7 ,,,,,, -
REF/Homep —~__ [\

SXG 1040

@ Extended Point Gate tip - only for unfilled commodity resins i.e.: PE, PP, PS

O Wydtuzona, punktowa koricéwka - tylko do tworzyw bez wypetniacza np.: PE, PP, PS

m Prodlouzena Spicka pro bodovy vtok - pouze pro neplnéné plasty jako napriklad: PE, PP, PS

O YANVMHEeHHbIA HAKOHEYHUK TOYE4YHOrO JIMTHUKA - TONIbKO ANA NPOoMbILSIeHHbIX nonumepoB 6e3 HanonHuteneu: PE, PP, PS

L D —— T

LY

REF/Homep

SXG 1020
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o Hot-One system
m Vyhfivané systémy

D-M-E - REFORM - EOC

Hot-One

O System Hot-0ne
[J Cuctema Hot-One

o Stellar™ Gate details
m Detail vtokového dsti systému Stellar™

O Szczeg6ly gniazd dysz Stellar™
1 CTpoeHue knanaHoB Stellar™

——— SXG

SXG 1010 & SXG 1030 SXG 1010
219 219
29.85\1005 ﬂg-g_*é).DOB
300 300
29.52 29.52
[
/ A L ; / /
W | ] J
‘ Zx zZx
| A 4 L o] 2% 4 4 o 332
o0° I I / | R
1 = ™ 1 (3]
ZEEL ZEEE
T T T
| oo ﬁ [ ﬁ
| 571 MIN. I 9 571 MIN. | 4
o o
© e Land o Wysoko$¢ m VySka o BeicoTa @ Option:Higher nozzle setpoint temperature is usually required
o Opcja: Zwykle trzeba ustawi¢ wigksza temperature dyszy
m Volitelné: obvykle se vyZaduje vy$3i nastaveni teploty trysky
0 OnumA: O6bl4HO HeobXoAUMO 3aaaBaTh 6obLUyio TemnepaTtypy opCyHKW.
SXG 1040
219
213
V P X I
‘ \“«32 | A
AN ‘
Q—”{L | 30 o S
| i, J 23
\ ‘ N
R | ™
é | / 2 ~
s
= # A y
(3] [ I
| |
‘ ZJ +0.005 ‘
270
@ e Runner o Kanat m Vtokovy kandl o JIATHUKOBbIN KaHan
SXG 1020
SXG 1020 Option/Opcja/Volitelné/Onuuna
219 219
29.8 5% 29.8%5 %"
30 30°
29.52 29.52
I
A | 7 | %
N
. | 4 Ve ]
L/ 950 = \
‘ ‘ o ‘ i
A 4
| |
| : | :
— -
X X
< <
! = ! =
‘ ~ ~
~|g ~ g
5| 8 2 5| 8| Z
| 2 3] s 901 3 ® s
< N © N
| g " g
oo 1 / L — 1
/\
I ol |
‘ / & ‘ |
‘ / 8 | / ~
] S <
1 pa,
L HEL
! @71 MIN. [ 271 MIN. g
o o

© e Land o Wysokos$¢ m VySka 0 BeicoTta
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m Vyhtivané systémy Hot-One

[ Cuctema Hot-One

O System Hot-One

@ Stellar™ Nozzle selection
m Volba trysky Stellar™

—— SXY

O Wyhdr dysz Stellar™

1 Bbibop chopcyHok Stellar™

I
I
O -
I
I
; - i
| «
; |
< |
: |
Z‘ I
=
N
[sV)
© e Nozzle plate o Plyta dyszy m Formovaci deska trysky o Mnuta cpopcyHkm
@ e Gate o Przewgzka m Vtokové lsti 0 OTBepcTMe NUTHMKA
REF/Homep @ Tips o Korcowki = Spitky [ HakoHeuHnKM
SXG 1010 SXG 1030 SXG 1040 SXG 1020
A Z min. Z max. A Z min. Z max. A Z min. Z max. A Z min. Z max.
SXY 2045 451 12 90 441 12 90 451 12 90 68,7 31,7 110
SXY 2065 65,1 64,1 65,1 88,7
SXY 2085 85,1 84,1 85,1 108,7
SXY 2005 105,1 104,1 105,1 128,7
o Configuration o Konfiguracja = Konfigurace [ KoHcpurypauuna T
2 Drops 2 punkty wtrysku 2 vstikovaci body 2 TOYKM BripbicKa 40
4 Drops 17 x 21 4 punkty wtrysku 17 x 21 4 vstfikovaci body 17 x 21 4 To4kM Bnpbicka 17 x 21 45
4 Drops 30 x 30 4 punkty wtrysku 30 x 30 4 vstrikovaci body 30 x 30 4 To4km Bripbicka 30 x 30 50
All Round Na okofo VSechna kruhova provedeni Mo kpyry 50
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@ Galaxy o Galaxy
= Galaxy 1 Galaxy

1/1/2005

—— Info/Hdo

®Galaxy Hot Runner Systems are engineered to reduce cycle times and
simplify start ups.
Designed for high cavity applications, without any performance com-
promises. Close center-to-center dimensions yield more parts per cycle.
Galaxy nozzles are innovative and feature quick-change modular
assemblies for reduced service time. Galaxy nozzles offer a choice of
tips: standard, wear-reistant and thru-hole. A modular nozzle construc-
tion enables a wide range of nozzle lengths to suit a variety of mold
stack heights. Nozzle tips, heaters and thermocouples are front loaded
and easily replaced right in the machine.

m Systémy vyhfivanych vtok( Galaxy jsou zkonstruovany tak, aby zkrétily dobu
cyklu a zjednodusily uvadéni do provozu.
Jsou zkonstruovany pro aplikace s velkym poctem dutin. Systém Galaxy
umoziuje malé vzdalenosti mezi tryskami, coZ zvySuje produktivitu.
Trysky Galaxy jsou moderni a vyznacuji se moznosti rychlé vymény mod-
uldrnich sestav, coz zkracuje dobu potfebnou na obsluhu. Trysky Galaxy nabize-
ji fadu typd Spicek: standardni, odolné viiéi opotiebeni a s otevienym vtokem.
Modularni konstrukce trysky nabizi Siroky rozsah délek trysek tak, aby vyhovo-
valy velké Fadé vySek forem. Spicky trysek, topnd télesa a termodidla se vkla-
daji z predni strany a Ize je snadno vyménit pfimo ve formé na lisu.

O System grzanych kanatéw Galaxy zostat zaprojektowany w celu skrécenia czasu

cyklu i uproszczenia rozruchu. Zaprojektowany do uktadéw wielogniazdowych,
bez ograniczen wykonawczych. Zmniejszenie odlegtosci pomigdzy detalami
pozwala produkowaé wigksza iloS¢ wyrobéw w ciagu jednego cyklu.

Dysze Galaxy s3 nowoczesne i umozliwiaja szybka wymiang modufowych czesé
np.: koAcowki standardowe, odporne na S$cieranie, z otworem na wskros, co
ogranicza czas na obstuge. Modutowa konstrukcja dysz umozliwia stosowanie
roznych dtugosci dysz w celu dopasowania do jak najwiekszej liczby aplikacji.
Koncowki dysz, grzatki i termopary sa montowane "od czofa', co umozliwia szy-
bka wymiane bez potrzeby zdejmowania ukfadu z maszyny.

Cuctema oborpeBaembiX NIMTHUKOBbIX kaHanoB Galaxy nossonAet
cokpallaTb MPOAOMKMTENbHOCTL LMKNAA W ympolaeT npouece
3anycka. Cuctema paspaboTaHa AnA YCTPOWCTB C 6OMbLIMMK
MOMOCTAMU. YMEHBLUEHHbIE MEXOCEBblE PACCTOAHWA MO3BONAIT
npon3BOANTb Borbluee KONMMYECTBO U3aenwii 3a 1 Lmk.

®opcyHkn Galaxy ABAATCA WHHOBALMOHHOW pa3paboTkon,
6bICTPOCMEHHBIE BNOYHBIE KOMIMOHEHThI 0OMIeryatoT UX TEXHUYECKoe
obcnyxusaHune. ®opcyHkn Galaxy KOMNMEKTYTCA pasnuyHbIMU
HaKOHEeYHMKaMW: CTaHAAPTHBIMW, W3HOCO-YCTOMYMBLIMA W CO
CKBO3HbIM OTBEPCTUEM. BrnoyHas cTpykTypa mnos3BonAeT
npoM3BOAMTbL (POPCYHKW C LIMPOKWM AManas3oHoM AnuH  AnA
KoMMneKTaumm APYCHbIX OPM PasnnyHON BbICOTbI. HaKOHEYHWKM
hOpCYHOK, HarpeBaTenu ¥ Tepmonapbl yCTaHaBMMBAIOTCA Yepes
NepeHIoI0 YacTb 1 NErko 3aMeHAOTCA NPAMO B hopme.
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O System Hot-One
[J Cuctema Hot-One

@ Galaxy - Nozzle
m Trysky Galaxy

— GXY

O Dysza Galaxy
1 Galaxy - ®opcyHka

@ Installation Instructions
m Vestavhové rozméry
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REF/Homep L REF/Homep L
GXY 3045 45 GXY 3075 75
GXY 3050 50 GXY 3080 80
GXY 3055 55 GXY 3085 85
GXY 3060 60 GXY 3090 90
GXY 3065 65 GXY 3095 95
GXY 3070 70 GXY 3100 100
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O Instrukcje montazu
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o Description o Opis = Popis -1 OnucaHue

o Nozzle Body

o Korpus dyszy

m Télo trysky

0 Kopnyc chopcyHkun

@ Locator

o Pier$cien centrujacy

m Stedici krouZek

0 LleHTpupytoLlee KonbLo

@ Standard tip - Wear resistant

O Koncdéwka standardowa - odporna na zuzycie

m Standardni Spicka - odolna viici opotiebeni

[ CTaHpapTHbIA HAKOHEYHUK - U3HOCOYCTOMYUBbIN

< |

o Nozzle head

o Gtéwka dyszy

m Hlava trysky

0 [onoska chopcyHku

@ Heater

o Grzatka

m Topny ¢ldnek

0 Harpesatenb

® Thermocouple
o Termopara

m Termoclanek

0 Tepmonapa

® Thru hole tip - Wear resistant

O Koricdwka z otworem na wskros - odporna na zuzycie

m Spicka pro otevieny vtok - odolna viici opotiebeni

1 HakOHEe4YHUK CO CKBO3HbIM oTBepcTuem -
W3HOCOYCTOMYMBbIN

<=

o Clip

o Zacisk

m Pojistny krouzek

11 CTONOpHOE KOMbLIO

oL =45 to 100 mm in 5 mm increment
oL =45-100 mm przy 5 mm wydtuzenia

mL =45 az 100 mm v krocich po 5 mm

0L =45 -100 mm npu paclumpeHnm 5 mm

o Tip to be ordered separately

o Koricowke zamawia sig oddzielnie

w Spicku je tieba objednat zvlast

1 HakoHeuHUK 3aKasblBaeTcA OTAENbHO

o Gate diameter customer to suit

o Srednicg zaworu dopasowuje zamawiajacy

m Priimér vtokového (sti podle potieb aplikace
0 [vameTp KnanaHa NoAroHAeT 3aKa3ynk

@ To bottom of R 5,5
oDodotuR 55

m Ke dnu o poloméru 5,5
o lo Hu3a R 5,5
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Index/Spis tresci/Obsah/CopeprxaHune
P/S./C. P/S./C.
GME 8c-16-18
Info e Benefits Hot sprue bushings 8c-2
O Zalety grzanych tulei wtryskowych GMF 8c-16-18
m Prednosti pouZiti vyhfivanych trysek GMT 86-20
WHdo | Mpeumyiectsa o60orpeBaemMbIX JIMTHUKOBbIX
BTYNOK GMTB 8c-19
Info @ Straight Shots 8c-3 GSI 8c-19/27
O Wirysk bezposredni
m Vyhrivana tryska Straight Shot JTB 8c-17
WHdo 1 dopcyHkm Straight Shot JTH 8c-17
Info e Gate Mates 8c-3 JTO 8c-17
O Gate Mate
m Vyhfivana tryska Gate Mate JTS 8c-17
UHdo | dopcyHku Gate Mate M 8c-12
Info e High performance Nozzles 8c-4 :
O Dtugie dysze o zwigkszonej mocy cieplnej MDO 8c-31/32
m Vysoce vykonna tryska MDS 8c-25/31/32
WHdo | BbicokonpousBoauTtesibHbie (DOPCYHKU
P thopcy MEK 8c-31
Info @ Multiple Gate Nozzles 8c-5
O Dysze wielopunktowe MEO 8c-25
m Vicendsobna tryska MEP 8c-25
WHpo | DOPCYHKM C HECKONbKUMWU NUTaTeNnAMuU
; MGS 8c-24
Info @ Autonozzles 8c-5
o Rysze z |Jg:zaniem t'J(paskowym MHD 8c-25/31/32
= Automobilova tryska )
WHdo | ABTOMaTUHecKue hopCyHKHU MIS 8c-31/32
. MPP 8c-31/32
Info @ Osco’ single valve gate nozzles 8c-6
O Zamykane dysze centralne Osco® NBH 8c-28/30
m Uzaviratelna tryska Osco® Valve Gate
WHdo | dopcyHkmu ogHoknanaHHble Osco’ Valve Gate SCB 8c-28-30
Info @ Micro single bushings 8c-6 SCF 8c-28-30
O Centralne dysze wiryskowe Micro SCH 8c-18/20
m Mikrotryska jednonasobna
WHdo 1 OauHapHble MUKPOGOPCYHKM SCV-AR 8c-28/30
Info e Hot spruia btushln s Slilrvey 607 SCV-HCA 8¢-28/30
versus plastic materia C-
o) Z?stawm?uehgr%anych tulei SCV-LR 8c-28/30
wiryskowych z tworzywami . ]
m Vybér vyh‘%lvane trysky podle SCV-MBHT 8¢-28/30
zpracovévaného materialu SSB 8c-12
WHdo | CBoaHaa Tabnuua o6orpeBaembix
NIMTHUKOBbIX BTYJIOK ANA nnactmacc SSBT 8c-13/14
SSBU 8c-8/11
AMN 8c-26/27
SSS 8c-12
ANT 8c-26/27 ssTC
T -14
BHF 8c-12/21/23/24/26 8c
TC 8c-18-26
BLT 8c-28/29
TCG 8c-20
CIA 8c-21/23
TCG-0832 8c-30
CIHH 8c-18/20/21
TCM 8c-31/32
DEO 8c-25/32
WRPK 8c-12
DEP 8c-25/31
WRPS 8c-12
EHT 8c-22
WTO 8c-24
ERP 8c-24
ETC 8c-24
FBT 8c-28/29
GMB 8c-20
GMC 8c-15-18
GMD 8c-15-18
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@ Hot sprue bushings
m Vyhiivané trysky

— Info/Hdpo
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oSystemy formowania - Grzane tuleje wtryskowe
~/OborpeBaemble/ IATHUKOBbIE BTYJIKU

OGrzane tuleje wiryskowe
1 O6orpeBaemMble JIMTHUKOBbIE BTYJIKN

Benefits of using Hot sprue bushings:

Direct part gating eliminates the need to trim sprues and
leaves no witness marks on the molded part.

Due to shorter injection path, larger shots, faster fill and mini-
mal gate vestige, part quality is improved.

A unique range of sizes copes with both large and small mol-
dings.

Advanced design of square coil heaters with thermocouple
type ‘J’ or high power sturdy cast-in heaters, controlled by D-
M-E Smart Series (G-type) temperature controllers provide
faster start-ups and an outstanding thermal profile.

More positive cooling reduces cycle time.

The easy installation and operation, the improved perform-
ance and reliability is based on years of experience.

Prednosti pouZiti vyhfivanych trysek:

PFimé vstrikovani do vylisku eliminuje potfebu oddélovani vtokového
kandlu a nezanechava témér zadné stopy

Kvalita vylisku je lepSi vzhledem ke kratSi draze teceni a vétSimu vstf-
ikovanému objemu, rychlejSimu plnéni vylisku a minimalni stopé po
vstrikovani.

Velky vybér velikosti trysek snadno pokryvé potrebu v malych i vel-
kych nastrojich.

Moderni konstrukce topnych téles s termoclankem typu ‘J” nebo zali-
ta vysoce vykonna topna télesa regulovana regulacnimi pfistroji firmy
D-M-E Smart Serie® zajiStuji rychly nabéh a idealni teplotni profil.

Rychlejsi chlazeni zkracuje dobu cyklu.

Snadnd instalace trysek a provoz, lepSi vykon a spolehlivost je zalo-
Zen na letech zkuSenosti D-M-E.

OZalety grzanych tulei wiryskowych:

Wirysk bezposredni wyrobu eliminuje konieczno$¢ obcinania kanafow
wlewowych i nie zostawia zadnych $ladow na formowanym wyrobie.

Polepszenie jakoSci wypraski poprzez skrocenie drogi wtrysku, wigks-
zej objetosci wirysku, szybszemu napefnieniu i minimalnemu $ladowi
wirysku.

Unikalna skala wymiarowy pozwala wybiera¢ zaréwno duze jak i mafe
formowanie.

Zaawansowane konstrukcja grzatek spiralnych o przekroju kwadrato-
wym z termoparami typu 'J' lub grzatki o podwyzszonej mocy cieplnej,
sterowane regulatorami temperatury D-M-E Smart Series® (typ G),
pozwalaja na szybsze uruchomienie i zapewniaja stafo$¢ temperatury.

Efektywniejsze chtodzenie skraca czas cyklu.

katwa instalacja i eksploatacja, ulepszone wykonanie i niezawodno$¢
opieraja sie na wieloletnim doswiadczeni firmy.

[J MpeumyluecTBa o60rpeBaemMbIX IMTHUKOBbIX

BTYJIOK:

[MpAMON BNpbICK WCKMOYaeT HeobXoAnMOCTb obpe3aHusa
JINTHUKOBBIX KaHaNoB W He OCTaBNAET HUKaKUX CneafoB Ha
(HOPMOBAHHOM U3AENUN.

KayectBo wu3pgenuA ynyywaetcA 6narogapA 6onee
KOPOTKOMY MyTW Brpbicka, 6Gonbliemy o6bemy BMpbICKa,
6onee 6bICTPOMY HaMOMHEHUIO W MWUHUMASIbHOMY OTTUCKY
nuTatens.

YH/KanbHbI Ananas3oH pasmepoB Mo3BONAET paboTaTb Kak
€ 60MbLMMK, TaK U C MaNEeHbKUMU (HOPMOBKaMU

YCcoBepLIEeHCTBOBAHHbIN An3anH crivpanbHbIX HarpesaTtenein
C KBaApaTHbIM CeyeHveM C Tepmonapamu Tuna 'J' wumm
MOLLHbIE 3anuTble  HarpeBatenu, ynpaBnAeMble
perynatopamu Temnepatypbl D-M-E Smart Series® (G Tuvn),
no3BONnAOT H6bICTPEE OCYLLECTBNATL 3anyck 1 obecneymsatoT
NPeBOCXOAHbIE TEMNEPATypHbIE NoKasaTenu.

Bonee appekTnBHOE oxnaxaeHue yMeHblUaeT
NPOAOIIKUTENBHOCTb UMKNa. Jlerkoctb B yCTaHOBKE U
aKcnnyatauuv, MNOBbIWEHHaA MPOU3BOAUTENBHOCTL W
Ha[eXHOCTb OCHOBbLIBAIOTCA Ha MHOFOMETHEM OMbITe
KOMMaHU.

8c-2
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— Info/MHoO

@ Diversity:

Depending on the application a suitable bushing can be selected.
m Vybér:

Vstfikovaci trysky jsou voleny za zakladé poZadavk( aplikace

— SSBU

O Zrdznicowanie:

Odpowiednig tuleje mozna dobra¢ zaleznie od potrzeb.

1 MHoroo6pasue:

[MopxoaALlyto BTYNKY MOXHO nopobpaTb B COOTBETCTBUM CO
cneundukKaumen sallero ycTpomcTaa.

GM (GMB - GMC - GMD - GME - GMF)

@ Straight Shots

O Wtrysk bezposredni
m Tryska Straight Shot -
[ ®dopcyHka Straight Shot

~

® Gate Mates

O Gate Mate

m Tryska Gate Mate

1 ®dopcyHka Gate Mate

@ Featuring an unrestricted straight melt channel made of wear
resistant, hardened steel, the Straight Shot is often used for co-
mmodity materials. The Pico and Extended Pico Straight Shot are
provided with a high performance cast-in heater and are used suc-
cessfully with engineering materials requiring a tight temperature
control, like PC, POM, PA, PETP etc.. Gating is of the sprue type
(8c-8/8c-12).

O Charakteryzuje sie prostym kanatem plastyfikujgcym, wykonanym z
odpornej na zuzycie stali hartowanej. Ten typ jest czesto uzywany do
tworzyw standardowych. Tuleje wtryskowe Pico i wydfuzona Pico s3
wyposazone w grzatki 0 podwyzszonej mocy grzejnej i s3 pomysinie uzy-
wane z tworzywami technicznymi, wymagajacymi precyzyjnego regulowa-
nia temperatury, np: PC, POM, PA, PETP. Typ wtrysku (8c-8/8c-12).

m Trysky SSBU maji pfimy vstfikovaci kanal z kalené otéruvzdorné oceli a
pouZivaji se pro bézné vstfikované materidly. Trysky typu Pico a Prod-
louZené Pico Straight Shot jsou vybaveny zalitym vysoce vykonnym top-
nym ¢lankem a jsou vhodné i pro vstiikovani technickych plast, které maji
lizky rozsah teplot zpracovani jako napf. PC, POM, PA, PETP atd. Typ vtoku
je otevieny (8¢-8/8¢-12).

[ ®opcyHka Straight Shot, B koTopow ucnonb3yeTcA NpAMON
nnaBunbHbIA KaHan 6e3 nperpag, N3roToBMEHHbIN U3 YCTOWYMBON
K U3HOCY 3aKasneHHoW cTanu, 4acTo MCMonb3yeTcA ANA TOBAPHbIX
matepuanoB. dopcyHka Pico n yanuHeHHasa Pico Straight Shot
o6opynoBaHbl BbICOKOMPON3BOAUTENbHbBIM 3anuTbim
HarpeBaTeneM W ygayHo MPUMEHAIOTCA C KOHCTPYKLUMOHHLIMM
marepuanamu,  TpebylwyMMn  perynMpoBaHMA  BbICOKOW
TemnepaTypbl, HanpuMep MNONUXOPNPEH, MOMUUMKANYECKne
opraHvyeckue  mMaTepuanbl,  noAMamMuibl,  NONUITUIEH
Tepedtanar u T.4. lNutarenn koHycHoro Tuna. (8c-8/8c-12)

® The vast Gate Mate family features a melt channel with high heat
conductivity, allowing larger shots with minimal gate vestige due to
its point gate tip. A wide variety of melt channels and tips is available
in various geometries. The tips are made from either nickel plated
beryllium copper or a unique high wear resistant material combining
extreme hardness with high thermal conductivity. Gate configurations
other than the point tip are also available, e.g. the thru hole tip which
eliminates potential flow lines (8c-15/8¢c-20).

O Liczna grupa tulei wiryskowych posiadajacych kanat plastyfikujacy charak-
teryzujacy sie wysokim przewodnictwem cieplnym, pozwala wtryskiwac duze
porcje tworzywa i zostawia maty $lad dzieki odpowiedniej koricéwce. Posi-
adamy szeroki wybor kanafow plastyfikujacych i koricowek. Kofcowki pro-
dukowane sa z niklowanej miedzi berylowej lub z weglika odpornego na zuzy-
cie, taczacego w sobie twardos¢ z wysokim przewodnictwem cieplnym. Inne
koricowki dysz poza punktowa sa réwniez dostepne (8c-15/8¢-20).

m Velkd rodina vyhfivanych trysek Gate Mate ma vstfikovaci kanal z vysoce
tepelné vodivého materidlu. UmoZiuje vstfikovat velké mnozstvi materidlu s
minimalni stopou po vtoku (Spicka pro bodovy vtok). V nabidce jsou riizné
velikosti trysek. Spicky jsou zhotoveny z tepelng vodivé slitiny médi s
beryliem a nebo z materidlu vysoce odolného proti otéru v kombinaci a
dobrou tepelnou vodivosti. Trysky jsou dostupné v provedeni se Spickou pro
bodovy viok, ale také s otevienou SpiCkou jez eliminuje mozné stopy po
teceni (8c-15/8¢-20)

[J MHorou1cneHHbIi knacc gopcyHok Gate Mate vmeeT nnaBwnbHbIN
KaHan C BbICOKOW TEMSIONPOBOAHOCTLIO, MO3BOMAA MPOM3BOAUTH
BrPbICK GObLUMMUN MOPLMAMA Y OCTaBNATb MAHUMAJTbHBIA OTNEYaToK
6narofaps OCTPOMY KOHUMKY nutatend. MimeeTca B Hanmuum 6onbLuoe
pasHoobpasvie MNaBUbHbIX KaHaNoB UM HAKOHEYHUKOB PasfiMyHON
hopmMbl. HAKOHEYHVKN U3rOTaBNMBAOTCA MO0 M3 HUKENMPOBAHHOM
6epunnueson Meau, NGO U3 YHUKASIbHOTO W3HOCOYCTOMYMBOIO
matepuana, COeAVHAIOWEro B cebe UCKMIOYMTENbHYI0 TBEPAOCTb C
BbICOKOW  TEMJIONPOBOAHOCTLID.  Takke WMEITCA  pasfinyHble
KOHDUrypauum nutatenei, B AOMOHEHNE K OCTPOMY HaKOHEYHWKY,
HanpuMep, HaKOHEYHUK CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM, MO3BOMAOLLMIA
YCTPaHATb BO3MOXHbIE MOTOKOBbIE NHUK. (8C-15/8¢-20)

8¢c-3
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CIA

® High Performance nozzles
m Vysoce vykonna tryska

O Dysze o zwigkszonej mocy grzejnej
[ BbicokonpoussoauTesnbHble (POPCYHKN

® The CIA High Performance Nozzles with cast-in heaters, developed O Dysze o zwigkszonej mocy cieplnej CIA grzatkami o zwigkszonej mocy grze-

exclusively for D-M-E, can be used for all applications, especially
engineering grade resins with a high degree of crystalinity. In com-
bination with a band heater they are also suitable for direct part gat-
ing in single cavity molds. The High Performance Nozzles are deliv-
ered with a seal ring. The radius has to be made by the customer.
(8c-21/8¢-23)

m Vysoce vykonnd tryska CIA se zalitym topnym ¢lankem je specidlné vyvinuta
pro technické materidly s vysokym stupném krystalizace. V kombinaci s top-
nou bandazi na hlavé trysky je vhodna také pro pfimé vstfikovani vylisku u
jednonasobnych forem. Trysky CIA jsou doddvény s tésnim krouzkem.
Radius na cele trysky si zhotovuje zékaznik dle trysky lisu (8c-21/8¢-23)

jnej opracowano specjalnie dla DME, moga by¢ wykorzystywane do wszys-
tkich tworzyw, szczegélinie zalecane do tworzyw technicznych o wysokim
stopniu krystalizacji. W potaczeniu z grzatkami opaskowymi moga by¢ wyko-
rzystywane jako dysze centralne w formach jednogniazdowych. Dysze te
dostarczane sg z pierscieniem uszczelniajacym. Promieri wykonywany jest
przez klienta (8¢-21/8¢-23).

BbicokonponssogutensHole  dopcyHkn CIA ¢ 3anuTbimu
HarpeBaTenAmMun, paspaboTaHHbIMU 3IKCKM3uBHO anA D-M-E,
MOryT WCMONb30BaTbCA [ANIA BCEX MarepuanosB, OCOH6eHHO AnA
KOHCTPYKLUMOHHBIX TWUMOB MaTepuanoB C BbICOKOW CTeneHbio
KpuUcTanmyHocT. B coyeTaHuyn ¢ NEHTOYHbIMK HarpeBaTenAMu
OHM TakXe MOryT WCMOoNb30BaTbCA B MPAMbIX JIMTHUKOBbIX
cUCTEMax OAHOMOSOCTHbIX ¢hopM. BbiCOKOMpPOU3BOAMTENbHbIE
(hOpCYHKM MOCTaBMATCA C YNJIOTHUTENbHBIM KonbLoM. Paanyc
popabaTbiBaeTcA KnMeHToMm. (8c-21/8c-23)

8c-4
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— MGS

@ Multiple gate nozzles

O Dysze wielopunktowe

m Vicenasohna tryska

[] POPCYHKU C HECKOSNbKUMU
nuTatenAaMmu

AMN

® Autonozzles
O Dysze z grzaniem opaskowym
= Automobilova tryska
1 ABTOMaTun4yecKue

hopCyHKMU

@ The Multiple gate nozzle is suitable for multiple gating of small parts in
multiple cavity molds or larger parts in single cavity molds. Providing up
to 6 points of sprueless injection, located on a small circle, this self con-
tained round manifold with Hot-One type probe gating offers optimum
gate cosmetics. Two gate configurations: point gate and thru hole. The
point gate type is also available in a wear resistant version for abrasive
materials. Each gate is fed through a micro Hot-One nozzle with its
unique thermal heat. To obtain a better insulation titanium support and
spacer rings are used. (8¢c-24/8¢-25)

O Dysze wielopunktowe stosowane s przy produkcji matych wyroboéw w for-
mach wielognizadowych lub duzych detali w formach jednogniazdowych.
Wykorzystujac do 6 punktéw wtrysku bezwlewowego, rozmieszczonych
kofowo, ten niezalezny okragty rozdzielacz typu Hot-One pozwala na utrzy-
manie optymalnej kosmetyki wtrysku. Dostepne sa dwie konfiguracje
rozdzielaczy: z koncowka punktowa i z koricdwka z otworem na wskros.
Koricowka punktowa dostepna jest rowniez z materiatu odpornego na
Scieranie dla tworzyw Sciernych. Kazde gniazdo otrzymuje tworzywo za
pomoca mikrodysz Hot-One, majacych unikalne przewodnictwo cieplne. Dla
podniesienia izolacyjnosci stosuje sig tytanowe pierScienie uszczelniajace i
pierscienie dystansowe (8¢-24/8¢-25).

| Vicendsobna tryska je vhodnd pro vstfikovani malych vylisk(i ve vicendsobné
formé a nebo vétSiho vylisku vice tryskami. Provedeni az 6 trysek na rozte¢né
kruznici 60 mm predstavuje mini vyhfivany rozvod jez zarucuje velmi dobry
kosmeticky vzhled vylisk(i. Multitryska nabizi dvé provedeni vtoku - bodovy a
nebo otevieny vtok. Bodovy vtok je k dispozici v otéruvzdorné verzi pro
abrazivni materidly. Kazdy jednotlivy vtok je vstrikovan jednou samostatné reg-
ulovanou mikrotryskou s vynikajicim teplotnim profilem . Tepelnd izolace je
zajisténa titanovymi podlozkami a krouzky (8e-24/8¢-25)

O CDOprHKI/I C HeCKONbKUMU nuTaTesiIAMU MNPUMEHAKTCA npu
N3rOTOBJIEHNN MaNeHbKUX U3LENUA HECKONIbKUMU NUTaTenaMu B

MHOFOMOMOCTHbIX  hopMax unu  6onblMX  U3[EeNui B
OAHOMOMOCTHbIX bopmax. Mcnonb3ya [0 WecTu Toyek
6€3TMTHUKOBOrO  BMPbICKA, PACMOMIOXKEHHbIX MO Masnon

OKPY>XHOCTW, 3TOT aBTOHOMHbBIA KpYrblA pacnpenenuTens,
CHabXEHHbIN nuTaTenAMU ¢ NOAOrPEBOM, MO3BOMAET Monyyarb
onTUManbHoe KavyecTBO MOBepxHOCcTU magenuit. Wmetotca age
KOHMurypaumym nuTtatenen: € TOYEYHbIM HaKOHEYHUKOM W
HaKOHEYHMKOM CO CKBO3HbIM OTBEpPCTUEM. [uTaTesib C TOYEYHbIM
HaKOHEYHUKOM TakXe W3roTaBnMBaeTCA B W3HOCOYCTOWYMBOWM
BepcuuM AnA abpasuBHbIX martepuanoB. Kaxnabii nutatenb
nonyyaeT matepuan npu noMmowm mukpodopcyHku Hot-One,
obnagawlen  yHUKanbHOW  TEmnonpoBoAHoCTblo.  [nA
MOBBIWEHNA UW30MIALUMOHHBIX XapakTepUCTMK UCMonb3yeTcA
TUTaAHOBAaA NOAJSIOXKKA M pacrnopHble Konbua. (8c-24/8c-25)

@ For direct gating of large and/or deep plastic parts. Any length avail-
able between 200 and 800 mm. Two standard tips are available:
point gate and thru hole type. Suitable for all unfilled plastic mate-
rials. Maximum shot capacity 10.000 cm3/sec (depending on mate-
rial, part geometry and flow condition). (8¢c-26/8c-27)

O Do wtrysku bezposredniego wielkich i/lub gtebokich wyrobdw plastykowych.
Dostepne sa w dfugosci od 200 mm do 800 mm. Istnieja dwie koricowki stan-
dardowe: typu punktowego i z otworem na wskro$. Mozna je stosowaé do
tworzyw bez wypetniaczy. Maksymalne obciazenie wtrysku 10.000cm3/sec
(zaleznie od tworzywa, geometrii detalu i warunkow ptynigcia) (8c-26/8¢-27).

m Automobilova tryska pro vstfikovani velkych a nebo hlubokych vyliski. Délka
trysky je 200 az 800 mm ve dvou provedenich: bodovy vtok a otevieny vtok.
Tryska je vhodna pro vSechny nezpevnéné materialy. Maximalni vstrikovana
kapacita je 10.000 cm3/sec (v zévislosti na materidlu, geometrii vylisku a
podminkéch teceni). (8¢-26/8¢-27)

[ AnA npAMOro BMPbICKMBAHUA 60MbWKUX W/MNn  ry6oKNx
nnacTmMaccoBblx nagenuii. Mimetotca B Hanu4mum anvHbl ot 200 MM
00 800 Mm. MImetoTcA B Hanmyum ABa CTaHAaPTHbIX HAKOHEYHUKA:
TOYEYHOro TUMNa n Co CKBO3HbIM OTBepcTUeM. [NprumeHaeTcA ana
BCcex nnactukoB 6e3  HamonHuTenAa.  MakcumanbHaA
npon3BOANTENBHOCTbL Brpbicka 10,000 cm3/cek (B 3aBMCUMMOCTHU
OT mMaTepuana, opMbl U34enMA U YyCNoBMI NoToKa). (8c-26/8c-
27)
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® Osco’ single valve gate nozzles

O Zamykane dysze centralne Osco®

m Jednonasobna uzaviratelnd tryska Osco
[ ®OpCYyHKMN oaHOKIanaHHble Osco’

o

MPP - MDO

@ Micro single bushings
OCentralne dysze wtryskowe Micro
m Jednonasobna Mikrotryska

[ OauHapHble MUKPOGhOPCYHKHM

® D-M-E/Osco’s single valve gate nozzles,4ill body ty, bodyless
type, are designed to provide more f nd be ults in any
molding application. With an external ted cy, it is the most

trouble free and easy to install syst ilable gle valve gate
offers a unique external pin adjust simpli hining and mold
assembly requirements. Also a eable pin | eliminates leaks

and the original pin guide elimi
en 1:1 ratio provides longer
28/8¢-30)

O Zamykane dysze centralr@
wstepnej, s3 opracowa% i
mujacych. Wyposazo i
jest niezawodny, 13N ZU4é

posiada unikalna% §6
gan co do obr zyn

we e system’s shaft-driv-
safer operation. (8c-

inalna iglica eliminuje zuzycie przewgz-
:1 przedtuza zywotno$¢ czesci sktad-
sploatacjg. (8¢-28/8¢-30).

u D-M-E/ JednonA uzaviraci systém v provedeni s pfedkomorou a
nebo komo struovan pro dosazeni maximalni flexibility a lepSi
vysl Sich aplikaci. "Ovladani uzavirani pomoci hydraulického vélce a

e

k
ozuberietyce je n%véno externé coz umoznuje velmi snadnou instalaci do

formy. Nastav avirani trysky jehlou se provadi jednoduse zvendi a tak
zjednodusuj a Udrzbu trysky. Tésnéni uzaviraci jehly je vyménitelné,
originalni zaviraci jehly omezuje opotiebeni jehly v misté vioku.

PFevodom r mezi pohonem a pohybem jehly je 1:1 a znamené dlouhou
iivotno& livych komponent a bezpe¢ny provoz. (8¢-28/8¢-30)

L ob Cc wuronmbyatbiM  knamaHom D-M-E/Osco, B
n OpnyCcHOM 1 6e3KOpMyCHOM BapuaHTte, paspaboTaHbl AnsA
€HWA MNPOV3BOAUTENBLHOCTU (HOPMOBOYHBLIX YCTPOWMCTB.
pyooBaHHAA LMAVHAPOM, YCTAHOBIIEHHbIM CHapyXWu, 3Ta
cuctema paboTaeT no4yTM 6e30TKa3HO W MOHTWMpyeTcA B
Heckonbko npuemoB. [uTatenb € wWronbyaTbiM KnanaHoMm
Mo3BOSIAET MPOV3BOAWTL BHELLHIO PEryIMPOBKY LWIMUIbKU C
Lienbio ynpoLyeHna TpeboBaHnin K 06paboTke N MOHTaXy chopmbl.
CMeHHOoe YMNOTHEHWe LWMUBKU MUCKMioYaeT MnoATeKkaHune, a
opurvHanbHas HampasnAloLWwan WNWIbKWM NPeaoTBpallaeT U3HOC
nutatena. CooTHoweHne cucTembl npusopa 1:1 npoanesaeT
CpOK  akcnnyataumm u  obecneumBaeTr  6He3onacHyto
akcnnyataumio. (8c-28/8c-30)

® D-M-E’s Micro single bushing provides a solution for direct gating where
space is limited. Near the gate, it fits in a boring of 17 mm diameter only.
It features an excellent melt temperature control with two independent
zones possible. The design of the cast-in heater at the gate end is u-
nique, reduces heat losses tremendously and guarantees temperature
uniformity. Two gates are possible: point gate and thru hole type. The
point gate is supplied in a standard and a wear resistant version. Most
kind of engineering plastics have been successfully injected with the
D-M-E Micro single bushing. (8c-31/8¢c-32)

O Centralne dysze wtryskowe Micro stosowane sa tam gdzie spotykamy sie
ograniczong przestrzenia. Blisko gniazda, pasuje do otworu o Srednicy tylko
17mm. Zapewnia doskonata kontrole nad temperaturg topnienia dzigki kon-
troli dwdch niezaleznych stref. Grzatka tulejowa posiada unikalny ksztatt,
ktory redukuje straty ciepta i zapewnia stafo$¢ temperatury. Dostepne s3 dwa
typy koricowek: punktowa i z otworem na wskro$. Punkt wiryskowy jest
standardowo wyposazony w koricowke odporng na zuzycie. Wigkszo$¢
tworzyw technicznych moze by¢ wtryskiwanych z powodzeniem przy uzyciu
centralnej dyszy wiryskowej Micro D-M-E (8¢-31/8¢-32).

m Jednonasobnd Mikrotryska predstavuje vhodné feSeni pro pfimé vstrikovéni do
vylisku pro velmi malé vestavbové rozméry. Pro zastavbu je potfeba otvor o
priiméru 17 mm. Tryska ma vyrovnany teplotni profil ve dvou nezavislych regu-
laénich zénach. Nové konstrukce topného ¢lanku na Spicce trysky minimalizuje
teplotni ztraty a zarucuje stalou teplotu. Provedeni trysky je ve dvou variantach:
pro bodovy vtok a s otevienym vtokem. Bodovy vtok miiZe byt ve standardni verzi
a nebo otéruvzdorny. Jednonasobnou Mikrotryskou D-M-E Ize vstiikovat vétSinu
technickych plastd. (8¢-31/8¢-32)

[1 OpvHapHaAa mMukpodpopcyHka D-M-E pewaet npobnemy
OrpaHV4YeHHOro MpPOoCTpaHcTBa Mpy NPAMOM Brpbicke. HaxopAch
BO3/e nNuTaTesiAa, OHa yCTaHaBNMBaeTCA B OTBEPCTME ANAMETPOM
Bcero nuwb 17 mMm. OHa OTNIMYHO KOHTPONMPYET TemnepaTypy
nnaBneHnA B [OBYX He3aBUCUMbIX 30Hax. [u3anH 3anuTtoro
HarpeBaTenA y KOHUA nuTatenA ABMAETCA YHUKalbHbIM, OH
3HaYNTENbHO YMEeHbluaeT noTepu Tenna v obecneynBaer
0[HOPOAHOCTL TemnepaTypbl. iMeeTcA ABa BapuaHTa nutaTenen:
TOYEYHbIN U CO CKBO3HbIM OTBEPCTMEM. TOYEYHbI NUTaTeNb
nocTaBnAeTCA B CTaHAAPTHOM WM W3HOCOYCTOMYMBON BEPCUW.
BonblwnHcTBO KOHCTPYKLUMOHHbIX nnactMacc  OT/IMYHO
BMPbICKMBAKOTCA NPU NOMOLLM OAMHAPHON MUKpodhopcyHku D-M-E.
(8¢c-31/8¢-32)
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@ Hot sprue bushings survey versus plastic material

O Zestawienie grzanych tulei wiryskowych z tworzywami

m Vyhér vhodné trysky podle zpracovavaného materidlu

1 CBogHaA Tabnuua o6orpeBaembix JIMTHUKOBBIX BTYJIOK AJA njiacTtmacc
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@ Hot sprue bushings O Grzane tuleje wiryskowe m Vyhfivané trysky (1 O6orpeBaemble NMTHMKOBbIE BTYJIKU

(3] (4] (3} (4] (5] (6]

@ ol | |@ > | -

122227774 | prrzZizrry | ez 277z [ ——

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

PA 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2
PMMA 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 1
POM 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2
PETP 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 2
SAN 2 3 3 3 2 3 3 3 3 2
PPO 2 3 2 3 2 3 3 3 2 2
PBT 3 3 3 3 3 3 3 3
PSU 1 1 1 2 2 2 2 1

@ Type of material O Tworzywo B Materidl 1 Matepuan

@ Gate vestige O Slad wtrysku m Stopa po vtoku CJ OTTuck nuTaTens

@ Point type O Typ punktowy m Spitka pro bodovy vtok [ Toueubiit Tvn

@ Open type O Typ otwarty m Spicka pro otevieny vtok ] OTKpbITbIA TvN

@ Sprue gate tips O Standardowe koricowki dysz m Spicka pro kuZelovy vtok [ HakoHeHYHUKM KOHUYECKOro nuTaTens

@ Extended sprue gate tips O Standardowe wydtuzone koricéwki dysz B Kuzelovy vtok - prodlouZeny (] Y AIMHEHHbIE HAKOHEYHUKU KOHUYECKOTo nuTaTens
@ Ring gate tips O Pierscieniowe koricowki dysz m Spicka pro kruhovy viok [ HakoHeuHMKM KOMbLEBOro nuTaTena

@ Point gate tips O Punktowe koricéwki dysz m Spicka pro kruhovy vtok [ HakoHeuYHMKM To4euHoro nuTaTens
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D-M-E - REFORM - EOC

o Molding systems - Hot sprue bushings oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky ~OborpeBaemMblie/ MMTHUKOBbIE BTYJIKU

@ For any non-reinforced bulk plastics like PE, PP, PS, ABS, SAN
etc., use the Standard or Mini Straight Shot.

O Do niezbrojonych tworzyw takich jak: PE, PP, PS, ABS, SAN i in. Stosuje
sie tuleje wiryskowe do wtrysku bezposredniego typu Straight Shot Stan-
dard lub Mini.

m Trysky SSBU Mini a Standard mohou byt pouZity pro zpracovani vSech
béznych nezpevnénych plastickych hmot jako napf. PE, PP, PS, ABS, SAN
atd.

[] InA HeapMMpOBaHHbIX MNacTMKOB, Takmx kak PE, PP, PS, ABS,
SAN un ap. ucnonb3ynte dopcyHkn Standard mnm Mini Straight

SSBU-Mini/M
® Mini Straight Shots @ Installation instructions
O Mini Straight Shot O Instrukcje montazu
m Tryska Mini Straight Shot m Vestavbové rozméry
1 ®opcyHku Mini Straight Shot 1 UHCTpyKUMM No ycTaHOBKE
75.5
8
6 4
2 @90 HY
%
2
NG |- 25 5, H
3l pe JL\I T e I e I e W T 5 2 — % 3
ERRSE ——— — — — —H 3 S
h ]ﬁ\\l 1L JL I S — | —_JL_JT_T Y b 9 ‘\ L @
) 2 \ N %
= 3 E il { |
A 343 T % i \ @ “i \\/
ot 1 ' / x
17 i) 3
\ 0 » %
NN I
@25 H7 ~
@ 2802 g
REF/Homep A R <~
@ 4202
SSBU 8026-2-N 26 0
SSBU 8026-R-2-N 26 15 -
@ 50 H7
~ SSBU-CtaHpapT
® Standard Straight Shots
o Standard Straight Shot
m Tryska Standard Straight Shot
1 ®opcyHku Standard Straight Shot
131 -
8
© 6 4
Q — -
s T al S|
L|— o
S
3 N T 7 r—wrﬁrﬁr—wﬁrﬁ/? g
< !y = = =~ 2
]F\u_ju_jLP‘ 1 RN [ S ] S S | N i B '% -
S
§ § A 116 - A M
17 | K
F =A+2A
A =Ax 11,4 x10° x AT®
REF/Homep A A AT =T max. °C - 20°C
SSBU 7536-N 36 0
SSBU 7556-N 56 0
SSBU 7576-N 76 0 Standard/CtaHpapt Mini/MuHu
SSBU 7596-N 9 0 A X A X
SSBU 8536-N 36 15 36 113 26 575
SSBU 8556-N 56 15 P 56 113
SSBU 8576-N 76 15 - 76 113
SSBU 8596-N 96 15 96 113
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o Molding systems - Hot sprue bushings
m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky

D-M-E - REFORM - EOC

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
“/OborpeBaembie MMTHUKOBbIE BTYJIKU

——— SSBU-7640 - 1340

- SSB

U-7640

@® For non-reinforced and reinforced technical thermoplastics with a tight pro-
cessing zone, like PA, POM, PC, PETP etc., select the Pico or Extended
Pico Straight Shot.

O Do niezbrojonych i zbrojonych termoplastéw technicznych z waska skalg temperatu-
ry obrobki, takich jak PA, POM, PC, PETP i in., nalezy wybrac tuleje wtryskowe do
wtrysku bezposredniego Straight Shot Pico lub Pico wydtuzona.

[ Tryskami Pico Straight Shot a prodlouzenou tryskou Pico Straight Shot je moZno
vstfikovat nezpevnéné a zpevnéné materialy s Gzkym rozsahem zpracovatelskych
teplot jako napf. PA, POM, PG, PETP.

[ AnA HeapMUPOBaHHbIX N apMMPOBAHHBIX TEXHUYECKMX TEPMOMIACTUKOB C
Y3K/MM AvanasoHoM TemnepaTypbl 06paboTku, Takux kak PA, POM, PC,
PETP wn pp., Boibupante dopcyHkn Pico Straight Shot unu yannHeHHaa
Pico Straight Shot.

® Pico Straight Shots @ Installation instructions
O Pico Straight Shot O Instrukcje montazu
m Tryska Pico Straight Shot m Vestavbové rozméry
1 ®opcyHku Pico Straight Shot 1 MHCTpyKLUMKM NO ycTaHOBKE
e A ————————————
26 41,3
|
8 @90 H7
45 2 @ 4405
%45 5 25 o
[N E’ %
T ey — 5 &
s Q ) < 3 0 %, =
~ ] - — — N o 5 =]
] S "IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII// f
LeLesceciapccscccisiscc // © : }\“ / /
< [N | A ] \ ‘ “TTT“ = / *
= . ‘ In = [ ]
=Y |
| Q \/
A \ N
] ‘ «
r u ,
\
0 g |
REF/Homep A R ,:,g | i <
kS
SSBU 7640-2:N 26 . 1 3
SSBU 7640-R-2-N 26 | 15 Il | <
1 w
N
-~ SSBU-1340 \ N[ LI /
@ Extended Pico Straight Shots * ' X e I ‘
O Wydtuzona Pico Straight Shot &
m Prodlouzena tryska Pico Straight Shot 4
[1 YanuHeHHble hopcyHkm Pico Straight Shot = @1zH7
@ 2602
131 @ 32.8 H7
4
A 41,3
~ 5.2 8
I — — J— — —
Y |
S} |
~ 2 o
T e rr e e o = = 7 -
= | g = - Z L SA g |
0 e GV
) N |
s
S \
M‘/ ‘
e _ _
il F =A+AA
I] AA =Ax 11,4 x10° x AT°
AT =T max. °C - 20°C
REF, A R
MHowmep SSBU-7640 SSBU-1340
SSBU 1340-2-N 815| 0 A [ X A [ X
SSBU 1340-R-2-N | 815 | 15 - 26 | 575 81,5 \ 113
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- SSBU

-~ SSBU-1540

@ Extended Pico Straight Shots

O Wydtuzona Pico Straight Shot

m Prodlouzena tryska Pico Straight Shot
[ YanuHeHHble popcyHku Pico Straight Shot

152.95

41,3

912 H7

20

223

232,8 H7

21,5

18

REF/Homep A R
SSBU 1540-2-N 81,45 ~
SSBU 1540-R-2-N | 81,45 15 e
@ Installation instructions B0 H7
O Instrukcje montazu —-— 500
m Vestavbové rozméry
[ IHCTPYKUMM MO yCTaHOBKE S 25 g
b ° &
g © <2L°\N 3
o~ o
- A7
\Y

F =A+2rA
A =Ax11,4x10°x AT®
AT =T max. °C - 20°C

SSBU-1540

81,45 | 113

LE:

\ "Po/,s
240
547.6 05

26

4

=
* @\

3 Max.

@12 H7

@ 2602

@ 32.8 H7
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m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky

D-M-E - REFORM - EOC
/I e e A S S a————
o Molding systems - Hot sprue bushings

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
“/OborpeBaembie MMTHUKOBbIE BTYJIKU

——— SSBU

® Gating - Gate opening modification.
O Punkt wirysku - modyfikacja kofcowki dyszy.
m Detail vtokového tsti - Uprava otevieni vtokového tsti

[ CucTema BnpbicKa - MoauduKaumMa HaKOHEYHUKA (hOPCYHKMU.

®The D-M-E Straight Shots are designed for direct part gating or feed-
ing runner profiles. They are supplied with a 1,5 mm gate opening.
In case the gate opening is insufficient, the diameter can be
enlarged. Thereby the front side of the bushing is reduced, fig 1,
detail X. Body and sprue bushing should be reduced by the same
length.
The cost per gate is at its lowest because some gate vestige is
admitted and also a circular mark is accepted. The Straight Shot
can be exchanged for already installed, conventional sprue bush-
ings on almost any injection mold. Changing colors is no problem.

m Trysky D-M-E typu Straight Shot jsou zkonstruovany pro pfimé vstrikovani
do vylisku a nebo pro pInéni vtokového kanalu. Jsou dodavany s otevienim
vtokového dsti 1,5 mm.

Pokud toto otevieni nestaci, je mozno jej zvétSit. ZvétSeni vtokového Usti se
provadi na Cele trysky- viz. obr. 1 detail X. Télo i pouzdro musi byt zkraceno
stejné.

Tryska ma velmi pfiznivou cenu, je vhodnd vSude tam, kde kruhové stopa po
vtoku neni na zdvadu. Je vhodnd jako nahrada za konvencni nevyhfivanou
trysku i ve strarSich forméch.

Zména barev vstiikované hmoty je zcela bez problémd.

O System wirysku bezpos$redniego Straight Shot D-M-E jest opracowany do
bezposredniego wirysku detali lub wirysku tworzywa do zimnego kanafu.
Dostarczane sg standardowo z otworem wtryskowym 1,5 mm.

W przypadku gdy otwor ten jest za mafty mozna go powigkszy¢, tym samym
przednia czesS¢ tulei bedzie zmniejszona, rys 1, szczeg6t X. Obudowa i tuleja
wtryskowa powinny by¢ skrdcone na t3 sama dtugosc.

Koszt na gniazdo jest najnizszy poniewaz dopuszcza sie niewielki $lad
wirysku. Systemem wirysku bezposredniego Straight Shot mozna zastapic
juz zainstalowane, tradycyjne tuleje wtryskowe w prawie wszystkich forma-
ch wtryskowych. Zmiana koloru nie stanowi problemu.

[ ®dopcyHkmn Straight Shot D-M-E paspaboTaHbl AnA npAMoro
BrpbICKa M3AENNA UM NoAaYn matepvana B CUCTEMY JIUTHUKOB.
OHKM KOMMNEeKTyeTcA nuTaTenAMu auameTpom 1,5 mm.

Ecnv pnameTp nutatens 3ay>KeHHbIW, ero MOXHO YBENNYUTb, T.e.
YMEHbLUMTb NEPeHIo YacTb BTYNKK, puc. 1, aetans X. Kopnyc n
NUTHUKOBAA BTYNKAa YMEHbLIAIOTCA Ha TaKYIO Xe AJINHY.

3atpatbl Ha OAVH NUTaTeNb NPU STOM MUHUMAIBHbIE, MOTOMY YTO
ponyckaeTcA Hebonbluaa MeTka nuTaTenda, a TakxXke Kpyrnas
oTmeTka. Cuctemy npamoro Bnpbicka Straight Shot MoxHo
yCTaHaBnMBaTb BMECTO YXX€ CMOHTMPOBAHHbLIX TPaAWLIMOHHBIX
JIMTHUKOBbIX BTYNOK MPaKTUYECKW Ha BCEX NUTbEBbLIX (DOpPMaXx.
LiBeT MeHAETCA 04YeHb Nerko.

Length to cut off
Diugo$é do odciecia
Zkréceni trysky na cele
[OnuHa 0Tpesku

@ Countersunk gating

O Punkt wtryskowy wypukty
W Zapusténé vtokové Usti

[ MoTaiiHoW nuTaTenb

@ Concave gating
O Punkt wtryskowy wklgsty
| Vyduté vtokové dsti

] BorHyTbIi nuTaTens

* @® Runner gating
i
IS O Punkt wtryskowy na rozdzielaczu
,!-F « m Vstrikovani do rozvadéciho kanalu
[J MutaTenb pacnpeaenutena
o —

:%?;’/ F%%?Tt%io(v)é Egel?sr{il% de:nktu wtryskowego : Length to cut off O Dfugosé do odcigcia @ Gate opening O S;egnica punktu wiryskowego ® Lengthto cutoff O Diugo$c do odciecia
nuTarena Zkracenitrysky | [nvHa oTpesku I Otevieni viokového Usti [ | & nurarensa I Zkréceni trysky [ [inuHa oTpeskun

b2 0.25 mm/mm b4 1.25 mm/mm

b 2.5 0.50 mm/mMm b 4.5 1.50 mm/mm

¢ 3 0.75 mm/mMm b5 1.75 mm/MmM max/makc.

$ 3.5 1 mm/mMm
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e Molding systems - Hot sprue bushings
m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky

D-M-E - REFORM - EOC

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
_/O6borpeBaemble/MMTHUKOBbIE BTYJIKU

——— SSB - WRPS - WRPK - SSS - BHF - M

® Spare parts
m Nahradni dily

OCzesci zapasowe
(1 3anacHble 4acTu

- SSB

@ Body Standard & Mini

O Obudowa Standard & Mini

m Télo trysky Standard & Mini

1 Kopnyc ¢opcyHku Standard n Mini

® Body Pico & Extended Pico

O Obudowa Pico i wydtuzona Pico

m Télo trysky Pico & ProdlouZené Pico

[ Kopnyc ¢opcyHku Pico u Pico
yAnuHeHHanA

~— WRPS

| REF/Homep A REF/Homep A
Standard/CtaHpapt Mini/Muxn
SSB 36 N 36 SSB 8026 N 26
SSB 56 N 56
A SSB76 N 76
SSB 96 N 96

REF/Homep @ Pico & Extended Pico O Pico i wydtuzona Pico
M Pico & Prodlouzené Pico [ | Pico u Pico yanuHeHHas

SSB 7640 N

@ Square coil heater TC type “J”

O Grzatka spiralna o przekroju kwadratowym
z termopara typu "J"

m Topné téleso spiralové
s termoélankem Typ “J”

[ CnuparbHbIiA HarpeBaTesib KBagpaTHOro

ce4yeHuA ¢ Tepmonapon Tuna “J”

— WRPK

@ Cast-in heater TC type “J”

O Grzatka o zwigkszonej mocy grzejnej
z termopara typu "J"

m Zality topné téleso s
s termoélankem Typ "J"

[1 3anuTblit HarpeBaTenb ¢ TepMonapom

Tuna “J”

———— 888§

@ Sprue bushing
O Tuleja wtryskowa
m Vstiikovaci tryska
1 JInTHnKoBana BTYNKa

REF/Homep REF/Homep
Standard/Ctanaapt Mini/Muxn
WRPS 32/90 WRPS 42/90
230V / 400W 230V / 300W
REFHowmep ® Extended Pico O Wydtuzony Pico PICO
I ProdlouZené Pico [ | Pico yanuHeHHas
WRPK 32/90 WRPK 42/90
230V / 400W/BT 230V / 260W
REF/Homep R @ for O dla M pro L] anA
SSS 75N 0 STANDARD/CTAHOAPT
SSS 85 N 15
SSS 8026 N 0 MINI/MUHN
SSS 8026 R N 15
SSS 7640 N 0 PICO
SSS 7640 R N 15
SSS 1340 N 0 PICO 1340
SSS 1340 R N 15
SSS 1540 N 0 PICO 1540
SSS 1540 R N 15

—— BHF

@ Band heater with TC type J

O Grzatki opaskowe z termopara typu "J" ]
m Topné téleso s TC typ J i

] JleHTOYHble Harpesatenu

. REF/Homep ® for O dla ™ pro | anA
c Tepmonapou Tuna J
BHF 2040 PICO 1540
M 230V / 280W
@ Screw
O Sruba
m Sroub REF/Howme ® for O dla ™ pro [ | gna
O BUHT P L0 ¢
M6 x 10 STANDARD/CTAHAPT & MINI/MUH
M4 x 8 PICO 7640 + 1340
M4 x 30 PICO 1540
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——— SSBT-S

@ S series O Serija §
m S Série [ Cepua S
14,17
REF/Homep A R bt
010, | |
SSBT 4507S-2 22,2 12,7 ‘ ‘
SSBT 4513S-2 34,9
SSBT 4517S-2 476 %,
SSBT 4523S-2 60,3
SSBT 45275-2 73,0 ;@ﬂﬂ/’
SSBT 4533S-2 85,7 K
SSBT 4537S-2 98,4
SSBT 6507S-2 222 19,05 .
SSBT65135-2 34‘9 E m} § ;00000000000000000000000’ « g
oD p— J— J— L )
SSBT 6517S-2 476 S| S|" %L
ss S Q000000000 DODO00DDUDO0DO0O0 ’5
BT 6523S-2 60,3 S
SSBT 6527S-2 73,0 W |
SSBT 6533S-2 85,7 A
SSBT 6537S-2 98,4
129,29
-~ SSBT-E
® E series O Serija S
m E Série [1Cepua E
14,17
REF/Homep A R —
SSBT 4507E-2 2,0 12,7 i
SSBT 4513E-2 34,9 ‘
SSBT 4517E-2 476
SSBT 4523E-2 60,3
SSBT 4527E-2 73,0
SSBT 4533E-2 85,7
SSBT 4537E-2 98,4
SSBT 6507E-2 22,2 19,05
SSBT 6513E-2 34,9 B % o IOnnnonnnonnnonnnonnnooo}’/ o
SSBT 6517E-2 476 gl g« = = = 5 2
SSBT 6523E-2 60,3 (SLSACAOLSACACLOAORSAOAOLOROAORONOLOROACAOROIND 5
SSBT 6527E-2 73,0 w Bl ©
SSBT 6533E-2 85,7
SSBT 6537E-2 98,4 A
135,64
- SSBT-ER
@ ER series O Serija S
m ER Série (1 Cepuna ER
14,17
REF/Homep A R
210
SSBT 4507ER-2 202 12,7 i ‘
SSBT 4513ER-2 34,9
SSBT 4517ER-2 476 E %,
SSBT 4523ER-2 60,3
SSBT 4527ER-2 73,0 =
SSBT 4533ER-2 85,7
SSBT 4537ER-2 98,4 /& \
SSBT 6507ER-2 222 19,05 by “3; 2 !mnmmmnnmnmmnmnnnnnnmnmﬁ’ < >
> 5 o <
SSBT 6513ER-2 34,9 g| §|e =—Za — = — T H
SSBT 6517ER-2 476 O 00000000000 000000000U0. 5
SSBT 6523ER-2 60,3 ) NEE T ¢
SSBT 6527ER-2 73,0 5
SSBT 6533ER-2 85,7 E -
SSBT 6537ER-2 98,4 135,64
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SSBT S-series/cepuna —— E-series/cepua —

@ Installation instructions
O Instrukcje montazu _

m Vestavhové rozméry Min 535 Max 881
7 UHCTpYKLUMK No ycTaHOBKe

@90 HO

@54 °°

5
24,06
21,5-2

[
:

| ) / -~ E-series/cepua  E-series/cepua

Max 6.81

N
N

}

=

[

@ Gate opening O Srednica punktu wiryskoyrege:
LU otevFeni vtoku [ LU nutatena

22,30-3,00

— E-series/cepua — ER-series/cepua

F=A+AA

AA =A X (11,4 x 10°) x AT®
AT =T max. °C - 20°C

-~ SSTC

@ Replacement parts Straight shots SSBT
Square coil heaters

O Czesci zmienne do wirysku bezposredniego SSBT
Grzatki spiralne o przekroju kwadratowym . .

m Nahradni dil - topna spirala s obdélnikovym priifezem — ER-serles/cepvm—f ER-serles/cepvm —

1 CmeHHble yacTu anA Straight shots SSBT
CnupanbHbie HarpeBaTenu KBagpaTHOro ceveHusn

@ Gate opening O Srednica punktu wiryskowego

LW otevFeni vtoku [ LU nutatena

REF/Homep v/B W/BT L @ Leads at O Przytaczenie do
W El. vodige [ MopaknioueHmre

SSTC 32 230 290 1175 5°

SSTC 32-90 230 290 1175 90°

@ E& ER-series must always be altered, shortened as shown O Koricéwki serii E i ER powinny by¢ zawsze skracane badZ modyfikowane w zakresach tak jak pokazano na rysunku.
8(:-1 4 M E & ER-Série musi byt upraveny dle obrazk(i [1 Cepum E n ER omkHbI BCeraa yKopaumBaThCA, Kak NOKasaHo Ha PUCYHKe.
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——— GMC - GMD Compact

® Compact Gate Mates with square coil heater and thermocouple type “J”

© Kompaktowa dysza Gate Mate z grzatka spiralng o przekroju kwadratowym i termoparg typu "J"

m Tryska Gate Mate Kompakt s topnou spirdlou a termocélankem Typ “J”

[ KomnakTHble hopcyHkun Gate Mate co cnupanbHbIM HarpesaTenem KBagpaTHOro ce4eHuA m Tepmonapon tuna “J”
L)

AA) 155

248

\

I
AN
|

219

o 9
o "

AT

REF/Homep A A L L R

GMC 1940 40 39,8 64,5 64,3 0

REF/Homep A A L L R ig
- GMC GMD Standard

@ Standard Gate Mates with square coil heater and thermocouple type “J”

o Standardowa dysza Gate Mate z grzatka spiralna o przekroju kwadratowym i termopara typu "J"

m Tryska Gate Mate Standard s topnou spirdlou a termoélankem Typ “J”

[ CtaHpapTHble opcyHku Gate Mate co cnupanbHbIM HarpesaTenem KBaApaTHOro ce4eHuA u Tepmonapon tuna “J”

LL)

A(A) 15.5
3 X 2| 3
3 L i o> ¥ |
REF/Homep A A L L R AL
GMC 1960 595 | 59,3 | 875 | 873 0
GMC 1985 845 | 843 | 1125 | 1123 0
T
GMD 1960 595 | 59,3 | 875 | 873 | 155
GMD 1985 845 | 843 | 1125 | 1123 | 155 5\

—— GMC - GMD Jumbo

® Jumbo Gate Mates with square coil heater and thermocouple type “J”

O Jumbo dysza Gate Mate z grzatka spiralng o przekroju kwadratowym i termopara typu "J"

m Tryska Gate Mate Jumbo s topnou spirdlou a termoélankem Typ “J”

1 KpynHopa3mepHbie hopcyHku Gate Mate co cnuparnbHbIM HarpeBaTesieMm KBagpaTHOro ce4eHusa u tTepmonapon tuna “J”

L()

A(A) 155
REF/Homep A A L L R
GMC 2260 595 | 593 | 875 87,3 0 N y o e
GMC 2285 845 | 843 | 1125 | 1123 0 S =< - T o> ¢ 8
Nahl
GMD 2260 59,5 | 59,3 | 875 873 | 155 )
GMD 2285 845 | 843 | 1125 | 1123 | 155
A & L Typ(e)/Tun O ‘ﬁ‘i
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——— GME - GMF Compact

@ Compact Gate Mates with cast-in heater and thermocouple type “J”

o Kompaktowa dysza Gate Mate z grzatka o zwigkszonej mocy grzejnej i termopara typu "J"

m Tryska Gate-Mate Kompakt se zalitym topnym télesem a termoélankem Typ “J”

1 KomnakTHble hopcyHku Gate Mate ¢ 3anutbim HarpeBaTenem v Tepmornapowu tuna “J”

”

/ / /]
/[ /]

L)

AA)

&

027
719
)
N\
N
I
‘0
o
40
248

REF/Homep A A L L R
GME 1940 40 39,8 64,5 64,3 0
REF/REF A A L L R
GMF 1940 40 39,8 64,5 64,3 15,5
~ GME - GMF Standard
@ Standard Gate Mates with cast-in heater and thermocouple type “J”
o Standardowa dysza Gate Mate z grzatka o zwigkszonej mocy grzejnej i termopara typu "J"
m Tryska Gate-Mate Standard se zalitym topnym télesem a termoclankem Typ “J”
1 CtaHpapTHble hopcyHku Gate Mate ¢ sanuTbim HarpeBaTenem v Tepmonapou Tuna “J”
L)
A(A) 155

7

g 8| F _ | e 8| &
REF/Homep A A L E R SE RO s
GME 1960 595 | 593 | 875 | 873 0
GME 1985 845 | 843 | 1125 | 1123 0
T
GMF 1960 595 | 593 | 875 | 873 | 155
GMF 1985 845 | 843 | 1125 | 1123 | 155 L

——— GME - GMF Jumbo

® Jumbo Gate Mates with cast-in heater and thermocouple type “J”

O Jumbo dysza Gate Mate z grzatka o zwiekszonej mocy grzejnej i termoparg typu "J"

m Tryska Gate-Mate Jumbo se zalitym topnym télesem a termoclankem Typ “J”

[ KpynHopa3smepHble chopcyHku Gate Mate ¢ 3anuTtbim HarpeBaTtenem um Tepmonapoun tuna “J”

L)

A(A) 155

REF/Homep A A L L R

GME 2260 59,5 59,3 875 873 0 28 _ /(c T oo B E
= = - ot

GME 2285 84,5 84,3 12,5 12,3 0 \\LL o b

GMF 2260 59,5 59,3 875 873 15,5

GMF 2285 84,5 84,3 112,5 112,3 15,5

o]
)_l/

A & L Typ(e)/Tun O
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——JTS -JTO - JTH - JTB

@ Tips for Compact, Standard

m Spicky pro trysky Gate Mate - Kompakt, Standard a Jumbo

and Jumbo Gate Mates

——JTS

@ Standard tips - type S
o Standardowa - typ S

m Standardni Spicka - Typ S
(] CTaH@apTHbIA - TUN S

oKoncowki do dysz Gate Mate Compact, Standard i Jumbo

JTO

® Thru-hole - type O

O Z otworem na wskros - typ 0

m Oteviena Spicka - Typ O

1 CkBO3HOe oTBepcTue - Tun O

[ HakoHeuHuku ana dopcyHok Gate Mate Compact, Standard n

JTH

@ Hard-wear tips - type H

O Utwardzona - typ H

m Spicka-karbidova - Typ H

O U3HocoycTon4yuBble- Tun H

JTB

® No-hole tips - type B

© Bez otworu - typ B

m Spicka - Typ B - k iipravé
[ bes oTrBepcTuA - TN B

REF/Hom* | d Mat./Mar. REF/Hom*| d Mat./Mar. REF/Hom* | d Mat./Mart. REF/Hom*| d Mat./Mar.

JTS 1940 | 6 | @Copper alloy-nickel plated | JTO 1940 | 6 | @Copper alloy-nickel plated | JTH 1940 | 6 | ®Carbide-based JTB 1940 | 6 | @Copper alloy-nickel plated
JTS 1960 | 6 | ONiklowany stop miedzi JTO 1960 | 6 | ONiklowany stop miedzi JTH 1960 | 6 | OWeglik JTB 1960 | 6 | ONiklowany stop miedzi
JTS 1985 | 6 | mSlitina médi s niklovym JTO 1985 | 6 | mSlitina médi s niklovym JTH 1985 | 6 | mKarbid JTB 1985 | 6 | mSlitina médi s niklovym
JTS 2260 | 9 | poviakem JTO 2260 | 9 | poviakem JTH 2260 | 9 | (1 Kap6ua JTB 2260 | 9 | poviakem

JTS 2285 | 9 | [JHukenwp. meaHbiii cnnas | JTO 2285 | 9 | [1Hvkenvp. meaHbi cnnas | JTH 2285 | 9 JTB 2285 | 9 | [JHukenup. MeaHbIi crnas

*@To be ordered seperately o Zamawi

a sie oddzielnie mObjedndvd se zvlast 0 3akasbiBaeTcA OoTAENbHO

® Used with general purpose material.

o 0goblnego zastosowania.

m Spicka vhodné pro vstiikovani béznych
plastickych hmot.

0 Wcnonbsyetca ¢
06LLero HasHa4YeHuA.

Martepuanamu

® For excellent results with plastics
particularly prone to weld lines, the
thru-hole tip is recommended.

O Stosowana w celu eliminacji ewen
tualnych linii ptynigcia.

m Spicka vhodna pro vstfikovani materiald,
kreré maji tendenci zanechdvat stopy po
teceni.

1 HakoHeYHuK co CKBO3HbIM
oTBEPCTUEM pekomeHayeTcA
NPUMEHATb onAa NnacTuKoB,

rnogsepraroLmxcA NMMHUN orJiaBieHnA.

® Gilass filled or other abrasive materi-
als can be handled by the hard wear
resistant tip, with its exceptional
combination of hardness and ther-
mal conductivity.

O Tworzywa $cierne z wypetniaczami (wtok-
na szklane) wtryskiwane za pomoca
koricéwki odpornej na zuzycie, faczacej w
sobie wysoka wytrzymato$¢ i dobre prze-
wodnictwo cieplne.

m Karbidova $picka vhodna pro vstfikovani
materidli zpevnénych sklem a nebo
jinych abrazivnich materidlt. Materidl
Spicky je otéruvzdorny a zdrovefi md
dobrou tepelnou vodivost.

[1 CTeKnoHanonHeHHble wunu apyrue
abpasuBbiHe MaTepuanbl  MOryT
nogasatbcA npv rnomMoLum
M3HOCOYCTONYMBOIO HaKOHEYHUKA,
obbeauHAowWwero B cebe BbICOKYIO
NMPOYHOCTb M TENIONPOBOAHOCTb.

@ Used to align the flow lines.

O Stosowana w celu ukierunkowania linii
plynigcia.

m Spicka se pouzivd v pripadech, kdy je
nutno pfesné nastavit smér teceni.

[ Wicnonb3yeTcA AnA LEHTpUpOBaHUA
NMOTOKOBBIX NINHWIA.

e How to order

1. Select the required body and heater type

2. Select one of the four available

= Jak objednat trysku Gate Mate

tips

1. Vyberte si vhodnou velikost téla trysky, radius na cele trysky a typ

topného télesa
2. \lyberte si jeden ze Gtyr typd Spicek d
vtokového zbytku.

le poZadovaného vzhledu

o Sposdb zamawiania

1. Wybra¢ odpowiedni typ tulei i grzatki.
2. Wybrac jedna z czterech dostgpnych koncowek.

1 Kak 3akasaTb

1. BbibepuTe HeobxoammbIin TUN Koprnyca u HarpeBaTenA.
2. BbibepuTe 0aMH 13 YeTbIpeX NMEIOLLMXCA B HANM4um

HaKOHEYHUKOB.
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e Molding systems - Hot sprue bushings
m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe

_/O6borpeBaemble/MMTHUKOBbIE BTYJIKU

——— GMC - GMD - GME - GMF

o Installations instructions

m Pokyny pro montaz trysky do formy

O Instrukcje montazu

[ UHCTpyKuum no yctaHoBKe

Typ(e)/Tun S, H, B 290 HO Typ(e)/Tun O 2 90 HY
2D @D
@ CH7 @ CH?
28 2B
°3 *;’ \
3 k g k —
I
o~ o~
| N —
™ o™
< ©
< S
. <
i :
u < I
* So i Se T
E :L ) 7 % | lﬂ
Y
Fo= A+AA ! % Bo= A+AR 406 %,
AA = KXAXATx106 gdHL AR = KxAxATx106 gdH7
K ~ 12,5 ->Typ(e)/mn S, B oE K ~ 12,5 ->Typ(e)/Tun O OE
K ~ 11,5->Typ(e)/Tun H AT = T°max.-T° mold/forma h
AT = T° max. - T° mold/forma/forma n LI min. - 1 mm forma/cdpopma W min. - 1 mm
chopma B dH7 max. - 5 mm . gdH7 max. - 3 mm
o o
” I~ < w < [
o ?fb o
f e 8 j g k T
: el el Tkl ]
~ V
! ©
2 2 < * » Bl g *
S 4 g 4q
90 235
—
REF/Homep B C D E d h k m Typ(e)/Tun
GM- 1940 42,5 48 5143 36 19 46 12 12,8 Compact
GM- 1960 49 54,5 58 36 19 46 14 21,3 Standard
GM- 1985 49 54,5 58 36 19 46 14 21,5
GM- 2260 52 575 61 39 22 49 14 21,3 Jumbo
GM- 2285 52 575 61 39 22 49 14 21,5

® Spare parts
m Nahradni dily

——— CIH

@ Cast-in heater TC type “J”
O Grzatka o zwigkszonej mocy grzejnej z ter-

mopara typu "J*

m Zalité topné téleso s termoclankem Typ “J”

] 3anuTbi HarpeBaTesb C
Tepmonapou Tuna “J”

=

towym

SCH

® Square coil heater
O Grzalka spiralna o przekroju kwadra-

= Topny ¢lanek spirdlovy
[ CnupanbHbIil HarpeBaTesib
KBagpaTHOro ce4eHumAa

OCzeSci zapasowe
(] 3anacHble 4acTu

T

® Thermocouples type “J”
O Termopara typu "J"

m Termoclanek Typ “J”

1 Tepmonapsb! Tuna “J”

REF/Homep 22(’)/373 :L‘:; Sp‘j‘jﬂ REF/Homep 2;‘(’)“\3/78 :::; S ::,. REF/Howep ®for O damprol] anA
CIH 1940 370 g"h:ﬁ :g:g SCH 1940 370 gmg :gzg gmg :3:8
CIH 1960 415 gm:f :ggg SCH 1960 415 gmg ggg gmg :ggg
CIH 1985 500 g"h:ﬁ :32: SCH 1985 500 gmg :gg: TC 19 gmg :gg:
CIH 2260 500 gm:f ::gg SCH 2260 500 gmg ::gg gmg gggg

8c-18
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@ Bushings for Gate Mates OTuleje do dysz Gate Mate
m Vstiikovaci pouzdra pro trysky Gate Mate (1 Brynku gna ¢opcyHok Gate Mate
@ Installations instructions O Instrukcje montazu
m Pokyny pro vestavbu 1 MHCTpyKuMmM no yctaHoBKe

® All bushings are delivered with a gate opening of 1 mm and are easy to adjust to any larger diameter by the moldmaker. Use only for type
S, H and B.

O Wszystkie dysze dostarczane sg z otworem wtryskowym o $rednicy 1 mm i tatwo moga by¢ zmodyfikowane przez narzedziowca do dowolnej wigkszej Sred-
nicy. Stosuje sig tylko do typéw S, Hi B

m VSechna pouzdra jsou doddvana s otevienim vtoku 1 mm a mouhou byt déle upravena. Pouzivaji se pouze pro typ Spicky S, H a B.

[ Bce BTynKv MoCTaBnATCA C AVAMEeTPOM nuTatenAa 1 MM 1 Merko HacTpavBarTcA hOpMOBLUMKOM AnA Noboro 6onbluero gnameTpa.
MpumeHatoTca Tonbko anAa Tunos S, Hn B

2D min.

8C H7

@F 05

n
[T}
O] A =1
<
I |
Z .
\
\ <
\
\
\
\
\
\ 8
| L @
| - ©
‘ T
\
\
} 218 H7
} oE +%2
[
REF/Homep A G C D E F REF/Homep A G C D E F
GMTB 1940 | 295 26,3 55,5 59,5 42 42,5 |GMTB 2260 49 26,3 62 66 44 52
GMTB 1960 49 26,3 62 66 42 49 |GMTB 2285 74 26,5 62 66 44 52
GMTB 1985 74 26,5 62 66 42 49
@ Gate Shell Insulators O Wktad izolujacy
= Izolace predkomory 0 KonbueBble n3onAaTopbl AnA nutatensa
change. Wear resistant for non-abrasive plastics.. Original Gate Mate Tip will not
fit. It is required to turn 11 mm of the tip at 10,8 +0,001 / +0,012 (k6) diameter.

O Materiat: poliamid. Maksymalna stata temperatura: 288°C. Do przyspieszenia zmiany
koloru. Odporny na Scieranie dla tworzyw bez wypetniaczy S$ciernych. Oryginalna
koricowka dyszy nie bedzie pasowata. Konieczne jest stoczenie s$rednicy na 10,8
+0,001/+0,012 (k6) na odcinku 11mm).

m Material: Polyimid. Maximalni teplota: 288°C. Pro snadnou zménu barev. Vhodné pro
neabrazivnim materidly. Origindlni Spicka Gate-Mate vSak musi byt mirné upravena.
Sestihran musi byt upraven ve vzdélenosti 11 mm na prdmér 10,8 +0,001 / +0,012 (k6).

| ® Material: Polyamid. Maximum continuous temperature: 288°C.For easier color
|
\
\
|
JTS ‘
|

[JMatepuan: nonvamug. MakcumanbHas noctoAHHaA Temnepatypa: 288°C. [na
6onee nerkom CMeHbl uBeTa. V3HOcoycTOM4YMBLIA, ANA HeabpasnBHbIX
nnactTukoB. OpurnHanbHbI HAKOHEYHUK NUTaTena He noaxoaut. Heobxoammo
cTounTb 11 MM HakoHeuvHuKa npu guameTpe 10,8 +0,001 / +0,012 (k6).

REF/Homep for/dla/pro/ ona

Gsl
GSI 1960 GM- 19..

GSI 2285 GM- 22..

8c-19
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—— GMB

L. R=12,7 R=0 SCH TCG GMT
Mini/MuHn GMB ’
50.8
SCH
x 34.9(A)
GMT
5 A (] o R12,7 R0
> ssembly
E -z — x R12,7 O
= ] Komplet
| D | 99| 363 | | o | n -
—l 7
Sestava %
=
TCG | | O %
KomnnekTt
REF/Homep REF/Homep REF/Howmep | REF/Homep = REF/Homep
| 230V/B-230W/
GMB 0106 ;(‘:Wa;r:]"p‘;’r:tﬁ?&i;m;) GMB 0106 v SCH0004 | TCGO0100 | GMT 0100
BeCuC
__GMBO07 m (A pfi pokojové teploté) GMB 0107 s evuto
GMB 0126 11 (A Npvt KowHaTHO# Temneparype) | GMB 0126 v SCHO0004 | TCGO100 | GMT 0101
GMB 0127 GMB 0127 v -
* @ Carbide O Weglik m Karbid £ Kap6ua
. R=12,7 R=0 CH GMT
Mini/MuHn
GMB
50.8
34.9(A)
CIH
GMT
: \ ° R12,7
Assembly RO
:\ R12,7 ©
= ' Komplet
k4 n
Sestava
O
KomnnekTt
REF/Homep REF/Homep REFHomep  REF/Homep
| 230V/B-230W/
GMB 0101 ;(‘:‘Wigr;%‘;;‘n}g’e“&igmgﬁ) GMB 0101 CIH 0100 GMT 0100
£ GMBIo1028 m (A pii pokojové teplotd) GMB 0102 4 BeCuCo
GMB 0121 11 (A Npvt KowHaTHOM Temneparype) | GMB 0121 CIH 0100 GMT 0101
GMB 0122 GMB 0122 v '

* @ Carbide O Weglik m Karbid [ Kap6ug
@ Installations instructions

m Vestavhové rozméry

O Instrukcje montazu
[ MIHCTpYKLMK ro ycTaHOBKe

® Gating
@41 0,2 O Punkt wtrysku
@38,1 H7 m Detail vtoku o
-y C MutaTtenb // ~ 'g §
/ \ g o
- + , I (29
e \ —_— / 2z
= I &] [§ N T w 015,87 H6 5‘8\
j - g2\
° Q
'l 8 I 2
16 L & /?3 So i
: | : < |
< 8 — ! ‘
1/
9 s \ B ,
He| 21 00,8 min
215,87 \\ % AN /
~J 1S3 ’
— \ N 90°
©28,5 *02 (GMB 0106 / GMB 0107) S /
("VF =A+ AA 0325 *%2 (GMB 0126 / GMB 0127) \\ i
= . ~_ e
AA =AXx (11,4 x107°) x aT —_

AT =T max. °C-20°C

8¢c-20
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@ High performance nozzles
m Vysoce vykonna tryska

® (A & A1 at room temperature) O (A & A1 w temperaturze pokojowej) m

(A & A1 pri pokojové teploté) 1

O Dysze o zwigkszonej mocy grzejnej
(1 BbicokonpousBoauTenbHble POPCYHKU

(A n A1 Npy KOMHaATHON TemnepaType)

250 EHT CH cB  BHE™ cB BHF* CIH
254 /
/
. . S
— [ S Assembly '
N O S—
N} 3 Komplet
©
** @ to be ordered separately u —
O zamawia sig oddzielnie Sestava
m objedndvé se zvlast U
] 3aKasblBaeTCA OTAENbHO Kowmnnekt
REF/Homep *A *A1 ® Dimension A1 refers to extended REF/Homep = REF/Homep = REF/Homep = REF/Homep 230 V/B
Spru_e Gate Tip o ) 230V/B-280W/BT Ww/BT
CIA 0001 EX 50,79 69,84 O Wymiar A1 odnosi sig do wydiuzone stan- | c1A 0001 EX | CIB 00/13 59 EX| BHF 2038 CIH 0081 275
CIA 0002 EX 63,49 82,54 dardowej koricowki z otworem na wskros. | c1A 0002 EX | CIB 00/13 60 EX CIH 0082 320
CIA 0003 EX 76,19 95,24 m Rozmér AT se vztahujek CIA 0003 EX | CIB 00/13 61 EX CIH 0083 370
CIA 0004 EX 88,89 107,94 prodiouzené Spicce s kuzelovym vtokem. | ~cjA 0004 EX | CIB 00/13 62 EX CIH 0084 390
CIA 0005 EX 101,59 120,64 01 Paswep AT OTHOCUTCA K yATMHEHHOMY | CIA 0005 EX | CIB 00/13 63 EX CIH 0085 460
CIA 0006 EX 126,99 146,04 HAKOHEUHIKY KOHN4ECKOro NUTaTenA. | CJA 0006 EX | CIB 00/13 64 EX CIH 0086 460
CIA 0007 EX 152,39 171,44 CIA 0007 EX | CIB 00/13 65 EX CIH 0087 500
375 EHT* CH CIB  BHF* cis BHF** CH
) 25.4 )
| | 7
T
3 ® <D
S Assembly -
3 @]
(] ~ \ - ’
B o Komplet
& : sy
** @ to be ordered separately Sestava
O zamawia Sig oddzielnie O
m objednava se zvlast KomnnekTt
[J 3akKa3blBaeTcA OTAesIbHO
REF/Homep *A *A1 REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230V/B
® Dimension A1 refers to extended 230V/B-320W/BT W/BT
CIA 0008 EX 50,79 69,84 Sprue Gate Tip ] CIA 0008 EX | CIB 00/13 66 EX  BHF 2050 CIH 0088 370
CIA 0009 EX 63,49 82,54 O Wymiar A1 odnosi si¢ do wydfuzone stan- | cja 0009 EX | CIB 00/13 67 EX CIH 0089 415
CIA 0010 EX 76,19 95,24 dardowej koficowki z otworem na wskros. |~ ca 0010 EX | CIB 00/13 68 EX CIH 0090 500
CIA 0011 EX 88,89 10794 = Rozmér AT se vztahujek CIA 0011 EX | CIB 00/13 69 EX CIH 0091 640
CIA 0012 EX 101,59 120,64 prodlouzené Spicce s kuzelovym viokem. oA 0012 EX | CIB 00/13 70 EX CIH 0092 735
CIA 0013 EX 126,99 146,04 [ Pasvep AT OTHOCUTCA K YATIMHEHHOMY | cA 0013 EX | CIB 00/13 71 EX CIH 0093 825
CIA 0014 EX 152,39 171,44 HAKOHEHHINKY KOHUHECKOTo MUTaTeNA. |~ cjA 0014 EX | CIB 00/13 72 EX CIH 0094 920
CIA 0015 EX 177,79 196,84 CIA 0015 EX | CIB 00/13 73 EX CIH 0095 1000
e How to order O Sposdob zamawiania
To order a complete High performance nozzle for single use: Aby zamowi¢ kompletng dysze centralng o zwigkszonej mocy cieplnej

1. Select the required series
2. Select one of the available tips
3. Select one of the available band heaters

= Informace pro objednévku trysky CIA

Pro objednani kompletni trysky do jednonasobné formy:
1. Vyberte potfebnou sérii trysky (250, 375)
2. Vlyberte vhodnou Spicku dle poZadovaného vzhledu vioku
3. Vyberte topnou bandéz na hlavu trysky dle série trysky

nalezy:

1. Wybierz odpowiednig serig
2. Wybierz jedng z dostepnych koricowek
3. Wybierz jedng z dostepnych grzatek opaskowych

o Kak 3akasaTtb

[na Toro, 4TO6bl 3aKka3aTb KOMMNEKT BbICOKOI'IpOI/ISBO,D.VITeJ'IbHOVI

hopCyHKM:

1. BoibepuTte Heobxoaumyto cepuio
2. BblbepuTe 0auH UX UMEKLLMXCA HAKOHEYHNKOB
3. BbibepuTe 0auH U3 UMEIOLLMXCA NIEHTOYHbIX HarpeBaTenen

8c-21
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EHT

@ Tips for EHA and CIA nozzles
m Spicky pro trysku EHA a CIA

O Koricowki dysz EHA i CIA
1 HakoHeuHuku ana ¢opcyHok EHA u CIA

@ Sprue gate tips

O Koiicowka standardowa

m Spicka s kuzelovym vtokem

[1 HaKOHEYHUKMN C KOHUYECKUM nuTaTenem

ofo[o]o]o

@ Ring gate tips

O Koncowka pierscieniowa

m Spicka pro kruhovy vtok

[J HakoHeYHUKM ANA KonbLUeBbIX NUTaTenen

L oleleolo] o] [o] [o
— -

(S} ‘ =
_|]ed
dajr0e| L T
oT
T
REF/Homep d T L Cc SERIE(S)/ REF/Homep d T L SERIE(S)/
CEPUA CEPUA
EHT 0010 EX 2,00 12,5 6,35 9,52 250 EHT 1001 EX 1,50 9,50 4,75 250
EHT 0011 EX 2,00 19,0 6,35 9,52 EHT 1002 EX 2,00 9,50 4,75
EHT 0012 EX 2,00 25,0 2,54 9,52 EHT 1003 EX 1,50 12,5 4,75
EHT 1004 EX 2,00 12,5 4,75
EHT 0016 EX 3,20 12,5 6,35 9,52 375 EHT 1006 EX 2,00 12,5 5,85 375
EHT 0017 EX 3,20 19,0 6,35 9,52 EHT 1007 EX 2,50 12,5 5,85
EHT 0018 EX 3,20 25,0 6,35 9,52 EHT 1008 EX 2,00 19,0 5,85
EHT 1009 EX 2,50 19,0 5,85
EHT 1037 EX 2,00 25,0 5,85
EHT 1038 EX 2,50 25,0 5,85

o Used where a sprue on the part or runner is not objectionable. Rec-
ommended for molding filled material, or larger parts requiring max.
flow

o Stosowana kiedy $lad w punkcie wtrysku nie jest istotny. Mozliwo$¢ wtryski-
wania duzych elementoéw oraz tworzyw z wypetniaczami.

m Pouzivaji se tam, kde nevadi mala kuzelova stopa po vtoku. Vhodna pro
zpevnéné materidly a nebo pro vetsi vylisky.

01 Micnonb3yeTcs, korga [AornyckaeTcA Hamnyme NMUTHUKA Ha M3aenvu.
PexkomeHayeTcA anA opMoBaHWA MaTepuanoB C HamnofHWTENnem
nun 60NbWNX N3LeNnIn, TPEOYIOWNX MaKCUManbHOro NoToka.

o Used where a small circular gate mark is permissable.

o Stosowany kiedy maty $lad wtrysku jest dozwolony.

m Pouzivaji se tam, kde neni na zdvadu kruhova stopa po vtoku.

] |/|CI'IOJ'Ib3yeTCF|, Korga gonyckaeTcA Hannm4ne MmalieHbKOoro Kpyrmnoro
OTTUCKa nuTaTenAa.

® Extended sprue gate tips

O Koncéwka standardowa wydfuzona

= Prodlouzena Spicka s kuzelovym viokem
O YAHVIHeHHbIe HaKOHe4YHUKU C

@ Point gate tips

‘OKoricéwka punktowa

m Spicka pro bodovy viok

1 HakoHeYHUKU A TOYeYHbIX nutaTenen

KOHMYECKUM nuTaTenem 2d
BN %E v
N 2 ﬁ )
° _ T
-
]
‘ ki
daf10°| 2T
T
REF/Homep d T L © SERIE(S)/ = REF/Homep T L Mat./Mar. SERIE(S)/
CEPUA CEPUA
EHT 0013 EX 2,00 12,5 25,4 28,6 250 EHT 0005 EX 9,50 2,5 CuBe 250
EHT 0014 EX 2,00 19,0 25,4 28,6 EHT 0041 EX 9,50 2,5 *)
EHT 0015 EX 2,00 25,0 21,6 28,6
EHT 0019 EX 3,2 12,5 25,4 28,6 375 EHT 0039 EX 12,5 2,5 CuBe 375
EHT 0020 EX 3,2 19,0 25,4 28,6 EHT 0042 EX 12,5 2,5 *)
EHT 0021 EX 3,2 25,0 25,4 28,6 (*) @ Carbide © Weglik m Karbid © Kap6ua

e Identical to the sprue gate tip but provides extra stock on front face
for machining runner profiles and part contours.

o ldentyczna jak koricéwka standardowa z naddatkiem na obrobke mechaniczna.

m Stejnd jako Spicka s kuzelovym vtokem, navic nabizi moznost pro dpravu Cela
Spicky podle tvaru vylisku.
0 NpeHTn4eH  HakOHEYHUKY C  KOHWYECKMM  muTaTenem,

obecrneynBaeT [OOMOMHUTENbHLIA 3anac B nepegHen 4Yactu AnA
06paboTKM Npodunnent MMTHUKA U KOHTYPOB U3aenva.

8c-22

o Eliminates circular gate marks and provides optimum gate cosme-
tics.

o Eliminuje kolisty $lad wlewu i zapewnia optymalny $lad po wtrysku.

= Spicka pro bodovy vtok zanechavéd minimalni stopu po vstfikovéani a zarugu-
je kvalitni vzhled vylisku.

0 YCcTpaHAeT Kpyrbli  OTTUCK nuTatena wu obecneyuBaet

OonNTUMalibHYH0 NMOBEPXHOCTb U34ennA.

G002/ L



1/1/2005

/ / /] _M-E - g
71 D-M-E - REFORM - EOC

(/ / /] e Molding systems - Hot sprue bushings oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
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@ Band heater with TC type J O Grzatka opaskowa z termoparami typu J
O Topna bandaz s termoélankem Typ J [ JleHTO4YHbIe HarpeBaTesniM ¢ Tepmonapamu Tuna J

REF/Homep W/BT 230 V/B H D SERIE(S)/
CEPUA
BHF 2038 280 W/BT 20 38 250
BHF 2050 320 W/BT 20 50 375
~—CIA-BHF
@ Installations instructions O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry 1 MHeTpyKumm no yctaHoBKe
@® R to be made by customer, with F max.
O Promier R wykonywany jest przez klienta z sita F maks o8B
® Radius R je nutno vytvorit dle trysky lisu max. do hloubky F
oC [0 R noaroHAeTcA 3akasyvkom npu Fmakc. @ d2 H7
N ————
22
3
=
w IS N T \\//
R‘{ / \ /
- N R
N . A
N INE
X
2 Q2
\ \ o
|
ul o< @ d1
4 \ \
‘ ,
(YF =A+2aA ) i% \
AA =Ax (11,4 x106) x 4T g \ |
< AT =T max. °C - 20°C -
@ TH6
a @ Installation of tips for series 250 + 375
see p. 8b-7
O Montaz kofcowek serii 250+375 patrz
strona 8b-7
m Pokyny pro montaz Spicek trysek série 250
a 375 viz. strana 8b-7
REF/Homep  d1 d2 L> G B Iminnax| max | SSEEV [] YCTaHOBKA HAKOHEUHNKOB cepuit 250
BHF 2038 30 38 2 75 60 | 20/25 3 250 + 375 cm. cTp. 8b-7
BHF 2050 40 50 2 85 80 40/45 2 375

8c-23
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® Multiple gate nozzles
m Vicenasobna tryska

O Dysze wielopunktowe

d>opcyHKv| C HECKOJIbKUMU nNUTaTeNnAMU

° MGS ERP ERP WTO BHF ETC
Assembly
O
Komplet
» = = = r
Sestava
m|
KomnnekTt
REF/Homep REFHom REFHom REFHom | REFHom A REFHom @ REF/Hom
230Vv/B
MGS 3802 S v ERP 2015 | ERP 1606 |WTO 3000  BHF 3870 ETC 251 M
MGS 3803 S v 780W/BT
MGS 3804 S v
MGS 6003 S v ERP 4015 | ERP 1606 |WTO 3000 BHF 3890 ETC 251 M
MGS 6004 S v 1100W/BT
MGS 6005 S v
MGS 6006 S v

WTO
216
ER\ MGB ETC-0251-M
© 3 BHF
1 A
7 N
a9 4 \
o | i
wn

NN NN | T

INNI NN

NN INNL | 1

- W N .
ERR—/ i i i i

NN | IV

NN NN

NN L 0 L ENIN
MEP p/S 8c-25 2B MEO p/S 8c-25

oA
REF/Homep Nr of nozzles - llos¢ dysz A B
Potet trysek - Kon-Bo chopcyHok

MGS 3802 S 2 70 38
MGS 3803 S 3 70 38
MGS 3804 S 4 70 38
MGS 6003 S 3 90 60
MGS 6004 S 4 90 60
MGS 6005 S 5) 90 60
MGS 6006 S 6 90 60

® How to order:

1. Select one of the assemblies.

2. Select one of the different available nozzles (8c-25).
Remarks: For detailed information, installation instructions, nozzles
and spare parts see 8¢-25.

O Sposdh zamawiania:

1. Wybra¢ numer REF rozdzielacza.

2. Wybra¢ numer REF odpowiedniej dyszy wkrecanej w rozdzielacz (8¢-25).
Uwaga: Dalsze informacie, instrukcje montazu, dysze i cze$ci zapasowe moze-
cie znalez¢ na stronie 8¢-25.

m Pokyny pro objednani:

1. Vyberte si vhodnou velikost trysky a jeji nasobnost .

2. Vlyberte si typ mikrotrysky dle poZadovaného vzhledu vtoku (8¢c-25).
Pozndmka: DalSi informace, pokyny pro montaz a nahradni dily viz. strana
8c-25.

[ Kak 3aka3saTtb:

1. BoibepuTe 0aMH U3 KOMMIEKTOB.

2. BoibepuTe ogHy 13 nmetrowmxca GopcyHoK (8c-25).
lMpumeyarne: Bbonee peTtanbHaA MHoOpMauMa, MHCTPYKUMM MO
yCTaHOBKe, (DOPCYHKM 1 3anacHble YacTu Haxo4ATCA Ha cTp. 8c-25.

@ Installation instructions
O Instrukcje montazu
m Vestavbové rozméry

| MHCprKLWIVI no yCtaHOBKe

236 H7

s
- £
i £
™ n
9
T - -
-1z ——
@
-
v%\
/
aP
T =] ]
| | |
a | ——H
‘ /7
1 | £
P © H \8’5 \5
I ‘N
70 105 T — e
90 125 L+45

8c-24
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I AV =\yhiivané systémy - vyhrivané trysky — O6orpeBaembie/ MUTHUKOBbIE BTYJIKU
MEP - MEO
® Screw head nozzles MEP MEO O Dysze wkrecane w rozdzielacz
= Mikrotrysky se zavitem [1POPCYHKU C BUHTOBbLIMU
rosioBKamm
h -
MDS MHD DEO
@ Point gate DEP MDS MHD
O Typ punktowy t .
= Bodovy vtok M x
1 Toye4HbIN g
nurtaTenb
)t 8l AT .
, o Assembly
@]
H Komplet —_—
= ~—
Sestava
O
MDS MHD DEP Kowmnnekt
REF/Homep L+0,02 M W/BT Mat./Mar. REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230 B
230 V/B W/BT
MEP 3060 66 59 190 | Standard/Cranaapt MEP 3060 DEP 3060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEP 3070 76 69 210 MEP 3070 DEP 3070 MHD 0154 210
MEP 3080 86 79 220 MEP 3080 DEP 3080 MHD 0164 220
MEP 4060 66 59 190 Carbide - Weglik MEP 4060 DEP 4060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEP 4070 76 69 210 Karbid - Kap6uz MEP 4070 DEP 4070 MHD 0154 210
MEP 4080 86 79 220 MEP 4080 DEP 4080 MHD 0164 220
@ Thru hole DEO MDS MHD
O Typ z otworem na wskro$ L1
m Otevieny viok i -
[ MuTaTenb co CKBO3HbIM 5
OTBepcTUEM =
5 9 °®
s —s - - Assembly
| O
Komplet _
= ~
Sestava
O
Komnnekt
MDS MHD DEO
REF/Homep | L1+002 M1 W/BT Mat./Mar. REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230 B
230 V/B W/BT
MEO 3060 65 58 190 | Standard/CraHpapt MEO 3060 DEO 3060 | MDS 0001 | MHD 0144 190
MEO 3070 75 68 210 MEO 3070 DEO 3070 MHD 0154 210
MEO 3080 85 78 220 MEO 3080 DEO 3080 MHD 0164 220
MEO 4060 65 58 190 Carbide - Weglik MEO 4060 DEO 4060 MDS 0001 | MHD 0144 190
MEO 4070 75 68 210 Karbid - Kapéun MEO 4070 DEO 4070 MHD 0154 210
MEO 4080 85 78 220 P MEO 4080 DEO 4080 MHD 0164 220
@ Installations instructions O Instrukcje montazu
m Vestavhové rozméry 1 UHCTpyKuMKM No ycTaHOBKe
+0.5
+0.5 0
917,259 o 017,25 3
S ] VAN = N\ °
g 7 — vebe 3/ 5 /2
n
sle &/ 5l - 21y 2/
Ol +H / °h e © ]
Sl ‘ i - - [ KIS
o % pas \ Min.| fl0,8
S 0,6 min Max| fl2
23,4
REF/Homep L REF/Homep L o176 REF/Homep L | REF/Homep L o
MEP 3060 | 66 | MEP 4060 | 66 MEO 3060 | 66 | MEO 4060 | 66 217
MEP 3070 | 76 | MEP 4070 | 76 MEO 3070 | 76 | MEO 4070 | 76
MEP 3080 | 86 | MEP 4080 | 86 MEO 3080 | 86 |MEO 4080 | 86
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(/ / / I ding systems - Hot sprue bushing oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskow
1{/ / /B0 Wﬁrlvane systémy /ﬁvﬁrlvaue’lw_sky “106orpeBaemble IMTHUKOBbIE BTYNKU

——— AMN

® Autonozzles
m Automobilova tryska

O Dlugie ysze z grzaniem opaskowym
1 ABTOmMaTuyeckue hopcyHKu

AMN TC BHF
BHF 5050 - BHF 2550
50 25 _ﬁ
ANT (*)
: ]
b . =
£ Assembly
O
= ] Komplet @E’
Amin 200 mm 44 -
Sestava
O
KomnnekTt
REF/Homep A Zones/Strefy REF/Homep REF/Homep REF/Homep REF/Homep 230V/B
Zonen/3oHbl1 W/BT
AMN 0250 200 - 250 MM 3 * @ to be ordered AMN 0250 200-250 mm| TC 19 BHF 2550 | 300 W/BT
AMN 0300 250 - 300 MM separately AMN 0300 250 - 300 mm BHF 5050 | 600 W/BT
ANN 0350 300 - 350 MM O zamawia si¢ odd- ANN 0350 300 - 350 mm
AMN 0400 350 - 400 MM Zielnie AMN 0400 350 - 400 mm
AMN 0450 400 - 450 Mm = objedndvd se AMN 0450 400 - 450 mm
AMN 0500 450 - 500 MM viast AMN 0500 450 - 500 mm
AMN 0550 500 - 550 Mm L 3akasbiBaeTcA AMN 0550 500 - 550 mm
AMN 0600 550 - 600 MM oTAenbHo AMN 0600 550 - 600 mm
AMN 0650 600 - 650 MM 4 AMN 0650 600 - 650 mm
AMN 0700 650 - 700 MM AMN 0700 650 - 700 mm
AMN 0750 700 - 750 MM AMN 0750 700 - 750 mm
AMN 0800 750 - 800 MM AMN 0800 750 - 800 mm

How t d
10 owoorer. . . . ANT

. Select the required REF. number of the autonozzle in relation with the

A length and give the A length at room temperature. @ Point Gate tips O Koncéwka punktowa
2. Select the required point gate or thru hole tip. 01 Spicka pro bodovy viok U HakoHe4HuKmn anna ToqeaHHeOI'O
nutatens

3. Indicate the type of plastic material to be molded.
e.g.: A =438 mm - Thru hole tip - Mat: Polypropylene no filler - M.F.I. 25

order: AMN-0450/438 - ANT 0002 - Remarks: PP unfilled M.F.1. 25
o Sposdb zamawiania ; 7

1. Wybra¢ potrzebny numer REF dyszy z grzaniem opaskowym zaleznie od dtugo-
sci 'A' w temperaturze pokojowe;.

2. Wybraé¢ odpowiednig koricowke punktowa lub z otworem na wskros.

3. Okresli¢ rodzaj wtryskiwanego tworzywa.
Przyktad: A = 438 mm - Koricowka z otworem na wskros - Tworzywo: polipro-
pylen, bez wypetniacza, M.F.I. 25 @ for minimal gate vestige

62 SW 46

M36 x 1,5

Zamdwienie: AMIN-0450/438 - AMN-0002 - Uwaga: PP bez wypefniacza, M.Fl, | © dla minimalnego $ladu wirysku REF/Homep
25 m pro minimalni stopu po vtoku ANT 0001
[0 AnA MMHUManbHOro OTTUCKa nNuTatena
= Informace pro objednéni
1. Vyberte odpovidajici referencni cislo trysky v zavislosti na jeji délce ‘A" a zadej- ANT
te jeji presnou délku pfi pokojové teploté. . L, .
2. Vlyberte vhodny typ Spicky (pro bodovy nebo otevieny vtok). e Th":' hglve tips © Koncowka z otworem na wskros
3. Zadejte presné vstiikovany materidl 0 Oteviena Spicka 1 HaKOHEYHUKUN CO CKBO3HbIM
Priklad: A= 438 MM - oteviend $picka - Mat.: Polypropylén nezpevnény- M.EI. OTB:V%VFZSTMGM
25
Objedndvka: AMN-0450/438, AMN-0002 - Pozndmka: PP nezpevnény MFI 25 & Y
0 Kak 3akasaTb 4 ': _ T ‘
1. Boibepute HeobxoAMMbIi HOMEpP aBTOMAaTM4YeCcKOW OpCyHKU B % J B
3aBMCVMOCTY OT ANWHbI ‘A MPU KOMHaTHOMW Temnepartype. B 8
2. BbibepuTe HeobXxoAMMbI TOYEYHbIN JIMTHUK WAW HAKOHEYHUK CO
CKBO3HbIM OTBEPCTUEM. :
3. YkaxunTe matepuan, Kotopbiv 6yaet hopmoBaTbCA.
Harnpumep: A = 438 mm - HakOHeYHUK CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM - | @ for thru flow spotless gating
Mar. nonunponuneH, 6e3 HanonHuTens, M.Fl. 25 O dla wirysku bezposredniego bez Sladu wrysku REF/Homep
3aka3:AMN-0450/438 - AMN-0002 - lNpumedaHue: PP 6e3 HamosHu- | ™ pro rychlé volné teceni ANT 0002
Tens M Fl 25 O anAa 6e3TO4EeYHOro NUTbA npun NnpAMOM NOTOKe
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@ Installations instructions O Instrukcje montazu
m Pokyny pro vestavhu 100 O UHCcTpyKuum no yctaHoBKe

R=0

R=155
R =40

17

12|
19

30x 30

<
«| 3
<
I
‘ AA=AX (11,4 x 10°) x AT® !
- ® Gating - Thru hole gate
e Eatll(ng E oint Gatek O Punkt wtrysku - typ z otworem na wskro$
O Punkt wtrysku - typ punktowy
m Detail vtoku - Bodovy viok m Detail vtoku - Otevrenv viok
(1 BnpbICK - nuTaTenb co
] Bnpbick - TO4EUHbIU 120 120
nurtarenb . CKBO3HbIM OTBEpCcTUeM
o N T N <
<| < <3
¥ <
<
] 2 N\ s
<t < T
o ! !
< 28 max 2 28 ma
g T—— ?é —
s40"” E 040"
o77 o77
e Gate Shell Insulators © Wktad izolujacy
m lzolace predkomory 0 KonbueBble U30MATOPbI AJIA NuTaTensa
240
E'E 5 ‘ ‘ @ Wear resistant for non-abrasive plastics
&) 9 | OOQdporne na Scieranie dla tworzyw bez wypetniaczy $ciernych
716 ‘ M Vhodné pro nezpevnéné materialy
Mat./Mar. Polyimid/nonvnamna makc. T° 288°C T i [ iaHocoycToMumMBbIE, ana HeabpasnBHbIX
REF/Homep nnacTukos

GSI 0033
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-~ SCF

® Osco’ Single valve gate nozzles -
full body

O Zamykane dysze centralne Osco® -
z komora wstepna

m 0sco® Uzaviratelna jednonasohna tryska
s piedkomorou

[ POpCyHKM oaHOKNanaHHble Osco’ -
NONHOKOPNYCHbIe

SCF c SCV- | SCV-HQ SCV-AR| TCG
)
SCV-MBHT Assembly / Q
)
Komplet @
[ ]
Sestava
O
KomnnekTt
NBH
EBT SCV 200- | SCV 200-|SCV 200-TCG 0832
MBHT 400 HCA 400 LR | 400 AR
3025

as0u zamawiania e Jak objednat: o Kak 3akasatb:
1. Vyberte vhodnou 1. Boibepute oavH 13
trysku KOMMNEKTOB.
SCF 2025| 63,5 | 76,2 | 9,5 | 200 |19,05 | 5,84 |1,57 -6, 2. Specifikujte T 2. Buibepute T
SCF 2040 | 101,6 3. Specifikujte O 3. Boibepute O
SCF 2060 | 152,4 254 [ 912 [3,17-7 . Olveslié C, odlegto$¢ 4. Specifikujte R 4. Ykaxure R
: d osi dysz do 5. Specifikujte C, rozmér 5. Ykaxute C,
SEP R 72 | R | Y | 40D [0 | S awedzi formy od stfedu trysky k boku paccToA-HMe OT ocn
SCF 4040 101,6 formy. chopcyH-ki [0 Kpas
SCF 4060 152,4 hopmbl
® Osco’ Single valve gate nozzles - © Zamykane dysze centralne Osco® - bez komory wstepnej
m 0sco® Uzaviratelna jednonasobna trys I{ [ dopcyHKU oaHOKIanaHHble Osco’ - 6e3KopnyCHble
SCB BLT NBH SCV- SCV-HCA | SCV-LR |SCV-AR| TCG
MBHT
°
SCV-MBHT Assembly (@Q / Q
e} —, {
Komplet @ .’ @
]
Sestava
N ;
*I i Komnnekt
il
4' SCB 2025 v BLT 2022 NBH1515| SCV- SCV 200- | SCV 200- /SCV 200-TCG 0832
SCB 2040 v NBH 1530, MBHT 400 HCA 400 LR | 400 AR
SCB 2060 v NBH 1520, 3025
SCB 4030 v BLT 4025 NBH 2020
SCB 4040 v NBH 2020
SCB 4060 v NBH 2025
@ How to order: @ Sposdh zamawiania e Jak objednat: ® Kak 3aKkasarb:
1. Select one of the 1. Wybrac typ dyszy. 1. Vyberte vhodnou 1. Boibepute oavH 13
assemblies. 2. Wybraé T trysku KOMM/EKTOB.
SCB 2025 63,5 | 762 | 95 | 200 | 22,23 1,57-6,35 | 2 SelectT 3. Wybraé 0 2. Specifikujte T 2. Buibepute T
SCB 2040/ 101,6 3. Select O 4. Okreslic R 3. Specifikujte O 3. Bbibepute O
SCB 2060/ 152,4 g gpec!;y (F:i dist 5. O(Ii(res’_lig’ C, oddleg’foéc’ 451 gpem;lEUJ:eE 3 451 zKa)KI/ITe(R:
. Specify C, distance od osi dysz do . Specifikujte C, rozmér 5. Vkaxute C,
SEDAUED) 762 | G | 18 | A8 2= &hily = 7 centerline nozzle to krawedzi formy od stiedu trysky k boku paccTon-Hme oT ocu
SCB 4040, 101,6 side mold. formy. chopcyH-kn [0 Kpas
SCB 4060 152,4 hopmbl
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D-M-E - REFORM - EOC

o Molding systems - Hot sprue bushings
m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
“/OborpeBaembie MMTHUKOBbIE BTYJIKU

——— SCF - SCB

o Installations i

nstructions

= Pokyny pro montaz

m Drazka pro kabely

2139,9 0,05
o S 2102 1,65
o | N — o’;.
©
[} N
N
=
© +0,02
N @Di 0
© Q —
~ .
@B o
r | N
) % 120
E /\
< ~
= N
™
[ ]
@ Provide wire slot for cables = o o O
O Wykona¢ rowek prowadzacy przewody 8 G s n
a 2 I
£ = ()
[ MpeaycMoOTpUTe Na3 AnA NpoBoAoB © ’3 25 g
oo 883
Sy anc O

4 x M8 x 16
@ Pitch 120.65

O Podziatka 120.65

B Rozte¢ 120.65

O Instrukcje montazu
O MHCprKLl,VIVI no yctaHOBKe

position of fixing hole dependant of position of the cylinder
ustawi¢ otwor montazowy zaleznie od pofozenia cylindra

pozice fixaéniho otvoru zavisi na pozici vélce

pacnonoxunTe UKCUpYLoLLEE OTBEPCTUE COrMacHO
MONOXeHWA umnuHapa

OmoOe

STC 59

Clearanace hole for SCV-AR

Luzny otwor na SCV-AR
Otvor pro SCV-AR

OTBepcTUe ¢ rapaHTUpoBaHHbIM 3a3opom aAnAa SCV-AR

@ Specify “C”

distance centerline nozzle to side mold

O Okresli¢ odteglosé “C" od osi dyszy do krawedzi formy
m Specifikujte “C” Rozmér od stfedu trysky k boku formy
[ VkaxwuTe pacctoaHue “C” oT ocu hopcyHKu Ao kpaA hopmbl

0 War 120.65
"C" Dim

REF/Homep REF/Homep A

SCF 2025 SCB 2025 63,5 64,0 76,23

SCF 2040 SCB 2040 101,6

SCF 2060 SCB 2060 152,4

SCF 4030 SCB 4030 76,2 76,0 88,92

SCF 4040 SCB 4040 101,6

SCF 4060 SCB 4060 152,4

BN

\

Li

Ti

- +0,01
i0

v/

SERIE(S)/CEPUA 200

25

® Gating - Full body
O Punkt wtrysku - z komorg wstepna
m Detail vtoku - s predkomorou
1 CucTtema BrpbICKa - C npeaKkamepoun

2 "T"

Dim

g"0"

N

Dim

FBT

@ Full body tips
O Koficowki dysz z komora wstepng
m Spicka s predkomorou

[ HakoHeYHMKM ¢ npegKamepon

. . —

REF/Homep Ti Li ‘ ‘ : REF/Hom kEELﬂa) T L - 9max
FBT 2019 19,06 4,75 FBT 2019 | SCF 200|19,05 | 5,84 | 1,57 - 6,35
FBT 2025 25,41 6,35 | : FBT 2025 |SCF 200| 25,4 | 9,12 | 1,57-6,35
FBT 4019 19,06 4,75 - FBT 4019 | SCF 400| 19,05 | 5,84 3,17 -79
FBT 4025 2541 6,35 r : T FBT 4025 |SCF 400| 25,4 | 9,12 | 3,17-79

y

@ Gating - Bodyless
O Punkt wirysku - bez komory wstepnej
m Detail vtoku - bez predkomory
(1 CucTema BnpbicKa - 6e3 npegkamepbl

SERIE(S)/CEPUA 400

.

120

#2541 5

~

/

3,2

6,35

7,92

/

"0" Dim
1,57 min/6,35 max

30
~Z > 7

“0" Dim
3,17 min/7,9 max

BLT

@ Bodyless tips

O Koficowki dysz bez komory wstgpnej
m Spicka bez predkomory

1 HakoHe4yHUKM 6e3 npegkamepbl

REF/How EEEEE’ T min -omax
BLT 2022 |SCB 200| 22,23 1,57 - 6,35
BLT 4025 |SCB 400/ 254 3,17 -79
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o Molding systems - Hot sprue bushi

/7 // _WW!@T stémy - /Wﬁmmﬂrv_sk)/_

gs emy formowania - Grzane tuleje wiryskow

y
~/06orpeBaemMble/IMTHUKOBbIE BTYJIKU |

NBH -TCG - SCV MBHT

@ Band heaters and TC
m Topna bandaz s termo¢lankem

SCV-MBHT

fji‘l
[ EIHP [

)

TCG

O Grzatki opaskowe i termopary
(1 JleHTOYHbIE HarpeBaTesin U Tepmonapbl

REF/Homep SERIE(S)/CEPUA W/BT Pcs / Szt.

230 V/B Kus. / wr.
NBH 1515 SCF 2025 SCB 2025 310 1
NBH 1530 SCF 2040 SCB 2040 650 1
NBH 1520 SCF 2060 SCB 2060 440 2
NBH 2020 SCF 4030 SCB 4030 580 1
NBH 2020 SCF 4040 SCB 4040 580 2
NBH 2025 SCF 4060 SCB 4060 600 2
SCV MBHT 3025| SCF 200 SCB 400 1200 1
TCG 0832 SCF 200 SCB 400 1

-~ SCVLR

® Locating ring

O Pierscien ustalajacy

m Stredici krouzek

O LileHTpupytoLiee KonbLO

101,35

REF/Homep

SCV 200 - 400 LR

-~ SCV AR

@ Drive shaft

O Wat napedowy

m Hfidel s ozubenim
[ Bepywun Ban

@ C, distance centerline nozzle to side mold.

O G, odlegto$¢ od osi dyszy do krawedzi formy prasowej
® C, Rozmér od stiedu trysky k boku formy

[J C, paccToAHMe OT ocu (hOPCYHKM [0 KpadA opMbl

C

@ Side of mold
O Krawedz formy
m Bok formy

[J Kpait chopmbl

-

A}

—

@ Centerline of nozzle
O 0§ dyszy

| Sted trysky
[J OceBan nnHWA hOPCyHKM

REF/Homep

SCV 200 - 400 AR

SCV HCA

@ Hydraulic cylinder

O Sitownik hydrauliczny

m Hydraulicky vélec

O vapaanuqecmﬁ umnuHap

29,5
12,7
ol ©
] () @
9 Q
n
! ]
M8 x 12
11 1] R i
©
N~
9]
® Max operating pressure: 50 Bar
57 O Maksymalne ci$nienie robocze: 50 bar
® Max. pracovni tlak 50 Bar
79,4 [1 Makc. pa6oyee aasneHue: 50 6ap

Incl./V¢etné/Bkn.
@ Viton rod seals
Teflon piston seal
Hardened gear and rack assembly
O Vitinowe uszczelki trzonu
Teflonowe uszczelki ttoku
Hartowana obudowa i zgbatka
m Vitonové tésnéni hiidele
Teflonové tésnéni pistu
Kalené hnaci ozubené kolo
] BUTOHOBble NPOKAAKK LITOKA
TedpnoHoBble NPOKNaAKW NOPLUHA

KoMMnekT 3aKaneHHoro npuBsoaa 1 penku REF/Homep

SCV 200 - 400 HCA
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o Molding systems - Hot sprue bushi

_WWHET stemy - /Wﬁfﬁmﬂrv_sk)l_

gs oSystemy formowania - Grzane tuleje wtryskow
~/06orpeBaeMble/IMTHUKOBbIE BTYJIKU |

MPP

MDO

@ Micro single bushings - Point Gate type ® Micro single bushings - Thru hole type
O Centralne dysze wiryskowe Micro - typ punktowy OCentralne dysze wiryskowe Micro - typ z otworem na wskro$
m Mikro-tryska jednonédsobna - bodovy vtok mMikro-tryska jednonasobna - oteviena
0 OAMHapHble MUKPOMOPCYHKU - NUTaTeNlb TOHEYHOro JOAMHapHble MUKPO(OPCYHKU - MUTaTesNIb CO CKBO3HbIM
TMNa oTBepcTUEM
44 44
A 42 A 42
1] M_1{ro
R 15,5
T T —33| 2R
, L
1R N
DEO 7\
! 1
MDS MHD MIS |MHD MEK vis mps MHD MIS|MHD MEK MIS
0001 | 1000 0002 0001 1000 0002
TCM TCM
REFAH:omep REFLH%Msep REFI:ILI%ep A Mat./Mar. REFA-Igglep REF/H105M§p REFI:/;I%nonep A Mat./Mar.
MPP 3080 MPP 3081 MPP 3082 45 STANDARD/ MDO 3080 MDO 3081 MDO 3082 44 STANDARD/
MPP 3090 MPP 3091 MPP 3092 55 CTAHOAPT | MDO 3090 MDO 3091 MDO 3092 54 CTAHOAPT
MPP 3100 MPP 3101 MPP 3102 65 MDO 3100 MDO 3101 MDO 3102 64
MPP 4080 MPP 4081 MPP 4082 45 *
MPP 4090 MPP 4091 MPP 4092 55) *
MPP 4100 MPP 4101 MPP 4102 65 3
MEK MEK MEK DEP MDS MHD TCM MHD MIS mMIS
R=0 R=15,5 R=40
[ ]
Assembly
O
Komplet —=
n .@
Sestava . . = %ﬂ K DD — @
= , ‘ |
KomnnekTt
REF/Hom = REF/Hom  REF/Hom = REF/Hom = REF/Hom REF/Hom = 230 V/B REF/Hom = REF/Hom REF/Hom | REF/Hom Mat./Mar.
190 W/BT 230 V/B
MPP 3080 MEK 0001 DEP 3060 MDS 0001 MHD 1000 TCM 0003 | MHD 0144 |190w, MIS 0002 MIS 0001 STANDARD/
MPP 3090 DEP 3070 MHD 0154 |210W CTAHRAPT
MPP 3100 DEP 3080 MHD 0164 |220W|
MPP 3081 MEK 0015 DEP 3060 MDS 0001 MHD 1000 TCM 0003 | MHD 0144 |190w, MIS 0002 MIS 0001 STANDARD/
MPP 3091 DEP 3070 MHD 0154 |210W CTAHRAPT
MPP 3101 DEP 3080 MHD 0164 |220W|
MPP 3082 MEK 0040 DEP 3060 MDS 0001 MHD 1000 TCM 0003 | MHD 0144 |190w, MIS 0002 MIS 0001 STANDARD/
MPP 3092 DEP 3070 MHD 0154 |210W CTAHRAPT
MPP 3102 DEP 3080 MHD 0164 |220W|
MPP 4080 MEK 0001 DEP 4060 MDS 0001 MHD 1000 TCM 0003 | MHD 0144 |190w, MIS 0002 MIS 0001 *
MPP 4090 DEP 4070 MHD 0154 |210W
MPP 4100 DEP 4080 MHD 0164 |220W|
MPP 4081 MEK 0015 DEP 4060 MDS 0001 MHD 1000 TCM 0003 | MHD 0144 |190w, MIS 0002 MIS 0001 *
MPP 4091 DEP 4070 MHD 0154 |210W
MPP 4101 DEP 4080 MHD 0164 |220W|
MPP 4082 MEK 0040 DEP 4060 MDS 0001 MHD 1000 TCM 0003 | MHD 0144 |190w, MIS 0002 MIS 0001 *
MPP 4092 DEP 4070 MHD 0154 |210W
MPP 4102 DEP 4080 MHD 0164 |220W,|

* @ wear resistant O odporne na zuzycie M otéruvzdorné [] N3HOCOYCTONYMBbI
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D-M-E - REFORM - EOC

e Molding systems - Hot sprue bushings
m Vlyhfivané systémy -vyhrivané trysky

oSystemy formowania - Grzane tuleje wiryskowe
“/OborpeBaemvbie MMTHUKOBbIE BTYJIKU

MPP - MDO

MEK MEK MEK DEO MDS MHD TCM MHD MIS MIS
R=0 R=15,5 R=40
[ )
Assembly
(@]
Komplet —=
] =
Sestava . - = i’ D: = ==
= ! | | |
KomnnekTt
REF, REF/H REF/H REF/H REF, REF, REF/Hom REF/Hom REF/Hom REF/Hom REF/Hom | Mat./Mar.
/Hom /Hom /Hom /Hom /Hom /Hom B0VB 190WET 530 V/B
MDO 3080 | MEK 0001 DEO 3060 | MDS 0001 | MHD1000 | TCMO0003 | MHD 0144 |190wW MIS 0002 | MIS 0001 g_TrmDAgQ/
MDO 3090 DEO 3070 MHD 0154 |210W A
MDO 3100 DEO 3080 MHD 0164 |220W
MDO 3081 MEK 0015 DEO 3060 | MDS 0001 | MHD 1000 | TCMO0003 | MHD 0144 |190W| MIS 0002 | MIS 0001 STANDARD/
MDO 3091 DEO 3070 MHD 0154 | 210w (SRR
MDO 3101 DEO 3080 MHD 0164 |220W
MDO 3082 MEK 0040 | DEO3060 | MDS0001 | MHD1000 | TCM 0003 | MHD 0144 190w MIS 0002 | MIS 0001 STANDARD/
MDO 3090 DEO 3070 MHD 0154 |210W [CURRREART
MDO 3102 DEO 3080 MHD 0164 |220W
@ Installation instructions @ Installation instructions
O Instrukcje montazu O Instrukcje montazu
m Vestavbové rozméry m Vestavhové rozméry
1 UHCTpyKuMmM No yctaHOBKe 1 UHCTpyKuuM no ycTaHOBKe
L L
N I N N AN\
A T T TR LL L L}
. v | | ’ : | ’
8 | | 5 A ‘ |
| ; |5
| — [ I |
%) v ) 1 i
;— V 917,25 :
< +
| | < J
T T 4 ! 4
@17+
234"
248 248
® Gating - Point Gate ® Gating - Thru hole gate
O Punkt wtrysku - typ punktowy OPunkt wtrysku - typ z otworem na wskro$
= Detail vtokul - Bodovy vtok m Detail vtoku - Otevieny vtok
] Cuctema BripbiCKa - MUTaTeslb CO CKBO3HbIM OTBEPCTUEM
] Cuctema BrnpbICKa - s s
TOYeYHbI NUTaTenb 017,25 ° 417,25 0 “
(é o
_ A . VAN A
8 & } s ﬂ?/ S ‘ P/‘
LR 5l Sl 5 5
EH alc
v [ ST
Q% ol \ Min. 0,8
1 . o
* @ wear resistant e 20,6 min Max. | 82
O odporne na zuzycie 23,4
W otdruvzdorné 217
[] UBHOCOYCTOMYMBBIA 217"
REF/Hom REF/Hom REF/Hom A Mat./Mar. REF/Hom REF/Hom REF/Hom A Mat./Mar.
R=0 R=15,5 R=40 R=0 R=15,5 R=40
MPP 3080 MPP 3081 MPP 3082 45 STANDARD/ | MDO 3080 MDO 3081 MDO 3082 44 STANDARD/
MPP 3090 MPP 3091 MPP 3092 55 CTAHBAPT ™ 4150 3090 MDO 3091 MDO 3092 54 CUARIAPT
MPP 3100 MPP 3101 MPP 3102 65 MDO 3100 MDO 3101 MDO 3102 64
MPP 4080 MPP 4081 MPP 4082 45 3
MPP 4090 MPP 4091 MPP 4092 55]
MPP 4100 MPP 4101 MPP 4102 65
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CopepxxaHue
Tabnuua anAa sBbibopa 8d-2
PTC 8d-17
Bnoku perynuposaHuAa TemnepaTypbl 8d-5 PTCX 8d-17
Moaynu 8d-9 SSM 15-02 8d-4-10
MHCTpYyKLUMM NO NOAKNIOYEHUI0 8d-14 SSM 30-02 8d-10
ABC 8d-3/4/17 TA 8d-18
C146 10 A 8d-3-15/16 TAS 05-12 8d-13
C146 10 B 8d-3-15/16 TC 8d-15
C146 10 F 8d-3-15/16 TCS 8d-4
C146 10 G 8d-3-15/16 VN 01 8d-16
CSS-15-02 8d-11 VN 02 8d-15/16
CSS-30-02 8d-11
CVK 8d-8
DSS-15-02 8d-12
DSS-30-02 8d-12
ESH-10-12 8d-3
FAN 8d-18
FG & FGN 8d-18
GD 8d-4
GS 8d-4
HwWCC 8d-18
KT 8d-18
M2MJ/TC-P 8d-4
M2RJ/TC-S 8d-4
mcc 8d-3
MFBP 8d-4/17
MFCPX 8d-6
MFCPX/CV 8d-6
MFFPRX 8d-4
MFHCPX 8d-7
MFHCPX/CV 8d-7
MFHPX 8d-7
MFHPX/CV 8d-7
MFPX 8d-6
MFPX/CV 8d-6
MPC 8d-16
MPCH 8d-16
MTC 8d-15
OE 8d-16
PIC 8d-16
PICH 8d-16/17
PICX 8d-17
PIC-1 8d-4
PIC-2 8d-4
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Tabnuua anA Bbi6opa

—— ESH

©® Perynatop Temnepatypbl Ha 6ase MUKPO-
npoueccopa Asif OAHOM 30HbI

MFFPRX

@® bBnok perynupoBaHva Temnepatypbl B 2 30Hax
©® Mopynb ynpaBneHvA ¢ MUKPOMPOLIECCOPOM
@ © sSM15-02-80-4/80-10
O bBnok perynMpoBaHvsa TeMneparypbl e
©® bBnok perynupoBaHua TemnepaTypbl ¢ —i
YCTPOWCTBOM KOHTpOnNA cunbl )
TOKa/HanpAXeHUA — @ O SSM 15-02 - 8d-4/8d-10
O Mogynb ynpaBneHua ¢ MUKpPONpOLEeCCOPOM e
- O MFPX- 5-C 4,5-G - 8d-6
@ VYCTpOCTBO  KOHTpPONA  cwnbl  Toka  / MFPX- 8-C 4.5-G - 8d-6
HanpAXeHnA MFPX-12-C 4,5-G - 8d-6
© MFPX- 5-C 4,5-G/CV - 8d-6
MFPX- 8-C 4,5-G/CV - 8d-6
MFPX-12-C 4,5-G/CV - 8d-6 @ CVK - 8d-8
@® bBrnok perynupoBaHuA  TemnepaTypbl  © > @® CSS-15-02 - 8d-11
nepeaayn faHHbIX ==
© BbBnok perynupoBaHvWA  TemmepaTtypbl U
nepefayn [aHHbIX C YCTPOWCTBOM KOHTPOMA _
CUnbl ToKa / HanpAXeHnA — - = _
® Mogynb perynuposaHua Temnepatypel ¢ @ MFCPX- 5-C 4,5-G - 8d-6 = == )
MMKPO-MPOLIECCOPOM ANA Nepefaym AaHHbIX MFCPX- 8-C 4,5-G - 8d-6 5 ® DSS-15-02 - 8d-12
@® Mopaynb perynupoBaHua TemnepaTypbl C MFCPX-12-C 4,5-G - 8d-6 g
S >

MWKPO-MPOLIECCOPOM

® CamoHacTpavBatomiica Moay b peryimpoBa-
HUA Temnepartypbl U nepefadn gaHHbIX C
MVKPOMPOLIECCOPOM

® AsapuitHblii 1 pe3epBHbI MOAYSb Harpesa

@ YCTPOWCTBO KOHTPOIA CUSIbl TOKA/HAMPAXEHNA @ MFCPX- 5-C 4,5-G/CV - 8d-6

MFCPX- 8-C 4,5-G/CV - 8d-6
MFCPX-12-C 4,5-G/CV - 8d-6

-
@ SSM 15-02 - 8d-4/8d-10 ® TAS 12-12 - 8d-13

. @ CVK-8d-8

MFHPX-MFHPX/CV

BbicokomowHbin (30 A) 610K perynupoBaHuA
Temnepartypbl

® BbicokomolHbIM (30 A) 6MoK perynmpoBaHusa
Temnepatypbl C YCTPOWCTBOM KOHTPOMA CWIbl -t . - @ SSM 30-02 - 8d-4/8d-10
TOKa/HanpAXeHun (15} m::;))((-g-c :g-g - 3377
® Mogynb perynupoBaHua TemnepaTypbl C MFHPX-5-C 4:5-G-8d-7
MUKpo-npoLeccopom (30 A)
@ VYCTPOVCTBO KOHTPOMA CUTIbl TOKA/HAMPAXEHUA @ MFHPX-2-C 4,5-G/CV - 8d-7
MFHPX-3-C 4,5-G/CV - 8d-7
MFHPX-5-C 4,5-G/CV - 8d-7 ® CvK-8d-8
® BbicokomowHbii (30 A) 610K perynvpoBaHuA > BB

Temnepartypbl U nepeaayn AaHHbIX

@ BoicokomollHbIi (30 A) 610K perynMpoBaHus
Temnepartypbl U Nepeaayn AaHHbIX C yCTPONCTBOM | —
KOHTPOMA CWJTbl TOKa/HaNPAXEHUA

Y

® MFHCPX-2-C 4,5-G - 8d-7
MFHCPX-3-C 4,5-G - 8d-7
MFHCPX-5-C 4,5-G - 8d-7

@ Moaynb perynupoBaHusa Temnepatypbl ¢ MUKPO-
npoLEeccopoM AnA nepefayy faHHbIX(30 A)

@ CamoHacTpanBarowWwminca MoAy b Perynmposa-Hus
TeMnepaTypbl C MUKPONPOLIECCOPOM U C ABOVHBIM
ancnneem (30 A)

@ Mopaynb perynnpoBaHms t ¢ MAKPOMPOLIECCOPOM

@ ABapuitHblit 1 pesepBHbIii MOaYNb HarpeBa

@ YCTpoiiCTBO KOHTPOMA CUMbl TOKA/HANPAXKEHNA

@ MFHCPX-2-C 4,5-G/CV - 8d-7
MFHCPX-3-C 4,5-G/CV - 8d-7
MFHCPX-5-C 4,5-G/CV - 8d-7

.

@ DSS-30-02 -

d-12

i
L]

,,,,,,, @ TAS-05-12 - 8d-13
-
@ SSM 30-02 - 8d-4/8d-10

@CVK - 8d-8

8d-2
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ESH 10-12

Perynartop TemnepaTypbl Ha 6a3e MUKponpoLleccopa

ANA OAHOW 30HbI

V’B——-‘.

g =
o— 7-7 ey

Homep

ESH 10-12

Cneuundukauma

Bxop Tepmonap
CeHcop Tepmonapsbi:

BHeluHee conpoTvBneHne Tepmonapsi:
M3onauma Tepmonapbi:

Koppekuwma cBob6oaHoro cnas:

[MonHoe conpoTuBNEHNe Ha BXoae:

3awmTa Ha Bxoge:

CTabunbHOCTb BXOAHOIO YCUNUTENA:
[unHamMnyeckuin onanasoH Ha BXope:

KoadpdhmumeHT ocnabnenna cnHgasHoro curHana:
KoadhpumumeHT nogaBneHnA aneKTponMTaHuA:

Bbixop

HanpAxeHne/MoLWHOCTb:

BbixogHown npuBoa;

3awmTa oT neperpysku:

3awwmTa ot nepexoga:

M3onaumA cMnoBon NUHUK:

AnekTponutaHue

BxopAwee HanpA>XxeHune:
[MTaHne NOCTOAHHLIM TOKOM:
Mcnonb3oBaHue y,qeanoﬁ MOLUHOCTU:

[abapuTbl:
MpenoxpaHuTenu:

OunarHocTtuka

Tvn ‘J’, 3a3eMeHHbIV U He3a3eMIEHHbIN
[vctaHumoHHoe nogkntoyeHne T/ 6narogapA BbICOKOMY MOMIHOMY COMPOTUBIIEHWIO
M3onupoBaHa anekTponuTaHvem Lenu yrnpasneHns
ABTomatu4yeckas, 6onee 0,01 °C/°C

22 MOwm

[vonHble huKcaTopbl, PE3NCTUBHO-EMKOCTHbIV (OUIbTP 1 NpefoXpaHuTeNb

0,01 °C/°C
537 °C

Bonee 100 ob
Bonee 90 gb

10 A, HomuHan. 240 B nep. Toka, 1-¢pasHoe, 2400 BT npu 240 B nep. Tok.

BHYTpeHHWI cMMncTop, akTUBMPYEeTCA MynbcaMun nep. Toka Npu HyneBom nepexone

10 A: npepoxpaHuTenu no o6e CTOPOHbI JIMHUM NEPEMEHHOrO TOKa

iv/it 1 NogaBneHVe NepexonHoro nynbca

OnTuyeckaa n TpaHcopMaTopHaA N30NAUMA OT IMHUA NEePEMEHHOr0 TOKa,
N30MALMOHHOE Hanps>eHve > 2500 B

240 B nep. ToK + 10%-20%, 50-60 'y
BHyTpeHHAA BblpaboTKa, perynmpyeman 1 KOMMneHcmpyeman
MeHee 5 BT, He BKNnto4aA Harpysky
LLvpwuHa: 18,29 cwm, BeicoTa: 6,86 cwm, nybuHa: 21,84 cm
2 ABC-10 npepoxpaHuTenemn Ha KaXkayto eamHuLy

[vnarHocTnka ESH aBTOMaTnyecku nogaeT nonb3oBaTesnto
curHan o cboe B paborTe.

Lo coc norc I _ _ | (H] CCr e Co -
N N AR LiC I L = e
OTBEOEHME  3AKOPOYEHHAA  OTKPbITAH BIIOKVPOBKA = TIOKABAHMAB TIOKASAHVAB  TEMMEPATYPA PYYHOW, % OLLBKA
TEPMOTAPbI TEPMOTIAPA TEPMOTIAPA MEPEOAYA MNEPR. MAHENTN OAPEHIEMTAX LIENIbCUAX MPOLIECCA MOLLHOCTN BJIOKMPOBKU
—— - +10%
CMeHHble 4yacTu — Focuni [T B Sorion "
40 O1
50 + 50 02
4
o of TC 60 O3
240 VAC \
E° Oz = *

——ABC

- C 146 10A .

~C 146 10F -

— AG ST-6

n

- AG S310-6 -

-AG L310-6 -

MpenoxpaHutenn | LUTbipeBble BCTaBKW |fepmeTuyHoe nepeGopoyHoe LUTbipeBble BCTaBKK | fepmeTnyHoe nepeGopo4Hoe KonnaukoBblii
Kpennexve Kpennexue HM)KHM[/] COeﬂMHMTenb
Theey o 2% - =
v e 'y '-' U H p “%
Homep Homep Homep Homep Homep Howmep
ABC 10 C 146 10A 004 0024 C 146 10F 003 0004* AG ST-6 AG S310-6 AG L310-6

-C 146 10G -

KonnaykoBblii BEpXHUI

— MCC —

Cunosble Kabenu n

-C 146 10B -

He3noBble BCTaBKM

- MCC 0002

CunoBble kKabenu n

AG BU-6 —

He3n0Bble BCTaBKU

coepmhTess kabenv Tepmonap kabenu Tepmonap
. 4 mw--
Homep Homep Homep Homep Homep
C 146 10G 003 2004 MCC 0001* C 146 10B 004 0024* MCC 0002 AG BU-6

* 3akasblBaeTCA OTAENbHO, OCTalbHOE BKITOYEHO B PETYATOPbI TeMnepaTtypbl AnA 1 30HbI.
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MFFPRX 2-G SSM 15-02

Brioku perynupoBaHuA TemnepaTypbl B ABYX 30HaX Moaynu ynpasneHusa ¢ MUKPOMNPOLIECCOPOM

Homep Homep
MFFPRX-2-G SSM 15-02
Cneuundmkauuu Mpeumywectsa
30HbI: MakcrmMyM 2, 610K C BEHTUNATOPOM CamoHacTpavsaembin NMNO-perynaTtop ¢ MukponpoLeccopom. MponopuyoHa-
BxopAuwee HanpsaxeHue: 240 B nep.ToK, 50/60 Iy NbHbI CUIOBOI NPUBOA ANA 6onee TOYHOW perynupoBku. Cuctema aBapuinHom
MakcumanbHaa Harpyska: 15 A/30Hy curHanusaumn. 3anyck cMMmucTopa npu HyneBoM nepexoae ANA MUHUMU3aLMK
[abapuTbl: [0 160 mm, LI 180 mm, B 190 + 20 mm nomex. ABTOMATUYECKMWII NUHEWHbIR nyck Smart Start” sawmwaet Har-
Bec: 4 kr peBatenb. ABTOMaTUYECKOE KOMMEHCUPOBaHUE NMHENHOTO HanpsaxeHnA. Cyun-

TbiBaHVe AaHHbIX O Temneparype npouecca. ABToMarmyeckan 3awmra oT pas-

CocTaB kKoMnneKkTa npy 3akase ocHoBHoro 6noka MFFPRX-2-G:
peiBa T/ n KomneHcauma cBo6oaHOrO cnaA. Beicokoe BXxoAALlee conpoTueie-

2 coeavHUTenA BbIxoaHoOW MowHoctn  PIC-1 HWe no3BonAeT pacnonaratb T/ Ha yaaneHHom pacctoaHun. 100 % nonynpo-
2 coeavHUTEnNA TepMonapsbl M2MJ/TC-P BOAHWKOBAA CXeMa, OTCYTCTBME MEXaHU4Yeckux pene. Moaynb ABNAETCA non-
1 coeamHuTenb nogsoaumMon moluHoct PN-30 HOCTbIO BCTPOEHHLIM U HEe TPeGyeT BHELHWX CUMWUCTPOBBIX BbIK/OYaTeNen.

3asemneHHan nepeaHAA naHenb AnA 6esonacHocTu onepatopa. CbemHbli

AU3aiiH AnA 3ameHbl Mogynein. COBMECTM CO BCEMU LIEHTPabHbIMY 61oKamm
. ®

Smart Series u cepumn G. Cwm. cTp. 8d-12

MFFPRX 2-G

CMeHHble YacTu

o

PIC-1 (KoHTponnep) GS-1 (Popma) ABC-15 ona SSM

PN-30
(KoHTponnep) ‘.l l‘
= THERD o
PIC-2 (®opma) TCS-2 (bopma)  GD-1 (KoHTponnep)  M2MJ/TC-P MFBP
(Popma/KoHTponnep)
Homep Onucanve Homep Onucanue
PN-30 CoeanHUTENb NOABOAVMMON MOLHOCTMN ABC-15 gna SSMX [Mpepoxpaxnutenu
PIC-1 CoeanHuUTeNb BbIXOAHOW MOLLHOCTU GD-1 'He3.0 BbIXOAHOW MOLLHOCTH
PIC-2 CoeanHuUTeNb NOABOAVMON MOLLHOCTMN M2MJ/TC-P LLTbipeBoii coeauHuTENb TEpMOnapb!
GS-1 'He3n0 NofBOAVIMON MOLLHOCTU M2RJ/TC-S He3noBo coeanHMTENb TepmMonapb!
TCS-2 lMnaHka Tepmonapsl MFBP-10-G [Myxasa naHenb

8d-4
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LleHTpanbHble 6510KU ANA perysmpoBaHUa Temneparypbl

LleHTpanbHble 6nokun D-M-E Smart Series’

. © o o
Hoasa cepuA D-M-E Smart Series ABnAeTcA pe3ynbTaToM O6LMPHbLIX NCCNefoBaHUN, HanNpaBneHHbIX Ha pa3paboTKy camom
YHUBEpPCanb-HOWN N HAAEXXHOWN MMHNN PErynAToOpoB TemnepaTypbl. AT 651I0KN MMEIOT MOMHYI0 Pa3BOAKY NMPOBOAOB M rOTOBbI K
MCMOMb30BaHMIO, UMEKOTCA B HANMMYUM CTaHAAPTHbIE KOHUrypaumm Ha 5, 8 n 12 30H.

OCHOBHbIe XapaKTepUucTUkKu

1.
2.

10.

MpoyHasa KoOHCTpyKuuA. LlensHocBapHo koprnyc 13 ctanu 16 copTameHTa rapaHTMpyeT AONMMIA CPOK IKCryaTaumm.

[pocTble coeanHuTeny BXOAHOW MOLLHOCTU MEPEMEHHOr0 TOKa NO3BOMAIOT BblIONpaTh HarprxeHne, hasy v perynumposarb
Harpysky, NoaxofALume ANnA Bawero ycTponcTaa. Bee LeHTpanbHble 6n1oku Smart Series  3anutbiBatoTcA 380/420 B nep. Toka, 3
asbl, 5 npoBoaos, 50-60 4. BO3MOXHbI pasnnyHble BapuaHTbl HANPAXEHWUA, dhasbl U PErynMpoBKN Harpy3Ku:

3 x 380 B nep. Toka + Np + 3emna

220-240 B, 3 casbl, 50-60 'y

208-240 B, 1 chasa, 50-60 I'y,

110-120 B, 1 cpasa, 50-60 'y (ana HarpeBatenen Ha 110 B nep. Toka)
Bnokun Ha 16 - 48 30H COCTOAT M3 2, 3 1 4 BNOYHBIX CEKUMIN, COEAUHEHHBIX BMECTE B OONH 06beANHEHHbIA KOMMIEKC , KOTOPbIV
TpebyeT TONMbKO OAHO MaBHOE COeANHEHWNE BXOAALLEN MOLHOCTM NepeMeHHOro ToKa.

I'Ipquble JNINHENHble COeaNHUTENN MOHTaXKHbIX mnaTt AnA Mop,yne|7| NOAKMKOYeHUA NMTaHnA U TepmMmonap. BonbluaA koHTakTHaA
NOBEPXHOCTb, obecneymBatoLasn OOMNOSIHNTENbHYO HaAe>XHOCTb. OKCKMI03MBHaA cucTemMa ABOMHOIO 3a3eMJieHNA (MO.D.yJ'II/I
3a3eMJIA0TCA nepen nogknvyeHnemM 1 nocrne MOJHOWN BCTaBKI/l).

[naBHbIN BbIKNOYaTENb NEP. TOKa (pasmblKaTenb 3IEKTPOHHOM Lenu / OTKIIoYeHre) ¢ 3 namnoykamm NHAMKauUMm nutaHua .

MonoxeHve oxnaXkAatoLero BeHTUIATOpa B rnaBHOM 6110ke obecneunBaeT YyCUNEHHOE BEHTMIMPOBAHNE BO3yxa U noanepkusaeT
paboTy TennoobMeHHNKa.

BepxHue 1 H/XHUe HanpaBnAlowme AnA YNpoLWEeHUs BCTaBKU U M3BNEYEHUA MoLy e.

3allenkunBaoWwmnecs KneMmbl NO3BOJIAIT BbICTPO U NErko (PUKCMPOBAaThL HA MecTe MOAY/M U ryxve naHenu 6e3 UHCTPYMEHTOB.
MpoyHble COeaUHUTENM CO BCTPOEHHbIMM 3allefikaMmv AnA CUIToBbIX Kabenei n kabenei Tepmonap.

Me>xayHapoaHble CUMBOJTbI U CXEMbl YCTAHOBKM HaHECeHb! MPAMO Ha 3a4HI0K0 MaHesb LeHTpanbHoro 6510ka AnA Bawero yno6eTea.

Tabnuyku gnA sanucu nHopmMaumm o 30He.

11.Pe3bboBble NOACTABKMW ANA YNPOLEHNA KPeneHA paMbl 610Ka K HamnosbHOW NOACTaBKe.

12.
13.
14.

MMOHWXXEeHHbIE YPOBHW 9NEKTPUHECKOrO LyMa U HarpeBaHuA.
YBenunyeHa nponssoauTenbHocTb cepun G ‘4, 7 n 11 30H’ Ha ‘5, 8 n 12 30H’ BHelwHne pa3mepbl 6510K0B 6€3 N3MEHEHWN.

. ®
HoBble BbicokoMoLHble (30 A) LeHTpanbHble 6110k Smart Series Ha 2, 3 1 5 30H - MO cneunanbHOMY 3akasy.

8d-5
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D-M-E - REFORM - EOC

e Cuctembi hopmoBaHuA - Perynartopbl TemnepaTypbl

~ MFPX - *MFPX/CV

LieHTpanbHble 6M1oKu AnA perynMpoBaHUa TemnepaTypbl
¥ nepegayn AaHHbIX

* LleHTpanbHble 6510KK ANA perynupoBaHua TemnepaTtypbl *LleHTpanbHble 6510kM ANA perynmpoBaHua TemnepaTtypbl

C YCTPOWCTBOM KOHTPOJIA CUJIbl TOKa/HaNpAXXeHUs

¥ nepenayy faHHbIX C YCTPOUCTBOM KOHTPONA CUJibl
TOKa/HanpAXXeHuA

MFCPX - *MFCPX/CV -

LieHTpanbHble 6MoKu AnA perynvpoBaHUAa TemnepaTypbl

MFPX-5-C 4,5-G
Cneundmkaumm

30HbI:
CeTeBoe HanpaXeHue:
Makc. ToK Harpysku:

Makc. 5, LeHTp. 610K C BEHTUNATOPOM
Makc. 240 B i/420 B ,A50-60 I'u.

35 A, rnaBHblii BbIKtOYaTeNb C 3aLUMTON OT
neperpy3ku 50 A/chasy

[ =360 mm, LU =290 mm, B = 229 mm

(L He BKntoYaeT coegnHuTenu), 9 Kr

LleHTpanbHbI 610K Ha 5 30H nocTaenAeTcA C:

- 1 KOMNNEKT AONONHUTENbHbBIX NpesoxpaHuTeneii: ABC-15

- 1 KoMNnekT 06>kumHbIX coeanHuTenen: HWCC-1

- 1 coegmHNTEND BXOAHON MOLHOCTM npecc-cpopmbl: PIC-24-G
- 1 coeguHnTens Tepmonapsbl: MTC-5-G

- 1 cunoson kabenb chopmbl: MPC-24-4,5-G (onvHa 4,5 m)

- 1 kabenb Tepmonapsbl : TC-5-4,5-G (anuHa 4,5 m)

* C YCTPOWCTBOM KOHTPOMA Cusbl Toka/HanpaxeHnd - MFPX-5-C 4,5-G/CV

[abapuTbl 1 Bec:

MFCPX-5-C 4,5-G
Cneuudukauum

30HbI:
CeTeBoe HanpaXeHue:
Makc. ToK Harpysku:

Makc. 5, LueHTp. 6510K C BEHTUIATOPOM
Makc. 240 B i/420 B ,A50-60 I'u.

35 A, maBHbIV BbIKOYATENb C 3aLUMTON OT
neperpy3ku 50 A/cpasy

[0 =360 mm, L = 290 mm, B = 229 mm

(L He BKIOYaET coeamHuTenu), 9 Kr
Cneumndmkaumm: npoBoaKa AnA nepefayn AaHHbIX

LleHTpanbHbI 610K Ha 5 30H NOCTaBnAETCA C:

- 1 KOMNNEKT JONONHUTENbHBIX NpeaoxpaHutenen: ABC-15

- 1 KOMNNEeKT 06>XKMMHbIX coeauHuTenen: HWCC-1

- 1 coeamHuTeNb BXOLHOW MOLHOCTM npecc-chopmbl: PIC-24-G

- 1 coeguHnTens Tepmonapsl: MTC-5-G

- 1 cunoson kabenb npecc-thopmbl: MPC-24-4,5-G (anuHa 4,5 m)
- 1 kabenb Tepmonapsl : TC-5-4,5-G (anvHa 4,5 m)

* C YCTPOVICTBOM KOHTPONA Cibl Toka/HanpsaxeruA - MFCPX-5-C 4,5-G/CV

[abapuTbl 1 BeC:

MFPX-8-C 4,5-G
Cneuudukauum

30HbI:
CeTeBoe HanpAXeHue:
Makc. Tok Harpy3ku:

Makc. 8, LeHTp. 6510K C BEHTUIATOPOM
Makc. 240 B i/420 B ,A50-60 I'u.

50 A, rmaBHbIVi BbIKMOYATENb C 3aLUMTON OT
neperpy3ku 50 A/chasy

[ =513 mm, LI = 290 mm, B = 229 mm

(L He BkntovaeT coeauHuTenn), 11,4 kr

LleHTpanbHbIA 610K Ha 8 30H NOCTaBnAETCA C:

- 1 KOMNNEKT JONONHUTENbHBIX NpeaoxpaHuTenen: ABC-15

- 1 KOMNNEKT 06>XKMMHbIX coeanHuTenen: HWCC-1

- 1 coegmHUTENb BXOAHOW MOLLHOCTM npecc-chopmbl: PIC-24-G

- 1 coegnHnTens Tepmonapsl: MTC-8-G

- 1 cunosown kabenb npecc-chopmbl: MPC-24-4,5-G (anuHa 4,5 m)
- 1 kabenb Tepmonapsl : TC-8-4,5-G (anvHa 4,5 m)

* C YCTPOWCTBOM KOHTPOMA Cusibl Toka/HanpaxeHud - MFPX-8-C 4,5-G/CV

[abapuTbl 1 Bec:

MFCPX-8-C 4,5-G
Cneuudukauum

30HbI:
CeTeBoe HanpaXeHue:
Makc. ToK Harpysku:

Makc. 8, LeHTp. 6510K C BEHTUIATOPOM
Makc. 240 B i/420 B ,A0-60 I'u.

50 A, rmaBHbIV BbIKMOYATENb C 3aLUMTON OT
neperpy3ku 50 A/cpasy

[0 =513 mm, LI = 290 mm, B = 229 mm
(L He BkntovaeT coeamHuTenu), 11,4 kr
Cneumndmkaumm: npoBoAKa AnA nepefayn faHHbIX
LleHTpanbHbIi 6n0K Ha 5 30H NOCTaBNAETCA C:

- 1 KOMNNEKT JONONMHUTENbHBIX Npeaoxpanutenen: ABC-15

- 1 KOMNNeKT 06XXUMHbIX coeauHuTenen: HWCC-1

- 1 coegmHUTEND BXOAHON MOLLHOCTM npecc-opmbl: PIC-24-G

- 1 coegnHnTens Tepmonapsl: MTC-8-G

- 1 cunoBoit kabenb npecc-popmbl: MPC-24-4,5-G (anvHa 4,5 M)
- 1 kabenb Tepmonapsl : TC-8-4,5-G (anvHa 4,5 m)

* C YCTPOVICTBOM KOHTPONA cinbl Toka/HanpaxeruA - MFCPX-8-C 4,5-G/CV

[abapuTbl 1 Bec:

MFPX-12-C 4,5-G
Cneuudukauum

30HbI:
CeTeBoe HanpAXeHue:
Makc. Tok Harpy3ku:

Makc. 12, ueHTp. 610K C BEHTUNATOPOM
Makc. 240 B i/420 B ,A0-60 I'u.

70 A, rmaBHbIVi BbIKNOYATENb C 3aLUMTON OT
neperpy3ku 50 A/casy

0 =716 mm, LW = 290 mm, B = 229 mm

(L He BktoYaeT coeaunHuTenu), 16 kr

[abapuTbl 1 Bec:

LleHTpanbHbIn 6M0K Ha 12 30H NOCTaBNAETCA C:

- 1 KOMNNEKT [ONONHUTENbHBIX NpeaoxpaHuTenen: ABC-15

- 1 KOMNNeKT 06XUMHbIX coeanHuTenen: HWCC-1

- 1 coegmHUTENb BXOAHOW MOLLHOCTM npecc-chopmbl: PIC-24-G

- 1 coegnnnTens Tepmonapbl: MTC-12-G

- 1 cunoBoit kabenb npecc-chopmbl: MPC-24-4,5-G (anvHa 4,5 M)
- 1 kabenb Tepmonapsbl : TC-12-4,5-G (pnvHa 4,5 m)

* C YCTPOWCTBOM KOHTPONA CUIbl Toka/HanpaxeruA - MFPX-12-C 4,5-G/CV

MFCPX-12-C 4,5-G
Cneuudumkauum

30HbI:
CeTeBoe HanpaXeHue:
Makc. ToK Harpysku:

Makc. 12, LeHTp. 650K C BEHTUNATOPOM
Makc. 240 B i/420 B ,A0-60 I'u.

70 A, rnaBHbIN BbIKNOYaTENb C 3aLWNUTON OT
neperpy3ku 50 A/chasy

0 =716 mm, LW = 290 mm, B = 229 mm
(L He BKmtoYaeT coeguHuTenu), 16 kr
Cneumndmkaumm: npoBoaKa AnA nepefayn AaHHbIX
LleHTpanbHbI 610K Ha 5 30H NOCTaBnAETCA C:

- 1 KOMNNEKT JONONHUTENbHBIX NpeaoxpaHutenein: ABC-15

- 1 KOMNNeKT 06>kuMHbIX coeanHuTenen: HWCC-1

- 1 coeamHuTeNb BXOLHOW MOLHOCTM npecc-chopmbl: PIC-24-G

- 1 coegunuTens Tepmonapbl: MTC-12-G

- 1 cunoson kabenb npecc-thopmbl: MPC-24-4,5-G (anuHa 4,5 m)
- 1 kabenb Tepmonapsl : TC-12-4,5-G (anuHa 4,5 m)

* C YCTPOMCTBOM KOHTPOSIA Cuibl Toka/HanpsieHna - MFCPX-12-C 4,5-G/CV

[abapuTbl 1 Bec:

LleHTpanbHbie 6noku KOMMNNEKTYTCA COeAUHUTENIbHbIMU kabenAamu anvHom 4,5 m

LleHTpanbHble 6110KM KOMMNAEKTYIOTCA COeAVHUTENbHBIMU KabenAmmn ANVHOM 4,5 M

Homep Homep 30HbI Homep Homep* 30HbI
MFPX- 5-C 4,5-G MFPX- 5-C 4,5-G/CV 5 MFCPX- 5-C 4,5-G MFCPX- 5-C 4,5-G/CV 5
MFPX- 8-C 4,5-G MFPX- 8-C 4,5-G/CV MFCPX- 8-C 4,5-G MFCPX- 8-C 4,5-G/CV 8
MFPX-12-C 4,5-G MFPX-12-C 4,5-G/CV 12 MFCPX-12-C 4,5-G MFCPX-12-C 4,5-G/CV 12
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D-M-E - REFORM - EOC

e Cuctembi hopmoBaHua - Perynatopbl TemnepaTypbi

———— MFHPX - *MFHPX/CV - MFHCPX - *MFHCPX/CV

BbicokomoLHble LieHTpanbHble 6noku (30 A) anAa perynu-

poBaHuA TemnepaTtypbl.

* BbICOKOMOLHbIE LeHTpanbHble 6510ku (30 A) anA
perynu

poBaHMA TemnepaTtypbl C yCTpOﬁCTBOM KOHTPOJIA CUnNbl

TOoKa/HanpAXXeHunA

| S Ca

B

BbicOKOMOLLHbIE LieHTparibHble 6noku (30 A) anAa
perynuposaHuAa TemnepaTtypbl U nepeaadyv AaHHbIX.

* BblCOKOMOLHbIE LeHTpanbHble 6510ku (30 A) anA
perynupoBaHUA TemMnepaTypbl U Nepefayy AaHHbIX C
YCTPOMCTBOM KOHTPONA CUJibl TOKa/HaNpPA>XeHusA

MFHPX-2-C 4,5-G
Cneumdmkaumm

30HbI:
CeTeBoe HanpAXeHue:
Makc. ToK Harpysku:

2 30HbI M0 30 A C BEHTUIATOPOM

Makc. 240 B i/420 B ,A0-60 I'u.

35 A, maBHbIVi BbIKMOYATENb C 3aLUMTON OT
neperpysku 75 A/casy

[ =360 mm, LU =290 mm, B = 229 mm

(L He BKMtoYaeT coegmHuTenu), 9 Kr

LleHTpanbHbI 610K 60MBLION MOLHOCTM Ha 2 30HbI MOCTABNAETCA C:
- 1 KOMNNEKT AONONHUTENbHbBIX NpesoxpaHuTeneii: ABC-30

- 1 KOMNNeKT 06>knmMHbIX coepuHnTenen: HWCC-2

- 1 coegmHNTEND BXOAHON MOLHOCTM npecc-popmbl: PICH-23-G

- 1 coeguHnTens Tepmonapsbl: MTC-5-G

- 1 cunoson kabenb npecc-thopmbl: MPCH-23-4,5-G (anvHa 4,5 m)

- 1 kabenb Tepmonapsbl : TC-5-4,5-G (anuHa 4,5 m)

* C YCTPOWCTBOM KOHTPOMA curbl Toka/Hanpsaxerua - MFHPX-2-C 4,5-G/CV

[abapuTbl 1 Bec:

MFHCPX-2-C 4,5-G
Cneuundukauum

30HbI:
CeTeBoe HanpAxXeHue:
Makc. ToK Harpy3ku:

2 30HbI M0 30 A C BEHTMNATOPOM

Makc. 240 B i/420 B ,A50-60 I'u.

35 A, rmaBHbIV BbIKNOYATEND C 3aLUMTON OT
neperpy3ku 75 A/casy

[0 =360 mm, L = 290 mm, B = 229 Mm

(L He BkmtoYaeT coeamHuTenu), 9 Kr

[abapuTbl 1 BeC:

LleHTpanbHbI 610K 60MBLLOK MOLLHOCTM Ha 2 30HbI MOCTABNAETCA C:
- 1 KOMNNEKT JONONHUTENBHBIX NpeaoxpaHuTenen: ABC-30

- 1 KOMNNeKT 06XUMHbIX coeanHuTenen: HWCC-2

- 1 coepmHMTEND BXOAHOW MOLWHOCTM npecc-cpopmbl: PICH-23-G

- 1 coegnHnTens Tepmonapbl: MTC-5-G

- 1 cunoBoit kabenb npecc-cpopmbl: MPCH-23-4,5-G (anvHa 4,5 m)

- 1 kabenb Tepmonapsbl : TC-5-4,5-G (onvHa 4,5 m)

* C YCTPOWCTBOM KOHTPONA Ciribl Toka/Hanpsierna - MFHCPX-2-C 4,5-G/CV

MFHPX-3-C 4,5-G
Cneuudukauum

30HbI:
CeTeBoe HanpAXeHue:
Makc. Tok Harpy3ku:

3 30HbI M0 30 A C BEHTUIATOPOM

Makc. 240 B i/420 B , Ai0-60 I'u.

50 A, rmaBHbIVi BbIKNOYATENb C 3aLUMTON OT
neperpy3ku 75 A/casy

[ =513 mm, LU = 290 mm, B = 229 mm

(L He BkmtoYaeT coeamHuTenu), 11,4 kr

LleHTpanbHbIi 650K 60MbLLON MOLHOCTY Ha 3 30HbI MOCTABNAETCA C:
- 1 KOMNNEKT JONONMHUTENbHBIX NpeaoxpaHuTenein: ABC-30

- 1 KOMNNEKT 06>XKUMHbIX coeguHuTenen: HWCC-2

- 1 coeamHuTeNb BXOLHOW MOLHOCTM npecc-cpopmbl: PICH-23-G

- 1 coegnnuTens Tepmonapbl: MTC-5-G

- 1 cunoson kabenb npecc-thopmbl: MPCH-23-4,5-G (anuHa 4,5 m)

- 1 kabenb Tepmonapsl : TC-5-4,5-G (anvHa 4,5 m)

* C YCTPOMNCTBOM KOHTPOIIA Cvrbl Toka/HanpaxeHuda - MFHPX-3-C 4,5-G/CV

[abapuTbl 1 Bec:

MFHCPX-3-C 4,5-G
Cneuundukaummn

30HbI:
CeTeBoe HanpsxXeHue:
Makc. Tok Harpy3ku:

3 30HbI M0 30 A C BEHTMNIATOPOM

Makc. 240 B i/420 B ,A0-60 Iy,

50 A, rnaBHbI BbIK/OYaTENb C 3aLUTON OT
neperpy3ku 75 A/casy

0 =513 mm, LW =290 mm, B = 229 mm

(L He BkntoyaeT coeguHuTenw), 11,4 kr

[abapuTbl 1 BeC:

LleHTpanbHbIn 6510K 60bLLON MOLHOCTM Ha 3 30HbI MOCTABMAETCA C:
- 1 KOMNNEKT AOMOMHUTENBHBIX NpegoxpaHuTenen: ABC-30

- 1 KOMNNEeKT 06XXUMHbIX coeauHuTenen: HWCC-2

- 1 coepmHuTENb BXOAHOW MOLWHOCTM npecc-popmbl: PICH-23-G

- 1 coeguHutens Tepmonapbl: MTC-5-G

- 1 cunoBow kabenb npecc-cpopmbl: MPCH-23-4,5-G (anvHa 4,5 m)

- 1 kabenb Tepmonapsl : TC-5-4,5-G (anvHa 4,5 m)

* C YCTPOMCTBOM KOHTPOIA cvrtbl Toka/HanpaxeruA - MFHCPX-3-C 4,5-G/CV

MFHPX-5-C 4,5-G
Cneuundukauum

30HbI:
CeTeBoe HanpAXeHue:
Makc. Tok Harpy3ku:

5 30HbI M0 30 A C BEHTUIATOPOM

Makc. 240 B i/420 B ,A50-60 I'u.

75 A, rmaBHbIVi BbIKNOYATENb C 3aLUMTON OT
neperpy3ku 75 Alcasy

0 =716 mm, LW = 290 mm, B = 229 mm

(L He BktoYaeT coeaunHuTenu), 16 kr

[abapuTbl 1 Bec:

LleHTpanbHbIn 610K 60MBLLIOW MOLLHOCTM Ha 5 30H nocTaBnAeTcA C:
- 1 KOMNNEKT JONONHUTENbHBIX NpeaoxpaHuTenein: ABC-30

- 1 KOMNNEeKT 06XMMHbIX coeanHuTenen: HWCC-2

- 1 coegmHuTeNb BXOAHOW MOLHOCTM npecc-cpopmbl: PICH-5-G

- 1 coegunnTens Tepmonapsl: MTC-5-G

- 1 cunoson kabenb npecc-cpopmbl: MPCH-5-4,5-G (anuHa 4,5 m)

- 1 kabenb Tepmonapsl : TC-5-4,5-G (anvHa 4,5 m)

* C YCTPOMCTBOM KOHTPOIA Cvrbl Toka/HanpaxenuA - MFHPX-5-C 4,5-G/CV

MFHCPX-5-C 4,5-G
Cneuudukauumn

30HbI:
CeTeBoe HanpaAxXeHue:
Makc. TOK Harpy3ku:

5 30HbI M0 30 A C BEHTUNATOPOM

Makc. 240 B i/420 B ,A0-60 I'u.

75 A, rnaBHbIN BbIKNOYaTENb C 3aLUMTON OT
neperpysku 75 A/casy

0 =716 mm, LW =290 mm, B = 229 mm

(L He BkntoYaeT coeguHuTenu), 16 Kr

LleHTpanbHbI 6m0K 6OMBLLIOIA MOLYHOCTU Ha 5 30H NOCTaBMAETCA C:
- 1 KOMNNEKT AOMNOMHUTENbHBIX NpegoxpaHuTenen: ABC-30

- 1 KOMNNeKT 06>XXUMHbIX coeauHuTenen: HWCC-2

- 1 coeanHNTENb BXOAHON MOLWHOCTW npecc-chopmbl: PICH-5-G

- 1 coegunutens Tepmonapbl: MTC-5-G

- 1 cunoBow kabenb npecc-cpopmbl: MPCH-5-4,5-G (anvHa 4,5 m)

- 1 kabenb Tepmonapsl : TC-5-4,5-G (anvHa 4,5 m)

* C YCTPOMNCTBOM KOHTPOMA cWnbl Toka/HanpaxenuA - MFHCPX-5-C 4,5-G/CV

[abapwuTbl 1 Bec:

BbiCOKOMOLLHbIE LieHTpasibHble 610KM C coeanHUTeNbHMK Kabenamm 4,5 m

BbiCOKOMOLLHbIE LieHTpasibHble 610KM C coeanHuTeNnbHMK Kabenamm 4,5 m

Homep Homep.* 30HbI Homep Homep* 30HbI
MFHPX-2-C 4,5-G MFHPX-2-C 4,5-G/CV 2 MFHCPX-2-C 4,5-G MFHCPX-2-C 4,5-G/CV 2
MFHPX-3-C 4,5-G MFHPX-3-C 4,5-G/CV 3 MFHCPX-3-C 4,5-G MFHCPX-3-C 4,5-G/CV 3
MFHPX-5-C 4,5-G MFHPX-5-C 4,5-G/CV 5 MFHCPX-5-C 4,5-G MFHCPX-5-C 4,5-G/CV 5
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YCTPOMCTBO KOHTPONA CUSbl TOKA/HaNpAXKeHUs

S ST T T T T S —

© PasmvbikaTenb Luenu/oTKNO4YeHUe (NocTaBnAaeTca ¢
6nokamu):
MopaeT unu oTKYaeT NMTaHue BCeX Moaynel B 6roKe.

@ Jamnouyka MHAMKaAUMKU NUTaHWA (kenTas):
o [opuT, Korza rnaBHbIV BbIKIOYATENb UMM pa3mblkaTesb HAXOAUTCA B
nonoxexuun BKIJI.

© YcTpoiicTBO KOHTPONA CUIbl TOKa/HaNPAXXeHNA:
5] LinchpoBoi MHorowwkanbHbIn NpMbop ANA TOYHOTO NokasaHuA CUsbl
TOKa B 30He (A) unm BxogHoro HanpsaxeHus (B).

O WHaukaTop YCTPOWCTBAa KOHTPOJSA CUJ1bl TOKa/HanpsXXeHUs:
o BaropaeTcA aBTOMaTU4eCcKM npu BbIGOpe YCTPOMCTBA KOHTPOSA
CUMbl TOKA UMK HanpAXKeHNA.

© CenekTopHbIii NepeksoyaTesb:

MHOrono3MUMOHHbIN NepeksoYaTeNb aBTOMaTUYECKN BbiGMpaeT
cuIy Toka unm ha3oBoe CeTeBOE HanpsXeHUe, KOTopble LOMXKHbI
oTobpaxartbea. [nAa cuctem ¢ bonee, 4em 12 3o0Hamu,
NnocTaBMATCA AOMONHUTESIbHBIA NPUEOP U NaHeNn CeNeKTOPHOro

nepekno4arens.
Homep Homep
KomnnekT [nA ueHTpanbHoro 6noka KommnekT [nA ueHTpanbHoro 6roka
CVK 5 530H 15 A CVK 2-H 2 30HbI 30 A
CVK 8 8 30H 15 A CVK 3-H 3 30HbI 30 A
CVK 12 12 30H 15 A CVK 5-H 530H 30 A

Lindbposoe ycTponcTBO KOHTPONA cunbl Toka/HanpaxeHnA D-M-E, BxoaAlme B AONONHUTENbHYIO KOMMIEKTaUmMio, 0KasblBaloT (DOPMOBLUMKY
HeoLeHNUMYIO MOMOLLb npu yCTpaHengl Henonaaok BO BpemMA HaCTp0I7IKI/I N oTnagkun npecc-cboprl. OTa KoMnakTHasA elnHnua BXoauT B COCTaB
LeHTpanbHoro 6noka Smart Series  dupmbl D-M-E.

Ob6TekaeMoCTb KOHCTPYKUMU AnA noBbilleHUA Npou3BoauTesibHOCTHU

HoBoe ycTpoMCTBO KOHTPOMA CUJIbl TOKA/HANPAXEHWA O4EHb MPOCTOE B dKCMnyaTaumum, umeeT 6onbluoe ynobHble AnA BOCNPUATMA LMdgpoBoe
Tabno. JlerkocTb B aKcnnyataumm 6bina 4oCTUrHyTa 6narogapA NPUAAHWIO NeMEHTYy 06TeKaeMoCTH 1 yaaneHA HeHY>XXHbIX nepeknoyarenemn
1 perynAaTopos. [1pn HacTPOWKe CENEeKTOPHOro NepekioYaTeniA Ha HOMEp XXenaemMon 30Hbl aBTOMATUYECKU BKoYaeTcA PyHKUMA U3MepeHnsa
Cubl TOKa 1 oTobpaxkaeTcA »Kenaemas BenMyMHa Cunbl TOKa, NoAaBaemMoro Ha Moaynu. BxogHoe HanpAXXeHne B CUCTEMY MOXHO U3MepUTb
nyTeM BpalleHUA CeNeKTOPHOro nepekntoyaTena B OAHY U3 Tpex das hyHKLUMM M3MepEeHVA HanpAXEHUA, NPU NOMOLLM KOTOPOW oTobpaxkaeTcA
HanpA>XxeHve BbI6paHHOW dasbl.

Cneundpmkaumm Cneundpmkaumm

[nanasoH nokasaHun BoNbTMETpa

190 - 290 B nep. Toka (ansa cuctembl 240 B)

[nanasoH nokasaHui amnepmeTpal

0-2;,0-30A

MorpeluHocTb BONbTMETPA

+ 3% nokasaHwi, 50-60 'y

TMorpelHocTb aMnepmeTpa

+ 2% npu 100% 3arpyske umkna, 50-60 'y

Mpenen nokasaHwi BoNbTMETPA

400 B nep. Toka

Mpepen nokasaxui aMnepmeTpa

30A

BxoaHoe HanpseHue

240 B nep. Toka, 50-60 Iy
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Moaynu

Mogynun Smart Series’ paspaboTtaHbl cneunanuctamum D-M-E anA BbINOMHEHUA OCHOBHbIX (OYHKUMI KOHTponA napameTpoB. [lpocTana
KOHCTPYKUMA MOZyfei Mo3BONAeT ornepaTopy ferko oBnajeTb MpueMaMu ynpabfieHWA W 3KchnyaTauuu AaHHbiX npubopoB. TouHble ©
HaaexXHble, OHW BonyowatoT B cebe nocnefHue AOCTUXKEHUA INEKTPOHUKU U MeXaHUKW. HuxkenpuBeaeHHble XapaKTepUCTUKN NPUMEHNUMbI K
oboum MoaynAM.

SSM 15-02 CSS-15-02 DSS-15-02 TAS 05-12
Moaynb perynuposaHvA Temne- Mopaynb perynuposaHnuAa Temne- CamoHacTpavBarowmmnca Mo- MoAyfb aBapuiHOro n peseps-
paTypbl C MUKPOMPOLIECCOPOM U paTypbl ¥ nepefayn AaHHbIX C [ynb perynnpoBaHvA Temnepa- HOro Harpeea COBMECTUMbIN C
undposbiM ancnneem (15A) MUKPOMPOLLECCOPOM U Typbl U Nepeaayn AaHHbIX C SSM 15/30-02
uncbpoBbIM aucnneem, (15A) MWKPONPOLIECCOPOM U ABONHBLIM DSS-15/30-02 n

avcnneewm, (15A) CSS-15/30-02.
SSM 30-02 CSS-30-02 DSS-30-02
Bce akcnnyarauvoHHble xapak- Bce akcnnyarauvoHHble xapak- Bce akcnnyataumoHHble xapak-
TEPUCTVKN NAEHTUYHBI. TEPUCTUKN NOEHTUYHBI. TEPUCTUKMN NOEHTUYHBI.
OTnunya-toTCA TONMbKO pasmep 1 OTnuya-toTeA TONbKO pasmep u OTnuya-toTCA TONbKO pasmMep u
TOK Ha BbIxoae, (30A) TOK Ha BbIxoge, (30A) TOK Ha BbIxoge, (30A)

aﬂeKTpOHHble XapakKTepucTtuku

N N N R

100% nonynpoBOAHWKOBBIE - OTCYTCTBME pene 1 Apyrux ABUratoLmMxcA YacTen.

CUMWCTOP aKTUBUPYETCA MpW HYJIEBOM Nepexoae AnA MUHUMU3ALMM PaayonoMex.

[MepexogHaa cxema n cxema nopasneHua iv/it.

BCTpoeHHbIe CUMUCTOPbI 1 9NeMEeHTbI NUTaHuA. PerynvpoBaHue af1eMeHTOB MMTaHUA U KOMNEHCMPOBaHNe TemnepaTypel.
[iBoHaA cuctema npefoxpaHuTenel AA CUMUCTOPHOW Lenu U 3NEeKTPONUTaHNA NEPEMEHHbBIM TOKOM.

240 B nep. Toka + 20%, 1 dhasa, ctTaHaapT.

[BoiiHoe 3a3emneHune ana 6e3onacHOCTM oneparopa.

HoBas aHTuayrosas uLenb 3almaeT MOAYN 1 LEHTPasnbHble 6OKN.

MexaHu4Yeckue xapakTepucTuku

1.

NO O A BN

®

Bce mogynu 15 A ognHakoBbl no pasmepam (LU 50,8 x B 1778 x ' 190,5 mm) anA ynpolieHvA B3anMmo3ameHAemoctu (30 A mogynm
mmetoT pasmep LU 101,6 x B 1778 x I 190,5 mm).

Kpenkasa KOHCTpyKLUMA KOPOOOYHOro Tuna obecneyvBaeT AOMOMHUTESNbHYIO MPOYHOCTb U 3almnTy Lienen.

[MpenycmMoTpeH AOCTYN K MPeAoXpaHUTENAM ANA 6bICTPON 3aMeHBbI.

Bonbluoi TennooTBoA 1 MOHTaXKHAA nnarta yny4waioT paccemBaHne Tenna v noBbIlWAT HaAEXHOCTb MOAYA.

BcTpoeHHan pyyka, ABOVHbIE HANPaBAAOLWME Y HAXKMMHbIE 3aLUeNKy No3BONAIOT IerKo BCTaBNATL U 6NOKMpOBaTh MOAy b B 6r0Ke.
MapkupoBka MoAynA 1 HOMUHANIbHAA MOLLHOCTb YKa3aHbl ANA HarMALHOCTMHA NepefHen NaHenm.

OnemMeHTbl ynpaBneHnA Ha NepenHen NaHeny Nerko BOCNPUHUMAIOTCA U MPOCTbl B 9KCMyaTaummn - Namnoyku MHANKATOPOB
NpeaocTaBnAT onepaTopy UHhopmaumio 06 NCnonb3yemblix OYHKLMAX.

OnepaTopy He HY>XHO MPOU3BOAUTbL HACTPONKM BHYTPU MOAYMEN.
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/ / /]
// /]
(/ / /]
[/ 7/ /

D-M-E - REFORM - EOC

e Cuctembi hopmoBaHuA - Perynartopbl TemnepaTypbl

———— SSM 15-02 / SSM 30-02

Mopynb ynpaBneHusa Ha 6a3e MuKponpoueccopa
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(1] NaeHTU(UKaLMOHHBIA APNbIK

@ LUudposoii cBeToaMoaHbIi aucnnei

©® Pyuka

O KHonka BKN/BbIKN NMUTaHUA

@ HaxumHan 3awenka

@ Jlamnoyka UHAMKALMK TemnepaTypbl npolecca

@ Jlamnoyka MHAMKALMKM PYYHOTO perynnpoBaHnA NUTaHUA

0 Namnoyka MHAMKaLMKM Harpy3Ku nutaHua

© Jlamnouku MHAMKaLWUM OTKIIOHEHWUA TemnepaTypbl

@ KHonka TemnepaTypbl npouecca/3agaHHOro napameTpa

@ PerynupoBaHue 3agaHHOro napameTpa/nutaHua

® Mepeknioyatenb aBTo/py4HON

Cneundukauum npousBoaUTENbHOCTU

Pexxum ynpaBneHna aBTo/pyyHoum:

[nana3ox Temnepatypsbl:
[orpeLLHOCTb perynmpoBKy:

CTabunbHOCTb TemMMnepartypbi:
lNorpewHocTb KanMbpoBKy:
[pofomKMTENbHOCTL LMKNa:
BpemaA cpabartbiBaHnA NUTaHNA:
ABTOMaTUYECKNIA COPOC:

Py4Hoi KOHTpOnb:

Smart Start” (SS):

PacnpeneneHve Bpemexm

OT KomHaTHon go 537 °C / 999° F
+0,5 °C B 3aBMCMMOCTM OT 06LLEeN
TensoBoy CUCTEMbI

+0,5% MOMHOM LKarbl B AnanasoHe T-
pbl OKpy>X. cpedpl oT 0 fo 50 °C
Metee 0,2% nonHoi Wwkanb

0,33 cek

Metee 0,13 cek

KoppekTupyeT cbpoc He 6onee yem +1
°C BCEX HacTpoek

Perynupoanue 0-99%. CoxpaHaeT
BbIXOAHY!O MOLLHOCTb Ha ypoBHE 1% oT
HaCTPOWKM.

JInHeiHoe BO3pacTaH1e OT Hayasb-Hoi
Temnepartypbl 40 3a4aHHON TOYKM

Smart Start NPOACIXUTENBHOCTD: 4,5 MUHYT

Smart Start” Temnepartypa OTK.:
OyepenHOCTb PEXMMOB YrpaBi.:

Cneuncdukauum Bxopa
CeHcop Tepmonapbi:
BHewwHee conpoTusnenue T/M:

W3onauua T/T:

KomneHcauua cBob6oAHOro cnasa:
Tun Bxopa:

[onHoe conpoTuBNEHNE BBOAA:

3awwmTa Bxoga:

CTabunbHOCTb BXOA, YCUNMTENA:
[uHamnyeckuii AnanasoH Bxoaa:

93°C

- SS npepnlwecTByeT aBTOMAT. PEXUMY
- paspbIB TepMonapbl OTMEHAET SS 1
aBTOMATUYECKUIA PEXUMbI
- MepeBepHyTaa unn 3akopodeHHaa T/
OTMEHAET SS 1 aBToMaT. PeXmuMbl
- Py4Hoe ynpaBneHne oTMeHAET pas-
PbIB TEPMONapbl, NEPeBEPHYTYIO Tep-
Monapy 1 aBTOMAaTU4ECKNIA PEXUM
- Bo BpemA c60eB nopaya HanpaxXeHnA
npekpatlaetca

Tun *J’ 3a3eMneH. 1 He3a3eMEeHHbIN
Perynup. BXof € BbICOKVM MOCTOAH-HbIM
COMPOTUBI1. NO3BONAET AUCTAHLMOHHOE
nogkntoyenve T/

V3onmpoBaHa Lienbto ynpasnieHus
nUTaHNem

ATomatunyeckan, 6onee 0,01 °C/°C
[IBOMYHO-AECATUYHBIA CENEKTOP

22 MOm

[voaHble dukcartopsl, PE dunbtp

0,01 °C/°C

537 °C

Koadp. ocnabnenua cuHdbas. curHana:  bonee 100 ab

Cneuucukaumm Bbixoaa
[onycTmaa MOLLHOCTB:

[paiiBep Bbixoga:

3awuTa oT neperpysku:

3awwTa ot nepexoaa:

Vi3onAumA cunoBoi nnMHNK:

15 A: 15 A, 3600 BT npun 240 B

30 A: 30 A, 7200 BT npu 240 B.
BHyTp. nonynpoBoA. cUMUCTOP,aKTuB.
nynbcamy nep. Toka npu Hyn. nepex.
15 A: npenoxp. no 06e CTOPOHbI AMHUK
nep. Toka

30 A: 6bIcTpOa. pasmblkaTenb Lenm
Bkniovas iv/it v noaasneHve
MepexofHOro nynbca

OnTuy. 1 TpaHchopM. 30NALNA OT
NIMHWA Nep. Toka. M3onAumoHHoe
HanpsAxeHue 6onee 2500.

AnemeHTbI ynpaBneHuAa u UHAUKaTopPbI

[uTaHne BKN/BbIKN:
MHOrocyHKUMOHaNbHbIM Avcrie;
Harpyska/wiankatop Smart Start :
3akopoyeHHaA Tepmonapa:
OTKpbITaa TepmMonapa:

lepeBepHyTan TepMonapa:

16 A KynucHblii nepeksioy. (15 A) unn
30 A paambikarens uenu (30 A).
YTBepxaeHo VDE

(3) 7-cermeHTHbIX CBETOAMOAA

[Dvcnneit myraet Bo BpemA pagoTb
Smart Start

‘Sho’ yepenyeTca ¢ 06bI4HbIM AuChN.,
aBTOM. 6/IOKVMPYET NnUTaHWe Harpesar.
‘oPE’ yepepyeTca ¢ 06bl4HbIM AMCHN.,
aBTOM. 6NTOKVPYET NUTaHNe Harpesar.
‘bAC’ yepenyeTca ¢ 06bI4HbIM ANCT.,
aBTOM. BNIOKVMPYET NUTaHNe Harpesar.

VIHpuKaTopbl 0TKNoHeHnA Temn-pbl:OTaentbHble avcnneu: +11 °C (kpac-

Cneuucukaumm 3neKTponuTaHnA
BxogHoe HanpsAxeHue:

YacTora:

OnemeHTbl MMTaHWA NOCT. TOKa:
MoTpebnexne MoLWHOCTH:

[abapuTbl:

TpeboBaHuA K NpeaoxpaHnTenam:

HbIA), +5 °C (xenTbiit), 0°C (3eneHblii)

240 B + 10%-20%

50/60 'y

BcTpoeHHble, perynmpyemble n
KOMMEeHcMpyemble

MeHee 5 BT, He BKto4an Harpyaky

15A: 1l 5,08 x B 1778
x T 19,05 cm

30 A: LLI 10,06 x B 17,78
x T 19,05 cm

15 A Tonbko: (2) ABC-15 npenoxp.

(2 3amacH. npepoxp. B Kaxa. Mogyne)
30 A: BbicTpoa. pa3mblkaTesnb Lenu
50 mA Bxog T/l

Koadh. nopasnenua anexktponut..  Bonee 90 nb 315 MA TpaHcthopmarop
o |\cLmnr I 10 n VR ] I I I & I I 7 O J i s A B T 1 I
ll [N II [ l Lo o LioC I L N NN
OTBELEHWE  3AKOPOYEHHAA OTKPbITAH MATKAA BJ/IOKMPOBKA  TMOKA3AHWAB  MOKASAHVMAB  TEMIEPATYPA PYYHOW, % LI
T TEPMOMAPbI TEPMOIAPA TEPMOTAPA I']EPEL[AHA MNEP. NAHENA DAPEHIEUNTAX LIENbCUAX MPOLIECCA MOLLHOCTW BIOKNPOBKU
Homep Cuna Toka MoLuHocTb Homep Cuna Toka MoLuHocTb
SSM 15-02 15 3600 SSM 30-02 30 7200
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e Cuctembi hopmoBaHua - Perynatopbl TemnepaTypbi
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®

LindpoBon ceBeToanoaHbln ancnnen

JTamno4ky MHAUKALMKM OTKJ/TIOHEHUA TemnepaTypbl
Namnouka Smart Start”

JNamnoyka AUCTaHLUMOHHOIO ynpaBrneHus

KHonka noBbilleHnA 3aAaHHOro napameTpa
KHomnka noHweHnA 3afaHHOro napameTpa
KHonka Bbi6opa/BBoaa

Namnoyka MHANKaUUM KOHTPOSIbHOWM TOYKU
Namnoyka MHAMKauuM amnepmeTpa

JNamnoyka MHAMKaUUKU TemnepaTypbl

KHonka aBTo/py4Hoin

Namnoyka MHAMKaLUM aBTOMaTMYECKOro peXxuma
Namnoyka MHAMKaLUKU PY4HOro peXxuma

JlaMno4ku uHAUKauuM npegoxpaHutenei

6060 OBO000000O0O00 O

KHonka BKN/BbIKN NUTaHUA

Cneuucmkaumm Npou3BOAUTENILHOCTH
Pexwum ynpaeneHuA aBTo/pyyHoi:Pacnpes-e BpemeHw/Selective Cycle

[vanasoH Temnepartypbi:
MorpeLHOCTb perynmpoBKy:

CrabunbHOCTb TeMMNepaTypbl:

lMorpelwHocTb KanMbpoBKy:
[poAOMKMTENbHOCTb LMKNa:
BpemA cpabartbiBaHnA NUTaHNA:
ABTOMaTUYCEKNIA COPOC:

PyyHol koHTponb:

Cneuumchukaumm Bxopa
CeHcop Tepmonapbil:
BhewwHee conpotuenenue T/M:

Maonauua T/T:

KomneHcauma cBobogHoro cnas:
3awyra ot paspeisa T/, nepesopa-
Y/BaHMA N KOPOTKOIO 3aMblKaHA:

Tun Bxoga:

[MonHoe conpoTuBneHne BXoaa:
3awwTa Bxoga:

CTabunbHOCTb BXOA. YCUNMTENA:
[uHammnyeckuin auanasoH Bxoaa:
Koach. ocnabnenuna cuHas. curH.
Koadh. nogaBneHnA aneKTponuT.:
YcTpoiicTBa BBOAA AaHHbIX:

Cneuudukauum Boixoaa
[onycTman MOLHOCTb:

[paiiBep Bbixoga:
3aluTa oT neperpysKu:
3aumTa oT nepexopa:

M3onAauua cunoBoii NNHK:

®

Ot komHaTHom Ao 537 °C
+0,5 °C B 3aBUCUMOCTM OT 06LLeN
TEnnoBow CUCTEMbI
+0,5% NONHOW LWKarnbl B AuanasoHe
T-pbl OKPYX. cpeabl oT 0 8o 50 °C
Menee 0,2% nonHoi WwKanbl
0,0166 cek npu 60 'y, 0,020 npm 50 'y
0,0083 cek npw 60 Iy, 0,010 npm 50 'y
KoppekTupyeT cbpoc He 6onee yem +1
°C BCex HacTpoek
Perynuposanme 0-99%. CoxpaHaeT Bbl-
XOAHYIO MOLLHOCTb Ha YpoBHE 1% OT
HaCTPOWKW Np1 NOMOLLM fipaiiBepa
BbI6Opa MOLLHOCTM LMKNa.

Tvn ‘J’ 3a3emneH. U He3a3eMeHHbI
Perynup. BX0oA C BbICOKIM MOCTOAHHBIM
COMPOTYB/1. NO3BONAET AUCTAHLUMOHHOE
nogkntoyeHue T/

113onmpoBaHa Lenbto ynpasneHua

nnuTaHnem

AsTomatnyeckasn, 6onee 0,01 °C/°C
ABTOMATUYECKM OTKMIOYAET NUTaHNE
HarpeBatena nepes BKOYEHNE MATKOM
nepenayv ynpaeneHua
lMoTeHuMoMeTpUYeCKIi
22 MOm
[voaHble dukcartopsl, PE dunbtp
bonee 0,01 °C/°C
537 °C

Bonee 100 86

bonee 90 6
CBopHble faHHble nofBepraTca
ONTUYECKOMY 06BEANHEHMIO MPK
usonauum 2500 B

15 A: 15 A, 3600 BT npu 240 B nep.t. / 30
A: 30 A, 7200 BT npwu 240 B nep.T.

BHyTp. nonynpoBoA. CMMUCTOP,aKTHB.
nynbCcamy nep. ToKa Npu Hys. nepex.

15 A: npenoxp. no o6e CTopoHb! UK 30

A: BbICTPOA. pa3mblKaTenb Lenu

Bxkntoyan iv/it u nogaBneHne nepexogHoro

nynbca

OnTuy. 1 TpaHchopM. U30NALMA OT
NUHMIA Nep. Toka. /3onAumnorHoe
HanpsxeHue 6onee 2500.

AnemeHTbl ynpaBiieHNA U MHAUKATOPbI

PerynupoBaHuesagaH. napam.: HaxumHble KHomkw, avanasoH 0-537°C
v norpelwHocTb 1 °C

HaxuMHble KHoMKK, AnanasoH 0-99% n
NOrpeLuHocTb 1%

HaXuMHble KHOMKM 1 NaMnoYK1 MHANK.
16 A KynucHbIn nepekntod. (15 A) unm
30 A paspbiatens uenm (30 A).
YTBepxaeHo VDE

PyuHoe ynpaBneHue:

Bbibop aBTO/pyyHOI:
[uTaHne BKN/BbIKN:

Bbibop Temneparypbl npovecca:

BbiGop Toka Harpysku:

MHOrO(yHKUMOHAEH. Ancrei:

Whovkauusa Smart Start
WHankauma °C/°F:

VIHAvKauuA neperopanuA npeg.:

3akopoyenHaa T/

HaxuMHble KHOMKY 1 NaMNoYK1 MHANK.
HaXuMHble KHOMKW 1 NaMnoyKn MHANK.
(3) 7-cerMeHTHbIX cBETOAMOAA

foput CU[ Hap okHom aucnnes

foput CU[ nokasbisaa pexum °C

2 HEOHOBbIX MHAMKaTopa (Bcero 15 A)
‘Shi’ YepepyeTcA ¢ 06bI4HBIM AnCTI.,
aBTOM. 6IOKMPYET NUTaHWe Harpesar.

3aKopoyeHHbINBbIXOZ, (cumucTop):‘ShO’ YeperyeTcA ¢ 0BbIYHbIM AUCTT.

OTKpbITan Tepmonapa:

OTKpbITIN BBIXOA, (CUMUCTOP):
lNepeBepHyTan Tepmonapa:

C6oin 3a3emneHnA:

‘0PI’ YyepenyeTcA ¢ 06bIYHLIM AUCT.,
aBTOM. bNIOKVMPYET NnUTaHWe Harpesar.
‘oPO’ yepepyeTcA ¢ 0BbIYHBIM AuCnA.
‘bel’” yepeayeTca ¢ 06bI4HBIM AUCT.,
aBTOM. 6NTOKVPYET MUTaHNe Harpesar.
‘GFI’ yepenyeTca ¢ 06bI4HbIM Aucn.

WHankauma otknoHenna Tem-pbl:  OTaensHble CUL: +11 °C (KpacHbin), +5

°C, (Kentbit), 0 °C = (3eneHbli)

Cneuucukaumm 3neKTponuTaHua

BxonHoe HanpsxeHue:
YacToTa:

OnemMeHTbl MUTaHWA MOCT. TOKa:
MoTpebnexne MoLWHOCTY:

[abapwnTbl:

240 B nep.T. + 10%-20%

50-60 I'y

BcTpoeHHble, perynupyembie 1 Kom-
neHcupyemble

Menee 5 BT, He BKto4aa Harpyaky

15A: L 5,08 x B 1778 x I 19,05 cm
30 A: LU 10,06 x B 17,78 x ' 19,05 cm

TpeboBaHuA K npesoxpanutenam:Tonbko 15 A: (2) ABC-15 npenoxp.

(2 3amacH. npepoxp. B Kaxa. Mogyne)
30 A: BbICTpoa. pasmblkaTenb Lienu

Homep

Cuna Toka

MouHocTb

Homep

Cuna Toka MolHocTb

CSS-15-02

15 3600

CSS-30-02

30 7200
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DSS 15-02 / DSS 30-02

Mopaynu ynpasneHua Ha 6a3e npoueccopa - ABToHacTpanBaembiv ML

©6e o0 60 e

@ nawmnouka Smart Start”

@ [Oucnneit anA oTobpaXeHWs TemnepaTypbl npouecca
© Namnoykm MHAMKALMK OTKIIOHEHMA TeMnepaTypbi
O [Oucnnen pona oTobpaXkeHUA 3aAaHHOro napameTpa
@ NepeknioyaTenb aBTo/pyHHON

0O Namnouka MHAMKAUUKU aBTOMATUHECKOrO peXxxuma
@ Namnoyka MHAWKaLMUMW PYHHOTO peXxuma

© MNepekntioyarenb mowHocTu 100%

© Namnouka uHavmkauum nutaHua 100%

@ KHonka nosbiweHnA 3aaaHHOro napameTpa

@ KHonka noHmkeHWA 3aAaHHOro napameTpa

@ JNamnoukun unankauum F1/F2

@ KHonka BKN/BbIK/1 NUTaHUA

Cneumdukaumm npoM3BoanTeNIbHOCTH o
Pexwum ynpaenenua aBto/py4Hon:Pacnpea-e Bpemenn/Selective Cycle
[vanasoH Temneparypsbl: Ot komHaTHoM po 537 °C
[orpeLuHocTb perynmpoBKu: +0,5 °C B 3aBMCUMOCTM OT 06LLEN
TEnnoBow CUCTEMbI
Metee 0,2% NONHOM LiKanbl
PerynupoBaHue 0-99%. CoxpaHAeT Bbl-
XOOHYIO MOLLHOCTb Ha ypoBHe 1% OT
o KOHTPOBHOMN TOYKM.
Smart Start : KonebaHne nuHenH. HanpAx/5 min.max.
Smart Start  Tem-pa oTkno4eHnA aBTomaTuku: 124 °C
100% MOLLUHOCTb: Bbinaet 100% MOLLHOCTM Ha BbIXOAe
OTKNOYEHVE NPY NOMOLUY NEepeMbIYEK
nm S =15, L = 30 cek
OuepenHoCTb PeXVMOB ynpasn.: - Smart Start  nepep aBTo pexvMom
- paspeiB T/, nepeBepHyTaA unu
3akopoyeHHan T/TT otmeHAeT Smart
Start 1 aBTOMaTUYECKUIA PEXUMBI
- PyyHoe ynpaBnexve oTMeHAET aBTo-
MaTu4eckuin pexkum, paspeis T/T1, ne-
PEBEPHYTYIO U 3aKOpoYeHHyto T/T1
- Bo Bpema cb60eB nogaya HanpAXeHnA
npekpaLiaerca

MorpewHoCcTb KanMbpoBKU:
Pyy4HOI KOHTPONb:

Cneumdmkauum Bxoaa

CeHcop Tepmonapbi: Tvn ‘J’ 3a3emneH. Unn He3a3emneHHbIN

BrelwHee conpoTusnenne T/M:  MeHee 0,05 °C/W
W3onauma T/M: M3onvpoBaHa Lenblo ynpaBnexua
nuTaHem

Komnexcauma csobogHoro cnaA:  AsTomatuyeckas, 6onee 0,015 °C/°C

3awwmra ot pa3pbiea T/T1, nepeBopa-  ABTOMAaTUYECKM OTKIIOYAET nMUTaHue

YWBaHWA 1 KOPOTKOIO 3aMblKaHNA:  HarpeBaTenA Nepes BKYeHe 6e3-
YAAPHOTO nepexopa yrnpasieHuaA

MonHoe conpoTtvBneHne Bxoga: 5,6 MOm

CrabunbHocTb Bxoa. yeunutenda: Bonee 0,01 °C/°C

Koadp. ocnabnenna cuHdasH. curH:bonee 120 g6

Koadh. nopgasnenHua anektponut.: Bonee 110 a6

Cneuucmkaumm Bbixoaa
[onyctman MOLLHOCTb: 15 A: 15 A, 3600 BT npu 240 B

30 A: 30 A, 7200 BT npu 240 B
BHyTp. nonynpoBoa.
CYMWCTOP,aKTVB. Mynbcamui nep.
TOKa NpY HyI. Nepex.

15 A: npea-nn no obe CTOPOHbI NIMHUK
30 A: 6bicTpog. pa3mbiKaTenb Lenu
Bkntovan iv/it n nonaenexve
NepexoAHoro nynsca

OnTny. 1 TpaHctopM. U3oNALMA OT
NWHWIA Nep. Toka. /3onAumoHHoe
HanpAxeHve 6onee 2500

[paiiBep BbIxoAa:

3awwuTa oT neperpysKku:
3awwmTa oT nepexopa:

M3onauma cunoBon NUHWK:

AnemeHTbl ynpaBneHnA U UHAUKATOPbI

PerynupoBka 3afaH. napameTpa: KHOMKW CO CTpenikamu BBEPX W BHU3
Bbibop aBTO/py4HON: Knonku-nepekntoyar. ¢ CUJ
VHAVKAT.

KHonku-nepekntoyar. ¢ CUI
VHAVKAT. BO3NE Nepekrioyartena

15 A Kyn1CHbIN nepeknoyaTenb
[opuT KpacHbin CU[L Bo3e KHOMKM
100% MOLHOCTb

Ha pucnnee npouecca roput ‘100
WHavkauma aBTomatny. pexuma: Csetutca 3eneHbit CUL Bo3ne
KHonku “ABTO/Py4HON”

Csetutca xentbii CU[ Bo3ne
KHoMku “ABTO/Py4HONn”

CseTutca 3eneHbin CUM Hap
aucnneem npouecca

WHankaumA neperopaHnA nped.: 2 HEOHOBbIX MHAMKaTopa (Bcero 15 A)

Bbi6op 100% mowHoCTH:

MuTaHne BKN/BbLIKN:
WHankauma 100%:

WHavkauma pyyHoro pexxuma:

WHavkauma Smart Start”:

3akopoyeHHan T/IT: CseTnTcA ‘Shi’ Ha gucnnee npouecca
OtkpbiTaa T/I: CsetutcA ‘oPi’ Ha aucnnee npouecca
MepeBepHyTana T/M: Csetutca ‘bei’ Ha aucnnee npouecca

WHankauma oTknoHeHna Tem-pbl: OTaensHble CUL:
>+ unu - 17 °C = [opuT KpacHbIi
> + unm - 11 °C = KpacHbiit
>+ unm - 5 °C = xenTobin
0 °C = 3eneHbilit

Cneuuncukaumm aneKTponuTaHma
BxoaHoe HanpaxeHwe: 240 B + 10%-15%

YacTorTa: 50-60 Ny
OneMeHTbl MUTaHWA NOCT. TOKa: BcTpoeHHble, perynmpyemble 1 KoM-
neHcupyemble

MoTpebneHne MoLHOCTY:
[abapuTbl:

MeHee 6 BT, He BKOYanA Harpysky

15 A: LU 5,08 x B 17,78 x ' 19,05 cm
30 A: LLI 10,06 x B 17,78 x ' 19,05 cm

TpebosaHuA K npegoxpanutenam: Tonbko 15 A: (2) ABC-15 npenoxp.
(2 3anacH. npenoxp. B Kaxz. moayne)
30 A: BeicTpoa. pasmbikaTtesb Lenu
TpaHcopchmatop 315 MA

Homep Cuna Toka MoLuHocTb

Homep Cuna Toka MoLuHocTb

DSS-15-02 15 3600

DSS-30-02 30 7200
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Mogaynu aBapuitHoro/pe3epBHOro Harpesa Ha 6a3e MMKponpoueccopa

(-

@ ViHoukaTop BKMIOYEHUA MUTaHUA

@ 3ByKOBas cuUrHanusauun

© ViHaukaTop cUrHanusaumum

@ MepeknioyaTenb BKN/BLIKN CUTHANM3auumu

@ MepexnioyaTenib BKA/BbIKN NUTaHUA

@ MepeknioyaTenb BKI/BbIKI pe3epBHOro HarpeBsa

@ CoeauHuTenb aBapuitHOro pene

Cneuudukaumm npousBoanTeNIbHOCTH

VHankaTopbl KOMMA. ANarHOCTUKN: CW[ n 3ByKOBbIE
yCTponcTBa

OAMHO 06bIYHO OTKPbIT. KOHTAKT
OAnHO 06bIYHO 3aMKHYT.
KOHTaKT

MouiHocTb KoHTakToB 5 A.

KoHTakTbl pene:

Cneumdukauum Bxoaa
Bxon aBapuiiHon TemnepaTypbl: 5 B nocT. Toka, Bbipabarbi-

Baemble SSMX, DSS nnun CSS

Cneuudukauum Bbixoga
Hanps>xeHne/
O0nycTMan MOLHOCTb:
3awmTa oT neperpysku:

240 B HOMUWH., 1 dhasa
npenoxpaHuTenu no obe
CTOPOHbI NINHUM Nep. Toka
Bkntoyasn iv/it 1 nogaeneHne
nepexonHoro nynbca

OnTny. n TpaHcopm.
M30MAUMA OT JIMHWI Nep. ToKa.
M3onAumoHHoe HanpAXeHne
6onee 2500

3awwmTa ot nepexopa:

M3onauma cunosoi nuHum:

CneuunduKaumm aneTkponuTaHua
BxoaHoe HanpaxeHwue: 240 B + 10%-15%

YacTtoTa: 50-60 Ny
OrneMeHTbl NUTaHWA : BcTpoeHHble, perynupyemble 1 KoM-
MOCTOAHHOIO TOKa neHcupyemble

[MNoTpebneHve MOLHOCTH: MeHee 5 BT, He BKNto4aA Harpysky

[abapuThbl: L 5,08 x B 17,78 x I' 19,05 cm

TpeboBaHuA K Npeaoxp.: Tonbko 15 A: (2) ABC-15 npenoxp. (2
3anacH. Npefoxp. B Kaxa. Moayne)

CoBmecTumocTb ¢ moaynem TAS
DyHKUMM aBapunHOro v
pe3epBHOro Harpesa:

CSS-15-02, CSS-30-02
DSS-15-02, DSS-30-02

Curnanusauws, hopcupoBka u
OTKIOYEHMEe

SSM 15-02, SSM 30-02

Homep

Hanpsxenune

TAS-05-12

240 B
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Al

WHCTpYKUMM MO NOAKITHOYEHUIO

UHcTpykuumn no passoake npoBoAoB AnA HarpeBaTenen D-M-E

1.

2.

Cxema noakso4eHus

CwunoBble Kabensa yonuHAIOTCA TOMBbKO MNPy MOMOLLM 06>XMMHbIX coeanHuTenen (HWCC-1,2 and 5) n cunoBbix Kabenen oAMHaKOBOro
ceyveHnA (obwaA anvHa makc. 8 m).
Fe-Co npoBoga Tepmonapbl yanMHAIOTCA TONbKO npu nomowwm Fe-Co npoBoaos ¢ cobnoaeHneM NoNAPHOCTU YANMMHUTENbHOTO KabenA.
(AmepuKaHCcKre cTaHAapThl: KpacHbIN = MUHYC, 6enblin = NOC; eBPOMNENCcKMe CTaHaapThbl: KPacHbIA = MIOC, CUHWIA = MUHYC). Ocoboe
BHUMaHVe yaenAnTe MNoTHOCTY KOHTakTa Kabenen tepmonapbl ¢ KabenbHbIM COEANHUTENEM.
CoeanHnTenb BXOAHOM MOLHOCTU npecc-copmbl (PIC-24-G n PICH-23-G) 1 pacnpenenutensHana kopobka (PTCX, PICX, PICH, PTC)
[OMXKHbI NOACOEANHATLCA K (hopMe C 3a3eMIEHNEM.
Pa3Boaka npoBoLOB NPOM3BOANTCA COMMACHO cxeme noaknoyeHnA. CneanTe, 4To6bl MPOBOAKA COOTBETCTBOBANA MOMOXEHUIO MOAYNA.
[MpoBepbTe NpaBUnbHOCTb PaboTbl KaXKAOro HarpesaTena npy NoMoLLM oMMeTpa nepes 3anyckom 6e3MUTHUKOBLIX CUCTEM C MOLOrPEBOM
D-M-E.

Kabenb Tepmonapbl

[He30BOV KOHTaKT | [HEe30BOW KOHTaKT

1
1

EERER) ==

He3n0BoI KOHTaKT | LUTbIpeBon KoHTaKT|

—

Kabenb nutaHua npecc-hopmbl

Koa nposogos T/M

DIN + Kpac. / - CuH.
CWA + 6en. / - kpac.
EBPOIMA + yep. / - 6en.

CoeauHUTENb BXOAHOW MOLYHOCTU Npecc-hopMbl CoeauHuTenb TepMonapbl
Hom. PIC-24-G Hom. MTC-5-G Hom. MTC-8-G Hom. MTC-12-G
3oHa K-BO KOHTYpOB 3oHa K-BO KOHTypoB 3oHa K-BO KOHTypoB 3oHa K-BO KOHTypoOB
9 13
10 14
11 15
12 16
5-30H MF 13 17
14 18
15 19
16 20
8-30H MF 21
22
23
24
12-30H MF
PekomeHAaaLum no passoake NPoBoOAOB NPU NoAKoYeHUU opmbl K MOAYITIO U KONUYECTBY 30H
Mopaynb/Homep 30HbI .
!
10 ‘0 ) = PekomeHaaumm no HymMepauum 30H
30 1 Os
,l\ 1 3oHa Ne 1 - wyn, KoTopbI HaxoauTcA 6nvxe Bcero K M-o6pasHomy
T 71T yrny. OHa npowTamnoBaHa Ha hopme 1 yKasbiBaeT NOSIOKEHNe
20 | o’ 3ay>KEHHOWN HarpasnAoLLei WNUbKK.
9 i Homepa ocTarnbHbIX LLyNoB pacrnonoXeHbl Mo NopAAKY (Mo YacoBon
10 | Os cTpenke). PacnpegenutenbHble OTBEPCTMA PACMONOXEHb! PAAOM U
U @ | @ HyMepauusa npogomkaeTtca ¢ 6nuxainiiero K M-o6pasHomy yry.
U 11 OcTanbHble pacnpefenuTenbHble O0TBEPCTUA MPOHYMEPOBaHbI MO

pa3HbIM YPOBHAM C nogorpeBaemMbiM NepexoaHUKOM, Ha4nHaA C
nocnegHero Homepa.

8d-14
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AKceccyapbl Tepmonapbl

MTC

TC

CoeauHuTenu TepMmonapbl

Ka6enu Tepmonapsbi

MTC- 5-G 5 TC- 5-4,5-G 5 45m TC- 5-D-E 5 0,5m
MTC- 8-G 8 TC- 8-4,5-G 8 45m TC- 8-D-E 8 0,5m
MTC-12-G 12 TC-12-4,5-G 12 45m TC- 12-D-E 12 0,5m

CMeHHbIe 4YacTu

~— C146 10 F

fepmeTuyHoe nepebopoyHoe KpenneHue

CMeHHble 4YacTu

c14610G

1 KonnaykoBbIf HW)KHUIA COEAUHUTESb

C14610G

2 KonnaykoBblii BepXHUW COeAUHUTESb

Pg 21

Fe-Co

t | [ B W 0

i | \

—_—r e e & g
G S A N == T

! __jlll- 32_1 [ (o)

_—a c 295
'-—b——l L p— 795 2
C 146 10 F 010 0011 83 93 43 10+ C 146 10 G 010 1061 51 73 43 10+ C 146 10 G 025 2002
C 146 10 F 016 0011 103 113 43 16+ C 146 10 G 016 1061 61 93 43 16+
C 146 10 F 024 0011 130 | 140 43 24+ C 146 10 G 024 1061 61 119,5 | 43 24+

LUTbIpbKOBbIE COEANHUTENN 1 M'He3poBble coeguHUTENMU 2 MHe3poBble coeanHUTenu (6e3 KOHTaKTOB)

| C 146 10 B 025 0002
o VN 02
e
: THe3[0Bble KOHTaKTbI
27 a 1 27 ‘ ~ i
34 b | 34 v
C 146 10 A 010 1021 57 | 64 | 34 | 10+| | C 146 10 B 010 1021 57 | 64 | 34 | 10+ VN 02
C 146 10 A 016 1021 775| 84,5 34 16+ C 146 10 B 016 1021 775| 845| 34 16+
C 146 10 A 024 1021 104 111 34 24+ C 146 10 B 024 1021 104 111 34 24+
KonnaykoBbI BEPXHWIA COEANHUTESb Sy 7 ag 10 CAL M DIGIO1 012061
(e ? 2 47 73 43 16+ C 146 10 G 016 2061
PHCY 62 119.5 43 24+ C 146 10 G 024 2061

Tepmonapsl (6e3 pucyHka)

16-5KUNbHbIN 0,5 MM (Fe Co)

Oe 16 - 0,5 Fe-Co....m

24-UnbHbIA 0,5 MM2 (Fe Co)

Oe 24 - 0,5 Fe-Co....m

8d-15
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AKceccyapbl CUCTEeMbl dJIeKTponUuTaHuAa

— PIC - PICH

BxoaHou coeguHuTenb hopmbl

MPC - MPCH

Cunosou kabenb ¢opmbl

MPC-24-4,5-G

O K 610Ky

PIC- 24-G MPC- 24-4,5-G 15 45m MPC-2524 0,5m 24 25
PICH- 23-G 30 MPCH-23-4,5-G 30 45m MPC-2425 0,5m 25 24
PICH -5-G 30 MPCH- 5-4,5-G 30 4,5m MPC 5-D-E 0,5m 24 10
MPC 8-D-E 0,5m 24 16
MPC 12-D-E 0,5m 24 24

CmeHHble yacTtu anAa PIC-24-G

-~ C146 10 F

CmeHHble yactu ana MPC-24-4,5-G

C14610G

KopnycHoe nepe6opo4yHoe KpeneHue

_‘.'?7_."—?;_-‘-_,,_

T h e
—

o
e

[V
[&r o

=

C146 10FBA 24 P

© KonnaykoBblii HWKHUI COEANHUTEND

93 43

- C14610G

© KonnaukoBblii BEPXHUIA COEMHUTENb

C146 10GHL 24P

C 146 10 G 025 2002

~— C146 10 A

c14610B

LUTbipeBble BCTaBKU (63 KOHTaKTOB)

C 146 10 A 2416

© MHe3noBble BCcTaBKU (6€3 KOHTAKTOB)

e

= 8

C 146 10 B 2416

~— C14610A

@ LlTbipeBbie BcTaBKU (6€3 KOHTAKTOB)

C 146 10 A 025 0002

~—VNO1

VN 02

UJTpreBbIe KOHTaKTbl

‘v

VN 01

O MNHe3noBble KOHTAKThI

[ F—

@ LUTbipeBble KOHTAKTbI

‘M

VN 01 - 2416 1,5 Mm? VN 02 - 2416 1,5 mm? VN 01
VN 01 - 2420 2,0 mm? \ VN 02 - 2420 2,0 Mm?
0Oe-25-1,5.... m

80-16
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MoHTa)XXHble AWKNKN

~ PTCX

PICX

MoOHTa)XXHble KJieMMHble AWKUKN OnAa CUNOoBbIX pa3bemMoB U
coeauHUTenen Tepmonap
37\

F:_

PTCX- 5K PIC-24-G/MTC- 5-G

MoHTaXKHble KNeMMHHble ALWWKU ANA CU0BbIX pa3beMoB U
coeguHuTeneu TeMp

* PaccTofAHne Mexay KpeneXXHbIMU BUHTaMun Ha npecc-chopme M5 x 15.

PICX-24- 5K PIC-24-G/MTC- 5-G

PTCX- 8K 70 PIC-24-G/MTC- 8-G

PICX-24- 8 K PIC-24-G/MTC- 8-G

PTCX-12 K PIC-24-G/MTC-12-G

PICX-24-12 K PIC-24-G/MTC-12-G

KapmaH ona coeguHutenen tepmonap MTC-...-G
106*

52
Mpumeyarue: Ha -] [:6 &
pUCYHKEe NokasaHo p=
KpenneHue 3anoa-

nvmuo. Mpu kpenne- <

=

o

+

&
50*

=

mlo

ﬂ
HWW Ha NOBEPXHOC- Riz ES
5 J
~ Vi

W, He obpalyanTe 175 2

BHUMaHWA Ha pas- - %

Mepbl € *. —
A 83 103 130
B 41,5 51,5 65
C 65 85 12
D 32,5 42,5 56
E 51 61 74,5
F 102 122 149

KapmaH onAa coeamHnTenen BXogHOM MOLWHOCTY npecc-oopmbl PIC-24-G
103

£ 90
= ‘ (4) M4 x 15
8 !
° i
EBEEER L
. !
T I {?+
S ‘ 2 .
I R 4
150 X \9‘9

Mpumeyanne: Ha pucyh- 7 I
Ke nokasaHo KpenneHue v 3‘7 |
3anognuuo. MNpu kpenne-
HUW Ha NMOBEPXHOCTU, He
obpalyaiiTe BHUMaHUA Ha
pasmepsbl € *.

40

v

— PTCH

MoHTa)XHble KJIEMMHbIe AWMUKMU AJ1F CUNOBbIX pa3beMoB U
coeAuHUTENen Tepmonap

PTC

MoHTa)KHble KpeneXXHble AWUKU ANA CUOBbIX pa3bemMoB U

coeauHUTENEn TepmMmonap TONbKO ANnA

BenukobputaHum

* PaccToAHne Mexay KpeneXXHbIMU BUHTaMun Ha npecc-chopme M5 x 15.

PTCH-23-TB-G 108 13 82 251 267 |PICH-23-G/MTC-5-G| PTC- 5-TB-G 205 220 |PIC- 5-G/MTC- 5-G
PTCH- 5-TB-G 265 281 |PICH- 5-G/MTC-5-G| PTC- 8-TB-G 105 60 38 225 240 |PIC- 8-G/MTC- 8-G
PTC-12-TB-G 253 265 | PIC-12-G/MTC-12-G

CmeHHble YacTu moaynei

CMeHHbIe YacTu UeHTpaNbHbIX 6nokos

— ABC

MpepoxpaHuTtenu ana moaynen SSMX, CSS, DSS u TAS

7

MFBP

Myxue naHenu

ABC- 1 1 MFBP-10-G
ABC- 5 5
ABC-10 10
ABC-15 15
ABC-30 30

8d-17
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MHCprMGHTbI ANA KOMNJeKToB

~ FG-FGN

UHCTpYyMeHTbI ANA BbIHUMaHUA WTbIPbKOBbIX KOHTakToB VN-01

U rHe3A40BbIX KOHTakToB CN-02

9&@”

FGN 2416
Ona VNO1 2416/VNO2 2416

o 2

—{_ [—0o 1+

= )

Ona VNO1/VNO2

BctaBnATb c3aan
YcTaHoBKa [0 wenyka

[opusoHTanbHbIM 3a30p 0,2 MM

OTtnyckaTtb Bnepean

He340BOW KOHTAKT

LLITBIPbKOBBIN KOHTaKT

FG 0300-146

FG 0300-146 FGN 2416

KT

HWCC

O6>XXMMHOM MHCTPYMEHT

KT 950.001.4

O6GXXUMHbIe coeAuHUTENNn

HWCC-1 HWCC-1 (Cool-One)

HWCC-2 (Cool-One)

HWCC-5 (Hot-One)

— TA

FAN

MHCprMGHTbI AnA 06>kuma KOHTaKTOB

MHCprMeHTbI AnA o6>kuma KOHTaKTOB

TA 0100-146

VN 01 FAN 2416 VN 01 2416/20

VN 02 | \ VN 02 2416/20
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d-runne

“"CUCTeMa XONToAHOT0 MUTHUKOBOTO NUTEA™

@ Example: 4 nozzle KKS system
m Priklad: Systém studenych kanalii se 4 tryskami

O Przyktad: System zimno kanatowy z 4 dyszami
1 Hanpumep: Cuctema xonogHoro JIMTHUKOBOIO
nutbA ¢ 4 opcyHKamm

® The standard cold-runner systems KKS with pneumatic

needle shut-off nozzles and chokes offer economic, manu-
facturing and materials advantages for the processing of
liquid silicone rubber (LSR) injection moulds. The pro-
cessing of HTV is also possible under certain conditions.

A reduce sprue, short cycle and set-up times as well as a
reduced load on material are achieved.

Standard Cold-runner systems

The standard Cold runner systems KKS are available from
196 x 196 mm to 596 x 596 mm.

Special cold runner systems with outside dimensions till
1000 mm and pitch dimensions from 30 mm are available
upon request.

A variety of materials like EDPM, HTV, Viton and rubber
can also be manufactured.

Standardizované systémy studenych kanald (Cold-runner sys-
tems / Kaltkanalsysteme / KKS) s pneumatickou uzaviraci jehlou
a ventilem jsou urceny pro hospodarné a kvalitni zpracovani
tekutého silikonového kauCuku (liquid silicone rubber - LSR) ve
vstfikovacich formach. Za urcitych podminek je mozno zpracov-
avat také material HTV.

Systémy studenych kanal(i umoZiuji minimalizaci vtokovych
zbytki, kratSi ¢asy cyklu a dobu pfipravy a snizuji spotrebu
materidlu.

Standardni systémy studenych kanal(i

Standardni systémy studenych kanal(i doddvame velikostech od
196 x 196 mm do 596 x 596 mm.

Specialni systémy studenych kanalli do velikosti aZz 1000 mm a s
rozteGemi trysek od 30 mm je mozZno dodat dle poptavky.
Systémy studenych kandlii mohou také zpracovavat riizné alter-
nativni materidly jako nap. EDPM, HTV, Viton a pryz.

O Standardowy uktad zimno kanatowy pofaczony z zamykanymi

pneumatycznie dyszami i przepustnicami oferuje ekonomiczne,
wytwarzanie i zalety materiatowe procesu wtrysku ptynnej gumy
silikonowej (LSR). Obrébka HTV jest réwniez mozliwa pod
pewnymi warunkami.

Redukeji wtrysku, krétkiego czasu rozpoczecia i czasu cyklu jak
réwniez ograniczenie nacisku wywieranego na materiat.

Standardowy system zimno kanafowy.

Standardowe systemy zimno kanatowe dostgpne sa w wielko$ci-
ach od 196 x 196mm do 596 x 596mm.

Nietypowe systemy zimno kanatowe o wymiarach zewngtrznych
do 1000mm i dystansem pomigdzy gniazdami od 30mm s3
dostepne na zamowienie.

Inne tworzywa takie jak EDPM, HTV, Viton i guma moga by¢
rowniez produkowane z wykorzystaniem tego systemu.

CraHpapTHaA cucTema XOfloAHOrO NUTHWUKOBOMO NUTbA
(KKS), obopynoBaHHaA hopcyHKamu ¢ MHEBMATUYECKUM
uronbyaTbiM KnanaHom, obnapaeT 3KOHOMUYECKMMW,
NPOM3BOACTBEHHBIMM U MaTepuanbHbIMMU MPEeuMyLLecT-
BaMu npu 06paboTke >XXMUAKOro KPEeMHUAOPraHU4eckoro
Kaydyyka B NuTenHbIx ¢opmax. [Npu onpepeneHHbIx
yCnoBmAX TakXe BO3MOXHa obpaboTka HTV. Cpeau
NPeuMyLlecTB  3TOW CUCTEMbl MOXHO Ha3BaTb
YKOPOYEHHbIV LEHTPAsbHbIA NINTHUK, KOPOTKUA LIMKN 1
6bICTpanA HACTPOWKa, a TakXXe MOHVKEHHaA Harpy3ka Ha
matepwuarn.

CraHpapTHaA cucTeMa XonoAHOro JIMTHAKOBOTO NUTLA.
MmeloTcA B HanuymMm ctaHAapTHbIE CUCTEMbl XONIOAHOTO
JINTHUKOBOTO NUTbA pa3mepamu oT 196 x 196 mm Ao 596
x 596 MMm.

CreunarnbHble CMCTEMbI XONOAHOMO NIMTHUKOBOTO NNUTbA C
Hapy>XHbIMK pasmepamu Ao 1000 MM 1 MexoceBbIM
paccTtoAHnem oT 30 MM MOCTaBAAIOTCA MO/ 3aKas.

Mpw ncnonb3oBaHUM CTaHAAPTHOW CUCTEMbI XONOAHOIO
JINTHUKOBOTO NMUTbA Tak>Xe MOryT U3roTOBMATLCA Takune
martepuasbl, kak EDPM, HTV, BUTOH 1 peauHa.

8e-2
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@ The following KKS features permit the economic manu- O Ponizsze cechy systemu zimno kanafowego KKS pozwalajg eko-
facture of silicone injection moulded articles of high quali- nomicznie wytwarzac z silikonu detale o wysokiej wizualnej i tech-
ty both technically and optically: nicznej jakosci:

- KKS dostarczany jest catkowicie zmontowany a specjalne
odlegfosci pozwalajg na indywidualne uzycie KKS do kilku ksz-
tattow jednostek formujacych, nawet dla réznych detali.

- The KKS is supplied completely set-up-standard and
special pitches permit the individual usage of a KKS for
several contour units, even with different moulded arti-
cles - Krétszy czas rozruchu dzigki szybkim uchwytom, ktére

upraszczaja szybkie dopasowanie jednostek formujacych KKS.

- Shorter set-up times thanks to rapidclamping

- Wytwarzanie detali z ograniczonym wtryskiem jest wynikiem
elements for simple, fast fitting of the contour units to 4 E J i : Yy

precyzyjnie zatozonej izolacji cieplnej pomiedzy zimna czescia

e KKS a grzang jednostka formujaca.

- Fabrication of moulded articles with reduced sprue is - Zredukowanie $ladéw wtrysku dzieki punktowemu wtryskowi
achieved by precisely defined thermal separation zapobiegajacemu powstawaniu skrzyzowanych linii ptyniecia w
between the cooled KKS and heated contour unit tulei wiryskowej w czasie gdy jednostka formujaca jest roz-

grzana.

- Reduced injection point marking thanks to needle-valve
controlled feed system ensuring optimum quality of the
moulded articles

- Kroétszy czas cyklu dzigki mozliwosci stosowania wysokiej tem-
peratury jednostki formujacej dlatego tez proces wulkanizacji
jest krétszy niz w tradycyjne formie.

- Closing of the feed orifice by means of the needle-valve - Optymalne zbilansowanie wielogniazdowych KKS przez regu-
system prevents cross-linking of the LSR (Liquid Silicon lacje masy przeptywu na gniazdo z zintegrowang przepustnicg.
Rubber) in the sprue bush when the contour unit is at
high temperature - Minimalne mechaniczne obciazenie wywierane na ptynny

silikon lub gume dzieki wigkszej obszardw przejsciowych stref.

- Shorter cycle times thanks to the possibility of high tem-

peratures of the contour unit and therefore

variable starting of vulcanisation and variable

vulcanisation times for standard moulded articles and

particularly in the case of relatively large moulded arti- - D-M-E moze prowadzi¢ obstuge KKS na podstawie dodatkowej
cles umowy

- Centralna dysza KKS jest optacalna finansowo i stanowi alter-
natywe do wielogniazdowych KKS w celu produkcji wzoréw,
prototyp6w i matych serii.

D-M-E oferuje indywidualne wsparcie techniczne dla integracji
systemu KKS z jednostkami formujacymi aby zapewni¢ optymal-
ny przebieg procesu LSR.

- Optimum balancing of the multiple KKS by regulation of
the mass flow per cavity with integral choke units

- Minimum mechanical load on the liquid silicon
rubber thanks to large cross-sectional areas of the feed

zones Program

- The single-nozzle KKS is a financially advantageous Dla produkcyjnego i skutecznego montazu systemu zimno
alternative to the multinozzle KKS for the creation of kanatowego D-M-E opracowafo program specjainy Ktory
models, prototypes and small runs. uwzglednia wszystkie wasze potrzeby:

- By agreement, maintenance of the KKS can be provid- - montaz KKS na forme wiryskowa )
ed by D-M-E - stosujcie KKS podczas opracowania nowych produktow

- kurs specjalny wedtug zadania zamawiajacego

D-M-E offers you personalised technical support for the inte-
gration of your KKS with the contour unit to ensure optimum
processing of the LSR.

Course

To be able to install the Cold-runner system in a produc-
tive and efficient way, D-M-E offers a wide course pro-
gram, specially adapted to your needs:

- Install a Cold-runner system on the machine
- Apply a Cold-runner system in new developments
- Special course as per customer request
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1AV = Systémy studenych kanalii ~TCucTemMa XOnogHOro IMTHUKOBOTO NNTBA

Info/MHd o

m Viastnosti systém( KKS [ HmxenpuBeaeHHble xapakKTepuCTUKM CUCTEMbI XONOoA-
HOro nMTHMKoBoro NuTbA (KKS) nossonAaloT HanaamTb

- Systémy studenych kanal(i zajist'uji technicky i opticky kvalitni Mano3arpaTHoe NUTbe CUNMKOHOBBIX U34ENNN C BbICO-
vylisky KUMWU TEXHUYECKMMUN 1 ONTUYECKUMUN MOoKa3aTenamMu:

- Systém KKS je dodavan kompletné smontovany ve standardnim - KKS nocrtaBnAetcA B cobpaHHOM Buae u B
i specialnim provedeni. Pevné stanovené roztece umoziuji HAaCTPOEHHOM  WUCMOMHEeHWW, a  chneuunanbHble
pouZzit jeden systém KSS pro vice rliznych tvarovych jednotek Me>XOCeBble PacCTOAHUA MNO3BOMAIOT WUCMONL30BaThb
(dutin). KKS oTpenbHO AnA HEeCKONMbKMX KOHTYPHbIX eauHuL,

Oaxke C pasHbiMU CbOpMOBaHHbIMVI n3gennamn.
- Krétké doba pfipravy vzhledem k rychloupinacimu systému pro

jednoduché a rychlé upnuti tvarovych ¢asti k systému KKS. - YnpolleHve B Hanagke bnarogapsa 6bICTPO3a>KUMHbLIM
3eMeHTam Mo3BoNAeT 6bICTPO M 6e3 3aTpyaHeHuin
- Vyroba vyliskii s minimalnim vtokovym zbytkem je zajiSténa yCTaHaBnMBaTb KOHTYPHble eaunHuLbl KKS.
pfesnym rozdélenim tepla mezi studenou Casti KKS systému a
vyhfivanou tvarovou Césti. - WNsrotoBnenne  opmoBaHHbIX  M3genui  npu
YKOPOYEHHOM JIMTHUKE BO3MOXXHO 6naro.qapﬂ TOYHO
- Minimélni stopa po vtoku je zajiSténa diky pneumatické uzaviraci pa3paboTaHHON TEPMON30ALMN MEXAY OXNaX4EeHHON
jehle jeZ zajiSt'uje optimalni kvalitu vstfikovanych vyliski. KKS 1 HarpeToi KOHTYPHOW eanHULIEN.
- Uzavrenim vtokového Usti pomoci pneumatické uzaviraci jehly je - VYMeHblleHWe OTMEeTUH TOYeK BhpbiCka CTano
zajisténo oddéleni tekutého silikonového kaucuku ve vstrikovaci BO3MOXHbIM 6narofapA CUCTeMe nogayn 4Yepes
trysce od vyhfivané ¢asti formy. uronbyaTthlii  KnanaH,  KoTopaA  rapaHTupyeT

ONTUMasIbHOE Ka4ecTBO (hOPMOBaHHbIX U3LENUIA.
- Zkraceni doby cyklu diky moznosti vyuzit vySSi teploty ve

tvarové Casti, a dale variabilni nastaveni zacatku vulkanizace a - 3akpbiTWe nojatolero kaHana npy NoMoLM CUCTEMbI
délky doby vulkanizace u béznych vyliskii ale zvlast' také u UronbyaToro knanaHa  nossonAeT  usberatb
velkych vyliska. CTPYKTYPUPOBAHNA >XUAOKUX KPEMHMUAOPraHn4yecKmx
nonMMepos B JIMTHUKOBOM BTyNnkKe npu BbICOKOW
- Optimdlni vyvaZeni vicendsobnych systémi KKS pomaci inte- TemrepaType KOHTYPHOWN eAUHULIbI.
grovaného regulacniho ventilu jez reguluje mnoZstvi hmoty pro
jednotlivé tvarové dutiny. - CokpalleHne NpoaoKUTENIbHOCTU Uvkna 6narogapA
BbICOKOM TemnepaTtype KOHTYPHOW eAuHMUbl U, Kak
- Minimélni mechanické zatizeni silikonového kaucuku diky velké- cneancTeue, nepeMeHHbI MOMEHT Hayana
mu priifezu vtokového Usti. BYNKaHM3auum v nepemeHHasa MpOAOIKUTENbHOCTb
ByNKaHu3auuMM AnA CcTaHAapTHbIX (hOPMOBaHHbIX
- 1-ndsobny systém KKS jako hospodarna alternativa k vicena- U3Lenvi, v, B YaCTHOCTM, AJ1A OTHOCUTENBHO GOMbLUKX
sobnym systém{im pro vzorky, prototypy a malé série. (hOPMOBaHHbIX U3AENNIA.
- Udrzba systém@ KKS miZe byt dle pfedchozi dohody provadéna - OntumanbHbIi  6anaHc  mynbTucuctembl  KKS
v D-M-E bnarogapAa perynvpoBaHuio NoToka martepuana no

NOMIOCTAM MPU MOMOLLM BCTPOEHHbIX LUTYLIEPOB.
D-M-E VVam nabizi technickou podporu pfi integraci Vaseho sys-
tému KKS s tvarovou ¢asti pro zajiSténi optimalniho zpracovani - MuhumanbHaA MexaHuyeckas Harpy3ka Ha >XUAKWIA
silikonového kauCuku. KPEMHUMOpraHn4yeckun Kayyyk 6narogapA 60nbluon
nnoLaau NonepevyHoro CeYeHNA NUTAIOLLMX 30H.

- KKS ¢ 1 dopcyHkon ABRAETCA SKOHOMUYECKM

Skoleni BbIFOAHOW anbTepHaTMBOW MHOrochopcyHouHon KKS
npu CO3A4aHMN MoAenewn, NPoTOTUMNOB M NPOM3BOACTBE
D-M-E nabizi Siroky program Skoleni specialné upraveného dle MENKNUMN NapTUAMK.

vaSich potfeb pro zajisténi spravné instalace:

) ) ) i - Mo porosopeHHocTn D-M-E MoxeT npousBoanTb
- instalace systému KKS do lisu a vycisténi TexHu4eckoe obecnyxusarne KKS
- aplikace systemu KKS pfi novém vyvoji

- specialni kurzy dle vaseho prani
p y p Cneumnanuctbl D-M-E oka3biBaloT TEXHUYECKYIO

noaaepXxky npu coegnHeHun KKS ¢ KOHTypHon
envHuLen anA obecrnevyeHna onTuManbHon 06paboTkm
>KNAKOTO KPEMHUOPraHNYeCcKOoro Kayyyka

Mporpamma

[nA NpoAyKTUBHOIO N 3PHEKTUBHOIO MOHTaXa CUCTEMbI
KKS D-M-E paspaboTano cneuvanbHylo nporpamMmy,
KOTOPaA y4nTbiBaeT BCE BalM NOTPEBHOCTY:

- yctaHoBka KKS Ha dopmy
- npumeHeHve KKS npu paspaboTke HOBbIX MPOAYKTOB
- cneumanbHbI Kypc No TpeboBaHUo 3aKkasynka

S002/H L
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