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Шлифовальные камни

Шлифовальные камни

PT 250 ...

PT 450 ...

Характеристики:
• Общая длина = 150 мм 
• Абразив: оксид алюминия
• Цвет: желтый
• Серный камень особой твердости для обработки 

эродированных поверхностей.
• Рекомендуем применять смазочно-охлаждающую 

жидкость  при использовании брусков с мелким 
зерном; бруски с крупным зерном можно исполь-
зовать всухую.

Характеристики:
• Общая длина = 150 мм 
• Абразив: оксид алюминия
• Цвет: белый
• Брусок средней твердости для шлифования фасонной 

стали. 
• Обработка всех марок стали вручную или при помощи 

опиловочного станка. 
• При зерне крупного размера использовать всухую. 
• При зерне мелкого размера применять смазочно-ох-

лаждающую жидкость.
• Специальный камень для секционных или штамповых 

сталей

Шлифовальные камни

Артикул
Зерно Размеры, 

мм220 320 400 600
PT4500306 3 x 6 

12
PT4500313 3 x 13
PT4500606 6 x 6
PT4500613 6 x 13
PT4501313 13 x 13
PT4501325 13 x 25 6

Артикул
Зерно

Размеры, мм
120 150 180 320 400 600

PT2500313  3 x 13

12
PT2500606 6 x 6
PT2500613  6 x 13
PT2501010 10 x 10 
PT2501313 13 x 13 
PT2501520 15 x 20 6
PT2502025 20 x 25 4
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Шлифовальные керамиче-
ские бруски и аксессуары

Шлифовальные камниИнформация
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PT 250 2-5 3 4 3

PT 450 1-3 3 4 3

PT 470 1-5 4 4 3

PT 550 2-5 2 4 4

PT 600 2-5 3 4 3

PT 650 0-5 4 5 2

PT 700 3-5 3 4 3

PT 750 0-5 1 4 5

PT 850 0-5 4 5 2

PT 880 0-5 3 4 3

PT 900 0 5 1 0

Во избежание образования наслоений и трещин рекомендуется всегда использовать подходя-
щую смазочно-охлаждающую жидкость (BL 10/WK 35), если работа ведется полировальными 
брусками с зерном размера (320), 400, 600 или 900. Таким образом исключается засаливание 
связующего вещества и гарантируется постоянная абразивность шлифующего зерна.



5

   229OOO “ВИВТЕХ”        127254, Москва, ул. Руставели д. 14, стр. 6      тел./факс +7 (495) 755-91-45
www.vivtech.ru        www.shop.vivtech.ru       info@vivtech.ru

• u
po

n 
re

qu
es

t

• u
po

n 
re

qu
es

t

Шлифовальные керамиче-
ские бруски и аксессуары

Шлифовальные камни Информация

Артикул

Материал Применение Износ Съем при-
пуска

Связующая 
твердость Способ Применение Обработанный

ин
ст

ру
ме

нт
ал

ь-
на

я с
та

ль

Ал
юм

ин
ий

Цв
ет

но
й 

ме
та

лл

Вы
со

ко
ка

ч. 
ин

ст
ру

-
ме

нт
ал

ьн
ая

 ст
ал

ь

Об
ра

бо
тка

 на
 эл

ек
тр

оэ
-

ро
зи

он
но

м с
тан

ке

0 =
 Ч

ис
то

ва
я 

об
ра

бо
тк

а

5 =
 Пр

ед
ва

ри
те

ль
-

на
я о

бр
аб

от
ка

 В
ы

со
ко

гл
ян

це
-

ва
я п

ол
ир

ов
ка

0 =
 М

ед
ле

нн
о

5 =
 Б

ы
ст

ро

0 
= 

М
ед

ле
нн

о

5 
= 

Бы
ст

ро

0 
= 

М
яг

ки
й

5 
= 

Тв
ер

ды
й

Вр
уч

ну
ю

Оп
ил

ов
оч

ны
й р

уч
-

но
й и

нс
тр

ум
ен

т

Ул
ьт

ра
зв

ук

Су
хо

й

Вл
аж

ны
й

Ск
ле

ен
ны

й 
см

ол
ой

М
ас

ло

Сп
ец

.

Се
ра

PT 250 2-5 3 4 3
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PT 470 1-5 4 4 3

PT 550 2-5 2 4 4

PT 600 2-5 3 4 3

PT 650 0-5 4 5 2

PT 700 3-5 3 4 3

PT 750 0-5 1 4 5

PT 850 0-5 4 5 2

PT 880 0-5 3 4 3

PT 900 0 5 1 0

Во избежание образования наслоений и трещин рекомендуется всегда использовать подходя-
щую смазочно-охлаждающую жидкость (BL 10/WK 35), если работа ведется полировальными 
брусками с зерном размера (320), 400, 600 или 900. Таким образом исключается засаливание 
связующего вещества и гарантируется постоянная абразивность шлифующего зерна.
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