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Шлифовальные камни

Шлифовальные камни

Шлифовальные камни

PT 600 ...

PT 650 ...

Характеристики:
• Общая длина = 150 мм 
• Абразив: оксид алюминия
• Цвет: темно-коричневый
• Камень средней твердости для шлифования поверх-

ности после электроэрозионной обработки (EDM). 
• Благодаря более мягкому связующему материалу, с 

ним удобно работать вручную. 
• Рекомендуется использовать спиртово-масляную

смазку. 

Характеристики:
• Общая длина = 150 мм 
• Абразив: оксид алюминия
• Цвет: коричневый
• Камень с твердостью от средней до мягкого для

полирования вручную. 
• Для использования с ручным опиловочными стан-

ками. 
• Придает вид мягкой отделки и очень равномерно

стирается. 
• Особенно подходит для фасонной поверхности бла-

годаря своей отличной адаптивности, для цветных
металлов и хромоникелевой стали. 

Артикул
Зерно

Размеры, мм
100 120 150 180 220 280  320 400 600

PT6000306 3 x 6

12
PT6000313 3 x 13
PT6000606 6 x 6
PT6000613 6 x 13

Артикул
Зерно

Размеры, мм
100 150  180 220 280 320 400 600 900

PT6500306 3 x 6

12

PT6500313 3 x 13
PT6500606 6 x 6
PT6500613 6 x 13
PT6500620 6 x 20
PT6501010 10 x 10
PT6501325 13 x 25

6PT65006 Ø 6 R
PT65010 Ø 10 R
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Шлифовальные керамиче-
ские бруски и аксессуары

Шлифовальные камниИнформация
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PT 250 2-5 3 4 3

PT 450 1-3 3 4 3

PT 470 1-5 4 4 3

PT 550 2-5 2 4 4

PT 600 2-5 3 4 3

PT 650 0-5 4 5 2

PT 700 3-5 3 4 3

PT 750 0-5 1 4 5

PT 850 0-5 4 5 2

PT 880 0-5 3 4 3

PT 900 0 5 1 0

Во избежание образования наслоений и трещин рекомендуется всегда использовать подходя-
щую смазочно-охлаждающую жидкость (BL 10/WK 35), если работа ведется полировальными 
брусками с зерном размера (320), 400, 600 или 900. Таким образом исключается засаливание 
связующего вещества и гарантируется постоянная абразивность шлифующего зерна.
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PT 250 2-5 3 4 3

PT 450 1-3 3 4 3

PT 470 1-5 4 4 3

PT 550 2-5 2 4 4

PT 600 2-5 3 4 3

PT 650 0-5 4 5 2

PT 700 3-5 3 4 3

PT 750 0-5 1 4 5

PT 850 0-5 4 5 2

PT 880 0-5 3 4 3

PT 900 0 5 1 0

Во избежание образования наслоений и трещин рекомендуется всегда использовать подходя-
щую смазочно-охлаждающую жидкость (BL 10/WK 35), если работа ведется полировальными 
брусками с зерном размера (320), 400, 600 или 900. Таким образом исключается засаливание 
связующего вещества и гарантируется постоянная абразивность шлифующего зерна.
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